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Konstrukcni ocel

N

Ocelové dily jsou vyrobeny ze svaritelné nelegované konstrukéni oceli se
zarucenou chemickou cistotou, se zaru¢enou minimalni pevnosti v tahu,
mezi kluzu a taznosti. Ocelové konstrukce vyrabime z oceli S235JR.
Zakladni protikorozni ochranu provadime nanasenim zinku na povrch, po-
pfipadé kataforézné. Nasledné je konstrukce technologicky sofistikovanou
metodou opatrena polyesterovym praskovym vypalovacim lakem v jemné
matné strukture v barevném odstinu dle RAL.

Pozinkovani a praskova barva zarucuji vyborné uzitné vlastnosti. Testy

a zkousky prokazuji vybornou chemickou pfilnavost nanesenych povrcho-
vych vrstev k ocelové konstrukci, mechanickou pruznost a odolnost laku
vGé&i klimatickym vlivim. Védecké vyzkumy dokazaly, Ze kombinace téchto

nez samostatné zinkovani ¢i lakovani.

Postup standardni povrchové protikorozni ochrany konstrukénich oceli:
1. odmasténi, tryskani (GH18) oceli na stupen Cistoty SA 2,5 a nebo mo-
feni povrchu
2. zakladni povrchova ochrana:
a. zinkovani (dle tvaru, velikosti, funkce)
-  Zarové zinkovani nastrikem (metalizace) / vrstva 40 - 60um
-  zarové zinkovani ponorem /vrstva 40 - 80um
- galvanické zinkovani /vrstva 5 - 25um
b. kataforéza - bezolovnaty epoxidovy katodicky natér/ vrstva 15 -
30um
3. zatmeleni a vybrouseni nerovného povrchu
4. fosfatovani a pasivacéni oplachnuti povrchu
5. sudeniv peci pfi teplot& 190°C zplsobem, zohledfujicim &lenitost
povrchu
6. elektrostatické naneseni praskové barvy - vrstva 60 - 80um NDFT
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(nominalni tloustka vrstvy) RAL 2004 oranZova prava RAL 7024 grafitova seda
7. vypaleni pradkové barvy - polymerizace pfi teplot& 190°C zplsobem,
zohlednujicim tvar dilce
8. vizualni kontrola a test adheze v souladu s CSN EN ISO 2409 (mf¥izkova RAL 2008 svétle Cervena oranzova RAL 7035 svétle Seda
zkouska pfilnavosti barvy k podkladu)

RAL 2005 Iuminiscencni oranzova RAL 7032 Stérkova Seda

RAL 3003 rubinova RAL 7043 dopravni Seda B
U vyrobkd, které zlstavaji v Zzarovém zinku ponorem, nejsme schopni za- RAL 3012 cervenobézova RAL 8019 Sedohnéda
rucit zcela hladky povrch vyrobku. Na vyrobcich jsou misty drobné nalitky, RAL 3015 svétla riova RAL 8024 hnédobé3ova

vystouplé svary. Vlivem pouzitych rozdilnych ocelovych materiall je na
vyrobku rlzné barevnost. RAL 3016 koralova cervena RAL 9005 cerna
A&koliv zinek paradoxné slouzi k ochrané oceli proti korozi, je nutno zdd-

oy , .. N , S .. RAL 3020 dopravni ¢ervena RAL 9006 svétle stfibrna
raznit, Zze se sam vyznacuje pomérné nizkou korozni odolnosti. Cisty zinek
vystaveny pUsobeni atmosférickych vlivi okamzité oxiduje a pokryva se RAL 4010 telekomunikacnifialova RAL 9007 tmavé stfibrna
vrstvickou nestabilniho oxidu zine¢natého (bila rez). RAL 5002 ultramarinova RAL 9010 bila

Bila rez predstavuje doCasné kosmetické postizeni povlaku, méa prechod-
ny charakter a nesnizuje odolnost systému proti korozi. Povrch postizeny RAL 5011 ocelova modra DB 703 antracitova Seda
bilou rzi po nékolika mésicich nabyva stejného patinovaného vzhledu, jako

, S , Y RAL 5015 nebeska modra Corten
ostatni povlak, ktery bilou rzi postizen nebyl.
VSechny tyto odchylky, které vznikaji pfi procesu zinkovani, jsou v souladu RAL 5019 modra capri AKZO NOBEL Interpon D1036 SW302G
s platnymi normami CSN EN ISO 14713-3 pro zarové zinkovani ponorem. RAL 5024 pastelova modra AKZO NOBEL Interpon D1036 SW325i

Dle stupné korozni agresivity mista dodani pouzivame dva typy natérového
systému: RAL 6007 lahvova zelena
> C4 vysoka - odpovida vihkym oblastem za pldsobeni atmosferickych
nedistot, standardni jednovrstvy natér

2 C5 velmivysoka - primyslové prostfedi s vysokou vihkosti a agresivni RAL 6018 zelenozluta
atmosférou, dvouvrstvy natérovy systém - primer + fasadni kvalita

RAL 6010 travova zelena

RAL 6019 pastelova zelena

> Standardni barevne odstiny Standardni barevné odstiny praskové vypalovaci barvy dodavame vyhradné

RAL1000 béZova zelena RAL 6027 svétle zelena od spolecnosti IGP, pouze ve dvou pfipadech od Akzo Nobel, RAL 2005 lumi-
RAL1012 citrénova #luta RAL7002  olivova $edé niscencni oranZova je od vyrobce BARTEN

RAL 1013 perlova bila RAL 7006 béZovoSeda 5 Dvoubarevna ocelova konstrukce
RAL 1019 Sedobézova RAL 7016 antracitova Seda U modeld laviéek LBQ a LRA je mozné nabidnout ocelovou konstrukci ve
dvoubarevném provedeni. Varianty barevnosti RAL jsou pevné dané, nelze
kombinovat jiné barevnosti.

RAL 1021 Zluta horci¢na RAL 7022 stinova Seda Terminy dodani jsou 8 tydnl od objednavky.

RAL 1020 Zluta olivova RAL 7021 éernoSeda
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Kombinace RAL vnéjsSi_vnitFni:
RAL 7016_1021

RAL 7022_6018

RAL 8019_5015

RAL 9005_1013

RAL 9006_6027

RAL 9007_2004

Termin dodani vyrobkl s nestandardnim odstinem je 6-8 tydna.
Ocelova konstrukce mnoha naSich vyrobkl sestava z nékolika éasti.

S ohledem na estetické a designové divody doporudujeme kombinaci dvou
odstind finalnich barev pro jeden vyrobek:

RAL 9006 - RAL 9007

RAL 9006 - RAL 7016

RAL 9007 - RAL 7016

Na nékteré vyrobky jsou natisknuty piktogramy, texty nebo jiné grafické
motivy. Zména standardnich piktogrami je moZna pouze za ptiplatek.
- Standardni barvy pro sitotisk (pro piktogramy):

RAL 1028 melounova Zluta

RAL 2004
RAL 3020
RAL 5002
RAL 6018
RAL 7016
RAL 8007
RAL 9003
RAL 9005
RAL 9006

oranzova prava
dopravni ¢ervena
ultramarinova
zelenozluta
antracitova Seda
svétle Zlutohnéda
signalni bila
c¢erna

svétle stfibrna
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RAL 9007 tmaveé stfibrna

- Kontrola

Postup pro povinnou kontrolu:

1. omyti povrchu vyrobku horkou vodou s mydlem nebo slabym roztokem
horké vody se saponatem

2. kontrola upevnéni jednotlivého spojovaciho materialu, pfipadné jeho
dotazeni

3. kontrola povrchu ocelové konstrukce a pfipadné jeji lokalni oprava

2 Udrzba

Koroze mlzZe nastat pouze v pfipadé, je-li povrch ocelové konstrukce me-
chanicky poSkozen. Naru$eni povrchu mlze zplsobit poSkozeni protikorozni
ochrany. Pokud provozovatel objevi pfi pravidelné kontrole poskozeni po-
vrchové protikorozni ochrany, pfipadné jiz pocinajici korozi, musi objednat
servisni opravu u vyrobce nebo ji neprodlené opravit dle nize uvedeného
postupu. Praskovy vypalovaci lak neni otéruvzdorny, proto neni uréen pro
pochozi véci, jako jsou napfiklad ochranné mfiZze pro stromy ART. Pripadné
oSoupani laku nemdze byt predmé&tem reklamace.

Oprava

Pred opravou protikorozni ochrany se musi posoudit tyto skutec¢nosti:
rozsah poskozeni, zda radéji opravu prenechat vyrobci mobiliare
teplota okoli musi byt v rozmezi +5°C az +40°C

relativni vlhkost vzduchu nesmi byt vys$si nez 80%

teplota povrchu mobiliafe nesmi byt nizsi nez 3°C nad rosnym bodem

ORI

Postup opravy povrchové protikorozni ochrany:

mechanicky ocistit poskozené misto, povrch musi byt ¢isty a suchy

odmastit povrch technickym lihem &i benzinem

smirkovym papirem P120 zdrsnit okoli povrchu

nanést zinkovou barvu s vysoky obsahem zinku min. 96%

. po zaschnuti barvy smirkovym papirem P280 odstranit pfetoky a jemné

zdrsnit povrch

6. nanést praskovou barvu rozmichanou fedidlem - dle technickych listd
vyrobce barvy

a b ownNn A
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Upozornéni:

Po lokélni opravé se odstin laku miZe lisit od plvodniho odstinu -

k jejich sladéni dojde po cca 12 mésicich. Praskovy vypalovaci lak
nenf otéruvzdorny, proto neni uréen pro pochozi véci, jako jsou napri-
klad ochranné mriZe pro stromy ART. Pripadné osoupani laku nemd-
Ze byt predmeétem reklamace.

N WOW!
ZpUsoby zinkovani:

Popis metody zinkovani naleznete v zaveru dokumentu.

2 Zinkovani nastfikem - metalizace je technologie, kterou pouzi-

vame nejcastéji pro rosty nebo bocnice lavicek. Zinek se privadi do

rucni pistole, kde se tavi, a roztaveny se ve formé malych kapek pod
tlakem stfika na povrch zavéseného dilce. Umoznuje vytvofit optimal-

né silnou vrstvu zinku, pfi zinkovani nevznikaji ,,nalitky“ a neni potre-

ba jejich nasledného broudeni. Metalizace nikdy nem{ze byt pouZi-

ta jako finalni povrchova antikorozni ochrana (bez komaxitovani).

> P¥i Zarovém zinkovani ponorem se dil zavési a zcela ponofi do vany

s roztavenym zinkem. Po vynofeni musi byt zajiStén kompletni a rychly
odtok nadbyte&ného zinku, nejéasté&ji technologickymi otvory. Tento zplisob
je nachylné&jsi ke vzniku nerovnosti na povrchu a nalitk(, které musime
poskozeni, v nékterych pfipadech mlze byt pouzit jako finalni povrchova
Uprava.

- U galvanického zinkovani se dil zavési a ponofi do vodného roztoku
zine¢naté soli a zapoji se ke zdroji elektrického stejnosmérného proudu.
Ve vodném roztoku jsou ponoreny i desky z Cistého zinku, které se vlivem
elektrického proudu rozpoustéji a putuji k dilu a nanaseji se na jeho povrch.
Viz princip katoda-anoda (viz uc¢ivo 2. stupné zakladni Skoly Faradayovy
zakony :). PFi této metodé dochazi k vytvoreni rovnomérné vrstvy zinku, je
vhodna pro malé dily.

> P¥ikataforéze (KTL) je pouzit stejny princip jako u galvanického zinko-
vani, misto zinku je nanasen bezolovnaty epoxidovy katodicky natér.
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Korozivzdorna ocel

N

Korozivzdorné oceli byvaji slangové oznacovany jako nerezové. Tato kate-
gorie vysokolegovanych oceli se vyznacuje zvySenou odolnosti mimo jiné

i vQ&i atmosférické korozi. Vzhledem k jejich specifickému chemickému
sloZzeni se na vzduchu vytvari na povrchu oceli tzv. pasivni vrstva, ktera
zabrafuje rezivéni. Odolavaji atmosférické korozi i v primyslovém ovzdusi,
odpadnim vodam a v prfimérenych koncentracich i mineralnim a organickym
kyselinam. Schopnost korozivzdornosti nerezové oceli neni stoprocentni,
je dédna pfedev§im mnozstvim a pomérem legujicich prvk{, zejména chro-
mu a niklu.

Standardné pouzivame korozivzdornou ocel AISI 304 (dle DIN X5CrNi18
10), do oblasti s vy$8imi naroky na odolnost vidi agresivn&jsimu, napftiklad
primorskému prostredi aplikujeme AISI 316 (dle DIN X5CrNiMo 17 12 2).
Obé tyto nerezové oceli jsou velmi dobfe svaritelné a zna¢né houzevnaté

i pfi velmi nizkych teplotach. Povrch oceli je upraven kartacovanim (brouse-
nim) nebo elektrochemickym leSténim.

Kartacovana (brousenda) nerezova ocel ma matny povrch, leSténa nerezova
ocel vypada podobné jako chrom. | pfes vynikajici vlastnosti nerezové oceli
vidi oxidaci a korozi nelze zabranit zne&i§téni a ptipadnému poskozeni
povrchu pfirodnimi vlivy, jako jsou napfiklad agresivni prostfedi, vysoka
vlhkost vzduchu a prach, obsaZeny ve vzduchu. Prach mize obsahovat
malé 8astice kovl a rzi, které se uvolnily z jinych pfedmétl a pfipadné se
na povrchu mobiliafe usadi a zpdsobuji na n&m rdzné skvrny, zabarveni

a deformace.

Je obvyklym jevem, Ze na povrchu se rovnéz usazuji mastnoty a dal$i rdzné
necistoty. Viditelné jsou i stopy po dotyku rukou, napfiklad pfi manipulaci

s vyrobkem bez ochrannych rukavic nebo pfi bézném uzivani mobiliare.
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< Kontrola
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady Udrzby jsou stanoveny
v Priloze 1.

2 Udrzba

Postup pro povinnou udrzbu:

1. myci houbou omyt a ocistit povrch horkou vodou s mydlem nebo
a. slabym roztokem horké vody se saponatem pro bézné ¢isténi
b. organickym (lihovym) rozpou$tédlem pro odstranéni otiskd prsti &i

stop od oleje a tukd

c. pripravkem na &i§téni a Udrzbu nerezovych povrchi od
renomovaného vyrobce (v pfipadé, pokud na povrchu ulpi ¢astecky
kovového prachu)

2. umyt horkou vodou s mydlem po pouziti rozpoustédel a oplachnout
povrch ¢istou vodou

3. vytrit do sucha

U brouseného nebo kartacovaného povrchu je vhodné vést tahy rukou vzdy
ve sméru kresby povrchu nahradit ve sméru brusu.

V zadném pripadé neni pripustné pouzit na ¢isténi ocelovou draténku &i
abrazivni prostfedky na bazi pisku, které by mohly povrch nerezovych dilt
pos$krabat nebo odfit.

4 N
Upozornéni:
Po dokonalém vycisteni je povrch zbaven mastnoty a tim i jakékoliv ochra-
ny. Navic na povrchu vzdy ulpf latky z Sisticich pripravkd, které mohou
s neoSetfenym kovem reagovat a zanechat na ném neodstranitelné
skvrny. Je proto nezbytné po kazdé Cistici kire" dostupna mista na-
konzervovat. Pro tento Ukon doporucujeme sprej na osetreni uslech-
tilé oceli (péna ve spreji) od renomovanych vyrobcl. Takto oSetreny
a vylestény povrch je potazen tenkym filmem na bazi parafind, ktery

jej nejen dlouhodobé chrani, ale také velmi dobre odoléava otiskdim
prstd, mastnotam ijinym necistotam. Kazdé dalsi ¢isténi pravidelné
oSetfovanych nerezovych prvkl je podstatné rychlejsi a jednodussi.

Doporucujeme aplikovat i na zcela novy vyrobek jesté pred zahdje-

nim bézného provozu.
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N WOow!

Korozivzdornost oceli zajistuje kombinace n&kterych chemickych prvkd,
predev§im chromu, niklu a molybdenu a pfipadné titanu. Tyto chemické
prvky (legury) nejsou v konstruk&nich ocelich viibec obsazeny. AlSI 316 ma
viéi AISI 304 vice niklu a navic molybden, které vyrazné zlep$uji odolnost
vi&i agresivnimu prostiedi, ale stejnou mérou zvySuji cenu.



Hlinikove slitiny

N

Hlinikové konstrukce jsou vyrobeny z jakosti, vhodnych pro uzivani v exterié-
rech — uchovavaji bezvadny vzhled po dlouhou dobu s jednoduchou a levnou
GdrZzbou, maji nizkou hmotnost, jsou velmi dobfe odolné vé&i korozi, moiské
vodé a tropickym podminkam, s dobrou svaritelnosti, vybornou lestitelnosti
a moznosti barveni na rozdilné barevné odstiny.

Pro nékteré prvky mobiliare pouzivame odlitky, plechy nebo protlacované pro-
fily z hlinikovych slitin. V zavislosti na pouzité technologii pouzivame jakosti
AlMg3, AISi7Mg03 pfipadné& AISi1OMnMg. Pouziti hlinikovych odlitkl bez
povrchové ochrany (napriklad praskové barvy nebo eloxovani) je zcela stan-
dardni a bezproblémové. Standardné jsou dily z hlinikovych slitin otryskany
abrazivnim granulatem, ktery vytvari charakteristicky matny vzhled.

Hlinik a jeho slitiny maji vedle malé hustoty (tzn. nizké hmotnosti - vi&i oceli
tfetinové) i velmi vysokou odolnost vidi korozi. Povrch hlinikového odlitku
mdze zadit oxidovat, tzn., Ze na povrchu dochazi k nerovnomé&rnym barev-
nym zménam. Napadeni slitiny v koroznim prostredi obvykle neni vyrazné,
vytvari se pasivni vrstva, ktera brani dalSi korozi. Postupem c¢asu se cely
povrch odlitku sjednoti. Projev oxidace hliniku zpGsobeny klimatickymi vlivy
je standardnim jevem a neni uznan jako vada zakladajici reklamacni narok.
Pokud chce zéakaznik pfipadné oxidaci predejit, mize byt povrch hlinikovych
soucasti oSetren polyesterovym praskovym vypalovacim lakem. Nékteré dily
mohou byt opatfeny dekorativnim eloxovanim - barva eloxovaného povrchu je
tmavé Seda.

Hlinik nema negativni vliv na zivé organismy. Je snadno recyklovatelny

a vyroba hlinikovych slitin vyrazné méné zatézuje zivotni prostredi nez vyroba
srovnatelnych ocelovych vyrobkd.

Vyrobky, ve kterych jsou pouzity odlitky z hlinikovych slitin: odpadkové koSe
MINIUM a QUINBIN, zahrazovaci sloupky ISAC, MIELON a DONAT a parkové
lavicky MIELA, PORTIQOA, VLTAU, PORT, EMAU, EMAU SOLO, stojany na kola
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GOMEZ, ELK. U odpadkovych koG MINIUM a QUINBIN jsou na oplasténi pou-
zity protlacované profily z hlinikovych slitin.

- Kontrola
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady udrzby jsou stanoveny
v Pfiloze 1.

2 Udrzba

Postup pro povinnou udrzbu:

1. omyti povrchu vyrobku horkou vodou s mydlem nebo slabym roztokem
horké vody se saponatem

2. kontrola upevnéni jednotlivého spojovaciho materialu, pfipadné jeho
dotazeni

3. kontrola povrchu hlinikové konstrukce a pripadné jeji lokalni oprava

N7

Oprava

Pfed opravou protikorozni ochrany se musi posoudit tyto skute¢nosti:
rozsah poskozeni, zda radéji opravu prenechat vyrobci mobiliare
teplota okoli musi byt v rozmezi +5°C az +40°C

relativni vihkost vzduchu nesmi byt vy$sSi nez 80%

teplota povrchu mobiliafe nesmi byt niz$i nez 3°C nad rosnym bodem

N ZNZNZ

Postup opravy povrchové protikorozni ochrany:

mechanicky ocistit poSkozené misto, povrch musi byt Cisty a suchy
2. odmastit povrch technickym lihem ¢i benzinem

smirkovym papirem P120 zdrsnit okoli povrchu

nanést pra$kovou barvu rozmichanou fedidlem - dle technickych listl
vyrobce barvy nebo aplikovat barvu ve spreji

-
.

Gl

Upozornént:
Po lokélni opravé se odstin laku mézZe lidit od plvodniho odstinu -
k jejich sladénf dojde po cca 12 mésicich.
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N WOow!

Hlinikové slitiny jsou idedlni pro dosazeni jedine&nosti dill, protoze jsou
odlévany do formy nebo protladovany skrz nastroj. Hlinikové slitiny umoz-
nuji mnoho vizualnich variant - prirodni vzhled hlinikové slitiny, komaxito-
vany povrch, eloxovani povrchu.

Je-li produkt spravné a presné v projektu predepsan, je jen obtizné nahra-
ditelny, protoze pro zachovani materialu je vzdy nutno investovat vysoké
c¢astky do forem.

Vzhled hlinikovych dild je p&kny i po fadé let uzivani. Hlinikové dily jsou
100% recyklovatelné, diky presné sofistikované vyrobé odlévani nebo pro-
tlacovani vyrazné eliminujeme potfebu naslednych obrabécich operaci

a celkova vyroba té&chto dild ma mensi dopad na zivotni prostfedi.



N
Beton samozhutnitelny - SCC

Samozhutnitelny beton ma obdobné mechanické vliastnosti jako tradi¢ni
beton. Jeho zdsadnimi vyhodami je vysoka homogenita smési, minimalni

Pfi vyrobé nevyzaduje vibrovani ¢i zhutnovani, ¢imz velmi zlepSuje pracovni
prostredi, ma pozitivni vliv na zdravi a bezpecnost prace. Byl vyvinut v Japon-
sku koncem 80tych let minulého stoleti, v Evropé se prosadil predevsim diky
mezinarodnimu projektu, financovaném Evropskou Unii v letech 1997-2000.
Pro nase betonové odlitky lavicek pouzivame smési s pevnosti v tlaku 80MPa.
Ze samozhutnitelného betonu je vyrobeno opéradlo lavicky SATELLITE.
Standardni barevnosti jsou bila, svétle Seda.

Vysokopevnostni beton (high strenght concrete - HSCO)

Pro specificky tenkosténny betonovy mobiliaf pouzivame vysokopevnostni
beton. Ten je tvofen jemnou smési kameniva, cementu, mikrosiliky, vody a
dal$ich slozek. Na rozdil od tradi¢nich betond vysokopevnostni smési obsa-
huji polymerni vlakna, zvySujici ohybovou pevnost a pevnost v tlaku. DalSimi
vyhodami téchto smési je vyborna zatékavost, minimalni segregace, zvySena
odolnost, hladky povrch s Zzadnym nebo minimalnim vyskytem drobnych bublin
a ¢astecna ohebnost.

Smés vysokopevnostniho betonu, kterou pouzivame, dosahuje dle provede-
nych laboratornich zkouSek pevnost v tlaku 100Mpa.

Z vysokopevnostniho betonu je vyroben ko$ BETTER, parkova lavicka
REFORMA, nebo sokl kose MINIUM. Standardni barevnosti jsou svétle Seda
a tmavé Seda.




Beton vysokohodnotny — HPC

Vysokohodnotny beton (high performance concrete - HPC) se vyznacuje
vysokou pevnosti v tlaku, vysokou zZivotnosti a ma vy$s$i modul pruznosti,

coz zvysSuje stabilitu betonu.

Uplatnuje se predevsim tam, kde je potfeba snizit hmotnost, odstranit vnitini
di.

Zivotnost je realné predikovana az na 200 let, spolu se zmen&enim objemu

a hmotnosti ma priznivy vliv na trvale udrzitelné Zivotni prostredi - mensi naro-
ky na podklad ¢i zaklady pod betonovym mobiliafem, nizsi naklady na transport
a manipulaci s rozmérnymi betonovymi odlitky.

Standardni barevnosti lavicky CONSTRUQTA jsou bila a tmavé Seda.

N WOW!

V8echny t¥i uvedené druhy betonl umoziuji odlévat odlitky s ,,pohledovym®
povrchem.

Povrch betonovych dild je standardné chranén bezbarvou, transparentni
impregnaci, kterd omezuje nasakavost vody ¢i vihkosti a usnadnuje udrzbu.
Impregnace se musi kazdé 2 roky obnovit natérem.

Na povrchu jsou malé otvory po vzduchovych bublinach, nejedna se o vadu
a nejsou tim snizeny mechanické vlastnosti.

Diky pevnostem v tlaku nad 100MPa (HSC a HPC) je mozno odlévat dily

s tenkymi sténami. To dava betonu moderni vzhled.

Odchylka barevnosti jedné barvy u rliznych vyrobkl stejného druhu mdze byt
maximalné 15%.
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Na pristfescich je na stfesni krytinu a vertikalni vypIné pouzito také sklo.
Boc¢ni respektive zadni vypln je z bezpecnostniho skla.

Kvalita skel je garantovana jejich vyrobci na zakladé certifikovanych zkou-
$ek, atestd, technickych a bezpe&nostnich listl. Sklen&né vypliné jsou
umistény do specialnich profill pfip. Gchytd ocelové konstrukce, které jsou
vyplnény vhodnym tésnénim, aby nedosSlo k dotyku mezi oceli a sklem, coz
by mohlo vlivem okolnich klimatickych podminek nebo vlastnostmi mate-
rialG (napf. roztaznost skel) &i jinych plsobeni zapfiginit deformaci skla.

U ptistfeskl Aureo a Geomere je moznost dodat sitotisk navrzeny proti
narazu ptakad.

= Kontrola

Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady Udrzby jsou stanoveny
v Ptiloze 1.

Provozovatel je povinen pfi pravidelné kontrole zkontrolovat uchyceni
véetné té&snéni a v pfipadé& objeveni nedostatkl doplnit t&snéni dle pokynd
dodavatele nebo objednat opravu pfimo u dodavatele.

2 Udrzba

Z dlvodu usedani prachu a rlznych &astic doporudujeme sklen&né vyplné
2x ro¢né umyt tradi¢nimi prostfedky na sklo, které jsou volné prodejné

v obchodech.

Postup pro povinnou udrzbu:

1. omyjte sklenéné ¢asti teplou vodou se slabym saponatem

2. zkontrolujte pfipadné deformace sklenénych ¢asti

3. dotahnéte spojovaci material popf. vyménte ¢i doplnte tésnéni
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P¥i odklizeni snéhu ze stfechy se sklenénou vyplni je nutno dbat osobni
bezpecénosti a snih odstranovat symetricky z obou stran stfechy, nejlépe
soucasné.

4 N
Upozorneni:

Standardné dodévana kalena skla nejsou testovana (certifikovana) na
samovolné prasknuti,

Jako opci nabizime moznost certifikace dle testu HST (Heat Soak
Test) dle normy CSN EN 14179. Test mimo jiné simuluje podminky,
které zplsobuji samovolné prasknuti skla. Cena skla s touto certifikaci
je nékolikanasobne vyssi, zasleme ji na poptavku. Bez této certifikace
nemUzZeme vyrobclm samovolné praskla kalena skla reklamovat.

Dle vyrobcUl skel se jednd o cca 0,]1% z vyrobenych skel, kdy nasta-

ne samovolné prasknut!.

Jsou lokace ¢i umisténi (zabradli, pochozi desky, vyskové budovy atp.),
kde je to z hlediska zvySenych narokl na bezpedénost nezbytné nutné
- to musi posoudit projektant a respektovat investor.

Pri jakékoliv deformaci sklenéné vyplné je nutné neprodlené zajistit jeji
vymenu.

- /

N WOWwW!

Do kaleného skla nelze dodatecné rfezat nebo vrtat.



Fotovoltaika k solarnim pristreskim

N

Pro pristfeSky pouzivame unikatni technologii BIPV - zalaminované foto-
voltaické ¢lanky ve sklenénych tabulich. Tyto ¢lanky jsou zapouzdreny do
plastové fdlie a chrani je tak pred vnéjsimi faktory. Sklenéné tabule jsou
z kaleného skla. Kombinaci fotovoltaickych &lank(, zapouzdfeni folii a
kaleného skla, vznika kalené lepené bezpecnostni sklo s fotovoltaickymi
bunkami uvnitf.

Vyhody BIPV:

Moderni a individualni design
Stabilni konstrukce

Snadna udrzba

Vlastni aplikace

NN NN

= Udrzba FV skel

Pro maximalni vykon fotovoltaickych modull a zlep$eni energetického
vynosu, doporucujeme pravidelné ¢isténi povrchu solarnich skel minimalné
1x - 2x ro¢né. Bez ohledu na celkovou Cistotu povrchu je tfeba pravidelné
odstranovat ¢astecné stinovani z povrchu modulu, aby bylo docileno co
nejvyssi efektivity.

Pti gisténi povrchi fotovoltaickych skel dodrzujte nasledujici doporudeni:
Na bézné znecisténi postaci Cista tepla voda a mékky hadfik nebo houbic-
ka. Pokud bude znecisténi vétsi, je doporuceno pouzit Cistici prostfedek na
meékké sklo. K CiSténi nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky nebo chemi-
kalie, ani ostré nebo abrazivni predmeéty. Nedoporucuje se Cisténi skel pri
teplotach nad 50° C.



Sendvicovy panel

N

Sendvicové panely jsou variantou stfesni vyplné, kterou nabizime u pfi-
stfe$ki GEOMERE. Vné&j$i vrstvy panell jsou tvofeny pozinkovanymi oce-
lovymi plechy s barevnou povrchovou Upravou v rliznych odstinech RAL a
vnitfni vrstvu tvofi izolaéni jadro z pény QuadCore® nebo IPN. Diky moz-
nosti lakovani vnéjsi plechl tak mizZe byt barevnost panell sladéna

s barevnosti ocelové konstrukce pristfesku. Panely se do stfesni konstruk-
ce upeviuji pomoci samovrtnych $roubl s t&snicimi podloZzkami a jejich
montaz je snadna a rychla.

- Kontrola

- kontrola hromadéni necistot v mistech, které nejsou dostatecné
omyvany dedtovou vodou, Nedistoty mohou zplsobit narudeni
povrchové Upravy.

> kontrola stavu upevnéni panelll ke konstrukci

2 Udrzba

Pro dosazeni maximalni zivotnosti a vzhledu povrchové Upravy sendvico-
vych panell je ddleZité z povrchu Fadné odstrafovat prach a nedistoty.
Dodrzenim spravného postupu se snizuje riziko vzniku koroze.

Postup pro povinnou udrzbu:
1. stropni a podhledové plochy omyjte teplou vodou se slabym saponatem
2. po &i$téni nasledné dlkladné oplachnéte &istou vodou




Dreviny

N

Drevo je béZzné dostupny pfirodni material, ktery lidstvo pouziva po celou
dobu své historie. Kontakt se dfevem je prijemny jak dotykoveé, tak pocito-
ve.

Vyhodnymi vlastnostmi dfeva je jeho pruznost, pevnost i trvanlivost. Vybi-
rame dreviny, které pro venkovni mobiliaf optimalné kombinuji vSechny tfi
uvedené vlastnosti.

PFi dobré a bézné péci ma vysokou trvanlivost i v prostredi s kolisavou
vihkosti.

Tropicke drevo jatoba

Jatoba patfi mezi nejpouzivanéjsi dovazené jihoamerické dfeviny. Jedna
se o0 témé&f bezudrzbové dfevo, vysoce odolné vi&i hnilobé&, plisnim, hou-
bam a hmyzu. Dal&i velkou vyhodou je jeho vysoka odolnost viéi vanda-
lismu. Jeho vysoka tvrdost cca 130 Nmm-2 resp. 2820 IbF (tvrdost dle
Janka) vyrazné znesnadfiuje vytvareni vrypu a zasek. Patfi mezi velmi
tvrdé dreviny (dfeviny s tvrdosti vy$Si nez 80 Nmm-2).

Jatoba se vyznacuje velkou rozmanitosti barevného odstinu (od Sedohné-
dé az po ¢ervenohnédou). Pfirozenou vlastnosti vSech tropickych drevin je
postupné Sednuti, otvirani a zavirani pord vlivem okolniho prostiedi. Ote-
virdni pérd se projevuje bud’ jako praskliny na &elnich plochach dfeva nebo
jako podélné trhliny na Sirokych plochach desek. Jedna se o opakovatelny
jev, zavisly na okolnim prostredi (teplota, vihkost vzduchu), jenZ nijak ne-
snizuje kvalitu dfeva a nebrani v uzivani mobiliare. Uvedené prirozené jevy
nejsou vadou a nemohou byt uznany jako reklamacni narok. U tropického
dreva je v exteriéru povolena tolerance prohnuti ¢i krouceni

v rozsahu 5mm/1m délky.




Dreviny

4 N
Upozornent:

Zpravidla v prvnich tydnech po instalaci vyrobku s tropickym jatobo-
vym drevem dochazi k vytékani Cerveneé pryskyfice zvané kopal, ktera
mUzZe zpUsobit zabarveni povrchu dlazby pod vyrobkem nebo jeho
konstrukei. Na riziko umisténi vyrobkd na okrasnou dlazbu, spojené

s timto prirozenym jevem, je nutné upozornit uzivatele. V pripade, ze
dojde k potrisnéni dlazby, je nutno vytekly kopal co nejdrive odstra-

nit béznymi Sisticimi prostredky, pripadné Cistidly obsahujici chlor-

nan sodny nebo vysokotlakym cisticem (wapkou). Pokud nedojde k
odstranéni vyteklého kopalu do jednoho mésice, jeho odstranéni je
mnohem naro¢nejsi. Popsanou viastnost tropického dreva eliminuje-
me tlakovym vymyvanim barviva z dreviny pred kompletaci vyrobkd.
Pomaha rovnéz olejovani, které nabizime za priplatek. Vytékani kopalu
je prirozena vlastnost tropického dreva a nem(zZe byt predmétem
reklamace.

- /

N WOW!

U laviéek woody je povolen prihyb desek z tropického dfeva az 10mm/m.

Trnovnik akat

Akat patfi mezi nejpouzivanéjsi evropské dreviny, uré¢ené pro venkovni uziti.
Plvodné v8ak pochazi z Mexika a Severni Ameriky.

Jedna se o dfevo vysoce odolné vGé&i hnilob& a plisnim. P¥i vystaveni pové-
trnostnim vliviim se chova podobné jako exotické dfevo. Jeho tvrdost je
cca 80-90 Nmm-2 resp. 1700 IbF (tvrdost dle Janka). Akatové drevo patfi
mezi tvrdé dreviny (tvrdost 280 Nmm-2). Je velmi vhodné pro styk s ostat-
nimi materialy.

Akatové drevo dodavame dle dohody bez povrchové Upravy nebo oSetfené
transparentnim bezbarvym polomatnym olejovym natérem pro venkovni
pouziti. Akatové drevo je Zlutohnédé, jeho pfirozenou vlastnosti je postup-
né $ednuti, vymyvani impregnaéni vrstvy, otvirani a zavirani p6ré vlivem
okolniho prostfedi. Otevirani pérd se projevuje bud’ jako praskliny na &el-
nich plochach dfeva nebo jako podélné trhliny na Sirokych plochach desek.
Jedna se o opakovatelny jev, zavisly na okolnim prostredi (teplota, vihkost

mmcite.com

vzduchu), jenz nijak nesniZuje kvalitu dfeva a nebrani v uzivani mobiliare.
Uvedené prirozené jevy nejsou vadou a nemohou byt uznany jako reklamac-
ni narok.

U akatového dreva je v exteriéru povolena tolerance prohnuti ¢i krouceni

v rozsahu 5mm/1m délky.

4 N
Upozornént:
Zpravidla v prvnich tydnech po instalaci vyrobku s akatovym drevem
dochéazi k vytékani tanin, které mdzou zplsobit zabarveni povrchu
dlazby pod vyrobkem nebo jeho konstrukce. Na riziko umisteni vyrob-
k{ na okrasnou dlaZzbu, spojené s timto prirozenym jevem, je nutné
upozornit uzivatele. V pripade, ze dojde k potfisnéni dlazby, je nutno
znecisténi co nejdrive odstranit béznymi Cisticimi prostredky, pfipad-
né distidly obsahujici chlornan sodny nebo vysokotlakym ¢isti¢em
(wapkou). Pokud nedojde k odstranéni znecisténi do jednoho mésice,
jeho odstranéni je mnohem naro¢néjsi. Pomaha rovnéz olejovani, kte-
ré nabizime za priplatek. VVytékani tanin je prirozena vlastnost akato-
vého dreva a nemUZe byt predmétem reklamace.

- /

2 Kontrola tropickych dfevin a akatu
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady Udrzby jsou stanoveny
v Ptiloze 1.

> Udrzba tropickych dfevin a akatu

Mobiliaf udrzujte v Cistoté, pravidelné jej Cistéte vlaznym mydlovym rozto-
kem nebo specialnimi ¢isticimi prostfedky na dfevény nabytek.

Pro uchovani plvodni barvy dfevénych &asti je nezbytné dfevo pravidelné
osSetfovat teakovym olejem, ktery je uréen pro osSetfovani direvéného za-
hradniho nabytku a mobiliaie. Cetnost opakovani natérd teakovym olejem
zavisi na umisténi a intenzité zplsobu pouZivani mobiliafe.

Obecné plati, ze natér teakovym olejem je tfeba aplikovat ve chvili, kdy
povrch dfeva zmatni a de$tova voda prestane zlstavat na povrchu ve
formé kapek a zacne se vpijet do dfeva. Prvni natér doporucujeme provést
nejpozdéji do konce tretiho mésice pouzivani vyrobku. Natér obnovovat
minimalné 1x ro¢né. Typ teakového oleje je vhodné konzultovat s vyrobcem
mobiliare.



Dreviny

- OsSetfeni a oprava tropickych drevin a akatu

Pro uchovani hladkosti povrchu provadéjte béhem uzivani jemné prebrouse-
ni povrchu (smirkovy papir drsnosti P150 nebo drsnou houbi¢ku). Doporuce-
ny interval je 1x za 6 mé&sicd.

Navod na oSetfeni tropickych dfevin teakovym olejem:

PFi provadéni povrchovych oprav dreva je nutné vénovat pozornost pripravé
povrchu, vihkosti difeva a klimatickym podminkam prostredi. Vlhkost dfeva
nema presahnout 16%, teplota vzduchu nema klesnout pod +5°C a relativ-
ni vihkost vzduchu nema byt vy$si nez 70%.

Postup opravy:

1. ocistéte povrch vodou se slabym saponatem

2. prebruste brusnym papirem P150 az P220

3. hubkou naneste dvé vrstvy teakového oleje s dodrzenim ¢asového inter-
valu udavaného vyrobcem

4. dotahnéte spojovaci material, kterym jsou desky pfipevnény ke kon-
strukci mobiliare

Rozséahlejsi opravy zanedbanych dfevénych povrchl doporudujeme svéfit
vyrobci mobiliare, pfipadné objednat nové lamely.

- Vypal do dieva

Na drevéné dily mobiliafe z jatoby, akatu a termojasanu vypalujeme bran-
ding pomoci laseru. V pfipadé pozadavku dokazeme vypalit ndpisy nebo
grafiku.

Termojasan

Jasan patfi k nejodoln&j§im evropskym druhdm dfeva, je zafazen do tfidy
trvanlivosti 2. Dfevo jasanu ma dobré pevnostni vlastnosti a je také odolné
vG&i plisnim a houbam. Je velmi kvalitni s vyraznymi letokruhy vytvarejicimi
krasnou kresbu. Dfevo jasanu je svétle hnédé s tmavé hnédym jadrem. Po
termizaci ziskava tmavé hnédou barvu. PFi tepelném zpracovani je jasanové
dfevo vystaveno vysokym teplotam po dobu priblizné 24 hodin. Takto ter-
mizované dfevo je vyrazné odolnéjsi vi&i napadeni houbami a hmyzem.
Typickymi charakteristikami termojasanu je postupné Sednuti a otevirani
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a uzavirani pord vlivem okolni teploty a vihkosti vzduchu. Otevirani pér
se obvykle projevuje jako praskliny. Jedna se o opakovatelny jev, ktery
nezhor$uje kvalitu a neomezuje pouzivani ndbytku. Dfevo mize vykazovat
pomérné velké barevné variace.

VySe uvedené aspekty jsou pfirozenymi vlastnostmi termojasanu a nemo-
hou byt pfijaty jako ddvod k reklamaci.

- Kontrola
Pravidelnou kontrolou povrchu je mozné zabranit trvalému poskozeni. Do-
porudeny interval kontroly je kazdych $est mésicd.

- Udrzba

Pro zachovani plvodni barvy dievénych profil( je nutné o$etfeni olejem.
Cetnost aplikace oleje zavisi na umisténi a intenzité pouzivani. Obecné se
doporuduje olej aplikovat, jakmile je povrch dfeva matny a ve$kera de$tova
voda je dfevem absorbovana (neni pfitomna na povrchu). Prvni Gdrzba by
méla byt provedena do konce prvniho mésice po instalaci. Udrzba by se
méla provadét jednou az dvakrat ro¢né. Olej, ktery se bézné pouziva

k oSetfovani termojasanu, je napfiklad Osmo Thermoholz-Ol.

- Zpracovani a opravy
Pro hladky vzhled dfevénych profild b&hem pouzivani ndbytku pfebruste
povrch za pouZiti brusného papiru P150.

- Aplikace oleje

Pfipravna faze je velmi dilezita. Pfed Gdrzbou a opravami je tfeba zvazit
nasledujici body:

- vlhkost dfeva by neméla prekrocit 16%

- teplota vzduchu by neméla klesnout pod + 5°C

- arelativni vlhkost vzduchu nad 70%.

Povinna Gdrzba probiha pravideln& kazdych 6 mésict

1. Vycistéte povrch vodou a jemnym Cisticim prostfedkem

2. Prebruste povrch brusnym papirem P150-P220

3. Naneste 2 vrstvy oleje pomoci houbicky nebo hadfiku (Casovy interval
mezi natéry dle specifikace vyrobce)



Dreviny

4. Dotahnéte spojovaci material
V pfipadé rozsahlejsi opravy se doporucuje nechat vyrobce provést opravu
nebo objednat nové lamely.

Termoborovice

Tepelna Uprava severské borovice pod obchodnim oznacenim Ther-
mowood® byla vyvinuta ve Finsku, vyrabi se patentovanym zplsobem ve
specialnich susicich komorach pfi teplotnim rozmezi 160 - 215 °C.

Tato modifikace dreva prinasi novy druh materialu s inovovanou vnitfni
strukturou dfeva dosazenou tepelnou a vihkostni Upravou. Tepelné zpraco-
vani dfeva Thermowood® funguje pouze za pomoci tepla a vodni pary a cely
proces je naprosto ekologicky. Tepelna Uprava pozitivné ovliviiuje a zlep-
Suje nejen trvanlivost, ale i dal$i fyzikalni a mechanické vlastnosti. Nachyl-
nost dfeva k deformacim resp. k nabobtnavani a naslednému smr&tovani
je snizena az o 60 % oproti totoZznému tepelné neoSetfenému materialu.
P¥i tepelném procesu dochazi k odstranéni (vytésnéni) veskeré pryskyfice,
vyluhovatelnych biologickych latek a hlavné k rozkladu celuldzy, ligninu

a hemiceluldézy (fetézcl cukrd) - dfevo je tak rezistentni viéi dfevokazné-
mu hmyzu, houbam a hnilobé.

Prirozenou vlastnosti termodreva je postupné Sednuti, kterému Ize zame-
zit pravidelnym olejovani olejem s UV ochranou. Stejné tak mdze dochazet
k vlaseénicovym trhlindm. U obou jev( se jedna o opakovatelny jev, zavisly
na okolnim prostredi (teplota, vihkost vzduchu), jenz nijak nesnizuje kvalitu
dfeva a nebrani v uzivani mobiliafe. Uvedené pfirozené jevy nejsou vadou

a nemohou byt uznany jako reklamacni narok.

- Kontrola
Pravidelnou kontrolou povrchu je mozné zabranit trvalému poSkozeni. Do-
poruéeny interval kontroly je kazdych $est mésicd.

2 Udrzba

Pro zachovani plvodni barvy dievénych profill je nutné o$etfeni olejem.
Cetnost aplikace oleje zavisi na umisténi a intenzité pouzivani. Obecné se
doporuduje olej aplikovat, jakmile je povrch dfeva matny a ve$kera de$tova
voda je dfevem absorbovéana (neni pfitomna na povrchu). Prvni Gdrzba by
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méla byt provedena do konce prvniho mésice po instalaci. Udrzba by se
meéla provadét jednou az dvakrat rocné. Olej, ktery se bézné pouziva
k oSetfovani termoborovice, je napfiklad Osmo Thermoholz-Ol.

- Zpracovani a opravy
Pro hladky vzhled dfevénych profild béhem pouzivani nabytku pfebruste
povrch za pouziti brusného papiru P150.

- Aplikace oleje

Ptipravna faze je velmi dllezita. Pfed Udrzbou a opravami je tfeba zvazit
nasledujici body:

- vlhkost dfeva by neméla prekrocit 16%

- teplota vzduchu by neméla klesnout pod + 5°C

- arelativni vlhkost vzduchu nad 70%.

Povinna udrzba probiha pravideln& kazdych 6 mésicl

1. Vycistéte povrch vodou a jemnym cCisticim prostfredkem

2. Prebruste povrch brusnym papirem P150-P220

3. Naneste 2 vrstvy oleje pomoci houbicky nebo hadfiku (¢asovy interval
mezi natéry dle specifikace vyrobce)

4. Dotahnéte spojovaci material

V pripadé rozsahlejsi opravy se doporucuje nechat vyrobce provést opravu

nebo objednat nové lamely.

Modrin

Modfinové drevo je vhodnou alternativou pro vyrobu bezudrzbového ven-
kovniho mobiliare.

Drevo je polotvrdé, pevné a trvanlivé. Je tvrdsSi nez smrkové nebo borové -
vynika vysokou hustotou s primé&rnou hodnotou 600 kg/m3. Bé&lova vrstva
je svétle zlutohnéd4, jadro okrové az Cervenohnédé. Je-li tato drevina
vystavena povétrnostnim vlivim, bude dochazet v priib&éhu doby ke zmé&né
barvy do stfibrno-Sedé. Texturu ma hustsi nez smrk. Jedna se o jedno
Nejpfinosnéjsi vlastnosti modfinu je jeho prirozena odolnost, ktera vyplyva
z jeho vysokého obsahu pryskyfice a vysoké hustoty. DalSim benefitem je
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vysoka zivotnost a velka odolnost proti hnilobé a houbam, vysoka mecha-
nickad odolnost s velmi dobrou pevnosti v tlaku a vynikajici odolnost proti
opotrebeni.

Z t&chto dlvodd u modfinu neni nutna povrchova ochrana, a to ani v exteri-
éru.

Drfevo modfinu je relativné stabilni, avSak stejné jako u jinych dfevin docha-
zi na jeho povrchu k tvorbé podélnych prasklin, prasklinam na koncich

v zavislosti na venkovnich klimatickych podminkach.

Déle se u modfinu mize vyskytnout odlupovani vrchnich letokruhl. Tyto
charakteristické vlastnosti nelze povazovat za vadu.

Dfevo, které pouZzivdme, je vyhradné evropského plvodu.

= Kontrola
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady udrzby jsou stanoveny
v Ptiloze 1.

2 Udrzba

Postup pro povinnou udrzbu:

1. oplachnéte mobiliar teplou vodou se saponatem

2. Setrné odstrante necistoty

3. povrch vysuste ¢istym mékkym hadfikem, zkontrolujte a dotahnéte
spojovaci material, kterym jsou desky pripevnény ke konstrukci

Brezova mnohovrstva preklizka multiplex

Oplasténi venkovniho altanu Pinecone (Siska) je tvofeno Supinami z brezové
mnohovrstvé preklizky multiplex. Jedna se o vodovzdorné preklizky slozené
z mnoha vrstev a dyh, které jsou spojeny lepidlem v tfidé lepeni 3 dle DIN
68705.

Preklizka je opatfena natérem zakladni olejovou impregnaci a 2 natéry ten-
kovrstvym moridlem s pfisadou oleje pro maximalni ochranu.

Dllezité! Pfirozenou vlastnosti pfeklizek je mirné popraskani povrchu a to
i v oblasti hran, které nema vliv na jeji Zivotnost. Tento proces je eliminovan
pravidelnou obnovou natéru a nemuze byt pfedmé&tem reklamace.
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= Kontrola
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady Udrzby jsou stanoveny
v Priloze 1.

2 Udrzba

Dllezité je preventivné obnovovat natér, nejlépe kazdy rok po zimnim ob-

dobi, a to lazurovacim Stetcem nebo valeckem.

V pripadé mechanického naruseni lakovaného povrchu je nutné poSkozené

misto ihned opravit, aby se zamezilo poSkozeni celé Supiny.

1. Supiny nastrikejte Cisticim prostredkem

2. po 10 minutach umyjte teplou vodou a odstrante vSechny necistoty

3. povrch dreva prebruste brusnym papirem P60-P80

4. na suché Supiny aplikujte lazuru pti teploté 15-25°C, pred pouzitim ji

dikladné rozmichejte. Prvni natér zaschne cca do 24 hodin.

povrch dfeva opét prebruste brusnym papirem P60-P80

6. aplikujte druhy natér. Interval mezi natéry je minimalné 24 hodin, ale je
nutno jej vzdy pfizplsobit realnym podminkam.

7- nevsaknuté (prebytec¢né) mnozstvi setfete po cca 10-15 minutach,
nejlépe suchym Stétcem, popripadé savym hadrem.

Pro zvyraznéni lazury lze postup zopakovat.

o

Navod na oSetfeni bifezové mnohovrstvé preklizky multiplex:

P¥i provadéni povrchovych oprav preklizky je nutné vénovat pozornost pfi-
pravé povrchu, vihkosti dfeva a klimatickym podminkam prostredi. VIhkost
dreva nema presahnout 16%, teplota vzduchu nema klesnout pod +5°C

a relativni vlhkost vzduchu nema byt vy$si nez 70%.

- Oprava

Postup opravy pfi mensim poskozeni:

1. ocistéte povrch vodou se slabym saponatem

2. prebruste brusnym papirem P120 az P150

3. ocistéte povrch, na suché Supiny aplikujte odpovidajici lazuru, po 10
minutach vyleStéte hadrikem

4. dotahnéte spojovaci material, kterym jsou Supiny pfipevnény ke kon-
strukci
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Postup opravy p¥i vétSim poskozeni, zasahujicim povrch dfeva i pod naté-

rem:

1. ocistéte povrch slabym roztokem vody a saponatu

2. prebruste povrch brusnym papirem P120-150

3. hubkou aplikujte impregnacni prostiedek. Doba zaschnuti je priblizné
4 hodiny.

oclistéte povrch, na suché Supiny aplikujte odpovidajici lak, po 10 minu-

tach vylestéte hadfikem
4. dotahnéte spojovaci materidl, kterym jsou Supiny pfipevnény ke kon-
strukci

Rozsahlejsi opravy zanedbanych difevénych povrchl doporudujeme své-

fit vyrobci mobiliafe, pfipadné objednat nové Supiny.

Mnohovrstva bukova preklizka se svrchni vrstvou
z duboveho dreva

Drevény sedak zidle MANTA je vyroben z mnohovrstvé bukové preklizky
se svrchni pohledovou vrstvou z dubového dreva.

Jedna se o vodovzdornou preklizku vyrobenou lepenim a slisovanim vice
vrstev jednotlivych dyh a naslednym obrabénim.

Prirodni dubovy dekor je impregnovan olejem pro zachovani pfirozeného
vzhledu dfeva.

Barevné varianty, at uz morené (kresba dfeva prostupuje barvou) &i
pigmentované (barva tvori souvislou vrstvu a kresbu dreva prekryva), jsou
opatfeny povrchovou vrstvou PUR laku.

KaZzdy kus dfeva ma svdij jedineény charakter a kresbu, proto nelze vyrobit
dva naprosto stejné produkty.

Na dfevénych vyrobcich se mizete setkat s drobnymi zdravymi suky,
které dokladaji pfirodni pivod materialu. Samotna struktura dfeva, ale
také jeho zpracovéani zpUsobuji odli$né reakce jednotlivych &asti na
mot¥idla a dokon&ujici material. PGsobenim UV zafeni mohou vznikat
barevné odliSnosti v jednotlivych ¢astech dievéného dilu. Uvedené zmény
nejsou divodem k reklamaci. Jako pfirodni material dfevo neustéale dycha
a reaguje na okolni prostfedi. Diky tomu m{ze dojit b&hem Zivotnosti
vyrobku k drobnym vlasovym trhlinam v laku nebo mirnému prostoupeni
struktury dfeva na povrch. Negativni vliv na povrch méa plsobeni tekutin,
které mohou prosaknout a zplsobit fleky jako napfiklad koleéka po
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sklenicich apod. - rozlité tekutiny proto doporuc¢ujeme ihned vytfit
dosucha.

K poskozeni laku nebo barevné zméné olejovaného povrchu mize dojit

i odlozenim horkého nadobi na tento povrch. Takovému nezadoucimu jevu
Ize zabranit Setrnym zachézenim a pouzivanim izola¢nich podlozek pod
nadobi.

> Udrzba

Osetrovani olejovaného povrchu

Povrchové dokoncéeni olejovanim vyzaduje pravidelnou péci (min. kazdé
2 roky, idealné 1x ro¢né) a preventivni Setrné zachazeni. Prach Ci jiné
pevné castice na povrchu preklizky odstrante mékkou, Cistou a suchou
prachovkou z materidlu, ktery nepousti viakna (bavina, len).

Rozlité tekutiny ihned z povrchu odsajte pomoci textilni nebo papirové
utérky tak, abyste tekutinu po povrchu zbyte¢né nerozmazavali. Poté jej
setfete dobfe vyzdimanym hadrikem ve sméru vlaken dfeva a neprodlené
vytfete dosucha.

Vétsi znecisténi rovnéz nenechavejte na povrchu zaschnout, ale ihned
odstrante a plochu setfete stejnym postupem. Olejovany nabytek
doporucujeme pravidelné kontrolovat a v pripadé potieby oSetfit novym
nanosem. Nikdy nepouzivejte koncentrované nebo abrazivni Cistici
prostiredky (brusné a lestici pasty, prasky), doslo by k naruseni

a poskrabani olejované plochy!

B&hem vyroby méze dfevo absorbovat olej nerovhomérné, a proto mize
byt povrch na nékterych mistech na dotek drsnéjsi nebo pdrovity. Samotny
olej také prirozené vysycha.

Drsna a odfena mista, lesklé okraje, skvrny, drobné Skrabance, zaSpinéni
od bot apod. Ize opravit novym nanosem oleje.

Postup k obnoveni olejové impregnace:

1. ocistéte povrch od prachu a necistot bavinénym hadfikem

2. prebruste jemnym brusnym papirem zrnitost 220 a vice po sméru
vlaken

odistéte povrch od zbytkl z brou$eni bavin&nym hadfikem
naneste houbi¢kou olej rovhomeérné po celém povrchu

po 15 min vytrete olej do sucha ¢istym bavinénym hadfikem
nechte olejovou impregnaci absorbovat min. 12 h

L o
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7. v pripadé potreby postup opakujte

Pokud pouzijete nami doporuc¢enou oSetfovaci sadu (Carebox do
spole¢nosti Ton a.s.), postupujte pfesné podle navodu.

Pokud pouzijete jiny komeréni prostfedek k oSetfovani olejovanych
povrchd, Fid'te se pokyny vyrobce a nejdfive ho otestujte na méné
viditelném misteé.

Osetrovani lakovaného povrchu

Povrchové dokonceni lakem neni naro¢né na Gdrzbu. Prach ¢i jiné pevné
necistoty odstrante mékkou, ¢istou a suchou prachovkou z materialu,
ktery nepousti vlakna (bavina, len, jelenice). Pfi stirani netlacte silné na
prachovku, jinak by mohlo dojit k nevratnému vylesténi povrchu. Rozlité
tekutiny ihned vytrete dosucha. Vétsi znedisténi nenechavejte na povrchu
zaschnout, ale ihned jej odstrante mirné navihéenym bavinénym hadrikem
a vytrete dosucha.

Cisténi a o$etfovani pomoci specialnich piipravkd na nabytek neni
vyslovené nutné. Pokud je vSak pouzivate, dodrzujte pokyny jejich vyrobce
a pripravky otestujte nejdfive na méné viditelném misté.

Nikdy nepouzivejte koncentrované nebo abrazivni Cistici prostredky
(brusné a lestici pasty, prasky), doslo by k narusSeni a poSkrabani lakované
plochy.
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Vybrané produkty nadeho sortimentu doddvame misto prvkl z pfirodniho
dfeva s kompozitnim materidlem Resysta. Resysta je extrémné trvanli-

vy, slunci, desti, mrazu a slané vodé odolny material skladajici se z 60%
ryzovych slupek, 22% soli a 18% mineralniho oleje. Diky svému drasanému
povrchu ma unikatni hmatovy i opticky vzhled dfeva, pocitové velmi pfipo-
mina dievo, pfi¢emz odstrafuje vétsinu jeho nedostatkd. Neobsahuje t&Zké
kovy, je zdravotné nezavadny, splfuje stavajici i vétsinu budoucich poza-
davkd na ekologickou udrZitelnost materialu. Zakladem pro jeho vyrobu je
odpad (recyklat) a je pIné recyklovatelny.

Profily z Resysty lze, stejné jako dfevéné profily, fezat, ohybat, brousit,
drasat, lepit, barvit, dokonce i navzajem svarovat. Moznost rozli¢né barev-
nosti lakovanim je dal$i zasadni vyhodou v(&i ostatnim kompozitnim materi-
aldm. Zakladni odstiny viz Pfiloha 3, cela $kala barevnosti viz www.resysta.
com. Resystu dodavame bud’ s vrstvou bezbarvého laku, nebo s lazurou

a vrstvou bezbarvého laku.

Duty material nema pevnost srovnatelnou s plnymi dfevénymi deskami,
proto je vyztuzujeme.

- Kontrola
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady udrzby jsou stanoveny
v Priloze 1.

2 Udrzba

Postup pro povinnou udrzbu:

1. omyjte povrch vyrobku horkou vodou s mydlem nebo slabym roztokem
horké vody se saponatem

2. dily z Resysty Ize oSetfovat i dezinfekénimi prostfedky




3. zkontrolujte upevnéni jednotlivého spojovaciho materialu, pfipadné jeho
dotazeni

P¥i pouziti lazury a bezbarvého laku vyrobce garantuje UV stabilitu na ob-

dobi 10 let.

- Oprava

Postup opravy:

1. ocistéte povrch vyrobku horkou vodou s mydlem nebo slabym roztokem
horké vody se saponatem

2. poskozena mista prebruste brusnym papirem P60-P80
povrch oCistéte, hubkou naneste ve dvou vrstvach s ¢asovym odstu-
pem odpovidajici barvu

3. musi byt pouzita specialni lazura nebo lak pro Resystu

4. dotahnéte spojovaci material, kterym jsou desky pfipevnény ke kon-
strukci mobiliare

N WOW!

V8echny desky sedaki a opéradel z Resysty si nechavame vyrabét na
vlastnich nastrojich. Vymysleli jsme tvary desek véetné jejich komorového
odlehceni.
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Vysokotlaky laminat (HPL)

N

Desky z vysokotlakého laminatu (HPL - High pressure laminate) jsou pro
svou odolnost idealni pro pouziti v prvcich méstského mobiliare. Jedna se
o plo$né lisované desky z pfirodnich viaken s dekorativnimi laminaty vyro-
benymi z melaminu nebo z tvrzenych syntetickych pryskyfic podle normy
EN 438 (oznaceni HPL). HPL se skladaji z 60% z papiru a 40% z pryskyfic
(vytvrzena fenol-formaldehydova pryskyfice pro vnitfni vrstvy a melamin-
-formaldehydova pryskyfice pro povrchové vrstvy). HPL nepodléha korozi
ani oxidaci.

Vyrabéji se v $iroké nabidce dekor(, v rGiznych velikostech a tlou$tkach,

s rozdilnym slozenim a Upravou povrchu a hran. Uzitim technologie sitotis-
ku nebo gravirovani je mozno desky opatfit emblémy ¢&i piktogramy. Stan-
dardné nabizime HPL v ¢erné nebo nové standardni barvy HPL.

HPL desky jsou pevné, odolné vi&i otéru, vihku, mokru a vodni pafre. Maji
vynikajici uzitné vlastnosti jako hygienicky a snadno udrzovatelny nepro-
pustny povrch, dlouhou Zivotnost a vysokou odolnost vi&i chemikaliim a UV
zareni.

Na HPL deskach jiz neni nutné provadét jakoukoli dodatec¢nou povrchovou
Upravu.

- Kontrola
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady udrzby jsou stanoveny
v Priloze 1.

= Udrzba

Postup pro povinnou udrzbu:

1. oplachnéte mobiliaf teplou vodou se saponatem
2. Setrné odstrante necistoty




Vysokotlaky laminat (HPL)
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-  néktera vyraznéjsi potfisnéni ¢i skvrny (napf. od ¢aje ¢i ovocnych
napojd) vyzaduji agresivnéjsi zplsob &isté&ni pomoci tekutého brus-
ného pisku, ten ale mize zplsobit zmatnéni povrchu.
3. povrch vysuste ¢istym mékkym hadfikem
4. zkontrolujte a dotahnéte spojovaci material, kterym jsou desky HPL
pripevnény ke konstrukci

Upozornént:

HPL desky pouzité v mobiliari nejsou pochtzné. Je zakazano po HPL
deskach chodit ¢i skakat, dochazelo by tim k povolovani spojovaciho
materialu ¢i zniceni lepenych spojl a nasledné k deformacim &i jejich
destrukci. HPL deska neni urCena ani pro krajeni a porcovani potravin.
Pri manipulaci s mobiliafem s HPL deskami je nutné dbat zvySené
opatrnosti, protoze pfi narazu na prekazku mbze dojit k ulomeni rohu
desky.




Polyethylen (Citépiny, oplasténi, vnitrni nadoby)

N
Polyethylen s nizkou hustotou (LDPE)

LDPE pouzivame pro vyrobu kulatych, Zzebrovanych zatek, které oznacuje-
me jako ,,Citépiny®“ Sedaky doplnéné Citépiny tepelné izoluji sediciho od
ocelové konstrukce lavicky a vyznamné zpfijemnuji sezeni.

Citépiny dodavame s lesklym povrchem v bilé, svétle Sedé, tmavé Sedé

a Cerné barvé nebo s matnym povrchem v barvé svétle Sedé a Cerné - viz
Priloha 3.

Citépiny jsou obsaZzeny u laviéek Sinus a Radium LRA44x - CITEPIN.

Polyethylen s vysokou hustotou (HDPE)

HDPE ma vynikajici odolnost proti chemikaliim, vynikajici odolnost proti

abrazi a dobrou razovou houzevnatost. Je zdravotné nezavadny a umoz-
Auje trvalé pouziti vyrobkd i pfi velmi nizkych teplotach. Vyrobky z HDPE
nepodléhaji korozi ani oxidaci.

HDPE pouzivame pro opla$téni odpadkovych ko§d Cylindre a pro vnitini

nadoby odpadkovych ko§d fady Minium a Quinbin.

- Kontrola
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady udrzby jsou stanoveny
v Priloze 1.

= Udrzba
Udrzba Citépind nevyzaduje zadné zvla$tni naroky, dllezité je udrzovat je
spolec¢né s konstrukci lavicek Cisté a neposSkozené.
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Postup pro povinnou udrzbu oplasténi odpadkovych kosu:

1. oplachnéte oplasténi teplou vodou se saponatem

2. odstrante nedistoty

3. povrch vysuste ¢istym mékkym hadfikem

4. zkontrolujte a dotahnéte spojovaci material, kterym je plast pfipevnén
ke konstrukci



EPDM Pryz

N

Profily a desky z EPDM pryze (dale jen EPDM profily a desky) jsou druhem
tésnéni z kompaktni pryze na bazi Ethylen-Propylen-Dien kauCuku a anor-
ganickych a organickych pfisad (napft. rGizné plniva, vzdouvadla, zahu$tova-
ci 8inidla, pfisady proti starnuti a zmék&ovadla) rGznych tvarl a velikosti.
EPDM nepropousti vzduch a nema prakticky zadnou nasakavost. Odolava
povétrnostnim vliviim v rozmezi -40°C az +100°C beze zmény fyzikalnich,
mechanickych a chemickych vlastnosti. Kratkodobé odolava teplotam do
+130°C, avSak je potfeba poditat s predéasnym starnutim a zménou jejich
vlastnosti. Je vyrabéna v tvrdosti 70+5° ShA. Povrch tésnéni je hladky

a Cerny.

EPDM profily a desky jsou svymi mechanickymi, fyzikalnimi, chemickymi
vlastnosti a moznou trvalou deformaci pfedurcené jako tésnéni konstruké-
nich a stavebnich &asti v rdznych odvétvich primyslu, jako i t&snéni pro
automobilovy primysl.

Zivotnost pryzovych profilG a desek je na zakladé zkudenosti uvadéna

50 let v béZnych stfedoevropskych podminkach.

- Kontrola
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady Gdrzby jsou stanoveny
v Priloze 1.

2 Udrzba

Prijde-li pryz do styku s oleji nebo barvami, musi se ihned otfit suchym had-
fikem.

PryZové vyrobky neni dovoleno balit do félii z mékéeného polyvinylchloridu.
Postup pro povinnou udrzbu:

1. omyt mobiliar teplou mydlovou vodou
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2. omyt roztokem lihu a glycerinu (10:1)
- na CiSténi se nesméji pouzivat benzin, benzen, terpentyn, trichlére
tylén, nafta apod.
3. povrch vysusit Cistym mékkym hadiikem
- nenidovoleno osuSovat pryzové vyrobky pfimym salavym teplem.

Zivotnost pryZovych vyrobkd prodlouzi pouzivani glycerinu nebo jinych pfi-
pravkd na o$etfovani pryze.

Upozorneni:

VSechny vyrobky obsahujici pryzoveé dily se musi skladovat, oSetfovat
a udrzovat dle instrukci vyrobce (na vyzadani) ke skladovéani, odetro-
vani a udrzbé jakoZ i dle CSN 630011971 ,PryZové vyrobky - Usklad-
néni a oSetrovani kaucukl a vyrobkl z pryze* a DIN 7716:1982 ,Pryzo-
vé vyrobky: pozadavky na skladovani, ¢isténi a udrzbu®, odstavec 3.
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Calounéne sedaky

N

Pro lepsi komfort je jako prisluSenstvi u fady STACK s ocelovymi rosty

k dispozici sada vodéodolnych &alouné&nych sedakl. Vnitiek sedéku je
vyplnén exteriérovou pénou Dryfeel, kterda absorbuje méné vihkosti a diky

své extrémné porézni bunécné struktufe schne mnohem rychleji nez bézné

pénové vyplné. Sedak je potazen vodéodolnou exteriérovou latkou prijem-
nou na dotek a poskytujici vysoky komfort sezeni. Latka je odolna vGdi
béZnému znecisténi, pratelna a Cistitelna roztokem bélidla.

2 Udrzba

Pro zachovani technickych i vzhledovych parametrt by latka sedaki méla
byt pravidelné udrzovana Cistym, navlhéenym hadfikem, popfipadé obcas
vyprana na 40°C.

- Odstranéni skvrn

Skvrny odstranujte ihned po jejich vzniku.

Odstrante prebytecné znedisténi.

Cistym hadfikem navihéenym v jemném roztoku mydla a vody odistéte
postizené misto.

Jemné oplachnéte Cistou vodou a nechte pfirozené vyschnout.

= Cisténi bélidlem (pro odstranéni plisni, pacht a odolnych skvrn)
Pripravte roztok 80 % vody a 20 % domaciho bélidla.

Cistym hadfikem navihéenym v roztoku vody a bélidla o&istéte postizené
misto.

Ddkladné& oplachnéte gistou vodou a nechte pfirozen& vyschnout.




Calounéné seddky mmeite.com

= Prani
Potah perte na 40°C pfi pouziti ,,Setrného® cyklu a minimalnich otacek.
Nepreplnujte pracku. Nechte pfirozené vyschnout bez pouziti zehleni.

- Skladovani

Pro zajisténi nejdel$i mozné zivotnosti doporucujeme ¢alounéné sedaky
pfi delSim nepouzivani, mimo sezdnu ¢i extrémnich podminkach uskladnit,
popfipadé opatfit ochrannym potahem.

Pred uskladnénim se ujistéte, Zze je ¢alounéni Cisté a suché. Vyhnéte se
skladovani ve vihkém prostredi.



Zamky, mechanismy, tesneni

N
U zamk( a pohyblivych mechanismu je nutna pravidelna kontrola a Gdrzba
provadé&nd v optimalnim intervalu 3 mésicu.

U pitek je nutné na zimni obdobi nebo poklesne-li teplota pod +5°C vypus-
tit vodu a uzavfit ventily.

V pfipadé vandalismu (zaneseni odtokového prostoru kolem trysky piskem,
¢i ponic¢enim trysky ¢i misky) je nutné sestavu misky s tryskou vymeénit.
Tento dil je z dGvodu t&snosti nerozebiratelny a nelze ze systému odstranit
vétSi mechanické necistoty neodplavitelné provozem pitka.

U vysuvnych sloupkii je nutné pfed zimnim obdobim o$etfit vazelinou nebo
pfipravkem na stejné bazi ty ¢asti, které do sebe zapadaji, protoze jinak by
pfi mrazech mohlo dojit k jejich zamrznuti.

2 Udrzba

Dllezita je udrzba hlavné pfed a po zimnim obdobi. V pfipadé& klimatickych
moznosti doporudujeme Gdrzbu provadét i v prdb&hu zimniho obdobi ve
zkracenych intervalech.

Postup pro povinnou udrzbu:

Ocistit od necistot a prachu, doporucujeme pouzit hadfik nebo Stétecek

1. Vyzkou$et funk&nost zdmku a mechanismi

2. Promazat zamky a mechanismy vazelinou ve spreji nebo jemnym pro-
mazavacim olejem (na Sici stroje apod.)

3. Nékolikrat odemknout a zamknout, aby olej pronikl do celého mechani-
smu

4. Pokud je na mechanismu zjiSténa zavada, doda vyrobce dle poZzadavku
zakaznika a jeho objednavky novy a pripadné provede jeho vyménu.

mmcite.com




Spojovaci material a zaklady

N

Spojovaci material

K montazi dfevénych ¢asti k ocelové kostre standardné pouzivame nerezo-
vy spojovaci material tfidy A2.

Je nutné nejpozdé&ji 1x za 6 mésicl jej zkontrolovat a pfi uvolnéni dotah-
nout, aby nemohlo dojit k znehodnoceni vyrobku ¢i jeho odcizeni.

Zaklady

Pokud jsou zaklady pro kotveni mobiliare viditelné, je potfeba je pfi pravi-
delné kontrole mobiliafe vizualné kontrolovat.

Kontrolovat je nutno kompaktnost a neporusenost zidek, nepripustny vy-
skyt trhlin v betonovych zakladech nebo mechanické poskozeni.

mmcite.com




Priloha 1.

Pravidla kontroly a zasady Udrzby

- Pravidla pro pravidelné kontroly

K zachovani estetickych a uzitnych vlastnosti a zamezeni pred¢asného
znehodnoceni vyrobku je nutna pravidelna a pecliva kontrola a Gdrzba mo-
biliare. Obvykly a doporuceny interval pro pravidelnou kontrolu a Udrzbu je
1x za 6 mésica.

O kontrole a udrzbé (plvodni stav mobiliafe, provedené dkony, vysledny
stav mobiliare) je provozovatel nebo majitel povinen ucinit zaznam do fad-
né a prokazatelné evidence, optimalné véetné elektronické fotodokumen-
tace stavu mobiliare.

Pfi znamce po$kozeni je nezbytné misto opravit dle postupl Gdrzby a drob-
nych oprav doporu¢enych vyrobcem. Pfi vétSim poskozeni je vhodné svéfit
opravu vyrobci mobiliafe nebo specializované firmé.

- Obecné zasady udrzby

K ¢isténi drevénych, kovovych a ostatnich ¢asti mobiliare je zakazano
pouzivat chemicka rozpoustédla, louhy, kyseliny v§eho druhu nebo jiné
agresivni pripravky. V nékterych pripadech nelze pouzivat ani ¢istidla na
bazi acetonu nebo benzinu (nerezové dily). V pfipadé pouziti prostfedkl na
gisténi dfezl nebo vodovodnich baterii musi byt mista neutralizovana myd-
lovou vodou a jeSté radné oplachnuta Cistou vodou.

Pri ¢iSténi povrchu mobiliare je zakazano pouzivat Spachtle, Skrabky, noze,
draténky a jiné ostré predméty &i abrazivni prostfedky na bazi pisku, které
by mohly povrch posSkrabat nebo odfit.

mmcite.com
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> Zakladni materialy
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beton beton

> Standardni barevné odstiny natéru pro ocelovou konstrukci

RAL 1000 RAL 1012 RAL 1013
béZova zelena citrénova zluta perlova bila

RAL 1021 RAL 3003 RAL 3012
fei¢ rubinova gervenobézova

RAL 3020

RAL 4010
telekomunikaéni
fialova

RAL 3016

RAL 5002 RAL 5011 RAL 5015 RAL 5019 RAL 5024
ultramarinova ocelova modra nebeska modra modra capri pastelova modra

RAL 6007
lahvova zelena

RAL 6010

dopravni travova zelena

koralova )
a cervena

céervena

RAL 6018 el RAL 6027 RAL 7002 RAL 7006 RARgIOLCE RAL 7021 RAL 7022 RAL 7024 RAL 7032 RAL 7035
zelenozluta = svétle zelena olivova $eda béZovoseda ant;z:z;;ova gernoseda stinova Sed4 grafitova $eda $térkova $eda svétle $eda

RAL 7043
dopravni Seda B

RAL 8019 RAL 8024 RAL 9005 RAL 9006 RAL 9007 RAL 9010 DB 703
bila

AKZO NOBEL AKZO NOBEL

antracitova

§edohn&da hnédobézova cernd svétle stfibrna tmavé stfibrna o
3 Seda

Interpon D1036 Interpon D1036
SW302G SW325i

* metalické barvy (RAL 9006, RAL 9007, DB 703)

Odstiny se mohou od realnych mirné lisit. Pro presné odstiny kontaktujte obchodniho zastupce spole¢nosti mmcité.
Zobrazeni vy$e uvedenych materiall je pouze ilustrativni. K jejich presnému zobrazeni pouzivejte fyzicky vzornik standardnich barev a materiald mmcité.
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> Standardni barevné odstiny pro sitotisk

RAL 3020
dopravni
dervena

RAL 7016 RAL 8007
antracitova svétle
Seda Zlutohnéda

RAL 1028
melounova zluta

RAL 5002 RAL 6018
ultramarinova zelenozluta

RAL 9003

RAL 9005

cerna

signalni bila

RAL 9007
tmaveé stfibrna

. RAL 9006

svétle stfibrna

- Barevné kombinace dvou odstint natéru pro ocelovou konstrukci

*
RAL RAL RAL RAL RAL
9006 ok 8019 7016 1021

RAL
9005

RAL
1013

* metalické barvy (RAL 9006, RAL 9007)

Odstiny se mohou od realnych mirné liSit. Pro pfesné odstiny kontaktujte obchodniho zastupce spole¢nosti mmcité.
Zobrazeni vy$e uvedenych material{ je pouze ilustrativni. K jejich pfesnému zobrazeni pouzivejte fyzicky vzornik standardnich barev a materiald mmcité.



Dvoubarevna konstrukce mmeite.com

RAL9007 + RAL2004
RAL8019 + RAL5015

RAL7016 + RAL1021

RAL9005 + RAL1013

RAL9006 + RAL6027

RAL7022 + RAL6018
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- Druhy drev

akat termodfevo termquevo
s olejem
e
= Preklizka
dub B276 dub
bila bila lazura
exteriér ¢ - interiér
2 Kompozitni materialy
~—
0085 HPL 0733 HPL 0706 HPL 0725 HPL 0075 HPL 0080 HPL resysta C14

s lakem

bila hygienicka bila ledové modra Zlutozelena tmavé Seda cerna %

- Citépin

bila svétle Seda tmavé Seda

Vice dal$ich vzoru HPL dle domluvy

Odstiny se mohou od realnych mirné liSit. Pro presné odstiny kontaktujte obchodniho zastupce spole¢nosti mmcité.
Zobrazeni vy$e uvedenych materidld je pouze ilustrativni. K jejich pfesnému zobrazeni pouzivejte fyzicky vzornik standardnich barev a materiald mmcité
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> Standardni barevné odstiny pro textilni polstrovani
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Zarucni podminky vyrobkd meéstského mobiliare mmeite.com

Zaruka se vztahuje na vSechny vyrobky méstského mobiliare firmy

mmpcité a.s. za predpokladu, ze provozovani a Gdrzba jednotlivych druh( Vnéjsi prostredi

meéstského mobiliare jsou provadény presné dle navodu vyrobce a platnych Kategori
L y o gorie - C .
pravnich predpisd. prostredi Riziko koroze | Typické prostredi
Zaruka se vztahuje na poskozeni vznikla skrytymi materialovymi nebo _l\/IésEské a primyslové prostFedi, kde
vyrobnimi vadami, nebo na poskozeni témito vadami zavinéna. C3 stredni je prumerné mnozstvi oxidu sificitého.

Vyrobni oblast s vysokou vihkosti.

Zaruka se nevztahuje na zavady vzniklé: Mé&stska a priimyslova oblast s mirnym

- neodborlnyr:n zacrlézenirrj ¢i skladovanim c4 vysoké zneclisténim oxidem sifi¢itym a / nebo

- mechanickym poSkozenim pobrezni oblasti s nizkou slanosti.

- vandalismem Pré lové oblasti k Ihkosti
o . . . rumyslové oblasti s vysokou vlihkosti

- Ppfirozenym opotfebenim Csl a agrgsivnim klimatem)./

- zavadami zplsobenymi Zivelnymi pohromami &i jinymi vn&j&imi c5 velmi vysoké

klimatickymi vlivy
- specifickymi vlastnostmi material{, jako nap¥. tvorba trhlin nebo

Morské a pobrezni oblasti s vysokou

CsSM slanosti.

vymyvani vnitfnich latek u pouzivanych drevin.

O provadéni predepsané Gdrzby si zakaznik vede radné zaznamy, které
predklada v pfipadé uplatfiovani zaruénich narokd.

*

1. V oblastech kde je korozni prostredi uréeno jako C4 nebo nizsi (dle EN
ISO 12944-5)

a. 72 mésicd zaruka na ocelové konstrukce s ochranou vrstvou zinku
a jednou vrstvou natéru praskového laku (proti prorezivéni)

2.V oblastech kde je korozni prostiedi ur¢eno jako C5 (dle EN ISO
12944-5)

a. 24 mésict zaruka na ocelové konstrukce s ochranou vrstvou zinku
a jednou vrstvou natéru praskového laku (proti prorezivéni)

b. 72 mésicl zaruka na ocelové konstrukce s ochranou vrstvou zinku
a dvéma vrstvami natéru praskového laku (proti prorezivéni)
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Mimo obecné platné zaruéni Ihdty poskytuje spolec¢nost
mmcité tyto rozsifené zaruky (pokud nenf smluvné
dohodnuto jinak):

1. Ocelové konstrukéni prvky oSetfené zinkovanim a jednovrstvym natérem 72 mésicl proti prorezavéni
(instalované v prostifedi C4 nebo nizsi)*

2. Ocelové konstrukéni prvky oSetfené zinkovanim a jednovrstvym natérem 24 mésicl proti prorezavéni
(instalované v prostfedi C5)*

3. Ocelové konstrukéni prvky oSetfené zinkovanim a dvouvrstvym natérem 72 mésicl proti prorezavéni

(instalované v prostfedi C5)*

4. Hlinikové konstrukéni prvky bez povrchové ochrany 72 mésich proti prorezavéni

5. Hlinikové konstrukéni prvky s praskovou barvou ¢i eloxované 120 mésicl proti prorezavéni

6. Konstrukéni prvky z nerezové oceli 120 mésicl proti prorezavéni

7. Dfevéné &asti vyrobkl - tropické dfeviny 120 mé&sich proti houbam, hnilobé& a plisnim

8. Dfevéné &asti vyrobkl - akat 60 mésich proti houbam, hnilobé& a plisnim

9. Termojasan, termoborovice 24 mésich proti houbam, hnilobé& a plisnim

10. D¥evéné &asti vyrobki - smrk, preklizky , bfezova mnohovrstva preklizka multiplex 24 mésich proti houbam, hnilobé& a plisnim

11. Casti vyrobk{ z Resysty 60 mésich proti houbam, hnilob&, plisnim, na zachovani pevnosti a pruznosti
12. Casti vyrobkd z HPL 24 mésicl na zachovani pevnosti, pruznosti

13. Produkty ze samozhutnitelného betonu 48 mésicl na zachovani pevnosti, odolnost vagi droleni
14. Produkty z vysokopevnostniho nebo vysokohodnotného betonu 48 mésicl na zachovani pevnosti, odolnost vagi droleni
15. Prvky ze sklenéné bezpeénostni vyplné 60 mésicl narozmérovou a barevnou stalost

16. Nerezovy spojovaci material 24 mésicG proti prorezavéni

17. Mechanismy, pohyblivé mechanismy, zamky, tésnéni, vzpéry 12 mésicl

18. Elektro-komponenty 12 mésict

19. Sendvidové panely 12 mésict

20. EPDM pryz 24 mésicl

21. Calouné&né sedaky 24 mésicl

22, Fotovoltaicka skla 60 mésicd

23. MPPT regulatory napajeni 36 mésiclh

24. Baterie 24 mésiclh



Baleni, doprava, manipulace a skladovani

Baleni:

Kazdy vyrobek firmy mmcité pred expedici ze zavodu pro svou ochranu bé-
hem pFepravy balime do smr&tovacich félii, do kartonu, vInité nebo hladké
lepenky, popfipadé pouzivame vySe uvedené v kombinaci s pénovou vyplni
nebo bublinkovou félii. Skla jsou umisténa v samostatnych dfevénych sto-
janech.

Takto zabalené skupiny vyrobkid ukladame na dfevéné palety nebo do le-
penkovych krabic, dfevénych beden nebo do dfevénych koster s vyztuhami.
Pro lodni prepravu a v pripadé pozadavku zakaznika pouzivame certifikova-
né fumigované obaly v souladu s ISPM Pub. No.15.

Vechna baleni jsou opatfena potfebnymi instruk&nimi symboly dle CSN EN
ISO 780 pro manipulaci, dopravu a skladovani vyrobku.

- Doprava a manipulace:

Baleni nesmi byt pfi manipulaci vystaveno nadmérnému namahani, kterym
by mohlo dojit k poskozeni obalu nebo vyrobku.

Zabalené vyrobky musi byt prepravovany pouze v krytych dopravnich pro-
stfedcich a musi byt zajiStény proti posunu nebo padu.

ZpUsob baleni zaruduje, ze vyrobek je dopraven k zdkaznikovi v neporu$e-
ném stavu a je pro instalaci ¢isty a nepoSkozeny. Neni-li vyslovené stano-
veno jinak, palety NEJSOU STOHOVATELNE.

Prijemce dodavky je povinen zajistit jeji fadnou vykladku. Pfepravce je po-
vinen zbozi pfedat v neporuseném obalu.

P¥i prevzeti dodavky se pfijemce musi ubezpedit, ze béhem dopravy nedo-
Slo k poSkozeni obalu.

PFi zjisténi jakéhokoli poSkozeni za Gc¢asti dopravce poskozeny stav zazna-
mend do predavaciho protokolu (expedi¢niho listu) a fotograficky zdoku-
mentuje.

Po vybaleni pfijemce zkontroluje, zda oznac¢eni na dodacim listu odpovida
oznadeni na objedndavce, zda provedeni odpovida objednanym pozadavkdm
a zda vyrobek neni fyzicky nebo jinak poskozen.

Pro bezpecné slozeni zabaleného vyrobku nebo jeho ¢asti je potfeba pou-
zit odpovidajici mechanismy:

- rucni slozeni

- slozeni paletovym vozikem o nosnosti dle vahy baleni

- slozeni vysokozdviznym vozikem o nosnosti dle vahy baleni

- slozeni jefabem - pouze v pfipadé zbozi k tomu uréenému

mmcite.com

Skladovan:

Baleni jsou provadéna jako ochranna, uréena jen pro transport. | pro jen
dodasné skladovani pfed montazi je nutno vyrobek vzdy vybalit ze smréto-
vacich folii. Tim se zabrani kondenzaci vzdusné vihkosti pod obalem

a podkozeni povrchu vyrobka.

Vyrobky musi byt hned nainstalovany nebo skladovany v suchém vétraném
skladu nebo na volném prostranstvi prikryté plachtou tak, aby byly chrané-
ny proti prachu a soucasné byla zajiSténa moznost dostatec¢ného provétra-
vani.

Pfed dal$i expedici vyrobk(, které jsou uskladnény dle pfedchozich pokynd,
je nezbytné vyrobky vizualné zkontrolovat, vhodnym zplsobem zabalit dle
plvodniho provedeni obalu tak, aby byl vyrobek chranén proti mechanické-
mu i povétrnostnimu poskozeni. Na obal musi byt opét umistény potrebné
instrukéni symboly.

Nedodrzeni vy$e uvedenych podminek méze vést ke znehodnoceni vyrob-
ku, za které vyrobce nenese zadnou zodpovédnost.

Obalovy material je souc¢asti vyrobku a je majetkem kupujiciho, pro jeho
likvidaci doporucujeme vyuzit sluzeb recykla¢nich firem.

1. Nedodrzeni vy$e uvedenych podminek mize vést ke znehodnoceni vy-
robku, za které vyrobce nenese Zadnou zodpovédnost.

2. Instalace mobiliafe na mist& uréeni musi byt provedena dle pokynt
a prislusné dokumentace vyrobce, vice na www.mmcite.com

3. V pripadé jakychkoliv nejasnosti kontaktujte prosim distributora zodpo-
védného za vas trh. Kontakty naleznete na www.mmcite.com.



Certifikaty

mmcite.com

1SO 9001:2009

Systém managementu kvality pro vyrobu a montaz ocelovych konstrukci

ISO 14001:2005

Systém environmentalniho managementu

OHSAS 18001:2008

Systém managementu bezpecnosti a ochrany zdravi pfi préaci

FSC (Forest Stewardship Council)

Ovérujici pravost tropického dreva. Vyrobky nesouci znamku FSC jsou nezavisle certifikovany pro ujisténi spotrebi-
tele, ze pochazi z les(, jejichz obhospodafovani je fizeno tak, aby vyhovélo socialnim, ekonomickym i ekologickym
pozadavkim souéasnych i budoucich generaci. Vice na info.fsc.org, mmcité je registrovano pod zna&kou vyrobniho
zavodu, viz téz NC-COC-065387 na info.fsc.org

certifikat kompetence

Pro vyrobky a stavby ocelovych konstrukci (zejména pro drazni a specialni projekty)

osvédcéeni o shodé Fizeni vyroby Dostupné na vyzadani

CE dle EN1090-1,2 + A1:2011

prohlaseni o vlastnostech ment and of the European Council.

Dle nafizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) ¢. 305/2011 - Regulation No. 305/2011 of the European Parlia-

RoHS

Spliujeme Smérnici Evropského parlamentu a Rady 2011/65/EU o ,,Omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych
latek v elektrickych a elektronickych zafizenich®

mmcite bojuje proti kopirovani

Vyrobky mmcité maji chranény priimyslovy design, registrovany u opravné-
nych organi zajitujicich pravni ochranu.

Partnefi mmcité prebiraji zodpovédnost za ochranu proti kopirovani vyrob-
kG mmcité, &i jejich vyrobu tfeti osobou a vynakladaji ve$keré Usili k zame-
zeni jakéhokoli kopirovani produktd mmcité.

mmcité prispiva k trvale udrzitelnému rozvoji

mmcité pouziva vétSinu materiall, které jsou recyklované a z velké vétSiny
recyklovatelné. Konstrukce z pIné recyklovatelné oceli ¢i hlinikové slitiny a
peclivé vybirané kompozitni materialy zarucujici vysokou odolnost. Mezina-
rodnimi certifikacemi tropickych dfevin garantuje mmcité také minimalizaci
negativnich dopadl na Zivotni prostredi.

V ramci fady Resysta Family nabizi vybrané produkty z ekologického mate-
rialu Resysta. Material je extrémné trvanlivy, slunci, desti, mrazu a slané
vodé odolny, skladajici se z 60% ryzovych slupek, 22% soli a 18% mine-
ralniho oleje. Velmi pfipomina drevo, ale odstranuje vétsinu jeho nedostat-

k. Resysta uz ted’ splfiuje v&tSinu budoucich pozadavki na ekologickou
udrzitelnost materialu. Je recyklovana, jelikoz se timto da vyuzit skuteény
odpad, kterym jsou ryzové slupky, a také pIné recyklovatelna.

Na vyzadani jsme schopni zajistit také mezinarodné uznavany certifikacni
systém LEED (Leadership in Energy and Enviromental Design) pro tzv. ze-
lené budovy zaji$tujici ovéfeni tifeti stranou, Zze budova &i prostor byly pro-
jektovany a postaveny na zakladé strategii pro zlep$eni postupt vystavby
s ohledem na zivotni prostredi.

Pro mmcité je cilem zvySovat kvalitu vefejného prostoru tim, Ze pouziva
materialy Setrné k Zivotnimu prostfedi, aniz by vyrobky vSak ztracely este-
tickou hodnotu.



