SMLOUVA O DiLO

kterou dle § 2586 a ndsl. zdkona ¢ 89/2012 Sb., obéansky zdkonik (ddle jen ,,ob¢ansky zdkonik®), uzavrely
niZze uvedeného data tyto smluvni strany:

1. Jihomoravsky kraj

Sidlo: Zerotinovo namésti 449/3, 601 82 Brno

ICO: 70888337

DIC: CZ70888337

Zastoupeny: JUDr. Romanem Heinzem, Ph.D., feditelem Krajského uradu

Jihomoravského kraje (dale jen ,KrU JMK“)
Kontaktni osoba ve vécech Mgr. Martin Koni¢ek, vedouci odboru kancelarf Feditele KrU JMK
smluvnich: telefon: +420 541 651 261

e-mail: konicek.martin@jmk.cz

Kontaktni osoba ve vécech Ing. Zbynék Lenomar, vedouci referatu pfipravy a realizace
technickych: investic odboru kancelar feditele KrU JMK

Telefon: +420 541 651 226

e-mail: lenomar.zbynek@jmk.cz

Ing. Blanka Kotolova, technickd referentka odboru kancelaf
Feditele KrU JMK

telefon: +420 541 658 915

e-mail: kotolova.blanka@jmk.cz

ID datové schranky: x2pbgzq
Adresa profilu zadavatele: https://zakazky.krajbezkorupce.cz/profile display 2.html

(dale jen , objednatel”)
a

2. SysCentrumCZs.r.o.

Sidlo: Na Navsi 6, 28201, Doubravcice

ICO: 05073120

DIC: CZ05073120

Zapsany v: Meéstsky soud v Praze oddil C, vlozka 257890
Bankovni spojeni: 2500998953/2010

Zastoupeny: Ing. Martinem Pacesem

Kontaktni  osoba ve  vécech Ing. Martin Paces
smluvnich:

XXX

XXX

Kontaktni  osoba ve  vécech Ing. Martin Paces
technickych:
XXX
XXX
(dale jen ,zhotovitel”)
(objednatel a zhotovitel spolecné dale téz jako ,, smluvni strany”)
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I.  Uvodni ustanoveni
Tato smlouva je uzaviena na zdkladé vysledkl vybérového fizeni vefejné zakazky malého rozsahu na
dodavky s nazvem ,Vyména presuvnych jednotek v ose ,Z“ automatického parkovaciho systému v
budové Zerotinovo ndm. 3 v Brné“, vedeného v souladu s § 27 pism. a) a § 31 zakona ¢&. 134/2016 Sb., o
zadavani verejnych zakazek (dale jen ,zdkon o zvz“). Zhotovitel vyslovné prohlasuje, Ze se detailné
seznamil s veSkerymi zaddvacimi podminkami pro predmétnou vefejnou zakazku. Jednotliva ustanoveni
smlouvy a jejich pfiloh budou vykladana v souladu se zaddvacimi podminkami pro predmétnou vefejnou
zakdzku.
U&elem této smlouvy je vyména pohonného systému presunu palet v ose ,Z“ zakladace automatického
parkovaciho systému (dale jen ,APS“) TO+T1 v budové sidla objednatele na adrese Zerotinovo namésti
449/3, 601 82 Brno.
Zhotovitel potvrzuje, Ze se detailné sezndmil s rozsahem a povahou plnéni pfedmétu smlouvy, Ze jsou mu
znamy veskeré technické, kvalitativni a jiné podminky nezbytné k realizaci pfedmétu smlouvy a Ze
disponuje takovou kapacitou a odbornymi znalostmi, které jsou nezbytné pro realizaci pfedmétu smlouvy
za dohodnutou smluvni cenu uvedenou v této smlouvé a v dohodnutych Ih(itach, a to rovnéz ve vazbé na
jim prokdzanou kvalifikaci pro plnéni verejné zakazky.
Zhotovitel vyslovné prohlasuje, Zze je opravnénym k pfijeti vSech zdvazk( vyplyvajicich z této smlouvy
a ze disponuje odbornymi predpoklady pro radné plnéni této smlouvy.

Il. Predmét smlouvy
Pfedmétem této smlouvy je dilo spocivajici v dodavce a odborné montdzi technologie pohonného
systému presunu palet v ose ,Z“ zakladace APS TO+T1 (dale jen ,aktuator”), u kterého vzhledem k poctu
parkovacich mist, vyuZziti APS a jeho stati doslo k opotfebovani mechanickych i elektrickych komponent a
stavajici systém retézovych pohont s beranem presunu v ose ,Z“ (pfesun palet mezi zakladaci TO a T1) je
jiz za hranici Zivotnosti. Celkem se jedna o vyménu 4 kusu fetézového aktuatoru.
Soucasti dila dle této smlouvy je také dodavka veskerych materiall potfebnych k fadnému provedeni dila
avsechna plnéni s dilem souvisejicich zavazk(, v¢. uvedeni technologického zafizeni do provozu a
provéreni jeho bezchybné funkénosti za pritomnosti zastupce objednatele. Soucasti dila je téZz demontaz
stavajici technologie, doprava a uklid po provedené realizaci véetné likvidace stavajici technologie a
pouzitych obal(l (dale jen ,dilo”).
Podrobny popis dila véetné jeho technickych parametri je specifikovany v pfiloze této smlouvy: Technicka
specifikace, kterd je tvorena projektovou dokumentaci obsahujici mj. popis celkové sestavy aktuatoru,
kusovnik soucdsti pro vyrobu, montazni vykresy a technickou zpravu, jejiz soucasti jsou téz pozadavky na
Upravu fidiciho software.
Obsah projektové dokumentace je pro postup zhotovitele pri provadéni dila zcela zavazny a zhotovitel
je_povinen postupovat pfi provadéni dila vyluéné dle této projektové dokumentace. Zhotovitel je
povinen dodrZovat zde stanoveny montaZni postup vcéetné vSech zde stanovenych technickych
parametru dila a dalSich stanovenych pokynt, doporuceni a opatfeni.

M. Prava a povinnosti smluvnich stran
Zhotovitel se zavazuje provést s potfebnou péci na svlij naklad a nebezpeli pro objednatele dilo
spocivajici v pInéni dle ¢l. 1l této smlouvy a objednatel se zavazuje dilo prevzit a zaplatit za néj sjednanou
cenu.
Zhotovitel se zavazuje provadét dilo dle poZadavk(l a pokynl objednatele, ve sjednaném rozsahu,
pozadované kvalité, dohodnuté |h(ité a pouZzivat k provadéni dila pouze materidl s odpovidajici certifikaci.
Zhotovitel je povinen dilo provést vcelku v souladu s ¢l. V odst. 3 této smlouvy. Objednatel neptipousti
plnéni dila po ¢astech.
Zhotovitel je povinen se pfi provadéni dila fidit pokyny objednatele a neprodlené fesit pripominky
objednatele tykajici se provadéni dila; na pfipadnou nevhodnost pokynl objednatele je zhotovitel
povinen objednatele upozornit.
Objednatel se zavazuje poskytnout zhotoviteli pti provadéni dila veSkerou nezbytnou soucinnost.
Po podpisu této smlouvy predd objednatel zhotoviteli na vyZzadani projektovou dokumentaci dle €l. I
odst. 3 této smlouvy ve formatu .dwg.
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Objednatel je opravnén kdykoliv provadét kontrolu provadeéni dila v kazdé jeho fazi a zhotovitel je povinen
objednateli tuto kontrolu umozZnit a poskytnout mu k tomu veskeré potfebné podklady a nezbytnou
soucinnost.

Dilo se zhotovitel zavazuje plnit sdm nebo s vyuZitim tfetich osob (poddodavatell). Zhotovitel je povinen
zabezpecit ve svych poddodavatelskych smlouvach splnéni povinnosti vyplyvajicich zhotoviteli z této
smlouvy, a to pfimérené k povaze a rozsahu poddodavky. Pfi pInéni kterékoliv ¢asti dila poddodavatelem
ma zhotovitel odpovédnost, jako by plnil dilo sam.

Zhotovitel je povinen na Zadost objednatele ¢i jim povérené osoby predloZit kompletni seznam ¢innosti
provadénych prostfednictvim poddodavatell véetné identifikace téchto poddodavateld.

Pfi provadéni dila postupuje zhotovitel samostatné s vynalozenim nalezité odborné péce. Zhotovitel
je povinen dodrzovat technické normy a bezpecnostni predpisy, zakony a jejich provadéci pravni predpisy,
které se vztahuji k ¢innosti zhotovitele. Zhotovitel se zavazuje provadét veskeré prace podle vieobecné
uznavanych technologickych pravidel a pfi pfesném dodrzeni odpovidajicich technickych norem.
Zhotovitel je povinen zajistit fadné a vcasné plnéni finan¢nich zavazkd svym poddodavatelim, kdy za
fadné a vcasné plnéni se povazuje plné uhrazeni (vyjma pfipadnych sjednanych pozastavek)
poddodavatelem radné vystavenych a doruéenych faktur za plnéni poskytnuta k provadéni dila, a to do 10
pracovnich dnd od obdrZeni platby ze strany zhotovitele za konkrétni plnéni. Zhotovitel se zavazuje
prenést totoZznou povinnost radného a vcasného plnéni financnich zdvazkd svym poddodavatelim do
dalSich drovni dodavatelského retézce a zavazat své poddodavatele k plnéni a Sifeni stejné povinnosti.
Zhotovitel se zavazuje na svij naklad udrzovat poradek a Cistotu v misté plnéni dle této smlouvy. Odpad
vznikly pfi provadéni dila zhotovitel odveze a zajisti jeho ekologickou likvidaci. S veskerymi odpady
vzniklymi v souvislosti s provadénim dila je zhotovitel povinen nakladat v souladu se zdkonem €. 541/2020
Sb., o odpadech, a v souladu s provadécimi predpisy k tomuto zakonu.

Zhotovitel se zavazuje, Ze vyvine maximalni UGsili sméfujici k eliminaci ukladani odpadd vzniklych
pfi provadéni dila na skladky a zajisti recyklaci vyuzitelnych odpada.

Zhotovitel se zavazuje, Ze po celou dobu provadéni dila a trvani zavazk( vyplyvajicich z této smlouvy bude
mit sjednané pojisténi odpovédnosti za Skodu, kterou muzZe svou cinnosti ¢i necinnosti zplsobit v
souvislosti s plnénim predmétu smlouvy objednateli ¢i jakékoliv treti osobé (véetné moznych Skod
zpUsobenych pracovniky zhotovitele), a to s jednorazovym pojistnym plnénim za jednu pojistnou udalost
nejméné ve vysi hodnoty sjednané ceny dila dle ¢l. VI odst. 1 této smlouvy bez DPH. Prostou kopii dokladu
prokazujiciho uzavieni pojistné smlouvy mezi pojistovnou a zhotovitelem v postaveni pojisténého na
pojisténi odpovédnosti podle tohoto odstavce je zhotovitel povinen predlozZit objednateli nejpozdéji pri
podpisu této smlouvy. Zhotovitel se zavazuje udrZovat uvedené pojisténi v platnosti po celou dobu trvani
této smlouvy, jakoZ i po celou dobu trvani zavazkl z této smlouvy vyplyvajicich. V pfipadé zmény pojisténi
predloZi zhotovitel bezodkladné objednateli novy doklad prokazujici uzavieni prislusné pojistné smlouvy.
Zhotovitel je povinen v pribéhu provadéni dila poskytovat objednateli informace o jeho provadéni,
postupovat s naleZitou odbornou péci a chranit zadjmy objednatele. Zhotovitel je povinen pribéziné
informovat objednatele o vSech zménach, které by mohly v pribéhu trvani této smlouvy zhorsit pozici
objednatele, dobytnost pohledavek nebo prav z odpovédnosti za vady. Zejména je zhotovitel povinen
oznamit objednateli zmény své pravni formy, zmény v osobach statutarnich zadstupc(, upadek nebo vstup
do likvidace.

Objednatel se zavazuje umozZnit zaméstnancim zhotovitele pfistup do vSech prostor, v nichZ se
predpoklada cinnost spojend s provadénim dila a vytvofit zhotoviteli podminky nutné pro provedeni dila.
Daéle se objednatel zavazuje umoznit zhotoviteli vjezd do objektu objednatele za Ucelem navozu materialu
a odvozu odpad(l. Objednatel neni povinen zajistit zhotoviteli parkovani v objektu po celou dobu
provadeéni dila.

Objednatel neni povinen poskytnout zhotoviteli prostor pro prechodné uloZeni dodaného materialu
a potfeb nutnych k provedeni dila.

Zhotovitel se zavazuje zachovavat mlicenlivost o vSech skutec¢nostech, o kterych se v souvislosti s pInénim
této smlouvy dozvi. Povinnost mlc¢enlivosti trva i po skonéeni platnosti této smlouvy.

Zhotovitel jako osoba povinna spoluplsobit pfi vykonu finanéni kontroly ve smyslu § 2 pism. e) zdkona
¢.320/2001 Sb., o finanéni kontrole ve vefejné spravé a o zméné nékterych zidkonl (zakon o finanéni
kontrole), se zavazuje poskytnout veskerou nezbytnou soucinnost, doklady a informace pro vykon
financni kontroly v souvislosti s poskytovanym plnénim dle této smlouvy.
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Zhotovitel je povinen po celou dobu plnéni smlouvy disponovat kvalifikaci, kterou prokazal v ramci
vybérového fizeni na vefejnou zakdzku pfed uzavienim této smlouvy. Zhotovitel je oprdvnén zménit
poddodavatele, kterym prokazoval kvalifikaci ve vybérovém fFizeni na vefejnou zakazku pouze se
souhlasem objednatele, pricemZ osoba, kterd se mam stat novym poddodavatelem musi splfiovat
kvalifikacni ptredpoklady poZadované objednatelem v ramci zadavaciho fizeni na vefejnou zakdzku.
Bez predchoziho souhlasu objednatele neni zména poddodavatele mozna, objednatel vsak neni opravnén
souhlas bez objektivnich ddvodd odmitnout. Objednatel se k pisemné Zadosti vyjadii nejpozdéji
do 5 pracovnich dnl ode dne jejiho dorudeni. Nevyjadri-li se objednatel v této Ih(ité, ma se za to, Ze se
zménou v osobé poddodavatele souhlasi.

Zhotovitel se zavazuje zajistit dodrzovani pracovnépravnich predpisd, zejména zakona ¢. 262/2006 Sb.,
zakonik prace, a to se zvlastnim zfetelem na regulaci odménovani, pracovni doby, doby odpocdinku mezi
sménami atd. a zdkona ¢. 435/2004 Sb., o zaméstnanosti, se zvlastnim zfetelem na regulaci zaméstnavani
cizincli, a to vlici vSem osobdm, které se na pInéni smlouvy podileji. Zhotovitel se zavazuje zajistit splnéni
tohoto pozadavku i u svych poddodavatell, kteti se pfimo podileji na provadéni dila.

Zhotovitel odpovida za sSkody zplUsobené porusenim svych povinnosti dle této smlouvy. Zhotovitel
je povinen si pocinat tak, aby v ramci své Cinnosti nezplsobil objednateli Skodu nebo neposkodil dobré
jméno objednatele.

Iv. Bezpecnost a ochrana zdravi pfi praci

Zhotovitel je zodpovédny za bezpecnost prace pfi provadéni dila podle zdkona ¢. 309/2006 Sb., kterym
se upravuji dalsi pozadavky bezpecnosti a ochrany zdravi pfi prdci v pracovnépravnich vztazich a o
zajiSténi bezpecnosti a ochrany zdravi pfi ¢innosti nebo poskytovani sluzeb mimo pracovnépravni vztahy
(zakon o zajisténi dalSich podminek bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci).
Zhotovitel se zavazuje dodrZovat obecné zavazné pravni predpisy tykajici se BOZP a PO, a to vietné
internich predpisd objednatele, které se objednatel zavazuje poskytnout zhotoviteli pfed zahdjenim
plnéni této smlouvy a dale bez zbytecného odkladu po jejich aktualizaci. Internimi predpisy objednatele
tykajicimi se BOZP a PO v dobé uzavieni této smlouvy jsou:

- Smérnice 32/INA-KrU — Pravidla pro organizovani a fizeni bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci;

- Smérnice 17/INA-KRU — Pravidla pro organizovani a fizeni pozarni ochrany.
Povérena osoba objednatele poskytne zhotoviteli pfed zahajenim plnéni této smlouvy zakladni vstupni
instruktaz BOZP a PO v misté plnéni. K tomuto je povinen zastupce zhotovitele telefonicky kontaktovat
odpovédného pracovnika objednatele (viz ¢l. XIll. této smlouvy).
Zhotovitel je povinen zajistit na pracovisti veskerad bezpecnostni a hygienicka opatreni véetné dodrzovani
pravidel poZarni ochrany pracovisté, a to v rozsahu a zpUsobem stanovenym pfislusSnymi pravnimi
predpisy.
Zhotovitel v plné mife zodpovida za bezpecnost a ochranu zdravi vSech osob, které se zdriuji na
pracovisti, a je povinen zabezpecit jejich vybaveni ochrannymi pracovnimi pomUlckami a ochrannymi
pomuUckami na ochranu osob pred riziky vyplyvajicimi z provozu. Dojde-li k jakémukoliv Urazu pfi
provadéni dila, je zhotovitel povinen zabezpelit vySetfeni Urazu a sepsani pfislusného zaznamu.
Objednatel je povinen poskytnout zhotoviteli nezbytnou soucinnost.
Zhotovitel je povinen provadét v pribéhu plnéni vlastni dozor a soustavnou kontrolu nad bezpecnosti
prace a pozdrni ochranou na pracovisti. Pokud objednatel zjisti nedostatky v oblasti bezpecnosti a ochrany
zdravi pti praci, upozorni osobu podilejici se na provadéni dila. Pokud nedojde k napravé povaZuje se
takova situace za podstatné poruseni této smlouvy.
Zhotovitel se zavazuje, Ze pti provadéni dila budou dodrZovany pokyny bezpelnosti prace stanovené
v Technické zpravé, kterd je jako soucdst projektové dokumentace soucdsti Technické specifikace, kterd
tvofi prilohu této smlouvy.

V. Misto a doba plnéni
Mistem plnéni a mistem predani plnéni dle této smlouvy je budova sidla objednatele na adrese
Zerotinovo namésti 449/3, 601 82 Brno.



Zhotovitel se zavazuje dokoncit a predat celé dilo objednateli nejpozdéji do 30.09.2024. Zhotovitel
nejpozdéji 14 dnud prede dnem, kdy bude moci zacit s provadénim dila oznami objednateli tuto skute¢nost
a dohodne s nim technické podrobnosti potfebné k zahajeni provadéni dila.

Dilo bude zhotovitelem provedeno v plynulych navaznostech a bez prodlev tak, aby nedoslo k odstavce
APS delsi nez 5 pracovnich dn(.

VI. Cenadila
Celkova cena za provedeni celého dila zhotovitelem dle této smlouvy se sjednava ve vysi 965 000 K¢ bez
DPH.
Cena dila je stanovena jako nejvySe pripustnd, konecnd a neprekrocitelna, zahrnujici provedeni dila
se zapoctenim veskerych nakladd, rizik a zisku zhotovitele. Sjednanou cenu je mozno prekrocit pouze
v pfipadé zmény sazby DPH.
Pokud po uzavfeni smlouvy dojde ke zméné sazby DPH, zhotovitel pfipocita ke sjednanym cenam bez DPH
dan z pfidané hodnoty v procentni sazbé odpovidajici zakonné Upravé Gcinné k datu uskuteénéného
zdanitelného plnéni.

VIl.  Platebni podminky
Cena dila bude uhrazena po fadném dokonceni dila a jeho prevzeti objednatelem.
Podkladem pro zaplaceni sjednané ceny dila je danovy doklad — faktura, kterou je zhotovitel povinen
vystavit objednateli nejpozdéji do 15 dnl ode dne fadného provedeni dila. Podkladem pro vystaveni
faktury je predavaci protokol vystaveny pfti prevzeti dila specifikovany v ¢l. VIII této smlouvy.
Darovy doklad - faktura musi formou a obsahem odpovidat zdkonu ¢. 563/1991 Sb., o Ucetnictvi, a zdkonu
¢. 235/2004 Sb., o dani z ptidané hodnoty, a musi obsahovat nazev verejné zakazky , Vyména presuvnych
jednotek v ose ,,Z“ automatického parkovaciho systému v budové Zerotinovo ndm.3 v Brné*.
Splatnost danového dokladu je 30 dni od jeho doruéeni objednateli. Za den doruceni danového dokladu
se pokladad den doruceni faktury do datové schranky objednatele (ID: x2pbgzq) nebo na e-mailovou
adresu posta@jmk.cz ¢i den uvedeny na otisku dorucovaciho razitka podatelny objednatele.
Objednatel si vyhrazuje pravo pred uplynutim lhity splatnosti vratit dariovy doklad zhotoviteli, pokud
neobsahuje poZadované naleZitosti nebo obsahuje nespravné udaje. Opravnénym vracenim danového
dokladu prestava bézet plvodni Ihita splatnosti. Opravena nebo prepracovana faktura bude opatfena
novou Ihdtou splatnosti.
Za den udhrady faktury se povaZuje den, kdy byla fakturovand &astka odepsdna z bankovniho Uctu
objednatele.
Veskeré platby budou probihat vyhradné bezhotovostné. Smluvni strany se dale dohodly, Ze objednatel
nebude zhotoviteli hradit Zadné zalohy na cenu za poskytované sluzby.
Zhotovitel prohlasuje, Ze nema v umyslu nezaplatit dan z pfidané hodnoty u zdanitelného plnéni podle
této smlouvy; Ze mu nejsou znamy skutecnosti nasvédcujici tomu, Ze se dostane do postaveni, kdy
nebude moct DPH zaplatit a ani se ke dni podpisu této smlouvy v takovém postaveni nenachazi; Ze
nezkrati DPH nebo nevyldkd dafiovou vyhodu.

VIII.  Pfedani a prevzeti dila
Zavazek zhotovitele provést dilo je splnén jeho rfadnym dokoncenim a predanim objednateli v misté
plnéni dle ¢l. V odst. 1 této smlouvy ve stavu umoziiujicim jeho fadné uzivani.
Pti prfedani a prevzeti dila vyhotovi smluvni strany preddavaci protokol. V pfedavacim protokolu budou
uvedeny veskeré pripadné zjisténé vady dila, jakoz i Ih(ta k jejich odstranéni. Soucdsti protokolu bude
i fotodokumentace pfipadnych vad a nedodélkll. Objednatel potvrdi prevzeti dila, spravnost udajd
v pfedavacim protokolu a prevzeti origindlu predavaciho protokolu podpisem na kopii preddvaciho
protokolu.
Smluvni strany se vyslovné dohodly, Ze pokud bude dilo pfeddano s vadami a nedodélky ve smyslu ¢l. IX
odst. 4 této smlouvy, je objednatel opravnén nezaplatit odpovidajici ¢ast ceny dila do doby, nez budou
veskeré vady a nedodélky odstranény.
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IX. Odpovédnost za vady a reklamace
Pravo objednatele z vadného plnéni zaklada vada, kterou ma dilo pfi pfeddni. Po této dobé ma objednatel
prava z vadného plnéni, zpUsobil-li vadu zhotovitel porusenim povinnosti. Povinnosti zhotovitele ze zaruky
tim nejsou dotceny.
Zhotovitel se zavazuje, Ze po zarucni dobu bude dilo odpovidat poZadavkiim objednatele uvedenym v této
smlouvé a Ze dilo bude po dobu zaruéni doby ve stavu zplsobilém k uZiti k icelu sjednanému touto
smlouvou, popf. k Ucelu obvyklému a bude mit vlastnosti stanové touto smlouvou, popf. vlastnosti
obvyklé.
Zarucni doba se sjednava v délce trvani 24 mésicll a pocina béZzet dnem nasledujicim ode dne Ffadného
pfedani a prevzeti dila bez vad a nedodélkd. Tato zaru¢ni doba neplati pro dodavany materidl, jehoz
vyrobci poskytuji zaruéni dobu jinou. V takovém pfipadé plati zaru¢ni doba konkrétniho vyrobce dle
zarucniho listu, o cemz je zhotovitel povinen objednatele informovat.
Dilo je vadné, zejména nebude-li:
a) mit pfi prevzeti objednatelem vlastnosti pozadované objednatelem, smlouvou a technickymi
normami,
b) provedeno ve sjednaném rozsahu, kvalité a vcas,
c) kdykoliv v pribéhu zarucni doby zplisobilé pro pouziti k Ucelu vyplyvajicimu ze smlouvy a k ucelu
obvyklému a nebude mit vlastnosti poZzadované smlouvou.
Smluvni strany se dohodly, Ze v pfipadé zjisténi vad dila ma objednatel pfedevsim prdvo poZadovat
na zhotoviteli jejich bezplatné odstranéni ve stanovené lhaté. Objednatel ma vici zhotoviteli dale tato
prava z odpovédnosti za vady:
a) pravo na poskytnuti pfimérené slevy z ceny odpovidajici rozsahu reklamovanych vad ¢i nedodélkd,
b) pravo na odstoupeni od smlouvy, pokud jsou nedostatky takového charakteru, Ze ztézuji ¢i dokonce
brani v uzivani dila,
c) pravo na zaplaceni ndkladd na odstranéni vad v pfipadé, kdy si objednatel nedostatky odstrani sdm
nebo pouZije treti osoby k jejich odstranéni.
Objednatel sdéli zhotoviteli, jaké pravo si zvolil, bez zbyte¢ného odkladu po ozndmeni vady.
Uplatnéni naroku na odstranéni vady dila nebo jeho ¢asti musi byt podano pisemné neprodlené po jejich
zjisténi, nejpozdéji vsak do 15 dnl od jejich zjisténi. Opravnénymi osobami objednatele ve véci uplatnéni
prav z vad dila nebo jeho ¢asti jsou kontaktni osoby objednatele uvedené v ¢l. Xlll této smlouvy. Smluvni
strany se dohodly, Ze za véasné ozndmeni vad dila nebo jeho ¢asti povaZzuji oznameni vad kdykoli v zaruéni
dobé, pficemz i reklamace odeslanad objednatelem v posledni den zaruéni doby se povaZuje za vcas
uplatnénou.
Zhotovitel je povinen pfijeti reklamace bez zbyte¢ného odkladu potvrdit. Objednatel je povinen vady
popsat, popfipadé uvést, jak se projevuji a pfiloZit fotodokumentaci. Zhotovitel je povinen vady odstranit
do 5 dnl ode dne dorucéeni ozndmeni o vadach.
Provedenou opravu vady zhotovitel objednateli pfedd pisemné na zdkladé pfislusného predavaciho
protokolu. V pfeddvacim protokolu o odstranéni vady objednatel, resp. jim povéfend osoba, potvrdi
odstranéni vady nebo uvede divody, pro které odmita uznat vadu za odstranénou.
Neodstrani-li zhotovitel reklamované vady ve lhaté 5 dnl ode dne doruceni oznadmeni o vadach,
je objednatel opravnén povérit odstranénim reklamované vady jinou odborné zpUisobilou osobu. Veskeré
takto vzniklé naklady uhradi zhotovitel do 20 dnli ode dne, kdy obdrzel pisemnou vyzvu objednatele
k uhrazeni téchto ndklad(. Uhrazenim naklad( na odstranéni vad jinou odborné zpuisobilou osobou podle
tohoto odstavce neni dotéeno pravo objednatele poZadovat na zhotoviteli zaplaceni smluvni pokuty
dle ¢l. X odst. 3 smlouvy.
Zarucni doba se prodluZuje o dobu potfebnou k odstranéni zjisténé vady.
Objednatel je povinen umoznit pracovnikim zhotovitele pristup do prostor nezbytnych pro odstranéni
vady.
Vytkl-li objednatel zhotoviteli opravnéné vadu pfislusné casti dila, nebézi |hGta pro uplatnéni prav
z vadného plnéni ani zarucéni doba, a to po dobu, po kterou objednatel nemUze vadnou cast dila uzivat.



X.  Smluvni sankce
Bude-li objednatel v prodleni s Ghradou danového dokladu — faktury, je zhotovitel opravnén uctovat
objednateli Urok z prodleni ve vysi 0,05 % z dluzné ¢astky za kazdy i zapocaty den prodleni aZz do doby
zaplaceni dluzné ¢astky, a objednatel se zavazuje takto Uctovany urok z prodleni zaplatit.
Bude-li zhotovitel v prodleni s provedenim dila, je objednatel opravnén pozadovat po zhotoviteli zaplaceni
smluvni pokuty ve vysi 1000 K¢ za kazdy i zapocaty den prodleni aZ do Uplného provedeni dila, a zhotovitel
se zavazuje takto pozadovanou smluvni pokutu objednateli zaplatit.
Nesplni-li zhotovitel v dohodnutém terminu sv(j zavazek odstranit vady dila uvedené v preddvacim
protokolu nebo vytknuté objednatelem v zaruc¢ni dobé, je objednatel oprdvnén pozadovat po zhotoviteli
zaplaceni smluvni pokuty ve vysi 1000 K¢ za kazdy i zapocaty den prodleni az do Uplného odstranéni vad,
a zhotovitel se zavazuje takto poZzadovanou smluvni pokutu zaplatit.
Smluvni pokuty sjednané touto smlouvou zaplati povinnd strana nezavisle na zavinéni.
Smluvni pokuty a uroky z prodleni podle tohoto clanku jsou splatné do 30 dnli ode dne, kdy povinna
strana obdrzi od strany opravnéné pisemnou vyzvu k zaplaceni smluvni pokuty nebo Uroku z prodleni,
ktera bude obsahovat jejich vycisleni.
Objednatel je opravnén smluvni pokuty zapodist s jakoukoli pohledavkou zhotovitele vici objednavateli
podle této smlouvy.
Zaplacenim smluvni pokuty neni dotéeno pravo na ndhradu Skody vzniklé objednateli v ptic¢inné
souvislosti s porusenim povinnosti zhotovitele, k niz se vaze smluvni pokuta dle této smlouvy. Nahradu
Skody Ize vymahat samostatné vedle smluvni pokuty, a to v pIné vysi.

Xl.  Odpovédnost za skodu, vyssi moc
Zhotovitel je povinen ucinit veskera opatreni potifebna k odvraceni Skody nebo jejimu zmirnéni.
Zhotovitel odpovida za veskeré skody vzniklé v dusledku Cinnosti ¢i opomenuti zhotovitele nebo jeho
poddodavatell pti plnéni této smlouvy nebo v souvislosti s jejim plnénim.
Zhotovitel je povinen uhradit objednateli skodu v plném rozsahu, pokud byla zptisobena vadnym plnénim
ze strany zhotovitele nebo nesplnénim nékteré povinnosti stanovené pravnim predpisem nebo smlouvou
ze strany zhotovitele.
Pokud cinnosti zhotovitele dojde ke zplisobeni Skody objednateli nebo tfetim osobam z titulu opomenuti,
nedbalosti nebo neplnénim podminek vyplyvajicich ze zdkona, technickych nebo jinych norem nebo
vyplyvajicich z této smlouvy, je zhotovitel povinen bez zbyteéného odkladu odstranit Skodlivé nasledky
svého protipravniho jednani uvedenim v predesly stav, a neni-li to mozné, tak je povinen vzniklou Skodu
nahradit v penézich. VeSkeré ndklady s tim spojené nese zhotovitel. Zhotovitel odpovidd i za Skodu
zplsobenou ¢innosti jeho poddodavatel(.
Zhotovitel odpovida za skodu zplUsobenou ¢innosti téch, ktefi pro néj dilo provadi. Zhotovitel odpovida
za skodu zpUsobenou okolnostmi, které maji plvod v povaze strojd, pfistrojd nebo jinych véci, které
zhotovitel pouZil nebo hodlal pouZit pfi provadéni dila.
Pro ucely této smlouvy se za vys$Si moc povazuji okolnosti, které objektivné znemozZiuji nékteré ze
smluvnich stran docasné ¢i trvale plnit nékterou z povinnosti podle této smlouvy, nejsou zavislé na vdli
smluvnich stran a ani nemohou byt smluvnimi stranami ovlivnény ¢i prfekonany, pficemz smluvni strany
nemohly s vynaloZzenim odborné péce takovou okolnost zjistit ani predvidat pred uzavienim smlouvy.
Za mimoradné nepredvidatelné a neprekonatelné okolnosti smluvni strany povaZzuji zejména valecny
¢i ozbrojeny konflikt, akty ¢i hrozby terorismu, obcanské nepokoje, povstdni, mobilizaci, prirodni
katastrofy (napf. povodné, pfilivové viny, pozary, vybuchy, zemétieseni), masivni vypadek elektrické
energie nebo dodavek ropy, embargo, epidemie nebo jinak vyznamné udalosti, v jejichz dlsledku bude
smluvni strana z faktickych ddvod(, ze zakona ¢i na zakladné opatieni orgdnu vefejné moci nucena
zastavit, prerusit ¢i podstatné omezit plnéni smluvnich povinnosti.
Pokud v dlsledku vyssi moci nemize smluvni strana plnit své smluvni povinnosti, je povinna o tom
informovat druhou smluvni stranu neprodlené poté, co se o vzniku této okolnosti dozvédéla nebo se
mohla dozvédét s vynaloZzenim odborné péce. Soucasné je takova smluvni strana povinna specifikovat
smluvni povinnosti, v jejichZ plnéni ji v disledku vy$si moci je nebo bude branéno, a prokazat pfi¢innou
souvislost mezi pfekazkou vys$si moci a neplnénim smluvni povinnosti.
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Smluvni strana, které vys$i moc zabranila v fadném a v€asném plnéni smluvni povinnosti, je povinna ucinit
vse, co je v jejich silach, aby odvratila ¢i minimalizovala Ujmu vzniklou druhé smluvni strané z divodu,
Ze smluvni strana odvolavajici se na vys$si moc neni schopna plnit svou povinnost.
Za vyssi moc se pro Ucely této smlouvy nepovazuje prekazka vznikld z pomérd smluvni strany, kterd
se prekazky vyssi moci dovolavda, nebo prekazka vznikla v dobé, kdy byla tato smluvni strana v prodleni
s plnénim smluvni povinnosti, ani pfekdzka, kterou byla tato smluvni strana podle této Smlouvy povinna
prekonat. Za vysSi moc se nepovaZzuje ani pracovni neschopnost zaméstnance nebo poddodavatele
zhotovitele, nebot jde o bézné podnikatelské riziko na strané zhotovitele.
Zhotovitel prebird nebezpeci zmény okolnosti ve smyslu § 2620 odst. 2 ob¢anského zakoniku a v této
souvislosti ddle prohlasuje, ze:

a) je plné seznamen s rozsahem a povahou dila,

b) spravné vymezil, vyhodnotil a ocenil veskeré prace, vykony a Cinnosti, které jsou nezbytné pro

radné a vcasné splnéni zavazk( dle této smlouvy,
c) rtadné provéfil mistni podminky pro provedeni dila.

Xil. Ukonceni smlouvy

Smluvni strany mohou smlouvu ukondit odstoupenim od smlouvy nékterou ze smluvnich stran z divodu
predpokladanych touto smlouvou nebo ze zdkonnych ddvodd. Smluvni strany maji pravo od smlouvy
odstoupit v pripadé podstatného poruseni smlouvy druhou smluvni stranou, pokud je konkrétni poruseni
povinnosti prislusnou smluvni stranou jako podstatné sjednano v této smlouvé nebo stanoveno zakonem.
Smluvni strany se dohodly, Ze za podstatné poruseni smlouvy ze strany zhotovitele, pokud neni v této
smlouvé uvedeno jinak, povazuji zejména tyto situace:

a) neodstranénivad ani v dodatec¢né poskytnuté Ih(té,

b) pouzivani materiald bez odpovidajici certifikace,

c) nedodrZeni poZarnich predpisl ¢i predpisti o bezpeénosti a ochrané zdravi pfi praci,

d) prodleni s provedenim dila delsi nez 10 kalendafnich dnd,

e) zména poddodavatele zhotovitele, kterym zhotovitel prokazoval kvalifikaci ve vybérovém ftizeni na

verejnou zakazku, aniz by k tomu obdrzZel souhlas objednatele,
f) provedeni dila zhotovitelem i pfes pisemné upozornéni objednatele s nedostatecnou odbornou
péci nebo v rozporu s platnymi obecné zdvaznymi pravnimi pfedpisy, nebo pokyny objednatele.

Objednatel je opravnén odstoupit od smlouvy v ptipadé, Ze bylo zahdjeno insolvencni fizeni ve véci
zhotovitele jako dluznika a insolvenc¢ni navrh nebyl v zdkonné |hGté soudem odmitnut pro zjevnou
bezdlivodnost.
Je-li zfejmé v prabéhu trvani této smlouvy, Ze pravni, technické, finanéni ¢i organizaéni zmény na strané
zhotovitele budou mit podstatny vliv na pInéni této smlouvy, mizZe objednatel od smlouvy odstoupit.
Objednatel si vyhrazuje pravo od smlouvy odstoupit, pokud zjisti, Ze zhotovitel pfi podani nabidky
na vefejnou zakdzku, na zdkladé které je uzaviena tato smlouva, uvedl nepravdivd prohlaseni nebo
informace za Ucelem ziskat zakdzku nebo jiny majetkovy prospéch.
Rozhodne-li se nékterd ze smluvnich stran od smlouvy odstoupit, je povinna svoje odstoupeni pisemné
oznamit druhé smluvni strané s uvedenim terminu, ke kterému od smlouvy odstupuje. V odstoupeni musi
byt ddle uveden dlvod, pro ktery strana od smlouvy odstupuje, v€etné popisu skutecnosti, ve kterych je
tento dlvod spatfovan. Neni-li v ozndmeni o odstoupeni uvedeno jinak, ucinky odstoupeni od smlouvy
nastavaji okamzikem doruceni pisemného oznameni o odstoupeni druhé smluvni strané. Pro ucely
ukonceni smlouvy se za pisemnou komunikaci nepovaZzuje komunikace prostrednictvim emailu.
Odstoupenim od této smlouvy nejsou dotéena ustanoveni tykajici se smluvnich pokut, Urokd z prodleni
a ustanoveni tykajici se téch prav a povinnosti, z jejichZ povahy vyplyva, Ze maji trvat i po odstoupeni.
Objednatel mizZe od smlouvy odstoupit Castecné, a to ohledné téch casti plnéni, kterych se divod
odstoupeni tyka.

Xiil. Kontaktni osoby pfi realizaci dila
Kontaktni osoba zhotovitele:

Jméno, pfijmeni: Ing. Martin Paces
e-mail: XXX
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tel: XXX
Kontaktni osoba objednatele:

Jméno, pfijmeni: Ing. Zbynék Lenomar

e-mail: lenomar.zbynek@kr-jihomoravsky.cz
tel: +420 541 651 226

Jméno, pfijmeni: Ing. Blanka Kotolova

e-mail: kotolova.blanka@jmk.cz

tel: +420 541 658 915

Zménu v kontaktnich osobdach je smluvni strana povinna nahlasit druhé smluvni strané bez zbytec¢ného
odkladu. Zména kontaktnich osob je moznd bez nutnosti uzavirani dodatku k této smlouvé, ozndmenim
druhé smluvni strané.

XIV.  Zavérecna ujednani
Vegkerd prava a povinnosti vyplyvajici z této smlouvy se Fidi pravnim Fadem Ceské republiky. Prava
a povinnosti smluvnich stran touto smlouvou neupravené se fidi zejména pfrislusSnymi ustanovenimi
obcanského zakoniku.
Smluvni strany se dohodly na tom, Ze nebudou-li sporné otdzky vyplyvajici ze smlouvy odstranény
dohodou smluvnich stran, je k projednani spord prislusny obecny mistné a vécné prislusny soud
objednatele.
Smluvni strany prohlasuji, Ze predmét plnéni podle této smlouvy neni plnénim nemoznym a Ze smlouvu
uzaviraji po peclivém zvazeni vsech moznych dusledkd. Zhotovitel prohlasuje, Ze se seznamil s pfedmétem
této smlouvy a Ze plnéni mlze byt dokonceno zplsobem a v terminech stanovenych touto smlouvou.
Objednatel podpisem této smlouvy prebird na sebe nebezpeli zmény okolnosti ve smyslu § 1765
obcanského zakoniku.
Smluvni strany prohlasuji, ze si nepfreji, aby nad ramec vyslovnych ustanoveni této smlouvy byla jakdkoliv
prava a povinnosti dovozovany z dosavadni ¢i budouci praxe zavedené mezi stranami ¢i zvyklosti
zachovavanych obecné &i v odvétvi tykajicim se predmétu plnéni této smlouvy, ledaze je ve smlouvé
vyslovné sjednano jinak. Strany si soucasné potvrzuji, Ze si nejsou védomy zadnych doposud mezi nimi
zavedenych obchodnich zvyklosti ¢i praxe.
Smluvni strany prohlasuji, Ze Udaje uvedené v zahlavi této smlouvy jsou v souladu s pravnim stavem
platnym a ucinnym v dobé uzavieni této smlouvy. Smluvni strany se zavazuji, Ze zmény Udajl uvedenych v
zahlavi této smlouvy neprodlené pisemné oznami druhé smluvni strané. Smluvni strany prohlasuji, Ze
osoby podepisujici tuto smlouvu jsou k tomuto Ukonu opravnény.
Jakakoliv zména smlouvy (nestanovi-li pfimo tato smlouva vyjimku) musi mit pisemnou formu a musi byt
podepsdna osobami opravnénymi za objednatele a zhotovitele jednat a podepisovat nebo osobami jimi
zmocnénymi. Zmény smlouvy se sjednavaji jako dodatek ke smlouvé s ¢iselnym oznacenim poradovym
Cislem pfislusné zmény smlouvy.
Je-li nebo stane-li se nékteré ustanoveni této smlouvy neplatné ¢i neucinné, nedotykd se to ostatnich
ustanoveni této smlouvy, kterd z(stavaji platnd a Gcinna. Smluvni strany se v tomto pfipadé zavazuji
dohodou nahradit ustanoveni neplatné ¢i nedcinné novym ustanovenim platnym a ucinnym, které nejlépe
odpovida plivodné zamyslenému ekonomickému ucelu ustanoveni neplatného ¢i neucinného.
Tato smlouva je vyhotovena v jednom elektronickém vyhotoveni podepsaném zarucenymi elektronickymi
podpisy zastupcl smluvnich stran, popfipadé je vyhotovena ve dvou listinnych vyhotovenich a podepsana
vlastnoru¢né zastupci smluvnich stran; kaidé vyhotoveni ma platnost origindlu, pficemzZ kazida ze
smluvnich stran obdrZi po jednom vyhotoveni.
Prava a povinnosti vyplyvajici z této smlouvy nesmi byt postoupeny tfeti strané bez predchoziho
pisemného souhlasu druhé smluvni strany.
Zhotovitel prohlasuje, Ze neporusuje etické principy, principy spole¢enské odpovédnosti a zakladni lidska
prava.
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V pripadé plurality osob na strané zhotovitele se tyto osoby zavazuji, Ze budou vici objednateli a tfetim
osobam z jakychkoliv pravnich vztahd vzniklych v souvislosti s plnénim predmétu této smlouvy zavazani
spoleéné a nerozdilng, a to po celou dobu plnéni této smlouvy, i po dobu trvani jinych zavazki
vyplyvajicich z této smlouvy.

Tato smlouva podléha povinnosti uverejnéni v registru smluv dle zdkona ¢. 340/2015 Sb., o zvlastnich
podminkach ucinnosti nékterych smluv, uverejiiovani téchto smluv a o registru smluv (zdkon o registru
smluv), (dale jen ,zdkon o registru smluv”). Smluvni strany se dohodly, Ze uverejnéni smlouvy vietné
uvedeni metadat v registru smluv zajisti objednatel, ktery soucasné zajisti, aby informace o uverejnéni
této smlouvy byly zaslany druhé smluvni strané, nedohodnou-li se smluvni strany jinak.

Vzhledem k verejnopravnimu charakteru objednatele zhotovitel vyslovné prohlasuje, Ze souhlasi
se zverejnénim smluvnich podminek obsazenych v této smlouvé v rozsahu a za podminek vyplyvajicich
z pfislusnych pravnich predpisd (zejména zakona ¢. 106/1999 Sb., o svobodném pfistupu k informacim,
zakona o registru smluv a zakona o zvz). Zhotovitel dale vyslovné prohlasuje, Ze 7adna cast této smlouvy
neobsahuje jeho obchodni tajemstvi.

Tato smlouva je uzaviena dnem jejiho podpisu obéma smluvnimi stranami a nabyva ucinnosti dnem jejiho
uverejnéni prostrednictvim registru smluv dle zakona o registru smluv.

PInéni pfedmétu této smlouvy pred ucinnosti této smlouvy se povazuje za plnéni podle této smlouvy a
prava a povinnosti z néj vzniklé se fidi touto smlouvou.

Nedilnou soucdsti smlouvy je jeji pfiloha: Technicka specifikace.

Smluvni strany potvrzuji, Ze si tuto smlouvu pred jejim podpisem precetly a Ze s jejim obsahem souhlasi.
Na dikaz toho pfipojuji své podpisy.

V Brné dne 24.05.2024 V Doubravdicich dne 12.05.2024
objednatel zhotovitel
Jihomoravsky kraj SysCentrumCZ s.r.o.
zastoupeny zastoupeny
JUDr. Romanem Heinzem, Ph.D. Ing. Martinem Pacesem
feditelem Krajského uradu jednatelem spoleénosti

Jihomoravského kraje
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APS KU Brno: zakladac APS

Projekt vymény presuvnych jednotek v ose z

Odbératel:

Dodavatel:

Krajsky afad = Jihomoravsky kraj

Zerotinovo namésti 3/5

601 82. Brno

I¢: 70888337

Dic: CZ70888337

zastupee: Vliadimir Drlik. odbor kancelare feditele. drlik.vladimir@jmk.cz

SysCentrumCZ s.r.0.
Na Navsi 6, 282 01 Doubravcice

zastupce: Ing. Martin Paces, jednate], | NN

I¢: 05073120

Objednavka ¢islo: JMK015114/23/0KR/OBJ

Termin realizace: 3Q.2023

Datum vytvoreni dokumentu: 22.10.2023

Posledni uprava: 29.10.2023

Nabidku vytvoril: Ing. Martin Paces

Pracovni nazev: Projekt vymény aktuatord Z zakladac APS

OBJ: JMKO015114/23/OKR/OBJ listc.:1/1
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Technicka zprava — vyména aktuatoru v ose Z zaklada¢ APS

Odbératel: Krajsky ufad — Jihomoravsky kraj
Zerotinovo namésti 3/5
601 82, Brno
I¢: 70888337
Di¢: CZ70888337
zastupce: Vladimir Drlik, odbor kancelare reditele, drlik.vladimir@jmk.cz

Dodavatel: SysCentrumCZ s.r.o.
Na Navsi 6, 282 01 Doubravcice

zastupce: Ing. Martin Paces, jednate!, ||| G

IC: 05073120

Objednavka ¢islo: JIMK015114/23/0OKR/OBJ

Termin realizace: 3Q.2023

Datum vytvoreni dokumentu: 22.10.2023

Posledni aprava: 29.10.2023

Nabidku vytvoril: Ing. Martin Paces

Pracovni nazev: Projekt vymény aktuatort Z zaklada¢ APS

Preambule

Predmétem zpracovaného projektu je dokumentace pro vyrobu pohonného systému presunu
palet v ose ,,Z“ zakladaCe APS T0+T1. Dale jen ,,Aktuator®.

Z akladni popis

Vzhledem k poctu parkovacich mist, vyuZiti APS a jeho stari dochazi k opotfebovani
mechanickych i elektrickych komponent, které jsou pribézné ménény. Stavajici systém fetézovych
pohonii s beranem presunu v ose ,,Z“, tedy presunu palet mezi zakladaci TO a T1 (celkem 4 kusy
retézového ,,Aktuatoru®), je jiZz na hranici Zivotnosti. Dochazi k vydirani pojezdové Casti, stavajici
konstrukce je obrouSena a je postupné odlamovana vodici pojezdova ¢ast profilu pod beranem v
jeho krajnich polohach. Zarovern je nutné preventivné cca 1x za 2 roky meénit hnaci hridele
fetézového kola z diivodl Casté tinavy materialu a prasknuti v misté zahloubeni pera fetézového
kola (celkem 4ks), stavajici nahradni hiidele musi byt vyrobeny z vysokopevnostni oceli, aby
unesly alespon dvoulety cyklus. Vymeéna je casové naro¢na jak na montazni prace, tak i sefizeni.
Vymeénu provadi udrzZba jiZ od pocatku provozu technologie.

Z vySe uvedenych divodi bylo rozhodnuto o vyméné fetézového pohonného systému v ose
,»Z“ u obou zakladact pocinaje hnaci hrideli za kardanem pohonu, zpracovani projektové
dokumentace pro vyrobu a instalaci novych jednotek s ohledem na poZadované upravy:

s o~ s

* Zesileni pojezdové ¢asti berand — z tI=5mm na tI=10mm

* Zesileni hnaci hridele fetézového kola — z d=20mm na d=40mm na strané retézového kola,
z d=20mm na d=35mm na strané priruby kardanu.

* stavajici zastavbové rozméry a napojeni novou prirubou na stavajici kardany elektropohonu
v ose ,,Z“

Technicka zprava: JMKO015114/23/0KR/OBJ listc.:1/4
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Rozsah projektové dokumentace

Projektova dokumentace obsahuje:

* Celkova sestava fetézového soustroji tlaceni palet v ose ,,Z“, pocinaje prirubou za stavajicim
kardanem elektropohonu, vcetné berant a palce pro natazeni palety, drzakl senzoriky.
Pocitano s uloZenim na stavajici patky na voziku zdvihu v ose ,,Y*.

* Kusovnik soucasti pro vyrobu

+ Tolerance netolerovanych rozmért se fidi dle CSN ISO 2768-m (délkové a tihlové).

* Montazni vykresy sestav

* Technicka zprava, jejiz soucasti jsou téZ poZzadavky na tpravu fidiciho SW (tento
dokument)

- Vykresova Cast sestav i textova ¢ast dokumentace ve formatu pdf, vyrobni dokumentace navic ve
formatu dwg.

Celkova sestava Aktuatoru - koncepce

* Projekt a vyrobni dokumentace byla zpracovana tak, aby realizace vymény Aktuatorti v ose
Z zasahovala co nejméné do stavajici konstrukce voziku zdvihu v ose Y.

* Rozsah dokumentace zahrnuje veskeré mechanické komponenty, potfebné k sestaveni 4ks
novych Aktuétort.

+  Retézova kola v&etné Fetézii jso uvazovany jako nové dily, se stavajicimi mechanickymi
komponenty Aktuatorti neni pocitano.

* Sinstalaci novych Aktuator( je nutno pocitat se zménou senzoriky koncovych poloh v ose
Z, stavajici systém mechanickych spinact koncovych poloh bude nahrazen stinénymi
(zastavnymi) induk¢nimi snimaci M30 s dosahem min. 15mm. Jedna se o senzory:

o 12S1 - Slot 3: X20DI9371.IN1
o 1252 —Slot 3: X20DI9371.IN2
o 22S1-Slot 7: X20DI9371.IN6
o 2252 —Slot 7: X20DI9371.IN7

* Absolutni snimace polohy Z budou presunuty z pozice volného fetézového kola u BOXu na
pozici hnaného fetézového kola u pohonu. Stavajici kabelaZ snimace (napajeni + ETH
Powerlink) bude po voziku zdvihu Y pfesunuta.

SW tpravy

Pri realizaci vymény Aktuatort bude tfeba provést nasledujici zmény v aktualnim SW APS

* Nastaveni a otestovani novych poloh Aktuatorti v ose Z:

PlateLoaded : UDINT;

PlatePrepared : UDINT;

BrakePos : UDINT;

PlateConnected : UDINT;

PuffOK : UDINT;

PuffPrepared : UDINT;

o Tolerance : UDINT;

* Zménu v fizeni odtahu taZené palety, stavajici poZadovanou mezeru mezi zaZenou paletou a
tlacenymi paletami bude mozné snizit. Pivodni mezera byla nastavena s ohledem na
nevyhovujici primér hnacich hrideli Aktuatord a riziko prasknuvi v pripadé byt
minimalniho tésného soubéhu tlacenych palet s taZzenou. Dojde tim ke zrychleni pfesunu v
ose Z.

o O O O O O

Technicka zprava: JMKO015114/23/0KR/OBJ listc.:2/4
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* Zmeéna logiky od koncovych poloh Aktuatort v ose Z, ze snimact 1251, 12S2, 22S1, 22S2
se stanou kontrolni snimace koncovych poloh, zamezujicich pfejeti beranti v ose Z pri
manualnim pohybu tak, Ze nedochazi k odstaveni frekven¢niho ménice pohonu.

* Nastaveni momentového omezeni na ménicich v ose Z pro presun plné obsazeného BOXU v
ose Z s rezervou cca 20%

Montazni postup

V priibéhu demontaZze/montaze a SW praci je nutné odstavit cely APS, a to po celou dobu
probihajicich praci, vyvezeni/zavezeni aut nebude po dobu provadéni praci mozné. Celkovou dobu
odstaveni predpokladame cca 5 prac. dni.

Z hlediska demontaZze a montaze se predpoklada nasledny postup:
(Predpokladem pro montaz je dodavka kompletnich 4ks Aktuatord (2ks ,, TAK®, 2ks
»,INAOPAKY®, dale jako T/N, sestavenych pfi vyrobé v misté vyrobni kapacity)
* Vyvezeni potfebnych vozidel z prostoru APS
* Nalozeni 2ks (T/N) novych aktuatori na zaaretovanou paletu v GATE 0.
* Zavezeni zakladaci TO, T1 do polohy X=2 nebo 3, Y=2
* Presun palet v boxu 2/3 Y=2
* Vyvezeni prazdné palety zakladacem T1 do prostoru Gatel
* Nalozeni 2ks (T/N) novych aktuatori na zaaretovanou paletu v GATE 1.
* Zavezeni Zavezeni zakladact TO, T1 do polohy X=2 nebo 3, Y=2
* Prace na zakladaci TO:
o Demontaz stavajicich Aktuatorti na zakladaci TO:
o Montaz stavajicich Aktuatori na zakladaci TO, vymezeni spravné vysky na stavajicich
nohdach na voziku zdvihu
o Reinstalace Absolutniho senzoru polohy POSITAL do nové polohy na strané
pohanéného fetézového kola
o Instalace konektori M12/4 pro novou senzoriku poloh v ose Z
o Otestovani Aktuatoru v manualnim reZimu, sefizeni koncovych poloh
* Presun palet v boxu 2/3 Y=2z T1 na TO
* Prace na zakladaci T1:
© totozné s TO
* Nastaveni SW poloh v ose Z, aktualizace SW
* Otestovani presunti
* Sefizeni TO/T1
* Uvedeni zpét do provozu
»  ZkuSebni provoz cca 2 dny za dcasti montaZniho/servisniho tymu za plného porvozu APS

Technicka zprava: JMKO015114/23/0KR/OBJ listc.:3/4
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Bezpecnost prace

= Pokyny pro bezpecnost pri praci
. Pri pohybu osob v APS je tfeba postupovat se zvySenou opatrnosti, aby se predeslo
urazim a hmotnym Skoddam na technologii APS. Zejména systém APS nesmi byt uveden do
automatického reZimu.
. Pracovnici, pohybujici se v prostoru technologie APS musi byt pravidelné proskoleni
a seznameni s BOZP, pro prace ve vyskach téZ proSkoleni v ramci Skoleni ,,prace ve vySkach“.

= Vstup na vozik zdvihu SVD
. Pfi nastaveni clon vySkové trovné ¢i jiné senzoriky zakladace je tfeba vstoupit na
vozik zdvihu. K provadéni téchto servisnich tkonii a pfi kterékoliv dalSi Cinnosti provadéni na
zavéSeném vozu zdvihu je povinnosti pracovnika se jistit. Servisni pracovnik by mél byt vybaven
vertikalnim jisticim systémem.

= Vstup pod vozik zdvihu SVD
. Pfi provadéni servisnich praci na pohonu SVD, pojezdu zakladace, koncovém
spinaCi dolni polohy je tfeba zajistit, aby vozik zdvihu byl vZdy v dolni poloze. Vstupovat pod
nezajistény vozik zdvihu je zakazano!!

= Nouzové vypnuti
. V prostoru APS jsou umisténa tla¢itka "NOUZOVEHO ZASTAVENI“. Tato tla¢itka
je povinna pouZit kazda osoba, ktera se pohybuje v prostoru APS zjisti-li, Ze doSlo k zavadé
ohroZujici bezpecnost osob nebo hrozici poSkozenim zafizeni nebo vozidel. Samoaretacni tlacitka
"NOUZOVE ZASTAVENI" jsou ¢ervené barvy a jsou umisténa na viditelnych mistech. S jejich
umisténim a naleZitostmi pro jejich pouZiti musi byt seznameny vSechny osoby, které se v prostoru
APS pohybuji.

= Zakazané manipulace

* Osobam vyskytujicim se v prostoru APS je zakazano:

* PoruSovat zakazy uvedené na vystraznych tabulkach

* K vystupu na technologické zatizeni pouZivat cest, které nejsou k tomu urcené.

* Manipulovat s bfemenem o vétsi hmotnosti neZ pripousti nosnost zarizeni (s vyjimkou
zkousSek, provadénych k tomu ur¢enymi pracovniky za dodrZeni standardnich doporuceni
vyrobce pro predepsané testy).

* Pracovat se zafizenim pfi vyfazenych nebo nespravné sefizenych bezpecnostnich prvcich.

* Prepravovat na zafizeni osoby.

* Vstupovat na vozik zdvihu SVD bez pouziti zajiSt'ovacich prostredki

* Vstupovat pod vozik zdvihu, ktery se nenachazi v dolni poloze

* Manipulovat se zafizenim, pod kterym nebo v jehoZ blizkosti se pohybuji dalsi osoby.

* Odkladat na zatizeni jakékoliv predméty (naradi, spojovaci material apod.) a shazovat je
dolt.

* Provadét jakékoliv zasahy na zafizeni osobami, které nejsou k tomu povéreny a pfi praci
dostatecné zabezpeceny.

Technicka zprava: JMKO015114/23/0KR/OBJ listc.:4/4



KR 70 - 26

CSN42 651012

14 2206

Nazev - rozméry

Polotovar

Material

& vykresu

OB

(P Tarsuis Imvest s.r.e.

Vodickova 30, 110 00 Praha 1, Tel./Fax: +420 224 162 063
E-mail: info@taranisinvest.com

www.taranisinvest.com

Hmotnost kg

0,43

Méritko

Vyprac. Rambousek

Norm, ref.

C.snim.

Formit | A4

Prezk.

Mat. ref.

Pozn.

Technol.

Schv.

[09/2008

C.kus.

Csest. 295-3-67-007

Typ

Skupina

Stary wv.

Novy v.

Nazev

KLADKA

Listal

295-0-6/-008 0

List 1

Acad 2004 KLADKA.DWG




HRANY SRAZIT 0,2x43°

P15 - 857

CSN 425301.21

11 300

Nazev - rozméry

Polotovar

Material

& vykresu

OB

E-mail: info@taranisinvest.com

(P Tarsuis Imvest s.r.e.

Vodickova 30, 110 00 Praha 1, Tel./Fax: +420 224 162 063

www.taranisinvest.com

Hmotnost kg

0,03

Méritko

Vyprac. Rambousek

Norm, ref.

C.snim.

Formit | A4

Prezk.

Mat. ref.

Pozn.

Technol.

Schv.

[09/2008

C.kus.

Csest. 295-3-67-007

Typ

Skupina

Stary wv.

Novy v.

Nazev

KRYCT PLECH 1

Listal

295-0-6/-010 0

List 1

Acad 2004 KRYCTI PLECH 1.DWG




HRANY

SRAZIT 0,2x45°

P 1,5-857

CSN 42 5301.21

11 300

Nazev - rozméry

Polotovar

Material

& vykresu

OB

E-mail: info@taranisinvest.com

(P Tarsuis Imvest s.r.e.

Vodickova 30, 110 00 Praha 1, Tel./Fax: +420 224 162 063

www.taranisinvest.com

Hmotnost kg

0,02

Méritko

Vyprac. Rambousek

Norm, ref.

C.snim.

Formit | A4

Prezk.

Mat. ref.

Pozn.

Technol.

Schv.

[09/2008

C.kus.

Csest. 295-3-67-007

Typ

Skupina

Stary wv.

Novy v.

Nazev

KRYCT PLECH ¢

Listal

295-0-6/-011 0

List 1

Acad 2004 KRYC:I PLECH 2.DWG




TR 26,9x4-10,5

CSN 42 571541

11 333

Nazev - rozméry

Polotovar

Material

& vykresu

OB

E-mail: info@taranisinvest.com

(P Tarsuis Imvest s.r.e.

Vodickova 30, 110 00 Praha 1, Tel./Fax: +420 224 162 063

www.taranisinvest.com

Hmotnost kg

M&ritko
0,02

Vyprac. Rambousek

Norm, ref.

C.snim.

Format

| A4

Prezk

Mat. ref.

Pozn.

Technol.

Schv.

[09/2008

C.kus.

Csest. 295-3-67-007

Typ

Skupina

Stary wv.

Novy v.

Nazev

ROZPERNY KROUZEK

Listal

295-0-6/-012

List 1

0

Acad 2004 rOZPERNY KROUZEK.DWG
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Materidl: Kreslil: .
PA Typ 6 Dolezel
Polotovar: Kresil kay:

KR 80-110 12.09.2023

Norma: Schvdlil:

Schvdlil

T Il ses

Hmomosk: Schvalikdy: Zpracovano pomoci produktu

SolidWorks 2018

C. vykresu Nazev: Format: Oprava: | Mé&fitko: | List:

D-040-A-001-A Doraz - KU A4 1:1 121
| |

7 3




Materidl:

Kresilil:

Dolezel

Polofovar:

M24-160

Rresil kay:

21.09.2023

Norma:

Schvailil:

Schvdlil

T Il ses

Hmotnost:

g

SChvall kdy:

Zpracovano pomoci produktu

SolidWorks 2018

€. vikresu

D-040-A-002-A

Nazev:

Zavitova ty¢ 8.8 M24x160

Format:

A4

Oprava:

Meéfitko:

1:1

List:

121

2

3




/%)

1,5 x45°

ateridl:

.0503 (C45)

Kresilil:

Dolezel

M

1
Polofovar:
T139
Norma:

15 - Haberkom-

Rresil kay:

18.09.2023

orma

Schvailil:

T Il ses

omoci produkiu

Hmotnost:

3.97Kg

SChvall kdy:

Zpracovano p
SolidWorks 2018

| Méfitko: | List:

€. vikresu

D-040-A-003-A

Nazev:

Retézové kolo 16B-2 (15z) - hnaci

1:2 |1z1

2

3




12 12

@ 62 H/
@ 50
@ 62 H7

1 x45° / / 1 x45°

(47.7)
REZ A-A

Materidl: Kreslil:

1.0503 (C49) Dolezel

Polotovar: Kresiil kdy: -

T14970 - Haberkorn- 18.09.2023 o v £ 5

Norma: SChvail: é%_ s § 5 o shies @y
TimomosT, SChvall kdy: - Zpracovano pomoci produktu
2.68Kg pSoIidW;rks 2318
€. vikresu Nazev: Format. | Oprava: | Maritko: ] Lt
D-040-A-004-A Retézové kolo 16B-2 (15z) - hnané A4 1:2 |1z

7 | 3 ! ) | 1



Materidl:

11373

Kresilil:

Dolezel

Polofovar:

TR50_TL2,45-38,5

Rresil kay:

21.09.2023

Norma:

CSN 42 5715 (TR BZS)

Schvailil:

Schvdlil

T Il ses

Hmotnost:

g

SChvall kdy:

Zpracovano pomoci produktu

SolidWorks 2018

€. vikresu

H-3TR-A-002-A

Nazev:

Distancni krouzek delka 38,5

Format:

A4

Oprava:

Meéfitko:

1:1

List:

121

2

3




Materidl:

11373

Kresilil:

Dolezel

Polofovar:

TR45_TL2,45-38,5

Rresil kay:

21.09.2023

Norma:

CSN 42 5715 (TR BZS)

Schvailil:

Schvdlil

T Il ses

Hmotnost:

g

SChvall kdy:

Zpracovano pomoci produktu

SolidWorks 2018

€. vikresu

H-3TR-A-003-A

Nazev:

Distancni krouzek delka 38,5

Format:

A4

Oprava:

Meéfitko:

1:1

List:

121

2

3




[rcerer

1180-2730

(70)

POHLED A

7

DIN 1026-1 (U) ":
5433 kg  SolidWorks 2018
R, o = N
H-3U0-A-005-A U180-2730 Nosnik - A 3 122 |1z
| | |
3 |




[rcerer

1180-2730

(70)

DIN 1026-1 (U)

oo
54.31 Kg

Tracovano pomoci produkly
SolidWorks 2018

POHLED A

H-3U0-A-005-B

NNNNN

U180-2730 Nosnik - B

Fl
w g

o | Mankor] Gt

1:2 1121

3




Materidl: Kreslil:

11523 Dolezel
Polotovar: Kresil kay:

P 1-120x205 12.09.2023
Norma: Schvdlil:

CSN 42 5301 _

Hmomost; Schvalil kdy: Ipracovano pomoci produkiu
g SolidWorks 2018
C. vykresu Nazev: Format: Oprava: Méitko: | List:
P-301-A-006-A Distanéni plech pod hlavu - KU A4 1:2 [1z1
| | |

7 3 !

Schvdlil

T Il ses




(Q_1143)

NAHORU 90° R 3

Povrchova uprava Zn

Materidl: Kreslil:
11523 Dolezel

PoloTovar: Rresil kay:

P 2-49,5x144 21.09.2023

Schvdlil

Norma: Schvdlil:

CSN 42 5301 _

Hmotnost: Schvalil kdy: Ipracovano pomoci produkiu
g SolidWorks 2018
C. vykresu Nazev: Format: Oprava: Méitko: | List:
P-302-A-006-A Plech koncdku - KU A4 1:1 [1z1
| | | |

7 | 3 |

T Il ses




&

7

20 N

0\
S

O\
Oy

NAHORU 90° R 3

7,5

Povrchova uprava Zn

Materidl: Kreslil: .
11523 Dolezel
Polotovar: Kresil kay:

P 2-65x138,5 21.09.2023

Norma: Schvdlil:

CSN 42 5301 _

Hmotnost: Schvalil kdy: Ipracovano pomoci produkiu
g SolidWorks 2018
C. vykresu Nazev: Format: Oprava: Méitko: | List:
P-302-A-007-A Drzdk snimace - KU A4 1:1 [1z1
| | | |

7 3 !

Schvdlil

T Il ses




NAHORU 40° R 3

414-0-51-001-14

Materidl: Kreslil:
11523 Dolezel
Polofovar. Kreslil kdy:
P3-26x63 12.09.2023
Norma: Schvdlil:

CSN 42 5310

Hmotnost, Schvalil kdy: Zpracovano pomoci produktu
Kg SolidWorks 2018
C. vykresu Nazev: Format: Oprava: Méfitko: | List:
P-303-A-011-A Stérac - KU A4 2:1 1121
I I

7 3

Schvdlil

T Il ses




N

AN

AN

N

e { e —

B i e\ e

DOLU 90° R3

Materidl:

11523

Kresilil:

Dolezel

Polofovar:

P4-94x110

Rresil kay:

06.09.2023

Norma:

CSN 42 5310

Schvailil:

Schvdlil

T Il ses

Hmotnost:

Kg

SChvall kdy:

Zpracovano pomoci produktu

SolidWorks 2018

€. vikresu

P-304-A-005-A

Nazev:

Podlozka retézu

Format:

A4

Oprava:

Meéfitko:

1:1

List:

121

2

3




414-0-51-001-2

Materidl:

11523

Kresilil:

Dolezel

Polofovar:

P 5-48x80

Rresil kay:

06.09.2023

Norma:

CSN 42 5310

Schvailil:

Schvdlil

T Il ses

Hmotnost:

g

SChvall kdy:

Zpracovano pomoci produktu

SolidWorks 2018

€. vikresu

P-305-A-028-A

Nazev:

Deska hiidele

Format:

A4

Oprava:

Meéfitko:

1:1

List:

121

2

3




Povrchova uprava Zn

Materidl: Kreslil:

11523 Dolezel
Polotovar: Kresil kay:

P 6-45x106 21.09.2023
Norma: Schvdlil:

CSN 42 5310 _

Hmotnost Schvalil kdy: Zpracovano pomoci produktu
1Kg SolidWorks 2018

Format: Oprava: | Mé&fitko: | List:

Schvdlil

T Il ses

€. vikresu Nézev:

P-306-A-030-A Deska - KU A4 1:1 121
| |

7 3




414-0-51-001-16

TaTenar
11523

Kresilil:

Dolezel

Polotovar:
P 8-120x205

Rresil Kay:

12.09.2023

Norma:
CSN 42 5310

Schvailil:

T Il ses

Hmotnost:

1.51 Kg

SChvall kdy:

omoci produkiu

Zpracovano p
SolidWorks 2018

€. vikresu

P-308-A-065-A

Nazev:

Deska pro zvednuti o 1l pasnic - KU

| Méfitko:

1:2

List:

121

2

3 I




Materidl: Kresli:

11523 Dolezel
Polotovar. Kreslil kdy:

P 10-63x2730 06.09.2023
Norma: Schvdlil:

CSN 42 5310 _

Amornost: Schvalikdy: Zpracovano pomoci produktu

Kg SolidWorks 2018

Schvdlil

T Il ses

C. vykresu Nazev: Format: Oprava: | Mé&fitko: | List:

P-310-A-099-A Pdsnice 63x2730 A4 1:2 121

4 3




Bez povrchove uprav

Materidl: Kreslil:
11523 Dolezel
Polotovar, Kresil kay:
P10-200x260 11.09.2023
Norma: Schvdlil:

CSN 42 5310
Hmotnost: Schvalil kdy: Zpracovano pomoci produkiu

g SolidWorks 2018

C. vykresu Nazev: Format: Oprava: | Mé&fitko: | List:

P-310-A-106-A Zékladna hlavy - KU A4 122 [121
| | |

7 3 !

Schvdlil

T Il ses




Materidl: Kreslil:

11523 Dolezel
Polotovar: Kresil kay:
P10-99x142 11.09.2023
Norma: Schvdlil:

CSN 42 5310 _

Hmotnost: Schvalil kdy: Zpracovano pomoci produktu
g SolidWorks 2018
C. vykresu Nazev: Format: Oprava: | Méfitko: | List:
P-310-A-107-A Zebro hlavy - KU A4 1:1 |1z1
I I I

7 3

Schvdlil

T Il ses




Materidl: Kreslil:

11523 Dolezel
Polotovar: Kresil kay:

P 10-45x106 21.09.2023
Norma: Schvdlil:

CSN 42 5310 _

Hmotnost: Schvalil kdy: Zpracovano pomoci produktu
6 Kg SolidWorks 2018

Format: Oprava: | Mé&fitko: | List:

Schvdlil

T Il ses

€. vikresu Nézev:

P-310-A-108-A Zékladna palce - KU A4 111|121
] ] ]

7 3 !




TaTenar
11523

Kresilil:

Dolezel

Polofovar:
P 12-181x270

Kreslil kdy:

11.09.2023

Norma:
CSN 42 5310

Schvailil:

T Il ses

Hmotnost:

3.99 Kg

SChvall kdy:

vano pomoci produktu

No P
dWorks 2018

€. vikresu

P-312-A-017-A

| Méfitko:

1:2

List:

121

2




TaTenar
11523

Kresilil:

Dolezel

Polofovar:

P20-99x292

Kreslil kdy:

11.09.2023

Norma:
CSN 42 5310

Schvailil:

T Il ses

Hmotnost:
4.44Xg

SChvall kdy:

ano pomoci produktu

dWorks 2018

€. vikresu

P-320-A-003-A

| Méfitko:

1:2

List:

121

2




414-0-51-001-6

Bez povrchove uprav

Materidl:

11523

Kresilil:

Dolezel

Polofovar:

P25-105x135

Kresil Kay:

14.09.2023

Norma:

CSN 42 5310

Schvailil:

Schvdlil

T Il ses

Hmotnost:

g

SChvall kdy:

Zpracovano pomoci produktu

SolidWorks 2018

€. vikresu

P-325-A-001-A

Nazev:

UlozZeni loziska hridele

Format:

A4

Oprava:

Meéfitko:

1:1

List:

121

2

3




e
Dolezel

ReTay:
18.09.2023
ST

SChvankay

Tracovano pomoci produkly
SolidWorks 2018

C. vikresu
R-3MK-A-002-A

Hnaci hiidel flaédtoru - KU

ar [ orave




Materidl:

11 500

Kresilil:

Dolezel

Polofovar:

KR 40-168

Kresil Kay:

14.09.2023

Norma:

CSN 42 5510 (KRTYC)

Schvailil:

Schvdlil

T Il ses

Hmotnost:
g

SChvall kdy:

Zpracovano pomoci produktu

SolidWorks 2018

€. vikresu

R-300-A-011-A

Nazev:

Hridel - KU

Format:

A4

Oprava:

Meéfitko:

1:1

List:

121

2

3




SRAZIT HRANY

Materidl:

11523

Kresilil:

Dolezel

Polofovar:

KR 42-29

Rresil kay:

21.09.2023

Norma:

CSN 42 5510 (KRTYC)

Schvailil:

Schvdlil

T Il ses

Hmotnost:

g

SChvall kdy:

Zpracovano pomoci produktu

SolidWorks 2018

€. vikresu

R-300-A-012-A

Nazev:

Télo palce - KU

Format:

A4

Oprava:

Meéfitko:

2:1

List:

121

2

3




295-0-67-009

Materidl: Kreslil: .
12 060 Dolezel
Polotovar. Kresil kay:

KR26-70,5 12.09.2023

Norma: Schvdlil:

T Il ses

Hmotnost: Schvdlil kdy:

0.18Kg

€. vikresu Nézev:

Zpracovano pomoci produkiu
SolidWorks 2018
Oprava: iitko: | List:

R-300-A-013-A Cep kladky - KU 1 {121
4 3




375

00000

° 0000

14 | Hexagon Head Sc)r(eg%Grades AB - M12 1SO 4017 4
13 | Hexagon Head Scr?\g/ Grades AB - M8 X 1SO 4017 8
1o | Hexagon Head Sc;(e:\;voGrades AB - M12 1SO 4017 8
11 |Plain Washer - Norngal Series- Grade A - 1SO 7089 8
10 |Plain Washer - NorTZaI Series- Grade A - 1SO 7089 12
9 Hexagon Nut Style 1 Grades AB - M24 I1SO 4032 2
8 Stéraé - KU CSN 425310 11 523 0.03 P-303-A-011-A 4
7 Distanéni plech pod hlavu - KU CSN 42 5301 11523 0.15 P-301-A-006-A 1
6 Deska pro zvednuti o tl pasnic - KU &SN 42 5310 11 523 1.51 P-308-A-065-A 1
5 Boénice tlagatoru - KU CSN 42 5310 11523 3.99 P-312-A-017-A 2
4 Doraz tla¢étoru - KU 0.67 S-330-A-092-A 1
3 Kladka - sestava-B - KU 0.23 S-330-A-091-B 2
2 Kladka - sestava - KU 0.61 S-330-A-091-A 6
1 Tlagator hlava - KU 15.13 V-330-A-147-A 1
Poz Nazev - rozméry Norma polotovaru Material Hmotnost c.vykresu Ks
Dolezel
[Polofovar: Kreslil kdy: -
Sestava- 13.09.2023 [ € 3
o S 8 H 5 R sce
| e Shvakay - PracovENo pomoc produkly
29.80 Kg e * SolidWorks 3018
C. vikresu Nézev: B Formar: | Oprovar | Meritko: | Lot
$-330-A-090-A Hlava tlacatoru - KU A3 1:5 122
| | | | l |
4 3 ! 1




Hiava laédtoru - KU

D
13.09.2023
ST

$-330-A-090-A




—

Poz. 4 a 5 pojistit proti uvolnéni po ovodu dulciky nebo zdseky

Pfi montdzi naplnit prostor loZiska lithnym tukem pro valivd loZiska

10 Hexagon Nut Style 1 Grades AB - M20 ISO 4032 1
9 Serrated Lock Waszh1er Type AAnd J - A DIN 6798 1
8 Washer - A 21 DIN 125 PART1 1

Normal Type Circlip For Bores (Retaining

7 Ring) - 47 X 1.75 DIN 472 1
6 Rozperny krouzek CSN 42 5715 (TR BZS) 11 353 0.02 295-0-67-012 1
5 Kryci plech 1 GSN 42 5301 11 500 0.03 295-0-67-010 1
4 Kryci plech 2 GSN 42 5301 11 500 0.02 295-0-67-011 1
3 Cep kladky - KU 12 060 0.18 R-300-A-013-A 1
2 1204 ETN9 SKF 1
1 Kladka 14 220 0.32 295-0-67-008 1

Poz Nazev - rozméry Norma polotovaru Material Hmotnost c.vykresu Ks

295-3-67-007
e T
Dolezel
[Polofovar: Kreslil kdy: -
Sestava- 12.09.2023 8 __ g
e ¢
Schvailil kdy: -

C. vikresu Naze Format: J Oprove: | Meritko:] st
$-330-A-091-A |Kladka - sestava - KU A3 | 11 (122
| | | | | |

4 ' 3 ' [




295-3-67-007

Materidl: Kreslil:
Dolezel
Polotovar: Kresiil kay:

Sestavao- 12.09.2023

Norma: Schvdlil:

T Il ses

Hmotnost: Schvdlil kdy:

0.23Kg

€. vikresu Nézev:

omoci produkiu

Zpracovano p
SolidWorks 2018

| Méfitko: | List:

$-330-A-091-B Kladka - sestava-B - KU 1:1 | 222
4 3




Spoj zaijistit lepidlem.

2 Zavitova ty¢ 8.8 M24x160 0.07 D-040-A-002-A

1 Doraz - KU PA Typ 6 0.60 D-040-A-001-A

Nazev - rozméry Norma polotovaru Material Hmotnost c.vykresu

Materidl: Kreslil:
Dolezel
Polotovar: Kresiil kay:

Sestavao- 12.09.2023

Norma: Schvdlil:

Schvdlil

Hmotnost: Schvalil kdy: Zpracovano pomoci produktu

g SolidWorks 2018

C. vykresu Nazev: Format: Oprava: | Méiitko: | List:

$-330-A-092-A Doraz tlaéatoru - KU A4 1:2 121
] ] ] |

7 3 !




2730

(2579)

napnout dle retezu

H- B . ==

19 Hexagon Nut Style 1 Grades AB - M16 ISO 4032 2
18 Hexagon Head Sc)zeé/\(l)Grades AB - M10 1SO 4017 1
17 Hexagon Head S)c(r?%voGrades AB - M16 1SO 4017 o
16 Plain Washer - Nor;noal Series- Grade A - ISO 7089 1
Spoj M12x55 - loziskovy domek hnaci
15 hfidele 0.01 8
14 Spoj M12x45 - napinaci desky 0.01 8
13 Parallel Key - 10 X 8 X 63 DIN 6885 1
12 Parallel Key - 14 X 9 X 63 DIN 6885 1
11 SKF 2208 E-2RS1 KTN9 0.07 SKF 2
10 SKF 61908 E-2RS1 2
9 Retézové kolo 16B-2 (15z) - hnané 1.0503 (C45) 2680.47 D-040-A-004-A 1
8 Retézové kolo 16B-2 (15z) - hnaci 1.0503 (C45) 3970.17 D-040-A-003-A 1
7 Distancni krouzek delka 38,5 CSN 42 5715 (TR BZS) 11 373 0.10 H-3TR-A-003-A 2
6 Hridel volné fetézky - KU 1.77 V-330-A-148-A 1
5 Distancni krouzek delka 38,5 CSN 42 5715 (TR BZS) 11 373 0.11 H-3TR-A-002-A 1
4 Hnaci hfidel tlagatoru - KU CSN 42 5510 (KR TYC) 11 500 3.12 R-3MK-A-002-A 1
3 UloZeni loziska hfidele CSN 42 5310 11 523 1.74 P-325-A-001-A 2
2 Napinaci deska retezu 2.68 414-0-51-001-3 2
1 Svarek ramu 137.53 V-330-A-129-A 1
Poz Nazev - rozméry Norma polotovaru Material Hmotnost c.vykresu Ks
Materidl: Kreslil:
Dolezel
Polotovar: Kresll kdy: -
Sestavo- 16.09.2023 2 . £ =
Norma: Schvadlil: g_ L g §
ﬁlirréoén%% Kg Schvdilil kdy: Zprgc:lxiddrc)v ;;)rrﬁzciz%?lﬁkiu
C. vykresu Nézev: Formdat: Oprava: | Méfitko: | List:
$-330-A-093-A Ram - KU A3 1:20|122

4




2730

(2579)

napnout dle retezu

H- B . ==

19 Hexagon Nut Style 1 Grades AB - M16 ISO 4032 2
18 Hexagon Head Sc)zeé/\(l)Grades AB - M10 1SO 4017 1
17 Hexagon Head S)c(r?%voGrades AB - M16 1SO 4017 o
16 Plain Washer - Nor;noal Series- Grade A - ISO 7089 1
Spoj M12x55 - loziskovy domek hnaci
15 hfidele 0.01 8
14 Spoj M12x45 - napinaci desky 0.01 8
13 Parallel Key - 10 X 8 X 63 DIN 6885 1
12 Parallel Key - 14 X 9 X 63 DIN 6885 1
11 SKF 2208 E-2RS1 KTN9 0.07 SKF 2
10 SKF 61908 E-2RS1 2
9 Retézové kolo 16B-2 (15z) - hnané 1.0503 (C45) 2680.47 D-040-A-004-A 1
8 Retézové kolo 16B-2 (15z) - hnaci 1.0503 (C45) 3970.17 D-040-A-003-A 1
7 Distancni krouzek delka 38,5 CSN 42 5715 (TR BZS) 11 373 0.10 H-3TR-A-003-A 2
6 Hridel volné fetézky - KU 1.77 V-330-A-148-A 1
5 Distancni krouzek delka 38,5 CSN 42 5715 (TR BZS) 11 373 0.11 H-3TR-A-002-A 1
4 Hnaci hfidel tlagatoru - KU CSN 42 5510 (KR TYC) 11 500 3.12 R-3MK-A-002-A 1
3 UloZeni loziska hfidele CSN 42 5310 11 523 1.74 P-325-A-001-A 2
2 Napinaci deska retezu 2.68 414-0-51-001-3 2
1 Svarek ramu 137.53 V-330-A-129-A 1
Poz Nazev - rozméry Norma polotovaru Material Hmotnost c.vykresu Ks
Materidl: Kreslil:
Dolezel
Polotovar: Kresll kdy: -
Sestavo- 16.09.2023 2 . £ =
Norma: Schvadlil: g_ L g §
ﬁlirréoén%% Kg Schvdilil kdy: Zprgc:lxiddrc)v ;;)rrﬁzciz%?lﬁkiu
C. vykresu Nézev: Formdat: Oprava: | Méfitko: | List:
$-330-A-093-A Ram - KU A3 1:20|122

4




2730

(2579)

napnout dle retezu

H- B . ==

19 Hexagon Nut Style 1 Grades AB - M16 ISO 4032 2
18 Hexagon Head Sc)zeé/\(l)Grades AB - M10 1SO 4017 1
17 Hexagon Head S)c(r?%voGrades AB - M16 1SO 4017 o
16 Plain Washer - Nor;noal Series- Grade A - ISO 7089 1
Spoj M12x55 - loziskovy domek hnaci
15 hfidele 0.01 8
14 Spoj M12x45 - napinaci desky 0.01 8
13 Parallel Key - 10 X 8 X 63 DIN 6885 1
12 Parallel Key - 14 X 9 X 63 DIN 6885 1
11 SKF 2208 E-2RS1 KTN9 0.07 SKF 2
10 SKF 61908 E-2RS1 2
9 Retézové kolo 16B-2 (15z) - hnané 1.0503 (C45) 2680.47 D-040-A-004-A 1
8 Retézové kolo 16B-2 (15z) - hnaci 1.0503 (C45) 3970.17 D-040-A-003-A 1
7 Distancni krouzek delka 38,5 CSN 42 5715 (TR BZS) 11 373 0.10 H-3TR-A-003-A 2
6 Hridel volné fetézky - KU 1.77 V-330-A-148-A 1
5 Distancni krouzek delka 38,5 CSN 42 5715 (TR BZS) 11 373 0.11 H-3TR-A-002-A 1
4 Hnaci hfidel tlagatoru - KU CSN 42 5510 (KR TYC) 11 500 3.12 R-3MK-A-002-A 1
3 UloZeni loziska hfidele CSN 42 5310 11 523 1.74 P-325-A-001-A 2
2 Napinaci deska retezu 2.68 414-0-51-001-3 2
1 Svarek ramu 137.53 V-330-A-129-A 1
Poz Nazev - rozméry Norma polotovaru Material Hmotnost c.vykresu Ks
Materidl: Kreslil:
Dolezel
Polotovar: Kresll kdy: -
Sestavo- 16.09.2023 2 . £ =
Norma: Schvadlil: g_ L g §
ﬁlirréoén%% Kg Schvdilil kdy: Zprgc:lxiddrc)v ;;)rrﬁzciz%?lﬁkiu
C. vykresu Nézev: Formdat: Oprava: | Méfitko: | List:
$-330-A-093-A Ram - KU A3 1:20|122

4




(2579)

napnout dle fetézu

19 | Hexagon Nut Style 1 Grades AB - M16 ISO 4032 2
1g | Hexagon Head Sc)r(eg/OGrades AB - M10 1SO 4017 1
17 | Hexagon Head Sg(re1\qloGrades AB - M16 1SO 4017 2
16 | Plain Washer - Normal Series- Grade A - 1SO 7089 1
Spoj M12x55 - Toziskovy domek hnaci
15 | P hiidelo 0.01 8
14 Spoj M12x45 - napinaci desky 0.01 8
13 Parallel Key - 10 X 8 X 63 DIN 6885 1
12 Parallel Key - 14 X 9 X 63 DIN 6885 1
1 SKF 2208 E-2RS1 KTN9 0.07 SKF 2
10 SKF 61908 E-2RS1 2
9 Retézové kolo 16B-2 (15z) - hnané 1.0503 (C45) 2680.47 D-040-A-004-A 1
8 Ret&zové kolo 16B-2 (15z) - hnaci 1.0503 (C45) 3970.17 D-040-A-003-A 1
7 Distancni krouzek delka 38,5 CSN 42 5715 (TR BZS) 11 373 0.10 H-3TR-A-003-A 2
6 Hfidel volné fetézky - KU 1.77 V-330-A-148-A 1
5 Distancni krouzek delka 38,5 CSN 42 5715 (TR BZS) 11 373 0.11 H-3TR-A-002-A 1
4 Hnaci htidel tiagatoru - KU CSN 425510 (KR TYC) 11500 3.12 R-3MK-A-002-A 1
3 Ulozeni loZiska htidele &SN 425310 11 523 1.74 P-325-A-001-A 2
2 Napinaci deska retezu 2.68 414-0-51-001-3 2
1 Svarek ramu 137.53 V-330-A-129-A 1
Poz Nazev - rozméry Norma polotovaru Material Hmotnost c.vykresu Ks
e T
Dolezel
[Polofovar: Kreslil kdy: -
Sestava- 16.09.2023 g € 3
Norma: Schva & I3 2 3 o,
[Hmotnost: Schvaiil kdy: - Zpracovano pomoci produktu
158.65Kg SolidWorks 2018
C. vikresu Nézev: Formar: | Oprovar | Meritko: | Lot
$-330-A-093-A |rRém - kU A3 1:20]122
I Nz | | | | l |
v 4 3 2 ! 1
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Zpracovéno pomoci produktu
SolidWorks 2018
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/DE MONTOVAT
HLAVU TLACATORU (Poz.2)
25 4 MONTAZ PALCE (Poz. 3)
=~ /254 [cti f
- == Polohu Poz. 8 (2x) umistit dle potreby.
M MONTAZ KE STAVAJICIM SLOUPKUM
rmarnn n :::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::{E::{:::I:::l::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::{:::{:::::‘::L:::::::I:::I::::f:E:::E:::’:I::::::::: 14 Spoj M6x20 s pfislus. - drzak snimace 0.00 4
;% = = 13 Sroub M8x30 s pfislus. 0.0 2
12 Sroub M8x35 s pfislus. 0.0 4
11 Sroub M8x30 s pfislus. 0.0 2
13556 | :
7 ékjﬂko 10 Sroub M8x30 s piislus. 0.0 6
retézu 9 Sroub M8x35 s pfislus. 0.0 8
8 Retézovy pohon - KU 10.66 109 ¢lankul - 16B-2 fetéz 1
7 Drzak snimade - KU CSN 42 5301 11 523 0.13 P-302-A-007-A 2
6 Plech koncéku - KU CSN 42 5301 11 523 0.07 P-302-A-006-A 1
3) Drzak inkrementu CSN 42 5310 11 523 1.55 P-306-A-xxx-A 1
4 Naboj kardana na htideli tla¢atoru - KU 1.45 V-330-A-149-A 1
3 Palec - KU 0.89 S-330-A-095-A 1
2 Hlava tlagatoru - KU 29.80 S-330-A-090-A 1
1 Ram - KU 158.65 S-330-A-093-A 1
Poz Nazev - rozméry Norma polotovaru Material Hmotnost c.vykresu Ks
Materidl: Kreslil:
Dolezel
Polofovar: Kreslil kdy: T
Sestavao- 19.09.2023 o . £ 5
Norma: Schvdilil: g kS *g §
Hmotnost: Schvdlil kdy: T Ipracovdano pomoci produktu
203.41 Kg SolidWorks 2018
C. vykresu Ndzev: Formdat: | Oprava: | Méfitko: | List:
$-330-A-094-A Tlaéator - KU Brno A3 1:20] 121

8 / 6 5 4 3 2 ]




ZDE MONTOVAT
HLAVU TLACATORU (Poz.2)

— rx B>
25 4 MONTAZ PALCE (Poz. 3] L
H f254 / Polohu Poz. 8 (2x) umistit dle potfeby.
(i 7z 7 | MONTAZ KE STAVAJICIM SLOUPKUM
I#ﬂ H 13 Sroub M8x30 s prislug. 0.0 2 C
12 Sroub M8x35 s prislug. 0.0 4
355 6 1" Sroub M8x30 s pfislus. 0.0 2
7 &lAnkd 10 Sroub M8x30 s prislus. 0.0 6
B fetézu 9 Sroub MBx35 s prisius. 00 s [
8 Retézovy pohon - KU 10.66 109 ¢lankl - 16B-2 fetéz 1
7 Drzék snimage - KU CSN 42 5301 11523 0.13 P-302-A-007-A 2
6 Plech koncaku - KU CSN 425301 11 523 0.07 P-302-A-006-A 1
5 Drzék inkrementu GSN 42 5310 11 523 1.55 P-306-A-xxx-A 1 B
4 Naboj kardana na hfideli tiagatoru - KU 1.45 V-330-A-149-A 1
3 Palec - KU 0.89 S-330-A-095-A 1
2 Hlava tlagatoru - KU 29.80 S-330-A-090-A 1
T 1 Ré&m - KU 158.65 S-330-A-093-A 1
Poz Nazev - rozméry Norma polotovaru Material Hmotnost c.vykresu Ks
Dolezel
[Polofovar: Kreslil kdy: -
Sestava- 19.09.2023 g " € 5
o Shar g2 3 g
| e Schvakay - A
203.41 Kg
C. vikresu Nazev: , Format:
$-330-A-094-A Tlacator - KU Brno A3

| | | I I I I [N 92 | | | | | ] |
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ZDE MONTOVAT
HLAVU TLACATORU (Poz.2)

— rx B>
25 4 MONTAZ PALCE (Poz. 3] L
H f254 / Polohu Poz. 8 (2x) umistit dle potfeby.
(i 7z 7 | MONTAZ KE STAVAJICIM SLOUPKUM
I#ﬂ H 13 Sroub M8x30 s prislug. 0.0 2 C
12 Sroub M8x35 s prislug. 0.0 4
355 6 1" Sroub M8x30 s pfislus. 0.0 2
7 &lAnkd 10 Sroub M8x30 s prislus. 0.0 6
B fetézu 9 Sroub MBx35 s prisius. 00 s [
8 Retézovy pohon - KU 10.66 109 ¢lankl - 16B-2 fetéz 1
7 Drzék snimage - KU CSN 42 5301 11523 0.13 P-302-A-007-A 2
6 Plech koncaku - KU CSN 425301 11 523 0.07 P-302-A-006-A 1
5 Drzék inkrementu GSN 42 5310 11 523 1.55 P-306-A-xxx-A 1 B
4 Naboj kardana na hfideli tiagatoru - KU 1.45 V-330-A-149-A 1
3 Palec - KU 0.89 S-330-A-095-A 1
2 Hlava tlagatoru - KU 29.80 S-330-A-090-A 1
T 1 Ré&m - KU 158.65 S-330-A-093-A 1
Poz Nazev - rozméry Norma polotovaru Material Hmotnost c.vykresu Ks
Dolezel
[Polofovar: Kreslil kdy: -
Sestava- 19.09.2023 g " € 5
o Shar g2 3 g
| e Schvakay - A
203.41 Kg
C. vikresu Nazev: , Format:
$-330-A-094-A Tlacator - KU Brno A3

| | | I I I I [N 92 | | | | | ] |
8 ' 7 ' 3 ' 5 v 7 ' 3 ' 7 ' T N




Svarek palece - KU 0.67 V-330-A-150-A

Deska - KU GSN 42 5310 11 523 0.21 P-306-A-030-A

Nazev - rozmér Norma polotovaru Materidl Hmotnost c.vykresu
y

Materidl: Kreslil:
Dolezel
Polotovar: Kresil kay:

Sestavao- 21.09.2023

Norma: Schvdlil:

Schvdlil

TmoTnosT. Schvall kdy: Zpracovano pomoci produkiu
Kg SolidWorks 2018

Format: Oprava: | Mé&fitko: | List:

€. vikresu Nézev:

$-330-A-095-A Palec - KU A4 1:1 121
| |

7 3




6 CTduplex 16B-2 x 50 Material <neni uréen> 0.04 Murdfeldt 4
5 Navarek pro napinak 11523 020 414-0-51-001-4 2
4 Podlozka fetézu SN 425310 11523 033 P-304-A-005-A 4
3 Pasnice 63x2730 (SN 425310 11523 1350 P-310-A-099-A 2
2 U180-2730 Nosnik - B DIN 1026-1 (U) 11523 54.31 H-3U0-A-005-B 1
1 U180-2730 Nosnik - A DIN 1026-1 (U) 11523 54.31 H-3U0-A-005-A 1
Poz Nézev - rozméry Norma polotovaru Material Hmotnost Cykresu Ks
Polezel
06.09.2023 : .
o Lt ot s
137 53kg il _ SolidWorks 2018
\)-330-A-129-A Svarek ramu A2 1:5 |121

3
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REZ B-B
3 Zebro hlavy - KU CSN 425310 11 523 1.12 P-310-A-107-A 2
2 Deska dorazu - KU CSN 42 5310 11523 4.44 P-320-A-003-A 2
1 Zékladna hlavy - KU CSN 42 5310 11 523 4.02 P-310-A-106-A 1
~O ‘ 7o) l ~O Poz Nazev - rozméry Norma polotovaru Material Hmotnost c.vykresu Ks
< <
+ + Bez povrchove uprav
| | e =
Dolezel
T T [Polofovar: Kresiil kdy. -
Svarek- 11.09.2023 s s e 3
(65) 142 13 5_* : ;
imofnost: Schvailil kdy:
15.13Kg
260 C. vikresu Nazev: , [Format: Oprava: | Méiitko: | Lst:
V-330-A-147-A Tlaéator hlava - KU A3 12 121

3




Hridel - KU CSN 425510 (KR TYC) 11 500 1.69 R-300-A-011-A

Deska hiidele GSN 42 5310 11 523 0.09 P-305-A-028-A

Nazev - rozmér Norma polotovaru Materidl Hmotnost c.vykresu
y

Materidl: Kreslil:
Dolezel
Polotovar. Kresil kay:

Svarek- 14.09.2023

Norma: Schvdlil:

Schvdlil

Hmotnost: Schvdlil kdy: Ipracovano pomoci produktu
1.77 Kg ' “SolidWorks 2018
C. vykresu Nazev: Format: Oprava: Méfitko: | List:
V-330-A-148-A Hiidel volné fetézky - KU A4 1:1 {121
I I I I

7 3 !




Priruba KR100x8 11 523 0.26

1 70’3 1 Naboj KR65x71 11 523 1.18 1 T
Poz Nazev - rozméry Norma polotovaru Material Hmotnost c.vykresu Ks
e T
Dolezel
[Polofovar: Kreslil kdy: -
Svarek- 18.09.2023 8 __ g £ 3
o T [ 3 H
[AmommosT: Schvall kay: - A
1.45Kg
. B
V-330-A-149-A Ndaboj kardana na hiideli tla¢atoru - KU

| | | | I | I [N 92 1 | 1 | | | |
8 ' 7 ' 3 ' 5 v 7 ' 3 ' 7 ' T ]




Télo palce - KU CSN 425510 (KR TYC) 11 523 0.32 R-300-A-012-A

Z4kladna palce - KU CSN 42 5310 11 523 0.36 P-310-A-108-A

Nazev - rozméry Norma polotovaru Material Hmotnost c.vykresu

Povrchova uprava Zn

Materidl: Kreslil:
Dolezel
Polotovar. Kresil kay:

Svarek- 21.09.2023

Norma: Schvdlil:

Schvdlil

T Il ses

Amornost, Schvalikdy: Zpracovano pomoci produktu

Kg SolidWorks 2018

Nazev: Format: Oprava: | Mé&fitko: | List:

€. vikresu

V-330-A-150-A Svarek palece - KU A4 111|121
] ] ]

7 3 !




