.. % Envir & Power SMLOUVA o DILO éislo:
“or Ostrava
Objednatel: | Envir & Power Ostrava a.s. Evidencni ¢islo objednatele: EPO 15/17/102
Zhotovitel: | VSB - TU Ostrava Evidencni éislo zhotovitele: S$177/17-9370-01

SMLOUVA O DILO & EPO 15/17/102

uzaviend podle ustanoveni § 2586 a nasl. zakona ¢. 89/2012 Sb., obdansky zékonik,
ve znéni pozdéjsich piedpist

Nazev Dila:

» Technicka pomoc p¥i realizaci primarnich opatreni a méreni
teplotnich poli, v¢. doprovodnych veli¢in“

v ramci investiéni akce
sInstalace technologie DeNOx — K14+K15+K16+K17+K18+K19%

pro Investora UNIPETROL RPA, s.r.o.
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NP Ostrava

Objednatel: | Envir & Power Ostrava a.s.

SMLOUVA o DILO &islo:

Evidencni ¢islo objednatele: EPO 15/17/102

Zhotovitel: | VSB - TU Ostrava Evidencni ¢islo zhotovitele: S177/17-9370-01

Cl.1.-SMLUVNI STRANY

1.1 Objednatel:
Obchodni firma: Envir&Power Ostrava a.s.
Sidlo: Technologicka 376/5
Ostrava, Pustkovec
PSC 708 00
Zastoupeny: JUDr. Radim Barton, Piedseda predstavenstva

JUDr. Radim Barton, Piedseda piedstavenstva

Osoby opravnéné jednat:
- ve vécech smluvnich:

tel: -+ [
c-mai:

- ve vécech technickych:

Raiffeisenbank a.s.
Hvézdova 1716/2b
140 78 Praha 4

1CO: 04171 845
DIC: C704171845

Bankovni spojent:

Registrace: Obchodni rejstitk u Krajského soudu v Ostravé, oddil B, vlozka 10705

Kontaktni adresa pro postovni styk:
Envir & Power Ostrava a.s.
Technologicka 376/5
708 00 Ostrava

(dale jen ,,Objednatel*)
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Objednatel: | Envir & Power Ostrava a.s. Evidencni ¢islo objednatele: EPO 15/17/102
Zhotovitel: | VSB - TU Ostrava Evidencni ¢islo zhotovitele: S177/17-9370-01
1.2 Zhotovitel:
Obchodni firma: Vysoka 3kola banska - Technickd univerzita
Ostrava Centrum ENET
Sidlo: 17. listopadu 15/2172

708 33 Ostrava - Poruba
Zastoupeny: prof. Ing. Stanislavem Misakem, Ph.D., feditelem Centra ENET

Osoby opravnéné jednat:
- ve vécech smluvnich: doc. Dr. Ing. Bohumir Cech

tel:
e-mail:

- ve vécech technickych:
tel:
e-mail:

Bankovni spojeni: CSOB as.
]

SWIFT: CEKOCZPP

BAN: I

IC: 61989100

DIC: C761989100

Kontaktni adresa pro poStovni styk: Vysoka Skola banska — Technicka univerzita Ostrava
Centrum ENET
17. listopadu 15/2172
708 33 Ostrava - Poruba

(dale jen ,,Zhotovitel*)
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.o Envir & Power SMLOUVA o DILO ¢islo:

Cer Ostrava
Objednatel: | Envir & Power Ostrava a.s. Evidencni ¢islo objednatele: EPO 15/17/102
Zhotovitel: | VSB - TU Ostrava Evidencni ¢islo zhotovitele: S177/17-9370-01

CL.2.-POPIS INVESTICNI AKCE DeNOx

2.1 Investi¢ni akei je “Instalace technologic DeNOx — K14+K15+K16+K17+K18+K19”.

2.2 Objednatel je zhotovitelem investiéni akce dle bodu 2.1., kterd ma byt provedena
v terminu od 5/2016 do 11/2018.
2.3 Soucasti investi¢ni akce bude realizace primarnich opatfeni provadénych na kotli

- ry ’ .y v . v 3
K14 za ti¢elem snizeni emisi NOx na pozadovanou urovenl <310 mg/Nm".

2.4 Zhotovitel bere na védomi, Ze Objednatel je zavazan vi¢i investorovi pievzit a predat
kotel K14 za i¢elem instalace zatizeni pro sekundarni sniZzeni emisi NOx pod uroven
175 mg/Nm’, v terminech:

od 14.7.2017 do 10.11.2017
Cl.3.-PREDMET DIiLA -K14

3.1 Etapa L. - Technické zhodnoceni kotle K14

3.1.1  Vramei této etapy bude provedeno technické zhodnoceni kotle Kl14. Vystupy
zjisténé behem realizace Etapy I. budou konzultovany vyhradné s Objednatelem.
Ucelem je technicka a odborna priprava pro realizaci Etapy II.

3.1.2 Rozsah praci zhotovitele:

a) prohlidka kotle K14 s cilem:
- zjistit provozni podminky kotle,
b) dokumentace:
- oCekavané omezujici podminky provoznich métidel,
- zji$téné nesrovnalosti ve smyslu bodu 3.1.1.,
¢) technicky dohled nad ptipravou provoznich zkousek:
d) zdznam o pribchu:
- zpracovani a odeslani elektronicky,
¢) zajistit veSkeré potfebné vstupni informace a data pro realizaci Etapy 1.

Etapa II. — Méfeni teplotnich poli

W) 2
SR
—

V ramci této etapy budou provedena potiebnd méfeni teplotnich poli ve spalovaci
komote kotle K14, v&. méteni doprovednych veli¢in.

3.2.2  Vysledky provedenych méteni budou slouzit Objednateli k dalsimu zpracovani a
provedeni modelovani CFD, za ucelem optimalniho technického navrhu instalace
technologic SNCR.

3.2.3  Rozsah provadénych méfeni je definovan v Priloze ¢. 2 — Méieni teplotnich poli,
smlouvy.

|8 ]
(98]

Etapa II1. — Primarni opatieni pro snizeni emisi NOx.
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Objednatel: | Envir & Power Ostrava a.s. Evidencni ¢islo objednatele: EPO 15/17/102
Zhotovitel: | VSB - TU Ostrava Evidencni ¢islo zhotovitele: S177/17-9370-01

5]

3.3.1  Vramci této etapy budou provedena opatieni, které povedou ke snizeni emisi NOx

ze stavajicich hodnot (max. 375 mg/Nm3 ) na hodnoty <310 mg/Nm3 , respektive na
nejniz8i technicky moznou dosazitelnou trovei emisi NOx. Primarni opatieni musi
respektovat poZadavek na minimdlni investiéni naklady, tj. bez vymény hotdku,
recirkulace, apod. PoZadované snizeni emisi NOx se predpoklada predevSim za
pouZiti regulaci pomoci spalovacich vzduchi.

3.3.2  Rozsah praci zhotovitele:

a)
b)

c)

d)

B

g)

Dle potieby, provedeni méfeni teplotnich poli a dalsich hodnot emisi, respektive
provoznich udaji dulezitych pro vytvofeni modelu CFD od 10.7.2017.

Provedeni sledovani provozu kotle za t¢elem sbéru informaci pro naslednou
optimalizaci (primarni opatieni).

V ramci méfeni teplotniho pole je piedpoklad provozovéani jedné vykonové tirovné
po dobu jednoho dne, tzn. 3 dny pro vykon 60%., 100%, pokud nebude dohodnuto
jinak:

i.  pfitomto provozu budou zaji$tény 2 provozni kombinace mlynQ

ii.  b&hem primarnich opatfeni bude probihat optimalizace nastaveni priitokd v
jednotlivych vzduchovych kanalech

Cilem primarnich opatieni je provoz kotle s hodnotou emisi NOx <310 mg/N m’
(na vystupu z EO), respektive na nejniZsi technicky moznou dosazitelnou urovern
emisi NOx.

Pfed nastupem na provadéni Primérnich opatieni Zhotovitel vydé ptipadnou
aktualizaci dokumentu ,,Technologicky postup ladéni a provadéni primdrnich
opatieni®, véetné ureni moznych rizik pro provoz pii ladéni kotle (dopady na
vykon, spotieby, emise, atd.). Tento postup musi byt dodan Objednateli nejpozdéji
11 dni pied zahajenim ladéni kotle K14.

Pro primarni opatfeni budou vyuzivany stavajici regulace, kromé nastaveni
mnozstvi vzduchu.

Po primarnich opatienich Zhotovitel provede tpravu Provozniho predpisu kotle
K14, bude-li zapotiebi, a to pro potiebu operatord kotle, tak aby dokézali 1 po
téchto provednych primarnich opatienich samostatné provozovat kotel s emisemi
NOx pod hodnotami 310 mg/Nm3 bez pouZiti sekundarnich opatieni (SNCR).

Cl. 4.-PREDMET DILA -K16

4.1 Etapa . - Technické zhodnoceni kotle K16

4.1.1 Vramci této etapy bude provedeno technické zhodnoceni kotle K16. Vystupy
zjiSt€né behem realizace Etapy I. budou konzultovany vyhradné s Objednatelem.
Ucelem je technicka a odborna piiprava pro realizaci Etapy I1.

4.1.2 Rozsah praci zhotovitele:

f)

g)

prohlidka kotle K16 s cilem:
- zjistit provozni podminky kotle,
dokumentace:
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- ofekavané omezujici podminky provoznich méfidel,
- zjisténé nesrovnalosti ve smyslu bodu 3.1.1.,

h) technicky dohled nad ptipravou provoznich zkoudek:

1) zéznam o pribehu:
- zpracovani a odeslani elektronicky,

j) zajistit ve$keré potfebné vstupni informace a data pro realizaci Etapy 1.

Etapa II. — MéFeni teplotnich poli

V ramci této ctapy budou provedena potiebna méfeni teplotnich poli ve spalovaci
komofe kotle K16, v&. méfeni doprovednych veli¢in.

Vysledky provedenych méfeni budou slouzit Objednateli k dalSimu zpracovani a
provedeni modelovani CFD, za Gcelem optimalniho technického navrhu instalace
technologie SNCR.

Rozsah provadénych méfeni je definovan v Piiloze ¢. 2 — Méfeni teplotnich poli,
smlouvy.

Etapa I11. — Primarni opatfeni pro snizeni emisi NOx.

V ramci této etapy budou provedena opatieni, které povedou ke sniZzeni emisi NOx
ze stavajicich hodnot (max. 375 mg/Nm3 ) na hodnoty <310 mg/Nm3, respektive na
nejnizsi technicky moznou dosazitelnou uroven emisi NOx. Primarni opatieni musi
respektovat poZadavek na minimaélni investi¢ni naklady, tj. bez vymény hofakd,
recirkulace, apod. PoZzadované sniZeni emisi NOx se piedpoklada predevSim za
pouziti regulaci pomoci spalovacich vzduchi.

Rozsah praci zhotovitele:

h) Dle potteby, provedeni méieni teplotnich poli a dalSich hodnot emisi, respektive
provoznich udaju dtleZitych pro vytvofeni modelu CFD od 10.7.2017.

i) Provedeni sledovani provozu kotle za Uc¢elem sbéru informaci pro naslednou
optimalizaci (primarni{ opatient).

j) V ramci méfeni teplotniho pole je piedpoklad provozovani jedné vykonové Grovng

po dobu jednoho dne, tzn. 3 dny pro vykon 60%, 100%, pokud nebude dohodnuto
jinak:
iii.  pfi tomto provozu budou zajistény 2 provozni kombinace mlyni

iv.  bé&hem primarnich opatieni bude probihat optimalizace nastaveni pritoku v
jednotlivych vzduchovych kanalech

k) Cilem primarnich opatfeni je provoz kotle s hodnotou emisi NOx <310 mg/Nm’
(na vystupu z EO), respektive na nejnizsi technicky moznou dosazitelnou troveri
emisi NOx.

1) Pied nastupem na provadéni Primarnich opatieni Zhotovitel vyda piipadnou
aktualizaci dokumentu ,,Technologicky postup ladéni a provadéni primarnich
opateni®, v¢etné uréeni moznych rizik pro provoz pti ladéni kotle (dopady na
vykon, spotfeby, emise, atd.). Tento postup musi byt dodan Objednateli nejpozdéji
11 dni pied zahajenim ladéni kotle K16.
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5.1

5.2

5.2.1
522
5.2.3
5.3

5.3.1
53.2

533

6.1

6.3

6.4

m) Pro primarni opatfeni budou vyuZivany stévajici regulace., krom¢ nastaveni
mnozstvi vzduchu.

n) Po primarnich opatienich Zhotovitel provede Gpravu Provozniho piedpisu kotle
K16, bude-li zapotiebi, a to pro potiebu operatorti kotle, tak aby dokazali i po
t&chto provednych primarnich opatfenich samostatné provozovat kotel s emisemi
NOx pod hodnotami 310 mg/Nm® bez pouziti sckundarnich opatieni (SNCR).

CL. 5.-MISTO A TERMIN PROVEDENI DiLA

Misto realizace Dila: mistem plnéni pro provadéni dila je aredl Investora, Litvinov —
Chempark Zaluzi, kotelna T700

Terminy provedeni Dila dle ¢1.3:
ETAPA 1 10.7.2017
ETAPA Il —od 17.7. do 20.7.2017
Finalni verze zpravy z méteni teplotnich poli do 28.7.2017.
ETAPA IIl - od 07/2017 do 10/2017
Terminy provedeni Dila dle ¢l.4:
ETAPA 1 20.7.2017
ETAPA Il -od 17.7. do 20.8.2017
Finalni verze zpravy z méfeni teplotnich poli do 9/2017.
ETAPA 1T — od 08/2017 do 11/2017

Cl. 6. - CENA DiLA

Cena za provedeni dila je stanovena dohodou smluvnich stran a zahrnuje i veSkeré
naklady Zhotovitele souviscjici s realizaci Dila.

Cena Dila dle ¢l. 3: 350 000,- K¢ bez DPH
(slovy: tistapadesattisic Korun ¢eskych) bez DPH.
Cena Dila dle ¢l. 4: 350 000,- K¢ bez DPH

(slovy: ttistapadesattisic Korun ¢eskych) bez DPH.

Cena nezahrnuje dani z pfidané hodnoty (DPH). DPH bude uplatnéna v souladu se
zdkonem ¢&. 235/2004 Sb., o dani z ptidané hodnoty, ve znéni platném ke dni vzniku
povinnosti pfiznat dail (dale jen ,,zékon o DPH®).
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Objednatel: | Envir & Power Ostrava a.s. Evidencni ¢islo objednatele: EPO 15/17/102
Zhotovitel: | VSB - TU Ostrava Evidencni éislo zhotovitele: S$177/17-9370-01

Cl.7.- PLATEBNI PODMINKY A FAKTURACE

7.1 Platba bude Objednatelem provedena na zaklad¢ opravnéné vystavené faktury, po
splnéni vécné naplné Dila. P¥ilohou faktury bude Protokol o splnéni vécné ndplné
Dila, odsouhlaseny Objednatelem.

7.2 Platba ve prospéch Zhotovitele bude provedena bankovnim pievodem zuctu
Objednatele na ucet Zhotovitele.

7.3 Splatnost faktury je 60 kalendafnich dni od prokazatelného doruCeni faktury
Objednateli.

CL. 8.- PROTIPLNENI OBJEDNATELE

8.1 Nezbytna technickd dokumentace.
8.2 Zajisténi bezpecnostniho skoleni a vstupu na zafizeni.
8.3 Kontaktni osoba Investora, Objednatele:

o kontuaktni osoba Objednatele.
o kontaktni osoba Investora:

CL.9.-POVINNOSTI ZHOTOVITELE

9.1 Provést Dilo f4dn& a v&as s nalezitou odbornou pé¢i a s védomim terminovych
zavazkl Objednatele vici Investorovi.

9.2 Zhotovitel nese v piném rozsahu odpovédnost za vlastni fizeni postupu praci, za
sledovani dodrzovéni predpist o bezpeénosti prace, ochrané zdravi pfi praci, ochrané
Zivotniho prostiedi a za zachovani potfadku na stavenisti.

9.3 Zhotovitel se zavazuje dodrzovat podminky stanovené pro oblast bezpecnosti préce,
ochrany zdravi, pozéarni ochrany. prevence zavazné havarie, ptepravy nebezpecnych
v&ci, ochrany aredlu a ochrany Zivotniho prostiedi v piiloze ¢. 1 smlouvy.

C1.10.- PLATNOST A UCINNOST SMLOUVY

10.1 Tato smlouva vstupuje v platnost a nabyva G¢innosti dnem jejiho uzavieni, tj. dnem
podpisu smlouvy obéma smluvnimi stranami.
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. Envir & Power SMLOUVA o DILO dislo:
Cer Ostrava
Objednatel: | Envir & Power Ostrava a.s. Evidencni ¢islo objednatele: EPO 15/17/102
Zhotovitel: | VSB - TU Ostrava Evidencni éislo zhotovitele: S177/17-9370-01

Cl.11.-PRILOHY

Piiloha ¢. 1 — Bezpecnost a ochrana zivotniho prostiedi
Ptiloha ¢. 2 — Méfeni teplotnich poli

Svym podpisem obg& smluvni strany stvrzuji. Zc se seznamily s celym obsahem smlouvy
v&etng jejich piiloh a nemaji pochybnosti o vykladu jejiho znéni a uznavaji ji na zaklade
svobodné vile.

Envir & Power Ostrava a.s. VSB -TU Ostrava

Misto: Ostrava
Datum: {13 -07- 2017

Misto: Ostrava
Datum:
03-07- 261

JUDr. Radim Barton prot. Ing. Stanis :
Ptedseda ptedstavens Reditel Centra ENET

VTl GROTA GARSK A,
PRLPE L A UNIVERZITA QS TRAVA
‘ Contoum ENET
st ‘]Tf ey utiti netradizaioh wlrejis engrgio
U835 Ostrava-Porube i
P lisiconcay [hyp177y

Envir & Power
Technologicka 376/5, 708 0g Ostrava
1C0: 04171845 DIC: C204171845
(7) http://envirpower.cz/
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L G Dstrava |
Objednatel: |Envir & Power Ostrava a.s. | Evidencni éislo objednatele: EPO 03/16/102
Zhotovitel: VSB - TU Ostrava Evidenéni &islo zhotovitele: -

Piloha & 1— Bezpetnost (Bezpetnost price, ochrana zdravi, poZdrni ochrana, prevence
zavainé havérie, pieprava nebezpefnych véci, ochrana areélu) a ochrana zivotniho
prostiedi '

Podminky INVESTORA pro &innost ZHOTOVITELE a jeho subdodavatelti:

A. Obecné podminky

1. Zajistit pé&i o bezpednost, poZarni ochranu, ochranu zdravi, hygienu préce, prevenci
zavarnych havérii, pfepravu nebezpednych véci (ADR/RID), ochranu arealu a ochranu
Zivotniho prostfedi a provadét préce v souladu s ustanovenimi obecné platnych préavnich a
ostatnich predpisti, technickych norem, internich norem INVESTORA a piislusné
obchodni smlouvy.

2. Sezndmit se se Z&vaznymi normami a informacemi uvedenymi na internetové adrese
spolednosti UNIPETROL  RPA, sro. http:/www.unipetrolrpa.cz/CS/sluzby-
areal/chempark-zaluzi/Stranky/zavazne-normy-a-informace.aspx, plnit ustanoveni t&chto
norem a informaci p¥i vech aktivitich v Chemparku Z&luZi a pred vlastnim zahgjenim
praci zajistit v rozsahu vykondvanych &innosti prokazatelné sezndmeni svych
zam¥stnanct s p¥slusnymi Z4vaznymi normami a informacemi.

3. Sezndmit se s dal§imi dokumenty, poZadavky a informacemi, jejichZ plnéni je
vyzadovano, jejich predéni je zajidténo fyzicky nebo zptistupnéno sdilenim elektronickou
formou a zajistit v tomto rozsahu prokazatelné sezndmeni svych zamdstnancd a plnit
ustanoveni téchto dokumentt, poZadavki a informaci pfi vdech &innostech realizovanych
v Chemparku Zaluzi.

4. Prenést veskeré poZadavky INVESTORA na ZHOTOVITELE a na vyzadani poskytnout
seznam viech subdodavateld a jejich zaméstnanct, podilejicich se na realizaci dila pro
OBJEDNATELE.

5. Akceptovat skuteSnost, Ze INVESTOR pohlizi na viechny subdodavatele
OBJEDNATELE, podilejici se na realizaci dila pro OBJEDNATELE, jako na kmenové

zam&stnance INVESTORA.

6. Pieddvat OBJEDNATELI nejpozd&ii do 5. dne nasledujiciho mésice zprvu o
odpracovanych hodinich v arédlu Chemparku ZaluZi na realizaci dila pro INVESTORA
v daném mésici, a to vietnd odpracovanych hodin svych subdodavateld, ktefi pro n€¢ho
budou vykonavat &innost pfi realizaci tohoto dila.

7. Podrobit se kontroldm a auditim organizovanych INVESTORA za ugelem ov&fent plnéni
zédvaznych podminek tykajicich se jednotlivych oblasii integrovaného systému ¥izeni,
podminek stanovenych v Zé&vaznych normach a informacich a daldich smluvnich
podminek, poskytnout p¥i t&chto &innostech potiebné informace a neprodlend realizovat
projednand népravnd opatien.

8. Podrobit se rozhodnuti osob opravndnych ke kontrolni &nnosti a na jejich pokyn okam?Zite
zastavit préce dojde-li k pf{padim ohroZenf Zivotntho prostedi, ¥ivota a zdravi osob a k
monym mimofaddnym udalostem a Skodédm.

-
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2% Envir & Power SMLOUVA o DILO ¢islo:
Gy Bstrava
Objednatel: |Envir & Power Ostrava a.s. | Evidencnf dislo objednatele: EPO 03/16/102
Zhotovitel: | VSB - TU Ostrava Evidencni cislo zhotovitele:
1) Predat jako soudast dokladt o zhotoveni a pievzeti dila smluvnim partnerem, kopie

m

téch dokladt, kterymi ZHOTOVITEL proké¥e zptisob odstrandni nebo vyuZiti odpadi

(vaZni listky a evidendn{ listy pro pfepravu nebezpeénych odpadd).
) Zhotovitel je déle povinen OBJEDNATELI ptedavat tdaje o produkei odpadt
urdenych pro hid%enf do Integrovaného registru zneCistovéani (IRZ), vznikl¢ Cinnosti
ZHOTOVITELE pro OBJEDNATELE. V ptipads, Ze bude dilo dokongeno do konce
kalend4fniho roku, je ZHOTOVITEL povinen piedat udaje po ukondeni zakdzky v
rdmei predani dila. V piipads, Ze termin dokondent dila p¥ekraduje obdobi kalendéfniho
roku, budou tyto udaje pfedany ve 2 Eastech:

a. 1.&ast - souhrnné data do 31. ledna pfislu$ného roku, za rok pfedchozi,

b. 2. &ast - po ukondeni zakdzky v rdmci pfedéni dila.

Uda_]e pro hldSenf do IRZ pfedd ZHOTOVITEL OBJEDNATELI v elektronické
podob8 vrozsahu tabulky predané OBJEDNATELEM pied zahdjenim dila.
ZHOTOVITEL p¥ed4 OBJEDNATELI vyplnénou tabulku v terminech dle ¢lanku 9
m). ZHOTOVITEL rugf za sprivnost a iplnost poskytnutych tdaji OBJEDNATELIL
Usek HSE&Q UNIPETROL SERVICES, s.r.0. je oprdvnén provadét kontrolu
poskytnutych tdajiu ZHOTOVITELE.

Provadst prepravu odpadi k jejich konednému odstran&ni nebo vyuZiti pies brany ¢&. 2,
4,5,11, 13 a 15. Pfitom je nutné mit ¥adn¢ vyplne€non a potvrzenou ,,Propustku odpadu
pres branu“. Tuto je nutno spolu s potvizenim o vzniku odpadu vyZidat u smluvniho
partnera. Veskeré vyse uvedené formulafe lze ziskat na
http://www.unipetrolrpa.cz/CS/sluzby-areal/chempaik-zaluzi/Stranky/zavazne-normy-

a-informace.aspx. Vybavit odpad, ktery je preddvén ke kone¢nému odstran€ni nebo
vyuZiti, zékomem poZadovanymi doklady (u nebezpenych odpadd navic
identifikadnim listem nebezpeného odpadu, evidenénim listem pro piepravu
nebezpetnych odpadil, dokladem o fyzikdlng chemickych vlastnostech odpadu apod.).

C. Ochrana ovzdusi

12. ZHOTOVITEL, provozujici v arcélu zdroj znedi§fovéni ovzdusi ve smyslu zédkona o
ochrand ovzdusi, je povinen v p¥ipadé vzniku havarijniho Gniku na tomto provozovaném
zdroji:

(-]

13.v

neprodlend informovat o této skutednosti Odbor operativniho izeni vyroby (3111).
Uvést zp&tny kontakt na kompetentniho pracovnika a jeho tel.&islo.

neprodlend po vyhotoveni, zaslat HSE&Q (d.s. 431, fax 476164906) kopii zpravy o
vyhodnocenf havarie a stanovenych napravnych opatfenich pfedanych na CIZP.

obdobi vyhldSenych stupiid regulace je ZHOTOVITEL/ndjemce povinen fidit se

pokyny Odboru operativniho fizeni vyroby UNIPETROL RPA, s.1.0.

D. Staré ekologické zatéZe a ochrana vod

14.V

ramei planované &innosti, pii kterych se predpoklédd odtéZeni zeminy (stavebni suti) v

mnoZstvi vy$$fm ne¥ 30 m® nahl4sit tuto Sinnost pfi vybéru staveni§té, nejpozdgji viak do
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porufeni podminek ochrany Zivotniho prostiedi mohon byt divodem k odstoupeni od
smlouvy.

24. Odbér vody z podzemnich rozvodé a hydrantd smi byt provadén jen se souhlasem
INVESTORA a OBJEDNATELE a povéfenymi zéstupci spravee provozovatele
hydrantové sitg.

E Chemické latky

25.Pokud jsou souddsti dodavky chemické latky nebo smési chemickych latek,
ZHOTOVITEL se zavazuje:

o poskytnout OBJEDNATELI jejich bezpe¢nostni listy podle &l. 31 nafizeni (ES) ¢.
1907/2006 REACH nebo prohl4eni podle &l. 32 natizeni (ES) €. 1907/2006 REACH,

o poskytnout OBJEDNATELI prohlafeni o tom, Ze viechny dodané chemické latky
nebo slozky dodanych smési byly registrovany a autorizovany (povoleny) ve smyslu
naizen{ (ES) &. 1907/2006 REACH a spliiuji i dal3{ povinnosti dané timto nafizenim,
piipadns, Ze se na n& povinnosti podle uvedeného natizeni nevztahuji.

26. Pokud jsou soudasti dodavky technologie, ve kterych vznikaji nové chemicke latky, vyjmz.l
' kone&ného vyrobku, ZHOTOVITEL je povinen sdglit OBJEDNATELI jejich identifikaci
a to, zda podléhaji povinnosti registrace, autorizace (povoleni) nebo restrikce ve smyslu
natizeni (ES) €..1907/2006 REACH.

F. Bezpefnost, Bezpetnost prace a ochrana zdravi (BOZP), poZarni ochrana (PO)
ZHOTOVITEL se zavazuje:
27. Vykonévat veskeré prace pouze odborné a zdravotng zplisobilymi zam&stnanci.

28. Pii praci pouzivat pouze prosttedky, které jsou v souladu s podminkami stanovenymi
vyrobcem a s legislativnimi a normativnimi poZadavky.

29. Seznémit se s riziky moZného ohroZeni Zivota a zdravi osob vizanymi k Chemparku
Z&luZ{ a plnit stanovend opatieni uvedend prostfednictvim dokument uvedenych na
adrese http://www.unipetrolrpa.cz/CS/sluzby-areal/chempark-zaluzi/Stranky/zavazne-
normy-a-informace.aspx, (napf. vybavit stanovenymi OOPP své zaméstnance, zajistit
vybaven{ zam&stnanct svych dodavateld a samostatn podnikajicich fyzickych osob, které
pro n&ho budou vykonévat &innost a kontrolovat jejich pouZivani pii préci).

30. Zajidtovat BOZP samostatng podnikajicich fyzickych osob, kter¢ pro ngho budou
vykondvat &innost z titulu Objednavky/Smlouvy tek, jako by se jednalo o jeho
‘zamdstnance s tim, Ze zajisti, aby tyto osoby byly pojistény pro ptipad jejich t€lesné Wymy
nebo smrti v souvislosti s pln&nim zdvazktt ZHOTOVITELE.

31.Na vyzadani poskytnout OBJEDNATELI doklady o odborn¢ a zdravotni zplisobilosti
viech osob, které pro vykon &innosti z titulu této Objedndvky/Smlouvy vyuZiva/bude
vyuzivat

32. Zajistit pro OBJEDNATELE pisemnou informaci o rizikdch vyplyvajicic.:h zZ chavrakteru
jeho pracf a z charakteru praci jeho subdodavateldl, kterd mohou ohrozit bezpelnost a
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42. V ramei jednotného systému zajisténi Iékaiské sluzby prvni pomoci stanoveného ve vazbé
na identifikovand rizika moZného ohroZeni Zivota a zdravi osob zajistit provozovéni
LSPP.

43. Zajistit z4sah prostfednictvim HZS podniku v pfipadg vzniku mimo¥éadné udélosti.

44. Zajistit povinnosti provozovatele vyhrazenych zdvihacich zafizeni pouZivanych
ZHOTOVITELEM v provoznich budovéch, kieré jsou v majetku INVESTORA,
poskytnout zdvihaci techniku instalovanou v jeho provoznich budovach opravnénym
jefabnikim ZHOTOVITELE.

45. Umoznit vjezd vozidel ZHOTOVITELE na jeho pracoviité za podminek stanovenych na
webove adrese dle €l. 2 Obecnych podminek.

46. Seznamit ZHOTOVITELE v potiebném rozsahu s havarijnim plinem vyrobny / utvaru
s ptisludnymi evakuadnimi misty a Zddoucim chovanim v pi{padé vzniku neZadouci
mimofadné udalosti na vyrobné/ttvaru nebo v jeho okoli.

47. Poskytnout ZHOTOVITELI potiebné informace a poradenstvi pro zpracovani vlastnich
havarijnich pokyni / evakuadnich pland a dokumentace BOZP a PO.

I. Sankce v oblasti bezpeénosti a ochrany Zivotniho prostredi (HSE)

48. Porudeni piedpisi v oblasti bezpenosti se ¥e$i v souladu se smérici S 402/1 Sankce v
oblasti HSE, opakované poruSovani bezpetnostnich pfedpisii je hodnoceno jako zavain€
poruSeni smlouvy a milZe byt divodem k odstoupeni od smlouvy ze strany
OBJEDNATELE.

49.V ptipads, Ze ZHOTOVITEL, jeho zamé&stnanci nebo zaméstnanci jeho subdodavatelt
porusi n€kterou ze svych povinnosti v oblasti BOZP, PO a OZP vymezengch v této
pfiloze, zavazuje se ZHOTOVITEL uhradit sankce uplatnéné vii¢i nému INVESTOREM
a OBJEDNATELEM. Sankce mohou byt ze strany OBJEDNATELE uplatnény za kazdy
jednotlivy p¥ipad v rozsahu dokumentu ,,Sankce v oblasti HSE“ uvedeném ve vefejné
piistupném informa¢nim systému (Internet) na adrese
http://www.unipetrolrpa.cz/CS/sluzby-areal/chempark-zaluzi/Stranky/zavazne-normy-a-
informace.aspx
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PFiloha ¢.2

DeNOx Technology = Primary'and HVT measurements
DeNOx Technologie — primarni opatfeni-a méfeni teplotniho pole

Tytul dokumentu Data
Assumption for the primary and HVT measurements
Predpokladana méFeni pro primarni opatieni a méfeni teplotniho pole

Numer dokumentu Strona

1210

The specification of the date for primary and HVT measurements. The measurements must be done
for 3 boiler loads: 100%, 80% and 60%.

Specifikace méfenych dat pro primarni opatieni a méfeni teplotniho pole. M&feni musi byt provedeno
pro 3 vykonové trovné kotle: 100%, 80% a 60%.

1. Primary measurement — points specification (date from boiler system)

1. Primé&rni méfeni — specifikace bodl (data ze systému kotle)

1. Measurements of mills
’ Méreni na mlynech
Hot air flow to mill 3
"1 | pratok horkeého vzduch do mlynu e
19 Hot air temperature before mill oc
- Teplota horkého vzduchu pfed mlynem
13 Hot air pressure before mill Pa
- Tlak horkého vzduchu pfed mlynem
14 Opening of hot air damper %
o Poloha klapky horkého vzduchu
Cold air flow to mill 3
15| Pritok studeneho vzduchu do miynu mew/h
16 Cold air temperature before mill oG
o Teplota studeného vzduchu pfed mlynem
17 Cold air pressure before mill Pa
' Tlak studeného vzduchu pfed mlynem separetly for each
18 Opening of cold air damper % mills
o Poloha klapky studeného vzduchu zvlast pro
19 Temperature inside mill oC véechny mlyny
- Teplota uvniti mlynu
Pressure inside mill
1101 Tiak uvnitt mignu Pa
Feeder setting o
111 Nastaveni podavade %
112 Mixture temperature after mill oG
) Teplota smési za mlynem
113, Mixture pressure gfter mill Pa
Tlak smési za mlynem
11a. Mill motor current' A
Proud motoru mlynu
Mill motor load
118 Vykon motoru mlynu kW
9 = | Measurements of air and flue gas
o Méieni na vzduchu a spalinach
21 Air flow before air fan side L ma./h
' Prodénl vzduchu pfed VV leva strana
29 Opening of air damper before fan side L %
' Poloha klapky vzduchu pfed VV leva strana




Piiloha ¢€.2

DeNOx Technology — Primary and HVT measurements
DeNOx Technologie — primarni opatieni a m&feni teplotniho pole

Tytul dokumentu Data
Assumption for the primary and HVT measurements
Piedpokladana méFeni pro primarni opatfeni a méfeni teplotniho pole
Numer dokumentu Strona
2z10
23 Air temperature before air fan side L oc
' Teplota vzduchu pfed VV leva strana
24 Air pressure before air fan side L Pa
' Tlak vzduchu pfed VV leva strana
25 Air temperature after air fan side L oC
' Teplota vzduchu za VV leva strana
26 Opening of air damper after air fan side L %
' Poloha klapky vzduchu za VV levé strana
27 Air pressure after air fan side L Pa
‘ Tlak vzduchu za VV leva strana
Air temperature after steam preheater side L
2.8 Teplota vzduchu za parnim pfehfivakem leva °C
strana
29 Air pressure after steam preheater side L Pa
) Tlak vzduchu za parnim pfehfivakem leva strana
210 Opening of the air damper before LUVO side L %
) Poloha klapky vzduchu pfed LJ levé strana
211 Air fan current side L A
) Proud VV leva strana
Air fan load side L
2.12 Vykon VV leva strana kW
Air flow before air fan side R 3
213 Pritok vzduchu pied VV prava strana me/h
214 Opening of air damper before fan side R %
' Poloha vzduchové klapky pfed VV prava strana
215 Air temperature before air fan side R oc
' Teplota vzduchu pfed VV prava strana
216 Air pressure before air fan side R Pa
' Tlak vzduchu pfed VV prava strana
217 Air temperature after air fan side R oc
' Teplota vzduchu za VV prava strana
218 Opening of air damper after air fan side R %
‘ Poloha klapky vzduchu za VV prava strana
219 Air pressure after air fan side R Pa
' Tlak vzduchu za VV prava strana
Air temperature after steam preheater side R
2.20 | Teplota vzduchu za parnim pfehfivakem prava °C
strana
991 Air pressure after steam preheater side R Pa
) Tlak vzduchu za parnim pfehiivakem prava strana
299 Opening of the air damper before LUVO side R %
' Poloha vzduchové klapky pfed VV pravé strana
293 Air fan current side R A
' Proud VV pravé strana
Air fan load side R
2.24 Vykon VV prava strana kW
295 Air temperature after LUVO side L oC
' Teplota vzduchu za LJ leva strana
296 Air pressure after LUVO side L Pa
) Tlak vzduchu za LJ leva strana
997 Air temperature after LUVO side R o
' Teplota vzduchu za LJ pravé strana




P¥iloha ¢.2

. -DeNOx Technology — Primary and HVT measurements
DeNOx Technologie — primarni Gpatfeni a méfent teplotniho pole

Tytul dokumentu

Assumption for the primary and HVT measurements

Predpokladana méfeni pro primarni opatieni a méreni teplotniho pole

Data

Numer dokumentu Strona
3z10
298 Air pressure after LUVO side R Pa
' Tlak vzduchu za LJ prava strana
Hot air flow to corner 1
2.29 | proydéni horkého vzduchu do rohu 1 meo/h
230 Hot air temperature to corner 1 oC
' Teplota horkého vzduchu do rohu 1
231 Hot air pressure to corner 1 Pa
' Tlak horkého vzduchu do rohu 1
239 Opening of damper No. 81 in corner 1 %
' Poloha klapky é.81 v rohu 1
233 Opening of burner damper No. 273 in corner 1 %
' Poloha klapky hofaku 8. 273 v rohu 1
234 Opening of burner damper No. 274 in corner 1 %
' Poloha klapky horaku &. 274 v rohu 1
235 Opening of burner damper No. 275 in corner 1 %
' Poloha klapky hofaku €. 275 v rohu 1
2136 Opening of burner damper No. 276 in corner 1 %
‘ Poloha klapky horaku €. 276 v rohu 1
Hot air flow to corner 2
237 | proudéni horkého vzduchu do rohu 2 mey/h
038 Hot air temperature to corner 2 oC
' Teplota horkého vzduchu do rohu 2
239 Hot air pressure to corner 2 Pa
' Tlak horkého vzduchu do rohu 2
240 Opening of damper No. 82 in corner 2 %
' Poloha klapky ¢.82 v rohu 2
2 41 Opening of burner damper No. 263 in corner 2 %
' Poloha klapky hoféku &. 263 v rohu 2
242 Opening of burner damper No. 264 in corner 2 %
' Poloha klapky hofaku &. 264 v rohu 2
243 Opening of burner damper No. 265 in corner 2 %
) Poloha klapky hotéku &. 265 v rohu 2
244 Opening of burner damper No. 266 in corner 2 %
) Poloha klapky hotdku &. 266 v rohu 2
Hot air flow to corner 3
245 | proudéni horkého vzduchu do rohu 3 me/h
246 Hot air temperature to corner 3 oC
' Teplota horkého vzduchu do rohu 3
247 Hot air pressure to corner 3 Pa
' Tlak horkého vzduchu do rohu 3
248 Opening of damper No. 83 in corner 3 %
' Poloha klapky €.83 v rohu 3
2 49 Opening of burner damper No. 268 in corner 3 %
' Poloha klapky hotéku &. 268 v rohu 3
250 Opening of burner damper No. 269 in corner 3 %
' Poloha klapky hofdku &. 269 v rohu 3
2 51 Opening of burner damper No. 270 in corner 3 %
) Poloha klapky hotéku &. 270 v rohu 3
259 Opening of burner damper No. 271 in corner 3 %
) Poloha klapky hoféku &. 271v rohu 3
Hot air flow to corner 4
253 | proudént horkého vzduchu do rohu 4 méd/h




Pfiloha ¢.2

DeNOx Technotogy — Primary and HVT measurements
DeNOx Technologie — primarni opatieni a méfeni teplotniho pole

Tytut dokumentu
Assumption for the primary and HVT measurements
Predpokladana méfeni pro primérni opatfeni a méfeni teplotniho pole

Data

Numer dokumentu Strona
4z10
254 Hot air temperature to corner 4 oG
' Teplota horkého vzduchu do rohu 4
255 Hot air pressure to corner 4 Pa
' Tlak horkého vzduchu do rohu 4
256 Opening of damper No. 84 in corner 4 %
' Poloha klapky &.84 v rohu 4
257 Opening of burner damper No. 278 in corner 4 %
‘ Poloha klapky hofaku &. 278 v rohu 4
258 Opening of burner damper No. 279 in corner 4 %
' Poloha klapky hofaku &. 279 v rohu 4
259 Opening of burner damper No. 280 in corner 4 %
' Poloha klapky hofaku &. 280v rohu 4
260 Opening of burner damper No. 281 in corner 4 %
) Poloha klapky hofaku & 281 v rohu 4
261 Air flow to OFA — lower level side L m3./h
) Prodéni vzduchu do OFA-niZ&i Urovefi leva strana
262 Air temperature to OFA - lower level side L oC
) Teplota vzduchu do OFA-niz§i droven leva strana
263 Air pressure to OFA - lower level side L Pa
) Tlak vzduchu do OFA-niZ§i Urovef leva strana
264 Opening of OFA damper - lower level side L %
) Poloha klapky OFA — niZ§i droven leva strana
Air temperature to OFA - lower level side R
266 | Teplota vzduchu OFA — spodni trovei — Prava °C
strana
267 Air pressure to OFA - lower level side R Pa
' Tlak vzduchu OFA — spodni Grover — Prava strana
Opening of OFA damper — lower level side R
2.68 | Poloha klapy vzduchu OFA — spodni Grovei — %
Prava strana
Opening of OFA damper — No. 1 o
289 | poloha klapy OFA — & 1 %
270 Opening of OFA damper - No. 2 %
' Poloha klapy OFA-¢&. 2
071 Opening of OFA damper — No. 3 %
) Poloha klapy OFA~¢€. 3
279 Opening of OFA damper — No. 4 %
) Poloha klapy OFA-¢. 4
273 Opening of OFA damper — No. 5 %
' Poloha klapy OFA—-¢. 5
274 Opening of OFA damper — No. 6 %
] Poloha klapy OFA-¢. 6
275 Opening of OFA damper — No. 7 %
‘ Poloha klapy OFA-¢. 7
276 Opening of OFA damper — No. 8 %
] Poloha klapy OFA-¢. 8
277 Opening of OFA damper — No. 9 %
' Poloha kiapy OFA-¢. 9
278 Opening of OFA damper — No. 10 %
' Poloha klapy OFA—-¢&. 10
2.79 | Air flow to OFA — upper level side L mdn/h




Pfiloha €.2

DeNOx Technology — Primary and HVT measurements .
DeNOx Technologie — primarni opatfeni a méfeni teplotniho pole

Tytut dokumentu
Assumption for the primary and HVT measurements
Predpokladana méfeni pro primarni opatieni a méfeni teplotniho pole

Data

Numer dokumentu

Strona

5210

Pratok vzduchu OFA - spodni troven — Leva

strana
Air temperature to OFA — upper level side L

2.80 | Teplota vzduchu OFA — spodni Urover — Leva °C
strana

2 81 Air pressure to OFA — upper level side L Pa

Tlak vzduchu OFA — spodni uroven — Leva strana

Opening of OFA damper — upper level side L
2.82 | Poloha klapy vzduchu OFA — spodni Uroven — Leva %
strana

Air flow to OFA — upper level side R m3./h

2.83 Priitok vzduchu OFA — horni Uroven — Prava strana

Air temperature to OFA — upper level side R
2.84 | Teplota vzduchu OFA — horni Groven — Prava °C
strana

Air pressure to OFA — upper level side R Pa

2.85 Tlak vzduchu OFA - hornl Uroveil — Prava strana

Opening of OFA damper — upper level side R
2.86 | Poloha klapy vzduchu OFA — horni rovefi — Prava %
strana

Opening of OFA damper — No. 11 %

2.87 Poloha klapy OFA - ¢&. 11

Opening of OFA damper — No. 12 %

2.88 | boloha klapy OFA - &. 12

Opening of OFA damper — No. 13 %

2.89 Poloha klapy OFA-¢&. 13

Opening of OFA damper — No. 14 %

2.90 | poloha klapy OFA - & 14

Air flow to gas burner — side L m3/h

291 | prutok vzduchu do plynového hordku — Leva strana

Air temperature to gas burner — side L
2.92 | Teplota vzduchu do plynového hofaku — Leva °C
strana

293 Air pressure to gas burner — side L Pa
' Tlak vzduchu do plynového hoféku — Leva strana

2.94 | Opening of air damper to gas burner — side L
Poloha klapy vzduchu do plynového hofaku — Leva %
strana

2.95 | Air flow to gas burner — side R
Pratok vzduchu do plynového hoféku — Prava m3/h
strana

2.96 | Air temperature to gas burner — side R
Teplota vzduchu do plynového hoféku — Prava °C
strana

2.97 | Air pressure to gas burner — side R Pa
Tlak vzduchu do plynového hoféku — Prava strana

2.98 | Opening of air damper to gas burner — side R
Poloha klapy vzduchu do plynového hofaku — %
Prava strana

2.99 | Flue gas temperature after preheater side L

Teplota spalin za prehfivakem — Leva strana C

2.100 | Flue gas pressure after preheater side L Pa




Pfiloha €.2

DeNOx Technology — Primary and HVT measuréments
. DeNOx Technologie - primarni opatfeni a méfeni teplotniho pole

Tytut dokumentu

Ptedpokladana méFeni pro primarni opatfeni a méfeni teplotniho pole

Assumption for the primary and HVT measurements

Data

Numer dokumentu

Strona

6z10
Tlak spalin za pfehfivakem — Leva strana
2.101 | Flue gas temperature after preheater side R oC
Teplota spalin za prehfivakem — Prava strana
2.102 | Flue gas pressure after preheater side R Pa
Tlak spalin za prehfivakem — Prava strana
2.103 | Oxygen content in flue gas before EKO %
Obsah kysliku ve spalinach pfed EKO
2.104 | CO content in flue gas before EKO 0
Obsah CO vo spalindeh pfed EKO mg/m* | @6% 02
2.105 | NOx content in flue gas before EKO o
Obsah NOx ve splin%ch pted EKO mg/m* | @6% O2
2.106 | Flue gas temperature after EKO side L oC
Teplota spalin za EKO — Leva strana
2.107 | Flue gas pressure after EKO side L Pa
Tlak spalin za EKQO — Leva strana
2.108 | Opening of bypass damper after EKO side L %
Poloha bypass klapy za EKO — Leva strana
2.109 | Opening of damper after EKO side L %
Poloha klapy za EKO — Leva strana
2.110 | Flue gas temperature after EKO side R oC
Teplota spalin za EKO — Prava strana
2.111 | Flue gas pressure after EKO side R Pa
Tlak spalin za EKO — Prava strana
2.112 | Opening of bypass damper after EKO side R %
Poloha bypass klapy za EKO — Prava strana
2.113 | Opening of damper after EKO side R %
Poloha klapy za EKO — Prava strana
2.114 | Flue gas temperature before LUVO side L oC
Teplota spalin pfed LUVO — Leva strana
2.115 | Flue gas pressure before LUVO side L Pa
Tlak spalin pfed LUVO — Leva strana
2.116 | Flue gas temperature before LUVO side P oC
Teplota spalin pfed LUVO — Prava strana
2.117 | Flue gas pressure before LUVO side P Pa
Tlak spalin pfed LUVO - Prava strana
2.118 | Oxygen content in flue gas before LUVO o .
Obsah kysliku ve spalingéch pfed LUVO % Nenfv systemu
2.119 | Flue gas temperature after LUVO side L oC
Teplota spalin za LUVO - Leva strana
2.120 | Flue gas pressure after LUVO side L Pa
Tlak spalin za LUVO — Leva strana
2.121 | Flue gas temperature after LUVO side P oc
Teplota spalin za LUVO - Prava strana
2.122 | Flue gas pressure after LUVO side P Pa
Tlak spalin za LUVO — Prava strana
2.123 | Oxygen content in flue gas after LUVO %
Obsah kysliku ve spalinach za LUVO
2.124 | NOx content in flue gas after LUVO 0
Obsah NOx ve spalignéch za LUVO mg/ m' | @6% 02
2.125 | CO content in flue gas after LUVO o
Obsah CO ve spalindeh za LUVO mg/mt | @6% O2




Pfiloha ¢.2

DeNOx Technology ~ Primary and HVT measurements
DeNOx Technologie — primarni opatieni a méfent teplotniho pole

Tytut dokumentu Data
Assumption for the primary and HVT measurements
Predpokladana méFeni pro primarni opatieni a méfeni teplotniho pole
Numer dokumentu Strona
7210
2.126 | Flue gas temperature after EO oC
Teplota spalin za EO
2.127 | Flue gas pressure after EO Pa
Tlak spalin za EQ
2.128 | Koufovy ventilator (KV) - nastaveni %
2.129 | KV - proud A
2.130 | KV - vykon kw
2.131 | Flue gas temperature before desulphurization oC
Teplota spalin pfed odsifenim
2,132 for checking
operating
Oxygen content in flue gas after ID fan o instruments
Obsah kysliku ve spalinach za KV ° pro kontrolu
provozniho
méfeni
2.133 @6% 02, for
checking for
checking
NOx content in flue gas after ID fan ma/ m3 operating
Obsah NOx ve spalinach za KV 8/M% | instruments
pro kontrolu
provoznfho
mérfeni
2.134 @6% 02, for
checking for
checking
CO content in flue gas after ID fan ma/ me operating
Obsah CO ve spalinach za KV 9"M™ | instruments
pro kontrolu
provozniho
méfeni
2.135 | Furnace pressure Pa
Tlak ve spalovacl komoie
3. Measurements of boiler heat
Méreni vykonu kotle
) Boiler thermal uotput
3125 | Tenelny vykon kotle MW
3.126 | Feed water flow th
Pritok napajeci vody
3.127 | Feed water temperatura oC
Teplota napajeci vody
3.128 | Feed water pressure MPa
Tlak napajeci vody
3.129 | Feed water temperature before EKO oc
Teplota napdjeci vody pfed EKO
3.130 | Temperature in boiler drum oc
Teplota v bubnu
3.131 | Pressure in boiler drum MPa
Tlak v bubnu
3.132 | Spray flow th
Mnozstvi zastfiku




Priloha ¢.2

DeNOx Technology — Primary and HVT measurements
DeNOx Technologie — primarni opatfeni a m&Feni teplotniho pole

Tytut dokumentu Data
Assumption for the primary and HVT measurements
Predpokladana méfeni pro primarni opatfeni a méfeni teplotniho pole

Numer dokumentu Strona 8710
z

3.133 | Spray temperature MPa
Teplota zastiiku

3.134 | Steam temperature after PP2 oG
Teplota pary za PP2

3.135 | Opening of spray valve after PP2 %
Otevieni zastfiku za PP2

3.136 | Steam temperature before PP3 oG
Teplota pary pfed PP3

3.137 | Opening of spray after PP3 side L %
Otevien] zastfiku za PP3 Leva strana

3.138 | Opening of spray after PP3 side R %
Otevien! zastfiku za PP3 Prava strana

3.139 | Steam temperature before PP4 side L oG
Teplota pary pfed PP4 leva strana

3,140 Steam temperature before PP4 side R oG

' Teplota pary pfed PP4 prava strana

Steam flow after boiler

3.141 Priitok pary za kotlem vh
Steam temperature after boiler o

3.142 Teplota pary za kotlem c

3143 Steam'pressure after boiler MPa
Tlak pary za kotlem

Authorized measurements carried out of emissions downstream both desulphurisation lines (i.e.
upstream the chimney) to determine the mass concentrations of the following substances: NHs, heavy
metals, namely cadmium and its compounds expressed as cadmium (Cd), mercury and its compounds
expressed as mercury (Hg), lead and its compounds expressed as lead (Pb) and arsenic and its
compounds expressed as arsenic (As), emissions of individual toxic congeners of polychlorinated
dibenzodioxines (PCDD) and polychlorinated dibenzofurans (PCDF), emission of polychlorinated
biphenyls (PCB), emissions of individual toxic congeners of polycyclic aromatic hydrocarbons (PAH) —
namely benzo(b)fluorantene, benzo(a)pyrene, indenol(1,2,3,c,d)pyrene and benzo(k)fluorantene

Autorizovana méfenl provadéné za ob&ma odsifovacimi jednotkami (tj pred kominem) za Ucelem
stanoveni hmotnostni koncentrace latek: NH3, tézkych kov(, a to kadmia a jeho slouéenin vyjadfenych
jako kadmium (Cd), rtuti a jejich slougenin vyjadfenych jako rtut' (Hg), olova a jeho slou&enin vyjadfenych
jako olovo (Pb) a arsenu a jeho slougenin vyjadrenych jako arsen (As), emisi individudinich toxickych
kongeneri polychlorovanych dibenzodioxind (PCDD) a polychlorovanych dibenzofurani (PCDF), emisi
polychlorovanych bifenyl(l (PCB), emis individualnich toxickych kongenerl polycyklickych aromatickych
uhlovodikti (PAH), a to, benzo(b)fluoranten, benzo(ajpyren, indenol(1,2,3,c,d)pyren a
benzo(k)fluoranten.

2. Measurement HVT / Mé&feni teplotniho pole

2.1. Measurements of mills / Méfeni na miynech

Coal gty to mill . l.<g‘)h for each mill
Mnozstvi uhli do mlyna pro kazdy mlyn

2, Analyses of coal




Pfiloha é.2

DeNOx Technology - Primary and HVT measurements
DeNOx Technologie — primarni opatfeni-a méfeni teplotniho pole

Tylut dokumentu Data
Assumption for the primary and HVT measurements
Piedpokladana méfeni pro primarni opatfeni a méreni teplotniho pole
Numer dokumentu Strona
9z10
Analyza uhli
HHV
21 Spalné teplo kJikg
LHV
2.2 Vyhfevnost kJkg
Ash 0
23 Popelovina %
Total Moisture o
24 Celkova vihkost %
Analytic Moisture 0
25 Analyticka vihkost &
Total Sulfur 0
26 Celkova sira %
Carbon 0
2.7 Uhlik %
3 Mixture flow velocity mis for each powder duct
' Rychlost smési pro kazdy praskovod
4 Mixture flow rate m3h for each powder duct
: Pritok smési m3,/h | pro kazdy praskovod
5 Pulverizer capacity ka/h for each mill
‘ Kapacita tfidice 9 pro kazdy miyn
6 Ventilation of pulverizer m3u/h | for each mill
' Ventilace tfidiCe pro kazdy mlyn
7 The stream of water evaporated fram mill th for each mill
) Mnozstvi vody odpafené z mlyna pro kazdy miyn
8 Moisture in mixture after mill o for each mill
‘ VIhkost smési za mlynem ° pro kazdy miyn
9 Powder gty in powder duct ka/h for each powder duct
' MnoZstvi pragku v praSkovodu g pro kazdy praskovod
10 Powder concentration kg/m® for each powder duct
) Koncentrace prasku pro kazdy praskovod
11 Temperature of mixture °C for each powder duct
‘ Teplota smési pro kazdy praskovod
12 Pressure of mixture °C for each powder duct
' Tlak smési pro kazdy praskovod
13 Powder distribution % for each powder duct
' Distribuce (rozdéleni) smési pro kazdy praskovod
14 Conveying medium distribution % for each mill
' Rozdéleni pfepravniho média pro kazdy miyn
15 Mesh Rzoo residue %
Zbytek na sité Raoo
16 Mesh Rizs residue % for each mill
bytek na sité Rizs pro kazdy mlyn
17 Mesh Rgo residue %
bytek na sité Roo :

The probe of the coal for analyses must be done at the same time when the measurement is going.
Additional the better place for taking the probe of coal for analyses is between feeder and mill.

Vzorky uhli musi byt provedeny ve stejnou dobu, kdy dochazi k méfenl. Lep$i misto pro odbér vzorku
uhli pro analyzu je mezi podavatem a miynem.




Pfiloha ¢.2

DeNOx Technology — Primary and HVT measurements
- DeNOx Technologie ~ primérni opatfeni a méfeni teplotniho pole

Tytut dokumentu Data
Assumption for the primary and HVT measurements
Pfedpokladana méfeni pro primarni opatfeni a méfeni teplotniho pole

Numer dokumentu Strona

10210

Temperature measure inside the furnace

1 Temperature measure inside the furnace °c
' Méreni teploty v SK

02 emission

Emise 02

NOx emission

Emise NOx

CO emission

Emise CO ppm

%

mg/ m3 | @8% 02,

méreni

. | LOloffiy ash
' Ztrata v Uletu popitkem
2 LOI of slag

Ztrata ve strusce




