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1. Vseobecné

Tento manual obsahuje technické informace k instalaci, provozovani a udrzbé tramvajové
vyhybky  J-SE-57R1-17°07'17.00“-50/80.79/41.3-13827-1435-L  (dale jen vyhybka).
Tento manual je zavazny pro vSechny osoby, které na vySe jmenované vyméné vykonavaji
nize uvedené Cinnosti. Vyrobce nenese zadnou odpovédnost za Cinnosti a jejich nasledky
vykonavané odliSnym zplsobem a dlrazné upozornuje, Ze nerespektovani ustanoveni tohoto
manualu mulze byt pfi€inou zamitnuti reklamace, v€etné mozného vymahani s tim
souvisejicich nahrad skod.

Pred zapocetim jakékoliv prace na vyméné se musi prislusni pracovnici radné seznamit
s pokyny uvedenymi v tomto manualu.

vaw s

1.1 Prehled nejdulezitéjSich symbolu

V tomto dokumentu jsou zahrnuty tfi kategorie bezpe¢nostnich pokynu:
NEBEZPECI! Pfehlédnuti téchto instrukci muze zpUsobit ztratu Zivota.

VAROVANI! Prehlédnuti instrukci mlize zapfi€init vazné poranéni nebo
znacné poskozeni zarizeni.

@ UPOZORNENI! Prehlédnuti instrukci muze zapri€init poskozeni zarizeni
nebo zranéni.
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1.2 Adresa vyrobce

DT - Vyhybkarna a strojirna, a.s.
Kojetinska 4750/6

796 01 Prostéjov

Ceska republika

Kontakty na pracovniky zajistujici servis jsou uvedeny na internetovych strankach
DT — Vyhybkarna a strojirna, a.s.: http://www.dtvs.cz/
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1.3 Kontaktni formular pro technickou podporu prodeje — Vas nazor

Firma DT — Vyhybkarna a strojirna, a.s. rada obdrzi zpétnou vazbu od svych zakazniku,
zejména Vase pfipominky, naméty a zkuSenosti s vyrobkem ziskané pfi jeho provozovani.
ZaSlete nam, prosim, kopii tohoto formulafe na adresu uvedenou v bodé 1.2. nebo je mozné
vyuzit formulaf na internetovych strankach uvedenych v tomtéz bodé.

Pripominky, naméty a zkuSenosti:

Jméno:
Organizace: ....cooiiiiiiii

Kontakt (telefon, e-mail):
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2. Technicka specifikace, popis vyhybky
127
OPRACOVAN 425 95 60.5 14.5
DLE KOL. 57R1 \r\ | @
DILL 400V
\8235JR+N
425 84.5
127 194
Obrazek 1 Princip sendvic¢ové konstrukce Obrazek 2 Princip upevnéni
2.1 Zakladni technické udaje
Material: Spodni ¢ast je vyrobena z materialu S235JR+N, horni (pojizdéna) Cast
konstrukce je vyrobena z otéruvzdorného plechu Dillidur400V.
Konstrukce: tzv. sendvi¢. To znamena, Ze vSechny pojizdéné dily vyhybky jsou vyrobeny
svafenim spodni ¢&asti z materidlu S235JR+N a vrchni z materialu
Dillidur400V podélnym nepferusenym svarem. Pfipojné Kkolejnice jsou
k blokim pulvymén a srdcovky pfivafeny na svafovacim stroji Schlatter.
PFipojné kolejnice k vyménam a srdcovkam jsou k bloku pfivafeny odporové
s odtavenim. Viz popis ¢asti vyhybky bod 2.2.
Geometrie: J-SE-57R1-17°07'17.00“-50/80.79/41.3-13827-1435-L
2.2 Popis vyhybky
Vyména

Blokova konstrukce vymény je tvofena dvéma pllvyménami, které jsou spojeny a do rozchodu
ustaveny pomoci rozchodnic. Kazda z pllvymeén je tvofena samostatnym, svafenym blokem.
Material palvymén ma jakosti S235JR+N/Dillidur400V s vyfrézovanymi zlabky a lozem pro
jazyk. K danému bloku jsou do stavebni délky, za kofenem jazyka, pfivafeny pfipojné
kolejnice. Pfivafeni pfipojnych kolejnic k bloku je svafovaci metodou odporem s odtavenim na
svarovacim stroji Schlatter. Na zacatku vymény jsou bloky pfizpusobeny na profil kolejnice
57R1 do hloubky minimalné 270 mm tak, aby bylo mozné vloZeni spojek pfed samotnym
svafenim kolejnicovych stykd v trati. Na konci vymény smérem k srdcovkové ¢asti budou
konce kolejnice opracovany na upraveny profil 57R1 v délce 260 mm. K blokim budou
privareny podpurné paty pro ulozeni stavéci skfiné.

Jazyky jsou vymeénitelné, z otéruvzdorného materialu Dillidur400V, s uchycenim v kofeni se
systémem narazeného klinu (pfichytky) mezi ochranny plech a kofen jazyka. Klin (pFichytka)
je zajistén proti zpétnému vysunuti zarazkou s vyfrézovanou drazkou pro Sroub imbus M16x50
a plochou a pruznou podloZku. Napojeni kofene jazyka na kolejnici k jazyku je styCné, bez
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vule, se Sikmym stykem 45°. Jazyky maiji vySku 75 mm. Zdvih jazyk{ o minimalni hodnoté 50
mm. Proti putovani jazyka je jazyk na spodni ploSe zajistén zamkem. Detaily uchyceni jazyka
dle pfilozeného vykresu V0-6489 J-SE-57R1-17°07'17.00%-50/80.79/41.3-13827-1435-L.pdf.

Pro zachyceni odstfedivych sil od projizdéjiciho kolejového vozidla je vyména opatfena
jazykovymi opérkami, které budou vytvofeny opracovanim sou¢asné s opracovanim dutiny pro
jazyk, nebo mohou byt pfiSroubovany z boku téla bloku.

Vymeéna je pfizpusobena pro opornicové vytapéni s vlozenou nerezovou ochrannou trubkou
topeni D25x2.5x2800 mm a opatifena skfinémi topeni. Pro umisténi ochranné trubky topeni je
ve sténé bloku vytvofena drazka strojnim opracovanim.

Vyména je dodana v&etné skfini stézejek.
Odvodnéni vymeény je v misté hlavniho tahla s primérem 160 mm a pfed kofenem jazyka
s priimérem 108 mm.

Uchyceni upeviiovadly je pres patky délky 200 mm, které jsou pfivafeny k blokdm pllvymén.

Uchyceni stavécich skfini, skfini topeni, skfini stézejek, ochrannych trubek topeni, rozchodnic
a odvodnovacich pfirub, je provedeno formou pfiSroubovanim k bloku. V blocich jsou pro tyto
uCely zhotoveny otvory s metrickymi zavity.

Vymeéna je opatfena krycimi plechy ze slziCkového plechu tl. 15 mm. Tento kryci plech, spolu
s Celnim plechem je v daném misté ulozZeni pfivafen. Kryci plech je navic v misté jeho zuzeni
podepfen vyztuhou, ktera je pfivafena ke krycimu plechu.

Horni hrany skfini topeni, skfini stézejek a krycich plech( jsou snizeny na hodnoty 10 mm pod
uroven temene hlavy kolejnice.
Vyska blokové vymény ma vySku 180 mm. Pata navazujicich kolejnic v trati je tak s posunem

2 mm tak, aby na sebe navazovaly horni ¢asti konstrukce.
Srdcovka

Srdcovka je tvofena blokem a pripojnymi kolejnicemi. Material bloku a pfipojnych kolejnic ma
jakost S235JR+N/Dillidur400V. Pfipojné kolejnice za srdcovkou jsou na koncich pro svareni
do trati opracovany na profil 57R1. PFipojné kolejnice k srdcovce smérem k palvyménam jsou
vyrobeny bez pferuseni, ¢imz se uSetfi dva svary v trati. Kolejnice jsou v misté pfivareni
k pdlvyménam opracovany na upraveny profil 57R1 v hloubce 293 mm. Pfipojné kolejnice jsou
k bloku pfivafeny odporem s odtavenim na svafovacim stroji Schlatter. Srdcovka je
v provedeni s mélkymi Zlabky 18 mm, Siftky 44 mm s pfechodem na navazujici hluboky zZlabek
46mm Sifky 60,5mm. Uchyceni upeviniovadly je pfes patky délky 200 mm, které jsou pfivafeny
k patam bloku a k paté pfipojnych kolejnic, viz obrazek 2.

VysSka bloku srdcovky a mezikolejnic je 180 mm. Pata navazujicich kolejnic v trati je tak
s posunem 2 mm tak, aby na sebe navazovaly horni ¢asti konstrukce.

Pridrznice

PFidrznice tvofi svafenec dvou pasu rozdilnych materialG. Horni ¢ast je z otéruvzdorného
plechu Dillidur400V a spodni z materialu S235JR+N. Pfima opornice ma délku 8809 mm a
ohnuta 8502 mm. Na koncich sméfujicich do trati jsou pfidrznice opracovany v hloubce 293
mm na profil 57R1. Koncové profily k palvyménam jsou opracovany na upraveny profil 57R1
bez doplnéni paty. Sitka hlavy pFidrznice je 127 mm, proto je koncového profilu sméfujiciho
do trati pfivafena patka, aby bylo dosazeno pinohodnotné paty kolejnice. Uchyceni
upevnovadly je pfes patky délky 200 mm, které jsou pfivaieny k patam pfidrznic.

Vyska bloku srdcovky a mezikolejnic je 180 mm. Pata navazujicich kolejnic v trati je tak
s posunem 2 mm tak, aby na sebe navazovaly horni ¢asti konstrukce.
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2.3 Usporadani spodku tramvajové trati

Spodek tramvajové trati musi zajistit funkéni zplsobilost po celou dobu jeho planované
zivotnosti pfi navrhovém provoznim zatizeni trati. Unosnost spodku tramvajové trati musi
vyhovovat navrhovanému zatizeni drazni i silniéni dopravou.

Spodek tramvajové trati musi zajiStovat odvedeni prisakovych vod a stabilni a pruzné ulozeni
kolejového svrsku po dobu navrhové Zivotnosti. Plan a stavby spodku tramvajové trati musi
byt chranény proti t€inkiim klimatickych vlivli, chemickych rozmrazovacich prostfedkd, spodni
vody a bludnych proud(, popfipadé i dalSim vlivim, které mohou sniZzovat bezpecnost a
spolehlivost staveb a zafizeni.

Bezpeénostni pokyny

>,

e Prace na vyhybce smi provadét pouze osoba, ktera byla seznamena s obsahem tohoto
manualu.

e Pfi veSkerych cCinnostech provadénych na vyhybce je vedouci praci povinen zajistit
bezpecnost pracovniku.

e Pro manipulaci s vyhybkou je nutné pouzivat pouze vhodné zdvihaci zafizeni
s deklarovanou nosnosti, vice viz kapitola 6.

e Pfi udrzbé vyhybky je nutné vzdy pouzivat osobni ochranné pracovni prostfedky
pro zabranéni poranéni pracovnikl a k zaji$téni ochrany jejich zdravi pfi praci.

Technické podminky provozuschopnosti tramvajové drahy

U tramvajové vyhybky musi byt zajidtén stanoveny rozchod a geometricka poloha koleje.
Nesmi byt prekro¢eny hodnoty maximalniho pripustného ojeti kolejnic stanoveného internim
provoznim pfedpisem provozovatele.

Nesmi byt provozovany vymény, které maji nékterou z téchto zavad:

a) lom jazyka, opornice, bloku vymeény, bloku srdcovky, pfidrznic,
b) hrot jazyka nedoléha k opornici o vice nez 3 mm,
c) stavéci, zavorovaci nebo navéstni zafizeni ma vady nebo posdkozeni, které mohou

d) vySkové ojeti jazyka €ini vice nez 8 mm.

Odvodriovaci stavby a zafizeni musi zajistit trvale odvedeni povrchovych a priasakovych vod
a jejich funkce nesmi byt pfi€inou snizovani stability a unosnosti kolejového svrsku nebo
zemniho télesa.

Technicka dokumentace staveb a zafizeni drahy tramvajové zahrnuje:

a) vykresovou dokumentaci a technické udaje o vedeni trati, umisténi staveb,
geometrické udaje, konstrukéni, typové a vyrobni udaje o stavbach a zafizenich a jejich stafi,

b) zaznamy o provedenych prohlidkach, méfenich a jejich vysledcich.

Soustava svrsku vyhybky

Vyhybka je navrZena pro soustavu svrsku z kolejnicového profilu 57R1.
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Oznaceni dila vyhybky:
J-SE: J — jednoducha vyhybka, SE — provedeni sendvi¢

VAB-SE: VA — vyména, B — provedeni z kolejnicového bloku nebo tlustého plechu,
SE — konstrukéni blok v provedeni sendvi¢

JSMB-SE: JS — jednoducha srdcovka, MB — monoblok, SE - provedeni sendvic.

Ostatni
Ve vyméné Ize pouZit stavéci skfiné: DT2, DT4, DT6, DT7, DT9, DT10

6. Preprava manipulace

6.1 Preprava vyhybky
Vyménu lze pfepravit jako nepfedmotovanou nebo pfedmontovanou. Srdcovka a pfidrZnice se
pfepravuji demontované.
Na zakladé pozadavku zakaznika je vyménu mozné prepravit zelezni¢nim ploSinovym vozem
nebo kamionovou dopravou. Na Zadost objednatele Ize pfedmontovanou vyménu vyztuZit
pfepravnimi tramci z polotovaru ty¢e U120, které jsou uchyceny k patam pllvymén pomoci
svérky V2T.

6.2 Manipulace s predmontovanou vymeénou a dily vyhybky

Nakladani a vykladani smontované vymény, srdcovky a pfidrznic je nutno provadét bud,
jednim jefabem za pomoci manipulaéniho tramce, nebo dvéma autojefaby pomoci ocelovych
lan. Zpusob premisténi vyhybkové konstrukce je zavisly na vzdalenosti montaze od mista
pokladky a na pouZzitém technologickém zafizeni.

Zavéseni smontované vymeény je nutné provadét za blok vymény. Odchylka zavésnych lan od
svislého sméru nesmi byt vétsi jak £ 20° ve sméru podélném, rovnobé&Zzném s osou vyhybkové
¢asti a max. 35° ve sméru pficném, kolmém na osu vyhybkové ¢asti (viz Obrazek 3).

K vykladce je mozné pouzit i jiné dostupné techniky, ale pouze za predpokladu, Ze budou
splnény pozadavky pro uchopeni bfemene.

Prace spojené s pfepravou a pokladkou musi byt provadény tak, aby nedoslo k deformaci ¢asti
vymeény a k poruSeni jeji geometrie. Smontovana vyména nesmi byt zavéSena uvazy s haky
zaklesnutymi za patu kolejnic.

ax.20|max. 205
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Obrazek 3 - OrientaCni nakres pro manipulaci tramvajovych vyhybek a konstrukci, Schéma
uvazl

Pokud vyména nebo srdcovka neni uchycena za pomocné prazce, tak jsou mista uchyceni
oznacena samolepkami (viz Obrazek 4).

Obrazek 4 - Samolepka pro oznageni mista uvazu

6.3 Skladovani vyhybky

Vyhybka se musi skladovat na zpevnéné vyrovnané plose. V pfipadé, ze nelze zajistit
dostatecnou rovinnost skladovaci plochy, muze se pod spodni vrstvu vyhybkové €asti pouzit
i vyrovnané leseni z kolejnic odpovidajici unosnosti nebo dfevénymi proklady ve vzdalenosti
cca 2 m od sebe.

V pfipadé, ze bude vyhybka pfed vlozenim skladovana spolu s jinymi vyménami, mohou byt
vymeény ulozeny maximalné ve tfech vrstvach na sobé.

7. Montaz vyhybky

PFi pfevzeti dodavky v misté uréeni ovéfi kupujici (objednatel) poCet a specifikaci dodanych
soucasti podle vykazu expedovanych dild.

Tramvajova vyhybka se dodava podle poZzadavku zakaznika bud neprfedmontovana nebo
predmontovana.

7.1 Nepredmontovana vyhybka

Dodavka obsahuje dvé pulvymeény, srdcovku, pfidrznice a rozchodnice.

7.2 Predmontovana vyhybka

Vyhybka je kompletné smontovana s rozchodnicemi a nasazenymi podkladnicemi.

Stranka 12z 24



Manual vyhybka v provedeni sendvic

Ad 7.1 Provedeni montaze nepredmontované vyhybky

. Rozlozit dfevéné, betonové nebo plastové praZce dle vykresu dispoziéniho uspofadani
vyhybky,

° pomoci pasma narysovat roztece stfedl podkladnic na paty bloku,

° rozlozit polyetylenové podlozky a podkladnice, vlozit do zebrovych podkladnic pryzové
podloZky,
upevnit podkladnice k blokim a pfipojnym kolejnicim pomoci upevriiovadel,

° ustavit vstficné dvé pulvymény pomoci thelniku na 90° a na rozchod v pfedni ¢asti a u kofene,
smontovat pomoci rozchodnic. Rozchodnice a jejich poloha je oznacena Cisly,

. ke smontované vyméné ustavit 1ks vné&jSi pfimé pojizdéné kolejnice (kolejnice s pfidrznici)
pomoci struny, kontrolovat stavebni délku v€etné spar na svary,

° kontrolovat stavebni rozméry polozenych dild vyhybky, namontovat rozchodnice dle disel,
prekontrolovat rozchod, pfipadné rozchod upravit pomoci ocelovych podlozek, styky stahnout
spojkami,

. provést celkovou kontrolu stavebnich rozmérd uloZzené vyhybky podle vykresové
dokumentace, kontrola dotazeni vSech Sroubu,

. proveést pfipadnou Upravu polohy dfevénych, betonovych nebo plastovych prazc,

. zatacet prazcové Srouby do plastovych prazcl na pfedepsany utahovaci moment 170-200Nm
(v pfipadé pouziti dvojitych pruznych krouzk(i Fe6), pfipadné na jiny, pokud je pfedepsan
ve vykresoveé dokumentaci vyhybky,

. odzkouSet prestavéni a doléhani jazyk ve vyméné pomoci stavéci skfing,

. kontrola geometrie konstrukce dle vykresové dokumentace, kontrola kompletnosti,

. svareni styk(l provadét s ohledem na pouzitou technologii svareni, vzdy az po celkovém
smérovém a vySkovém ustaveni a kontrole stavebnich rozmér( vyhybky,

° vykonat pfejimku vyhybky dle vykresové dokumentace.

Ad 7.2 Provedeni montaze predmontované vyhybky

. Rozlozit dfevéné, betonové nebo plastové prazce dle vykresu dispozi¢niho usporadani
vymeény,

. pomoci pasma narysovat roztece stfedl podkladnic na paty kolejnic,

. rozloZit polyetylenové podlozky a podkladnice, vioZit do Zebrovych podkladnic pryzové
podlozky,
upevnit podkladnice ke kolejnici pomoci upevnovadel,

. ke smontované vyméné ustavit pfipojné kolejnice a zkontrolovat stavebni délku v€etné spar
na svary,

. provést kontrolu vstficnosti koncl kolejnic na 90°,

. podle potfeby upravit brousenim paty styk mezi vnitfnimi kolejnicemi a srdcovkou,

. kontrolovat stavebni rozméry polozenych dili vyhybky, namontovat rozchodnice dle Cisel,
prekontrolovat rozchod, pfipadné rozchod upravit pomoci ocelovych podlozek, styky stahnout
spojkami,

. provést celkovou kontrolu stavebnich rozmérd uloZzené vyhybky podle vykresové
dokumentace, kontrola dotazeni vSech Sroubu,

. provést pfipadnou upravu polohy a véjifovitosti dfevénych, betonovych nebo plastovych
prazcq,

. vrtat otvory do plastovych prazcl a zatacet vrtule na prfedepsany utahovaci moment 170-
200Nm (v pfipadé pouziti dvojitych pruznych krouzkd Fe6), pfipadné na jiny, pokud je
prfedepsan ve vykresové dokumentaci vyhybky,

. odzkouS$et prestavéni a doléhani jazykd ve vyméné pomoci stavéci skiing,
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kontrola geometrie konstrukce dle vykresové dokumentace, kontrola kompletnosti,

svareni styk(l provadét s ohledem na pouzitou technologii svareni, vzdy az po celkovém
smérovém a vySkovém ustaveni a kontrole stavebnich rozmérd vymény,

vykonat pfejimku vyhybky dle vykresové dokumentace.

8. Svarovani stykl vyhybky s pfripojnymi kolejnicemi

8.1 Teplotni omezeni pro svarovani styki
Svare€ské prace je mozné v trati provadét jen pfi pfiznivych klimatickych podminkach a pfi
teploté vzduchu minimalné +5 °C (teplota se méfi 10 cm nad zemi). Navarfovani jazykd, které
jsou vyhtivané topnicemi, Ize provadét i pfi teploté 0 °C a vySe.
PFi svafovani zavérnych svarl kolejovych pasl bez dodatec¢nych Uprav napéti je teplota
kolejnice:
v kolejich s otevienym kolejovym lozem (bezstykova kolej) od +15 °C do +25 °C,
v kolejich se zapusténym kolejovym lozem od +10 °C do +28 °C.
Je-li nutné svafovat za nepfiznivych klimatickych podminek (havarie), musi se zajistit
technologické podminky svafovani zarucujici kvalitu svari a navar( (napf. pfedehfev, ochrana
proti desti a snézeni).
Minimalni pfipustna teplota kolejnic je stanovena:
— pro odtavovaci stykové svafovani -10 °C,
— pro svarovani elektrickym obloukem 0°C.
DalSi podminkou zahajeni svafovani el. obloukem je rychlost vétru mensi nez 50 km/hod.
Pfi teploté kolejnice pod +10 °C je nutné kolejnice temperovat. Obé kolejnice se nahfivaji v
délce asi 50 cm od Cela kolejnice na teplotu 30 az 50 °C hofakem pro pfedehfev.

9. Udrzba vyhybky
Manual obsahuje provadéni preventivnich, kontrolnich a udrzovacich praci nutnych pro
bezpecCnost a plynulost provozu.
Provozovatel je povinen porizovat zaznamy o provadénych kontrolach a upravach
provadénych na vyhybce v dobé zaruky a na vyzadani je poskytnout vyrobci.

9.1 Udrzba vymény

— kontrola dotazeni Sroubl v misté stézejky 1x za 14 dni
— kontrola dotaZeni Sroubu zarazky klinu, kontrola tuhosti upevnéni jazyka v kofeni 1x
za 14 dni

— kontrola pfestavovani jazyku zapadkovou zkouskou dle odpovidajicich norem 1x mési¢né
— ocCisténi funkénich kluznych ploch od necistot a nasledné provést mazani cca po 100
ekologickym mazivem, intervaly pfimazavani dle pocCtu pfestavovani pfestaveni,
min. 1x mésicné
— kontrola mechanického opotiebeni pojizdénych a pfFidrznych ploch,

celkové soudrznosti konstrukce 1x tydné
— kontrola dotazeni Sroubl u vik a tahel stavéci skfiné 1x za 14 dni
— Cisténi vnitfniho prostoru stavéci skfiné 2x rocné

— mazani a udrzba stavéci skfiné dle navodu k udrzbé (navod je dodan se skfini) 1x za 14
dni
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9.2

9.3

9.4

9.3

9.4

U tramvajovych konstrukci opatfenych jazykovym adaptérem DT se udrzba tohoto adaptéru
fidi navodem uvedenym v Pfiloze €. 4 tohoto manualu.

Srdcovka

— kontrola hrotu srdcovky 1x
denné

— kontrola opotfebeni Sifky a hloubky zZlabku 1x tydné

Mezikolejnice

— kontrola opotiebeni pojizdénych a pfidrznych ploch 1x tydné

Celkova prohlidka

— kontrola soudrznosti, kontrola svart 2x roéné

— kontrola prevyseni jednotlivych kolejovych pasl v prabéhu Sesti mésici  2x roéné
od zabudovani,
— kontrola rozchodu v odbo&né a pfimé vétvi v pribéhu Sesti mésict 2x roéné

od zabudovani
Stavéci skrin
— kontrolu provadét dle pokynu pro uzivatele pro jednotlivé typy dodavanych stavécich skfini

Prevalky
Pfevalky v pfipustném rozsahu:

Pojizdéna mista vyzaduji kontrolu v pravidelnych intervalech. Provozem vzniklé otfepy a
pfevalky nad 1 mm doporuCujeme obrudovat. Pravidelné obruSovani, kterym se odstrani
prevalky nebo jiné nerovnosti vzniklé zajizdénim kolejnice €i navaru, zabrani vzniku trhlin a
droleni na pojizdénych plochach.

Zlabky je tfeba udrzovat v Gistotd pravidelnym &ist&nim v zavislosti na povétrnostnich
podminkach. Pfi CiSténi se soustfedte zejména na hrubé necistoty, které by mohly ohrozit
bezpecénost provozu nebo zplsobit abrazivni opotfebeni bloku a pFipojnych kolejnic.

Pfiklad prevalku je zachycen na Obrazku 5.

Obrazek 5 - prevalek
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9.5 Postup pro vyménu vymeénitelného jazyka

Vyména vyménitelného jazyka musi byt provadéna dle navodu v Pfiloze €. 1 tohoto
dokumentu.

9.6 Postup pfri reSeni lomu bloku nebo pfripojné kolejnice

V pfipadé vyskytu lomu kolejnice nebo svaru se musi toto misto, pokud je to nutné, nouzové
zajistit proti vzajemnému bo¢nimu a vySkovému posunuti obou dild kolejnicovymi spojkami.
V pfFipadé lomu ve svaru se pouZiji tvarované spojky. Provede se odméfeni a oznaceni mist
pro vyfez &asti kolejnic s lomem tak, aby byla mista fezi v meziprazcovych prostorech.
Kolejnicova vlozka pro opravu lomu musi byt nevrtana s konci délenymi pilou nebo
rozbrousenim.

Podkozené misto se vyfizne a nahradi kolejnicovou vloZzkou. Vzdalenost mezi obéma fezy se
musi rovnat délce kolejnicové viozky, zvétSené o velikost obou spar pro svary. Pfed svafenim
obou svaru je nutné z koncll kolejnic odbrousit navary v délce cca 50 mm na obé strany od
budouciho svaru. Pak je mozné postupné svafit oba svary. Po odstranéni zbytkd formy a
oCisténi a obrouseni temene a Zlabku svaru se provede dovareni navaru ve Zlabku tak, aby
byly pozadované navary prabézné bez preruseni.

10. Bezpecnost a ochrana zdravi pri praci, ekologie

10.1 Posouzeni rizik spojenych s oblasti bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci

Vyrobce prohlasuje, Ze v souvislosti s manipulaci, montazi, provozovanim, udrzbou a
demontazi vymény dle tohoto manualu, mu nejsou znama zadna specificka bezpecnostni rizika
spojena s témito ¢innostmi, které by bylo nutné adresné fesit v tomto manualu. Jedna se o
bézné cinnosti vykonavané pfi stavebnich, montaznich a udrzbovych pracich na Zelezni¢nim
svr8ku. Pfivykonavanych c¢innostech musi byt realizaCnimi firmami a jejich pracovniky
dodrzovany predpisy bezpeCnosti a ochrany zdravi pfi praci spojené stimto druhem
vykonavané cinnosti v souladu s platnou legislativou (napf. pouzivani osobnich ochrannych
pracovnich prostfedku, skladovani, prace se zdvihacimi zafizenimi).

10.2 Posouzeni rizik spojenych s dopadem na pracovni a zivotni prostredi

Vymeéna dle tohoto manualu nema pfi spravném provozovani negativni vliv na zivotni prostiedi,
pfi jejich navrhu a vyvoji byly pouzity nejlepSi dostupné technologie a maximalné respektovany
pozadavky z oblasti environmentu; pfi jejich provozovani nevznikaji zadné odpady.

Vyrobce je drzitelem certifikatu, ktery dokladuje jeho standardni plnéni pozadavki EN ISO
14001.

Pfi dopravé a manipulaci s vyhybkami dle tohoto manualu jsou pouzivany obalové prostfedky
(dfevéné bedny, difevéné palety, dievéné prokladky, vazaci drat, vazaci popruhy, popf. jiny
vhodny fixani materidl), které splfiuji podminky pro uvadéni obalt na trh v souladu s platnou
legislativou CR. Vyrobce je zapojen do systému Ekokom, obaly zpoplatiiuje a vykazuje.
V&echny tyto obaly a prostfedky jsou na jedno pouZiti; oznageny dle normy CSN 77 00522, po
pouziti musi byt ostatni odpady z nich fadné tfidény a pfedavany opravnénym osobam k
likvidaci v souladu s platnou legislativou. Materialy, ze kterych jsou obaly vyrobeny, jsou plné
recyklovatelné. Nezavadnost dodaného materialu k vyrobé obalu je doloZzena vyrobcem.

Stranka 16 z 24



Manual vyhybka v provedeni sendvic

11.

PFi montazi a udrzbé vyhybek dle tohoto manualu mohou vznikat ostatni a nebezpeéné odpady
ve smyslu platné legislativy, zejména:

120101 Piliny a tfisky Zzeleznych kovu

150103 Dfevéné obaly

150110* Obaly obsahujici zbytky nebezpecnych latek

150202* Absorpcni Cinidla

170101 Beton

170204* Sklo, plasty a dfevo obsahujici nebezpecéné latky

170 405  Zelezo a ocel

Pozn.: (*) oznaceni nebezpe¢ného odpadu

Tyto odpady musi byt tfidény a pfedavany opravnénym osobam Kk likvidaci v souladu s platnou
legislativou.

P¥i likvidaci po ukoné&eni zivotnosti vyhybky dle tohoto manualu vznikaji ostatni a nebezpeéné
odpady, zejména:

120101 Piliny a tfisky zeleznych kovl

150202* Absorpcni Cinidla

170101 Beton

170106* Smési nebo oddélené frakce betonu obsahujici

nebezpecéné latky
170204* Sklo, plasty a dfevo obsahujici nebezpeéné latky
170 405 Zelezo a ocel
200138 Dfevo neuvedené pod Cislem 200137*

Pozn.: (*) oznaceni nebezpeéného odpadu

Tyto odpady museji byt tfidény a pfedavany opravnénym osobam k likvidaci v souladu
s platnou legislativou. VySe uvedené povinnosti musi zajiStovat pfisluSsné firmy v souladu
S uzavienou smlouvou.

Souvisejici normy a predpisy

» Zakon €. 183/2006 Sb. Zakon o uzemnim planovani a stavebnim fadu (Stavebni
zakon)

= Zakon €. 22/1997 Sb. Zakon o technickych pozadavcich na vyrobky

= Zakon €.266/1994 Sb. Zakon o drahach

» Nafizeni vlady €.163/2002 Sb. Nafizeni vlady, kterym se stanovi technické pozadavky
na vybrané stavebni vyrobky

» Vyhladka €.173/1995 Sb. Vyhlaska, kterou se vydava Dopravni fad drah

= CSN 736405 Projektovani tramvajovych trati

= CSN 280318 PrUjezdné prifezy tramvajovych trati a obrysy pro vozidla
provozovana na tramvajovych drahach

= CSN 280318 PrUjezdné prlifezy tramvajovych trati a obrysy pro vozidla
provozovana na tramvajovych drahach

= CSN 736412 Geometrické uspofadani koleje tramvajovych trati

= TPD 63/02 Tramvajové kolejové konstrukce, prestavovaci zafizeni

a elektrické fidici skifiné

= TP a TPD vyrobcu materialt a dild pouzitych pfi vyrobé tramvajovych konstrukci
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» Pokyny pro uzivatele jednotlivych typl stavécich skfini

Tento manual pro provozovani a udrzbu byl vypracovan v souladu s vySe uvedenymi pfedpisy
platnymi v CR. U zahraniénich dodavek musi uZivatel respektovat ptipadné rozdilné
pozadavky vyplyvajici z pfislusné mistné platné legislativy a predpisa.

V8echny vySe uvedené normy, pfedpisy a dokumenty jsou uvazovany v platném znéni.

12. Zavérecna cast

Pro kazdou pokladku smontované tramvajové vyhybky a konstrukce musi zhotovitel zpracovat
svUj technologicky postup vychazejici z druhu pouzité pfepravni a pokladaci techniky. Tento
postup musi respektovat obecné normy a vySe uvedené pracovni postupy. Rovnéz je nutné
zohlednit pfedpisy a specifické podminky stavenisté.
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Priloha ¢.1
Postup pro vyménu vymeénitelného jazyka

Obr.5 Uchyceni jazyka

Obr.6 Rez uchyceni Obr.7 Rez ustaveni jazyka na zarazku

Obr.8 Rez upevnéni zarézky jazyka Obr.9 Prichytka jazyka

Legenda ke grafickému vyobrazeni obrazki vySe:

poz. 8 pFichytka jazyka

poz.10,11 zarazka + vlozka - 1+1 ks,

poz.35 zarazka pfichytky — 1ks,

poz.32 Sroub M16x40-8.8-A3L, EN ISO 4762 — 1 ks

Poznamka: uvedené komponenty jsou i soucasti dodavky pro 1 ks nahradniho dilu
jazyka. Uvedené pozice odpovidaji vykresové dokumentaci V0-6286.
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Pomiucky potrebné k montazi a demontazi
Kladivo, plochy sekac, imbusovy kli€¢ 14 mm, montazni paky, médéna pasta Cu7439 PLUS.
Demontaz jazyka

¢ Nejprve demontovat jazyk v oblasti hlavniho tahla (u stavéci skfiné). Pouzit oteviené klice
pFislusnych rozmeérd,

e povolit Sroub zarazky jazyka M16x40 (poz. 32),
vyjmout zarazku pfichytky (poz.35),

e pomoci plochého sekace vyrazit pfichytku jazyka,

e pro vyjmuti jazyka je potfeba tfi montazni paky. Pfed nasazenim montazni paky zlehka
poklepat horni hranu konce jazyka. Pomoci prvni paky pak odsunout jazyk,
o ve stfedni ¢asti podebrat jazyk pomoci dvojice montaznich pak,

e po nadzvednuti jazyka ve stfedové Casti podebrat tfeti montazni pakou jazyk v kofenové
Casti a nasledné pakou jazyk podlozit,

e jazyk vyjmout z palvymeény pomoci zvedacich a vazacich prostfedkl dle pfislusnych
predpisu,

e vyjmout svafenec zarazky a vlozky proti posunu jazyka (poz.8 ,7). Po vyjmuti svafenec
ocistit od necistot a zbytkd maziva.
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Montaz jazyka:

e jazyk ustavit na zarazku. Taje v pfipadé, Ze je dodana s nahradnim jazykem tvofena dvéma
¢astmi. Obé &asti vlozit do drazky na dné bloku,

e pomoci vhodnych vazacich a zvedacich prostfedk( vlozZit jazyk, obraceny postup viz
demontaz jazyka, a ustavit jazyk na zarazku jazyka. Polohu zarazky na vlozce oznadit a
jazyk opétovné vyjmout.

e vyjmout oba dily, sestavit, svafit dle oznaceni a vlozit do drazky na dné bloku,

vlozit jazyk dle postupu uvedeného vyse,

jazyk uchytit tahlem v kostce a pfitahnout k opornici (souast operace v oblasti umisténi
stavéci skiiné — hlavniho tahla),

vlozit pfichytku jazyka (poz.8) na dno Zlabku do oblasti pfed kofenem jazyka,

provést kontrolu pfechodu mezi jazykem a navazujicim zlabkem v bloku pulvymény,
pomoci plochého sekace narazit pfilozku mezi blok pllvymény a kofen jazyka,

Stranka 21 z 24



Manual vyhybka v provedeni sendvic

o Vvlozit zarazku jazyka (poz.35) tak, aby zavitova dira ve dné bloku pulvymény byla umisténa
uvnitf drazky zarazky,

e zavit Sroubu M16x40 namazat médénou pastou, nasunout plochou podlozku, pruznou
podlozku a Sroub ruéné napevno zasroubovat — utahovaci moment Mu cca 170Nm,

e rozchod méfit pomoci rozchodky, ktera musi byt oznacena znackou o provedeni kalibrace
pro rozchod,

e proveést zkousSku prestaveni jazyku, v pfipadé, ze dojde k uvolnéni pfichytky jazyka, Sroub
zarazky povolit a pfichytku znovu dorazit a Sroub M16x40 utahnout.
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Priloha ¢. 2

Navod na udrzbu jazykové prichytky

Béhem pravidelné prohlidky vyhybky je nutné provadét také kontroly silového spojeni jazyka.
Tyto kontroly spocivaji v kontrole dotaZeni imbusového Sroubu M16x40 a kontrola svérné sily
mezi pfichytkou a jazykem. V pfipadé, Ze je pfichytka uvolnéna, provést jeji dorazeni a
zajisténi zarazkou, viz pfiloha €.1 tohoto manualu, bod montaz jazyka.

Pravidelnou udrzbu a pfipadné opravy pfichytky jazyka je tfeba provadét 1x rocné — povolit
Sroub zarazky, vycistit a namazat vhodnym antiadheznim prostfedkem.

Sroub obnovit po 3-4 letech.
Utahovaci moment Sroubd Mu= 170Nm

Médéna pasta- Cu7439 PLUS
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Priloha ¢. 3

Navod na navarovani

Vyhybka je vyrobena z kombinace dvou materiald S235JR a Dillidur400V. Navarovani se
tyka jen materialu Dillidur400V, Dilludur400T. Material Dillidur dle katalogového listu vyrobce
ma rozpéti povrchové tvrdosti 360-440 HB. Pojizdénim kolejovymi vozidly se muze tvrdost
kolejnic navic zvysit o 30-45 HB.

Pfed navarenim provést upravu navarovanych ploch dle internich pfedpisi DP Ostrava, a.s.

Postup provadéni navaru.

Dillidur 400V, Dillidur 400T (tvrdost 360 az 440 HB)
- predehfev na 100°C v misté budouciho navaru a 100 mm pfed a za navarem

- pokud teplota v pribéhu navarovani vzroste nad 200°C, je nutno svafovaci prace prerusit
azdo

poklesu teploty na cca 120°C. Dlouhodobému pfehiati nad 200°C se musi zabranit
prerusenim

navarovani (nesmi byt provadéno chlazeni), protoze dochazi ke snizeni tvrdosti a
otéruvzdornosti zakladniho materialu.

- navar elektrodou jakosti podle EN 14700: E Fe1, napf. OK Weartrode 35

- tvrdost navaru ve 3. vrstvé: 330 HB

- navar trubi¢kovym dratem jakosti podle EN 14700: T Z Fe 3, napf. OK Tubrodur 35 O M
- tvrdost navaru: 290 az 380 HB
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