Doplnéni a Uprava pyrolyzni pece

Technicky popis

Navrh na doplnéni a Upravu pyrolyzni pece, jehozZ Ucelem je zlepSeni ¢echrani a podpora spalovaciho

cyklu, zejména minimalizace nedopalu, zahrnuje:
o Pyrolyzni pec bude doplnéna o 2 nové integrované ¢echrace/hrabla popela.

o Nova hrabla/¢echrade budou navriena tak, aby dochazelo k intenzivnéjsimu cechrani

odpadu/popela ve zpétném sméru oproti stavajicim hrabliim/¢echracim.
. Nova hrabla/¢echrade budou hydraulicky ovlddané a fizené z PLC.
. Nova hrabla/¢echrace budou konstrukéné obdobné soucasnym.

o Nova hrabla/¢echrace budou instalovany pod dvefe pece tak, aby nebyl zamezen pohyb

obsluhy (nad novymi ¢echraci bude nainstalovana pochozi plosina pro obsluhu).

. Spolu s doplnénim hrabel/¢echrac¢li za ucelem dosazeni optimalniho vysledku bude

provedena i Uprava vypadu popela s cilem omezeni klenbovani pfi odpopelnéni.

° Konstrukce novych hrabel/¢echrac¢l a Upravy vypadu popela je patrna z pfilozenych vykresa,

a to vcetné hlavnich navrhovych rozmér.

Technologicky postup

Nova hrabla slouZi ke zlepSeni ¢echrani a k podpore spalovaciho cyklu, zejména minimalizace nedopalu.
Hrabla se budou pohybovat ve sméru protichidném ke stavajicim hrablim. Pohyb jednotlivych hrabel
bude stfidavy v synchronizaci s pohybem stavajicich hrabel. Tim bude dosaZeno zefektivnéni ¢echrani
odpadu/popela v pyrolyzni peci. Nova hrabla/¢echrate budou ovlddana hydraulicky a fizena
automaticky ze soucasného PLC. V PLC budou naprogramovany bezpecnostni funkce zabranujici kolizi
jednotlivych hrabel pohybujicich se v protichGdném sméru. Pohyb hrabel/¢echracd predpokladame
v Cetnosti cca 1 za hodinu v rezimu spalovani, cca 2 x za hodinu v reZimu dopalovani a cca 1 x za hodinu
v rezimu chlazeni. Rovnéz bude umoznéno manuadlni ovladani pohybu hrabel/¢echracl prostfednictvim
tla¢itka ,Cechrani“ na obsluzném rozvadééi, umisténém u obracece kontejnerd. Nicméné, manualni

ovladani obsluhou predpokladame v minimalni mife. Nova hrabla/¢echrace jsou navrzena tak, aby pfi



provozu pyrolyzni pece, byla v pracovni poloze zakryvajici vypad popela a minimalizovala tak nechténé

nahrnuti odpadu do vypadu.

Popis realizace

Realizace novych hrabel/Cechracl predpokladd uUpravu pyrolyzni pece a instalaci novych
hrabel/cechracl véetné pochozi obsluzné plosiny. Na pyrolyzni peci bude upravena vyska zadnich dvefi
(odfiznuti a zapraveni spodni ¢asti zadnich dvefi cca 0 -250 mm véetné demontdze a zapraveni stavajici
vyzdivky). Po Upravé dvefi bude doplnén novy plast pece se dvéma otvory pro nova hrabla/¢echrace
véetné doplnéni nové vyzdivky rozmérové odpovidajici upravenym zadnim dvefim). Do prostoru
pyrolyzni pece bude doplnéna ¢ast vyzdivky chranici hrabla v pracovni poloze (viz zelené cerchovany

detail na pfilozeném vykresu).

Dale bude na podlahu za pyrolyzni peci instalovana podplrna ocelova konstrukce pro uloZeni a vedeni
pohybu novych hrabel/¢echraci. Hrabla/¢echrate budou konstrukéné obdobna stavajicim
hrabliim/¢echraclim, tzn. hrablo/¢echra¢ bude vyrobeno z zarové odolného materialu (nerezova zarové
odolna ocel) a jeho ¢elo bude opatfeno Zaropevnou vyzdivkou. Uvniti kaZzdého hrabla bude hydraulicky
vdlec s napojovacim potrubim hydraulického oleje, na které bude v predni ¢asti hrabla napojena

hydraulickd hadice.

Dale bude kazdé hrablo vybaveno bezpecnostni tryskou chladiciho vzduchu pro pripad zaseknuti
v pyrolyzni peci za provozu. Pro pohyb novych hrabel/¢echraél bude vyuZita stavajici hydraulicka
stanice, tzn. nové hydraulické hadice budou pfipojeny na stdvajici doplnény distributor hydraulického

oleje. Chladici vzduch bude pfipojen pomoci potrubi na stavajici rozvod vzduchu ve spalovné.

Na podplrnou ocelovou konstrukci pro uloZeni a vedeni pohybu novych hrabel/¢echraci bude
nainstalovdna pochozi podesta pro pohyb obsluhy. Podesta bude lehce demontovatelna, doplnéna

boénim zabradlim a schody z obou stran (3 schody).

Z hlediska ¢asové naroc¢nosti provedeni navrhovanych Uprav je tfeba pocitat s nasledujicimi terminy

(¢asova narocnost je uvedena s ohledem na dostupné terminy, zejm. terminy sdélené dodavateli):

. Zpracovani projektové dokumentace: 4 tydny
. Vyroba dle projektové dokumentace: 6 tydnu
. Montdz a uvedeni do provozu: 2 tydny

. Rezerva pro odzkous$eni/nastaveni: 2 tydny



