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1 VSEOBECNE INFORMACE

1.1. uvop
Krematoria pro mrtvoly a lidské ostatky série ,,FENICE“ jsou vysledkem zkusenosti 40 let
cinnosti v oboru spalovani specialniho a skodlivého toxického odpadu a kremace zvirecich
tél, kromé kremace mrtvol a lidskych ostatku.

Nasledujici pojednani ilustruje technické parametry zarizeni. Uvedené technické
specifikace se vztahuji na standardni systém. Vezzani Forni si vyhrazuje pravo aktualizovat
dokument v pripadé specialnich projektd.

1.2. PRINCIP CINNOSTI A REFERENCNI PREDPIS

Princip Cinnosti nabizené kremacni pece je zalozen na pouziti jedné kremacni komory s
horkou nistéji, ktera je kvuli zaruceni kompletni oxidace produktu spalovani a nasledné
absence cerného koufe a neprijemnych zapachl doplnéna dospalovaci komorou,
navrzenou rozmeérove v zavislosti na nasledujicich provoznich parametrech:

provozni teplota > 850 °C;

doba pobytu spalin nejméné 2 sekundy;
koncentrace kysliku ve spalinach 6 %;
rychlost vystupu spalin > 10 m/s.

AN WN =

Dodrzovani limitd emisi v atmosfére, urcené vl. vyhl. 152/2006, vl. vyhl. 133/2005,
kterou se provadi smérnice 2000/76/ES pro oblast spalovani odpadu, je zajisténo instalaci
odlucovaciho systému, schopného potlacit Unik znecistujicich latek, které charakterizuji
tento typ procesu, v souladu s pokyny, které definuji vlastnosti nejlepsi dostupné
technologie pro snizeni atmosférického znecisténi.

Pro tento Ucel je krematorium , FENICE“ vskutku vybaveno zarizenim pro klimatizaci a
chemicko-fyzické odlucovani tvorenym chladicim systémem, zarizenim pro vstrikovani
reakcnich cinidel, suchym odlucovacem prachu tvorenym rukavovym filtrem.

Diky pouzitym konstrukénim resenim a bezpecnostni vybavé dodané se zarizenim je
zarizeni absolutné spolehlivé a také plné ve shodé s predpisy platnymi pro oblast
bezpecnosti, pracovni hygieny a predchazeni pozardm.

Konkrétné se pri realizaci zarizeni vychazi z vl. vyhl. 81/2008 - Jednotny text o
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bezpecnosti v platném znéni, z vl. vyhl. 37/2008 - Bezpecnost rozvodu uvnitf budov, ze
smérnice ,Nizké napéti“ 73/23/ES a 93/68/ES, ze smérnice ,Elektromagneticka
kompatibilita EMC“ 2006/108/ES, ze smérnice ,,Spotrebice plynnych paliv“ 90/396/ES
a ze smérnice ,,Strojni zarizeni“ 2006/42/ES, s prislusnymi provadénimi do italské
legislativy.

Vsechny pristroje zarizeni maji oznaceni CE urcené vl. vyhl. 17/2010.

Pri navrhu i pri realizaci zarizeni jako celku
jsou dale zohlednovany vsechny souvisejici technické normy:

. UNI EN ISO 12100: Bezpecnost strojnich zarizeni - Vseobecné zasady pro konstrukci
- Posouzeni rizika a snizovani rizika;

. UNI EN ISO 13732-1: Ergonomie tepelného prostredi - Metody posuzovani odezvy
clovéka na kontakt s povrchy - Cast 1: Horké povrchy (ex UNI EN 563);

. UNIEN ISO 13857: Bezpecnost strojnich zarizeni - Bezpecné vzdalenosti k zamezeni
dosahu k nebezpecnym mistim hornimi a dolnimi koncetinami;

. UNI EN 676: Horaky na plynna paliva s ventilatorem;

. UNI EN 349: Bezpecnost strojnich zarizeni - Nejmensi mezery k zamezeni stlaceni
casti lidského téla;

. UNI EN 953: Bezpecnost strojnich zarizeni - Ochranné kryty - Vseobecné pozadavky
pro konstrukci a vyrobu pevnych a pohyblivych ochrannych krytd;

. UNI EN 982: Bezpecnost strojnich zarizeni - Bezpecnostni pozadavky pro fluidni
zarizeni a jejich soucasti - Hydraulika;

. UNI EN 983: Bezpecnost strojnich zarizeni - Bezpecnostni pozadavky pro fluidni
zarizeni a jejich soucasti - Pneumatika;

. UNI EN ISO 13849-1: Bezpecnost strojnich zarizeni - Bezpecnostni ¢asti ovladacich
systém0 - Cast 1: Obecné zasady pro konstrukci;

. CEI EN 60204-1: Bezpelnost strojnich zafizeni - Elektricka zafizeni stroji - Cast 1:
Vseobecna pravidla;

. CEl EN 60439-1: Rozvadéce nn - Cast 1: Typové zkousené a Castedné typové

zkousené rozvadéce

Pro zajisténi bezpecnosti obsluhy jsou pohybujici se soucasti vybaveny ochrannymi
prostredky, také pro pripad nahodné aktivace a/nebo pristupu, a v pripadé potreby také
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prostredky pro odhluénéni, zatimco spalovaci systémy prirazené k peci jsou vsechny
navrzené a vybavené v souladu s normou EN 676, se smérnici ,,Spotrebice plynnych
paliv“ 90/396/CE a s normou UNI EN 13611.

Pro jednoznacné zabranéni Sireni pripadnych spalin v mistnostech, ve kterych musi obsluha
zasahovat, je zarizeni vybaveno systémem nepretrzité kontroly podtlaku uvnitr kremacni
komory, ktery zasahuje automaticky a reguluje pritok finalniho odsavaciho ventilatoru,
ktery se nachazi za celym zarizenim.

Provozni logika ovladaciho panelu je dale navrZena tak, aby se zabranilo moznym chybam
obsluhy, které by se kromé vystaveni personalu povéreného obsluhou moznym rizikim,
nezbytné projevily také nespravnou cinnosti zarizeni; pripadna porucha referencnich
provoznich hodnot zplsobuje automatické zapnuti signalizace alarmu, svételné i zvukové,
kvuli privolani pozornosti obsluhy s cilem umoznit ji zakrocit prostfednictvim Ukonu
potrebnych pro obnoveni radného provozu.

Ohledné toho, co se tyka provoznich rezim( v uzs$im smyslu slova, se upresnuje, ze na
zacatku cyklu kremace jsou komory a potrubi pro odvadéni spalin jesté pred vlozenim
rakve predehraty, jednak kvali dodrzeni vyse uvedenych ustanoveni, a jednak kvuli
rychlému zahajeni samotné kremace diky efektu tepla vyzareného ze stén a ze styku s
nistéji ohratou na vysokou teplotu plyny produkovanymi vedlejsim horakem.

V kazdém pripadé aktivace pro otevreni vkladacich dveri, a tedy podminovaci signal pro
zavedeni rakve do kremacni komory, nebude spustén/a drive, nez dojde v dospalovaci
komore k prekroceni minimalni teploty aktivace predtim nastavené na ovladacim panelu
(2850°C).

Provozni cyklus lze schematicky shrnout do nasledujicich fazi:

Zapnuti a predehrev dospalovaci komory a kremacni komory
Vlozeni rakve

Zahajeni procesu kremace

Castecné ochlazeni a vyloZeni popele

Zavérecné ochlazeni

ghb=

V pripadé vice kremaci jsou faze cyklu nasledujici:

1. Zapnuti a predehrev dospalovaci komory a kremacni komory
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VloZeni prvni rakve

Zahajeni procesu kremace

Castecné ochlazeni a vyloZeni popele prvni kremace
Vice kremaci s opakovanim ukond €. 2 az ¢. 4.
Zavérecné ochlazeni zarizeni

AN ol o

2.POPIS ZARIZENi
2.1. KREMACNI PEC

Vyrazem kremacni pec se ma na mysli komplex tvoreny samotnou kremacni komorou,
komorou pro tepelnou Upravu spalin neboli dospalovaci komorou, kremacni nistéji a
systémem pro kalcinaci a zachyceni popela.

Vnéjsi obal kremacni pece, ve tvaru rovnobéznosténu, je zcela vyroben z plechu uhlikové
oceli a z elektricky svarovanych kovovych profil( s velkou tloustkou, vhodné umisténych
kvuli udéleni potfebné pevnosti konstrukci, a slouzi jako obal a drzak zaruvzdorného
oblozeni a izolacnich materiald. Ohledné vnéjsich rozméru si prectéte prilozené sestavné
vykresy.

Z funk¢niho hlediska je kremacni pec tvorena dvéma komorami:

1. kremacni komorou, ve které probiha proces kremace rakve,
2. dospalovaci komorou, ve které nespalené prchaveé latky nachazejici se ve spalinach
pochazejicich z kremacni komory dokoncuji jejich oxidaci.

Kremacni komora a dospalovaci komora jsou vytvoreny uvnitr jediného téla a jsou fyzicky
oddéleny nistéji z prefabrikovanych prvku a svislou prepazkou ze zaruvzdorného zdiva, na
které jsou vytvoreny prichody pro primou komunikaci.

Nabidnuta pec se vyznacCuje vétsi kompaktnosti, a to ne kvali absolutnim vnéjsim
rozmérim, ale kvuli svému fluidodynamickému principu (pfechod plynnych toku), jehoz
vysledkem je konstrukce charakterizovana mensim pomérem vnéjsi povrch / objem pece,
a tedy zarukou mensich Unik( tepla a mensi spotreby.

Kromé struktury, ktera tvori skute¢nou kremacni pec, patri k jejim hlavnim soucastem
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a prislusenstvi kremacniho zarizeni:

. Pomocny kremacni a dospalovaci horak, urceny pro ohrev a udrzovani ur¢ené Grovné
teploty komor, na kterych jsou instalovany;

. Ventilator zasobujici pec spalovacim vzduchem, ktery zasobuje proces kremace i
spalovaci hlavy, které tvori horaky;

. Distribucni rozvody a ventily s motorickym pohonem pro regulaci hlavniho a
vedlejsiho spalovaciho vzduchu v kremacni komore, pomocného vzduchu pri dospalovani
a spalovacich vzduchta potfebnych pro spalovaci hlavy;

. Zarizeni pro nouzové odvedeni spalin ma za ukol primé odvedeni spalin tepelné
zpracovanych dospalovaci komorou v pripadé preruseni elektrického napajeni a/nebo v
pripadé nedostupnosti systému chlazeni a zpracovani spalin;

. Sondy a pristroje pro kontrolu teplot procesu (kremacni komora a dospalovaci
komora, vstup vymeéniku, vstup filtru);

. Sonda pro nepretrzité méreni koncentrace volného kysliku ve spalinach, umisténa
v posledni cCtvrtiné dospalovaci komory;

. Sonda podtlaku v kremacni komore, pro udrZzovani spravného tahu v zarizeni ve
vsech provoznich stavech.

Spolu s vyse popsanym zarizenim je dale dodano naradi pro spravu zarizeni (nahradni
zasuvka na popel, tvarované lopatky pro sbér kalcinovanych zbytku).

2.2. KREMACNI HLAVA

Vnéjsi obal, ve tvaru rovnobéznosténu, je zcela vyroben z plechu uhlikové oceli a z
elektricky svarovanych kovovych profilG s velkou tloustkou, vhodné umisténych kvdli
udéleni potrebné pevnosti konstrukci, a slouzi jako obal a drzak zaruvzdorného oblozeni
a izola¢nich materiald.

Vnitrni rozméry kremacni komory byly vyrazné zvyseny ve srovnani se standardem, ktery
charakterizoval zarizeni staré generace, coz umoznuje bez probléma vlozit do pece rakve
velkych rozmérq, i kdyz jsou jejich rozméry vétsi nez rakve tzv. ,,amerického“ typu, které
se v posledni dobé objevuji stale castéji.

Vnitrni rozméry kremacni komory jsou:

. délka: 2720 mm;
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. Sirka: 1000 mm;
. vyska: 1000 mm.

Rozméry vkladaciho otvoru jsou:

. Sirka: 1000 mm;
. vyska: 932 mm.

Vnitrni obklad je vytvoren z vyrobkd a materiald rdzného tvaru a slozeni, velmi kvalitnich,
a s celkovou tloustkou vice nez 250 mm.

Mimoradna péce vénovana prvotnim surovinam a jejich aplikaci pri instalaci umoznuje pro
obklad kremacni komory jako celek zarucit provedeni nejméné 7 000 kremaci, nez bude
potreba provést jeji prepracovani, véetné pouze castecného (zdéna klenba).

Viditelna cast obkladu bocnich stén kremacni komory je tvorena zdivem ze zaruvzdornych
cihel a je charakterizovana minimalnim obsahem kaolinu 42 %, ktery dosahuje az 60 %
pro nejvice namahané stény pro ostatni casti podléhajici vétsimu opotrebeni, s tloustkou
priblizné 115 mm. Dle potreby je integrovana (napriklad: kuzel horaku, trysky vzduchu,
kontrolni otvory) potérem ze Zaruvzdorného betonu s vysokou hustotou, a viceméné
obdobnymi vlastnostmi Zzaruvzdornosti.

Viditelna cast obkladu stropu kremacni komory je tvorena zaruvzdornym zdivem se 60 %
Al,03 ve formé cihel tvarovanych do kuzele, umisténych tak, aby tvorily konstrukci s vétsi
stabilitou a podporovaly vétsi vyzarovani tepla ve sméru pohybu rakve.

Bezprostfedné na okraji vySe uvedenych zaruvzdornych obklad( je umisténo zdivo z
izolacnich cihel (tloustka 115 mm) s nizkym koeficientem tepelné vodivosti, zatimco na
vnéjsi strané zdiva z izolacnich cihel, ve styku s konstrukci z plechu, se nachazi panel z
mineralniho vlakna (tloustka 25 mm). Je vybaveny na strané styku s kovovou konstrukci
obkladem z vyztuzeného hliniku, ktery plni funkce bariéry proti pare, mimoradné vhodnym
pro pouziti, pri kterém se vyzaduje funkce ochrany pred kondenzatem. Je odolny vici
pomérné vysokym provoznim teplotam. Obklad jedné ze dvou stén komory, ktera slouzi
na predél mezi kremacnim prostorem a pocatecni Casti prilehlé dospalovaci komory, je
tvoren zdivem ze zaruvzdornych cihel s 60 % kaolinu s tloustkou 172 mm. Otvor vytvoreny
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v této oddélovaci sténé, s rozmeéry zajistujicimi rychlost presunu kolem 10 m/s, umoznuje
prechod spalin z kremacni komory do dospalovaci komory.

Na bocni sténé krematoria je aplikovana vnéjsi vrstva panell z lakovaného plechu, s
meziprostorem pro vzduch, umoznujicim provadéni kontrol, ur¢ena pro poskytnuti dalsi
tepelné ochrany a zlepseni estetického vzhledu pece.

Vyse popsana konstrukce povazovana spolu s dospalovaci komorou za jeden celek je
schopna omezit konvekcni tepelny rozptyl pece na mimoradné malé hodnoty v rozsahu 10-
15 kW s provozem po dosazeni rezimu, a tim zajistuje, ze primérné teploty vnéjsiho
obkladu a dveri pro vykladani popele nikdy neprekroci hodnoty popsané predpisem
platnym pro danou oblast (UNI EN ISO 13732-1).

Na celni sténé kremacni komory se nachazi prostor pro vlozeni rakve (uzitecné rozméry
1000 x 900 mm) s prislusnymi uzaviracimi dvermi, oblozenymi zaruvzdornym materialem,
posuvnymi svisle mechanizovanym pohybem, diky zvedacimu systému typu vyhradné
pneumatického, se zarucenou spolehlivosti.

V pripadé preruseni elektrického napajeni uvedeny systém umoznuje bezpecnostni zavreni
vkladacich dveri vlastni vahou, jednoduse prostrednictvim vypoustéciho ventilu valce
(samozrejmé plati, ze pouziti vhodnych skrticich prvkd v pneumatickém okruhu valce
umoznuje dosahnout zpomalené a nastavitelné zavirani). Pohyb muze byt provadén v
automatickém rezimu (jako jedna z fazi cyklu automatického vkladani) i v manualnim
rezimu (prostrednictvim prislusnych volicu, které se nachazeji na ovladacim panelu).
Specificky zaviraci mechanismus - ktery na konci drahy prinuti dvere dojit na doraz o
plochu celni stény a pritomnost dvojitého otacky tésnéni umoznuje Gcinnou kompenzaci
vlle mezi dvirky a fasadou kvili zamezeni jakéhokoli Uniku plynu.

Dvirka se vyznacuji celkovou tloustkou 185 mm, a co se tyce izolace, jsou tvorena panelem
z keramického vlakna s tloustkou 30 mm, s vysokou odolnosti a pevnosti a s vynikajicim
prinosem pro tepelnou izolaci. Jsou umisténa bezprostredné v blizkosti kovové konstrukce;
obklad kompletuje 155mm vrstva ze zaruvzdorného materialu siliko-kaolinového typu,
ktery sjednocuje vynikajici vlastnosti zaruvzdorného materialu odolného vici vysokym
teplotam a vlastnosti nizké vodivosti a nizké zdanlivé specifické hmotnosti a umoznuje
dosahnout soucasné vlastnosti tepelné izolace, odolnosti vici opotfebeni a snizené
hmotnosti samotnych dvifek. Pro zamezeni Urazim dojde pfi vyskytu jedné nebo vice z
nasledujicich podminek k deaktivaci otevreni dvirek:

}!Tu lf ﬁ:/;
VY ezzani ="

S

VEZZANI CEABIS fornl OSCAR MARTA

:0: XErZOZAUN!

STEM Cgp
& A

\O
”
now

|| —
W\ DNV-GL /)

=180 90017



VEZZANI FORNI srl

vezza ni Via Mazzacurati, 14 | 42122 REGGIO EMILIA RE Italy
T. +39.0522 946036 | F. +39 0522 947343
~f:)‘r-'rﬁ CF/PI/Reg. Imp. RE 02614440358 | REA 297821/RE

Cap. Soc. € 100.000,00 i.v.
info@vezzaniforni.it | www.vezzaniforni.it

. teplota uvnitr kremacni komory je vyssi nez bezpecnostni hodnota,
. provozni teplota dospalovaci komory je nizsi nez minimalni limit 850 °C,
. vysoka teplota v dospalovaci komore.

V kazdém pripadé je pri otevreni dveri horak v kremacni komore automaticky vypnut, aby
se predeslo expozici obsluhy plameni a/nebo horkym plynim vytvarenym zarizenim (méjte
na paméti, ze obsluha se béhem Ukonl vkladani rakve v kazdém pripadé nachazi v
bezpecnostni vzdalenosti).

Dvere jsou dale vybaveny bezpecnostnim mechanickym blokovacim zarizenim, které lze
aktivovat manualné poté, co dvere dosahnou polohy maximalniho otevreni, kvdli
bezpeénému umoznéni vSech potrebnych Ukonl udrzby.

V misté klenby kremacni komory, natocené smérem ke dnu komory, je instalovana
spalovaci hlava pomocného horaku procesu, ktery ma za Ucel predehrivat samotnou
komoru pred vlozenim rakve, kvuli optimalizaci procesu z hlediska Géinnosti i kvuli
podpore hofeni v zavérecnych fazich samotného procesu. Spalovaci hlava je pramyslového
typu pro narocna pouziti, se snizenou emisi NOx, a je zasobovana spalovacim vzduchem
z oddéleného ventilatoru, s modulovanou dodavkou vykonu. Specificka konstrukce
spalovaci hlavy ze Zaruvzdorného materialu pro cast, ktera je ve styku se spalinami,
zajistuje na jedné strané vyraznou odolnost vici teplotam (mezni teplota
zaruvzdorného bloku je 1750 °C) a na druhé strané moznost vyloucit c¢innost ventilace
horaku (coz neni mozné provadét s tradicnimi horaky), kdyby to proces vyzadoval.

V komore jsou instalovany takeé:

. sonda pro méreni podtlaku, ktera prostrednictvim PLC a méni¢e umoziuje
regulovat prutok finalniho odsavaciho ventilatoru spalin, kvali zachovani zaporného tlaku
v kremacni komore, dostatecného pro zabranéni jakémukoli moznému rozptylu spalin v
mistnosti;

. dva termoclanky, umisténé v blizkosti prichodu pro pristup k dospalovaci
komore, kvuli méreni teploty spalin na vystupu smérem do vedlejsi komory, které kvali
zapaleni a modulaci vykonu hlavniho horaku kontroluji prostrednictvim prislusného
provozniho kanalu regulatoru s PLC a modulacni sady, kterou je samotny horak vybaven,
také modulaci spalovaciho vzduchu na dvou pritomnych Urovnich.
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2.3. KREMACNI NISTEJ

Kremacni nistéj, ktera je nejvice namahanou casti pece, je tvorena sedmi prilehlymi
sekcemi, pricemz kazda z nich je tvorena dvéma prefabrikovanymi prvky ze
zaruvzdorného betonu s obsahem korundu a karbidu kifemiku s vysokou odolnosti vici
opotrebeni, umisténymi tak, Ze se zacvakavaji a vyvareji konstrukci drzenou uprostred
zidky, ktera rozdéluje na dvé dospalovaci komoru, schopnou odolavat takovému
mechanickému a tepelnému namahani pro zajisténi zachytavani kapalin, které vznikaji
béhem procesu. Zde nabidnuty typ nistéje (,,hot hearth®) umoznuje maximalizovat
tepelny tok pochazejici z dospalovaci komory nachazejici se nize, a dosahnout tak:

. Vynikajici kontrolu kapalin: rovhomérné ohrata nistéj, ktera umoznuje plynulé
vyparovani kapalin, které vznikaji béhem kremace.

. Tepelnou ucinnost: spalovani cCasti, které se opiraji primo o nistéj, je zrejmé
nejlepsi.

. Zvyseni zivotnosti Zaruvzdorné vrstvy: vzhledem k tomu, Ze je ohrivana na obou
sténach, neni vystavena plsobeni vyraznych gradient(l a/nebo tepelnych Soku.

Prvky, které se nachazeji v nistéji, zaru€uji dlouhou Zivotnost - je vskutku zaruceno
provedeni nejméné 3 000 kremaci pred jeji vyménou - a kromé toho, vzhledem k tomu,
ze jsou prefabrikované, jsou také snadno vyménitelné bez potreby provadéni slozitych
zakrokd udrzby: diGsledkem je, Ze zakrok prepracovani samotné nistéje vyzaduje
minimalni dobu provedeni s moznosti vratit zarizeni do stavu umoznujiciho obnoveni
jeho ¢innosti béhem mimoradné kratké doby.

Specialni tvarovani kremacni nistéje umoznuje spravné umisténi rakve obsluhou bez
potfeby manualnich zakrokl a bez toho, aby byla konstrukce ze zaruvzdorného materialu
vystavena mimoradnému mechanickému namahani (zaruka delsi zivotnosti tohoto prvku,
jinak mechanicky pomérné namahaného kvuli narazim pfi vkladani rakve). Sbér popela
mUGze byt pohodlné proveden bez toho, aby obsluha musela prijit s popelem primo do
styku, a to pouzitim vhodného naradi, dodaného se zarizenim (lopatky nebo tvarované
hrebeny apod).

Pritomnost takto vytvorené nistéje se kladné promita na celkovou cinnost zarizeni, a
to kvili vyhodam, které z toho vyplyvaji z hlediska Zzivotniho prostredi, kv(ili mensimu
opotrebeni, kterému jsou vystaveny ostatni soucasti zarizeni (predevsim rukavy
filtru), a na zavér také kvili priznivym disledkim z hlediska zkraceni doby kremace.
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Sbér popela muze probihat prostrednictvim ovladani na zadni strané pece, které obsluze
umoznuje pristup do kremacni komory primo z technické mistnosti, tedy oddélené od
mistnosti pro vkladani rakve.

2.4. DOSPALOVACI KOMORA

Jak jiz bylo receno, dospalovaci komora tvori jeden celek s kremacni komorou a pouziva
stejnou vnéjsi kovovou konstrukci. Vnitrni obklad bocnich stén je vyroben obdobné jako
kremacni komora, a to z hlediska materialu i z hlediska pouzitych tlousték.

Je tvoren sérii vzajemné propojenych prostor - vytvorenych bocné k hlavni komore a pod
kremacni nistéji - kde jsou spaliny vedeny kanaly a ponechany po dobu potrebnou pro
dosazeni zadaného pobytu.

Dospalovaci komora, chapana jako celek, se vyznacuje uziteCnym vnitrnim objemem vice
nez 3,3 m? (hodnota vztahujici se na standardni model pece), protoZze je rozmérové
navrzena tak, aby zajiSt'ovala pro prochazejici spaliny i v nejkriti¢téjsich podminkach
dobu pobytu nejméné 2 sekundy vypocitané pri skutecné provozni teploté 850 °C na
podporu obsahu volného kysliku v exhalacich rovnajicimu se hodnoté 6 %.

Dale plati, ze konfigurace udélena komore umoznuje co nejlépe vyuzit dostupny objem a
snizuje nevyuzité prostory a nasledné zlepsuje specifickou spotrebu zarizeni a zajisStuje
vysokou Uroven turbulence (predevsim v sekci nachazejici se bezprostredné za bodem
vstupu spalin a vstrikovani vedlejsiho vzduchu) uznanou za jeden z hlavnich prvkd
uzitecnych pro zlepseni Ucinnosti spalovani.

Tepelny proces dospalovani umoznuje proto dosahnout vyrazného odstranéni organickych
a zapachajicich latek (obecné odlisené jako celkovy organicky uhlik - COT) pritomnych ve
spalinach v plynné formé, pri plném zaruceni dodrzovani souvisejicich zakonem
stanovenych limitd.

Na zadni koncové casti pece protilehlé ke vkladacim dverim, ale v bocni poloze, je
namontovana spalovaci hlava vedlejsiho horaku s funkci udrzovani teploty spalin vzdy nad
minimalni hodnotou pozadovanou pro kompletni horeni (u nestandardnich modelt mGze
byt soucasti druhy horak v dospalovaci komore). Spalovaci hlava se vyznacuje parametry
a specifickymi vlastnostmi obdobnymi té, ktera je instalovana na kremacni komore.

Spalovaci vzduch dodavany nize popsanym zasobovacim systémem je dodavany
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prostrednictvim série trysek umisténych bezprostredné za vstupnim prichodem spalin v
komore.

Dvojice kontrolnich dvirek, umisténych bocné ke komore, umoznuje kontrolovat vnitrek
komory a vstoupit do ni za Ucelem provadéni Ukonu cisténi.

Posledni Usek dospalovaci komory je tvoren koncovym prostorem svisle orientovaného
prichodu, ktery predstavuje vychozi bod smérem ke spojovacimu potrubi se systémem
klimatizace a Upravy spalin, jakoz i niZe popsanym nouzovym kominem, navrzenym pro
umoznéni primé evakuace spalin na zakladé jednoduchého prirozeného tahu v pripadé, ze
je treba bezpecné zpracovat nouzové situace jako napriklad vypadek elektrického
napajeni.

V koncové sekci dospalovaci komory jsou vlozené nasledujici sondy:

. dva termoclanky pro cteni teploty spalin na vystupu, umisténé v posledni Ctvrtiné
komory. Kromé nabidnuti signalu, ktery umoznuje, obdobné jako v pripadé hlavniho
horaku, zapaleni a modulaci vykonu vedlejSiho horaku (nebo pripadné pomocného),
predstavuji opravdové bezpecnostni prvky pro zarizeni;

. polovidi€ova sonda s bunkou z oxidu zirkonic¢itého pro méreni procentualniho
podilu volného kysliku ve spalinach, ktera kontroluje prostrednictvim PLC nepretrzitou
a modulacni regulaci otevirani ventilu vedlejsiho vzduchu, kvali dosazeni na jedné strané
koncentrace volného kysliku vzdy vys$si, nez je mezni hodnota 6 %, a na druhé kvili
zabranéni zbytecné vysokého prebytku vzduchu, s naslednym energetickym vydejem,
ktery by to znamenalo; také tato sonda je umisténa v koncové ctvrtiné dospalovaci
komory.

2.5. HORAKY

Vybava je tvorena spalovacimi hlavami zasobovanymi plynem metan nebo LPG se
sniZzenou emisi oxidu dusiku, vybavenymi rampou ventil(i v provedeni CE (podle EN 676
a 746), zasobovanych vzduchem pod vysokym tlakem, dodavanym centralizovanym
ventilatorem spalovaciho vzduchu; davkovani vykonu je modulovano v zavislosti na
predem nastavenych provoznich teplotach a skutecnych teplotach pritomnych v kremacni
komore a v dospalovaci komore.

Horaky jsou vybaveny systémem pro automatické uzavreni privodu paliva v pripadé, ze
chybi plamen. Vsechny bezpecnostni a kontrolni prvky jsou v kazdém pripadé ve shodé s
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platnym predpisem.

Jak jiz bylo receno, spalovaci hlavy jsou instalovany na peci v misté jeji vrchni stény
(hlavni horak) a v misté stény protilehlé v(ci plnicim vratim (vedlejsi horak. Pripadna
pritomnost tretiho horaku je urc¢ena pro nestandardni projekty).

Davkovani tepla napomahajiciho procesu kremace - kontrolovaného nepretrzité pristroji
na ovladacim panelu prostrednictvim modulace pratoku pomocnych hofaku - je v kazdém
okamziku Uzce potrebné pro skutecnou potrebu zarizeni, coz urcuje vyrazné omezeni
spotreby paliva a nasledné vede k optimalizaci nakladl na spravu systému.

Ridici logika pocita s tim, Ze na zacatku cyklu kremace jsou horaky aktivovany kvili
predehrevu komor a potrubi pro odvadéni spalin jesté pred vloZenim rakve, a to kvdli
dodrzeni zakonnych ustanoveni ohledné minimalni provozni teploty dospalovaci komory (>
850 °C) i kvuli rychlému zapaleni samotné kremace po vlozeni rakve diky efektu tepla
vyzarovaného ze stén a stykem s nistéji vyhratou plyny s vysokou teplotou, produkovanymi
vedlejsim horakem.

V kazdém pripadé aktivace pro otevreni vkladacich dveri, a tedy podminovaci signal pro
zavedeni rakve do kremacni komory, nebude udélen/a drive, nez dojde v dospalovaci
komore k dosazeni - a prekroceni bezpecnostni provozni meze - vyse uvedené minimalni
provozni teploty.

Nasleduji hlavni parametry instalovanych horaku:

Parametr Hodnota
Vykon horaku Hlavni spalovaci komora: 400 kW
Vykon horaku Hlavni spalovaci komora: 300 kW
Vykon horaku Sekundarni spalovaci komora: 300 kW

K vySe uvedené Uspore nakladl prispiva také rozvadéni spalovaciho vzduchu, které je
provadéno na vice urovnich vaci kremacni nistéji a umoznuje koncentrovat tok spalovaciho
kysliku do oblasti, ve kterych je prabézné vice vyzadovan v zavislosti na postupu
kremacniho cyklu.

Ventilator, ktery dodava vzduch, je typu s vysokym dynamickym tlakem a s obéZnym
kolem s obracenymi lopatkami a je instalovan na peci (nebo v jinych prostorach v
zavislosti na potrebach podle nakresu usporadani), uvnitr prislusného prostoru, ktery plni
funkce bariéry pohlcujici zvuk pro ucely omezeni akustického tlaku produkovaného
ventilatorem.

Vzduch je distribuovan prostrednictvim prislusnych potrubi vybavenych motoricky
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pohanénymi parcializa¢nimi ventily. Z distribucniho sbérace vychazi vice potrubi uréenych
pro zasobovani spalovacim vzduchem na dvou Urovnich kremacni komory, dospalovaci
komory a spalovacich hlav horaku.

Na kazdém zasobovacim potrubi je urcena pritomnost automatického ventilu, ktery
umoznuje regulovat jeho pratok v zavislosti na skuteénych potrebach kazdé faze
procesu, tj.:

e vétsi pratok shora: v pocatecni fazi, nasledujici bezprostredné po vlozeni rakve,
kdyzZ je rakev jesté neporusena a je tfeba urychlit spalovani kvuli vystaveni mrtvoly
pusobeni plynd s vysokou teplotou, a nasledné na konci cyklu, béhem faze
ochlazovani;

e VEétsi pritok zespodu: na obou stranach kremacni nistéje, béhem stredni a
zavérecné faze procesu, kdyz je mrtvola jesté Uplné vystavena a je treba urychlit
jeji spotrebovani.

Zasobovani vedlejsim spalovacim vzduchem je uzavirano dalsim motoricky ovladanym
ventilem, fizenym primo z PLC namontovaného na ovladacim panelu, v zavislosti na
koncentraci volného kysliku pritomného ve vlhkych spalinach, ¢tené prislusnou sondou
umisténou na vystupu z dospalovaci komory.

Nasleduji parametry ventilatoru:

Parametr Hodnota

Vykon ventilatoru spalovaciho vzduchu: 5.5 kW

Pratok ventilatoru spalovaciho vzduchu: 500 - 1800 Nm3/h
Tlak ventilatoru spalovaciho vzduchu: 730 mm H,0

Kvali zajisténi spravné spravy kremacniho zarizeni a popela, ktery je vysledkem jeho
cinnosti, jsou v ramci
dodavky zarizeni dodavana také nasledujici prislusenstvi:

. Dvé zasuvky na popel z korozivzdorné oceli AISI 304
. Dvé tvarované lopatky pro sbér popela a cisténi kremacni nistéje.
2.6. SPRAVA TEPLOTY V KOMORE ,,SAFE WATER*

Ridici a monitorovaci systém, kterym je nabizené zafizeni vybaveno, spolu s fizenim
provoznich teplot i béznou modulaci horaku kremacni komory a prislusnych vedlejsich
vzduchll, pouziva vstrikovani vody do kremacni komory, ¢imZ umoznuje mimoradnou
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flexibilitu pouziti a pfizpisobeni se véem stavam.

Kremacni pec je vskutku vybavena systémem Safe Water, patentovanym firmou Vezzani
Forni, ktery umozniuje pri stejné spotrebé energie zvysit pocet kremaci ve srovnani se
zarizenim, které neni timto systémem vybaveno.

Zarizeni spociva ve vstrikovani jemné rozprasené vody do kremacni komory, kdyz teplota
dosahla predem urcenou teplotu (napr. 1 000 °C) a probiha samovzniceni mrtvoly. Nad
touto teplotou by vskutku hrozilo riziko poskozeni zaruvzdorného materialu v komore, a
obecné by byl zastaven spalovaci vzduch kvuli zmirnéni hofeni, a nasledné i snizeni
teploty, ale se zvysenim doby trvani kremace. Nas systém pouziva jev vyparovani vody k
odstranéni tepla ze spalovaci komory a ke snizeni teploty, pricemz umoznuje spalovacimu
vzduchu zajistovat pokracovani horeni.

Vsimnéte si také, Ze celé zarizeni je rizeno zcela automaticky prostrednictvim
monitorovaciho programu; takto optimalizovana fidici logika umoznuje zbavit obsluhu
vybéru ,,provozniho receptu“, ktery by mél byt proveden mezi exhumaci, standardnim
provedenim a nadrozmérnym pripadem, a vyhnout se tak moznosti chyby vybéru.

Tento systém tepelné regulace s vodou umoznuje dosahnout vynikajiciho vykonu z hlediska
poctu provedenych Ukonu pri snizeni dob kremace a zajisténi vysokych bezpecnostnich
standardd prostrednictvim fizeni vzduchu a spravy spic¢kovych teplot.

2.7. EXTRACNI VENTILATOR

Jeho Ukolem je zajistit pravidelny odtok upravenych plyn( a zaroven zajistit pro celé
zarizeni pokles potrebny k prekonani celkovych ztrat pri zatizeni vyvolanych systémem:;
je rizen PLC se zpétnou kontrolou poklesu v kremacni komore (pomoci specialni sondy) na
zakladé hodnoty stanovené jako pozadovana hodnota. Modulace pratoku probiha pomoci
ménice, ktery reguluje pocet otacek hnaciho motoru, coz umoznuje, aby ventilator
pracoval vzdy v poli nejvyssi ucinnosti a mél nizsi emise hluku.

Hlavni charakteristiky odtahového ventilatoru jsou nasledujici:

Parametr Hodnota
Vykon extrak¢ni venitlator: 11 kW
Pritok extrakéni venitlator: 2250 - 5500 Nm3/h
Tlak extrakcni venitlator: 800 mm H,0
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2.8. REFRACTORY KOMIN

V nami navrzeném technickém reseni zarizeni byl evakuacni kanal koncipovan jako vnitrné
zaruvzdorny kanal s izolacni - zarobetonovou vyzdivkou vhodnou pro minimalizaci
tepelnych ztrat a moznych vlivi zpusobenych kondenzaci, ktery, vhodné napojeny na
vystupni cast dopalovaciho zarizeni, proudi vertikalné nad stresni rovinou budovy.

UvnitF téchto Zaruvzdornych kanal se pomoci vhodné tvarovanych jader vytvori Venturiho
kanal, ktery je navrZen tak, aby optimalizoval provoz odtahového ventilatoru a usnadnil
dosazeni podtlaku uvnitr pece.

Ve vhodné poloze vzhledem k mistu pripojeni k odtahovému ventilatoru (priblizné 2 m za
nim) jsou umistény standardizované manzety pro pravidelny odbér vzorku koure.

3. RIDICi A MONITOROVACI SYSTEM

Celé kremacni zarizeni je spravovano plné automaticky prostrfednictvim programu pro
spravu, ktery realizuje automatizaci v uzaviené smycce zpétné vazby, na zakladé signalu
pochazejicich ze zarizeni.

Program pro spravu je implementovan prostrednictvim PLC s ovladacim terminalem s
dotykovym displejem, s mimoradné jednoduchym a intuitivnim rozhranim,
zorganizovanym do ,stranek“, prostfednictvim kterého obsluha zobrazuje nasledujici
stranky:

- Hlavni nabidka;

- grafické zobrazeni zafizeni se zobrazenim hlavnich parametrt procesu;

- specifické grafické zobrazeni kremacni pece s prislusnymi parametry;

- stranky s detaily o zarizeni;

- stranka Aktivni alarmy;

- stranka Historie alarmu;

- stranka Grafy;

- stranka Nastaveni - zakaznik;

- stranka Nastaveni - technik;
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Automaticka kontrola zahrnuje spravu nasledujicich hlavnich parametri:

- Teplota v kremacni komore.

- Teplota v dospalovaci komore.

- Podtlak ve spalovaci komore.

- Procentualni podil volného kysliku v dospalovaci komore.
- Modulace vzduchu v kremacni komore.

Nejkritictéjsi parametry jsou méreny dvojitymi sondami kvili zajisténi maximalni
bezpecnosti procesu.

Ridici logika pracuje s nasledujicimi principy:
. vzajemna zavislost mezi teplotou dospalovani a otevrenim vkladacich dveri

zabranuje vzniku procesu kremace drive, nez vedlejsi komora dosahla minimalni
bezpecnostni teploty, pri které je zajisténa dobra oxidace plyn(;

. vzajemna zavislost mezi teplotou kremacni komory a otevrenim vkladacich dveri
zabranuje jejich otevreni pri teplotach kremace nad a pod bezpecnostnimi hodnotami;
. vzajemna zavislost mezi otevienim vkladacich dvefri a ¢innosti ventild primarniho

vzduchu a hlavniho horaku zabranuje moznosti otevreni vkladacich dveri s funkcnim
kremacnim horakem nebo pri vpousténém spalovacim vzduchu;

. po ukonceni aktivni faze kremace je prechod od rezimu tepelné regulovaného
plamene na rezim samotné ventilace vedlejsiho horaku opozdén tak, aby bylo na zacatku
finalni faze ochlazovani umoznéno vhodné tepelné zpracovani také poslednich produktu
exhalace, které vznikly horenim poslednich zbytkd v hlavni komore.

Systém automatické spravy ridi poruchové situace, jako je preruseni elektrického napajeni
nebo pripadné poruchy: vse je signalizovano obsluze prostrednictvim rozhrani ovladaciho
terminalu (HMI) PLC i prostrednictvim zvukovych a vizualnich signali na elektrickém
rozvadédi s pouzitim snadno pochopitelnych bzucakd a kontrolek.

Systém automatické spravy dale nepretrzité provadi samodiagnostiku provozniho stavu
vsech soucasti zarizeni a signalizuje pripadné poruchy, jako napriklad vypnuti jistice
kteréhokoli motoru: také v tomto pripadé je signalizace dvojita, na rozhrani HMI i na
elektrickém rozvadéci.

Monitorovaci a ridici PLC umoznuje prostrednictvim sond rozmisténych na zarizeni méreni
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s okamzitymi a primymi hodnotami vsech parametri procesu, jakoz i regulovatelné
nastaveni spodni a vrchni mezni hodnoty jednotlivych mérenych velic¢in, a to tak, aby pri
vyraznéjsich zménach nastavenych hodnot doslo kromé signalizace a Ukon( systému
automatické spravy také k zakroku systému vizualni a zvukové signalizace.

K vySe uvedenym mérenym parametrim patfi:

. ovéreni ¢innosti systému v podtlaku;

. ovéreni teploty uvnitr kremacni komory;

. ovéreni teploty uvnitr dospalovaci komory;

. ovéreni procentualniho podilu volného kysliku v dospalovaci komore.

PLC se spolu se vSsemi ostatnimi prvky rizeni, ovladani a signalizace nachazi v ovladacim
rozvadéci automatizace, vyrobeném podle norem CEI.

Ovladaci rozvadéc je uzavren v utésnéné kovové skrini s tfidou ochrany IP 55 a lakem s
RAL vybranym spravcem. K jeho soucastem patri:

. hlavni Usekovy vypinac privodu elektrického napajeni se zarizenim blokovani dveri,
stykaci, pojistkami, relé, kontrolkami provozu pro rldzna pouziti a prislusnou kabelazi
podle norem ES;

. hlavni bezpecnostni vypinac, ktery plni funkce celkového blokovani vsech Ukonl a
nachazi se ve vhodné poloze pro snadny pristup obsluhy;

. regulator s mikroprocesorem (PLC) a dotykovym displejem, navrzeny pro celkovou
kontrolu procesu;

. ovladaci terminal na PLC, prostrednictvim kterého je mozné zobrazovat vsechny
proménné procesu a nastavovat jednotlivé provozni parametry kontrolované pristrojem;
. casovace pro pomocné programovani provoznich fazi, které neridi PLC;

. systém rizeni a regulace podtlaku v kremacni komore, tvoreny snimacem tlaku (na
zarizeni) pripojenym k vyse popsanému PLC;

. regulator s ménicem pro odsavaci ventilator;

Soucasti systému je moznost vybrat si z moznych recept( ten spravny ,,provozni recept*
kvuli optimalizaci kremacniho cyklu z hlediska dob a spotfeby zménou parametru a
provoznich rezimu podle nasledujicich typl rakvi:

. standardni;
. pro exhumaci;
. nadrozmerna.
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Systém umoznuje zobrazovat provozni parametry zarizeni a zasahnout do softwaru ze sidla
firmy Vezzani Forni a vyhledat pric¢iny alarmu a nabidnout nasledné reseni.

Bude dodan modul EWON, ktery vytvori sit typu VPN umozniujici pristup do PLC z
jakéhokoli zarizeni pripojeného na internet.

4. VYJMUTI POPELE

V misté zadni sekce pece se nachazeji dvirka pro sbér popela. Tato dvirka jsou také
vybavena obkladem ze Zaruvzdorného materialu, ktery umoznuje zachovavat jejich vnéjsi
teplotu, obdobné jako u ostatnich ¢asti pece. Kontrolka, ktera se nachazi uprostred dveri,
diky svému Sirokému zornému Uhlu umoznuje obsluze bezpecné kontrolovat pribéh
procesu kremace.

Dalsi dvirka se zavésy, oteviratelna rucné, poskytuji pristup do prostoru pod kremacni
nistéji, uvnitr kterého se nachazi zasuvka pro sbér popela, ktery je vysledkem procesu
kremace.

Prostor pro sbér popela je spojen s nistéji, ktera se nachazi nad nim, prostrednictvim
prislusného Zaruvzdorného potrubi uzaviraného zvenci rucné ovladatelnou klapkou, na
které jsou zbytky z kremace soucasné ulozeny v okamziku jejich odstranéni z kremacni
nistéje, po ukonceni kremace a pred definitivnim premisténim padem do sbérné zasuvky.
Funkce tohoto zarizeni je dvoji: na jedné strané uvolnit kremacni komoru od popela a
zpristupnit ji pro novou kremaci v relativné kratké dobé po ukonceni procesu; na druhé
strané umoznuje diky privodu toku specifického vzduchu pripadné Uplné dokoncit kalcinaci
a ochladit komoru po dokonceni kalcinace na takovou teplotu, ktera umoziuje obsluze
zcela bezpecné provést nasledujici operace pomleti popela a jeho presunu do pohrebni
urny.

Ukon sbéru popela je provadén obsluhou na konci kazdého cyklu kremace pres vyse
uvedena dvirka odebranim zbytk( z povrchu nistéje jejich posunutim tak, aby spadly do
spojovaciho potrubi se sbérnou zasuvkou na popel, kde se zastavi na klapce umisténé
priblizné v poloviné samotného potrubi. Po provedeni Ukonl vkladani nové rakve, pro
kterou se kremacni komora zpristupnila, bude obsluha moct pohodlné sesbirat popel z
prechazejici kremace, definitivné po kalcinaci a ochlazeny, otevienim vyse uvedené
klapky, ¢imz popel spadne do nadoby pod klapku a bude jej mozné vyjmout a podrobit
zavérecnému pomleti a vlozeni do pohrebni urny.
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5. KOMPRESOR

Systém sestavajici z vysoce uc¢inného sroubového kompresoru pro priumyslové pouziti ma
byt umistén v provozu zarizeni pro pouziti spojené s ¢isténim vyméniku tepla a sackového
filtru. Pokud jiZ neni k dispozici mezi obsluznymi zarizenimi krematoria, navrhuje
spolecnost Vezzani Forni nasledujici kompresor, ktery se sklada z:

- N. 1 rotacni sroubova kompresorova jednotka se vstrikovanim oleje

- N. 1 automaticky susici systém

- N. 1 keramicky predfiltr s kapacitou lt/1' 1 000 Stupen filtrace pevnych castic 3 mikrony
- N. 1 odmastovaci postfiltr s pratokem: lt/1" 1 000 Stupen filtrace olejovych par 0,01
Micronu

- N.1 by-pass na filtrech

- N.1 vertikalni nadrz o objemu 200 litrd

6. KREMULATOR

Ukolem drti¢e popela kulového typu je rozmélnit popel, ktery miZe mit pFi vystupu z
krematoria nehomogenni rozméry a/nebo skupenstvi neslucitelné s rozméry konecné
nadoby, a umoznit tak jeho preneseni do konecné urny.

Systém se sklada z mlynku s ocelovymi kulickami umisténymi uvnitr rotujiciho kose s
bocnimi otvory pro vystup produktu, ktery je pres nasypku shromazdovan ve specialni
nadobé.

Vse je umisténo v hermeticky uzavrené skrini z nerezové oceli s nezbytnym, ale
atraktivnim vzhledem.

Fungovani zarizeni je zalozeno na principu kulového mlyna, jehoz rotujici valec se sklada
zCasti ze stejné zasuvky, v niZ je umistén popel, a zcasti ze sektoru, ktery je nedilnou
soucasti osy otaceni a ktery, protoze je perforovany, funguje jako sito.

Urna je umisténa na specialnim misté uvnitr skrinky a je drzena na misté pomoci
pruzinového systému, ktery umoznuje pouziti uren s rliznou geometrii.

Vzhledem k tomu, Ze k presunu rozmélnéného popela dochazi automaticky v disledku
jeho rozdrceni a prdchodu sitem, je u uvazovaného zarizeni zcela zbytecné jakékoli
pridavné zarizeni pro sypani popela do urny.

Zvukotésna skrin obsahuje a izoluje vnitfni mlyn, ktery je pruzné zavésen na nosné
konstrukci; stény a dvere ochranné skriné jsou izolovany od vibraci a hluku tak, aby hladina
hluku byla hluboko pod limity predepsanymi prislusnymi platnymi predpisy.
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Na boku skriné je vstup, ktery se pripojuje k odsavaci, aby se zachytila a snizila cast
prachu, ktera by se uvolnovala béhem procesu drceni a prekrocila tésnéni mlyna.

Tento aspirator uvnitr stroje udrzuje skrin mlynku v podtlaku, aby se zabranilo Uniku
prachu tim, ze posila nejtékavéjsi prach do filtracniho rukavu a jeho sbérného vaku
umisténého na dné.

Aby bylo mozné prizplsobit se vsem moznym pozadavkim, ma mleci cyklus - ktery lze v
kazdém pripadé bézné dokoncit maximalné za 5-15 minut - nastavitelnou délku, kterou
lze nastavit pomoci casovace umisténého v panelu elektrického napajeni.

7. AUTOMATICKY PODAVAC RAKViI

Automaticky nakladac rakvi se sklada z ramu, na kterém je pouzit retézovy prenosovy
systém. Tento prenos je pohanén prevodovym motorem, ktery je retézem spojen s
vozikem doplnénym tlacnym zarizenim, které urcuje spravnou polohu rakve uvnitr
krematoria. Vozik je vybaven 4 kloubovymi opérnymi nohami, které se po presném
vyrovnani stolu pro prenos rakve pripevni k podlaze. K dispozici je také pasova verze,
ktera umoznuje obsluhovat nékolik peci jednim nakladacem rakvi. Podpéru rakve a jeji
pohyb navic zajistuji kulové valivé podpéry. Ovlada se pomoci tlacitkového panelu
doplnéného volici, které urcuji jeho specifické funkce.

Vozik ma vnitini konstrukci z ocelovych profild s maximalni nosnosti 350 kg.

Zavedeni rakve do kremacni komory, v pripadé rezimu s nejvyssi mirou manualni zruc¢nosti,
spocCiva nejprve v umisténi nakladace rakvi do spravné nakladaci polohy; této polohy
dosahne obsluha ru¢nim presunutim nakladace rakvi do spravné zavadéci polohy a po
umisténi rakve spusti obsluha pomoci tlacitkového panelu vlastni zavadéci operaci, ktera
se sklada z nasledujicich fazi:

1) otevreni nakladacich dveri;

2) vlozeni rakve automatickym pohybem skluzu;

3) navrat skluzu pro nakladani rakvi;

4) zavreni nakladacich dveri s automatickym spusténim kremacniho procesu.
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Parametr Hodnota
Provozni teplota: > 850 °C
Doba pobytu spalin: >2s
Koncentrace kysliku ve spalinach: >6%
Rychlost vystupu spalin: >10 m/s
Tlak v spalovaci komore: < 0 mm H,0
Parametr Hodnota
Primérna doba kremace 90 min
Maximalni spalené zatizeni 350 kg
Celkovy tepelny vykon pece 1000 kW

Teplota kremace

da 600°c a 1200°c

Tlak privodu stlaceného vzduchu

7 bar

Typ paliva Metan (CHy)
Provozni tlak paliva 100 mbar
Pritok plynu 110 m*/h
Vnitfni primér vystupniho komina 390 mm
Tloustka Refractory komin 80 mm

Napéti 400 V + 10%
Pocet fazi 3
Nulovy vodic Si
Frekvence 50 Hz
Faktor vyuziti elektrického vykonu 23 kW
Celkova hmotnost Ca. 18000 kg
Sirka dvefi 1000 mm
Vyska dveri 1000 mm
Vnéjsi Sirka vcetné krytu 2430 mm
Vnéjsi délka vcetné krytu 4580 mm
Vnéjsi vyska 2600 mm
Vnéjsi vyska pri otevienych dverich 3300 mm
Ml 94/
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Parametr Hodnota
Pridavna pridavna spalovaci komora Soucasnost
Zvedani dveri kremacni komory Pneumatika
Zvedani dveri komory pro sbér popela Pneumatika
Vykladani popela Zadni
Mezni teplota monobloku ze zaruvzdorného materialu 1750°C
Vykon horaku Hlavni spalovaci komora: 400 kW
Vykon horaku Sekundarni spalovaci komora: 300 kW
Vykon horaku Sekundarni spalovaci komora: 300 kW
Vykon ventilatoru spalovaciho vzduchu: 5.5 kW
Pritok ventilatoru spalovaciho vzduchu: 500 - 1800 Nm3/h
Tlak ventilatoru spalovaciho vzduchu: 730 mm H20
Vykon extrakcni venitlator: 11 kW
Pritok extrakéni venitlator: 2250 - 5500 Nm3/h
Tlak extrakcni venitlator: 800 mm H20
Vykon kompresoru 5.5 kW
Kapacita kompresoru 25.8 m3/h
Hlava kompresoru 9.5 Bar
Nadrz kompresoru 200 lt
Odhadovana spotreba na kremaci Hodnota
Palivo (CHy4) 12 Nm?3
Elektrina 35 kWh
Voda 18 (t
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