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3.2 PRILOHA SMLOUVY &. 2 Technické vymezeni pfedmétu plnéni dodavky

Parametry nabizeného
I:;I;a Pozadované parametry CNC/manuélniho sou-
struhu XYZ RLX 1630
1.1. |Toény primér nad lozem - min. 380 mm 400 mm
1.2. |Pracovni pojezd v ose Z (to€nd délka) - min. 700 mm 760 mm
1.3. |Toény prdmér na suportem - min 210 mm 218 mm
1.4. |Prlchod vietena - min 54 mm >4 mm
1.5. | Max. otatky vietena - min. 2500 ot/min 2500 ot/min
1.6. | Vykon motoru vietena - min. 5 kW 5,75 kW
1.7. |Hmotnost - max. 1800 kg 1550 kg
1.8. |Litinova kontrukce L
1.9. |Kluzné vedeni ve viech oséch ano
1.10. |Konik ano
1.11. |Sklitidlo primér 200mm 3-&elistni, manudlni ano
1.12. | Manualni nastrojova hlava s rychloupinanim a noZovymi kazetami ano
1.13. | Ovladani v 2-0sém CNC i ruénim rezimu ano
1.14. | Dialogové programovani s prednastavenymi cykly ano
1.15. Ridici systém s CAD/CAM rozhranim, kompatibilni se stavajicim systémem. ano
Vse v Ceském jazyce
1.16. | USB port - min. 3 5
1.17. | MoZnost sitového propojeni s PC ano
1.18. | Automatické centralni mazéni L
1.19. | Funkce plynulého odjeti programu ru¢nim koleckem ano
1.20. | Chlazeni nastroje emulzi L
1.21. | Dokumentace v CJ fna
1.22. | CE prohlaseni o shodé ano
1.23. |Zaruka - min 24 mésicl 72
1.24. | Servisni zasah do 24 hodin ano
1.25. | Demonta? stavajiciho zatizeni e
1.26. | Uprava mista pro instalaci nového stroje ano
1.27. |Stavba transportni rampy ano
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1.28. | St&hovani starého stroje v prostorach dilen ano
1.29. |Jefdbnické prace — novy stroj ano
1.30. |Jefdbnické prace — stary stroj + transport na misto uréeni ang
1.31. | Demonta: transportni rampy ano
1.32. |Instalace a monta# stroje b
1.33. | Skoleni obsluhy - min. 3 dny 3 dny
Parametry nabizeného
I:;k-a Pozadované parametry CNC/manuélniho sou-
struhu XYZ RLX 1630
Sklitidlo priimér 200 mm, 4-¢elistni, 1 ks and
Drzak osovych nozd s valcovym otvorem, 4 ks ano
Pouzdra pro osové noze d 10-12-16-20 mm, po 1ks ano
Vrtaci skli¢idlo pro vrtéky do d13mm s trnem Morse pro upnuti do konika, 1ks L
Vn&ji hrubovaci n(iZ, rozmér 20x20mm, 1ks + VBD na ocel, 20 ks ano
Vnéjsi dokoncovaci ndiZ, rozmér 20x20mm, 1ks + VBD na ocel, 20ks b
Modulérni upichovaci a zapichovaci niiz rozmér 20x20mm, 1ks ano
PlanZeta pro modularni upichovaci a zapichovaci nGz, 6 ks + VBD na ocel, 20 ano
ks
Vnéjsi zavitovy nGz rozmér 20x20mm, 1 ks + VBD univerzalni, Modul st. 0,5- ano
3,0, 20 ks
Vrtak platkovy, d 16mm, 1ks + VBD na ocel 20ks ano
Vrtak platkovy, d 25mm, 1ks + VBD na ocel 20ks HrQ
NGz vnitfni, hrubovaci Dmin 19mm, 1ks + VBD na ocel 20ks ano
NGz vnitini, dokon¢ovaci Dmin 19mm, 1ks + VBD na ocel 20ks and
VBD TPMR 160304E, 20 ks ano
VBD SCMT 120404, 20 ks ano
ano

SkFift pro NC nastroje roletova, vyska x Sitka x hloubka: max 2000mm x 1100 x
700mm, vybaveni: 4x zasuvka, 2x police, 2ks

1950 mm x 1044 x
655mm, vybaveni: 4x
zasuvka, 2x police

Ing. Milan Svarc CSc., jednatel
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Popis a technické parametry nabizeného soustruhu

XYZ Proturn RLX 1630

Technicka specifikace:

Ram fady RLX je konstruovan jako Zebrovany litinovy monoblok (podstavec, loZe). DalSi ¢asti stroje
jsou rovnéz litinové — sané, pfiény suport, konik a vietenik. Tato konstrukce zajistuje dostateCnou
tuhost, coz ma vyznamny vliv na pfesnost a kvalitu povrchu pfi soustruzeni. K dalSim jakostnim
znakim soustruhu XYZ patfi kluzné vedeni, které je povrchové kalené a brousené. Protiplochy jsou
opatfeny vrstvou Turcite, ktera zvySuje Zivotnost vodicich ploch a sou€asné tlumi vibrace pfi
obrabéni.

Kvalitni a dostate¢né vykonny pohon s plynulou regulaci (frekvenéni méni€) se stara o klidny chod
a pfiznivé ovliviuje kvalitu obrabénych soucasti. Pro dosazeni vysokého krouticiho momentu pfi
nizSich otackach je stroj vybaven pfevodovkou s ruénim fazenim.

Soustruh je vybaven tak, aby mohl okamzité fungovat: skli¢idlo, konik, erpadlo emulze, osvétleni a
nozova hlava s kazetovymi drzaky (6ks) jsou standardni vybava.

Zasobnik tfisek je umistény vpredu, je opatfen koleCky a tedy snadno pfistupny.

Ridici systém ProtoTRAK® pro CNC i manualini ovladani obrabécich strojd - nabizi nejlepsi dostupné
technologickeé feSeni pro dneSni malosériovou a kusovou vyrobu.
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Nejnovéjsi generace s oznaCenim ProtoTRAK RLX si zachovava vS8echny vlastnosti, pro které si
tento Fidici systém ziskal oblibu u tisich uZivateld po celém svété, navic je rozSifena o spoustu
novych vlastnosti a vylepSeni.

Hlavnim charakteristickym rysem nového Fidiciho systému je dotykova obrazovka s uhlopfi¢kou
15,6". VSechny vlastnosti ProtoTRAK jsou tak uzivatelim k dispozici skrze konecky prstu.

Stejné jako pfedchozi generace, je novy ProtoTRAK RLX vybaven ruénimi koleCky pro snadné
ovladani soustruhu v ruénim rezimu. Unikatni TRAKing funkce umoZznuje obsluze odjeti vytvofeného
programu kontinualné pomoci ruéniho kolecka. V oblastech mozné kolize tak operator pomalym
pootacenim kole¢ka voli rychlost obrabéni a ujistuje se tak o spravnosti programu. Tato funkce je
také vyznamna z divodu bezpecénosti. Pokud je program bezchybny, pouhym stisknutim tlacitka
stroj pokracuje v automatickém rezimu. Operator ziskava davéru v fidici systémem a lépe se
koncentruje na svou praci.

Praxe ukazala, ze TRAKIng funkce pfispiva ke snizeni zmetkovitosti, Setfi nastroje a zlepSuje davéru
operatora ke stroji a systému.

Technické parametry

RLX 1630
Konstrukce stroje Litinova - montovana
Pracovni rozsah

Obézny @ nad lozem 400 mm

Obézny @ nad suportem 218 mm

Vzdalenost mezi hroty 760 mm

Maximéalni obrédbéna délka 760 mm

Pojez suportu 216 mm

Sitka loze 320 mm

Maximalni hmotnost obrobku 600 kg
upnuti skli¢idlo + konik

Maximalni hmotnost obrobku 850 kg

upnuti sklic¢idlo + konik + pevna luneta
Vreteno
Vrténi 54 mm
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Vhitini kuZel skliCidla

Morse 4

Uchyceni sklicidla

D1-6 vackovy zamek

Rozsah otacek (plynula regulace)

150 - 2500/min

Vykon hlavniho motoru 5,75 kW
Konik
Zadvih 127 mm
Pinola @ 60 mm
vnitfni kuzZel Morse 4
Posuvy
Typ pohonu digitalné fizené servomotory
Tocivy moment v ose X 2,8 Nm
Tocivy moment v ose Z 4,75 Nm
Rychloposuv v ose X 5 m/min
Rychloposuv v ose Z 10 m/min
Odmeérovani
Typ systému Fotoelektricky, rotacéni enkodér
Umisténi Na motoru pohonu
Rozliseni 0,001 mm
Kulickovy Sroub primeér/presnost
X 20mm/C3
Z 32mm/C5
Opakovatelnost +/- 0,005 mm
Vose X
Opakovatelnost +/- 0,01 mm
VoseZ
Chlazeni
Objem nadrze 361
Vykon c¢erpadla 0,09 kW
Rozméry, hmotnost
Celkové rozméry 2090x1200x1800 mm
Hmotnost 1550 kg
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Rozméry soustruhu véetné otevienych dvirek

650mm

—,
E[
¥

- 1L

2090mm

Standardni vybava
e 3-Celistové skli¢idlo, @ 200 mm s bezpecnostnim krytem

e 3-pozitni kazetovy drzak nastroju, v€.6 ks kazet - automaticka hlava jako opce

e f‘

AND HOLDERS

- kvadrat 20x20 (25x25)mm............. 5ks
SMOISE 2. .. 1ks
e Konik

e Kryt pracovniho prostoru s pojistkou
o Kryt vietene s pojistkou

e Automatické mazani vodicich ploch
e Chlazeni

e Osvétleni

e Vysuvna nadoba na tfisky

Hardware

e 2-osé CNC, 2-osy digitalni displej
e TRAKing® systém

e Elektronicka ruéni kole¢ka pro manualni ovladani
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e 15,6” barevny dotykovy LCD monitor

e Intel®2,0GHz processor

e Disk 32GB SSD mSATA

e 4GB Ram

e 5 USB portl

o 2 ethernet porty

e Ovladani posuvl a otacek z displeje b&éhem obrabéni
e LED diody znazorniujici stav stroje

e E-stop

e Ovladani vietene (FWD, REV, OFF)

e STOP and GO funkce posuvu

e Jemné/hrubé ovladani posuvl

e Automatické/manualni spousténi ¢erpadla emulze
e Jack pro pfipojeni sluchatek — help videa

e 10 vstupu/vystupt

Software

e Plovouci okna — zobrazeni programu a grafického nahledu vedle sebe
e Funkce EPA - rozsifené asistenéni sluzby — pomoc pfi programovani, ukazkova videa
¢ Nastavni vychozich hodnot pro zjednoduSeni programovani

o Dotykova klavesnice a kalkula¢ka

e VloZeni vypoéitanych hodnot do programu

e Soft klavesy — zmény v kontextu

e Operaéni systém Windows

e Zobrazeni programované soucasti, fezy, otaeni

e Funkce konstantni fezné rychlosti (CSS)

e Kruhova interpolace

e Linearni interpolace

e Konverze Inch/mm

e Kompenzace nastroje

o Diagnostika

¢ Volba ruéni posuv/automaticky posuv

e Funkce Go To pro pfedem nastavenou polohu

e Automaticky navrat do vychozi pozice

¢ Inkrementalni a absolutni odmérovani
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e Alfanumerické oznaceni programu

e LOOK — graficky nahled na obrabénou soucast stisknutim tlacitka
e Grafické znazornéni jednotlivych kroku programu

e Inkrementalni a absolutni programovani

e Programova diagnostika

e CAD/CAM rozhrani

e Matematicky pruvodce s grafickym rozhranim — vzorce

e Zobrazeni realného obrabéciho casu

e 3D modelové zobrazeni obrobku

ProtoTRAK|

Ing. Milan Svarc CSc., jednatel
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