CENOVA NABIDKA
Dodavatel : SHM, s. r. o. Rada dokladu : 443
sw Cislo dokladu : 230749
SUPER HARD MATERIALS Prﬁmyslové 3020/3 Sklad : 001.00003.004
78701  Sumperk
2 0 IC : 47976519 DIC :CZ47976519

% jﬁ& Spole¢nost zapsana v OR u KS v Ostrave, oddil C, vlozka 5832
Teteton It [
Misto uréeni : Odbératel :
Univerzita Palackého v Olomouci Univerzita Palackého v Olomouci
Krizkovského 511/8 Kfizkovského 511/8
77900 Olomouc 77900 Olomouc
Datum pofizeni: 18.10.2023
Platnost nabidky: do 31. 12. 2023 IC : 61989592 DIC : CZ61989592
" M . J.cena bez J.cenabez Celkem bez
fadek €. Text polozky Mnozstvi MJ DPH Sleva DPH sleva DPH

1 PVD povlakovaci proces 5ks 131760,00 0,00  13:760,00 68:800,00

Celkem CZK bez DPH 68 800,00

Termin povlakovani: 10 pracovnich dn(.
Dodaci podminky: EXW Sumperk.
Platebni podminky: splatnost 30 dni.

Kontaktni osoba:

vystavil: [
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CENOVA NABIDKA

Dodavatel : SHM, s.r. o. Rada dokladu : 443
Cislo dokladu : 230749
78701 Sumperk Sklad :001.00003.004

Pozadavky pred aplikaci PVD povlakli SHM
1. Tepelna odolnost materialu nastroje

Minimalni tepelna odolnost materialu ocelovych nastroji pro povlakovani je 470°C. Vhodné materidly jsou nastrojové
a rychlofezné oceli, kalené na sekundarni tvrdost s odpovidajici popoustéci teplotou. Dale pak praskové oceli

a nastroje ze slinutého karbidu. Vhodnost materialu jednotlivych nastrojli nelze pfed procesem povlakovani

posoudit a je zcela na zodpovédnosti zakaznika. V pfipadé nevhodnych materiald maze dojit k jejich popusténi,
popfipadé k rozmérové deformaci. V téchto pfipadech je mozno po pfedchozi dohodé vyuzit nizkoteplotni proces,
ktery probiha za teplot do 200°C.

2. Stav nastroje

Z dlvodu adheze PVD povlaku nesmi byt nastroje ¢i dilce dodany zkompletované (sestavy, zatky, Srouby, ¢epy).
Nesmi obsahovat lepené Ci lisované spoje.

Material pajenych spoju musi byt vhodny pro vakuové procesy, tj. bez obsahu kadmia a zinku. Vhodnost pouzité pajky
nelze pfed procesem povlakovani posoudit. Nevyhovujici pajka zplsobi kontaminaci povlakovaci komory a vsazky.
Skryté praskliny ¢i mikrotrhliny indukované navarovanim, brousenim &i vadou materialu mohou lokalné ovlivnit
adhezi povlaku. Vlivem teplotniho namahani mohou vést az k destrukci nastroje.

Nefunkéni povlak z divodu nedostateéné adheze zpUsobuji rovnéz otfepy a neodjehlené hrany.

Chladici kanaly musi byt Cisté a prichozi. Nastroje s neprichozimi a znecisténymi kanaly nelze povlakovat.
Depozice povlakl do otvorl a dutin je mozna, tloustka povlaku v§ak se zmensujicim se prGmeérem otvoru

a rostouci hloubkou klesa.

Nastroje jsou v povlakovacim procesu upevnény na procesni drzaky. Kontaktni plochy zlstavaji nenapovlakované.
Takeé kryti ploch pfed zapovlakovanim je mozné. Tyto plochy je nutné pfesné vyznacit ve vykresové dokumentaci.
Maximalni rozmér nastroju je pr. 500 x 500 mm, vaha 300 kg.

3. Stav povrchu nastroje

Povrch nastroje musi byt kovové Cisty. Nesmi obsahovat necistoty, stopy oxidace, rzi, barev, chladicich emulzi,
lepidel &i nalepek, plastd, gumy, silikonl, brusného prachu a zbytky lesticich latek.

Nezadouci jsou neupravené povrchy po chromovani, ¢ernéni, pasivaci nebo kaleni €i nitridaci v lazni.

Na kontaminovaném povrchu nastroje nelze garantovat potfebnou adhezi povlaku.

4. Baleni a ochrana nastroje pro transport
Pro transport musi byt nastroje kvdli riziku ostipani ¢i poSkozeni zabaleny jednotlivé bez vzajemného kontaktu.

Pavodni obaly jsou pouzivany ke zpétnému odeslani.
Z divodu mozné koroze jsou nastroje pfi zpétném odeslani konzervovany.

Vystavil :
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