Zadavatel: Stfedni pramyslova Skola strojnicka Vsetin

Vymezeni pfedmétu zakazky a pozadavkd zadavatele.

Pfedmétem vybérového fizeni je CNC soustruznické centrum pro aplikace soustruzeni, vrtani, zavitovani, vystruzovani, frézovani
dilct v ose, kolmo na osu i mimo osu, k obrabéni hfideli, pfirub, tyéi kruhového, Sestihranného a ¢tvercového profilu. Stroj bude
vybaven Sikmym vedenim a robustni tuhé konstrukce. Stroj bude vybaven vietenem a programovatelnym konikem v jedné
horizontdalni ose, revolverovou hlavou s po¢tem min. 12 pozic a vlastnim pohonem pro pohanéné-rotacni nastroje, v¢. Y-osy pro
obrabéni mimo osu rotace. Stroj musi prokazatelné splfiovat poZadavky na vysokou tuhost, opakovanou pfesnost a dlouhodobou
Fivotnost, co? nejlépe zaruduje litinova konstrukce stroje a zékladna se Sikmym lozem. Ridici systém k ovladani stroje musi
poskytovat nejmodernéjsi zplisob programovani, pro Ucely vyuky bude vybaven dialogovym-dilenskym programovanim pro
moznost ruéniho programovani u stroje. UZivatelské rozhrani ridiciho systému musi umoznit zpracovani programu generovanych
z CAM software a intuitivni praci na stroji. PoZzadujeme ovladani obrazovky dotykem prostfednictvim dotykového monitoru.
Soustruznické centrum musi splnit naroky pro dynamické obrdbéni pfi poZadavku vysoké rozmérové presnosti a povrchové
drsnosti obrobku v souladu s nejmodernéjsimi trendy soustruzeni a ovladani stroje. Podrobné pozadavky na pfedmét plnéni
zakdazky jsou uvedeny v tabulce zadavaci dokumentace. PoZadujeme komplexni plnéni zakdzky, v€. sloZeni stroje jefabem,
stéhovani stroje na misto urceni, ustaveni stroje, uvedeni do provozu a skoleni pracovnik.
Pro komplexni dodavku a pouZivani stroje poZadujeme vybaveni nastroji, sestava bude zahrnovat nastroje pro vnéjsi hrubovani,
zapichovani, zavitovani, pro vnitfni hrubovani, zavitovani, zapichovani, pro dokoncovaci operace, nastroji pro frézovani a vrtani
v ose a kolmo na osu rotace s upnutim do rotacnich drzak(. PoZzadujeme dodani kompletni nastrojové vybavy se strojem v dodaci
Ihaté plnéni zakazky.

Dodavatelé vypini treti sloupec tabulky
POZADAVKY NA TECHNICKE PARAMETRY A VYBAVEN{ STROJE

C. | Technické parametry

PoZadovana hodnota zadavatelem

Technické parametry nabizeného produktu
(vyplIni dodavatel)

1 Typ stroje

CNC soustruznické centrum,
vieteno, programovatelny konik v
jedné ose, pohanéné nastroje s osou
C1+C2, Y-o0sa

Dodavatel vypini konkrétni typ nabizeného
vyrobku a vyrobce

Typ stroje: NTC-2000LY

Charakteristika: CNC soustruznické centrum,
revolverova hlava s pohanénymi nastroji a
osami C1+C2, hlavni vieteno,
programovatelny konik na pozici, Y-osa
Vyrobce stroje: YCM® (Yeong Chin
Machinery Industries Co., LTD
WWW.ycmcenc.com

2 | Typ vedeniv ose X/Z

Kluzné vedeni v ose X/Z

ANO

Kluzné vodici plochy v ose X/Z, zaruduji
robustni a tuhou konstrukci, dlouhodobou
Zivostnost

3 | TypvedenivoseY

Linedrni vedeni v ose Y

ANO

Linearni vedeni v ose Y, zarucuje vysokou
presnost polohovani a opakovanosti najeti
pfi obrdbéni i mimo osu

4 Ram stroje

Litinovy

Celolitinova konstrukce, litinovy ram, loze a
vedeni, typ litiny MEEHANITE®

5 Vedeni loze

Sikmé vedeni loZe se sklonem
vodicich list

ANO / sklon loZete a vodicich ploch pod
Uhlem 30°

6 Pocet a typ fizenych os - 5 X,Z,C1,C2,Y ANO / 5 fizenych os X/2/C1/C2/Y
7 | Obéiny pramér nad lozem min. @ 650 mm @710 mm

8 | Primér obrabéni min. g 280 mm @ 310 mm

9 | Délka obrabéni min. 500 mm 570 mm

10 |Vzdalenost mezi hroty min. 850 mm 915 mm

11 | Typ revolverové hlavy

BMT, servomotor pro pohon hlavy

BMT-55 disk upinani, servohydraulicka
indexace polohy, fizeni pohonu
servomotorem



http://www.ycmcnc.com/

12 | Revolverova hlava Se systémem pohonu rotacnich ANO / 12 Fizenych pozic uréenych pro
nastrojl na vsech pozicich, min. 12 | rotaéni nastroje s pohonem
pozic
13 | Rozmér drzakd nastroja 20 mm 020 mm
14 | Vykon rotacniho nastroje min. 3 kW 3,7 kW
15 | Otacky rotacnich nastroju min. 3 500 ot/min 4000 min~!
16 | Vreteno - otacky min. 4 000 min™" 5000 min™"
17 | VFeteno - vykon min. 20 kW 22 kW
18 | VFeteno - kroutici moment min. 160 Nm 199 Nm
19 | Vreteno - prlchozi otvor min. 60 mm @ 66 mm
20 | Vieteno s teplotni kompenzaci Pozadujeme Teplotni kompenzace obéhovym chlazenim
vzduchem
21 | Konik S moznosti najeti do pozice, tuhé ANO
upnuti a zpevnéni konika na pozici,
moznost vymény hrotu koniku
22 | Plynule fizena indexace osy C1, C2 pro frézovani ANO
23 | Rychloposuv osy X/Z/Y min. 30/30/10 m/min 30/36/10 m/min
24 | Ridici systém S intuitivnim rozhranim, dialogovym | FANUC TXP-300FB+
programovanim Ridici systém zahrnuje intuitivni rozhrani a
funkce zvané iHMI, dialogové programovani
zvané Manual Guide i
25 | Monitor Dotykovy monitor, velikost 15" dotykovy monitor Touch Screen
Uhlopficky min 15“
26 | Vizualizace programovani na 3D ANO / Manual Guide i véetné 3D vizualizace
monitoru
27 | Ridici systém V Ceském jazyce, graficka dialogova | ANO / FANUC iHMI
podpora programovani, cykly
28 | Konektivita USB, PCMCIA, RS-232, ETHERNET ANO
29 | Manualy ke stroji, protokol o V Ceském jazyce ANO / navody mechanika, elektro, udrzba,
presnosti, CE provoz, obsluha, protokol o presnosti,
protokol o shodé, certifikace CE
30 | Max. zastavbové rozméry stroje 4500 x 2 000 x 2 500 mm 4261x1745x2 305 mm
(délka x sifka x vyska)
31 | Pfikon el. energie max. 60 kVA 50 kVA
32 | Hmotnost stroje z dvodu min. 5 000 kg 5420 kg
prokazatelné tuhosti
C. |PoZadovand vybava stroje PoZadované parametry zadavatelem
1 Rucni elektronické kolecko pro Pozadujeme ANO / ruéni elektronické kolecko je
manudlni najeti posuvu umisténo na panelu fidiciho systému FANUC
2 | 3-Celistové skli¢idlo Hydraulické, min. vel. 210 mm 8“ (210 mm), 3-Celistové hydraulické
skli¢idlo
3 1x sada tvrdych Celisti, 1x sada Pozadujeme ANO
mékkych Celisti
4 Nozni pedal pro ovladani upnuti Pozadujeme ANO
skli¢idla
5 Nozni pedal pro ovladani upnuti Pozadujeme ANO
konika
6 | Svétlo o stavu a provozu stroje Pozadujeme ANO / LED svétlo provozu stroje, 3-barevna

signalizace (majak)




7 | Vnitfni osvétleni pracovniho Pozadujeme ANO
prostoru
8 | Automaticky mazaci systém Pozadujeme ANO / automaticky centralni mazaci systém
9 Hydraulicky agregat pro upinani Pozadujeme ANO
sklicidlem
10 | Dopravnik tfisek pro vynaseni Automaticky ANO / dopravnik tfisek, pasovy, stranovy,
tfisek z pracovniho prostoru smér vynaseni ttisek vpravo
11 | Automaticka sonda pro méreni Pozadujeme ANO / HPMA RENISHAW, automaticka sonda
nastroju pro méreni nastroje, se sklopnym ramenem
12 | Odlucovac oleje pro Cisténi emulze | PoZzadujeme ANO / diskovy typ, soucasti tfiskového
hospodafstvi, separace oleje od emulze
13 | Rucni pistole pro oplach emulzi Pozadujeme ANO
14 | Rucni pistole pro ofuk vzduchem Pozadujeme ANO
15 | Ofuk sklicidla vzduchem pro Pozadujeme ANO
odstranéni tfisek
16 | Automatické odebirani dilcd po PoZadujeme ANO / odebirani obrobk( lopatkou,
obrobeni automaticky provoz, umisténi pod vietenem
17 | Cerpadlo chlazeni pro emulzi - tlak | min. 6 BAR ANO / 8 BAR
18 | Napln stroje emulzi Pozadujeme ANO
19 | Pfimy Celni noZovy drzak pro 2 ks ANO
vnéjsi nastroje
20 | Pfimy Celni noZovy drzdk pro 1ks ANO
vnitini nastroje
21 | Upichovaci noZzovy drzak 1ks ANO
22 | NoZovy drzak pro vrtaci nastroj @ |4 ks ANO
32mm
23 | Krytka pro zaslepeni otvora 2 ks ANO
v revolverové hlavé
24 | Klestina pro nGz, prdmeéry 25,20, |po 1ks ANO
16, 12, 10, 8, 6 mm
25 | Pouzdro pro vrtaci nastroj, po 1 ks ANO
praméry 25, 20, 16, 12, 10, 8, 6
mm
26 | Morse klestina MT1, MT2, MT3 po 1 ks ANO
27 | Pfimy pohdanény drzak pro rotacni |1 ks ANO / THM-A04-55A, BMT55-1809-ER25
nastroj, s vnéjsim chlazenim
nastroje
28 | Kolmy pohdnény drzak pod dhlem |1 ks ANO / THM-B04.70-55A, BMT55-1809-ER25
90° pro rotacni nastroj, s vnéjsim
chlazenim nastroje
29 | Sada klestin ER25 15 ks klestin ANO
30 | Utahovaci kli¢ pro pohdnéné 1ks ANO
jednotky
C. | Nastrojové vybaveni PoZadované parametry zadavatelem
Vnéjsi hrubovaci noze, kvadrat noze 20x20 mm, vyménitelné britové desticky
1 | Téleso noZe pro vnéjsi soustruzeni | 1ks ANO / PWLNR 2020 K 0604
2 | Vyménitelna britova desticka 10 ks ANO / WNMG 060408E-M:T9325

soustruznicka,

Vnéjsi zapichovaci noZe, kvadrat noze 20x20 mm, pro desticky Sitka 3 mm, vyménitelné britové desticky




3 | Téleso noze pro vnéjsi soustruzeni |1 ks ANO / GL3-S2020KFR-24-80

4 Vymeénitelna bfitova desticka 10 ks ANO / GL3-D300MO02-PM:G8330
zapichovaci

Vnéjsi zavitové noze pro metrické zavity, kvadrat noze 20x20 mm, pro stoupani zavitu v rozsahu do 3,0 mm/ot, vyménitelné
bFitové desticky

5 Téleso noZe pro soustruzeni 1 ks ANO / SER 2020 K 16
vnéjsich zavitl
6 Vyménitelna bfitova desticka 10 ks ANO / TN 16ERAG60:T8030

soustruznicka zavitova

Vnéjsi kopirovaci noze, kvadrat noze 20x20 mm, vyménitelné britové desticky

7 | Téleso nozZe pro vnéjsi soustruzeni, | 1 ks ANO / SVXCR 2020 K 13

8 Vyménitelna bfitova desticka 10 ks ANO / VCGT 130304E-SF3:T8315
soustruznicka

Vnitfni hrubovaci noze, vyménitelné bfitové desticky

9 Téleso nozZe 16 pro vnitini 1 ks ANO / A16M-PWLNR 0604
soustruzeni

10 | Téleso noze 25 pro vnitini 1 ks ANO / A25R-PWLNR 0604
soustruzeni

Vnitini zavitové noZe pro metrické zavity, vymeénitelné britové desticky

11 | Téleso noZe pro soustruzeni 1ks ANO /SIR 0013 M 11-1
vnitrnich zavita
12 | Vymeénitelna bfitova desticka 10 ks ANO /TN 11NRA60:T8030

soustruznicka zavitova

13 | Téleso noZe pro soustruzeni 1ks ANO /SIR 1416 N 16-2
vnitrnich zavita
14 | Vyménitelna bfitova desticka 10 ks ANO / TN 16NRAG60:T8030

soustruznicka zavitova

Vnitini zapichovaci noZe, vyménitelné britové desticky

15 | Téleso noZe pro vnitini 1 ks ANO / A16Q-GGER 0313-04
soustruzeni
16 | Vymeénitelna britova desticka 10 ks ANO / LCMF 031304-CM-04:T8330

soustruznicka zapichovaci

Vnitfni dokoncovaci noze, vyménitelné britové desticky

17 | Téleso noZe pro vnitini 1ks ANO / A10H-SDUCR 07
soustruzeni
18 | Vymeénitelna britova desticka 10 ks ANO / DCMT 070204E-UR:T9325

soustruznicka

Vnitfni kopirovaci noze, vyménitelné britové desticky

19 | Téleso noZe pro vnitfni 1ks ANO / A20S-SVQCR 13
soustruzeni
20 | Vyménitelna britova desticka 10 ks ANO / VCGT 130304E-SF3:T8315

soustruznicka

Klestinovy upinac ER32




21 | Klestinovy upinac pro klestiny ER | 2 ks ANO / ACF.32-CC.ER32.150
DIN 6499 s vdlcovou stopkou a
upinaci ploskou

Frézy pro pohanéné drzaky

22 |Sada fréz $3-10 mm, 6-dilnd lks ANO / S991SET944

Nastroje pro vrtani s vyménitelnymi bfitovymi destickami

23 | Vrtdk s vyménitelnymi bfitovymi 1ks ANO / 803D-20-60-S25
destickami, 20mm, 3xD

24 | Vyménitelna bfitova desticka pro | 10 ks ANO / XPET 0602AP-SD:D8345
vrtani

25 | Vyménitelna bfitova desticka pro | 10 ks ANO / SCET 060204-SD:D8330

vrtani

C. |Sluzby, ostatni

Pozadované parametry zadavatelem

1 Doprava stroje na misto urceni, ANO ANO
sloZeni strojem jefabem,
stéhovani stroje na misto provozu
do dilny
Pozndmka:
Priichod do budovy ma velikost:
Sirka otvoru 1920 mm x vyska
otvoru 2290 mm
2 Uvedeni stroje do provozu, ANO, zaskoleni personalu ANO
zaSkoleni personalu zadavatele k | zadavatele k obsluze a udrzbé
obsluze a udrzbé predmétu predmétu verejné zakazky v rozsahu
verejné zakazky 16 hodin pro 6 osob (2 pracovni
dny)
3 | Délka zarué¢ni doby min. 12 mésicd 12 mésicud

Doba dojezdu servisniho technika
4 ze servisniho stfediska v ramci
zarucni doby

Pozadujeme max. 48 hod.

Do 48 hod. od pisemného nahlaseni zavady

5 | Autorizovany vlastni servisni tym
dodavatele

ANO

Sidlo servisniho strediska: VASON CZ s.r.o.,
4. kvétna 352, 755 01 Vsetin




