3.2. Technicka specifikace pfedmétu vefejné zakazky

Stiedni §kola — Centrum odborné pfipravy technické Uhersky Brod -
Pofizeni potfebného zafizeni pro elektroerozivni dratové fezani

Nabizeny stroj je standardni sériovy vyrobek — ne prototyp. Zakladem konstrukce je
odlitek z ocelolitiny s konstrukci kiiZového pracovniho stolu, teplotni kompenzaci a

pohonem os kuliékovymi Srouby.

Parametr Pozadovana | Hodnota parametru
hodnota nabizené
parametru technologie
Nabizime elektroerozivni
dratovou rezacku FANUC
alpha C600iC
Podélny posuv (osa X) min. 550 mm 600 mm
Priény posuv (osa Y) min. 400 mm 400 mm
Svisly zdvih (osa Z) min. 300 mm 310 mm
Podélny posuv (osa U) + 100 mm 100 mm
PFitny posuv (osa V) + 100 mm + 100 mm
Konstrukce pracovniho stolu kifizovy sttl ANO, kfizovy stal
Sttidavy, vysokofrekvenénl, antielektrolyticky ANO, stridavy,
generator umoziujici obrabéni uhlikovych vysokofrekvenéni,
oceli, préadkovych aoceli, hlinikovych slitin na ANO antielektrolyticky generator
vice fez(i (nejen hrubovani), PCD, PCB, s moZnosti obrabét vSechny
Karbid kifemiku SSiC pozadované materialy
Dalkovy dohled stroje s mozZnosti dalkového ANO ANO, souéasti vybavy stroje
oviadani pomoci vzdaleného PC je software Robocut - LINKi
Automatické navlékanli dratu s tepelnym ANO IANO, navlékani a Zihani dratu
Zihanim v celé déice osy Z v déice 310 mm
Externi programovaci systém technologicky ANO, souéasti dodavky bude
spjaty s technologiemi stroje ANO licence externiho
programovaciho software
CAMi (FANUC)
MozZnost pouziti drati od priméru 0.1- 0.30 ANO, moZnost fezanf @ dratu
mm (poZadujeme osazeni primérem 0.25 0,imm - 0,3mm. Stroj bude
mm). V piipadé provedeni stroje ANO osazen privlakovymi voditky
s pravlakovymi voditky poZzadujeme dodani @ 0,25mm + jednou nahradni
nahradni sady voditek. sadou
Automatické chlazeni deionizované vody i ANO ANO, automatické chlazeni
frémy stroje s piesnosti +/- 0.1°C s pfesnosti £ 0,1°C
Funkce automatické tvorby uvazkl pro ANO, automaticka tvorba
zachyceni jader b&hem fezani ANO tivazku natavenym fezacim
dratem
Piné krytované kulickové $rouby se stalou ANO, piné kryté kulickové
tukovou naplni ANO $rouby se stalou tukovou

_néplni




Pohony os X/Y/UN/Z stfidavymi servomotory

ANO, stiidavé motory na

ANO véech osach
Elektronicky antikolizni systém v$ech os ANO ANO, antikolizni sytém v3ech
0s
Deionizaénl GUpravna vody ANO ANO, deionizaéni tipravna
Volny pfistup k filtrGm dielektrika (ne tlakové ANO, volné pfistupné filtry
nadoby) ANO dielektrika na pfedni strané
stroje

Servis zaruéni a pozaruéni v CR, dostupnost ANO, dostupnost technika do
servisniho technika do 24 hod. ANO 24 hodin od nablageni

problému

Zaruka bez omezeni

min. 24 mésicll

24 mésicl bez omezeni

Zaruka na pfesnost obrabéni min. 10let 10 let na pfesnost fezani
Tento stroj spifiuje bezpeénostni, zdravotni i ANO ANO, pini CE
enviromentalni pozadavky EU (ozna&eni CE)
Doprava a nastéhovani na misto ur&eni ANO ANO, souéasti dodavky
Uvedenl stroje do provozu a zaskoleni ANO ANO, 4 dny €koleni po
obsluhy ke stroji min. 4 dny (8 hod./den) 8hodinach/den
Pozadované pfisluSenstvi stroje
Zafizenl na Gpravu demivody pro pfipravu 1ks ANO, DEMIWA 3 RO (3t/hod.)
vody na dopliiovani do stroje.
Sroubovy kompresor na stlageny vzduch 1ks ANO, s$roubovy tichy
véetné vzdusniku dle poZzadované spotieby kompresor se vzdusnikem
nabizeného stroje
Zakladni upinacl sada —- nerezovy, uzavieny, 1 sada ANO, nerezova upinaci sada.
upinacl ram s moZnosti sefizeni upinaného Uzavieny ram s moznosti
obrobku, v&etné doraz(, podloZzkovych list, sefizeni obrobku. Dorazy,
zaradzek a 1 kusu upinaée palet s minimain{ podlozky, zarazky k ramu +
nosnosti 130 kg upinac palet. Nosnost ramu
150kg
Nerezova upinaci sada k ramu (upinky, 1 sada ANO, nerezova upinaci sada
podloZky, Srouby) upinek, Sroubd a podloZek
k ramu

Nerezova nastavovac! paleta sefiditelina ve 3D 1ks ANO, nerezovi paleta

nastavitelna ve vSech osach

(3D)
Nerezovy upinac palet, zékladna k upnuti na 1ks ANO, nerezovy upinaé palet
stll stroje na st stroje
Nerezovy presny svérak k upnutl kus do min. 1ks ANO, nerezovy presny
150 mm, nosnost min. 15 kg svérak k upnuti kust
v rozpéti 0 - 160 mm,
nosnost 15 kg

Nerezovy piesny prizmaticky svérak k upnuti 1ks ANO, nerezovy prizmaticky

kusu do @150 mm, nosnost min. 15 kg

svérak k upnuti kusu do @
160 mm,

Cu mosazny obrabéci drat & 0,25 mm

20 ks (8 kg civka)

20ks 8 kg civek mosazného
(Cu) dratu @ 0,25 mm




Original filtry dielektrika min. 12 ks 12ks origin{_aln?ch filtra
dielektrika FANUC
Deionizatni pryskytice balend v sudech (50 ) min. 3 ks 3 x 501 sud deionizaéni
pryskyfice

Cisti¢ pracovniho prostoru v provedeni min. 6 | 6l istice

s rozpra$ovacem

Nahradni pfivadéée proudu min. 3 sady ANO, 3 sady pfivadécu

Vriaci trubiéka jednokanalova @ 0,5; 1; 1,5; 2; | min. 20 ks od kazdého ANO, 20 ks od kazdého

2,5, 3 mm prumé&ru pozadovaného praméru

Vrtaci trubitka multikandlova @ 2; 3 mm min. 20 ks od kaZdého ANO, 20 ks od kazdého
priméru pozadovaného pruméru

Drzék elektrody na elektroerozivni vrtatku min. 1 ks ANO, 1ks drzaku drzaku

elektrod

témito parametry:

Nedilnou soué&asti dodavky stroje bude elektroerozivni vrtatka startovacich otvorit s minimainé

Nabizime elektroerozivni

vrtacku SY-2030A

Pojezd os X min. 300 mm 300 mm
Pojezd os Y min. 200 mm 200 mm
Pojezd os Z min. 340 mm 345 mm
Velikost stolu min. 450x200 mm 460 x 210 mm
Odstup voditko/stl 5-350 mm 5—360 mm
Nosnost stolu min. 200 kg 200kg
Piimé odmérovani viech os ANO ANO, piimé odméfovani na

véech osach
Presnost odméfovani min. 0,005 mm 0,005 mm
Pramér elektrody 0,3-3,0mm @0,3-3mm
Délka elektrod min. 400 mm 400mm
Vymeénna voditka elektrody 2051,15,2,25;,3 @0,5;1;1,5; 2; 2,5; 3 mm

mm
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