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Smlouva o dilo €. 39/2023 ! = os/3 /1077

\ /

uzaviena mezi smluvnimi stranami podle zakona ¢. 89/2012 Sb. ob¢anského zakoniku
Turnov_sestava kosu CS211
l. Smluvni strany

Objednatel: =~ Mésto Turnov, Antonina Dvoraka 335, 511 01 Turnov
IC : 00276227
DIC: CZ00276227

Zastoupeny Ing. Tomasem Hockem, starostou

(dale jen objednatel)

Zhotovitel : mmcité a.s., Vinohradska 907, 686 05 Uherské Hradisté
zapsany v obchodnim rejstfiku vedeném u KS v Brné, oddil B, vioZzka 4523
IC: 27670864
DIC: CZ27670864

Zastoupeny I

(dale jen zhotovitel)

Il. PFredmét plnéni

1. Predmétem pInéni této smlouvy je dodavka mobiliafe, jehoz autory jsou I
I . dle specifikace v priloze €. 1.

2. Zhotovitel se touto smlouvou zavazuje na svij naklad a nebezpeci pro objednatele provést dilo
specifikovane v odst. 1 tohoto ¢lanku a objednatel se zavazuje dilo prevzit a zaplatit cenu v souladu
s touto smlouvou.

lll. Terminy a misto plnéni

1. Zhotovitel se zavazuje provést dilo ve specifikaci dle pfilohy ¢. 1 této smlouvy do 12 tydnu od
podpisu smlouvy obéma smluvnimi stranami.



IV. Cena dodavky dila
Cena za kompletni dodavku dila dle ¢lanku II. této smlouvy je dohodnuta v celkové vysi:
Cena celkem bez DPH: 188.152, -- K&
Vyse DHP: 39.512, -- K&
Cena celkem s DPH: 227.663, -- K&
dle pfilohy €. 1, ktera je nedilnou soucasti této smiouvy.

Dohodnuta cena je pevna a lze ji ménit pouze po vzajemné dohodé smluvnich stran, a to pouze
pisemnou formou, ktera se stane nedilnou soucasti této smlouvy.

V. Fakturace dila

Objednatel se zavazuje uhradit zhotoviteli cenu za provedené dilo na zakladé faktury, ktera bude
vystavena po dokonceni a predani dila objednateli se splatnosti 14 dnii ode dne jejiho vystaveni.
Zhotovitel je opravnén vystavit fakturu dle véty predchozi také v pfipadé, kdy dilo bude fadné
dokoné&eno a pripraveno k predani objednateli a objednatel bude v prodleni s prevzetim dila.

Zhotovitel poskytujici tuzemské zdanitelné pinéni jinému platci — objednateli, neuplatni dan na
vystupu a vystavi dafovy doklad se véemi nalezitostmi kromé vySe dané a uvede na ném, Ze vysi
dané je povinen doplnit a pfiznat platce, pro kterého je pinéni uskutecnéno.

Ptijemce pInéni — objednatel, je povinen po obdrzeni dafového dokladu dopinit na obdrzeném
dokladu vysi dané a pfiznat ji.

V pfipadé kone¢ného dodani vyrobkl bez montazi bude DPH uétovano dle platného zakona Cislo
235/2004 Sb. o DPH.

V pfipadé, Ze si objednatel nepiebere zbozi do 7 dnl od potvrzeného terminu dodavky, svola
zhotovitel dilenskou prejimku zbozi. Pokud se dilenské prejimky objednatel nezu¢astni, povazuje se
dilo za pfedané a zhotovitel je opravnén vystavit na objednatele fakturu za provedeni dila dle této
smlouvy, a to v pIné vysi.

VI. Smluvni pokuty

Nesplnéni terminu dodavky zhotovitelem ma za nasledek pokutu ve vysi 200,- K& za kazdy den
prodleni.

Nezaplati-li objednatel zhotoviteli zalohy nebo koneé&nou fakturu v dohodnutych terminech splatnosti,
zavazuje se zaplatit zhotoviteli smluvni pokutu ve vysi 200,- K& za kazdy den prodleni az do
zaplaceni.

Je-li zhotovitel ¢i objednatel dle této smlouvy povinen poskytovat soucinnost druhé smluvni strané a
dojde-li k prodieni s poskytovanim této soucinnosti na kterékoliv strané ma toto prodleni za
nasledek pokutu ve vysi 200,- K¢ za kazdou soucinnost a den, kterou se smluvni strana, ktera je
s poskytovanim soucinnosti v prodleni, zavazuje druhé smluvni strané uhradit.

VIl. Odpovédnost za vady — zaruka

Zhotovitel poskytuje zaruku na zachovani mechanickych a funkénich vlastnosti dila v délce 24
meésicl ode dne predani dila objednateli za predpokladu dodrzovani navodu na udrzbu. Poskytnuta
zaruka se nevztahuje na vady zplsobené:

- mechanickym poskozenim,
- nakladanim s dilem v rozporu s pokyny/navodem zhotovitele,
- vnéj$i udalosti.

Na zamky a mechanismy je zaruka 12 mésicl.



10.

11.

Pokud se na dile vyskytnou zavady po predani dila, ale v zaru¢ni dobé, bude tyto zavady reklamovat
objednatel pisemné ihned po zjisténi a zhotovitel se k témto reklamacim vyjadii do deseti dnu.
V pfipadé, ze zavady vznikly vinou zhotovitele, odstrani je v 15ti denni Ihité na vlastni naklady.
V pfipadé, Ze zhotovitel prokaze neopravnénost reklamace, budou prokazatelné naklady
preuctovany objednateli.

Pokud by doslo k odmitnuti odpovédnosti za dodate¢né zjisténé vady zhotovitelem, budou smluvni
strany fesit tento rozpor prfedevsim jednanim statutarnich zastupcu.

Odstranéni vad ¢i nedodélkl si smluvni strany vzajemné potvrdi.

VIIl. Souéinnost stran

Datum predani a prevzeti oznami zhotovitel pisemné nebo e-mailem objednateli nejméné pét dnd
predem.

IX. Zvlastni a zavére¢na ujednani

Nebezpeci Skody na dile pfechazi na objednatele okamzikem prevzeti dila eventualné dnem, kdy mél
dilo dle této smlouvy pfevzit a svou povinnost nesplnil.

Do doby pfedani a prevzeti dila nese odpovédnost za dilo zhotovitel.
V ramci této smlouvy jsou ur€eni stranami tito zastupci k jednani:

a) ve vécech smiuvnich za zhotovitele:

b) ve vécech technickych za zhotovitele:
d) ve vécech smluvnich za objednatele:

e) ve vécech technickych za objednatele

Objednatel bere na védomi, ze prvky mobiliafe dle této smlouvy jsou registrovany jako primyslové
vzory a podléhaji ochrané podle pfislusnych ustanoveni zakona o ochrané prumyslovych vzoru a
autorského zékona. Objednatel je opravnén uzit prvky mobiliare dle této smlouvy pouze za UCelem
uvedenym v této smlouve, tj. za ucelem jejich umisténi v souladu s projektovou dokumentaci dle této

smiouvy.

Smlouva nabude platnosti podpisem obou smluvnich stran a Ize ji ménit pouze formou pisemnych
dodatkl podepsanych zastupci obou smluvnich stran

Obsah této smlouvy i pfipadnych dodatk(l jsou divérné.

Zanik smlouvy mize probéhnout pouze spinénim dila nebo dohodou smluvnich stran spojenou s
dohodou o vyporadani vzajemnych zavazkd.

Od smlouvy Ize odstoupit, pouze doslo-li k zavaznému poru$eni smlouvy, coz musi druhé strané
smiuvni strana pisemné& oznamit nejpozdeji do deseti dnt od vzniku podstatného poruseni smlouvy.
Za podstatné poruseni smlouvy se povazuje bud prodleni v zahajeni nebo postupu praci del§im nez
30 dnt nebo nedodrzeni dohodnutych platebnich podminek ze strany objednatele.

V8echny vysledky dusevni ¢innosti zhotovitele, vzniklé pfi zhotovovani predmétu dila dle ¢lanku II.
této smlouvy (technicka feseni, technologické postupy, patenty a uzitné ¢i prGmyslové vzory) jsou a
dale zistavaji vyhradnim majetkem zhotovitele a objednatel nema pravo s nimi jakymkoliv zplisobem
nakladat nebo je vyuzZivat bez pfedchoziho souhlasu zhotovitele, a to i po skonéeni ucinnosti této
smiouvy.

Smluvni strany se dohodly, ze objednatel podle této smlouvy, a tim i pfipadny odbératel objednatele,
nabyva vlastnické pravo k dilu dle této smlouvy az uplnym zaplacenim ceny za dilo dle této smlouvy
ze strany objednatele zhotoviteli. AZ do dne UpIného zaplaceni ceny dila zlstava dilo ve vyluéném
vlastnictvi zhotovitele.

V pfipadé, Ze objednatel nesplni svoji povinnost zaplatit cenu fadné a véas, ma zhotovitel pravo na
odstoupeni od této smlouvy a ma pravo pozadovat vraceni dila, pficemz objednatel je povinen dilo
zhotoviteli bez zbyte¢ného odkladu vydat, resp. zabezpecit jeho vydani treti osobou, kterd ho ma na
zakladé smlouvy s objednatelem v drzeni.



12. Smluvni strany se dohodly, ze v pfipadé, kdy objednatel dilo dle této smlouvy dodava treti osobg, je
objednatel povinen pisemné oznamit tfeti osobé, které dilo dodava, existenci vyhrady vlastnického
prava zhotovitele k dilu a zavazuje se této treti osob& oznamit, ze vlastnické pravo kdilu na
objednatele prejde az uplnym zaplacenim ceny dila a zhotovitel je opravnén zadat vydani dila v
pfipadé nesplnéni povinnosti objednatele zaplatit fadné a v€as cenu dila. Smluvni strany se dohodly,
Ze skute¢nost podle pfedchazejici véty je opravnény oznamit pfipadné treti osobé i zhotovitel.

13. Smlouva je vyhotovena ve dvou vytiscich, z nichz kazda smluvni strana obdrzi po jednom vytisku.
14. Nedilnou soucasti této smlouvy je:
e Priloha ¢. 1 — Cenova nabidka

e Priloha ¢. 2 — Navody na udrzbu

18. 09. 203 N A
V Uherském Hradisti dne: .27 €. 1014

V Turnové dne: .....

Objednatel :
Ing. Tomas Hocke;

Starosta mésta




Misto Turnov_sestava ko$ti 5211

Méstsky Gfad Turnov

Antonina Dvofaks 335, 511 01 Turnov

Datum: 21.08.2023

@ @® nmcité

Zpracoval: [

Realizace: 2023
Platnost nabidky: do 31.12. 2023

i Vyrobek AR o Ll Popl RGOS AN G Y et i
Odpadkovy kos celoocelovy, objem nadoby 55 I,
ocelova konstrukce opatfena ochrannou vrstvou
zinku a praskovym vypalovacim lakem, s
popelnikem objem 0,2 |, s vikem vhazovaciho
otvoru, kotveno na dlazbu nebo ve zhutnéném
terénu do betonového zakladu pomoci zavitovych
€s211 Odpadkovy ko3 Crystal tyci 45 500 K¢ 4 182 000 K¢
ATYP sestava tii ko3t o objemu jedné nadoby 55litri Montaz 824 K¢ 0 0Ke
Spodni stavby* 1976 K¢ 0 0 Ké
Konstrukéni prace 3000 K¢ 1 3000 K¢
*nutno specifikovat barevnost kce Celkem bez DPH 185 000 K&
b . o Wy
* Cena spodni stavby plati pouze pro rostly téren nebo zémkovou dlazbu do formatu 250 x 250 mm bez p¥itomnosti cizich téles v podloZi,
pro relativni rovinu (maximélni podélné sklony pro pfistiesky jsou dany vykresem vyrobce) a zahrnuje rozdlazdéni v misté patek, vykop,
odvoz vykopku (zeminy), betondz a zpétné zadldZzdéni v misté patek.
Pro ostatni povrchy cena individuainé na vyzadani (napf. Zula, mozaika, lité povrchy).
Cena nezahrnuje geodetické vytyceni/zaméreni, demontaz ani likvidaci stavajicich téles, zhotoveni elektro pfipojek, doplnéni chybéjicich
obrubnikd, dlazby, podsyspu apod.
PFed uzavi'enim objednavky/smlouvy je tfeba ze strany objednatele dolozit pfesny stav mista pro spodni stavby.
Mobiliaf celkem 182 000 K&
Montéz celkem 0 Ké
Spodni stavba celkem 0 K¢
Konstrukéni préce celkem 3000 K¢
Suma 185 000 K&
vzdalenost km 320
Doprava vy3e uvedeného mnoistvi mobiliafe na misto** 3152 K¢
Celkem s dopravou bez DPH 188 152 K¢
DPH 21% 39512 K¢
Celkem s dopravou s DPH 227 663 K&

** v pfipadé, Ze dodavatel/zhotovitel mmcité a. s. neprovadi montaz vyrobkd, v cené dopravy neni zahrnuta jejich vykladka.

Ceny jsou platné do 31. 12. 2023 (dojde-li z divodu nepfedvidatelnych okolnosti stojicich mimo spole€nost mmcité (zejména
ozbrojeny konflikt, epidemie, jind zména situace na trhu s materialy ¢i surovinami potfebnymi pro vyrobu vyrobkii) k vyznamnému
nardstu cen materialt & surovin potfebnych pro vyrobu vyrobki mmcité, je spole€nost mmcité opravnéna jednostranné
navrhnout druhé strané zménu ceny (i v dobé platnosti cen dle nabidky). Nebude-li druha strana s navrienou zménou souhlasit,

je spole€nost mmcité oprdvnéna od své nabidky, resp. uzaviené smlouvy, bez dalSiho odstoupit, a to bez naroku druhé strany

na jakoukoli nahradu pripadné skody.



Termin dodéni u typovych vyrobku je nyni ca. 10 tydnd od potvrzeni objednavky nebo podepsani smlouvy (dle typu vyrobku). U atypovych
vyrobku se termin doddni 1i3i v zavislosti od druhu atypu.

Dodrieni terminu doddni dila/vyrobku ze strany zhotovitele/dodavatele je zavislé od Fadné a v€asné soutinnosti objednatele, a to

ve véasném a sprdvném odevzdéni stavenist&, viech potfebnych doklad( k nému tak, aby mohl zhotovitel po prevzeti staveniité zaéit

s okamiitou realizaci dila. Po dobu zpozdéni objednatele s poskytnutim soutinnosti neni zhotovitel ve zpoidéni s dodénim dila a termin
dodéni se posouva o tolik dni, o kolik dni je ve zpozdéni s poskytnutim spolutiéasti objednatel. Navic v pfipadé, Ze v dusledku
neposkytnuti spolutiasti dohodnutym zplsobem a v dohodnutém rozsahu dojde k marnému vyjezdu zhotovitele do mista realizace dila,
je zhotovitel opravnény poZadovat od objednatele zaplaceni smluvni pokuty za poruseni jeho povinnosti poskytnout zhotoviteli
souinnost, a to ve vy3i ceny vyjezdu montéini Eety dle cenové nabidky za kaidy zmafeny vyjezd.

Pro pfipad, e v dusledku neposkytnuti spolutitasti dohodnutym zplsobem a v dohodnutém rozsahu objednatelem dojde k situaci, kdy
bude nevyhnutelné uskladnit u zhotovitele jiZ vyrobené vyrobky, které jsou predmétem dila, zhotovitel je oprévnény pozadovat od
objednatele skladné a to ve vy3i 35 K¢/m2 za kazdy den skladovani.

PInéni viech termin( a povinnosti spole&nosti mmcité uvedené v cenové nabidce plati jen za podminek, Ze je umoZnéné jejich

dodani. Terminy dodani zboii a sluZeb se prodluzuji o dobu, kdy je nebylo moZné z diivodu vy38i moci nebo z divodu nevhodnych
klimatickych podminek (trvaly dést, teplota poéasi i lace nesmi ki 1t pod 8°C a doba vyzrévéni betonu pod 5°C po cely den)
vykonat. Za vy33i moc se uznavaji viechny nepfedvidatelné okolnosti stojici mimo dispozici spoleénosti mmcité, které nebylo moiné
odvrétit ani s vynaloZenim usili k zabranéni nebo zmirnéni nasledka (véetné ozbrojeného konfliktu, epidemie, vypadku dodavek materiala
€i surovin na trhu apod.). V takovém pfipadé si spoleénost mmcité vyhrazuje pravo na upravu viech termini v cenové nabidce.

Uvedené ceny jsou bez zamé&Feni, vytyéeni siti a elektro revize. V pfipadé objednani pitka je cena bez pfivodu vody.
Cena vyrobku nezahrnuje pfivod elektro k vyrobku (napfiklad: vitriny CL City Light, zahrazovaci sloupky s osvétlenim,
Info vitriny IF s osvétlenim, pfistfesky s osvétlenim a ostatni mobiliaF s osvétlenim).

U pfistfesku PIN je cena u spodni stavby bez kopani kanalizaéni trubky.

Dodéni kotevniho materidlu neni standardné soucasti dodévky.

V cenové nabidce neni zahrnuta finanéni spoluti&ast na:

poplatky spojené s pojisténim stavenisté objednatelem

poplatky spojené se zfizenim staveni$té objednatelem, pfipadné jinymi subjekty na stavenisti
dlouhodobé pozastavky

Deklarované vlastnosti pristieska:
Trida provedeni - EXC2 (CC2 / PC2 / SC1) dle €SN EN 1090-2+A1:2011

Zatizeni sn&hem - Plo$na zaté# = 1,5kN/m2 (150kg/m2) dle ESN EN 1991-1-3
ZatiZeni vétrem - Garantovana odolnost vii&i vétru do rychlosti 25,1m/s (90km/hod) dle SN EN 1991-1-4
V pfipadé vy3siho zatiZeni vétrem &i snéhem nutné individudini posouzeni a cenova kalkulace.

Kalend skla v pFistfeScich:
Standardné& dodavana kalen4 skla nejsou testovana (certifikovana) na samovolné prasknuti. Jako opci nabizime moznost certifikace dle

testu HST (Heat Soak Test) dle normy €SN EN 14179. Test mimo jiné simuluje podminky, které zplisobuji samovolné prasknuti skla.
Cena skla s touto certifikaci je n&kolikanasobné vy3si, zaSleme ji na poptavku. Bez této certifikace nemiZeme vyrobciim samovolné
prasklé skla reklamovat. Dle vyrobcu skel se jednd o cca 0,1% z vyrobenych skel, kdy nastane samovoiné prasknuti. Jsou lokace &i
umisténi (zabradli, pochozi desky, vyskové budovy atp.), kde to z hlediska zvyenych naroki na bezpeénost JE NEZBYTNE NUTNE -
to musi posoudit projektant a respektovat investor.

P¥i jakékoliv deformaci sklen&né vypiné je nezbytné nutné neprodlené zajistit jeji vyménu.

V pfipadé vybudovéni spodnich staveb objednatelem, musi byt tyto spodni stavby zhotoveny dle vykresové dokumentace,
kterou dodé spolenost mmcité a. s., Bilovice. Pokud spodni stavby nebudou vybudovany dle vykresové dokumentace,
vznikd objednateli vicendklad na marny vyjezd montéini Eety dle odsouhlaseného ceniku.

Druhy diev

akat termodrevo

s olejem

resysta C14

s lakem




Standardni odstiny pro ocelovou konstrukci RAL (vyrobky mmcité):
Dalsi odstiny dle vzorniku RAL jsou moiné na zakladé dohody za pfiplatek.

| RAL101Z RAL 1013 5 o 3 RAL 1021
citronova Huta periova bifa . Huta hofdiénd

ALY
betovs zelena

* metalické barvy (RAL 9006, RAL 9007, DB 703)

Standardni odstiny pro piktogram:

/ \
KRAL 5018 |( RAL 9003 “I
zelenaiiota | signaini bila
Fal 9066 .
svatle sthb&tnev
* metalické barvy (RAL 9006, RAL 9007)
Standardni odstiny HPL
0085 HPL 0733 HPL 0706 HPL
bila hygienicka bila ledové modra
Standardni odstiny citépin
bila
Kombinace barev pro dvoubarevny komaxit
~
RAL RAL
1013 1021
Zékladni materidly
hlinikova slitina bily beton svétle dedy | phirodni elox

beton

11




Standardni barvy polstri a doporuené kombinace

Nékteré vyrobky jsou standardné dodavany bez komaxitu - lavitky Miela nebo Portiqoa ziistavaji v pohledové hlinikové
slitiné (neni-li v nabidce uvedeno jinak), mfize ke stromdm jsou dodavany v provedeni zarovy zinek.

Zahrazovaci sloupek neni certifikovan jako svodidlo nebo zadriny systém pro pozemni komunikace. Za rozhodnuti
o umisténi sloupku je plné zodpovédny projektant, ktery musi vzit v potaz viechny okolnosti mista realizace.
Za umisténi sloupki v rozporu s platnou legislativou nenese vyrobce zadnou zodpovédnost.

Splatnost faktury je standardné& 14 dni od data jejiho vystaveni (neni-li smluvné dohodnuto jinak).

U novych odbérateli poiadujeme zdlohovou fakturu, min. ve vy3i 70%.

V pfipadé& sjednéni zalohy na platbu ceny zboZi, je zaplaceni zélohy podminkou dodéni zboii (tj. zboZi nebude dodéno pfed
zaplacenim sjednané zélohy).

Standardni zaruka 24 mésicd (neni-li smluvné dohodnuto jinak) ode dne predani a prevzeti vyrobkl kupujicim za pfedpokladu
dodrZovéni viech pokynti v ndvodu na tdribu, které jsou nedilnou soucésti cenové nabidky.

Zaruka se vztahuje na vyrobky, nikoliv na prace a zavady zpisobené neodbornou manipulaci, vandalismem.

Na zadmky, mechanismy, vzpéry, zafivky je standardni zéruka 6 mésicui.

Objednatel je také povinen predat pisemné koneénému zékaznikovi viechny navody na tdrzbu objednanych vyrobku.
Vyrobky mmcité jsou chranény pramyslovym vzorem, padé&lani je trestné.

Objednatel, a tim i pfipadny odbératel, nabyvé vlastnické pravo k vyrobkim uvedenym v této cenové nabice az Gplnym
zaplacenim ceny vyrobkii objednatelem a do dne uplného zaplaceni ceny vyrobka tyto zistavaji ve vyluéném viastnictvi
mmcité a. s.

V pfipadé&, Ze objednatel nesplni svoji povinnost zaplatit cenu fadné a véas, ma dodavatel pravo na odstoupeni do
objedndvky a ma prévo poZadovat vraceni pfedmétu objedndni, pfiemi objed | je povinny pfedmét objednéavky
zhotoviteli bez zbyte&ného odkladu vydat, resp. zabezpeéit jeho vydani tieti osobou, kterd ho mé na zdkladé smluvniho
vztahu s objednatelem v drieni.

V pfipadé, kdyZ objednatel pfedmét objednavky dodava tieti osobé, je objednatel povinen pisemné oznamit tfeti osobg,
které pfedmét objednévky doda, existujici vyhrady vlastnického préva prodavajiciho k predmétu objednévky a zavazuje se
této tieti osob& oznamit, Ze vlastnické prévo k predmé&tu objednévky na objednatele pfejde ai tiplnym zaplacenim ceny
pfedmétu objednavky a zhotovitel je opravnén iadat vydani pfedmétu objednavky v pfipadé nesplnéni povinnosti
objednatele zaplatit fadné a véas cenu predmétu objednavky. Tuto skutetnost podle pfedchazejici véty je opravnén
oznamit pfipadné tfeti osobé i dodavatel.

Baleni vyrobku jsou provaddéna jako ochrannd, uréené pouze pro transport. | pro jen dotasné skladovéni pfed montézi je
nutno vyrobek vidy vybalit. Tim se zabrani kondenzaci vzdu3né vihkosti pod obalem a poskozeni povrchu vyrobku.
Vyrobky musi byt hned nainstalovany nebo skladovény v suchém vétraném skladu nebo na volném prostranstvi pfikryté
plachtou tak, aby byly chranény proti prachu a sou&asné byla zaji$téna moZnost dostatetného provétravéni.

Pred dalii expedici vyrobku, které jsou uskladnény dle predchozich pokynu, je nezbytné vyrobky vizualné zkontrolovat,
vhodnym zplsobem zabalit dle pivodniho provedeni obalu tak, aby byl vyrobek chrénén proti mechanickému i
povétrnostnimu po3kozeni. Na obal musi byt opét umistény potfebné instrukéni symboly.

Nedodrieni vySe uvedenych podminek mize vést ke znehodnoceni vyrobku, za které vyrobce nenese Zédnou
zodpovédnost.
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Rozméry vyrobkii maji informativni charakter. Vyrobce si vyhrazuje pravo na zménu technické specifikace bez pfedchoziho upozornéni. Rozméry spodni stavby a zpusob osazeni vyrobku jsou zavazné, Minimaini inosnost zakiadové pidy 150kPa. Rozteée kotev rozméfovat dle rozméris dodaného vyrobku,

All product sizes have an informative character. The producer reserves the right to amend the technical lpeclﬁumn at any time without previous waming. The size of foundantion bneplate lnd the method of mounting of the product are imperative, Minimal load-bearing capacrly oﬂhe lcl 150kPa. Anchor Spacmg measure out by measurements of supplied product.
Die Abmessungen der Produkte sind informativ. Der Hersteller behalt sich das Recht an vor, ohne vorher darauf = Unterbau und Art des it sind Mini it des 50 kf

Pa. gemag der gelieferten Produktabmessungen dimensionieren. ’ 4
Dimensions des produits sont a ftre informatif seulement. Le fabricant se réserve le droit de modifier les ne préavis. o o o ket 1 mplartaton du podiat sontoblgators. La capacié portante d 80 150 kPa (minkmale) Arero a p-mr des ions du produit fivre., m m CI e
Las dimenalanes de los productos Henen caréeler nformatv, Elfabrcante sa raserva o deracho de camblo de fa ssperifoacisn teonich s svisa previo, Tanto fes dimenmionas d fas bases de cimentacién como el sitem de Fjacon san [naRerabios. Gepackded porarte misi fel scele 150KPD, Hay que medir ol espaciamiento de anclajes segiin las dimensiones del producto suministrado,
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Materialy a Péce

Konstrukeni ocel

N

Ocelové dily jsou vyrobeny ze svafitelné nelegované konstrukéni oceli se
zaruéenou chemickou &istotou, se zaruéenou minimalni pevnosti v tahu,
mezi kluzu a taznosti. Ocelové konstrukce vyrabime z oceli S235JR.
Zakladni protikorozni ochranu provadime nanasenim zinku na povrch, po-
pripadé kataforézné. Nasledné je konstrukce technologicky sofistikovanou
metodou opatfena polyesterovym pragkovym vypalovacim lakem v jemné
matné struktufe v barevnem odstinu dle RAL.

Pozinkovani a pragkova barva zaruguji uybome uzitné vlastnosti. Testy

a zkouSky prokazuiji vy pF ych povrcho-
vych vrstev k ocelové konstrukei, mecnanl(‘kou pruznost a odolnost laku
vhéi klimatickym vliviim. Védecke vyzkumy dokazaly, e kombinace téchto
dvou technologii vykazuje synergicky efekt pro nasobnd vysi Zivotnost,
nez samostatné zinkovani & lakovani.

Postup i i ochrany ich ocel
1. odmastani, tryskani (Gmm oceli na stupef Eistoty SA 2,5 a nebo mo-
feni povrchu
2. zakladni povrchova ochrana:
a. zinkovani (dle tvaru, velikosti, funkce)
S zarové zinkovani nastiikem (metalizace) / vrstva 40 - 60pm
- zarové zinkovani ponorem /vrstva 40 - 80um
- galvanické zinkovani /vrstva 5 - 25um
b. e . P y licky natér/ vrstva 15 -
30um
3. zatmeleni a vybroudeni nerovného povrchu
4. fosfatovani a pasivaéni oplachnuti povichu
5. sudeniv peci pii teploté 190°C zplisobem, zohledhujicim lenitost
povrchy
6. elektrostaticke naneseni praskové barvy - vrstva 60 - 80pm NDFT

Konstrukeni ocel

(nominalni tloustka vrstvy)
7. vypéleni pradkove barvy - polymerizace pii teplots 190°C zpisobem,
zohlediujicim tvar dilce
vizualni kontrola a test adheze v souladu s CSN EN ISO 2409 (mfizkova
zkouska pilnavosti barvy k podkladu)

U vyrobkd, které zlistavaji v 2arovém zinku ponorem, nejsme schopni za-
rugit zcela hladky povrch vyrobku. Na vyrobcich jsou misty drobné nalitky,
vystouplé svary. Vlivem pouzitych rozdilnych ocelovych materialii je na
vyrobku rlizna barevnost,
Ackoliv zinek paradoxné slouzi k ochrané oceli proti korozi, je nutno zd{i-
raznit, ze se sam vyznaéuje pomérné nizkou korozni odolnosti. Cisty zinek
vystaveny plisobeni atmosférickych vlivii okamzité oxiduje a pokryva se
rstvickou nestabilniho oxidu zineénatého (bil
Bila rez pfedstavuje dogasné kosmetické postizeni povlaku, ma prechod-
ny charakter a nesnizuje odolnost systému proti korozi. Povrch postizeny
bilou rzi po nékolika mésicich nabyva stejného patinovaného vzhledu, jako
ostatni povlak, ktery bilou rzi postizen nebyl.
Vsechny tyto odchylky, které vznikaji pfi procesu zinkovani, jsou v sauladu
s platnymi normami CSN EN 1SO 14713-3 pro zarové zinkovani ponorem.

rez).

Dle stupné korozni agresivity mista dodani dva typy
systému:
3 €4 vysoké - odpovida vihkym za plisobeni s 7

neéistot, standardni jednovrstvy natér
3 C5 velmi vysoka - priimyslové prostfedi s vysokou vihkosti a agresivni
atmosférou, dvouvrstvy natérovy systém - primer + fasadni kvalita

- Standardni barevné odstiny

RAL 1000 bézova zelena RAL 6027 svatle zelena
RAL1012 citronova zluta RAL 7002 olivova seda
RAL 1013 perlova bila RAL 7006 béZovoseda

RAL 1019 Sedobézova RAL 7016 antracitova Seda
RAL 1020 zluta olivova RAL 7021 cerno$eda

RAL 1021 Zluta hoféicna RAL 7022 stinova Seda

Konstrukeni ocel

Kombinace RAL vnéjSi_vnit¥ni:
RAL 7016_1021

RAL 7022_6018

RAL 8019_5015

RAL 9005_1013

RAL 9006_6027

RAL 9007_2004

Termin dodani vyrobkd s nestandardnim odstinem je 6-8 tydni.

Ocelové konstrukce mnoha nadich vyrobkii sestavé z nakolika Easti.

S ohledem na ické a designové diivody doporuéuj inaci dvou
odstin finlnich barev pro jeden vyrobek:

RAL 9006 - RAL 9007

RAL 9006 - RAL 7016

RAL 9007 - RAL 7016

Na nékteré vyrobky jsou natisknuty piktogramy, texty nebo jiné graficke
motivy. Zména standardnich piktogrami je mozna pouze za pfiplatek.

3 Standardni barvy pro sitotisk (pro piktogramy):
RAL 1028 melounova Zluta
RAL 2004 oranZova prava
RAL 3020 dopravni ervena
RAL 5002 ultramarinova
RAL 6018 zelenozluta

RAL 7016 antracitova Seda
RAL 8007 svétle Zlutohnéda
RAL 9003 signalni bila

RAL 9005 cerna

RAL 9006 svétle stribrna

mmcite.com
RAL 2004 oranzova prava RAL7024  grafitova seda
RAL 2005 luminiscenéni oranzova RAL7032  &térkova Seda

RAL 2008 svétle cervena oranzova RAL 7035 svétle Seda

RAL 3003 rubinova RAL 7043 dopravni §eda B

RAL 3012 Eervenobézova RAL 8019 $edohnéda

RAL 3015 svétla rizova RAL 8024 hnédobézova

RAL 3016 koralova Eervena RAL 9005 gernd

RAL 3020 dopravni Eervena RAL 9006 svétle stfibrna

RAL 4010 telekomunikaéni fialova RAL 9007 tmavé stiibrna

RAL 5002 ultramarinova RAL 9010 bila

RAL 5011  ocelova modra DB 703 antracitova §eda

RAL 5015 nebeska modra Corten

RAL 5019 modra capri AKZO NOBEL Interpon D1036 SW302G
RAL 5024 pastelova modra AKZO NOBEL Interpon D1036 SW325i

RAL 6007 lahvova zelend

RAL 6010 trévova zelena

RAL 6018 zelenozluta

RAL 6019 pastelova zelend

Standardni barevné odstiny préskové i barvy

od spolegnosti IGP, pouze ve dvou pFipadech od Akzo Nobel, RAL 2005 lumi-
niscenéni oranzova je od vyrobce BARTEN

- Dvoubarevna ocelova konstrukce

U modeli lavicek LBQ a LRA je mozné nabidnout ocelovou konstrukci ve
dvoubarevném provedeni. Varianty barevnosti RAL jsou pevné dané, nelze
kombinovat jiné barevnosti.

Terminy dodani jsou 8 tydnii od objednavky.
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RAL 9007 tmavé stiibrna

- Kontrola

Postup pro povinnou kontrolu:

1. omyti povrchu vyrobku horkou vodou s mydlern nebo slabym roztokem
horké vody se saponatem

2. kontrola upevnéni jednotlivého spojovaciho materialu, pfipadné jeho
dotazeni

3. kontrola povrchu ocelové konstrukce a pfipadné jeji lokalni oprava

= Udrzba

Koroze mize nastat pouze v pfipadé, je-li povrch ocelové konstrukce me-
chanicky po&kozen. Narudeni povrchu miize zplisobit po§kozeni protikorozni
ochrany. Pokud provozovatel objevi pfi pravidelné kontrole poskozeni po-
vrchove protikorozni ochrany, pripadné jiz pocinajici korozi, musi objednat
servisni opravu u vyrobce nebo ji neprodlend opravit dle nize uvedeného
postupu. Praskovy vypalovaci lak neni otéruvzdorny, proto neni uréen pro
pochozi véci, jako jsou napfiklad ochranné mfize pro stromy ART. Piipadné
osoupani laku nemiize byt predmétem reklamace,

Oprava

Pfed opravou protikorozni ochrany se musi posoudit tyto skute&nosti:
rozsah poskozeni, zda radéji opravu prenechat vyrobci mobiliare
teplota okoli musi byt v rozmezi +5°C az +40°C

relativni vihkost vzduchu nesmi byt vy38i nez 80%

- teplota povrchu mobiliafe nesmi byt nizdi nez 3°C nad rosnym bodem

e Ly

Postup opravy pevrchové protikorozni ochrany:

1. mechanicky oistit poskozené misto, povrch musi byt &isty a suchy

2, odmastit povrch technickym lihem &i benzinem

3. smirkovym papirem P120 zdrsnit okoli povrchu

4. nanést zinkovou barvu s vysoky obsahem zinku min. 96%

5. po zaschnuti barvy smirkovym papirem P28B0 odstranit pietoky a jemné

zdrsnit povrch

6. nanést praskovou barvu rozmichanou fedidlem - dle technickych listd
vyrobce barvy



Konstrukéni ocel
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Zpisoby zinkovan

Popis metody zinkovani naleznete v zaveéru dolumentu.
3 Zinkovani nastfil - je kterou pouii
vame nejéastéji pro roéty nebo boénice lavicek. Zinek se pfivadi do

ruéni pistole, kde se tavi, a roztaveny se ve formé malych kapek pod
tlakem stfika na povrch zavédeného dilce. Umoziuje vytvofit optimal-

né silnou vrstvu zinku, pfi zinkovani nevznikaji ,nalitky* a neni potie-

ba jejich nasledného broudeni. Metalizace nikdy nemize byt pouZi-

ta jako finalni povrch i ochrana (bez i)

3 PFizéarovém zinkovani ponorem se dil zavési a zcela ponofi do vany

s roztavenym zinkem. Po vynofeni musi byt zajistén kompletni a rychly
odtok yted zinku, ¢ &j1 ti ymi otvory. Tento zplisob
je nachyIndjsi ke vzniku nerovnosti na povrchu a nalitkd, které musime
mechanickému
podkozeni, v nékterych pfipadech mize byt pouzit jako finalni povrchova
aprava.

3 U galvanického zinkovani se dil zavési a ponofi do vodného roztoku
zineénaté soli a zapoji se ke zdroji elektrického stejnosmérného proudu.

Ve vodném roztoku jsou ponofeny i desky z &istého zinku, které se vlivem
elektrického proudu rozpoustéji a putuji k dilu a nanageji se na jeho povrch.
Viz princip kateda-anoda (viz uivo 2. stupné zakladni Skoly Faradayovy
zakony :). Pfi teto metodé dochazi k vytvoreni rovnomérné vrstvy zinku, je
vhodna pro malé dily.

3 Prikataforéze (KTL) je pouZit stejny princip jako u galvanického zinko-
vani, misto zinku je nanasen bezolovnaty epoxidovy katodicky natér.

orozivzdorna ocel

N

Korozivzdorne oceli byvaiji slangové oznagovany jako nerezove. Tato kate-

gorie vysokolegovanych oceli se vyznacuje zvy$enou odolnosti mimo jine

i viigi atmosférické korozi. Vzhledem k jejich specifickému chemickému

sloZzeni se na vzduchu vytvafi na povrchu oceli tzv, pasivni vrstva, ktera

zabrafiuje rezivéni. Odolavaji atmosféricke korozi | v priimyslovem ovzdusi,

odpadnim vodam a v pfimé&Fenych koncentracich i mineralnim a organickym
nosti nerezove oceli neni stoprocentni,

je dana pre ir ap o prvki, zejmena chro-
mu a niklu.
St ocel AISI 304 (dle DIN X5CrNi18

10), do oblasti s vy38imi naroky na odolnost viiéi agresivnéj$imu, napiiklad
pfimoiskému prostiedi aplikujeme AISI 316 (dle DIN X5CrNiMo 17 12 2).
Obé tyto nerezové oceli jsou velmi dobfe svafitelné a znaéné houzevnaté

1 pfi velmi nizkych teplotach. Povrch oceli je upraven kartacovanim (brouse-
nim) nebo elektrochemickym ledténim.

Kartacovana (brousena) nerezova ocel ma matny povrch, ledténa nerezova
ocel vypada podobné jako chrom. | pies vynikajici viastnosti nerezové oceli
viiéi oxidaci a korozi nelze zabranit znecisténi a pfipadnému poskozeni
povrchu piirodnimi vlivy, jako jsou napiiklad agresivni prostiedi, vysoka
vihkost vzduchu a prach, obsazeny ve vzduchu. Prach miize obsahovat
malé éastice kovli a rzi, které se uvolnily z jinych predmeti a pripadné se
na povrehu mobiliafe usadi a zplisobuji na ném riizné skvrny, zabarveni

a deformace.

Je obvyklym jevem, ze na povrchu se rovnéz usazuji mastnoty a dalsi riizné
neéistoty. ViditeIné jsou i stopy po dotyku rukou, napfiklad pfi manipulaci

s vyrobkem bez ochrannych rukavic nebo pii bézném uZivani mobiliaie.
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Korozivzdorna ocel

2 Kontrola
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady udrzby jsou stanoveny
v Priloze 1,

2 Udrzba

Postup pro povinnou Gdrzbu:

1. myci houbou omyt a oéistit povrch horkou vodou s mydlem nebo
a. slabym roztokem horké vody se saponatem pro bdzné isténi
b. ym (lihovym) sta pro &ni otiski prsti &i

stop od oleje a tukil

c. pfipravkem na €i§téni a Gdrzbu nerezovych povrchii od
renomavaného vyrobce (v pfipadé, pokud na povrchu ulpi Gastecky
kovového prachu)

2. umyt horkou vodou s mydlem po pouZiti rozpoustédel a oplachnout
povrch Zistou vodou

3. vytfit do sucha

U brougeného nebo kartacovaného povrchu je vhodné vést tahy rukou vidy
ve sméru kresby povrchu nahradit ve sméru brusu.

V zadném pfipadé neni pipustné pouZit na &isténi ocelovou draténku &
abrazivni prostiedky na bazi pisku, které by mohly povrch nerezovych dill
poskrabat nebo odFit.

Upozornén

Fo dokonalér vyaidténi e oowreh Zeaven mastnoty atm | @keke by oo

ny. Navic na povrchu vzdy ulpi 1atky 7 &islicich pioravks, kieré mohou
neoisttenym kovem raagoval & zaneehal 13 ndm nacdstrani

10 NRZoYNe Do
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1. Pre tento ukon doporus ni uslech-
tils ocell (pena ve corali) nd ranomovanyeh vy robed. Eatfeny

4 wleBény povren je polazen tenkym filmem pa baz paratng, ki
iei nejen olounodoha chrani, ale také velmi dobra o4

pretl mastnotam i inyim nedistotarm, Kazde dald
odetfovanych nerczovych orvii [e podstatné ryenle
Dovorucujeme aplikovit i na z2eld novy vyrobak g
nim ha&zZného provozi.

Hiinikove slitiny.

N

Hiinikové konstrukce jsou vyrobeny z jakosti, vhodnych pro uzivani v exterié-
rech - uchovavaji bezvadny vzhled po dlouhou dobu s jednoduchou a levnou
{idrzbou, maji nizkou hmotnost, jsou velmi dobre odolné vii&i korozi, mofské
vodé a tropicky inkam, s dobrou svaf i, vybornou

a moZznosti barveni na rozdilné barevné odstiny.

Pro nikteré prvky mobilidfe pouzivame odlitky, plechy nebo protlacované pro-
fily z hlinikovych slitin. V zavislosti na pouZité technologii pouzivame jakosti
AlMg3, AISi7Mg03 pFipadn& AIS1OMnMg. Pouiti hlinikovych odlitkd bez
povrchové ochrany (napiiklad pragkové barvy nebo eloxovani) je zcela stan-
dardnia 8 jsou dily z hlinikovych slitin otrys
abrazivnim granulatem, ktery vytvafi charakteristicky matny vzhled.

Hlinik a jeho slitiny maji vedle malé hustoty (tzn. nizké hmotnasti - vii&i oceli
tietinové) i velmi vysokou odolnost viici korozi. Povrch hlinikovéha odlitku
miize zagit oxidovat, tzn., Ze na povrchu dochazi k nerovnomérnym barev-
nym zménam. Napadeni slitiny v koroznim prostredi obvykle neni vyrazné,
vytvaii se pasivni vrstva, ktera brani dal3i korozi. Postupem &asu se cely
povrch odlitku sjednoti. Projev oxidace hliniku zptisobeny klimatickymi vlivy
je standardnim jevem a neni uznan jako vada zakladajici reklamaéni narok.
Pokud chce zakaznik pfipadné oxidaci pfedejit, miize byt povrch hlinikovych
soucasti odetfen poly ym pragkovy im lakem. Nékteré dily
mohou byt opatieny anim - barva 6ho povrehu jo
tmavé seda.

Hlinik nema negativni viiv na Zivé organismy. Je snadno recyklovatelny

a vyroba hlinikovych slitin vyrazné méné zatdzuje zivotni prostfedi nez vyroba
srovnatelnych ocelovych vyrobkii.

Vyrobky, ve kterych jsou pouzity odlitky z hlinikovych slitin: odpadkové koge
MINIUM a QUINBIN, zahrazovaci sloupky ISAC, MIELON a DONAT a parkové
lavicky MIELA, PORTIQOA, VLTAU, PORT, EMAU. EMAU SOLO, stojany na kola
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Korozivzdornost oceli zajistuje kombinace nékterych chemickych prvk,
predevsim chromu. niklu a molybdenu a piipadné titanu. Tyto chemic
pruky (legury) nejsou v konstrukénich ocelich viibec obsazeny. AISI 316 mé
Vvii&i AISI 304 vice niklu a navic molybden, které vyrazné zlep3uji odolnost
viiEi agresivnimu prostredi, ale stejnou mérou zvysuji cenu,




Hliniko

GOMEZ, ELK. U odpadkovych ko§ii MINIUM a QUINBIN jsou na opla§téni pou-
Zity protlagované profily z hlinikovych sitin.

2 Kontrola
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady tdrzby jsou stanoveny
v Piiloze 1.

-+ Udrzba

Postup pro povinnou udrzbu:

1. omyti povrchu virobku horkou vodou s mydlem nebo slabym roztokem
horké vody se saponatem

2. kontrola upevnéni jednotlivého spojovaciho materialu, pfipadné jeho
dotazeni

3. kontrola povrchu hlinikové konstrukce a pripadné jeji lokalni oprava

- Oprava

Pfed opravou protikorozni ochrany se musi posoudit tyto skutenosti:

- rozsah poskozeni, zda radéji opravu pienechat vyrobci mobiliare

> teplota okoli musi byt v rozmezi +5°C az +40°C

9 relativni vihkost vzduchu nesmi byt vy3si nez 80%

< teplota povrchu mobilidfe nesmi byt nizsi nez 3°C nad rosnym bodem

Postup opravy povrchové protikorozni ochrany:

1. mechanicky oéistit poSkozené misto, povreh musi byt Eisty a suchy

2. odmastit povrch technickym lihem &i benzinem

3. smirkovym papirem P120 zdrsnit okoli povrchu

4. naneést pra§kovou barvu rozmichanou fedidlem - dle technickych listii
vyrobce barvy nebo aplikovat barvu ve spreji
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Beton samozhutnitelny - SCC

Samozhutnitelny beton ma obdobné mechanické viastnosti jako tradiéni
beton. Jeho imi vy je vysoka ita smési, alni
obsah pérd, jednotna pevnost, vysoka kvalita povrchu a jeho vy$Si zivotnost.
PFi vyrobé nevyzaduje vibrovani i zhutiovani, &imz velmi zlep3uje pracovni
prostiedi, ma pozitivni vliv na zdravi a bezpe&nost prace. Byl vyvinut v Japon-
sku koncem 80tych let minulého stoleti, v Evropé se prosadil predevsim diky

oz imu projektu, fi P Unii v letech 1997-2000.
Pro nase betonové odlitky laviéek pouZivame smési s pevnosti v tlaku 80MPa.
Ze samozhutnitelného betonu je vyrobeno opéradlo laviéky SATELLITE.
Standardni barevnosti jsou bila, svétle Seda.

\lysokopavnostni beton (high strenght concrete - HSC)

Pro specificky tenkosténny betonovy mobiliaF pouzivame vysokopevnostni
beton. Ten je tvofen jemnou smési kameniva, cementu, mikrosiliky, vody a
daliich slozek. Na rozdil od tradicnich betoni vysokopevnostni smési obsa-
huji polymerni vidkna, zvy3ujici ohyboveu pevnost a pevnost v tlaku. DalSimi
vyhodami téchto smési je vyborna zatékavost, minimalni segregace, zvysena
odolnost, hladky povrch s Zadnym nebo minimalnim vyskytem drobnych bublin
a tasteéna chebnost,

Smés iho betonu, kterou pouziva dosahuje dle provede-
nych laboratornich zkougek pevnost v tlaku 100Mpa.

Z vysokopevnostniho betonu je vyroben ko§ BETTER, parkova lavigka
REFORMA, nebo sokl kode MINIUM. Standardni barevnosti jsou svétle §eda
atmavé Seda.
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N Wow!

Hlinikoveé slitiny jsou idealni pro dosazeni jedineénosti dill, protoze jsou
odlévany do formy nebo protlaiovany skrz nastroj. Hlinikové slitiny umoz-
fiuji mnoho vizualnich variant - pfirodni vzhled hlinikové slitiny, komaxito-
vany povrch, eloxovani povrchu.

Je-li produkt spravné a presné v projektu predepsan, je jen obtizné nahra-
ditelny, protoZe pro zachovani materialu je vZdy nutno investovat vysoké
&astky do forem.

Vzhled hlinikovych dil je pekny i po fad@ let uzivani. Hlinikové dily jsou
100% é, diky piesné sof é vyrobé odlévani nebo pro-
tlacovani vyrazné eliminujeme potiebu naslednych obrabécich operaci

a celkova vyroba téchto dilll ma mensi dopad na Zivotni prostiedi.

Beton

Beton vysokohodnotny - HPC

y beton (high p ance concrete - HPC) se vyznacuje
vysokou pevnosti v tlaku, vysokou Zivotnosti a ma vy$si modul pruznosti,
co zvySuje stabilitu betonu,
Uplathuje se pfedevsim tam, kde je potfeba sniZit hmotnost, odstranit vnitfni
ocelové vyztuze nebo a vyssi 2 betonu v ivnim prostfe-

Zivotnost je realné predikovana az na 200 let, spolu se zmen3enim objemu

a hmotnosti mé piznivy viiv na trvale udrZitelné ivotni prostredi - mensi naro-
ky na podklad & zaklady pod betonovym mobiliafem, niz3i naklady na transport
amanipulaci s rozmérnymi betonovymi odlitky.

Standardni barevnosti lavigky CONSTRUQTA jsou bild a tmavé Seda.

N wow!

Viechny tii uvedené druhy beton umoziiujf odlévat odlitky s ,pohledovym*
povrchem.

Povrch ych dilli je é chranén 3

impregnaci, ktera omezuje nasakavost vody i vihkosti a usnadiuje Gdrzbu.
Impregnace se musi kaZdé 2 roky obnovit natérem.

Na povrchu jsou malé otvory po vzduchovych bublinach, nejedna se o vadu
a nejsou tim snizeny mechanické viastnosti.

Diky pevnostem v tlaku nad 100MPa (HSC a HPC) je mozno odlévat dily

s tenkymi sténami. To dava betonu moderni vzhled.

Odchylka barevnosti jedné barvy u rliznych vyrobki stejného druhu mize byt
maximalin& 15%.

N
Na pfistescich je na stfedni krytinu a vertikalni vyplné pouzito také sklo.
Boéni respektive zadni vyplf je z bezpeénostniho skla.

Kvalita skel je garantovana jejich virobci na zakladé certifikovanych zkou-
Sek, atesti, technickych a bezpeénostnich listd. Sklenéné vypiné jsou
umistény do specialnich profild pfip. Gchytii ocelové konstrukce, ktere jsou
vyplnény vhodnym tésnénim, aby nedoslo k dotyku mezi oceli a sklem, coz
by mohlo viivem okolnich 7 inek nebo i mate-
rialdl (napf. roztaznost skel) & jinych plisobeni zapfiginit deformaci skla.

U pfistie$kd Aureo a Geomere je moznost dodat sitotisk navrzeny proti
narazu ptakd.

2 Kontrola

Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady Udrzby jsou stanoveny
v Pfiloze 1.

Provozovatel je povinen pfi pravidelné kontrole zkontralovat uchyceni
véetn& tésnéni a v pfipadé objeveni nedostatk{ doplnit t&snéni dle pokynd
dodavatele nebo objednat opravu pfimo u dodavatele.

2 Udrzba

Z diivodu usedani prachu a riznych &astic doporuéujeme sklenéneé vyplnd
2x roéné umyt tradicnimi prostiedky na sklo, které jsou volné prodejné

v obchodech.

Postup pro povinnou udribu:

1. omyjte sklenéné Easti teplou vodou se slabjm saponatem

2. zkontrolujte pipadné deformace sklenénych Easti

3. dotahnéte spojovaci material popf. vyméiite & dopliite tésnéni
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Sklo

Pii odklizeni snéhu ze stfechy se sklengnou vipini je nutno dbat osobni
bezpetnosti a snih odstrafovat symatricky z obou stran stiechy, nejlépe
soucasné.
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Do kaleného skla nelze dodateéné fezat nebo vrtat.

Fotovoltaika k solarnim pristreskam

N

Pro pfistiesky pouzi e unikatni BIPV - foto-
voltaické Elanky ve sklenénych tabulich. Tyto élanky jsou zapouzdfeny do
plastove félie a chrani je tak pfed vnéjsimi faktory. Sklenéné tabule jsou
z kaleného skla. ych Elankl, zapouzdreni félii a
kaleného skla, vznika kalene lepané bezpeénostni sklo s fotovoltaickymi
bufikami uvnitf.

Vyhody BIPV:

Moderni a individualni design
Stabilni konstrukce

Snadna udrzba

Vlastni aplikace

iy

- Udrzba FV skel

Pro maximalni vykon fotovoltaickych modulli a zlepdeni energetického
vynosu, doporucujeme pravidelné ¢isténi povrchu solarnich skel minimalng
1x - 2x roéné. Bez ohledu na celkovou &istotu povichu je tieba pravidelnd
odstraiovat Gasteéné stinovani z povrchu modulu, aby bylo docileno co
nejvyasi efektivity.

Pii Gistani povrehd fotovoltaickych skel dodrzujte nasledujici doporuée
Na bé2né znelisténi postadi Eista tepld voda a mékky hadfik nebo houbié-
ka. Pokud bude zneEisténi vétsi, je doporuéeno pousit Eistici prostiedek na
mékke sklo. K éisténi nepouzivejte agresivni istici prostfedky nebo chemi-
kalie, ani ostré nebo abrazivni piedméty. Nedoporu&uje se &i3téni skel pfi
teplotach nad 50° C.

Sendvicovy panel

N

Sendviéové panely jsou variantou stfedni vypIng, kterou nabizime u pfi-
stiedkii GEOMERE. Vn&jdi vrstvy paneli jsou tvofeny pozinkovanymi oce-
lovymi plechy s barevnou povrchovou tipravou v riiznych odstinech RAL a
vniténi vrstvu tvori izolaéni jadro z pény QuadCore* nebo IPN. Diky moz-
nosti lakovani vn&j$i plechd tak mize byt barevnost panelli sladéna

s barevnosti ocelové konstrukce pristresku. Panely se do stiedni konstruk-
ce upeviiuji pomoci samovrtnych Sroubd s tésnicimi podlozkami a jejich
montaz je snadna a rychla.

Kontrola

kontrola hromadéni negistot v mistech, které nejsou dostateénd
omyvany destovou vodou, Necistoty mohou zplsobit naruseni
povrchové pravy.

kontrola stavu upevnéni panelii ke konstrukei

2

4

= Udrzba

Pro dosazeni maximalni Zivotnosti a vzhledu povrchové Gpravy sendvigo-
vych panelli je diileZité z povrchu Fadné odstraiovat prach a nedistoty.
Dodrzenim spravného postupu se snizuje riziko vzniku koroze.

Postup pro povinnou tdribu:

1. stropni a podhledové plochy omyjte teplou vodou se slabym saponatem
2. po Ei¥téni nasledné dikladnd oplachnéte Eistou vodou

Dreviny:

N

Drevo je béZzné dostupny prirodni material, ktery lidstvo pouziva po celou
dobu své historie. Kontakt se dievem je piijemny jak dotykové, tak pocito-
Vé.

Vyhodnymi viastnostmi dfeva je jeho pruznost, pevnost i trvanlivost. Vybi-
rame dfeviny, které pro venkovni mobilia optimalnd kombinuji viechny tii
uvedené viastnosti.

PFi dobré a b&Zné pé&i ma vysokou trvanlivost i v prostiedi s kolisavou
vihkosti.

Tropicke drevo jatoba

Jatoba patii mezi zivang;jsi Fené j dieviny. Jedna
se o témér bezldrzbové dievo, vysoce odolné viiéi hnilobé, plisnim, hou-
bam a hmyzu. Dalii velkou vyhodou je jeho vysoka odolnost viéi vanda-
lismu. Jeho vysoka tvrdost cca 130 Nmm-2 resp. 2820 IbF (tvrdost dle
Janka) vyrazné znesnadiuje vytvaieni vrypli a zasekil. Patii mezi velmi
tyrdé dieviny (deviny s turdosti vy§&i nez 80 Nmm-2).

Jatoba se vy je velkou itosti barevného odstinu (od &
dé az po Ger 8 Pi vaech tropickych dievin je
postupné &ednuti, otvirani a zavirani porl viivem okolniho prostiedi. Ote-
virdni port se projevuje bud' jako praskliny na Gelnich plochach dieva nebo
jako podélné trhliny na Sirokych plochach desek. Jedna se o opakovatelny
jev, zavisly na okolnim prostredi (teplota, vihkost vzduchu), jenZ nijak ne-
snizuje kvalitu dfeva a nebrani v uzivani mobiliafe. Uvedené piirozené jevy
nejsou vadou a nemohou byt uznany jako reklamaéni narok. U tropického
dFeva je v exteriéru povolena tolerance prohnuti & krouceni

v rozsahu 5mm/1m délky.




Dreviny
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U lavicek woody je povolen prithyb desek z tropického dfeva az 10mm/m.

Trnovnik akat

Akat patfi mezi nejpouzivanéjsi evropské dreviny, uréené pro venkovni uZiti.
Plivodné viak pochazi z Mexika a Severni Ameriky.

Jedna se o dfevo vysoce odolné viiEi hnilobé a plisnim. PFi vystaveni pové-
trnostnim vliviim se chova podohné jako exotické dfevo. Jeho tvrdost je
cca 80-90 Nmm-2 resp. 1700 IbF {tvrdost dle Janka). Akatové devo patii
mezi tvrdé dreviny (tvrdost 280 Nmm-2). Je velmi vhodné pro styk s ostat-
nimi materialy.

Akatove dievo dle dohody bez povrchové (pravy nebo odetiené
transparentnim bezbarvym polomatnym olejovym natérem pro venkovni
pouziti. Akatové dfevo je zlutohnédé, jeho piirozenou vlastnostije postup-
né Sednuti, vymyvani impregnaéni vistvy, otvirani a zavirani pord viivem
okolniho prostfedi. Otevirani porii se projevuje bud’ jako praskliny na ¢el-
nich plochach dfeva nebo jako podélné trhliny na Sirokych plochach desek.
Jedna se o opakovatelny jev, zavisly na okolnim prostfedi (teplota, vihkost

Dreviny.

- OSetfeni a oprava tropickych drevin a akatu
Pro uchovani hladkosti povrchu provadéjte béhem uZivani jemné prebrouge-
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vzduchu), jenz nijak nesnizuje kvalitu dieva a nebrani v uzivani mobiliafe.
Uvedené prirozene jevy nejsou vadou a nemohou byt uznany jako reklamag-
ni narok.

U akatového dieva je v exteriéru povolena tolerance prohnuti &i krouceni

v rozsahu Smm/1m délky.

Jpozornar
Zoravidia v prvnich t 7dnech po mstalac vyroblai s akatavym ofev
Gocharz k wytdidnitanin, kieré mizou zpdsobil zabarveni covrcht
alazby pod vyrobkern n=bo eho konstrukee. Na rizico umisténi vrot
G na akracncu diaZou. sooj imlo pirozenym jevern, jo nuine
ioozoril uZivalela, V pfipads, 72 dojde k polfisnéni clazby, je nutno
zZnaCiétani oo nefdive odstranit baZnymi Gistieimi prostredly, pripac-
né gislidly obsanujci chlornan scdny nabo vyaoketlakym £isticam
{wapkoul, Folud nedojde k odstranani znedi#éni do iednoho mésice
jeho oastransni j= mnohem narofn3jsi, Forndha revnéz olejovan, Kte-
e napizi 23 oficlalak. Vylékan' lanin je ciirozena vi akdto-
veho dfeva 1 n=miz=s byt predmatern rax

= Kontrola tropickych dfevin a akatu
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady Gdrzby jsou stanoveny
v Piiloze 1,

2 Udrzba tropickych dfevin a akdtu
Mobiliaf udrzujte v Eistoté, pravidelné jej Zistéte vlaznym mydlovym rozto-
kem nebo specialnimi Gisticimi prostiedky na dfevény nabytek.

Pro uchovani plvodni barvy dievénych &asti je nezbytné dievo
osetfovat teakovym ols|em ktery je urcen pro osetmvam dfevéného za-
hradniho nabytku a . Cetnost i natérd ym olejem

zavisi na umisténi a intenzité zplsobu pouzivani mobiliafe.

Obecné plati, e natér teakovym olejem je tieba aplikovat ve chvili, kdy
povrch dieva zmatni a de§fova voda prestane zlistavat na povrchu ve
formé kapek a zaéne se vpijet do dieva. Prvni natér doporuéujeme provést
nejpozdéji do konce tetiho mésice pouzivani vyrobku. Natér obnovovat
minimalné 1x roéné. Typ teakového oleje je vhodné konzultovat s vyrobcem
mobiliafe.
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a uzavirani pérli viivem okolni teploty a vihkosti vzduchu. Otevirani pord
se obvykle projevuje jako praskliny, Jedna se o opakovatelny jev, ktery

ni povrchu (smirkovy papir drsnosti P150 nebo drsnou icl Doporuce-

ny interval je 1x za 6 mésici.

Navod na o3etieni tropickych drevin teakovym olejem:

Pfi provadéni povrchovych oprav dieva je nutné vénovat pozornost piipravé
povrehu, vihkosti dfeva a klimatickym podminkam prostfedi. Vihkost dfeva
nema piesahnout 16%, teplota vzduchu nema klesnout pod +5°C a relativ-
ni vihkost vzduchu nema byt vy3si nez 70%.

Postup opravy:

1. oéistéte povrch vodou se slabym saponatem

2. pfebruste brusnym papirem P150 az P220

. hubkou naneste dvé vrstvy teakového oleje s dodrZenim Easového inter-
valu udavaného vyrobcem

. dotahnate spojovaci material, kterym jsou desky pripevnany ke kon-
strukei mobiliafe

w

S

8 opravy ych povrehii doporucujeme svéiit
vyrobci mobiliafe, pFipadné abjednat nové lamaly,

2 Vypal do dfeva

Na devéné dily mobiliaie z jatoby, akatu a termojasanu vypalujeme bran-
ding pomoci laseru. V piipadé poadavku dokaZeme vypalit napisy nabo
grafiku.

Termojasan

Jasan patfi k nejodolnéjsim evropskym druhiim dfeva, je zafazen do tfidy
trvanlivosti 2. Dfevo jasanu ma dobré pevnostni vlastnosti a je také odolné
viiéi plisnim a houbam. Je velmi kvalitni s vyraznymi letokruhy vytvarejicimi
krasnou kresbu. Dfevo jasanu je svtle hnédé s tmavé hnédym jadrem. Po
termizaci ziskava tmavé hnédou barvu. Pfi tepelném zpracovani je jasanové
dFevo vystaveno vysokym teplotam po dobu pfiblizné 24 hodin. Takto ter-
mizované dfevo je virazné odoln&jsi vii&i napadeni houbami a hmyzem.
Typickymi charakteristikami termojasanu je postupné Sednuti a otevirani

nezhorsuje kvalitu a fivani nabytku. Dievo miize vykazovat
pomarné velké barevné variace.

Vy3e uvedené aspekty jsou pfi yni t anemo-
hou byt prijaty jako diivod k reklamaci.

= Kontrola
Pravidelnou kontrolou povrchu je mozné zabranit trvalému poskozeni, Do-
porugeny interval kontroly je kazdych $est mésicti.

2 Udrzba

Pro zachovani piivodni barvy devénych profilii je nutné oSetfeni olejem.
Cetnost aplikace oleje zavisi na umisténi a intenzité pouzivani. Obecnd se
doporuguje olej aplikovat, jakmile je povrch dieva matny a veskera destova
voda je dfevem absorbovana (neni pfitomna na povrchu). Prvni tidrzha by
méla byt provedena do konce prvniho mésice po instalaci. Udrzba by se
méla provadat jadnou az dvakrat roéné. Olej, ktery se bézné pouziva

k o3etfovani termojasanu, je napiiklad Osmo Thermoholz-01.

- Zpracovani a opravy
Pro hladky vzhled dievénych profilii bahem pouzivani nabytku prebruste
povrch za pouZiti brusného papiru P150.

- Aplikace oleje

Piipravna faze je velmi dillezita. Pfed (drzbou a opravami je tieba zvazit
nasledujici body:

- vihkost dieva by neméla piekrocit 16%

- teplota vzduchu by neméla klesnout pod + 5°C

- arelativni vihkost vzduchu nad 70%.

Povinna udrzba probiha pravideln& kazdych 6 mésict

1. Vyéistéte povrch vodou a jemnym Eisticim prostiedkem

2. Prebruste povrch brusnym papirem P150-P220

3. Naneste 2 vrstvy oleje pomoci houbigky nebo hadfiku (§asovy interval
mezi natéry dle specifikace vyrobce)

Dreviny.

4. Dotahnéte spojovaci material
V pfipadé rozsahlejsi opravy se doporuduje nechat vyrobce provést opravu
nebo objednat nove lamely.

Termoborovice

Tepelna liprava severské borovice pod obchodnim oznaéenim Ther-
mowood® byla vyvinuta ve Finsku, vyrabi se patentovanym zpisobem ve

ich susicich ach pfi im rozmezi 160 - 215 °C.
Tato modifikace dfeva prinasi novy druh materialu s inovovanou vnitini
strukturou dieva dosazenou tepelnou a vihkostni Gpravou. Tepelné zpraco-
vani dfeva Thermowood® funguje pouze za pomoci tepla a vodni pary a cely
proces je naprosto ekologicky. Tepelna tprava pozitivné ovliviuje a zlep-
Suje nejen trvanlivost, ale | dalSi fyzikilni a mechanické viastnosti. Nachyl-

nost dreva k cim resp. k ia
je snizena aZ 0 60 % oproti totoznému tepeln@ neosetienému ratarAll.
Pii tepelném procesu dochazi k nEni i) veskeré pryskyfice,

vyluhovatelnych biologickych latek a hlavné k rozkladu celulozy, ligninu
a hemiceluldzy (Fetdzcl cukrid) - dfeva je tak rezistentni vi&i dievokazné-
mu hmyzu, houbdm a hnilobé.
rozenou vlastnosti Feva je Sednuti, kterému Ize zame-
zit pravidelnym olejovani olejem s UV ochranou. Stejn& tak mize dochazet
k viasecnicovym trhlinam. U obou jevi sa jedna o opakovatelny jev, zavisly
na okolnim prostredi (teplota, vihkost vzduchu), jenz nijak nesnizuje kvalitu
dFeva a nebrani v uzivani mobiliafe. Uvedené pfirozené jevy nejsou vadou
anemohou byt uznany jako reklamaéni narok.

2 Kontrola
Pravidelnou kontrolou povrchu je moZné zabranit trvalému poskozeni, Do-
porugeny interval kontroly je kazdych Sest mésici.

3 Udriba

Pro zachovani pivodni barvy dfevénych profilli je nutné o$etieni olejem.
Cetnost aplikace oleje zavisi na umisténi a intenzité pouzivani. Obecné se
doporuéuje olej aplikovat, jakmile je povrch dfeva matny a veskera destova
voda je dfevem absorbovana (neni pfitomna na povrchu). Prvni drzba by

reviny

vysokd zivotnost a velka odolnost proti hnilobé a houbam, vysoka mecha-
nicka odolnost s velmi dobrou pevnosti v tlaku a vynikaiici odolnost proti
opotiebeni.

Z t&chto diivodd u modfinu neni nutna povrchova ochrana, a to ani v exteri-
éru.

Dfevo modfinu je relativné stabilni, aviak stejné jako u jinych dievin docha-
zi na jeho povrehu k tvorbd podélnch praskiin, prasklinam na koncich

v na

Dile se u modfinu méze vyskytnout odlupovani vrchnich letokruhd. Tyto
charakteristické vlastnosti nelze povazovat za vadu.

Dfevo, které pouzivime, je vyhradné evropského plivodu.

2 Kontrola
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady udrZby jsou stanoveny
v Priloze 1.

3 Udrzba

Postup pro povinnou Gdrzbu:

1. oplachnéte mobilia teplou vodou se saponatem

2. 3etrné odstrante nedistoty

3. povrch vysuste istym mékkym hadfikem, zkontrolujte a dotéhnéte
spojovaci material, kterym jsou desky pfipevnény ke konstrukci

Brezova mnohovrstva preklizka multiplex

Oplasténi venkovniho altanu Pinecone (§ika) je tvofeno Supinami z biezové
mnohovrstve preklizky multiplex. Jedna se o vodovzdorné preklizky slozené
z mnoha vrstev a dyh, které jsou spajeny lepidlem v tida lepeni 3 dle DIN
68705.

Preklizka je opatena natérem zakladni olejovou impregnaci a 2 natéry ten-
Kovrstvym mofidlem s pisadou oleje pro maximalni ochranu.

DiileZité! Pfirozenou vlastnosti pFeklizek je mirné popraskani povrchu a to
i v oblasti hran, které nama vliv na jeji Zivotnost. Tento proces je eliminovan
pravidelnou obnovou natéru a nemiiZe byt piedmatem reklamace.
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méla byt provedena do konce prvniho mésice po instalaci. Udrzba by se
méla provadét jednou aZ dvakrat roéné. Olej, ktery se b&zné pouZiva
k oSetfovani termobarovice, je napfiklad Osmo Thermoholz-0l.

- Zpracovani a opravy
Pro hladky vzhled dfevénych profilii bhem pouzivani nabytku piebruste
povrch za pouziti brusného papiru P150.

- Aplikace oleje

Pripravna faze je velmi diileZita. Pfed Gdrzbou a opravami je tieba zvazit
nasleduijici body:

- vihkost dieva by neméla piekroéit 16%

- teplota vzduchu by neméla klesnout pod + 5°C

- arelativni vihkost vzduchu nad 70%.

Povinna iidrzba probiha pravidelné kazdych 6 mésici

1. Vygistéte povrch vodou a jemnym Eisticim prostiedkem

2. Prebruste povrch brusnym papirem P150-P220

3. Naneste 2 vrstvy oleje pomoci houbicky nebo hadfiku (€asovy interval
mezi natéry dle specifikace vyrobce)

4. Dotéhnéte spojovaci materidl

V piipadé rozsahleji opravy se doporuéuje nechat vyrobce proveést opravu

nebo objednat nove lamely.

Modfin

Modfinové dfevo je vhodnou alternativou pro vyrobu bezudribového ven-
kovniho mobiliafe.
Drevo je polotvrde, pevné a trvanlivé. Je tvrdsi ne smrkové nebo borové -
vynika vysokou hustotou s priimérnou hodnotou 600 kg/m3. Balova vrstva
je svétle Zlutohnéda, jadro okrové az ervenohnédé. Je-li tato dievina
vystavena povBtrnostnim viiviim, bude dochazet v priibdhu doby ke zméné
barvy do stfibrno-sede. Texturu ma hustsi nez smrk. Jedna se o jedno
2 nejtéz8ich mékkych dev a jednu z nejlepiich jehliénatych dievin.

i modFinu je jeho piirozena odolnost, ktera vyplyva
z jeho vysokého obsahu pryskyfice a vysoke hustoty. Dalsim benefitem je
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2 Kontrola
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady idrzby jsou stanoveny
v Pfiloze 1.

Udrzba

DiileZité je preventivné obnovovat natér, nejléepe kazdy rok po zimnim ob-

dobi, a to lazurovacim tetcem nebo valeckem.

V pfipadé mechanického narudeni lakovaného povrchu je nutne poskozeneé

misto ihned opravit, aby se zamezilo poskozeni celé Supiny.

1. 3upiny nastfikejte Eisticim prostfedkem

2. po 10 minutach umyjte teplou vodou a odstrante viechny nedistoty

3. povrch dreva piebruste brusnym papirem P60-P80

4. na sucheé Supiny aplikujte lazuru pfi teploté 15-25°C, pred pouzitim ji
diikladnd rozmichejte. Pryni natér zaschne cca do 24 hodin.

5. povrch dieva opat prebruste brusnym papirem P60-PBO

6. aplikujte druhy natér. Interval mezi natéry je minimalné 24 hodin, ale je
nutno jej vzdy pFizplisobit realnym podminkam.

7. nevsaknuté (pfebyteEné) mnozstvi setiete po cca 10-15 minutach,
nejlépe suchym $tétcem, popiipadé savym hadrem.

Pro zvyraznéni lazury Ize postup zopakovat.

Navod na oetFeni bfezové mnohovrstvé preklizky multiplex:

Pii provadéni povrchovych oprav preklizky je nutné vénovat pozornost pfi-
pravé povrchu, vihkosti dfeva a klimatickym podminkam prostredi. Vinkost
dieva nema piesahnout 16%, teplota vzduchu nema klesnout pod +5°C

a relativni vihkost vzduchu nema byt vy&&i nez 70%.

- Oprava

Pos!up opravy pfi mengim poskozeni:
oéistéte povrch vodou se slabym saponatem

2. prebruste brusnym papirem P120 az P150

3. oéistéte povrch, na suche supiny aplikujte odpovidajici lazuru, po 10
minutach vylestate hadfikem

4. dotahnéte spojovaci material, kterym jsou Supiny piipevnény ke kon-
strukei



Postup opravy pfi vétiim poskozeni, zasahujicim povrch dFeva i pod naté-

rem:

1. ocistéte povrch slabym roztokem vody a saponatu

2. prebruste povrch brusngm papirem P120-150

3. hubkou aplikujte impregnaéni prostiedek. Doba zaschnuti je pfiblizné
4 hodiny.
ogistéte povrch, na suché Supiny aplikujte odpovidajici lak, po 10 minu-
tach vylestéte hadfikem

4. dotahnéte spojovaci material, kterym jsou Supiny pipevnény ke kon-
strukei

jsi opravy g &nych povrchis doporugujeme své-
it vyrobci mobiliafe, pripadné objednat nové Supiny.

Mnohowvrstva bukova preklizka se svrchni vrstvou
z dubového dreva

Dfevény sedak Zidle MANTA je vyroben z mnohovrstvé bukové preklizky
se svrchni pohledovou vrstvou z dubového dieva.

Jedna se o u preklizku vyrobenou lepenim a Anim vice
vrstev jednotlivych dyh a naslednym obrabénim.

Pfirodni dubovy dekor je impregnovan olejem pro zachovani piirozeného
vzhledu dieva,

Barevné varianty, af uz mofené (kresba dieva prostupuje barvou) éi
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sklenicich apod. - rozlité tekutiny proto doporugujeme ihned vytfit
dosucha.

K poskozeni laku nebo barevné zméné olejovaného povrchu mlze dojit

i odlozenim horkého nadobi na tento povrch. Takavému nezadoucimu jevu
Ize zabranit Setrnym zachi a pouzivani Enich podlozek pod
nadobi.

3 Udrzba

Oetfovéni olejovaného povrchu

é g anim vyzaduje pééi (min. kazdé
2 roky, idealné 1x roéna) a preventivni Setrné zachazeni. Prach i jiné
pevné Eastice na povrchu preklizky odstrante mékkou, &istou a suchou
prachovkou z materialu, ktery nepousti viakna (bavina, len).

Rozlité tekutiny ihned z povrchu odsajte pomoci textilni nebo papirové
utérky tak, abyste tekutinu po povrchu zbyteéné nerozmazavali. Poté jej
setete dobfe vyzdimanym hadiikem ve sméru vldken dfeva a neprodlend
vytiete dosucha.
Vatsi znegisteni rovn na povrchu ale ihned
odstrafite a plochu setiete stejnym postupem. Olejovany nabytek

& @ av pipadé potfeby oSetfit novym
nanosem. Nikdy nepouzivejte koncentravané nebo abrazivni éistici
prostiedky (brusné a lestici pasty, prasky), doslo by k narudeni
a

é (barva tvofi vrstvu a kresbu dieva piekryva), jsou
opatfeny povrchovou vrstvou PUR laku.

Kazdy kus dieva ma sviij jedineény charakter a kresbu, proto nelze vyrobit
dva naprosto stejné produkty.

Na dievénych vyrobcich se miZete setkat s drobnymi zdravymi suky,
ktere dokladaji piirodni plivod materialu. Samotna struktura dieva, ale
také jeho zpracovani zplisobuji odlidné reakce jednotlivych casti na
mofidla a dokonéujici material, Piisobenim UV zafeni mohou vznikat
barevné odlisnosti v jednotlivych éastech dievéného dilu. Uvedené zmény
nejsou diivodem k reklamaci. Jako prirodni material dievo neustale dycha
a reaguje na okolni prostiedi. Diky tomu mize dojit bdhem Zivotnosti
vyrobku k drobnym vlasovym trhlinam v laku nebo mirnému prostoupeni
struktury dieva na povrch. Negativni viiv na povrch ma piisobeni tekutin,
které mohou prosaknout a zplisobit fleky jake napfiklad koleéka po

reviny.

7. v piipadé potfeby postup opakujte

Pokud pouzijete nami doporucenou osetfovaci sadu (Carebox do
spole&nosti Ton a.s.), postupujte presné podle navodu.

Pokud pouZijete jiny komeréni prostiedek k osetrovani olejovanych
povrchil, fid'te se pokyny vyrobce a nejdfive ho otestujte na méné
viditelném misté.

OSetFovéni lakovaného povrchu

Povrchové dokonéeni lakem neni naroéné na Gidrzbu, Prach & jiné pevné

necistoty odstrafite mekkou, éistou a suchou prachovkou z materialu,

ktery nepousti viakna (bavina, len, jelenice). Pfi stirani netlaéte silné na

prachovku, jinak by mohlo dojit k nevratnému vylesténi povrchu, Rozlité

tekutiny ihned vytfete dosucha. Vétsi znecisténi nenechavejte na povrchu
ale ihned jej nte mirné y ym hadfil

a vytfete dosucha.

Cisténi a odetfovani pomoci specialnich pipravkd na nabytek neni

vyslovend nutné. Pokud je viak pouzivate, dodrzujte pokyny jejich vyrobce

a pripravky otestujte nejdfive na meéné viditelnem misté.

Nikdy nepouzivejte koncentrované nebo abrazivni &istici prostfedky

(brusné a lestici pasty, pradky). doilo by k narugeni a poskrabani lakované

plochy.

plochy!

Béhem vyroby miZe dfevo absorbovat olej nerovnomérné, a proto miize
byt povrch na nékterych mistech na dotek drsnéj§i nebo pérovity. Samotny
olej take pfirozens vysycha.

Drsné a odfena mista, lesklé okraje, skvrny, drobné Skrabance, za&pinéni
od bot apod. Ize opravit novym nanosem oleje.

Postup k obnoveni olejové impregnace:

1. odistéte povrch od prachu a necistot bavinénym hadfikem

2. piebruste jemnym brusnym papirem zrnitost 220 a vice po sméru
viaken

3. odistéte povrch od zbytkil z brougeni bavingnym hadfikem

4. naneste houbitkou ole] rovnomérna po celém povrchu

5. po 15 min vytiete olej do sucha &istym bavingnym hadfikem

6. nechte olejovou impregnaci absorbovat min. 12 h
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N

Vybrané produkty naseho sortimentu dodavame misto prvki z pfiradniho
dfeva s kompozitnim materidlem Resysta. Resysta je extrémné trvanli-

vy, slunci, desti, mrazu a slané vodé odolny material skladajici se z 60%
ryzovych slupek, 22% soli a 18% mineralniho oleje. Diky svému drasanému
povrchu ma unikatni hmatovy i opticky vzhled dieva, pocitové velmi pripo-
mina dfevo, pricemz fuje vétsinu jeho n i je tezkeé
Kovy, je zdravotné nezavadny, spliuje stavajici i vétiinu budoucich poZa-
davkii na ekologickou udrZitelnost materialu. Zakladem pro jeho vyrobu je
odpad (recyklat) a je plné recyklovatelny.

Profily z Resysty Ize, stejné jako dievéné profily, fezat, ohybat, brousit,
drasat, lepit, barvit, dokonce i navzajem svafovat. MoZnost rozliéné barev-
nosti lakovanim je dal3i zasadni vyhodou viiéi ostatnim kompozitnim materi-
allim, Zakladni odstiny viz Pfiloha 3, cela $kéla barevnosti viz www.resysta.
com. Resystu dodavame bud' s vrstvou bezbarvého laku, nebo s lazurou

a vrstvou bezbarvého laku.

Duty material nema pevnost srovnatelnou s plnymi dievénymi deskami,
proto je vyztuzujeme.

2 Kontrola
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obacné zasady udrzby jsou stanoveny
v Pfiloze 1.

2 Udrzba

Postup pro povinnou tdrzbu:

1. omyjte povrch vyrobku horkou vodou s mydlem nebo slabym roztokem
horké vody se saponatem

2. dily z Resysty Ize i dezi imi p

fedky

3 jte upevnéni ialu, piipadné jeho
dotazeni

PFi pouziti lazury a bezbarvého laku vyrobce garantuje UV stabilitu na ob-
dobi 10 let.

- Oprava

Postup opravy:

1. ogistdte povrch vyrobku horkou vodou s mydlem nebo slabym roztokem
horke vody se saponatem

2. poskozena mista piebruste brusnym papirem P60-P80
povrch ogistéte, hubkou naneste ve dvou vrstvach s Zasovym odstu-
pem odpovidajici barvu

3. musi byt pouzita specidlni lazura nebo lak pro Resystu

4. dotahnéte spojovaci material, kterym jsou desky pfipevnény ke kon-
strukci mobiliafe

N Wow!

Viechny desky sedaki a opéradel z Resysty si nechavame vyrabét na
viastnich nastrojich. Vymysleli jsme tvary desek véetné jejich komorového
odlehéeni.
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http://www.resysta

Vysokotlaky Iz

N
Desky z vysokotlakeho laminatu (HPL - High pressure laminate) jsou pro
svou odolnost idealni pro pouziti v prvcich mestského mobiliare. Jedna se
o plodné lisované desky z piirodnich viaken s dekorativnimi laminaty vyro-
benymi z melaminu nebo z turzenjch syntetickych pryskyfic podle normy
EN 438 (oznaceni HPL). HPL se skladaji z 60% z papiru a 40% z pryskyfic
(vyt 4 fenol-for A pryskyfice pro vnitini vrstvy a melamin-
~for pryskyfice pro p. & vrstvy). HPL nepodiéha korozi
ani oxidaci.
Vyrabéji se v §iroké nabidce dekorli, v riznych velikostech a tloudtkach,
s rozdilnym slozenim a Upravou povrehu a hran. Uzitim technologie sitotis-
ku nebo gravirovani je mozno desky opatfit emblémy &i piktogramy. Stan-
dardné nabizime HPL v erné nebo nové standardni barvy HPL.
HPL rlr,-sky jsou pevné, odolné vici otéru, vlhku mokru a vodni pafe. Maiji

jici uzitne viastnosti jako y a snadno udrs y nepro-
pus!ny povrch, dlouhou Zivotnost a vysokou odolnost viiéi chemikaliim a UV
zaFeni.
Na HPL deskach jiz neni nutné provadét jakoukoli dodateénou povrchovou
Gpravu.

- Kontrola
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady Gdrzby jsou stanoveny
v Priloze 1.

- Udrzba

Postup pro povinnou udribu:

1. oplachnéte mobiliaf teplou vodou se saponatem
2. Zetrné odstrante neéistoty

Vysokotlaky laminat (HPL

5 néktera vyrazndji potiisnéni &i skvny (napi. od Eaje & ovocnych
napoji) vyZaduiji agresivnjsi zplisob Eisténi pomoci tekutého brus-
ného pisku. ten ale miize zplisobit zmatnéni povrchu.
povrch vysuste Eistym mékkym hadfikem
. zkontrolujte a dotahnate spojovaci material, kterym jsou desky HPL
pfipevnény ke konstrukci

B

cozornd
FFL :eslw oouzite v mokil 3f nejszu cochlzné, Je zakazano co HP)
ch nodit 3 skakat, aochazelo by tim k covolovani spojovacihc
ol € zniGen lepenyeh spejt a nasleans k deformacim ¢ je;
desirukel, HPL daska neni uréana ani pr: ani 3 porzovani pol
P manipulacs s mobiliaf=m = HPL deskam j2 nutne aoit 2
opalrnzsti, croloze pil narazu ckazku mize dojil k Ulermeni rohu
(esky,

yserns

tepiny, oplastent, vnitr

ethylen

N
Polyethylen s nizkou hustotou (LDPE)

LDPE pouzivime pro vyrobu kulatych, Zebrovanych zatek, které oznaduje-
me jako , Citépiny*. Sedaky dopinéné Citépiny tepeln izoluji sediciho od
ocelové lavigky a vy ji sezeni.

Citépiny dodévéma’s lasklym povrchem v bile, svatle Seds, tmavé Sedé

a Eerné barvé nebo s matnym povrchem v barvé svétle Sedé a cerné - viz
Piiloha 3.

Citépiny Jsou obsazeny u lavicek Sinus a Radium LRA44x - CITEPIN.

Polyethylen s vysokou hustotou (HDPE)

HDPE mé vynikajici odolnost proti chemlkalum vynikajici odolnost proti
abrazi a dobrou razovou y aumoz-
fuje trvalé pouziti vyrobkd i pii velmi mzkych teplotach. Vyrobky z HDPE
nepodiéhaiji knrczy ani oxidaci.

HDPE pou? ych kosd Cylindre a pro vnitini

nadoby adpadkovyr‘h kot fady Minium a Quinbin.

- Kontrola
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady Gdriby jsou stanoveny
v Piiloze 1.

3 Udrzba
Udrzba Citépinli nevyzaduje 2adné zvlastni naroky, diilezité je udrzovat je
spoleéné s konstrukci lavicek Eisté a neposkozené.

pOl\/@U‘IYIeﬂ (Citépiny, oplasténi, vnitfni nadob:

)
Y)

Postup pro povinnou iidrzbu oplaténi odpadkovych koi:

oplachndte opladténi teplou vodou se saponatem

2. odstraite necistoty

3. povrch vysuste Eistym mékkym hadiikem

4. zkontrolujte a dotahnéte spojovaci material, kterym je plast pipevnén
ke konstrukei




EPDM Pryz

N

Profily a desky z EPDM pryze (dale jen EPDM profily a desky) jsou druhem
tésnéni z kompaktni pryze na bazi Ethylan-Propylen-Dien kauguku a anor-
ganickych a organickych pisad (napf. riizné piniva, vzdouvadia, zahustova-
ci éinidla, piisady proti starnuti a zmékéovadla) riznych tvard a velikosti.
EPDM nepropousti vzduch a nemé prakticky 3ddnou nasakavost. Odolava

povétrnostnim vliviim v rozmezi -40°C a% +100°C beze zmény fyzikalnich,

a

a gerny.

EPDM profily a desky jsou svymi
vlastnosti a moznou trvalou deformaci predurce
nich a stavebnich &asti v riznych odvétvich primyslu, jako i tésnéni pro

automabilovy primysl.

Zivotnost pryzovych profili a desek je na zakladé zkugenosti uvadéna

vlastnosti.

& odolava teplotam do
+130°C, av3ak je potieba poéitat s predéasnym starnutim a zménou jejich
vlastnosti. Je vyrabéna v tvrdosti 7025° ShA. Povrch tésnéni je hladky

50 lot v béZnych stiedoevropskych podminkéch.

2 Kontrola

Pravidia pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady udr2by jsou stanoveny

v Priloze 1.

2 Udrzba

Piijde-li pryZ do styku s oleji nebo barvami, musi se ihned otfit suchym had-

Fikem.

PryZové vyrobky neni dovoleno balit do félii z mékéeného polyvinylchloridu.

Postup pro povinnou idrzbu:

1. omyt mobili

EPDM Pryz

2. omyt roztokem lihu a glycerinu (1
2 na Gidténi se nesméji pouZivat benzin, benzen, terpentyn, trichlore

tylén, nafta apod.
3. povrch vysusit éistym mékkym hadfikem

- neni dovoleno osuSovat pryzové vyrobky pfimym salavym teplem.

F teplou mydlovou vodon

1)

Zivotnost pryz

v

vyrob

ki prodl

pravk( na odetfovani pryze.

né jako tésnéni konstruké-

i glycerinu nebo jinych pfi-
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riy vyrobry ¢

Zasavky 1

wjici try

170 /ani kauguku 2 vyrobkd 7 crvze’ a DIN 7

1 sklso

¢ dily se musi sklagoval, o
| dle instrurei vyronee (na vyzadani)

V3 vy

W, CiSI8Ni a UdrZbur

Calounéné sedé

O

N

Pro lepsi komfort je jako prislusenstvi u fady STACK s ocelovymi roéty

k dispozici sada vodgodolnych Salounénych sedaki. Vnitfek sedaku je
vypInén exteriérovou pénou Dryfeel, ktera absorbuje méné vihkosti a diky
své extrémné porézni bunééné struktuie schne mnohem rychleji nez bézné
pénové vypin. Sedak je potazen vodiodolnou exteriérovou latkou pijem-
nou na dotek a poskytujici vysoky komtfort sezeni. Latka je odolna viéi

bé&Znému éni, pratelna a bélidla.

3 Udrzba

Pro A ickych i ych parametrd by latka sedakl méla
byt pra In& udrzovana &istym, ym hadfikem, popiipadé ob&as

vyprana na 40°C.

- Odstranéni skvrn

Skvrny odstranujte ihned po jejich vzniku.

Odstraiite prebytecné znecisteni.

Cistym hadfikem navlhéenym v jemném roztoku mydia a vody ogistéte
postizené misto.

Jemné oplachnéte Gistou vodou a nechte piirozené vyschnout.

> Citéni bélidlem (pro odstranéni plisni, pachi a odolnych skvrn)
Pfipravte roztok 80 % vody a 20 % domaciho bélidla.

Cistym hadfikem navih&enym v roztoku vody a bélidla ogistéte postizené
misto.

Dilkladni oplachnéte Gistou vodou a nechte pfirozené vyschnout.

= Prani
Potah perte na 40°C pfi pouziti ,5etrného“ cyklu a minimalnich otagek.

Nepfepliiujte pracku. Nechte prirozen@ vyschnout bez pouziti

ehleni.

- Skladovani

Pro zajisténi nejdel$i mozné ivotnosti doporuéujeme Ealounéné sediky
pfi deldim nepouzivani, mimo sezonu éi extrémnich podminkach uskladnit,
popfipadd opatfit ochrannym potahem.

Pred uskladnénim se ujistéte, ze je calounéni isté a suché. Vyhnéte se
skladovani ve vihkem prostredi.

mmcite.com




Zamky, mechanismy, tesneni

- |

U zamki a pohyblivycl ismil je nutna 4 kontrola a Gdrzba
provadéna v optimalnim intervalu 3 mésfcl.

U pitek je nutné na zimni obdobi nebo poklesne-li teplota pod +5°C vypus-
tit vodu a uzaviit ventily.

V pfipadé vandalismu (zaneseni odtokového prostoru kolem trysky piskem,
i ponicenim trysky & misky) je nutné sestavu misky s tryskou vyménit.
Tento dil je z dlivodu tésnosti nerozebiratelny a nelze ze systému odstranit
vBtsi é necistoty itelné pi pitka.

U vysuvnych sloupkii je nutné pred zimnim obdobim osetfit vazelinou nebo
piipravkem na stejné bazi ty &asti, které do sebe zapadaji, protoze jinak by
pii mrazech mohlo dojit k jejich zamrznuti.

3 Udrzba

DiileZita je Gdrzba hlavné pfed a po zimnim obdobi. V pfipad klimatickych
moZnosti doporuéujeme Udrzbu provadét i v prib&hu zimniho obdobi ve
zkracenych intervalech,

Postup pro povinnou lidrzbu:

Ogistit od necistot a prachu, doporuéujeme pouzit hadfik nebo Stéteek
1. Vyzkouset funkénost zamku a mechanismi

2 zamky a inou ve spreji nebo jemnym pro-
mazavacim olejem (na Sici stroje apod.)

Neékolikrat odemknout a zamknout, aby olej pronikl do celého mechani-
smu

o

a

. Pokud je na mechanismu zjisténa zavada, doda vyrobce dle pozadavku
zakaznika a jeho objednavky novy a pfipadné provede jeho vyménu.

Spojovaci material a zaklady:

N
Spojovaci material

K montazi dievénych asti k ocelové kostie standardné pouzivame nerezo-
vy spojovaci material tfidy A2,

Je nutné nejpozdaji 1x za 6 masicli jej zkontrolovat a pfi uvolnéni dotah-
nout, aby nemohlo dojit k znehodnoceni vyrobku & jeho odcizeni,

75

<ady

Pokud jsou zaklady pro kotveni mobilife viditelné, je potfeba je pi pravi-
delné kontrole mobilidfe vizualng kontrolovat.

Kontrolovat je nutno kempaktnost a neporusenost zidek, nepfipustny vy-
skyt trhlin v be ye nebo i 8

mmcite.com

mmcite.com
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Pravidla konlroly a zasady udrZby

- Pravidla pro pravidelné kontroly

K i ickych a uZitnych ia predé
znehodnoceni vyrobku je nutna pravidelna a pecliva kontrola a tidrzba mo-
bilidfe. Obvykly a doporueny interval pro pravidelnou kontrolu a Gdrzbu je
1x za 6 mésici.

O kontrole a idrzbé (plvodni stav mobiliafe, provedené dkony, vysledny
stav mobiliafe) je provozovatel nebo majitel povinen uéinit zaznam do fad-
né a prokazatelné evidence, optimalné véetné elektronicke fotodokumen-
tace stavu mobiliafe.

PFi znamce pokozeni je nezbytné misto opravit dle postupl tidrzby a drob-
nych oprav doporuéenych vy em. PFi vétsim je vhodné svéfit
opravu vyrobei mobilidfe nebo specializované firmé.

- Obecné zasady udrzby

K Gigténi dfevenych, kovovych a ich casti are je

pouzivat chemicka rozpoudtédia, louhy, kyseliny véeho druhu nebo jiné
agresivni pripravky. V nékterych pipadech nelze pouzivat ani gistidla na
bazi acetonu nebo benzinu (nerezové dily). V piipadé pouZiti prostiedkl na
Eisténi diezl nebo vodovodnich baterii musi byt mista neutralizovana myd-
lovou vodou a jesté fadné oplachnuta Gistou vodou.

PFi Ei8téni povrchu mobilide je zakazano pouzivat Spachtle, Skrabky, noZe,
draténky a jiné ostré piedmaty &i abrazivni prostiedky na bazi pisku, které
by mohly povrch poSkrabat nebo odF

2 Zakladni materialy

i

2> Standardni barevné odstiny natér(i pro ocelovou konstrukci

RAL 1000 - mAL012 AAL 1013
bélovkzalens  oftranov Huta Darkovi bils

AKZS NQUEL AKZO NOBEL

Interpion D1036
Sw32s)

Intelpon 01038
SW3026

* metall

ké barvy (RAL 9006, RAL 9007, DB 703)

Odstiny se mohou od redlnych mirné lidit. Pro pfesné odstiny kontaktujte obchodniho zastupce spoleénosti mmeité.
Zobrazeni vyse uvedenych materialdi je pouze ilustrativni. K jejich pfesnému zobrazeni pouZivejte fyzicky vzornik standardnich barev a materiall mmaité.



\/ZOI ﬂllk mmcite.com

2> Standardni barevné odstiny pro sitotisk

RAL3020

Al BDYB LS
s

2 Barevné kombinace dvou odstin{i natéri pro ocelovou konstrukei

* metalické barvy (RAL 9006, RAL 9007)

Odstiny se mohou od realnych mirné lidit. Pro pfesné odstiny kontaktujte obchodniho zastupce spoleénosti mmcite.
Zobrazeni vy§e uvedenych materiall je pouze ilustrativni. K jejich presnému zobrazeni pouzivejte fyzicky vzornik standardnich barev a materiald mmcits.,

Dvoubarevna konstrukce mmcite:com

RAL9007 + RAL2004
RAL8019 + RAL5015

RAL7016 + RAL10Z1

RAL9005 + RAL1013

RAL9006 + RAL6027

RAL7022 + RAL6D18

\/ZOY'IN mmcite.com

% Druhy dfev

..#

2 Preklizka

aub 8278 dub
bili bl lazura

> Kompozitni materialy
D085 HPL 0733 HPL 0706 HPL § 8
Lild hygiemcha bila ledové modra 4

Vice dal3ich vzorii HPL dle domiuvy

Odstiny se mohou od realnych mirné lisit. Pro presné odstiny kontaktujte obchodniho zastupce spoleEnosti mmeité,
Zobrazeni vyse uvedenych materialli je pouze ilustrativni. K jejich presnému zobrazeni pouzivejte fyzicky vzornik standardnich barev a materiali mmeite

\/ZOI'H ”(\ mmcite.com

2> Standardni barevné odstiny pro textilni polstrovani



Zarucni podminky: vyrobkd mestskeho mobiliare

Zaruka se vztahuje na viechny vyrobky méstského mobiliafe firmy

mmeité a.s. za predpokladu, ze provozovani a Gdriba jednotlivych druhd
méstského mobiliafe jsou provadany presni dle navodu virobee a platnych
pravnich predpisd.

Zéruka se vztahuje na poSkozeni vznikla skrytymi materialovymi nebo
vyrobnimi vadami, nebo na poskozeni témito vadami zavinéna.

Zéruka se nevztahuje na zdvady vzniklé:

- neodbornym zachazenim &i skladovanim

- mechanickym poskozenim

- vandalismem

- pfirozenym opotrebenim

- zavadami zpGsobenymi Zivelnymi pohromami &i jinymi vagj&imi
Klimatickymi viivy

- specifickymi viastnostmi materiall, jako napf. tvorba trhlin nebo
vymyvani vnitfnich latek u pouzivanych dievin,

O provadéni piedepsane Udriby si zakaznik vede fadné zaznamy, ktere
predklada v piipadé naroki,

*
1. V oblastech kde je korozni prostiedi uréeno jako C4 nebo nizsi (dle EN
ISO 12944-5)

a. 72 mésicd zaruka na ocelové konstrukce s ochranou vrstvou zinku
a jednou vrstvou natéru praskového laku (proti prorezivéni)

2.V oblastech kde je korozni prostfedi uréeno jako C5 (dle EN 1SO
12944-5)

a. 24 mésict zaruka na ocelové konstrukce s ochranou vrstvou zinku
ajednou vrstvou natéru praskového laku (proti prorezivéni)

b. 72 mésich zaruka na ocelové konstrukce s ochranou vrstvou zinku
a dvéma vrstvami natéru praskového laku (proti prorezivéni)

Zaruéni Indty

Mimo obecr > zaruéni IhUty poskytuje spolecnost
mmcite tyto c Sirene zaruky (pokud neni smiuvné
dohodnuto jinak)

1. Ocelové konstrukéni prvky osetiens zinkovanim a jednovrstvym nitérem
stalovane v prostiedi C4 nebo

2. Ocelové konstrukéni prvky odetiené zinkovanim a jednovrstvym natérem
(instalovane v prostiedi C5)4

3. Ocelové konstrukéni pruky odetiené zinkovanim a dvouvrstvym natérem
(instalované v prostiedi C5)*

4. Hiinikové konstrukéni prvky boz povrchové ochrany

5. Hlinikové konstrukéni prvky s pra§kovou barvou éi eloxované
6. Konstrukéni prvky z nerezové oceli

7. Dievéné Easti vyrobki - tropické dieviny

8. Diované Easti vyrobkii - akat

9. Termojasan, termoborovice

10. Dievéné Easti vyrobkil - smrk, preklizky , bfezova mnohovrstvé preklizka multiplex

11. Césti vyrobki z Resysty

12. Casti vyrobki z HPL

13. Produkty ze samozhutnitelného betonu
14. Produkty z

nebo 6ho betonu

15. Prvky ze sklendné bezpeénostni vypiné
16. Nerezovy spojovaci materidl

17. Mechanismy, pohyblivé mechanismy, zamky, tésné

18. Elektro-komponenty

19. Sendviové panely

20. EPDM pryz

21. Calounéné sedaky

22. Fotovoltaicka skla

23. MPPT reguldtory napajeni
24. Baterie

mmcite.com

Vnijsi prostiedi

Kategorie = g -
il Riziko koroze | Typické prostiedi
Mistské a primyslové prostedi, kde
c3 stiedni je primérne mnozstyi oxidu sifiitého.
Vyrobni oblast s vysokou vihkosti.
Méstska a primyslova oblast s mirnym
cq vysoke znetisténim oxidem sificitym a / nebo
pobreZni oblasti s nizkou slanosti.
" Priimyslové oblasti s vysokou vihkosti
cs| a agresivnim klimatem
cs velmi vysoké : —
sl Mofské a pobFeni oblasti s vysokou
5 slanosti.

mmcite.com

72 mésicl proti prorezavéni

24 mésich  proti prorezavéni

72 mésicii proti prorezavén

72 mésicl  proti prorezavam

120 mésici  proti prorezavéni

120 mésici proti prorezavéni

120 mésicii proti houbam,
60 mésich proti houbam,
24 mésici  proti houbam,
24 mésicd  proti houbam,

60 mésicii proti houbam,

24 m

hniloba a plisnim
hnilobé a plisnim
hnilobs a plisnim
hnilobé a plisnim
hnilobé, plisnim, na zachovani pevnosti a pruznosti

na zachovani pevaosti, pruznosti

a8 mésich  na zachovani pevnosti, odolnost vici droluni

48 mésich

na zachovani pevriosti, odolnost vigi droleni

60 mésic na rozmérovou a barevnou stalost

24 mésich  proti prorezavéni

12 mésici

12 mé:

ol
12 mésich
24 mésich
24 mesici
60 mésic
36 masich

24 mésicd

Baleni; doprava, manipulace a skladovani

Baleni:

Kazdy vyrobek firmy mmcité pied expedici ze zavodu pro svou ochranu bé-
hem pFepravy balime do smrifovacich félii, do kartonu, vinité nebo hladké
lepenky, popiipadé pouzivame vyse uvedené v s pénovou vyplni
nebo folii. Skla jsou éna v samostatnych dievénych sto-
janech,

Takto zabalené skupiny vyrobkii ukladame na dievéné palety nabo do le-
penkovych krabic, dfevénych beden nebo do dfevénych koster s vyztuhami.
Pro lodni piepravu a v piipads pozadavku zakaznika pouZivame certifikova-
ne fumigovane obaly v souladu s ISPM Pub, No.15
Vsechna baleni jsou opatfena potiebnymi instrukénimi symboly dle SN EN
1SO 780 pro manipulaci, dopravu a skladovani vyrobku.

- Doprava a manipulace:

Baleni nesmi byt pfi nadmérr i, kterym
by mohlo dojit k poskozeni obalu nebo virobku.

Zabalené vyrobky musi byt piepravovany pouze v krytych dopravnich pro-
stiedcich a musi byt zajistény proti posunu nebo padu.

Zplisob baleni zarucuje, ze vyrobek je dopraven k zakaznikovi v neporuse-
ném stavu a je pro instalaci &isty a neposkozeny. Neni-li vyslovené stano-
veno jinak, palety NEJSOU STOHOVATELNE,

Prijemce dodavky je povinen zajistit jeji fadnou vykladku. Piepravce je po-
vinen zbozi piedat v neporu§eném obalu,

PFi prevzeti dodavky se pfijemce musi ubezpeéit, ze béhem dopravy nedo-
3lo k poskozeni obalu.

Pii zjisténi jakéhokoli poskozeni za (i€asti dopravce podkozeny stav zazna-
mena do predavaciho protokolu (expedicniho listu) a fotograficky zdoku-
mentuje.

Po vybaleni piijemce zkontroluje, 2da oznaeni na dodacim listu odpovida
oznaéeni na zda p i odpovida

a zda vyrobek neni fyzicky nebo jinak poskozen.

Pro bezpeéné slozeni zabaleného vyrobku neba jeha &asti je potieba pou-
Zit odpovidajici mechanismy:

ruéni slozeni

slozeni paletovym vozikem o nosnosti dle vahy baleni

slozen( vysokozdviznym vozikem o nosnosti dle vahy baleni

- sloZeni jefabem - pouze v piipadd zboZi k tomu uréenému

'

Certifikaty

Skladovani

Baleni jsou provadéna jako ochranna, uréena jen pro transport. | pro jen
dogasné skladovani pied montai je nutno vyrobek vidy vybalit ze smrfo-
vacich félii. Tim se zabrani kondenzaci vzdusné vihkosti pod obalem

a poskozeni povrchu vyrobkii.

Vgrobky musi byt hned nainstalovany nebo skladovany v suchem vétraném
skladu nebo na volném prostranstvi pikryté plachtou tak, aby byly chrané-
ny proti prachu a soucasné byla zajisténa moznost dostatecného provétra-
vani.

Pfed dalsi expedici vyrobki, které jsou uskladnény dle piedchozich pokynd,
je nezbytné vyrobky vizualné zkontrolovat, vhodnym zpiisobem zabalit dle
plvodniho provedeni obalu tak, aby byl vyrobek chranén proti mechanické-
mu i povétrnostnimu pogkozeni. Na ohal musi byt opét umistény potfebne
instruk&ni symboly.

Nedodrzeni vyse miize vést ke i vyrob-
ku, za které vyrobce nenese zadnou zodpovédnost.

Obalovy material je sou¢asti vyrobku a je majetkem kupujiciho, pro jeho
likvidaci doporuéujeme vyuzit sluzeb recyklaénich firem.

1. N drzeni vy$e ze vést ke znehodnoceni vy~
robku, za které vyrobce nenese zadnou zodpovednost,

Instalace mobiliaie na misté uréeni musi byt provedena dle pokyni

a prislusné dokumentace vyrobce, vice na www.mmcite.com

V pfipads jakychkoliv nejasnosti kontaktujte prosim distributora zodpo-
védného za vas trh. Kontakty naleznete na www.mmcite.com.

»

@

mmcite.com

1SO 9001:2009

Systém managementu kvality pro vyrobu a montaz ocelovych konstrukei

1S0 14001:2005

System environmentalniho managementu

OHSAS 18001:2008

System managementu bezpe&nosti a ochrany zdravi pii praci

FSC (Forest Stewardship Council)

Ovatujici pravost tropického dreva. Vyrobky nesouci znamku FSC jsou nezavisle certifikovany pro uuétnm spotiebi-
tele, ze pochazi z lesd, jP]lChl obhospodafovani je izeno tak, aby vyhovélo 3 |
generaci. Vice na info.fsc.org, mmcité je regis
2avodu, viz té2 NC- coc-ossau na info.fsc.org

pod umCPou y iho |

certifikit kompetence

Pro vyrobky a stavby ocelovych konstrukei (zejména pro drazni a specialni projekty)

osvédEeni o shodé fizeni vyroby | Dostupné na vyzadani

CE dle EN1090-1,2 + A1:2011

prohladeni o vlastnostech ment and of the European Council.

Dle narizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) &. 305/2011 - Regulation No. 305/2011 of the European Parlia-

RoMS Smérnici P!

u a Rady 2011/65/EU o ,Omezeni pouZivani nékterych nebezpeénych

latek v elektrickych a elektronickych zafizenich®.

mmcité bojuje proti kopirovani

Vyrobky mmcité maji chranény primyslovy design, registrovany u opravné-
nych organi zajistujicich pravni ochranu,

Partnefi mmcité prebiraji zodpovédnost za ochranu proti kopirovani vyrob-
ki mmcité, & jejich vyrobu tfeti osobou a vynakladaji veskere usili k zame-
zeni jakéhokoli kopirovani produkti mmeite.

mmcite prispiva k trvale udrZitelnému rozvaji

mmcité poulwa vatsinu materialil, které jsou recyklované a z velké vétsiny
r . K ul z piné é oceli ¢i hlinikové slitiny a
peclivé vybirane kompozitni materialy zaruuijici vysokou odolnost. Mezina-
rodnimi certifikacemi tropickych dfevin garantuje mmcité také minimalizaci
negativnich dopadl na Zivotni prostiedi.

V ramci fady Resysta Family nabizi vybrané produkty z ekologického mate-
rialu Resysta. Material je extremné trvanlivy, slunci, deiti, mrazu a slané
vodé odolny, skladajici se z 0% ryZzovych slupek, 22% soli a 18% mine-
ralniho oleje. Velmi pfipomina dfeve, ale odstrafiuje vétsinu jeho nedostat-

kii. Resysta uz ted' spliuje vétsinu & na g
udrzitelnost materialu, Je recyklovana, jelikoz se timto da vyuzit skuteény
odpad, kterym jsou ryzoveé slupky, a také piné recyklovatelna.

Na vyzadani jsme schopni zajistit také mezinarodné uznavany certifikaéni
system LEED (L ip in Energy and Design) pro tzv. ze-
lené budovy zajistujici ovEFeni teti stranou, ze budova & prostor byly pro-
Jektovany a postaveny na zakladé strategii pro zlepseni postupli vystavhy
s ohledem na Zivotni prostiedi.

Pro mmeité je cilem zvySovat kvalitu vefejného prostoru tim, ze pouziva
ialy Setrné k , aniz by vyrobky viak ztracely este-
tickou hodnotu,



http://www.mnicite.com
http://www.mmcite.com
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