
 
 

SMLOUVA O ZAJIŠT NÍ SLUŽEB KALIBRACE  

uzav ená podle ust. § 1746 odst. 2 zákona . 89/2012 Sb., ob anský zákoník, ve zn ní pozd jších 
p edpis  (dále jen „OZ“) a v návaznosti na výsledek zadávacího ízení na ve ejnou zakázku s názvem 
„Kalibrace (elektrické veli iny) - RD“ (dále jen „Ve ejná zakázka“), které bylo realizováno dle zákona 

. 134/2016 Sb., o zadávání ve ejných zakázek, ve zn ní pozd jších p edpis  (dále jen „ZZVZ“) 

1. Smluvní strany 

eské vysoké u ení technické v Praze, Fakulta strojní 

se sídlem: Jugoslávských partyzán  1580/3, Praha 6, PS  160 00 

adresa fakulty: Technická 4, Praha 6, PS  160 00 

I O: 684 07 700 

DI : CZ68407700 

 

 

(dále jen „ VUT“) na stran  jedné 

a 

 

Poskytovatel 

Blue Panther s.r.o. 

se sídlem Novodvorská 994/138, Praha 4, PS  142 00 

zapsaná v obchodním rejst íku vedeném M stským soudem v Praze, oddíl C, vložka 9199 

 

 

I O: 452 72 441 

DI : CZ45272441 

(dále jen „Poskytovatel") na stran  druhé  

 
( VUT a Poskytovatel dále spole n  jen „Smluvní strany“ nebo každý z nich samostatn  jen 

„Smluvní strana“) 
 
 

uzavírají dnešního dne, m síce a roku tuto smlouvu o zajišt ní služeb kalibrace (dále jen 
„Smlouva“). 
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2. Úvodní ustanovení 

2.1. VUT je ve ejnou vysokou školou ádn  existující podle eského právního ádu (zejména zákona 
. 111/1998 Sb., o vysokých školách, ve zn ní pozd jších p edpis ) a spl uje veškeré podmínky 

a požadavky stanovené ve Smlouv , je oprávn no tuto Smlouvu uzav ít a ádn  plnit závazky v 
ní obsažené. 

2.2. Poskytovatel je ádn  založenou a existující organizací/právnickou osobou/fyzickou osobou a 
spl uje veškeré podmínky a požadavky stanovené ve Smlouv , je oprávn n tuto Smlouvu uzav ít 
a ádn  plnit povinnosti v ní obsažené; Poskytovatel získal všechny pot ebné souhlasy, povolení 
a oprávn ní, která mu umožní plnit tuto Smlouvu. 

2.3. Poskytovatel bere na v domí, že VUT považuje ú ast Poskytovatele ve Ve ejné zakázce p i 
spln ní kritérií ú asti za potvrzení skute nosti, že Poskytovatel je ve smyslu § 5 odst. 1 OZ 
schopen p i pln ní Smlouvy jednat se znalostí a pe livostí, která je s jeho povoláním nebo stavem 
spojena, s tím, že p ípadné jeho jednání bez této odborné pé e p jde k jeho tíži. Poskytovatel 
nesmí svou kvalitu odborníka ani své hospodá ské postavení zneužít k vytvá ení nebo k využití 
závislosti slabší strany a k dosažení z ejmé a ned vodné nerovnováhy ve vzájemných právech a 
povinnostech Smluvních stran. 

2.4. Poskytovatel bere na v domí, že se svou ú astí ve Ve ejné zakázce hlásí jako p íslušník ur itého 
stavu nebo povolání k odbornému výkonu nebo jinak vystupuje jako odborník a dle § 2950 OZ 
tak nahradí škodu, zp sobí-li ji neúplnou nebo nesprávnou informací nebo škodlivou radou 
danou za odm nu v záležitosti svého v d ní nebo dovednosti. 

2.5. Poskytovatel prohlašuje, že disponuje veškerými odbornými p edpoklady pot ebnými pro 
poskytnutí služeb dle Smlouvy, a to v etn  dostate ných znalostí p íru ek vztahujících se k 
poskytování dotací, je k poskytování služeb oprávn n a na jeho stran  neexistují žádné p ekážky, 
které by mu bránily pln ní dle Smlouvy VUT poskytnout. 

2.6. Poskytovatel prohlašuje, že na sebe p ejímá nebezpe í zm ny okolností ve smyslu § 1765 odst. 
2 OZ. 

2.7. VUT v souladu se ZZVZ realizovalo zadávací ízení na Ve ejnou zakázku (dále jen „Zadávací 
ízení“). Nabídka p edložená Poskytovatelem byla v Zadávacím ízení vyhodnocena jako 

ekonomicky nejvýhodn jší a Poskytovatel je tedy dodavatelem, s nímž je v návaznosti na 
výsledky Zadávacího ízení uzavírána tato Smlouva. 

3. Ú el a p edm t Smlouvy 

3.1. Ú elem Smlouvy je vymezit rámcové podmínky pro pln ní jednotlivých ve ejných zakázek 
zadávaných Poskytovateli. P edm tem jednotlivých ve ejných zakázek budou služby kalibrace 
multimetru, procesního kalibrátoru a laboratorního zdroje dle specifikace VUT uvedené 
v p íloze . 1 této Smlouvy (dále jen „Služby“). 
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3.2. Uzav ením Smlouvy nevzniká Poskytovateli bez dalšího právo ani povinnost poskytovat služby, 
ani právo na zaplacení ceny za poskytnutí t chto služeb. VUT bude zadávat ve ejné zakázky na 
základ  Smlouvy výlu n  podle svých aktuálních pot eb, svého uvážení a s ohledem na své 
rozpo tové možnosti, a to prost ednictvím objednávek u in ných na základ  Smlouvy. 

3.3. VUT se zavazuje ádn  poskytnuté Služby p evzít a zaplatit za n  Poskytovateli cenu ve výši a 
za podmínek stanovených v lánku 6. Smlouvy. 

3.4. Veškeré Služby, které budou p edm tem ve ejných zakázek zadávaných na základ  Smlouvy a 
jejích p íloh, je Poskytovatel povinen poskytnout VUT v souladu s nabídkou Poskytovatele, 
která byla vybrána jako nejvhodn jší v Zadávacím ízení.  

3.5. Poskytovatel výslovn  souhlasí a zavazuje se VUT pro p ípad, že ke spln ní požadavk  VUT 
vyplývajících ze Smlouvy v etn  jejích p íloh a k ádnému poskytování Služeb budou pot ebné i 
další služby výslovn  neuvedené ve Smlouv  i jejích p ílohách, tyto služby VUT poskytnout. 

4. Objednávky 

4.1. VUT bude jednotlivé ve ejné zakázky na základ  Smlouvy zadávat prost ednictvím 
samostatných objednávek, na základ  nichž bude Poskytovatel povinen poskytovat VUT Služby 
v souladu s touto Smlouvou a v rozsahu dle podmínek stanovených v jednotlivé objednávce. 

4.2. Obsahem objednávky bude zejména: 

a) ozna ení VUT coby objednatele; 
b) íselné ozna ení objednávky; 
c) v cné vymezení požadovaných Služeb a jejich rozsahu; 
d) vymezení doby poskytnutí Služby. 

4.3. Objednávky budou zasílány Poskytovateli písemn  e-mailem na kontaktní údaje v lánku 8. 
Smlouvy. Poskytovatel potvrdí VUT p ijetí objednávky písemn  na e-mail odesílatele bez 
zbyte ného odkladu poté, co mu bude objednávka doru ena.  

5. Doba a místo pln ní 

5.1. Tato Smlouva je uzav ena na dobu 4 let ode dne jejího uzav ení. Poskytovatel se zavazuje po 
dobu platnosti a ú innosti Smlouvy poskytovat VUT Služby v rozsahu a kvalit  stanovené ve 
Smlouv  a na základ  jednotlivých objednávek. 

5.2. Veškeré Služby na základ  objednávek budou Poskytovatelem pln ny do 10 pracovních dn  ode 
dne obdržení objednávky, nedohodnou-li se Smluvní strany jinak.  

6. Cena a platební podmínky 

6.1. Poskytovateli náleží za skute n  odebrané Služby uvedené v lánku 3. Smlouvy cena za Služby 
dle specifikace uvedené v p íloze . 2 této Smlouvy (dále jen „Cena za Služby“).  
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6.2. Poskytovatel je povinen VUT ádn  poskytnuté Služby na základ  objednávek vyú tovat, a to 
vždy nejpozd ji do 10 pracovních dní po skon ení kalendá ního m síce, v n mž byla realizace 
objednávky dokon ena. 

6.3. Poskytnuté Služby budou hrazeny na základ  vyú tování dle l. 6.2. Smlouvy po p edložení 
faktury/da ového dokladu zn jícího na ástku odpovídající cen  za Služby poskytnuté na základ  
objednávek, která je stanovena jako sou in rozsahu skute n  odebraných Služeb na základ  
objednávky (po et odebraných Služeb) a Ceny za Služby.  

6.4. Cena za Služby zahrnuje jak p im ený zisk Poskytovatele, tak i veškeré náklady spojené 
s pln ním takto vymezeným ve Smlouv , zejména, nikoliv však výlu n , i náklady spojené 
s dopravou, které vzniknou na stran  Poskytovatele. Cena za Služby je cenou maximální, nejvýše 
p ípustnou a kone nou.  

6.5. Cena za Služby je stanovena jako maximální a nep ekro itelná, nezávislá na vývoji cen a 
kursových zm nách a m že být m n na pouze písemným dodatkem ke Smlouv , a to pouze 
v p ípad , že po uzav ení Smlouvy a p ed skon ením doby, na kterou byla sjednána, dojde ke 
zm n  sazeb DPH (je možná výhradn  zm na výše DPH).  

6.6. Lh ta splatnosti faktury je 30 kalendá ních dn  od data jejího doru ení VUT. Zaplacením 
ú tované ástky se rozumí den jejího odeslání na ú et Poskytovatele. Da ové doklady - faktury 
vystavené Poskytovatelem podle Smlouvy budou v souladu s p íslušnými právními p edpisy 

eské republiky obsahovat zejména tyto údaje: 

a) název, identifika ní íslo a sídlo VUT; 

b) da ové identifika ní íslo VUT; 

c) obchodní firmu/název, identifika ní íslo a sídlo Poskytovatele; 

d) da ové identifika ní íslo Poskytovatele; 

e) eviden ní íslo da ového dokladu; 

f) rozsah a p edm t Služeb, a to s uvedením po tu poskytovaných Služeb a jednotkové ceny 
za Služby v K ; 

g) íslo objednávky; 

h) datum vystavení da ového dokladu, datum splatnosti a datum uskute n ní zdanitelného 
pln ní; 

i) celkovou Cenu za Služby v K  (základ dan , sazbu dan  a její výši, cena v K  v etn  DPH); 

j) ozna ení banky a íslo bankovního ú tu; 

k) podpis oprávn né osoby; 

l) p ípadn  další údaje požadované VUT. 

6.7. Pokud da ový doklad – faktura nebude vystavena v souladu s platebními podmínkami 
stanovenými Smlouvou nebo nebude spl ovat požadované zákonné náležitosti nebo nebude-li 
doru ena VUT do termínu uvedeného výše, je VUT oprávn no da ový doklad - fakturu 
Poskytovateli vrátit jako neúplnou, resp. nesprávn  vystavenou k dopln ní, resp. novému 
vystavení ve lh t  splatnosti. V takovém p ípad  VUT není v prodlení s úhradou Ceny za Služby 
nebo její ásti a Poskytovatel vystaví opravenou fakturu s novou, shodnou lh tou splatnosti, 
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která za ne plynout dnem doru ení opraveného nebo nov  vyhotoveného da ového dokladu - 
faktury VUT. Poskytovatel je povinen vystavovat da ové doklady – faktury podle pokyn  VUT 
k jednotlivým náležitostem uvedeným výše. 

6.8. Proti jakýmkoli pohledávkám VUT za Poskytovatelem m že VUT zapo íst pohledávky 
Poskytovatele za VUT vyplývající ze Smlouvy. 

7. Práva a povinnosti Smluvních stran 

7.1. Poskytovatel se zavazuje po dobu ú innosti Smlouvy: 

7.1.1. zajiš ovat poskytování všech Služeb definovaných v lánku 3. Smlouvy na základ  
jednotlivých objednávek v souladu s:  

- touto Smlouvou a dle objednávek VUT; 

- Zadávací dokumentací a dále nabídkou Poskytovatele podanou v rámci 
Zadávacího ízení;  

- všemi p íslušnými povoleními (p i emž Poskytovatel nese riziko, že jakékoliv 
povolení nebude vydáno, bude opomenuto nebo nebude vyhovovat dané situaci 
nebo že budou jednotlivá povolení vzájemn  v rozporu), která jsou pro 
poskytování Služeb podle této Smlouvy nezbytná; 

- obecn  závaznými p edpisy;  

- zavedenou odbornou praxí, zejména všemi standardy, postupy, metodami a 
procedurami, které jsou v souladu s obecn  závaznými právními p edpisy, a s 
vynaložením takového stupn  dovedností, pé e a pe livosti, která by byla b žn  a 
rozumn  o ekávána; 

7.1.2. zajistit, aby poskytování Služeb bylo zajišt no ádn  kvalifikovanými a vyškolenými 
osobami Poskytovatele. 

7.2. Poskytovatel se dále zavazuje: 

7.2.1. p i poskytování Služeb dle Smlouvy být VUT k dispozici, vystupovat proaktivn  a 
aktivn  spolupracovat s osobou oprávn nou jednat za VUT dle lánku 8 Smlouvy; 

7.2.2. požádat v as VUT o pot ebnou sou innost za ú elem ádného pln ní Smlouvy; 

7.2.3. chránit zájmy VUT; 

7.2.4. poskytovat Služby dle Smlouvy sv domit  a s ádnou a odbornou pé í. P i poskytování 
Služeb je Poskytovatel vázán platnými a ú innými právními p edpisy a pokyny VUT. 
Poskytovatel je povinen p i výkonu své innosti v as písemn  upozornit VUT na 
z ejmou nevhodnost jeho pokyn , jejichž následkem m že vzniknout škoda nebo 
nesoulad s platnými a ú innými právními p edpisy. Pokud VUT navzdory tomuto 
upozorn ní trvá na svých pokynech, Poskytovatel neodpovídá za škodu vzniklou v této 
p í inné souvislosti, a v p ípad , že takovýto pokyn prokazateln  povede k nep iznání 
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finan ní podpory, má Poskytovatel nárok na úhradu Ceny za Služby; 

7.2.5. že p i své innosti bude dbát, aby nebyla poškozena dobrá pov st a dobré jméno VUT; 

7.2.6. že výstupy své innosti, zachycené a p edané VUT v jakékoliv podob , neposkytne 
bez p edchozího písemného souhlasu VUT t etí stran ; 

7.2.7. informovat VUT o stavu výstup  své innosti nejpozd ji do 3 pracovních dn  poté, co 
byl k tomu ze strany VUT vyzván. 

7.3. Poskytovatel se dále zavazuje 

7.3.1. archivovat veškeré písemnosti zhotovené pro nebo p i poskytování Služeb dle Smlouvy 
a umožnit osobám oprávn ným k výkonu kontroly, z n hož jsou Služby poskytované 
dle Smlouvy hrazeny, provést kontrolu doklad  souvisejících s tímto pln ním, a to po 
celou dobu archivace, minimáln  však do konce roku 2034. VUT je oprávn no po 
uplynutí 10 let od ukon ení pln ní podle Smlouvy od Poskytovatele výše uvedené 
dokumenty bezplatn  p evzít; 

7.3.2. jako osoba povinná dle ust. § 2 písm. e) zákona . 320/2001 Sb., o finan ní kontrole ve 
ve ejné správ , ve zn ní pozd jších p edpis , spolup sobit p i výkonu finan ní 
kontroly, mj. umožnit všem subjekt m oprávn ným k výkonu kontroly p ístup ke všem 
dokument m, tedy i k t m ástem nabídek, smluv a souvisejících dokument , které 
podléhají ochran  podle zvláštních právních p edpis  (nap . obchodní tajemství), a to 
za p edpokladu, že budou spln ny požadavky kladené právními p edpisy; tuto 
povinnost rovn ž zajistí Poskytovatel u svých p ípadných poddodavatel . 

7.4. Poskytovatel odpovídá za pln ní poskytnuté dle Smlouvy VUT, zejména za dodržení všech 
zákonných podmínek a povinností souvisejících s poskytovanými Službami dle Smlouvy.  

7.5. Pokud p i poskytování Služeb dle Smlouvy využije Poskytovatel služeb t etích stran, bude 
Poskytovatel za tuto t etí stranu odpovídat, jako by plnil sám, v etn  odpov dnosti za 
zp sobenou škodu. 

7.6. VUT si vymezuje právo neuhradit Cenu za Služby i její odpovídající ást v p ípad , že nedojde 
k poskytnutí Služeb v souladu se Smlouvou, resp. danou objednávkou.  

7.7. VUT je povinno poskytnout Poskytovateli pot ebnou sou innost, zejména vstupní podklady, 
informace a pot ebná vysv tlení nezbytná k ádnému pln ní Smlouvy, a dále je povinno u init 
vše, aby Poskytovatel mohl splnit sv j závazek, zejména poskytnout Poskytovateli v as údaje a 
informace, které jsou nebo mohou být pro poskytnutí Služby nezbytné.  

7.8. VUT je oprávn no provád t kontroly poskytování Služeb dle Smlouvy a posoudit, zda jsou 
poskytovány v souladu se Smlouvou. V p ípad , že dochází z pohledu VUT k porušení 
povinností stanovených Smlouvou, je VUT oprávn no vyzvat Poskytovatele ke zjednání 
nápravy. Poskytovatel je povinen takovému požadavku vyhov t. V p ípad , že Poskytovatel 
s návrhem nesouhlasí, Smluvní strany postupují v souladu s lánkem 12 Smlouvy. 
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7.9. VUT má právo vyzývat Poskytovatele k jednání, na kterých je Poskytovatel povinen poskytovat 
požadovaná vysv tlení k dotaz m VUT bezprost edn  se týkajících pln ní Smlouvy. Cena za 
poskytování vysv tlení dle tohoto odstavce je již zahrnuta v Cen  za Služby dle Smlouvy. VUT 
je oprávn no požádat t etí osobu o provedení kontroly Služeb poskytnutých na základ  Smlouvy 
a Poskytovatel je povinen se t etí osobou spolupracovat tak, jako kdyby se jednalo o požadavky 

VUT.  

8. Zástupci Smluvních stran, oznamování 

8.1. Poskytovatel jmenoval tuto osobu, která bude zodpov dná za organiza ní zajišt ní a komunikaci 
v souvislosti s pln ním Smlouvy a objednávek za Poskytovatele: 

 

8.2. VUT sd lí Poskytovateli odpov dné zástupce pro komunikaci na základ  Smlouvy a objednávek 
bez zbyte ného odkladu po uzav ení Smlouvy.  

8.3. Není-li ve Smlouv  ujednáno jinak, veškerá oznámení ve v cech smluvních, která mají nebo 
mohou být u in na mezi Smluvními stranami podle Smlouvy, musí být vyhotovena písemn  a 
doru ena druhé Smluvní stran  oprávn nou zasilatelskou službou, osobn  (s písemným 
potvrzením o p evzetí) nebo doporu enou zásilkou odeslanou s využitím provozovatele 
poštovních služeb; má se za to, že takové oznámení došlo t etí pracovní den po odeslání, bylo-li 
však odesláno na adresu v jiném státu, pak patnáctý pracovní den po odeslání. V p ípad  
reklamace a v cí v cných i organiza ních lze písemné oznámení zaslat také prost ednictvím e-
mailu. 

9. Povinnost ml enlivosti, ochrana informací, zpracování osobních údaj  

9.1. Smluvní strany se zavazují zachovávat ml enlivost o všech skute nostech týkajících se druhé 
Smluvní strany, o nichž se dozví b hem pln ní Smlouvy, i po uplynutí doby, na kterou je tato 
Smlouva uzav ena, jakož i o veškerých dalších skute nostech, které byly druhé Smluvní stran  
sd leny v souvislosti s touto Smlouvou a které zárove  nejsou ve ejn  známé nebo dostupné. 
Povinnosti ml enlivosti m že Smluvní stranu písemn  zprostit pouze druhá Smluvní strana. Tím 
není dot ena možnost Poskytovatele uvád t innost dle Smlouvy jako svou referenci ve svých 
nabídkách v zákonem stanoveném rozsahu, pop ípad  rozsahu stanoveném VUT. Zárove  tím 
není dot ena možnost Poskytovatele uvád t skute nosti podléhající ml enlivosti 
poddodavatel m Poskytovatele, pokud tito budou zavázáni ve smluvním vztahu k Poskytovateli 
ke stejnému rozsahu povinnosti ml enlivosti, jaká vyplývá pro Poskytovatele ze Smlouvy. Rovn ž 
tím nejsou dot eny povinnosti VUT poskytnout informace t etím osobám dle zákona . 
106/1999 Sb., o svobodném p ístupu k informacím, ve zn ní pozd jších p edpis , nebo 
subjekt m s kontrolní pravomocí v i Smluvním stranám. 

9.2. V p ípad  porušení ml enlivosti dle odst. 9.1. tohoto lánku Smlouvy se porušující Smluvní 
strana zavazuje uhradit druhé Smluvní stran  i t etí stran , kterou porušením povinnosti 
ml enlivosti poškodí, veškeré škody tímto porušením zp sobené. 

9.3. Poskytovatel s ohledem na povinnosti VUT vyplývající zejména ze ZZVZ a ze zákona . 340/2015 
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Sb., o zvláštních podmínkách ú innosti n kterých smluv, uve ej ování t chto smluv a o registru 
smluv (zákon o registru smluv), ve zn ní pozd jších p edpis  souhlasí se zve ejn ním informací 
týkajících se závazkového vztahu založeného mezi Poskytovatelem a VUT Smlouvou, zejména 
vlastního obsahu Smlouvy. 

9.4. Pokud bude p i poskytování Služeb dle Smlouvy docházet ke zpracování osobních údaj  ve 
smyslu národních a evropských p edpis  o ochran  osobních údaj , je Poskytovatel povinen 
dodržovat všechny povinnosti vyplývající z t chto právních p edpis , a v p ípad , že je t eba 
souhlasu subjektu údaj , zajistit tento souhlas tak, aby bylo možné osobní údaje p edat VUT. 
Pro vylou ení pochybností se uvádí, že porušení platných a ú inných právních p edpis  
v souvislosti s nakládáním s osobními údaji Poskytovatelem bude považováno za hrubé porušení 
Smlouvy. 

10. Autorská práva a práva duševního vlastnictví 

10.1. Bude-li jakýkoli dokument vytvo ený na základ  Smlouvy nebo v souvislosti s jejím pln ním 
p edstavovat autorské dílo dle zákona . 121/2000 Sb., autorský zákon, ve zn ní pozd jších 
p edpis  (dále jen „Dílo“), Poskytovatel tímto poskytuje VUT právo takové Dílo v p vodní 
podob  užít, a to v rozsahu a zp soby, které jsou nezbytné k napln ní ú elu Smlouvy.  

10.2. Smluvní strany se dohodly, že v p ípad , že bude ve prosp ch VUT v souvislosti s pln ním 
Smlouvy zapot ebí upravit licen ní práva duševního vlastnictví, u iní tak Poskytovatel formou 
bezúplatné nevýhradní licence, asov  neomezené (tj. po dobu trvání majetkových práv 
k p edm tu duševního vlastnictví), a to vzájemn  na základ  dohody Smluvních stran. Odm na 
za veškerá oprávn ní poskytnutá VUT dle tohoto lánku Smlouvy je již zahrnuta v Cen  za 
Služby. 

11. Poddodavatelé 

11.1. Poskytovatel odpovídá za poskytování Služeb a spln ní všech souvisejících povinností podle 
Smlouvy bez ohledu na to, že p i jejich pln ní bude užívat poddodavatele. Pro vylou ení 
pochybností se uvádí, že Poskytovatel nese riziko škod, které VUT zp sobí jakákoliv t etí osoba 
na stran  Poskytovatele v souvislosti s poskytováním Služeb VUT podle Smlouvy. 

12. Sank ní podmínky 

12.1. V p ípad  neposkytnutí, resp. nezajišt ní jakékoliv Služby i její ásti v požadovaném rozsahu, v 
míst  a dle podmínek stanovených VUT, je Poskytovatel povinen uhradit VUT smluvní pokutu 
ve výši 0,25 % z ceny objednávané Služby, a to za každý jednotlivý p ípad porušení takové 
povinnosti a za každý zapo atý den prodlení.  

12.2. Smluvní strany se dohodly na smluvní pokut  ve výši 100 000 K  v p ípad  porušení povinnosti 
ml enlivosti druhou Smluvní stranou, a to za každý jednotlivý p ípad porušení povinnosti.  

12.3. Pokud VUT neuhradí Cenu za Služby v termínu stanoveném v da ovém dokladu – faktu e, je 
povinno uhradit Poskytovateli úrok z prodlení v zákonné výši.  
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12.4. Smluvní pokuty lze uložit opakovan  za každý jednotlivý p ípad porušení Smlouvy. Smluvní 
strany vylu ují použití § 2050 OZ. VUT má právo na náhradu škody v plné výši vedle uplatn né 
smluvní pokuty.  

12.5. Vyú tování smluvní pokuty musí být zasláno doporu en  s dodejkou. Veškeré smluvní pokuty 
dle tohoto lánku jsou splatné ve lh t  30 kalendá ních dn  ode dne doru ení vyú tování o 
smluvní pokut .  

12.6. VUT je oprávn no výši smluvní pokuty zapo íst proti jakékoli ástce vyú tované a 
vyfakturované Poskytovatelem. 

12.7. Zaplacením smluvní pokuty není nijak dot en nárok VUT na poskytnutí Služeb Poskytovatelem 
v souladu se Smlouvou, resp. na spln ní povinnosti Smlouvou stanovené. 

13. Ukon ení Smlouvy 

13.1. Tato Smlouva kon í uplynutím doby, na kterou byla uzav ena, dohodou Smluvních stran nebo 
odstoupením od Smlouvy z d vod  stanovených v zákon  nebo ve Smlouv .  

13.2. VUT je oprávn no od Smlouvy odstoupit bez jakýchkoliv sankcí, nastane-li i n která z níže 
uvedených skute ností:  

13.2.1. výdaje nebo ást výdaj , které na základ  Smlouvy vzniknou, ozna í poskytovatel 
dotace, p ípadn  jiný kontrolní subjekt, za nezp sobilé; 

13.2.2. VUT nebude poskytnuta nebo bude od ata finan ní dotace k realizaci Služeb; 

13.2.3. Poskytovatel vstoupí do likvidace; 

13.2.4. v i majetku Poskytovatele probíhá insolven ní ízení (nebo obdobné ízení dle 
právních p edpis  jiného státu), v n mž bylo vydáno rozhodnutí o úpadku nebo byl 
insolven ní návrh zamítnut proto, že majetek neposta uje k úhrad  náklad  
insolven ního ízení, nebo byl konkurs zrušen proto, že majetek byl zcela neposta ující, 
nebo byla zavedena nucená správa podle zvláštních právních p edpis ; 

13.2.5. je s p ihlédnutím ke všem okolnostem z ejmé, že innost Poskytovatele nevede z 
d vod , které leží na jeho stran , k napln ní podstatné ásti cíl  a ú elu Smlouvy a 
Poskytovatel nezjednal nápravu ani navzdory p edchozí písemné výzv  zaslané VUT, 
od které uplynul alespo  jeden m síc;  

13.2.6. vyjde-li najevo, že Poskytovatel uvedl v nabídce p edložené v rámci Zadávacího ízení 
informace nebo doklady, které neodpovídají skute nosti a které m ly nebo mohly mít 
vliv na výsledek výb rového ízení, které vedlo k uzav ení Smlouvy (§ 223 odst. 2 písm. 
c) ZZVZ); 

13.2.7. v p ípad  p enechání/p evodu/p echodu práv a povinností Poskytovatele ze Smlouvy 
na t etí osobu bez písemného souhlasu VUT. 
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13.2.8. Poskytovatel poruší Smlouvu hrubým zp sobem (tj. zp sobem p edvídaným 
v následujícím lánku Smlouvy). 

13.3. Za hrubé porušení Smlouvy Poskytovatelem bude považováno: 

13.3.1. Poskytovatel p i poskytování Služeb trvale nebo opakovan  (soustavn ) porušuje 
platné a ú inné právní p edpisy, k jejichž dodržování se touto Smlouvou zavázal; 

13.3.2. porušení Smlouvy ze strany Poskytovatele takovým zp sobem, že v jeho d sledku 
nem že VUT dostát cíl m, pro které Smlouvu sjednalo, nebo jestliže v d sledku 
takového jednání Poskytovatele vznikne VUT v tší škoda; 

13.3.3. porušení povinností vyplývajících z platných a ú inných, resp. p ímo použitelných 
evropských, právních p edpis  i ujednání Smluvních stran v souvislosti se 
zpracováním osobních údaj  dle odst. 9.4. lánku 9. Smlouvy. 

13.4. VUT je dále oprávn no od Smlouvy odstoupit v p ípad , že z jednání Poskytovatele vznikne 
d vodné podez ení na uzav ení zakázané dohody vymezené zákonem . 143/2001 Sb., o 
ochran  hospodá ské sout že a o zm n  n kterých zákon  (zákon o ochran  hospodá ské 
sout že), ve zn ní pozd jších p edpis . 

13.5. Kterákoliv ze Smluvních stran je oprávn na od Smlouvy odstoupit z d vodu p etrvávající události 
vyšší moci v p ípad , že se Smluvní strany nedohodnou na p ijetí p im ených opat ení a 
podmínkách ke zmírn ní následk  události vyšší moci a usnadn ní pokra ovaní pln ní podle 
Smlouvy zp sobem stanoveným v odst. 16.4. lánku 16. Smlouvy. 

14. Interpreta ní pravidla, doložka o rozhodném právu a ešení spor  

14.1. Smlouva a všechny její p ílohy tvo í jediný celek a jednotlivá práva a povinnosti musí být 
vykládána vždy v souladu s t mito dokumenty.  

14.2. Tato Smlouva a veškeré právní vztahy z ní vzniklé se ídí právním ádem eské republiky. 

14.3. Smluvní strany berou na v domí a uznávají, že v oblastech výslovn  neupravených Smlouvou 
platí ustanovení OZ. 

14.4. Veškeré spory vzniklé ze Smlouvy i z právních vztah  s ní souvisejících budou Smluvní strany 
ešit jednáním svých zástupc . Zástupci stran budou o sporu jednat v dobré ví e a s cílem nalézt 
ešení sporu, které nejlépe vyhoví duchu a ú elu Smlouvy.  

14.5. Veškeré spory vzniklé na základ  Smlouvy a v souvislosti s ní, pokud se je nepoda ilo vy ešit 
podle p edchozího odstavce, budou projednány a ešeny p ed p íslušnými obecnými soudy 

eské republiky. 

15. Záv re ná ujednání 

15.1. Tato Smlouva, v etn  p íloh, p edstavuje úplnou a ucelenou smlouvu mezi VUT a 
Poskytovatelem. 
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15.2. Smluvní strany se dohodly, že Poskytovatel není oprávn n zapo íst svou pohledávku ani 
pohledávku svého poddlužníka za VUT proti pohledávce VUT za Poskytovatelem; výjimky 
z pravidla uvedeného v tomto odstavci mohou být sjednány mezi Smluvními stranami pouze 
zvláštní písemnou dohodou. 

15.3. Poskytovatel není oprávn n postoupit pohledávku, která mu vznikne na základ  Smlouvy nebo 
v souvislosti s ní, na t etí osobu. Poskytovatel není oprávn n postoupit práva a povinnosti ze 
Smlouvy ani z její ásti t etí osob . 

15.4. Pokud se jakékoliv ustanovení Smlouvy pozd ji ukáže nebo bude ur eno jako neplatné, 
neú inné, zdánlivé nebo nevynutitelné, pak taková neplatnost, neú innost, zdánlivost nebo 
nevynutitelnost nezp sobuje neplatnost, neú innost, zdánlivost nebo nevynutitelnost Smlouvy 
jako celku. V takovém p ípad  se Smluvní strany zavazují bez zbyte ného prodlení dodate n  
takové vadné ustanovení vyjasnit ve smyslu ust. § 553 odst. 2 OZ nebo jej nahradit po vzájemné 
dohod  novým ustanovením, jež nejblíže, v rozsahu povoleném právními p edpisy eské 
republiky, odpovídá úmyslu Smluvních stran v dob  uzav ení Smlouvy. 

15.5. Tato Smlouva nabývá platnosti dnem jejího podpisu oprávn nými osobami obou Smluvních 
stran a ú innosti uve ejn ním v Registru smluv.  

15.6. Tuto Smlouvu lze doplnit nebo m nit výlu n  formou písemných o íslovaných dodatk  
opat ených asovým a místním ur ením a podepsaných oprávn nými zástupci Smluvních stran. 
Smluvní strany ve smyslu § 564 OZ výslovn  vylu ují provedení zm n Smlouvy v jiné form . 

15.7. Poruší-li Smluvní strana povinnost ze Smlouvy i m že-li a má-li o takovém porušení v d t, 
oznámí to bez zbyte ného odkladu druhé Smluvní stran , které z toho m že vzniknout újma, a 
upozorní ji na možné následky; v takovém p ípad  nemá poškozená Smluvní strana právo na 
náhradu té újmy, které mohla po oznámení zabránit. 

15.8. Tato Smlouva je sepsána v eském jazyce v jednom (1) vyhotovení v elektronické podob  a ve 
t ech (3) vyhotoveních v listinné podob , z nichž každé vyhotovení má povahu originálu. VUT 
obdrží po dvou (2) vyhotovení v listinné podob  a Poskytovatel obdrží po jednom (1) vyhotovení 
v listinné podob . Nedílnou sou ástí Smlouvy jsou tyto p ílohy: 

 P íloha . 1 – Technická specifikace  

 P íloha . 2 – Cena za Služby 

V Praze dne 26.7.2023                                                               V Praze dne 18.7.2023 

 

eské vysoké u ení technické v Praze, 

Fakulta strojní                                                                             Blue Panther s.r.o. 

 

__________________________                                              __________________________ 

 

 



 
 
P íloha . 1 – technická specifikace 
 

TECHNICKÁ SPECIFIKACE  
P edm tem pln ní je poskytování služeb akreditované kalibrace multimetru, procesního kalibrátoru a 
laboratorního zdroje (dále jen „elektrické veli iny“). 
 
Elektrické veli iny, které budou p edm tem služeb kalibrace jsou:  

 Fluke corpporation, model 726 (viz p ipojená specifikace) 
 Fluke corporationm model 717 (viz p ipojená specifikace) 
 Axiomet, model AX-300P (viz p ipojená specifikace) 

 
Minimální požadavky na kalibrace elektrických veli in: 

 kalibrace bude provedena v souladu s SN EN ISO/IEC 170251 
 v kalibra ním protokolu bude uvedeno zhodnocení, zda p ístroj spl uje parametry p esnosti 

deklarované v p ipojené specifikaci  
 kalibrace každé elektrické veli iny bude provád na minimáln  1x ro n , nestanoví-li zadavatel 

jinak 
 
 

                                                           
1 nebo rovnocennou 
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Úvod
Fluke model 110, model 113, model 114, model 115 a model 117 (m icí p ístroj nebo produkt) jsou bateriemi 
napájené true-RMS multimetry s displejem s íslicemi do 6000 a sloupcovým grafem. Tato uživatelská p íru ka 
platí pro všechny modely. Na všech obrázcích je zobrazen model 117, pokud není uvedeno jinak.

Jak kontaktovat spole nost Fluke
Chcete-li kontaktovat spole nost Fluke, zavolejte na jedno z níže uvedených telefonních ísel:
• Technická podpora USA: 1-800-44-FLUKE (1-800-443-5853)
• Kalibrace/oprava USA: 1-888-99-FLUKE (1-888-993-5853)
• Kanada: 1-800-36-FLUKE (1-800-363-5853)
• Evropa: +31 402-675-200
• Japonsko: +81-3-6714-3114
• Singapur: +65-6799-5566
• ína: +86-400-921-0835
• Brazílie: +55-11-3530-8901
• Po celém sv t : +1-425-446-5500
Nebo navštivte internetovou stránku Fluke www.fluke.com.
Pokud chcete sv j výrobek registrovat, navštivte stránku http://register.fluke.com.
Chcete-li zobrazit, vytisknout nebo stáhnout nejnov jší dodatek k p íru ce, navštivte webovou stránku 
http://us.fluke.com/usen/support/manuals.
Tišt nou p íru ku si m žete vyžádat na adrese www.fluke.com/productinfo.

Bezpe nostní informace
Produktové bezpe nostní informace naleznete v tišt né dokumentaci  110/113/114/115/
117 dodané s výrobkem nebo na webu Fluke.

Nebezpe né nap tí 
Jako upozorn ní na p ítomnost potenciáln  nebezpe ného nap tí se na displeji objeví symbol Z, když m icí 
p ístroj m í nap tí ≥30 V nebo stav nap ového p etížení (OL). P i m ení frekvence >1 kHz, symbol Z není 
specifikován.

Výstraha p i nesprávn  zasunutých m icích kabelech
XW Výstraha

Pokud se pokusíte provést m ení s kabelem zapojeným do nesprávné svorky, m že dojít ke 
zran ní osob nebo poškození m icího p ístroje.

Kdykoliv budete p epínat oto ný p epína  do nebo z jakékoliv polohy A (ampéry), objeví se krátce na displeji 
nápis LEAd a ozve se akustický signál jako p ipomenutí, abyste zkontrolovali, že testovací kabely jsou ve 
správných svorkách.



110/113/114/115/117
Uživatelská p íru ka

2

Tato p íru ka vysv tluje funkce n kolika model . Modely mají r zné funkce, proto se n které informace uvedené 
v p íru ce nemusejí vztahovat na váš m icí p ístroj. Funkce svého m icího p ístroje m žete zjistit pomocí 
Tabulka 1.
Funkce
Tabulka 1 obsahuje seznam funkcí pro každý m icí p ístroj.

Tabulka 1. Funkce

Pozice 
p epína e Funkce m ení 110 113 114 115 117

OFF M icí p ístroj je vypnutý.

x Na základ  zjišt ného vstupu zvolí automaticky stejnosm rné 
nebo st ídavé nap tí se vstupem s nízkou impedancí.

e St ídavé nap tí od 0,06 V do 600 V. 
Frekvence od 5 Hz do 100 kHz. 

D Stejnosm rné nap tí od 0,001 V do 600 V.

l
St ídavé nap tí od 6,0 do 600 mV, vázáno na stejnosm rný 
proud. 
Stejnosm rné nap tí od 0,1 do 600 mV.

Ω Odpor od 0,1 Ω do 40 MΩ.

s
Zvukový signál testu spojitosti se zapne p i odporu <20 Ω 
a vypne p i odporu >250 Ω.

 k CHEK Funkce m ení nízké impedance LoZ umož ující sou asné 
m ení nap tí nebo spojitosti.

R Test diod. Zobrazuje p ep tí OL nad 2,0 V.
S Kapacita od 1 nF do 9999 μF.

j 

St ídavý proud od 0,1 A do 10 A (>10 až 20 A, p etížení po 
dobu 30 sekund, prodleva 10 minut). P i hodnot  >10,00 A 
displej bliká. P i hodnot  >20 A se na displeji zobrazí OL. 
Vázáno na stejnosm rný proud.
Frekvence od 45 Hz do 5 kHz.

I
Stejnosm rný proud od 0,001 A do 10 A (>10 až 20 A, 
p etížení po dobu 30 sekund, prodleva 10 minut). P i hodnot  
>10,00 A displej bliká. P i hodnot  >20 A se na displeji 
zobrazí OL.

w Bezkontaktní snímání st ídavého nap tí.
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Displej
Tabulka 2 obsahuje seznam funkcí pro každý displej.

Tabulka 2. Displej 

. Symbol Vysv tlivky Model

w M icí p ístroj je v režimu bezkontaktního zjiš ování nap tí 
VoltAlert™. 117

s M icí p ístroj je nastaven na funkci Spojitost. 110, 113, 114, 115, 117
R M icí p ístroj je nastaven na funkci Test diod. 113, 115, 117
O Vstup má zápornou hodnotu. 110, 113, 114, 115, 117

Z
X Nebezpe né nap tí. M ené vstupní nap tí je ≥30 V nebo stav 
nap ového p etížení (OL). 110, 113, 114, 115, 117

K
Aktivován režim p idržení hodnoty na displeji. Na displeji z stane 
zobrazena aktuální hodnota. 110, 113, 114, 115, 117

M
VWX

Aktivován režim MIN MAX AVG.
Na displeji je zobrazena maximální, minimální, pr m rná nebo 
aktuální hodnota

110, 113, 114, 115, 117

( ervená 
dioda)

P ítomnost nap tí prost ednictvím bezkontaktního sníma e 
VoltAlert. 117

LoZ M icí p ístroj m í nap tí nebo kapacitu s nízkou vstupní 
impedancí. 113, 114, 115, 117

n F mV A
MkΩ    kHz M icí jednotky. 110, 114, 115, 117

DC  AC Stejnosm rný proud nebo st ídavý proud. 110, 113, 114, 115, 117
N Upozorn ní na vybitou baterii. 110, 113, 114, 115, 117

610000 mV Signalizuje volbu rozsahu m icího p ístroje. 110, 114, 115, 117
(Sloupcový 

graf) Analogový displej. 110, 113, 114, 115, 117

VoltAlert

11

7

17 18

12

1314

9

6

5

4

3

2

1

16
15

8

10
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Svorky
Tabulka 3 podává p ehled svorek na m icím p ístroji. 

. Symbol Vysv tlivky Model
Automatická 
volba nap tí M icí p ístroj je v režimu automatické volby nap tí. 114, 117

Auto Automatické nastavování rozsahu. M icí p ístroj sám vybere 
nejvhodn jší rozlišení. 110, 113, 114, 115, 117

Manual Manuální nastavování rozsahu. Rozsah m icího p ístroje nastaví 
uživatel. 110, 113, 114, 115, 117

+ Polarita sloupcového grafu 110, 113, 114, 115, 117
0L W Vstup je p íliš vysoký pro zvolený rozsah. 110, 113, 114, 115, 117

LEAd
W Výstraha p i nesprávn  zasunutých m icích kabelech. Nápis se 
krátce zobrazí na displeji, kdykoliv je spína  funkcí m icího p ístroje 
oto en do nebo z jakékoliv polohy A. 

115, 117

Tabulka 3. Svorky

. Popis Model

Vstupní svorka pro m ení st ídavého a stejnosm rného proudu až do 
10 A. 115, 117

Spole ná (zp tná) svorka pro všechna m ení. 110, 113, 114, 115, 117
Vstupní svorka pro m ení nap tí, spojitosti, odporu, kapacity, frekvence 
a testování diod. 110, 113, 114, 115, 117

Tabulka 2. Displej  (pokr.)

10 A
FUSED

COM
V

A1

2

3
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Chybové zprávy
Tabulka 4 obsahuje seznam chybových zpráv pro m icí p ístroj.

Battery Saver™ (klidový režim)
Pokud je m icí p ístroj ZAPNUTÝ, ale neaktivní a nep ipojený k nap tí po dobu delší než 20 minut, displej 
zhasne, aby se prodloužila životnost baterie. Budete-li chtít m icí p ístroj použít, stiskn te kterékoliv tla ítko 
nebo p epn te oto ný p epína . Postup deaktivace klidového režimu naleznete v ásti 

 Klidový režim je v režimu MIN MAX AVG vždy deaktivován.

Režim nahrávání MIN MAX AVG
Režim nahrávání MIN MAX AVG zaznamenává minimální a maximální vstupní hodnoty (ignoruje p itom 
p etížení) a vypo ítává klouzavý pr m r ze všech hodnot. Jakmile m icí p ístroj detekuje novou maximální nebo 
minimální hodnotu, m icí p ístroj pípne.

1. Zvolte funkci m ení a rozsah.
2. Stisknutím p vstoupíte do režimu MIN MAX AVG.

Na displeji se zobrazí M a MAX. Na displeji se zobrazí nejvyšší hodnota detekovaná od vstupu do 
režimu MIN MAX AVG.

3. Stisknutím p lze procházet nízkými (MIN), pr m rnými (AVG) a aktuálními hodnotami.
4. Chcete-li p erušit nahrávání v režimu MIN MAX AVG bez vymazání uložených hodnot, stiskn te f. 

(K se zobrazí na displeji.)
5. Chcete-li obnovit nahrávání MIN MAX AVG, znovu stiskn te f.
6. Chcete-li režim ukon it a uložené hodnoty vymazat, stiskn te p alespo  na jednu sekundu nebo 

p epn te oto ný p epína .

Tabulka 4. Chybové zprávy

Chybové zprávy

bAtt Aby mohl m icí p ístroj fungovat, je nutno vym nit baterii.

CAL Err
Je požadována kalibrace. Aby mohl m icí p ístroj fungovat, je nutno provést jeho 
kalibraci.

EEPr Err Vnit ní chyba. Aby mohl m icí p ístroj fungovat, je nutno jej opravit.

F11- Err Vnit ní chyba. Aby mohl m icí p ístroj fungovat, je nutno jej opravit.
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P idržení hodnoty na displeji (HOLD)
XW Výstraha

Abyste zabránili úrazu elektrickým proudem, m jte na pam ti, že když je aktivní režim p idržení 
hodnoty na displeji, hodnota na displeji se nezm ní, i když p ipojíte m icí p ístroj na odlišné 
nap tí.

P i režimu p idržení hodnoty na displeji p ístroj hodnotu na displeji zablokuje.
1. Stisknutím f aktivujete p idržení hodnoty na displeji. (Na displeji se zobrazí K.) 
2. Pro ukon ení a návrat do normální innosti stiskn te f nebo p epn te oto ný p epína .

Podsvícení
Chcete-li zapnout nebo vypnout podsvícení, stiskn te Q. 
Podsvícení se automaticky vypne po 40 sekundách. Postup deaktivace automatického vypnutí podsvícení 
naleznete v ásti 

Manuální a automatické nastavování rozsahu
M icí p ístroj má režim manuálního i automatického nastavování rozsahu. M icí p ístroj má ve výchozím 
nastavení aktivní automatické nastavování rozsahu. Chcete-li p epnout mezi režimem manuálního 
a automatického nastavování rozsahu, na 1 sekundu stiskn te q.
• V režimu automatického nastavování rozsahu si p ístroj vybere rozsah s nejlepším rozlišením.
• V režimu manuálního nastavování rozsahu potla íte automatické nastavování a zvolíte si rozsah sami. 

Stisknutím q po dobu 1 sekundy vstoupíte ro manuálního režimu. (Na displeji se zobrazí Manual.) 
Každým dalším stisknutím q postupn  zvyšujete rozsah. Po dosažení nejvyššího rozsahu se p ístroj op t 
vrátí na rozsah nejnižší.

Volitelné funkce p i zapnutí
Konkrétní funkci p i zapnutí p ístroje zvolíte stisknutím a p idržením tla ítka uvedeného v tabulce 5 p i p epnutí 
p epína e m icího p ístroje z polohy OFF na jakoukoliv jinou funkci. Funkce p i zapnutí p ístroje se zruší, když 
vypnete m icí p ístroj a když je aktivován klidový režim.

Tabulka 5. Volitelné funkce p i zapnutí

Tla ítko Volitelné funkce p i zapnutí 

f Zapne všechny segmenty displeje, dokud není tla ítko uvoln no. 

p Deaktivuje zvukový signál. P i aktivaci se zobrazí bEEP.

q
113 – Zapne všechny segmenty displeje, dokud není tla ítko uvoln no.
115, 117 – Aktivuje m ení kapacity s nízkou impedancí. P i aktivaci se zobrazí LCAP. 

g Deaktivuje Battery Saver™ (klidový režim). P i aktivaci se zobrazí PoFF.

Q Deaktivuje automatické vypínání podsvícení. P i aktivaci se zobrazí LoFF.
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Provád ní základních m ení
P i p ipojování zkušebních vodi  k obvodu nebo k za ízení p ipojte nejd íve spole ný (COM) m icí kabel 
a teprve poté kabel pod nap tím. P i odpojování m icích kabel  z obvod  odpojte nejd íve kabel pod nap tím 
a poté spole ný m icí kabel.

XW Výstraha
Aby nedošlo k úrazu elektrickým proudem, zran ní nebo zni ení p ístroje, odpojte napájení 
obvodu a vybijte všechny vysokonap ové kondenzátory p ed testováním odporu, spojitosti, 
diod nebo kapacity.

M ení odporu

Testování spojitosti

e

113 110, 114, 115, 117

113 110, 114, 115, 117

600
6

60

RANGE

RANGE

600 kΩ
6 kΩ
60 kΩ
600 kΩ
6 MΩ
40 MΩ

Open ShortRozpojený obvod Spojený obvod Rozpojený obvod Spojený obvod
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M ení st ídavého a stejnosm rného nap tí

 (114, 117)
Když je p epína  funkcí v poloze x, m icí p ístroj automaticky volí, zda m it st ídavé nebo stejnosm rné 
nap tí, a to na základ  vstupu p ipojeného mezi svorkami V nebo + a COM.
Tato funkce také nastavuje vstupní impedanci p ístroje na p ibližn  3 kΩ tak, aby se snížila možnost 
nesprávných hodnot zp sobených bludnými proudy.

 (110, 114, 115, 117)
Je-li p epína  funkcí nastaven v poloze l, p ístroj m í st ídavé i stejnosm rné nap tí v milivoltech. 
Stisknutím g nastavíte m icí p ístroj na m ení stejnosm rného nap tí v milivoltech.

113 110, 114, 115, 117

AC for AC Voltage
DC for DC Voltage

60 V6 V 600 V

RANGE

AC = Volty AC
DC = Volty DC

V

Volty AC Volty DC

DC

Milivolty AC Milivolty DC
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M ení st ídavého a stejnosm rného proudu (115, 117)
XW Výstraha

Aby nedošlo ke zran ní osob nebo zni ení p ístroje:
• Nikdy se nepokoušejte provést m ení proudu v obvodu, pokud je potenciál otev eného 

obvodu v i zemi vyšší než >600 V.
• P ed m ením zkontrolujte pojistku p ístroje. (Viz Testování pojistek (115, 117).)
• Používejte náležité svorky, pozice p epína e a rozsahy pro m ení.
• Nikdy nezapojujte zkušební hroty paraleln  ke zdroji nap tí, když jsou kabely zapojené 

v proudových (A) svorkách.
M ení proudu:
1. Vypn te napájení obvodu.
2. Rozpojte obvod.
3. M icí p ístroj sériov  zapojujte do obvodu a poté zapn te napájení obvodu.

M ení proudu nad 10 A (110, 114, 115, 117)
Funkci pro m ení milivolt  a nap tí lze používat spolu s volitelnou výstupní proudovou sondou mV/A pro m ení 
proudu, který p esahuje rozsah tohoto m icího p ístroje. Zkontrolujte, zda je na p ístroji zvolena správná funkce 
(AC nebo DC) pro aktuáln  používanou proudovou sondu. Kompatibilní proudové svorky vyberte pomocí 
katalogu Fluke nebo kontaktujte vašeho místního zástupce spole nosti Fluke.

A

1

2 3
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XW Výstraha
Aby nedošlo k úrazu elektrickým proudem, p i frekvencích v tších než 1 kHz si nevšímejte 
sloupcového grafu. Pokud je frekvence m eného signálu v tší než 1 kHz, sloupcový graf a Z 
nejsou specifikovány.

M icí p ístroj m í frekvenci signálu metodou po ítání pr chodu signálu prahovou hodnotou každou sekundu. 
Prahová hodnota je 0 V, 0 A pro všechny rozsahy.
Stisknutím g zapnete nebo vypnete funkci m ení frekvence. M ení frekvence funguje pouze s funkcemi 
st ídavého proudu.
P i m ení frekvence sloupcový graf a ukazatel rozsahu indikují p ítomnost st ídavého nap tí nebo proudu.
Pomocí manuálního nastavování rozsahu vybírejte postupn  nižší rozsahy, ímž získáte stabilní hodnotu.

113 115, 117

AC for AC Voltage
DC for DC Voltage

60 V6 V 600 V

RANGE

AC = Volty AC
DC = Volty DC

VoltAlert

Hz

Frekvence st ídavého nap tí Frekvence st ídavého proudu
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Zjiš ování p ítomnosti st ídavého nap tí (117)
Chcete-li zjistit p ítomnost st ídavého nap tí, p iložte horní ást p ístroje do blízkosti vodi e. Pokud je nap tí 
detekováno, m icí p ístroj to bude signalizovat akusticky i vizuáln . Nastavení citlivosti jsou následující:
• Lo: používejte u zapušt ných zásuvek na zdi, kabelových pás  pod omítkou, zapušt ných pr myslových 

zásuvek a r zných napájecích kabel . 
• Hi: pro detekci st ídavého nap tí u ostatních typ  zapušt ných napájecích zásuvek nebo konektor , kde je 

aktuální st ídavé nap tí na kontaktech zapušt ných uvnit  samotného konektoru. 
Detektor VoltAlert funguje u aplikací s neizolovanými dráty s nap tími od 24 V p i nastavení Hi.

XW Výstraha
I v p ípad , že p ístroj nic nesignalizuje, m že být vodi  stále pod nap tím. U stín ného vodi e 
se na detektor VoltAlert nespoléhejte. Funk nost m že být ovlivn na konstrukcí zásuvky nebo 
tlouš kou a typem izolace.

(115, 117)
Pro provád ní m ení kapacity na kabelech s šumovým nap tím:
1.  Režim m ení kapacity s nízkou vstupní impedancí aktivujte p idržením q p i zapnutí m icího p ístroje.
2.  Po kejte, až se na displeji se zobrazí LCAP.

V tomto režimu budou mít m ení kapacity nižší p esnost a nižší dynamický rozsah. 

VoltAlert

VoltAlert

Lo
RANGE

VoltAlert

Pod nap tím Nulový 
vodi
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Testování diod (113, 115, 117)

Používání sloupcového grafu
Sloupcový graf je jako ru i ka na analogové stupnici. Na pravé stran  má indikátor p ekro ení rozsahu ( ), na 
levé stran  má indikátor polarity (+).
Protože se sloupcový graf aktualizuje mnohem rychleji než digitální displej, je velmi užite ný pro zachytávání 
špi ek a nastavování nul.
Sloupcový graf je neaktivní p i m ení kapacity. P i m ení frekvence sloupcový graf a ukazatel rozsahu indikují 
základní nap tí nebo proud až do 1 kHz. 
Po et segment  indikuje nam enou hodnotu a je pom rný k hodnot  celé stupnice vybraného rozsahu.
P i rozsahu 60 V, nap . (viz níže), hlavní d lení stupnice reprezentuje 0, 15, 30, 45 a 60 V. Vstup -30 V rozsvítí 
záporné znaménko a segmenty až do st edu stupnice.

113 115, 117

Forward Bias

Single 
Beep

Reverse Bias

Good Diode Good DiodeDobrá diodaDobrá dioda

Propustný sm r Záv rný sm r

Shorted

andOpen

Bad Diode Bad DiodeŠpatná dioda Špatná dioda

Rozpojený 
obvod

Zkratovaný 

a

1x

Dobrá diodaDobrá dioda

Propustný sm r Záv rný sm r

Špatná dioda Špatná dioda

Rozpojený obvod

Zkratovaný obvod

a
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Údržba
Údržba m icího p ístroje se skládá z vým ny baterie a pojistky a z išt ní pouzdra.

Testování pojistek (115, 117)
Pojistky testujte, jak je zobrazeno na obrázek 1.

Obrázek 1. Testování pojistek

Vým na baterie a pojistky
XW Výstraha

Aby nedošlo k úrazu elektrickým proudem, zran ní nebo poškození m icího p ístroje:
• P ed otev ením pouzdra p ístroje nebo krytu baterie odpojte od p ístroje testovací kabely.
• Používejte POUZE pojistku s p edepsaným rozsahem proudové intenzity, p erušovacího 

nap tí a rychlosti.
Demontáž viz obrázek 2.

Obrázek 2. Demontáž

 <.5 OK
OKXOKOK
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Otev ení krytu baterie pro vým nu baterie:
1. Odpojte testovací kabely od p ístroje.
2. Vyjm te šroubek krytu baterie.
3. Pomocí drážky pro prsty mírn  kryt nadzvedn te.
4. Kryt vytáhn te sm rem nahoru a odd lte od pouzdra.
5. Baterii usa te do krytu, který potom zasu te do pouzdra (nejd íve spodní okraj), až úpln  dosedne. 

Nezkoušejte baterii namontovat p ímo do pouzdra.
6. Nasa te a utáhn te šroubek krytky baterie.
Otev ení pouzdra pro vým nu pojistky:
1. Odpojte testovací kabely od p ístroje.
2. Vyjm te p ístroj z pouzdra.
3. Na spodku pouzdra vyšroubujte dva šroubky.
4. Odd lte spodní ást pouzdra od horní ásti.
5. Vyjm te pojistku z držáku a nahra te ji pojistkou FAST (11 A, 1000 V), která má minimální vypínací 

charakteristiku 17 000 A. Používejte pouze Fluke PN 803293.
6. M icí p ístroj znovu smontujte. Nejprve p ipojte spodní ást pouzdra k horní ásti. Potom zasu te kryt 

baterie a namontujte všechny t i šroubky. Nakonec zasu te m icí p ístroj zp t do koženého pouzdra.

išt ní
Pravideln  otírejte pouzdro p ístroje navlh eným had íkem a jemným saponátem. M ení mohou ovlivnit 
ne istoty nebo vlhkost ve svorkách.
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P esnost se ur uje s platností 1 roku po kalibraci a platí pro provozní teplotu v rozsahu 18 °C až 28 °C p i relativní vlhkosti 0 % až 90 %.
Rozší ené specifikace jsou k dispozici na www.Fluke.com. 
Maximální nap tí mezi kteroukoliv 
svorkou a uzemn ním ...............................................600 V 
W Pojistka pro vstup A (pouze 115 a 117) ..............11 A, 1000 V, IR 17 kA
Displej

Digitální..................................................................... íslice do 6000, 4 aktualizace za sekundu
Sloupcový graf ..........................................................33 segment , 32 aktualizací za sekundu

Teplota
Provozní ................................................................... -10 °C až 50 °C
Skladovací ................................................................ -40 °C až 60 °C 

Teplotní koeficient .....................................................0,1 × (specifikovaná p esnost)/ °C (<18 °C nebo >28 °C) 
Nadmo ská výška

Pracovní ...................................................................2000 metr  
Skladovací ................................................................10 000 metr  

Relativní vlhkost ........................................................95 % p i 30 °C, 75 % p i 40 °C, 45 % p i 50 °C 
Baterie......................................................................... IEC 6LR61
Životnost baterie 

113............................................................................Alkalická: typicky 300 hodin, bez podsvícení 
110, 114, 115, 117....................................................Alkalická: typicky 400 hodin, bez podsvícení 

Bezpe nost................................................................. IEC 61010-1: Stupe  zne išt ní 2
IEC 61010-2-033

113............................................................................M ení CAT IV 600 V
110, 114....................................................................M ení CAT III 600 V
115, 117....................................................................M ení CAT III 600 V, 10 A

Ochrana krytím........................................................... IEC 60529: IP42 (neprovozní)
Elektromagnetická kompatibilita (EMC) 

Mezinárodní .............................................................. IEC 61326-1: P enosný, elektromagnetické prost edí
CISPR 11: Skupina 1, t ída A 

Korea (KCC) .............................................................Za ízení t ídy A (pr myslové vysílací a komunika ní za ízení) 

USA (FCC) ...............................................................47 CFR 15, oddíl B. Tento výrobek je považován za výjimku ve smyslu odstavce 
15.103.
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Tabulka 6. Specifikace p esnosti 

Funkce Rozsah Rozlišení P esnost
± ([% nam ené hodnoty] + [dílky]) Model

DC milivolty 600,0 mV 0,1 mV 0,5 % + 2 110, 114, 115, 117 

DC volty
6,000 V 0,001 V

0,5 % + 2 110, 114, 115, 11760,00 V 0,01 V
600,0 V 0,1 V

DC, 45 až 500 Hz 500 Hz až 1 kHz 
Auto-V LoZ[1] True-RMS 600,0 V 0,1 V 2,0 % + 3 4,0 % + 3 114, 117

 k CHEK[4] 

6,000 V 0,001 V
2,0 % + 3 4,0 % + 3 11360,00 V 0,01 V

600,0 V 0,1 V
45 až 500 Hz 500 Hz až 1 kHz

AC milivolty[1] True-RMS 600,0 mV 0,1 mV 1,0 % + 3 2,0 % + 3 110, 114, 115, 117

AC volty[1] True-RMS 
6,000 V 0,001 V

1,0 % + 3 2,0 % + 3 110, 114, 115, 11760,00 V 0,01 V
600,0 V 0,1 V

Spojitost[5] 

600 Ω 1 Ω Zvukový signál p i <20 Ω, vypnuto 
>250 Ω. Upozorní na p erušení nebo 
zkraty trvající 500 μ nebo déle.

110, 114, 115, 117

--- --- 113

Ohmy[5]

600,0 Ω 0,1 Ω 0,9 % + 2
110, 113, 114, 115, 
1176,000 kΩ 0,001 kΩ 0,9 % + 1

60,00 kΩ 0,01 kΩ 0,9 % + 1
600,0 kΩ 0,1 kΩ 0,9 % + 1

110, 114, 115, 1176,000 kΩ 0,001 MΩ 0,9 % + 1
40,00 MΩ 0,01 MΩ 5,0 % + 2

Test diod[5] 2,000 V 0,001 V
0,9 % + 2 115, 117
2,0 % + 3 113

Kapacita[5]

1000 nF 1 nF 1,9 % + 2

113, 115, 117
10,00 μF 0,01 μF 1,9 % + 2
100,0 μF 0,1 μF 1,9 % + 2

9999 μF 1 μF 100 μF – 1000 μF: 1,9 % +2 
>1000 μF: 5 % + 20

Kapacita Lo-Z
(Volitelná funkce p i 
zapnutí)

1 nF až 500 μF typicky 10 % + 2 115, 117

AC ampéry True-RMS[1]

(45 Hz až 500 Hz) 
6,000 A 0,001 A

1,5 % + 3 115, 117
10,00 A[3] 0,01 A

DC ampéry
6,000 A 0,001 A

1,0 % + 3 115, 117
10,00 A[3] 0,01 A
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Hz (vstup V nebo A)[2]

99,99 Hz 0,01 Hz

0,1 % + 2 115, 117
999,9 Hz 0,1 Hz
9,999 kHz 0,001 kHz
50,00 kHz 0,01 kHz
99,99 kHz 0,01 kHz

Poznámky: 
[1] Všechny rozsahy st ídavého proudu krom  Auto-V LoZ jsou specifikovány od 1 % do 100 % rozsahu. Funkce Auto-V LoZ je specifikována od 0,0 V. 

Protože vstupy nižší než 1 % rozsahu nejsou specifikovány, je pro tento a ostatní true-RMS m icí p ístroje b žné, že zobrazují nenulové hodnoty, když 
jsou testovací kabely odpojeny od obvodu nebo jsou vzájemn  zkratovány. U nap tí se initel amplitudy 3 p i 4000 impulsech lineárn  snižuje na 1,5 
v celém rozsahu. U proudu je initel amplitudy 3. AC volty je spojeno s proudem AC. Auto-V LoZ, AC mV a AC ampéry jsou vázány na stejnosm rný 
proud. 

[2] Frekvence st ídavého nap tí je vázána na st ídavý proud a specifikována od 5 Hz do 99,99 kHz. Minimální vstup požadovaný nad 50,00 kHz je typicky 
sinusová k ivka >1,1 V AC. Minimální vstup typický a nespecifikovaný. Frekvence st ídavého proudu je vázána na stejnosm rný proud a specifikována od 
45 Hz do 5 kHz. 

[3] W>10 A nespecifikovaný. Cyklus provozního zatížení: >10 A až 20 A, po 30 sekund zapnuto, 10 minut vypnuto. 
[4] Pouze 113: Všechny nap ové rozsahy k CHEK jsou specifikovány od 60 impulz  do 100 % rozsahu. Protože vstupy s mén  než 60 impulzy nejsou 

specifikovány, je pro tento a ostatní m icí p ístroje true-RMS možné a normální, že zobrazují nenulovou hodnotu, když jsou testovací vodi e odpojené od 
obvodu nebo jsou vzájemn  zkratovány. initel amplitudy 3 p i 4000 impulzech se lineárn  snižuje na 1,5 v celém rozsahu.

[5] Pouze 113: Po m ení nap tí se vyžaduje ekací doba 1 minuta pro zabezpe ení p esnosti m ení ohm , kapacity, testu diod a spojitosti.

Tabulka 7. Charakteristiky vstupu (110, 114, 115, 117)

Funkce Vstupní impedance (jmenovitá) Pom r potla ení p i spole ném režimu 
(1 kΩ nevyvážený)

Potla ení p i 
normálním režimu

Volty AC >5 MΩ <100 pF >60 dB p i stejnosm rném 
nap tí, 50 nebo 60 Hz 0,5 % + 2 –

Volty DC >10 MΩ <100 pF >100 dB p i stejnosm rném 
nap tí, 50 nebo 60 Hz 0,5 % + 2 –

Auto-V LoZ ~3 kΩ <500 pF >60 dB p i stejnosm rném 
nap tí, 50 nebo 60 Hz –

Nap tí naprázdno Nap tí v celém rozsahu Proud nakrátko

Ohmy <2,7 V DC
až 6,0 MΩ 40 MΩ

<350 μA
<0,7 V DC <0,9 V DC

Test diod <2,7 V DC 2,000 V DC <1,2 mA

Tabulka 6. Specifikace p esnosti  (pokr.)

Funkce Rozsah Rozlišení P esnost
± ([% nam ené hodnoty] + [dílky]) Model
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P esnost záznamu MIN MAX a doba odezvy (113) 
Specifikovaná p esnost funkce m ení ±40 impulz  v k CHEK pro zm ny trvající >500 ms, ±12 impulz  v e pro zm ny trvající >325 ms. 
Typická odezva 100 ms na 80 %. Doba odezvy nespecifikovaná pro kapacitu.

Tabulka 8. Charakteristiky vstupu (113)
Funkce Vstupní impedance (jmenovitá) Pom r potla ení p i spole ném režimu

k CHEK ~3 kΩ <300 pF >60 dB p i stejnosm rném nap tí, 50 nebo 60 Hz
Nap tí naprázdno Nap tí v celém rozsahu

Ohmy <2,7 V DC <0,7 V DC
Test diod <2,7 V DC <2,000 V DC

Proud nakrátko
Ohmy <350 μA
Test diod <1,0 mA



Příloha č. 2

cena za 1 kalibraci v Kč 
bez DPH

multimetr 3 350,00 Kč
procesní kalibrátor 5 550,00 Kč
laboratorní zdroj 3 350,00 Kč


