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25.B.1 UVOD
25.B.1.1 VSeobecné

Pro tuto kapitolu plati v§echny pojmy, ustanoveni, pozadavky a udaje uvedené v kapitole 1 TKP Vseobecné.

Céast B kapitoly 25 TKP ,Ochrana ocelovych konstrukci proti atmosférické korozi” plati pro protikorozni
ochranu vsech typu ocelovych konstrukci, zafizeni, pfisluSenstvi, vystroje a vyzbroje (s vyjimkou ocelovych lan
a kabeltr), které jsou zhotoveny z bézné konstrukéni oceli a jsou exponovany v atmosférickych podminkach
Ceské republiky. Nevztahuje se na povrchy trvale exponované ve vodé nebo jinych kapalnych médiich, na
povrchy vystavené trvalému puisobeni teplot nad 50 °C a kratkodobému nad 80 °C, na povlaky s funkci docasné
ochrany.

Cést B kapitoly 25 TKP se zabyva protikorozni ochranou vytvotenou:

- natérovymi povlaky (natéry, natérovymi systémy) na upraveny povrch oceli,

- kovovymi povlaky zarové nanesenymi (stfikanim, ponorem) na upraveny povrch oceli,

- kombinovanymi povlaky, tj. kovovymi povlaky s naslednymi natérovymi povlaky (natérovymi systémy).

Cast B kapitoly 25 TKP neobsahuje zasady pro volbu protikorozni ochrany (protikorozniho ochranného
povlaku) ani zasady pro volbu ochrannych natérovych systémt, ani konkrétni navrhy natérovych systémui

ajejich vztah k pozadované zivotnosti. Nezabyva se problematikou vhodnych technologii pro zhotovovani
protikorozni ochrany. V téchto vécech odkazuje na ptislusné normy, predpisy a na predpis CD S 5/4.

V dal$im textu je pro cast B kapitoly 25 TKP pouZzivano zjednodusené oznaceni ,,kapitola 25.B”.

25.B.1.2  Definice pojmii

Definice pojmi vztahujici se k oboru koroze a protikorozni ochrany ochrannymi protikoroznimi povlaky jsou
predmétem CSN ISO 8044, CSN EN 971-1, CSN EN ISO 4618-2, CSN EN ISO 4618-3 a také jsou v CSN EN
ISO 12944 v castech 1 az 6 a v ¢asti 8. Pro srozumitelnost komunikace je tieba je respektovat.

Zejména je tfeba respektovat vyznam nasledujicich pojmd:

diléi prvek - cast konstrukce (plochy, povrchu), pro kterou se uruje samostatné definovana protikorozni
ochrana (co do skladby nebo technologie)

kombinovany povlak - Zarové naneseny povlak kovu (nastiikem zinku, hliniku pfipadn€ jejich slitin, nebo
ponorem naneseny zinek) s naslednym natérovym povlakem

korozni agresivita atmosféry - schopnost atmosféry vyvolavat korozi v daném koroznim systému

kovovy povlak - Zarové naneseny povlak kovu (nastiikem zinku, hliniku nebo jejich slitin, nebo ponorem
naneseny zinek) bez natérového povlaku, popf. jen s utésiiujicim natérem

natérovy povlak - ochranny povlak vyhradn¢ z NH

natérovy systém - konkrétni natérovy povlak dany druhem pouzitych NH, skladbou a celkovy poétem vrstev
(rtznych) NH

podkladovy natér (mezivrstva) - kazda vrstva NH mezi zdkladnim a vrchnim natérem

poZadovana Zivotnost - doba, po kterou ma protikorozni ochrana spliiovat svou protikorozni ochrannou funkei.

Pti urcené korozni agresivité atmosféry je Zivotnost protikorozni ochrany zavisla zejména na tipravé chranéného
povrchu a na zivotnosti jednotlivych ochrannych povlaka

protikorozni ochrana - zahrnuje Gpravu ocelového povrchu (povrchu OK) a ochranny protikorozni povlak
(natérovy, kovovy, kombinovany)

vrchni natér - posledni vrstva NH v natérovém systému

zakladni natér - prvni natér v natérovém systému, ktery je nanesen na podklad (zejména na upraveny ocelovy
povrch, na zarové naneseny kovovy povrch). Za zakladni natér lze povazovat i dvé vrstvy téze NH (uréené pro
zakladni natéry) nanesené pro dosazeni potfebné tloustky zékladniho natéru



Pouzité znacky a zkratky

ISO International Organization for Standardization (Mezinarodni organizace pro standardizaci)
NH natérova hmota

NS natérovy systém

OK ocelova konstrukce

OTP obecné technické podminky

RAL mezinarodni vzorkovnice barevnych odstint

TP technologicky ptredpis

25.B.1.3 Korozni agresivita atmosféry

Vnéjsi prostfedi pisobici na konstrukci se hodnoti podle CSN EN ISO 12944-2, tj. $esti stupni korozni
agresivity atmosféry ozna¢enymi C1 az C4, C5-1 a C5-M.

CSN EN ISO 12944-2 stanovi téZ zptisoby pro urceni stupné korozni agresivity atmosféry. Zjednodusené urceni
stupné korozni agresivity atmosféry pro OK mostii piipousti predpis CD S 5/4. Toto zjednoduseni lze pouzit
i pro ostatni konstrukce CD. Piedpis CD S 5/4 uréuje také, které stupné korozni agresivity atmosféry lze
uvazovat pro OK mostnich objektt.

25.B.1.4 Pozadavky na OK z hlediska jeji protikorozni ochrany

Pti vyrobé novych OK sméji byt pouzivany ocelové plechy a profily s vychozim stavem povrchu, na némz se
korozni napadeni projevuje stupném A, B, popi. C. Stupenn D se nepfipousti. Totéz se tykd novych ocelovych
plechti a profil pii opravach OK.

Stupné korozniho napadeni povrchii oceli uréuje CSN ISO 8501-1. Jednotlivé stupné maji nésledujici vyznam:
A - povrh oceli pokryt pevné ulpivajicimi okujemi, nezkorodovany,

B - povrh oceli s poc€inajici tvorbou rzi a s po¢inajicim odlupovanim okuji,

C - povrh oceli bez okuji s celoplosnou korozi,

D - povrh oceli zkorodovany, s vyskytem okem rozeznatelné hloubkové koroze.

Pti navrhu OK, pii zpracovani vykrest, pii vyrobé OK je tfeba respektovat pozadavky na OK s ohledem na jeji
protikorozni ochranu. Zékladni pozadavky jsou dany v CSN EN ISO 12944-3. Z ptikladti uvedenych v této
normé je tfeba volit piiklady oznacené jako feSeni dobré, popf. nejlepsi, napt. plné prliezy, zaobleni hran
R =2 mm, hladky povrch svari aj. Jako dal$i vhodna feSeni lze vyuzit doporucené ptiklady uvedené
v CSN EN ISO 14713.

Pfi svafovani je tieba omezit co nejvice provadeéni svari obalovymi elektrodami, pfednostné je tieba vyuzivat
svafovani v ochranné atmosféte.

Pozadavky na OK, jejichz povrchy maji byt zarové zinkovany ponorem nebo Zarové stiikany, jsou dany v CSN
EN ISO 1461 a v CSN EN ISO 14713. Z ptikladti uvedenych v CSN EN ISO 14713 je tfeba volit feSeni
oznacené jako doporucené.

25.B.1.5  Protikorozni ochranné povlaky

S ohledem na urceny stupen korozni agresivity atmosféry a pozadovanou zivotnost protikorozni ochrany se voli
protikorozni ochrana s ochrannymi povlaky natérovymi, kovovymi nebo kombinovanymi. Pozadovana Zivotnost
protikorozni ochrany a podminky pro volbu protikorozniho ochranného povlaku jsou dany predpisem CD S 5/4.

25.B.1.6  Projekt protikorozni ochrany

Pro protikorozni ochranu OK musi byt zpracovan projekt protikorozni ochrany. Projekt musi obsahovat zejména
identifikacni a konstrukéni tidaje o OK, uréeni stupné€ korozni agresivity atmosféry, zasadni roz¢lenéni OK na
diléi prvky z hlediska protikorozni ochrany (viz CSN EN ISO 12 944-8) a navrh protikorozni ochrany pro
pozadovanou zivotnost.



Projekt musi obsahovat zakladni tidaje o navrhovanych ochrannych povlacich, tj. u natérového systému zejména
druh NH, skladbu, pocet a tloustky jednotlivych vrstev, barevny odstin vrchniho natéru. U kombinovanych
a kovovych povlakt také druh kovu, tloustku vrstvy, zpisob nanaseni. Projekt musi obsahovat ptedpokladany
zpusob a technologii provadéni protikorozni ochrany.

Pii zpracovani projektu je tieba se fidit CSN EN ISO 12944-1 az 8. Podrobnéjsi udaje o obsahu projektu
protikorozni ochrany OK mostnich objektii jsou v piedpise CD S 5/4 a v OTP CD pro dokumentaci zelezniénich
mostnich objektll (dale jen OTP pro dokumentaci). Pro ostatni OK lze tyto OTP pro dokumentaci pouzit
v pfiméfeném rozsahu.

Projekt protikorozni ochrany mostnich objektti se projednava a schvaluje podle OTP pro dokumentaci.

25.B.1.7  Zpiisobilost zhotovitele protikorozni ochrany

Protikorozni ochranu OK CD smé&ji provadét jen firmy k provadéni protikorozni ochrany opravnéné a odborné
zpusobilé. Zhotovitel protikorozni ochrany musi mit potfebné technické vybaveni, odborny personal a zavedeny
vlastni systém fizeni jakosti. Zhotovitel musi zajistit kvalitni provadéni vSech fazi protikorozni ochrany
od Gpravy povrchu oceli az po posledni vrstvu natéru, vcetné¢ vSech potiebnych kontrol a zkousek b&hem
provadéni protikorozni ochrany ve smyslu CSN EN ISO 12944-1 az 8.

Pro provadéni natérovych systémt musi byt zhotovitel od vyrobce (dodavatele) NH opravnén a zaSkolen
k pouzivani pfislusnych NH a NS.

Zhotovitel zarového stiikani kovli musi byt zpasobily pro pfislusné prace (i pro ptipravu ocelového povrchu)
ve smyslu CSN EN ISO 14922-1 az CSN EN ISO 14922-4. Napi. musi mit piisluiné prostory a vybaveni,
pracovniky se zkouskou zptisobilosti pro zarové stiikani (viz CSN EN ISO 14918), kvalifikované pracovniky
pro zkousky, systém fizeni jakosti atd.

Zhotovitel zarového zinkovani ponorem musi mit zavedeny systém Fizeni jakosti podle CSN EN ISO 9001 nebo
CSN EN IS0 9002.

Zhotovitel protikorozni ochrany musi zpracovat (zajistit) dokumentaci skutec¢ného provedeni (viz 25.B.1.10).

25.B.1.8 Dokumentace zhotovitele protikorozni ochrany

Pro zhotoveni protikorozni ochrany OK musi jeji zhotovitel vypracovat (zajistit na své naklady) kvalitni
podrobny TP protikorozni ochrany se v§emi nalezitostmi (viz 25.B.3.1).

25.B.1.9 Stavebni denik

O provadéni protikorozni ochrany vede zhotovitel protikorozni ochrany stavebni denik (stavebni denik pro prace
protikorozni ochrany). Do stavebniho deniku se zaznamenavaji vSechny prace provadéné zhotovitelem
protikorozni ochrany.

Zékladni pozadavky na vedeni stavebniho deniku jsou v kap. 1 TKP, dali udaje jsou v predpise CD S 5/4.
Pro prace protikorozni ochrany musi stavebni denik obsahovat zejména:

e identifika¢ni udaje,

e seznam provadéjicich pracovniku s piislusnou kvalifikaci pro jednotlivé druhy praci,

e seznam kvalifikovanych pracovniki kontroly,

e udaje o vyrobcich, oznaceni NH, Cislo Sarze, datum vyroby,

e udaje o zah4jeni a postupu praci,

e 1udaje o provoznich vlivech a povétrnostnich podminkéach pfi provadéni praci (méfi se 2krat denné), slovné
se uvadi hodnoceni povétrnostnich podminek, napf. jasno, slune¢no, zatazeno apod.,

e udaje o pferuseni, pokracovani praci a technologickych prestavkach,
e zmeény v pribéhu stavby a specifikace vicepraci,
e udaje o zakryvanych pracich a o jejich pfevzeti a tidaje o dil¢ich piejimkach,

e udaje o provedeni stanovenych zkouSek a méfeni, druh a datum provadéni kontrolnich nebo jinych zkousek,
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e technologické udaje o nanaseni NH,
e 1udaje o zvlastnich udalostech, které mohly ovlivnit kvalitu provadénych praci,
e udaje o kontrolach odbératelem.

Ke stavebnimu deniku patii i zpravy o kontrolach a zkuSebni protokoly. Pro zkuSebni protokoly lze pouzit
formulare uvedené v pfilohach CSN EN ISO 12994-8.

25.B.1.10 Dokumentace skuteéného provedeni

Dokumentaci skute¢ného provedeni protikorozni ochrany (obecné ,,Dokumentace skute¢ného provedeni
stavby*) zajist'uje zhotovitel protikorozni ochrany.

Pro zpracovani dokumentace skute¢ného provedeni protikorozni ochrany véetné poctu vyhotoveni a terminu
jejiho odevzdani plati stejné jako pro dokumentaci skute¢ného provedeni stavby kap. 1 TKP, ¢l. 1.11.4 a OTP
pro dokumentaci.

25.B.2 VYROBKY PRO OCHRANNE PROTIKOROZNI POVLAKY

25.B.2.1 Natérové hmoty

Pro pouzivani NH a jim pfislusnych doplitujicich vyrobkt pro protikorozni ochranu OK mostnich objektii plati
,,Obecné technické podminky CD pro ochranné natérové systémy ocelovych konstrukci mostnich objekti”.
U ostatnich OK staveb Zelezni¢niho spodku a dalsich OK podle piedpisu CD S 5/4 se uvedené OTP pouziji
v pfiméfeném rozsahu.

Vyplilové a tésnici tmely pouzivané v ochrannych natérovych systémech museji spliiovat zékladni a technické
pozadavky obecné zavaznych piedpisti na stavebni vyrobky pro dopravni stavby.

Dalsi podminky a pozadavky pro pouziti NH jsou v piedpise CD S 5/4.

25.B.2.2 Vyrobky pro kovové povlaky

Vyrobky pro kovové povlaky pro protikorozni ochranu OK museji spliiovat zakladni a technické pozadavky
obecné zavaznych ptedpisl na stavebni vyrobky pro dopravni stavby. Tato podminka se tyka i kovovych
povlaku, které jsou soucasti kombinovanych povlaka.

25.B.3 TECHNOLOGICKE POSTUPY PRACI

25.B.3.1 Technologicky predpis protikorozni ochrany

Zhotovitel protikorozni ochrany musi zpracovat podrobny TP protikorozni ochrany. Technologicky ptedpis
protikorozni ochrany vychazi z projektu protikorozni ochrany. V technologickém piedpisu protikorozni ochrany
lze, s ohledem na konkrétni situaci, upfesnit feSeni protikorozni ochrany dané projektem.

TP musi obsahovat podrobny postup praci pro vSechny dil¢i prvky OK. Pfitom musi byt respektovan pozadavek,
ze provadéni kazdé vrstvy smi byt zahdjeno az po kontrole vrstvy predchozi (viz kontrolni plan v TP), po
odstranéni pfipadnych nedostatkli a po zapisu do stavebniho deniku. TP musi obsahovat také podminky, za
kterych sméji byt prace provadény, kvalitativni parametry vSech pouzivanych vyrobki a praci, zpisob ochrany
proti neptiznivym klimatickym podminkédm v pribéhu provadéni praci i po jejich dokonceni, zptisob kontroly
kvality.

Pii zpracovani TP protikorozni ochrany je teba se Fidit pFislusnymi ¢astmi CSN EN ISO 12944, zejména &asti
8. Podrobngjsi udaje o obsahu TP protikorozni ochrany pro OK jsou v piedpise CD S 5/4 a pro OK mostnich
objektd v OTP pro dokumentaci. Pro ostatni OK Ize predpis OTP pro dokumentaci pouzit v piiméfeném
rozsahu.

TP protikorozni ochrany schvaluje stavebni dozor investora po kladném projednani se spravcem objektu (OK).



25.B.3.2  Priprava ocelového povrchu otryskavanim
Obecné zasady pro piipravu povrchu jsou dany CSN ISO 8504-1.

Kvalita pfipravy povrchu je zakladnim parametrem jakosti ovliviiujicim celkovou zivotnost protikorozni
ochrany a jeji funkénost. Z tohoto diivodu se ocelové povrchy pfipravuji (pro nanaseni natérovych a zaroveé
stiikanych povlakl) piedevs§im otryskanim vhodnym abrazivem - viz CSN EN ISO 11124-1 a CSN EN ISO
11126-1.

Svary museji byt upraveny tak, aby nesnizovaly zivotnost protikorozni ochrany. Svary nesméji vykazovat
nerovnosti (viz CSN EN ISO 12944-3), pdry, kraterky, ptivarky, rozstiiky svarového kovu apod.

Dodate¢na uprava povrcht ¢asti poskozenych pti montazi, montaznich svart a ostatnich ploch musi odpovidat
stupni pfipravy povrchu pfedepsanému pro celek.

Dodate¢né brouseni svarti ocelovych konstrukci, které byly ciStény otryskavanim, je mozné (bez dalSiho
otryskani) pouze v technicky odivodnénych piipadech a se souhlasem stavebniho dozoru. Brouseni je
vyuzitelné v ptipadech, kdy neni vyzadovan uréity stupen drsnosti povrchu (viz 25.B.3.4).

Stupné ptipravy povrchu pfi piipravé povrchu otryskanim stanovi CSN EN ISO 12944-4. Otryskani se provadi
podle CSN ISO 8504-2. Stupenn piipravy povrchu se hodnoti podle CSN ISO 8501-1 porovnanim
s reprezentativnimi fotografickymi vzory.

Zpusob a kvalitu piipravy povrchu pfedepisuje dokumentace (projekt, TP). Pfitom pro natérové povlaky je tieba
respektovat stupen pripravy povrchu podle pozadavkl vyrobce NH pro zakladni natér.

Pro Zarové stiikani kovu je tieba v souladu s CSN EN 22063 stupeii pfipravy povrchu Sa 3.

25.B.3.3  Priprava ocelového povrchu ru¢nim a mechanizovanym ¢isténim

Ruc¢ni a mechanizovany zptisob piipravy povrchu se pouzije pfi Udrzbé protikorozni ochrany v souladu
s dokumentaci (projekt, TP). Tento zpusob je vyuzitelny pouze v technicky zdiivodnénych ptipadech (neni-li
realizovatelné otryskani).

Stupné p¥ipravy povrchu pii ruéni a mechanizované p¥ipravé povrchu stanovi CSN EN ISO 12944-4. Ptipustné
jsou pouze stupné St 2 a St 3. Rucni a mechanizované ¢isténi se provadi podle CSN ISO 8504-3. Stupeii
ptipravy povrchu se hodnoti podle CSN ISO 8501-1 porovnanim s reprezentativnimi fotografickymi vzory.

Ruéni a mechanizovana pfiprava povrchu neni postacujici pro zarove stiikany povlak.

Pro natérové povlaky je ruéni a mechanizovana priprava povrchu pouzitelnd v technicky zdivodnénych
ptipadech (neni-li realizovatelné otryskani) za predpokladu, Ze je k dispozici NH vhodna pro zakladni natér pro
takto pfipraveny povrch a pouzitelnd tak, aby byla zaruena pozadovana Zivotnost protikorozni ochrany.

25.B.3.4 Drsnost pripraveného ocelového povrchu pro NS a pro Zarové stiikany kov
Pro uréeni drsnosti otryskaného ocelového povrchu stanovi CSN EN ISO 8503, &ast 1. a &ast 2. stupné drsnosti.
Stupné drsnosti se vyjadiuji slovné: jemnéjsi nez jemny, jemny, stfedni, hruby, hrubsi nez hruby a hodnoti se
pomoci porovnavacich ISO komparatort drsnosti profilu povrchu.

Otryskavaci prostiedky pouzité zhotovitelem museji byt v souladu s CSN ISO 8504-2 tak, aby pro dany typ
povlaku byla dosazena pozadovana drsnost povrchu.

Pozadavky na drsnost ocelového podkladu museji byt uvedeny v TP protikorozni ochrany. Pro natérové povlaky
se drsnost fidi pozadavky vyrobce NH pro zékladni natér. Neni-li stanoveno jinak, povazuje se za vyhovujici
stupen stfedni (viz CSN EN ISO 12944-4). Pro natérové hmoty s vysokym obsahem zinku se vyzaduje
ostrohranny povrch.

Drsnost ocelového povrchu pripraveného ruénim a mechanizovanym ¢isténim neni pro potieby protikorozni
ochrany definovana.

Pro Zarové stiikani kovového povlaku se drsnost otryskaného povrchu #idi CSN EN 22063.
Dalsi podrobnosti jsou v piedpise CD S 5/4.



25.B.3.5 Kontrola pripraveného ocelového povrchu

Ocelovy povrch pripraveny pro nanaseni zakladniho natéru nebo pro zarové stfikany kov musi byt vzdy
prokazatelné zkontrolovan ur¢enym kontrolnim organem (podle kontrolniho planu v TP). Pozadovana kvalita
(stupen ptipravy, drsnost) musi byt potvrzena zapisem do stavebniho deniku, popf. samostatnym protokolem.

Pii kontrole se také zjistuji povrchové vady zvyroby nebo z montdZe konstrukce (vrypy, ostré hrany,
nezaci$téné svary, odstiiky svarového kovu apod. - viz CSN EN ISO 12944-3) a natizuje se jejich odstranéni.

25.B.3.6  Priprava ocelového povrchu pro Zarové zinkovani ponorem

Povrchy OK urcené k zarovému zinkovani ponorem se nesméji pii vyrobé OK chranit natéry proti ulpivani
odstfikl svarového kovu.

Povrch OK urceny k zinkovani ponorem musi byt z vyroby OK pfipraven. Nepfipustné jsou povrchové vady
typu vrypu, zapali apod. Hrany museji byt opracovany, povrch musi byt zbaven svarovych odstfikd a névard,
svary museji byt oCistény od strusky. Na povrchu nesmé&ji byt jiné kovové povlaky, natérové hmoty (popisové
znacky), povrch nesmi byt zneCiStén tukem apod. Stav povrchu musi byt piedan zinkovné prokazatelnym
zpusobem.

25.B.3.7 Zarové stiikané povlaky

Pro vytvofeni zarové stitkanych povlakii ze zinku, hliniku a jejich slitin plati CSN EN 22063.

Doba mezi dokonéenim pfipravy povrchu a nanesenim povlaku musi byt v zavislosti na mistnich podminkach co
nejkratsi, a to kratsi nez 4 hodiny.

Otryskany povrch pfipraveny ke stiikani povlaku musi byt ¢isty, suchy a bez jakychkoliv ndznakt rzi.

Nastiik kovl se nesmi provadét v podminkach zpisobujicich kondenzaci vlhkosti na pokovovaném povrchu
a pii teplotach nizsich nez -5 °C.

Dalsi podrobnosti jsou v piedpise CD S 5/4. Piipadné opravy (doplnéni) Zarové stiikaného povlaku a jeho
oSetieni pfed nanasenim zékladniho natéru nasledného NS museji byt podrobné uvedeny v TP.

25.B.3.8 Povlaky vytvorené Zarovym zinkovanim ponorem

Pro vytvofeni povlakli Zirovym zinkovanim ponorem plati CSN EN ISO 1461 a CSN EN ISO 14713. Kvalitu
zinkového povlaku podle téchto norem zajistuje zinkovna podle konkrétnich dohodnutych podminek mezi
zinkovnou a objednatelem (pfipadnym zhotovitelem ochranného natérového povlaku).

Konkrétni podminky museji byt uvedeny v TP protikorozni ochrany. Dals$i podrobnosti jsou v predpise
CD S 5/4.

Objednatel Zarového zinkovani ponorem musi objednat zinkovéani v rozsahu celé CSN EN ISO 1461 a musi
sdélit zinkovné zavazné dopliujici informace podle pfilohy A této normy. VéEtsi tloustky zinkového povlaku
(dle TP protikorozni ochrany) je tieba zvlast' objednat. Je tieba vyhradit si prejimaci kontrolu v zinkovné
a predani protokolti o méfeni tlousték. Méfeni tloustek se v béznych pripadech provadi magnetickou metodou
dle CSN EN ISO 2178.

Prilnavost zinkového povlaku se v béznych ptipadech pfi piejimaci kontrole nezjistuje.

Pripadné opravy (doplnéni) povlaku se provadi jen podle konkrétné dohodnutych podminek (technologie) mezi
zinkovnou a objednatelem (pfipadnym zhotovitelem ochranného natérového povlaku).

Osetreni zinkového povrchu pied nanadSenim zakladniho natéru nasledného NS nebo pred nanasenim tésniciho
natéru musi byt podrobné uvedeno v TP protikorozni ochrany.

25.B.3.9 Zakladni natér

Zakladni natér na ocelovy povrch ani na kovovy podklad (naneseny zarovym stiikanim nebo Zarovym
zinkovanim ponorem) nesmi byt nanasen valeckem ani textilii.

Na piipraveny ocelovy povrch musi byt zakladni natér nanesen co nejdiive po dokonceni pfipravy ocelového
povrchu.



Nejdelsi piipustné doby v zavislosti na umisténi natirané konstrukce jsou:

e 4 hodiny, kdyz je dilec OK v prubéhu piipravy povrchu (tryskani) nebo po ukonceni piipravy povrchu
umistén pod pristieskem, na volném prostranstvi nebo je volnym prostranstvim transportovan,

e 8 hodin, kdyz je dilec OK v pribéhu piipravy povrchu (tryskani) nebo po ukonéeni ptipravy povrchu
umistén v hale.

Pro nanaseni zakladniho natéru na Zarové naneseny kovovy povlak je rozhodujici stav kovového povlaku
(Cistota, drsnost atd.).

Porusené plochy zinkového povrchu museji byt obnoveny takovym zplisobem, aby ochranna tGcinnost povlaku
jako celku byla zachovana. Zneéisténi povrchu zinku latkami ve formé¢ oleji, tukd, konzervaénich prostredk,
soli, mechanicky ulpénych necistot a zbytkii znaceni musi byt odstranéno.

Pti lehkém zdrsnéni povrchu otryskavanim musi byt pouzit nekovovy otryskavaci prostfedek. Ostatni tpravy
museji byt provedeny v souladu s technickymi podminkami vyrobct natérovych hmot.

Po lehkém pfetryskani, jehoz cilem je zdrsnéni povrchu pro zvyseni pfilnavosti unovych lesklych povlaki
zinku, musi byt zbytkova vrstva zinku celistva a bez mechanického poskozeni. Minimalni zbytkova tloustka
vrstvy zinku musi byt uvedena v TP.

Z povrchil vystavenych delsi dobu vlivim povétrnosti nebo v piipadé jejich znecisténi je nutné odstranéni vsech
necistot a pfipadnych naletd koroznich produkti lehkym pietryskanim, omytim tlakovou vodou s pfidavkem
detergentli, tlakovou parou nebo kartdcovanim ocelovymi kartaci. Zpiisob je nutno stanovit s ohledem na
konkrétné zjistény stav povrchu pii jeho prohlidce.

Pouzitda technologie nanaSeni (rucni, stiikani pneumatické, stiikani vysokotlaké apod.) musi odpovidat
doporuceni vyrobce.

Pro Gpravu natérovych hmot pro nanaseni sméji byt pouzita pouze vyrobcem predepsana fedidla.

Prvni vrstva systému musi byt nanesena tak, aby byly rovnomérn€ zaplnény nerovnosti povrchu.

Zvlastni pozornost je nutno vénovat hrandm, nytim, spojim, otvorim, svarim apod., které je nutno napt.

v pripadé natérovych hmot s vysokym obsahem suSiny predetiit (pasovy natér), zejména je-li nasledné pouzita
technologie vysokotlakého strikani.

25.B.3.10 Priprava povrchi jiz diive natfenych

Pro pfipravu povrchii jiz diive natfenych stanovi CSN EN ISO 12944-4 typ piipravy povrchu s oznatenim
¢asteéna piiprava povrchu. Stupné &asteéné piipravy povrchu udava CSN ISO 8501-2 s ukézkami
reprezentativnich vzorkid a oznacuje je podle zptisobu pfipravy povrchu jako skupinu stupiii P Sa, P St, P Ma.

Pred zahdjenim dalSich natéri po provedené pfipravé povrchu museji byt zbylé Casti plivodnich natért, véetné
vSech zékladnich a podkladovych vrstev prosté odlupujicich se vrstev, prosté necistot a museji vykazovat
dostate¢nou pfilnavost.

Piilnavost ptivodnich natéri se hodnoti miizkovou zkouskou podle CSN ISO 2409 nebo zkouskou piilnavosti
odtrhem podle CSN EN 24624. Za vyhovujici se u mfizkové zkousky povazuji stupné¢ 0 az 2 au zkousky
prilnavosti odtrhem hodnota nejméné 2,0 MPa.

25.B.4 DODAVKA, SKLADOVANI A PRUKAZNI ZKOUSKY

25.B.4.1 Dodavka

Zhotovitel protikorozniho povlaku smi pouzit jen vyrobky, které patii do daného, pfedem schvaleného,
protikorozniho povlaku. Pro NH viz 25.B.2.1.

Pfi dodavce vyrobkl na stavbu kontroluje zodpovédny zastupce zhotovitele s piizvanim stavebniho dozoru
zejména:

e dodaci listy a oznaceni dodavky,

e neporusenost obalil a vyrobku,



datum vyroby,

udaj o zarucni lhuté,

udaj o zpisobu skladovani,

udaj o poméru miseni jednotlivych vyrobk,

udaj o predepsanych teplotach pro zpracovatelnost.

Udaje museji byt v &eting.
Kontrola musi byt zaznamenana ve stavebnim deniku (viz 25.B.1.8).

Vyrobky s nepriikaznymi udaji, vyrobky s pro§lou zaruéni dobou a vyrobky porusené tak, Zze nemohou plnit
svou funkci, se nesméji pouzit.

25.B.4.2 Skladovani

U vSech vyrobkii musi zhotovitel protikorozni ochrany zajistit jejich skladovani pfedepsanym zptisobem podle
udaji vyrobce, popt. podle TP (prostory, ochrana, teplota apod.).

Natérové hmoty vyzaduji umisténi v suchych prostorach s teplotami nad 0 °C u rozpoustédlovych NH a nad
+5 °C u vodou feditelnych NH.

25.B.4.3 Priikazni zkousky

Prikazni zkousky vyrobkl pro protikorozni povlaky se provadéji v ramei ovéfovani vyrobkid podle pfislusnych
pravnich pfedpist, které stanovuji technické pozadavky na vyrobky (viz kap.l TKP), pfipadné i podle
pozadavki CD - viz OTP CD pro ochranné natérové systémy ocelovych konstrukci mostnich objektii. Na stavbé
se prukazni zkousky neprovadéji.

25.B.5 ODEBIRANI VZORKU A KONTROLNI ZKOUSKY

25.B.5.1 Odebirani vzorka

Odebirani vzorkl pro kontrolni zkousky pfichazi v ivahu u NH v pfipadé pochybnosti o jejich kvalité (viz
kap. 1 TKP). Vzorky se odebiraji podle CSN 67 3007. Odebirani vzorkt pro kontrolni zkousky je vzdy ptfitomen
zhotovitel protikorozni ochrany a stavebni dozor.

25.B.5.2 Kontrola a prejimka ocelové konstrukce k protikorozni ochrané

Pfed zahajenim praci protikorozni ochrany kontroluje a pfejima zhotovitel protikorozni ochrany ocelovou
konstrukei - povrch od vyrobece OK, popi. od montazni organizace. Pfi této kontrole se posuzuje stav povrchu
OK ve vztahu k 25.B.1.4. Pfejimka se zapisuje do stavebniho deniku.

25.B.5.3 Kontroly a kontrolni zkousky zhotovitele

Potfebné kontroly a zkousky, které ma zhotovitel v prib&hu praci provadét museji byt uvedeny v kontrolnim
planu, ktery je soucasti TP.

Kontrolni zkousky provadi zhotovitel za ucasti stavebniho dozoru.

Bezprostiedné pied provadénim kazdé natérové vrstvy musi zhotovitel zméfit rozhodujici parametry podkladu
a ovzdusi (viz 25.B.7). Tato méfeni se provadéji i v prub&hu praci, a to 2x denné a pii nahlé zméné pocasi.
Vysledky méfeni je nutno zapsat do stavebniho deniku.

Pokud podminky nejsou vyhovujici, nesméji byt prace zahdjeny ani provadény.

Zhotovitel musi kontrolni zkousky provadét v prib&hu praci s potfebnou peclivosti, v pozadovaném rozsahu
a zpusobem podle TP. O vysledcich se sepisuje protokol, ktery je soucasti stavebniho deniku.

Objednatel je prostiednictvim stavebniho dozoru pribézné informovan o vysledcich kontrolnich zkousek
zhotovitele protikorozni ochrany.
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Pokud podminky pro provadéni dané vrstvy nejsou v mezich dle TP, prace nesméji byt zahdjeny (museji byt
pteruseny). Rozhodujici skutecnosti je nutno zapsat do stavebniho deniku.

Zkousky hradi zhotovitel.

25.B.5.4 Kontroly a kontrolni zkouSky objednatele

Stavebni dozor kontroluje vyrobky pro protikorozni ochranu a jejich ptipravu zhotovitelem. Zhotovitel musi mit
certifikaty a osvédceni pro vSechny pouzité NH a povlakové materialy.

Pti provadéni, u v§ech druhi protikoroznich povlakd, kontroluje na stavbé stavebni dozor zejména:
e  kvalitu nanéSeni jednotlivych vrstev - celistvost, rovinnost, tloustku vrstvy, rovnomérnost, spotiebu,

e provedeni detaild podle TP - dokonalé provedeni v mistech napojeni na prvky mostniho vybaveni
a mostnich souc¢asti (odvodiovace, mostni zavéry, ukonceni u fims apod.) v misté¢ tvarovych zmén
podkladni konstrukce, v misté¢ navaznosti samostatnych konstrukénich ¢asti, v misté styku dvou konstrukei
apod.

V ptipadé€ pochybnosti o zkouskach provedenych zhotovitelem vyzaduje stavebni dozor provedeni opakovanych
zkousek nebo opakované zkousky sam zajiStuje, popf. se po dohod¢ se zhotovitelem provadeéji rozhod¢i
zkousky nezavislou zkuSebnou (viz kap.1 TKP, ¢l. 1.6.5).

Pro Ghradu zkousek provadénych z rozhodnuti stavebniho dozoru plati kap. 1 TKP.

25.B.5.5 Prilnavost natéra

Zjistovani prilnavosti natérti se (s ohledem na destrukéni charakter zkousek) bézné provadi po provedeni
zékladniho natéru, ptipadné po provedeni podkladovych natéra.

U konecnych natérovych povlaki se pfilnavost zjistuje pouze v rozhodCich piipadech, napt. vznikne-li
podezifeni na nedodrzeni TP, nebo je-li vzhled povlaku nevyhovujici (viz CSN EN ISO 4618-2).

Piilnavost se zkousi bud’ miizkovou zkouskou podle CSN ISO 2409 nebo odtrhovou zkouskou podle
CSN EN 24624.

Pro stanoveni pfilnavosti miizkovou zkouskou v provoznich podminkach se pouziva pouze skalpel nebo
podobny ostry fezny nastroj.

Vyhovujici stupné pfilnavosti jsou 0 az 2 v pfipadé novych i udrzbovych obnovovacich natéra (viz 25.B.3.10).
Pfi stanoveni pfilnavosti odtrhovou zkouskou se za vyhovujici povazuje hodnota nejméné 3,0 MPa.

Cetnost zkousek piilnavosti je individualni a stanovuje se v TP.

25.B.5.6  Prilnavost kovovych povlaki

Prilnavost povlaku vytvofeného zarovym zinkovanim ponorem se v béznych piipadech nezjistuje (viz
25.B.3.8), pokud neni dohodnuto jinak.

Prilnavost zarové stiikaného povlaku se zjistuje miizkovou nebo odtrhovou zkouskou. Provadi se v pfipadech
stanovenych v TP s ohledem na CSN EN ISO 14922-1 az CSN EN ISO 14922-4, nebo jako dodateéna kontrolni
zkouska v pfipadé pochybnosti.

25.B.5.7 Méreni tloust’ky
Pro méfeni tloustky natéru plati norma CSN EN ISO 2808.

V pribéhu provadéni natérového systému kontroluje zhotovitel tloustky mokrych vrstev (viz CSN 67 3062)
v souladu s TP.

Tloustka zaschlych povlakt se v béznych piipadech méfi magnetickou metodou podle CSN ISO 2178 v souladu
s CSN ISO 2064, CSN 03 8187 a CSN 67 3061.

U natért, neni-li stanoveno jinak (v odivodnénych ptipadech je stanoveno v TP), nejsou pfipustné jednotlivé
tloustky suchého filmu mensi nez 80 % predepsané tloustky. Mista, na kterych byly naméfeny nepiipustné
hodnoty tloustky, museji byt opravena. Jednotlivé tloustky suchého filmu v rozmezi 80 % az 100 % piedepsané

11



tloustky jsou pfipustné za piredpokladu, Ze primérna tloustka suchého filmu zjisténa ze vSech métenych tlousték
v dané ¢asti plochy je rovna piedepsané tloust’ce suchého filmu nebo je vétsi.

Maximalni tloustka suchého filmu by neméla byt vétsi nez dvojnasobek predepsané tloustky (pokud vyrobce
NH nestanovi jinak).

Toto kriterium Ize uplatnit i pro kombinované povlaky za pfedpokladu, ze byla samostatné zjisténa vyhovujici
tloustka kovového povlaku stanovena v TP v souladu s pfislusnymi normami.

Pocet méfenych mist urCuje individualné TP v zavislosti na rozsahu a ¢lenitosti plochy (dilé¢ich prvki).

25.B.5.8 Kontrolni plochy

Kontrolni plocha se zhotovuje pii provadéni NS a kombinovanych systému na ocelovém povrchu i na kovovém
povlaku. Pfi ztizovani kontrolni plochy se provadéji vSechny prace protikorozni ochrany podle TP. K tcasti pfi
ziizovani kontrolni plochy zve zhotovitel protikorozni ochrany pfislusné tcastniky, kterymi jsou vyrobce NH,
kontrolni organ zhotovitele protikorozni ochrany, stavebni dozor, spravce objektu, inspekéni organizace.

Kontrolni plochy se zhotovuji v mistech, ktera jsou typicka pro korozni naméahani konstrukce jako celku. Maji
obsahovat plochy svislé i vodorovné i hrany.

Velikost a pocet kontrolnich ploch se stanovuje proporcionalng k velikosti konstrukce asi od 1 m* do 20 m’
(podrobnosti viz CSN EN ISO 12944-7 a 8).

Vsechny kontrolni plochy museji byt piesné zdokumentovany a maji byt na povrchu konstrukce trvale
vyznaceny.

O umisténi kontrolnich ploch a postupu praci se vede pisemny zaznam ve stavebnim deniku. Vede se
dokumentace s vyznacenim vSech vyznamnych udaju.

O zhotovovani protikorozni ochrany na kontrolni plose se pofizuje samostatny zapis. Pro zapis lze vyuzit
doporugeny formuléf v piiloze CSN EN ISO 12944-8.

Dalsi podrobnosti viz piedpis CD S 5/4.

25.B.6. PRIPUSTNE ODCHYLKY, MiRA OPOTREBENI, ZARUKY

25.B.6.1 Pripustné odchylky

Ptipustna rozmezi v tloustkach protikorozniho povlaku - viz 25.B.5.7.

25.B.6.2 Mira opotiebeni

Zakladni natér vystaveny povétrnosti déle nez 6 mésict (pokud vyrobce nestanovi jinak) se v daném systému
nebere v uvahu. Po uplynuti této doby se dal$i provadéni natérového povlaku fe$i individualné (prekryti
zakladniho natéru novou vrstvou, odstranéni zakladniho natéru apod.).

25.B.6.3 Zaruky
Zarucéni doby vseobecné stanovi kapitola 1 TKP.
Zarucni doba 5 let plati pro pouzité vyrobky i provedeni protikorozni ochrany véetné detaild.

25.B.7. KLIMATICKA OMEZENI

25.B.7.1 VlhKost a teplota ovzdusi a podkladu

Prace se sméji provadét pouze ve vhodnych klimatickych podminkach. Zakladni vymezeni piipustné vlhkosti
a teploty ovzdusi pro provadéni jednotlivych vrstev je v CSN EN ISO 12944.
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Pro kazdy ptipad protikorozni ochrany museji byt klimatické podminky uvedeny v pfislusném TP vcetné

vhodnych (moznych) ochrannych opatfeni pro jejich dodrzeni.

Pro klimatické podminky plati nasledujici ustanoveni:

e otryskavani a zarové stiikani kovového povlaku se nesmi provadét pti teploté nizsi nez -5 °C,

e polyuretanové dvouslozkové NH, epoxidové dvouslozkové NH a polyesterové dvouslozkové NH sméji byt
nanaSeny a sméji zasychat pfi teploté okolniho vzduchu nejméné +15 °C, pokud neni vyrobcem stanoveno
jinak,

e vodou feditelné NH sm¢ji byt nanaseny a sméji zasychat pti teploté okolniho vzduchu nejméné +10 °C,

e ostatni NH (s vyjimkami specialnich natérovych hmot) sméji byt nanaSeny a sméji zasychat pfi teplote
okolniho vzduchu nejméné +5 °C, pokud neni vyrobcem natérové hmoty stanoveno jinak,

e béhem otryskavani a zarového stiikani kovového povlaku nesmi dojit k ovlhéeni povrchu (oroseni) vlivem
snizeni teploty povrchu podkladového kovu pod teplotu rosného bodu,

e teplota povrchu podkladového kovu musi byt o +3 °C vyssi nez teplota rosného bodu, za okamzitych
podminek, tj. teploty a relativni vlhkosti vzduchu. Vztah mezi teplotou vzduchu, relativni vlhkosti vzduchu
a teplotou povrchu je uveden v CSN ISO 8502-4,

e teplota natiraného povrchu nesmi byt vyssi nez +40 °C.

e  pii provadéni protikorozni ochrany OK v dilné nema byt relativni vlhkost vzduchu vyssi nez 75 % (mimo
alkylsilikatovych NH). Je tfeba zajistit, aby natéry byly nanaSeny a aby zasychaly v bezprasném prostiedi,

e natéry je zakdzano zhotovovat na mokry a oroseny povrch,

e méfeni pro uréeni rosného bodu podle CSN ISO 8502-4 je nutno provadét podle momentalnich
povétrnostnich podminek a pfi jejich zméné, nejméné vSak 2 x denné,

e o naméfenych udajich, tj. teploté vzduchu, teplot¢ povrchu a relativni vlhkosti vzduchu se vede zdznam
ve stavebnim deniku,

e stanoveni okamzitych povétrnostnich podminek se provadi v mistech, kde se momentalné provadéji prace.

25.B.8. SOUHLAS S PROVEDENYMI PRACEMI, PREVZETI PRACI

25.B.8.1 Souhlas s provedenymi pracemi

Kdyz zhotovitel dokon¢i prace, oznami tuto skutecnost stavebnimu dozoru. Pfeda mu zpravu o rozsahu praci
ve vztahu k pozadavkim smlouvy o dilo.

Zprava musi obsahovat ptehled vSech provedenych kontrol a zkousek ve vztahu k TP. Ve zpravé museji byt
uvedeny podle protokoll sepsanych v pribéhu provadéni vysledky vsech zkousek, skutecna spotieba vyrobki,
obdobi nanaseni jednotlivych vrstev, provedeni detailti.

Zprava musi obsahovat potvrzené dokumenty skute¢ného provedeni stavby (pisemnosti, vykresy, stavebni denik
atd. - viz 25.B.1.10).

Stavebni dozor posoudi tuto zpravu a po jejim pripadném doplnéni a na zakladé pribézného dozoru nad ¢innosti
zhotovitele, na zaklad¢ prejimani jednotlivych vrstev a vysledki kontrolnich zkousSek vyslovi pisemné souhlas
s provedenymi pracemi.

25.B.8.2. Prevzeti praci

Souhlas stavebniho dozoru s provedenymi pracemi, potvrzujici, ze prace uvedené ve zpravé zhotovitele souhlasi
se skute¢nosti, je nutnou podminkou pro pievzeti praci od zhotovitele.

Soucasti pievzeti praci protikorozni ochrany je vzhledové hodnoceni celkového stavu protikorozniho povlaku
(viz CSN EN ISO 4618-2). Kontroluje se zejména:

e rovnomérnost naneseni na vSechny plochy,
e  piekryti hran a obtizné dostupnych mist,

e celistvost,

e zaneseni nedistot do zaschlého natéru,
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e vyskyt nepfipustnych vad jako jsou trhliny, puchyfovani, praskani, odlupovani, pérovitost, kraterky, slzy,
apod..

Soucasti pievzeti je i méteni celkové tloustky protikorozniho povlaku.

Pti ptevzeti praci musi byt odevzdana dokumentace skute¢ného provedeni stavby, pfipadné musi byt rozhodnuto
o terminu dodéani této dokumentace.

Jednani o pievzeti praci se zac¢astni spravce objektu.

25.B.9 KONTROLNi MERENI, MERENI POSUNU A PRETVORENI

25.B.9.1 Kontrolni méieni

Kontrolni méteni se provadi v rozsahu kontrol uvedenych v oddile 25.B.5.

25.B.9.2 Méreni posunii a pietvoreni

Neurcuje se.

25.B.10 EKOLOGIE

25.B.10.1 VSeobecné

Podle typu protikorozniho povlaku a povahy Cinnosti pfi jeho zhotovovani je nutno fidit se podminkami danymi
v kap. 1 TKP.

Natérové hmoty patii k chemickym latkdm. Musi se s nimi zachazet podle pfislusnych pravnich predpist
v platném znéni.

25.B.11 BEZPECNOST PRACE A TECHNICKYCH ZARIZENI, POZARNI
OCHRANA

25.B.11.1 Bezpecnost prace a technickych zarizeni

Podminky pro bezpeénost prace a technickych zaiizeni jsou dany predpisem CD Op 16 a kap. 1 TKP.

25.B.11.2 Pozarni ochrana

Zasady pozarni ochrany jsou uvedeny v kap. 1 TKP.

25.B.12 CITOVANE A SOUVISEJICI NORMY A PREDPISY

25.B.12.1 Obecné ustanoveni

Uvedené citované a souvisejici normy a predpisy vychazeji z aktualniho stavu v dobé zpracovani TKP, ptipadné
v dob¢ jejich aktualizace. Uzivatel TKP odpovida za pouziti aktualni verze vychozich podkladi ve smyslu
kap. 1 TKP, oddilu 1.3, tj. pravnich ptedpist, technickych norem a predpisti a pfedpisti CD.
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25.B.12.2 Citované normy a piedpisy

CSN 03 8157

CSN 67 3007
CSN 67 3061
CSN 67 3062

CSN EN 971-1
(67 0010)

CSN EN 22063
(03 8551)

CSN EN 24624
(67 3077)

CSN EN ISO 1461
(03 8558)

CSN EN ISO 2808
(673061)

CSN EN ISO 4618-2
(67 0010)

CSN EN ISO 4618-3
(67 0010)

¢SN EN ISO 8503-1
(03 8223)

CSN EN ISO 8503-2
(03 8223)

CSN EN ISO 9001
(01 0321)

CSN EN ISO 9002
(01 0322)

CSN EN ISO 11124-1
(03 8234)

CSN ENISO 11126-1
(03 8236)

CSN EN ISO 12944-1
(03 8241)
CSN EN ISO 12944-2
(03 8241)
CSN EN ISO 12944-3
(03 8241)
CSN EN ISO 12944-4
(03 8241)
CSN EN ISO 12944-5
(03 8241)
CSN EN ISO 12944-6
(03 8241)

Ochrana proti korozi. Kovové a nekovové povlaky. Nedestruktivni metody
méfeni tloustky. VSeobecné pozadavky.

Vzorkovani natérovych hmot

Stanoveni tloustky natéru

Stanoveni tloustky mokrého natéru

Niétérové hmoty - Nazvy a definice v oboru natérovych hmot - Cast : obecné
pojmy

Kovové a jiné anorganické povlaky - Zarové stiikani - Zinek, hlinik a jejich
slitiny (ISO 2063: 1991 modifikovana)

Natérové hmoty. Odtrhova zkouska pfilnavosti

Zarové povlaky zinku nanidiené ponorem na Zeleznych a ocelovych
vyrobcich - Specifikace a zkusebni metody

Natérové hmoty - Stanoveni tloustky natéru

Natérové hmoty - Nazvy a definice v oboru natérovych hmot - Cast 2:
Odborné terminy vztahujici se k charakterizaci a vlastnostem natért

Nétérové hmoty - Nazvy a definice v oboru natérovych hmot - Cast 3:
Ptiprava povrchu a zpisoby aplikace

Priprava ocelovych podkladii pfed nanesenim néatérovych hmot a obdobnych
vyrobki - Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladt -
Cast 1: Specifikace a definice pro hodnoceni otryskanych povrchii s pomoci
ISO komparatort profilti povrchu

Ptiprava ocelovych podkladii pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobki - Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladi -
Cast 2: Hodnoceni profilu povrchu otryskané oceli komparatorem

Systémy jakosti. Model zabezpecovani jakosti pfi navrhu, vyvoji, vyrobg,
instalaci a servisu

Systémy jakosti. Model zabezpecovani jakosti pii vyrob¢, instalaci a servisu

Piprava ocelovych podkladi pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkil - Specifikace kovovych otryskavacich prostredkt - Cast 1: Obecny
uvod a klasifikace

Priprava ocelovych podkladii pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobki - Specifikace nekovovych otryskavacich prostfedkil - Cast 1: Obecny
uvod a klasifikace

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 1: Obecné zasady

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cést 2: Klasifikace vnéjsiho prostiedi

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 3: Navrhovani

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cést 4: Typy povrchi podkladu a jejich pfiprava
Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 5: Ochranné systémy

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 6: Laboratorni zkusebni metody
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CSN EN ISO 12944-7
(03 8241)

CSN EN ISO 12944 8
(03 8241)

CSN EN ISO 14918
(038750)

CSN EN ISO 14713
(03 8261)

CSN EN ISO 14922-1
(03 8711)

CSN EN ISO 14922-2
(03 8711)

CSN EN ISO 14922-3
(03 8711)

CSN EN ISO 14922-4
(03 8711)

CSN ISO 2064
(03 8155)

CSN ISO 2409
(67 3085)

CSN ISO 2178
(03 8181)

CSN ISO 8044
(03 8001)

CSN IS0 8501-1
(03 8221)

CSN ISO 8501-2
(03 8221)

CSN ISO 8502-4
(03 8222)

CSN ISO 8504-1
(03 8224)

CSN ISO 8504-2
(03 8224)

CSN ISO 8504-3
(03 8224)

CD S 5/4
OTP

OTP

CD Op 16

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 7: Provadéni a dozor pfi zhotovovani natéra
Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 8: Zpracovani specifikaci pro nové a udrzbové
natéry

Zarové stiikani - Zkouseni zptisobilosti pracovnikli provadéjicich zarové
stfikani

Ochrana zeleznych a ocelovych konstrukci proti korozi - Povlaky zinku
a hliniku - Smérnice

Zarové stifkani - Pozadavky na jakost pfi zarovém stiikani konstrukei -Cast 1:
Smérnice pro jejich volbu a pouziti

Zarové stifkani - Pozadavky na jakost pfi zarovém stiikani konstrukci -Cast 2:
Komplexni pozadavky na jakost

Zarové stifkani - Pozadavky na jakost pfi zarovém stiikani konstrukci -Cast 3:
Standardni pozadavky na jakost

Zarové stifkani - Pozadavky na jakost pfi zarovém stiikani konstrukci -Cast 4:
Zakladni pozadavky na jakost

Kovové a jiné anorganické povlaky. Definice a dohody tykajici se méfeni
tloustky.

Natérové hmoty. Miizkova zkouska

Nemagnetické povlaky na magnetickych podkladech. Méfeni tloustky
povlaku. Magneticka metoda

Koroze kovu a slitin. Slovnik

Priprava ocelovych podkladii pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkii - Vizualni vyhodnoceni &istoty povrchu - Cést 1: Stupné zarezavéni
a stupné piipravy ocelového podkladu bez povlaku a ocelového podkladu po
uplném odstranéni predchozich povlaki

Priprava ocelovych podkladii pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkil - Vizualni vyhodnoceni ¢istoty povrchu - Cast 2: Stupné pfipravy
difive natfeného ocelového podkladu po mistnim odstranéni ptredchozich
povlaki

Priprava ocelovych podkladii pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkil - Zkousky pro vyhodnoceni Cistoty povrcht - Cast 4: Smérnice pro
odhad pravdépodobnosti kondenzace vlhkosti pfed nanaSenim natéra

Ptiprava ocelovych podkladli pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobki - Metody piipravy povrchu - Cast 1: Obecné zasady

Ptiprava ocelovych podkladli pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobki - Metody pfipravy povrchu - Cast 2: Otryskavani

Ptiprava ocelovych podkladli pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobki - Metody pfipravy povrchu - Cast 3: Ru¢ni a mechanizované ¢isténi
Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci

Obecné technické podminky Ceskych drah, s.o0. pro dokumentaci Zelezniénich
mostnich objektt (€.j. 794/2000 - O 13)

Obecné technické podminky Ceskych drah s.o. pro ochranné natérové
systémy ocelovych konstrukci mostnich objektt (¢.j. 955/2000 - O 13)

Pravidla o bezpe¢nosti a ochrané zdravi pfi praci

25.B.12.3 Souvisejici normy a predpisy

CSN 03 8215
CSN 03 8220

Stanoveni zamasténi kovovych povrchi

Zasady povrchové upravy natérem
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CSN 03 8260

CSN ISO/TR 8502-1
(03 8222)

CSN ISO 8502-2
(03 8222)

CSN ISO 8502-3
(03 8222)

CSN IS0 9223
(03 8203)

Ochrana ocelovych konstrukei proti atmosférické korozi. Predpisovani,
provadéni, kontrola

Ptiprava ocelovych podkladt pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkil. Zkousky pro vyhodnoceni ¢istoty povrchu - Cast 1: Provozni
metody pro rozpustné korozni produkty zeleza

Priprava ocelovych podkladii pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkil. Zkousky pro vyhodnoceni Cistoty povrchu - Cast 2: Laboratorni
stanoveni chloridd na o¢isténém povrchu

Ptiprava ocelovych podkladt pred nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkd. Zkousky pro vyhodnoceni Cistoty povrchu - Cést 3: Stanoveni
prachu na ocelovém povrchu pfipraveném pro natirdni (metoda snimani
samolepici paskou)

Koroze kovi a slitin. Korozni agresivita atmosfér. Klasifikace

25.B.12.4 Souvisejici kapitoly TKP

Kapitola 1
Kapitola 19

Vseobecné
Ocelové mosty a konstrukce

17



Poznamky:

18












TECHNICKE KVALITATIVNI PODMINKY STAVEB CESKYCH DRAH

Vydavatel: Ceské drahy, s.o. - Divize dopravni cesty, 0.z.

Prvni vydan i /zroku1996/ bylo vyhotoveno a pfipominkovano v tomto sloZeni:
Zpracovatel: PRAGOPROIJEKT, a.s., a SUDOP Praha, a.s.

Zpracovatel kap. 25: &ast A-Ing. Settil (SUDOP Praha, a.s.),
cast B-Ing. Kubatova (SVUOM Praha, a.s.)

Technicka rada: Ing. Milan Strnad (Pragoprojekt, a.s.), Ing. Miloslav Bazant (Pragoprojekt, a.s.),
Ing. Jiti Sttibrny (SUDOP Praha, a.s.), Ing. Petr Lapacek (SUDOP Praha, a.s.),
Ing. Vitézslav Herle (SG-Geotechnika, a.s.), Ing. Jifi Bure$ (CD-DDC),
Ing. Ondfej Chladek (CD-DDC), Ing. Danuse Marusi¢ova (CD-DDC),
Ing. Pavel Stoulil (MD CR)

T ¥ e ti-aktualizované vydani /zroku 2000/ véetné zmény ¢ 1/zroku2001/:

Zpracovatel: Ceské drahy, s.o0., DDC, 0.z., Technicka ustfedna dopravni cesty Praha
Gestor ¢asti B Ing. Milan Kugera (CD, DDC O13)
kapitoly 25:

Zpracovatel ptipominek k ¢asti B kapitoly 25:
Ing. Miroslav Teichman
(CD, DDC, Technicka tstiedna dopravni cesty - sekce 13)

Distribuce: Ceské drahy, s.o., DDC, o.z.
Technicka tstfedna dopravni cesty - Sekce technické dokumentace
772 58 Olomouc, Nerudova 1

tel. 950-2241, st. tel. 068-472 22 41
fax 950-5290, st. fax 068-472 52 90
e-mail: TUDCOTDOLCsek.@tudc.olc.cdrail.cz



Ovérovaci dolozka zmény datového formatu dokumentu podle § 69a zakona €. 499/2004 Sb.
Dolozka ¢islo: 3867089

Puvodni datovy format: application/pdf

UUID piivodni komponenty: 1133c6bc-764b-40b6-89e-b918e6ed5842

Jméno a prijmeni osoby, ktera zménu formatu dokumentu provedla:

Systém ERMS (zpracovatel dokumentu Michal BAUER)

Subjekt, ktery zménu formatu provedl: Sprava Zeleznic, statni organizace

Datum vyhotoveni ovéiovaci dolozky: 04.08.2023 11:09:14

fc

c3

T79d4b704-4529-49b4-807b-bfc375b036



		2023-08-04T09:09:30+0000




