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Kupni smlouva — Robotické laserové pracovisté
Cislo smlouvy Kupujiciho: 002896/2023/00

1. PREDMET KOUPE

Pfedmétem koupé podle této Smlouvy je dodavka robotického laserového pracovisté LT-
LW_LC LCL_LM_6.000.

Pfedmét koupé je blize specifikovan v technickém popisu, ktery je nedilnou soucasti této
Smlouvy jako jeji pfiloha €. 1.

Ucelem této smlouvy je garance Prodavajiciho splnéni zadani vefejné zakazky ,Robotické
laserové pracovisté” a vSech z toho vyplyvajicich podminek a povinnosti pfevzatych Prodavajicim
v ramci zadavaciho fizeni podle zadavaci dokumentace verejné zakdzky a nabidky Prodavajiciho.
Tato garance je nadfazena ostatnim podminkam a garancim uvedenym v této smlouvé.

Prodavajici se touto Smlouvou zavazuje:

a) odevzdat Kupujicimu Pfedmét koupé a umozZnit mu nabyt vlastnické pravo k takovému
Predmétu koupé,

b) splnit dalSi povinnosti uvedené v této Smlouve,
a Kupuijici se zavazuje Predmét koupé prevzit a zaplatit kupni cenu.

Prodavajici a Kupujici dale ujednavaji, Zze dale je Prodavajici krom shora uvedeného rovnéz
povinen a zavazuje se:
a) Predmét koupé dopravit na Kupujicim za tim Ucelem uréené misto, véetné zajisténi
vykladky a umisténi Pfedmétu koupé na urcené misto;
b) provést montdz a instalaci Pfedmétu koupé v misté plnéni, material nutny pro montaz a
instalaci je soucasti Predmétu koupé;
c) Predmét koupé uvést do pIné funkéniho a provozuschopného stavu v misté pinéni;
a) nalezité seznamit a zaskolit obsluhu zatizeni tvoriciho Predmét koupé tak, aby byla
schopna s Pfedmétem koupé bez jakychkoliv komplikaci zachazet a fadné ho uzivat
b) bezplatné poskytnout skoleni obsluhy a kurz programovani v rozsahu 10 dnt pro 3 osoby;
c) poskytnout Kupujicimu uZivaci prava (potrebné licence, jsou-li licence tfeba) k dodanému
softwaru, a to na ¢asové neomezenou dobu a soucasné poskytovat bezplatnou aktualizaci
dodaného software po dobu 5 let;
d) predat soupisy jednotlivych polozek Pfedmétu koupé;
e) predat Kupujicimu navody k pouZziti Pfedmétu koupé v ceském a anglickém jazyce;
f) poskytovat bezplatny zarucni servis na Pfedmét koupé po dobu zaruky za jakost, soucasti
zarucniho servisu je maintenance (Udrzba) stroje v misté plnéni a dale integrace Predmétu
koupé do fidiciho systému testbedu Kupujiciho v rozsahu 10 hodin.

I. KUPNIi CENA

Kupujici se zavazuje Proddvajicimu zaplatit kupni cenu ve vysi:
Kupni cena bez DPH 17 288 000 CZK
21 % DPH 3630480 CzZK
Kupni cena véetné DPH 20918 480 CZK

. PLATEBNi PODMINKY

Kupni cena bude hrazena na zakladé dil¢ich darnovych dokladd (faktur) vystavenych
Prodavajicim Kupujicimu po dokonceni a radném predani jednotlivych fazi Predmétu
koupé dle tabulky nize:
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Kupni smlouva — Robotické laserové pracovisté
Cislo smlouvy Kupujiciho: 002896/2023/00

1. faze: Po predprejimce laserové | 25%tj. 5229 620 CZKs DPH | Do 3 tydn(l od

jednotky FANUC podpisu této Smlouvy
2. faze: Po predani projektu ve 3D | 15 % tj. 3 137 772 CZK s DPH | Do 7 tydn(i od
Kupujicimu (tzv. faze detail podpisu této Smlouvy
designu)

3. faze: Po predprejimce stroje u 45%1j.9413316 CZKs DPH | Do 17 tydnt od
vyrobce (kontrola jednotlivych podpisu této Smlouvy

komponent( a plné funkcénosti a
dodani jednotlivych komponentd
do mista instalace)

4. faze: Po instalaci, zprovoznéni, | 15%tj.3 137 772 CZKs DPH | Do 21 tydn( od
zaskoleni a kone¢ném predani podpisu této Smlouvy
stroje Kupujicimu

Splatnost danovych dokladt je 30 dnd ode dne jejich doruceni Kupujicimu.

Prevzeti kazdé casti Predmétu koupé bude stvrzeno oboustranné potvrzenym Protokolem
o prevzeti prislusné ¢asti Predmétu koupé.

Prodavajici bere na védomi, Ze Prfedmét koupé bude hrazen zdotacnich prostredki
poskytnutych na realizaci projektu: Vyzkumné a inovacni centrum pro pokrocilou primyslovou
vyrobu (RICAIP), reg. ¢. CZ.02.1.01/0.0/0.0/17_043/0010085, hrazeného z Operacniho
programu Vyzkum, vyvoj a vzdéldavani.

Iv. MiSTO A CAS PLNENi

Prodavajici se zavazuje odevzdat Kupujicimu shora uvedeny Pfedmét koupé nejpozdéji do 30. 6.
2023.

Prodavajici splni svou povinnost odevzdat shora uvedeny Predmét koupé tim, Ze tento bude
prevzat jako bezvadny Kupujicim.

Prodavaijici se soucasné zavazuje, Ze s ohledem na povahu Pfedmétu koupé Kupujiciho s
dostatecnym casovym predstihem (minimalné 5 pracovnich dn() prokazatelné uvédomi o tom,
Ze mav umyslu ¢ast Pfredmétu koupé odevzdat, jinak Kupujici neni povinen ¢ast Pfedmétu koupé
prevzit. V pfipadé, Ze Proddvajici v€éas uvédomi Kupujiciho dle pfedchozi véty, zavazuje se
Kupujici umoznit Prodavajicimu pfistup do mista plnéni.

Prodavajici se zavazuje Pfedmét koupé odevzdat v nize uvedeném misté:

e Vysoké uceni technické v Brné, Stredoevropsky technologicky institut, Centrum AdMas,
Purkyriova 651/139, 612 00 Brno, budova P4.

Kupuijici prohlasuje, Ze je jeho jménem opravnén prevzit Predmét koupé a podepsat predavaci

protokol:

®  XXXX
zastupné
®  XXXX

Prodavajici bere na védomi, Ze Kupujici vyslovné poZaduje dodani veSkeré nezbytné
dokumentace Pfedmétu koupé v souladu s €l. IV odst. 3 VSeobecnych nakupnich podminek VUT.
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Kupni smlouva — Robotické laserové pracovisté
Cislo smlouvy Kupujiciho: 002896/2023/00

V. ZARUKA ZA JAKOST
Kupuijici a Prodavajici ujedndvaiji, Ze zaru¢ni doba je nasledujici:
e na Predmét koupé stejné jako na kazdou jeho ¢ast 24 mésicq,
e na spotiebni material 6 mésicd,

a to ode dne, kdy byl Pfedmét koupé jako bezvadny prevzat Kupujicim.

VI. POJISTENI

Prodavajici se zavazuje, Ze po celou dobu trvani jeho povinnosti ze Smlouvy (tj. do konce béhu
zarucni doby na kteroukoliv ¢ast Pfedmétu koupé vcéetné splnéni jeho povinnosti plynoucich
z pfipadné uplatnénych vad Kupujicim v rdmci zaruky) bude mit sjednanu pojistnou smlouvu, jejimz
predmétem bude pojisténi odpovédnosti Prodavajiciho za Skodu, kterd vznikne Kupujicimu nebo
tfetim osobam na jejich majetku v souvislosti s pInénim Smlouvy v disledku ¢innosti Prodavajiciho
pro pfipad zplsobeni Skody, a to s limitem pojistného plnéni alespon ve vysi 20.000.000,- (slovy:
dvacet miliont) K¢. Pojisténi odpovédnosti bude zahrnovat rovnéz povinnost nahradit Skodu ¢i Ujmu
zpUsobenou vadnym vyrobkem nebo vadné vykonanou praci. Tuto pojistnou smlouvu se Prodavajici
zavazuje kdykoliv na pozadani predlozit kontaktni osobé Kupujiciho k nahlédnuti. Nesplnéni zavazk
dle tohoto ustanoveni je podstatnym porusenim Smlouvy.

VII.  UJEDNANi O NEMOZNOSTI PLNEN{

Smluvni strany berou na védomi, Ze Smlouvu uzaviraji v dobé probihajici pandemie v souvislosti
s vyskytem koronaviru (oznacovaného jako SARS CoV-2). Prodavajici si neni ke dni uzavieni Smlouvy
védom jakychkoliv prekazek, které by mu v dlsledku Sifeni koronaviru znemoziiovaly fadné splnit
zavazky vyplyvajici ze Smlouvy. V pfipadé, Ze po nabyti UCinnosti Smlouvy takové prekazky
nastanou, bude tato situace rfeSena podle pfislusnych ustanoveni Smlouvy za pfiméreného pouziti
ustanoveni o vyssi moci s tim, Ze opravnéni Kupujiciho odstoupit od Smlouvy dle ¢l. X odst. 5)
VSeobecnych nakupnich podminek VUT vznikne aZ po uplynuti 15 dni trvdni okolnosti vyssi moci.

VIll. ZAVERECNA USTANOVENI
1) Nedilnou soucasti Smlouvy jsou niZe uvedené prilohy:
a) Priloha €. 1 —Technicky popis Predmétu koupé.

Smluvni strany sjednavaji, Ze v pfipadé nesrovnalosti ¢i kontradikci maji ustanoveni ¢l. 1. az VIII.
Smlouvy prednost pfed ustanovenimi viech ptiloh Smlouvy. Smluvni strany dale sjednavaji, ze
v pripadé nesrovnalosti ¢i kontradikci mezi jednotlivymi pfilohami je rozhodujici znéni ptilohy,
jejiz Ciselné oznaceni uvedené v tomto odstavci je niZsi.

2) Soucasti této Smlouvy jsou rovnéz Vseobecné nakupni podminky VUT ve znéni u¢inném ke dni
zahajeni zadavaciho fizeni, na jehoz zakladé je uzavirdna tato Smlouva (dale v textu pouze jako
,VNP“). VNP maji povahu obchodnich podminek ve smyslu ustanoveni § 1751 obcanského
zakoniku a upravuji prava a povinnosti Prodavajiciho a Kupujiciho v pfipadé, Ze tyto nejsou
specifikovany vtéto Smlouvé. Vté souvislosti rovnéZz smluvni strany k zamezeni jakychkoli
spekulaci prohlasuji a uzaviraji dohodu v tom smyslu, Ze ve VNP se Smlouvou mysli tato Smlouva.
Obé smluvni strany soucasné ujednavaiji, ze v pripadé odlisnosti ustanoveni Smlouvy a VNP plati
vzdy ustanoveni Smlouvy. VNP jsou dostupné na http://vut.cz/vnp, pfiemz Prodavajici svym
nize uvedenym podpisem stvrzuje, Ze se s textem VNP detailné seznamil a Ze jsou mu tudiz
znamy.

3) Prodavajici je oprdvnén prenést svoje prava a povinnosti z této Smlouvy na tfeti osobu pouze
s pfedchozim pisemnym souhlasem Kupujiciho. Ustanoveni § 1879 obcanského zakoniku se
nepoutije.
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Prodavajici se za podminek stanovenych touto Smlouvou v souladu s pokyny Kupujiciho a pfi
vynaloZeni veskeré potfebné péce zavazuje strpét uvefejnéni této Smlouvy véetné pripadnych
dodatkd Kupujicim podle § 219 zakona €. 134/2016 Sb., o zadavani vefejnych zakazek.

Smluvni strany podpisem na této Smlouvé potvrzuji, Ze jsou si védomy, Ze se na tuto Smlouvu
vztahuje povinnost jejiho uvefejnéni dle zdkona ¢. 340/2015 Sb., o registru smluv, v platném
znéni. Uverejnéni Smlouvy zajistuje Kupujici. O uverejnéni smlouvy bude druha smluvni strana
informovdana prostfednictvim datové schranky, kdy obdrzi zpravu o zverejnéni pfimo z Registru
smluv. Smluvni strany berou na védomi, Ze nebude-li smlouva zvefejnéna ani 90. den od jejiho
uzavreni, je nasledujicim dnem zruSena od pocatku s ucinky pripadného bezdivodného
obohaceni.

Pokud se stane nékteré ustanoveni Smlouvy neplatné nebo neucinné, nedotyka se to ostatnich
ustanoveni této Smlouvy, ktera zlstavaji platna a ucinna. Smluvni strany se v takovém pfipadé
zavazuji nahradit dohodou ustanoveni neplatné nebo netdcinné ustanovenim platnym a Ucinnym,
které nejlépe odpovida plivodné zamyslenému ucelu ustanoveni neplatného nebo neucinného.

Tato Smlouva obsahuje Uplné ujedndni o predmétu Smlouvy a vSech nalezitostech, které smluvni
strany mély a chtély ve smlouvé ujednat, a které povazuji za dlleZité pro zavaznost této Smlouvy.
Zadny projev smluvnich stran uéinény pfi jedndni o této Smlouvé ani projev u¢inény po uzavieni
této Smlouvy nesmi byt vykladan v rozporu s vyslovnymi ustanovenimi této Smlouvy a nezaklada
zadny zdvazek Zadné ze smluvnich stran.

Tato smlouva je uzavirdna elektronickymi prostfedky a to tak, Ze ji kazda smluvni strana opat¥i
svym uzndvanym elektronickym podpisem.

Smluvni strany potvrzuji, Ze si tuto Smlouvu pfed jejim podpisem precetly a Ze s jejim obsahem
souhlasi. Na dikaz toho pfipojuji své podpisy.

V Brné dne 21. 3. 2023 V Praze dne 22. 3. 2023

elektronicky podepsano elektronicky podepsano

prof. Ing. Radimir Vrba, CSc., Ing. Ondrej Soukup,
reditel CEITEC VUT Jednatel LaserTherm spol. s r.o.
za Kupuijiciho za Prodavajiciho
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Pfiloha €. 1 smlouvy — Technicka specifikace Pfedmétu koupé
Verejna zakazka: Robotické laserové pracovisté

Tato specifikace uréuje minimalni pozadavky zadavatele na predmét zakazky, dodavatel doplni obchodni ndzvy nabizeného zbozi tam, kde
je to vhodné, pfipadné pfiloZi do nabidky vlastni cenovou nabidku a technicky popis, pficemz vSechny poZadavky uvedené v této priloze
musi byt splnény a byt zahrnuty v nabidkové cené.
Z této prilohy ¢i dalSich pFiloh musi byt bez jakychkoli pochyb ziejmé jaky konkrétni vyrobek/vyrobky a v jakém provedeni jsou nabizeny. Neni-li
takova informace zfejma, pak budou predlozeny konkrétni datasheety ¢i jiné dokumentace, a to nejpozdéji na vyzvu zadavatele.

¢. fadku

popis parametru a pozadavek zadavatele

pozadované hodnoty

nabidka dodavatele

1 Pracovisté pro technologii laserového 3D Fezani, svafovani, znaéeni (gravirovani), ANO ANO
Cisténi a modifikaci povrchu za pomoci robotického manipuldtoru.
2 Vyrobce nabizeného zafizeni Dodavatel uvede vyrobce LaserTherm
3 Kompletné zhotovené, uzaviené a odsavané pracovisté bez potfeby ziskani stavebniho ANO ANO
povoleni, vyhovujici poZzadovanym predpistim z hlediska laserové a pracovni bezpecnosti
4 Laserova bezpeénostni kabina - dvouplastova ANO ANO
5 Bezpecnosti opatreni (napf. laserova brana, tlacitka kontroly a jiné.) ANO ANO
6 Bezpecnosti opatreni véetné tlacitka nouzového vypnuti ANO ANO
7 Bezpecnostni opatreni - technické prostiedky pro zabranéni spusténi systému v pripadé ANO ANO
pritomnosti osoby na pracovisti
8 Redeni kompletni bezpeénosti vzhledem k laserovym bezpeénostnim normam ANO ANO
Zafizeni bude splfiovat smérnici pro strojni zafizeni 2006/42/ES (nebo obdobné), normu
9 CSN 60825 (nebo obdobné) a bude konstruovano v bezpeénostni tiidé 1 provozu ANO ANO
laserovych zafizeni
10 Celkové vnéjsi rozméry pracovisté zahrnujici i prostor pro veskeré periferie - Sifka max. 3100 mm 3100 mm
11 Celkové vnéjsi rozméry pracovisté zahrnujici i prostor pro veskeré periferie - hloubka max. 3100 mm 3100 mm
12 Celkové vnéjsi rozméry pracovisté zahrnujici i prostor pro veskeré periferie - vyska max. 4300mm 4300 mm
13 Rozméry obrobku (Sifka x hloubka x vyska) min. 1500 x 1000 x 1000 mm 1500 x 1000 x 1000 mm
14 Ridici jednotka ve formé vyklopného panelu na predni &asti konstrukce ANO ANO
XXX
15 Servisni dvefe z pravé strany buriky (pfi ¢elnim pohledu) ANO ANO
16 Servisni dvere z pravé strany buriky - Sitka min. 800 mm 800 mm
17 Automaticky oteviratelné a uzaviratelné predni dvere ANO ANO
18 Automaticky oteviratelné a uzaviratelné predni dvefe - smér otevirani nahoru nebo do strany do strany
19 Automaticky oteviratelné a uzaviratelné predni dvefe - v otevieném stavu nepresahuji ANO ANO
obrys buriky
20 Automaticky oteviratelné a uzaviratelné pfedni dvere - Sitka min. 1500 mm 1500 mm
21 Automaticky oteviratelné a uzaviratelné predni dvere - vyska min. 2000 mm 2000 mm
22 Vzdélenost pfedniho okraje stolu od pfednich dvefi (z divodu dosahu manipulatoru) max. 500 mm 500 mm
23 Vnitini osvétleni buriky ANO ANO
24 Svételna signalizace (déni v burice) - svételny majacek ANO ANO
25 Svételna signalizace (déni v burice) - svételny majacek - pocet barev min. 3 3
2% Filtracni ? ot'isa'vau jednotka zabezpecujici odtah plynt z buriky o dostate¢ném vykonu ANO ANO
pro kontinualni provoz
27 Cistota vzduchu po vyfiltrovéani 99% a lepsi 99%
< L, L e min. konstrukéni ocel, nerezova konstrukéni ocel, nerezova ocel,
28 Rezani a svafovani materialt o P
ocel, hlinik hlinik
29 Priifez tloustky béZné konstrukéni oceli min. 20 mm 20 mm
30 Priifez tloustky nerezové oceli min. 20 mm 20 mm
31 Priifez tloustky hliniku min. 20 mm 20 mm
32 Rychlost Fezu vy$e zminénych materidl( pfi tloustce 20 mm 0,4 m/min a lepsi 0,4 m/min
XXX
33 2 - osé polohovadlo ANO ANO
34 2 - osé polohovadlo - nosnost min. 400 kg 500 kg
35 Pracovni rozsah sklopné osy min. 250° 270°
36 2 - 0sé polohovadlo - kabelaz vedena vnitini ¢asti polohovadla ANO ANO
XXX
37 2 - osé polohovadlo - integrace fezaciho a svafovaciho stolu ANO ANO
38 Synchronni otaceni polohovadla s robotickym manipuldtorem (7. a 8. osa manipuldtoru) ANO ANO
39 Zajisténi fizeni a kooperace robotického manipulatoru s plynule Fizenym rotacnim ANO ANO
polohovadlem
Prikazova frekvence mezi vnitfnim fizenim laseru a synchronizovanou externi osou- . 32 mikrosekund
40 ., . . . Y max. 32 mikrosekund
servopohonem garantovana nezavisle na topologii a architekture
41 Svafovaci stil integrovatelny na polohovadlo ANO, min. primér 800 mm ANO, 800 mm
42 Rezaci stl integrovatelny na polohovadlo ANO, min. prmér 800 mm ANO, 800 mm
XXX
43 Sada manudlnich upinek pro pozicovani obrobku ANO ANO
44 Sada manualnich upinek pro pozicovani obrobku zahrnuje - vertikalni upinka min. 4 ks 4 ks
45 Sada manualnich upinek pro pozicovani obrobku zahrnuje - dhelnik doraz min. 4 ks 4 ks
46 Sada manudlnich upinek pro pozicovani obrobku zahrnuje - univerzélni dlouhy ¢ep min. 10 ks 10ks
47 Sada manualnich upinek pro pozicovani obrobku zahrnuje - upinaci thelnik doraz min. 4 ks 4ks
48 Sada manualnich upinek pro pozicovani obrobku zahrnuje - svérka s trubkou univerzalni min. 4 ks 4ks
XXX
29 Robotl(iky manipulator pro neseni procesnich hlav (fezani, svafovani, skenovani - Uprava ANO ANO
povrchd)
XXX
50 Roboticky manipuldtor opakovatelnost (definice dle 1I509283) +- 0,015 mm nebo lepsi +- 0,015 mm
51 Roboticky manipuldtor - dosah min. 2000 mm 2040 mm
52 Roboticky manipuldtor - nosnost min. 50 kg 60 kg
53 Roboticky manipulator - pocet fizenych os min. 6 6




¢. fadku

popis parametru a pozadavek zadavatele

pozadované hodnoty

nabidka dodavatele

54 Zabezpecdeni pohybu manipuldtoru - zamezeni natoéeni paprsku proti zdi ANO ANO

55 Zajisténi koordinovaného pohybu os polohovadla s pohyby manipuldtoru ANO ANO

56 Programovaci ovladaci jednotka manipulatoru je vybavena grafickym dotykovym ANO ANO
displejem

57 Délka propojovaciho kabelu mezi kontrolérem a programovaci ovladaci jednotkou Min. 8 m 8m

58 Dead man switch (,tladitko mrtvého muze”) a tladitko nouzového zastaveni na ANO ANO
programovaci ovladaci jednotce

59 Stupen kryti kontroléru Min. IP54 IP 54

60 Stupen kryti programovaci ovladaci jednotky Min. IP54 IP 54

61 Vybaveni manipuldtoru potfebnou kabelazi a doplriky v cené ANO ANO

XXX

62 Instrukce pro ovladani laseru jsou psany pfimo v kédu robotického manipulatoru ANO ANO
Instrukce specifické pro technologie fezani a svafovani (ovladani procesnich plyng,

63 ovladani rychlostnich profilG pohybu procesni hlavy a dalsi) jsou psany pfimo v kodu ANO ANO
robotického manipuldtoru

64 Stav pripojeni, laserové pfikazy, aktudlni vykon, rychlost procesu, alarmy, teploty, status ANO ANO
chladice, fidici signaly a dalsi zobrazeny pfimo na pendantu robotického manipuatoru

XXX

65 Vladknovy laser ANO ANO

66 Primeérny vykon laseru min. 6 kW 6 kW

67 Pozadovany pocet vystupt laseru pro procesni vldkna min. 2 2

68 Elektronické ovladani laseru a vystupl na procesni vlakno z nadrazeného systému ANO ANO

69 Laser musi obsahovat integrovany pilotni laser pro optickou navigaci laserového paprsku ANO ANO

70 Primérny pfikon laseru max. 25 kW 25 kW

XXX

71 1x procesni vldkno pro technologii 3D Fezani pro dany vykon laseru - prdmér vldkna ANO, max. 150 pm ANO, 150 pm

72 1x procesni vlakno pro technologii 3D svafovani pro dany vykon laseru - pramér vldkna ANO, max. 200 um ANO, 200 pm

XXX

73 Procesni hlava pro robotické 3D Fezani ANO ANO

74 Procesni hlava pro fezani - integrované fizeni osy Z ANO ANO

75 Procesni hlava pro fezani - motorizovany posuv osy Z ANO ANO

76 Procesni hlava pro fezani - pfiruba pro manualni opakovatelnou vyménu hlav ANO ANO

77 Procesni hlava pro fezani - hmotnost véetné kabeldze max. 30 kg 30 kg

78 Procesni hlava pro fezani - max. vykon pro fezaci hlavu min. 6 kW 6 kW

XXX

79 Procesni hlava pro robotické 3D svafovani ANO ANO

80 Procesni hlava pro svarovani - fizeni osy Z ANO ANO

81 Procesni hlava pro svafovéni - pfiruba pro manualni opakovatelnou vyménu hlav ANO ANO

82 Procesni hlava pro svafovani - hmotnost véetné kabelaze max. 45 kg 45 kg

23 Procesni hlava pro svafovani - moznost funkce skenovani (nataceni a pozicovani svazku ANO ANO
pomoci naklapéni zrcadel)

84 Procesni hlava pro svafovéni - max. vykon min. 6 kW 6 kW

85 Procesni hlava pro svafovéni - velikost skenovaciho pole min. 250 x 250 mm 250 x 250 mm

%6 Kompatibilita upevriovaciho mechanismu fezaci, svafovaci hlavy a skenovaci hlavy a ANO ANO
integrace upevinovaciho mechanismu na posledni osu vySe uvedeného manipuldtoru

XXX

a7 Chladic¢ laserového zdroje s diagnostikou stavu laseru zabezpecujici dostate¢ny vykon pro ANO ANO
nepretrzity provoz

88 Chladic¢ procesnich hlav zabezpecdujici dostatecny vykon pro nepfetrzity provoz ANO ANO

89 Samostatny elektricky rozvadéc pracovisté ANO ANO

XXX

90 Kamerovy nahlizeci systém do buriky ANO ANO

91 Monitor pro zobrazeni zdznamu z venku buriky ANO ANO

XXX

% Mobilni burika pro gravirovani a ¢isténi jejiz technologie je integrovatelna do ANO ANO
staciondrni buriky s robotickym manipulatorem

93 Pulzni laser pro CiSténi, gravirovani a modifikaci povrchl ANO ANO

94 Pulzni laser pro Cisténi a gravirovani - vykon min. 100 W 100 W

o5 Odnimatelna hlava pro umisténi v prostoru laserové 3D fezaci buriky (neni omezeni ANO ANO
velikosti boxu mobilni buriky)

96 Nastavitelnd osa Z pro skenovaci hlavu ANO ANO

97 Rozméry pracovni plochy min. 200 x 200 mm 200 x 200 mm

98 Rozméry burnky (Sitka x hloubka x vyska) max. 1200 x 1200 x 1800 mm max. 1200 x 1200 x 1800 mm

XXX

99 Uzamykatelna klec pro tlakové lahve urcena pro skladovani plynovych tlakovych lahvi ve ANO ANO
venkovnim prostiedi dle pfislusnych platnych predpist

100 Zadavatel zajisti prostup pres fasadu budovy ANO ANO

101 Uzamykatelna klec pro tlakové lahve - vzdalenost od buriky max. 20 m max. 20 m

102 Uzamykatelna klec pro tlakové lahve - umisténi vné haly ANO ANO

103 Uzamykatelna klec pro tlakové lahve - délka hadice pro plyny min. 20 m 20m

104 Uzamykatelna klec pro tlakové lahve - pocet lahvi min. 12 12

105 Hadice pro procesni plyny ANO ANO

106 Hadice pro procesni plyny - délka min. 20 m 20m

107 Hadice pro procesni plyny - pocet ks min. 5 5
Veskeré potiebné prvky pro propojeni tlakovych lahvi stejného druhu mezi sebou ve

108 skupiné do svazku a propojeni tlakovych lahvi s koncovym efektorem (napf. redukce, ANO ANO
dvojcinné redukéni ventily a jiné)

109 1 x sada vech pottebnych procesnich plyntl pro zprovoznéni pracovisté ANO ANO

XXX

110 Pfistup do zdrojového kddu fidiciho SW vSech ¢asti pracovisté ANO ANO

XXX

111 Zékladni spotfebni material pro provoz procesnich hlav (sklicka) ANO, min. 5 ks 5 ks

112 Komunikacni rozhrani min. Profinet Profinet

113 Komunikaéni protokol zabezpeceni min. ProfiSAFE ProfiSAFE




¢. fadku

popis parametru a pozadavek zadavatele

pozadované hodnoty

nabidka dodavatele

Zajisténi komunikace pracovisté s nadfazenym systémem testbedu zadavatele o

114 aktudlnim stavu a mozZnost zasilani pozadavku vyroby z nadfazeného systému (min. ANO ANO
prostfednictvim OPC-UA)
115 Vzdélena sprava systému pro moznost prediktivni Gdrzby a monitoringu vSech periférii ANO ANO
116 Zajisténi fizeni a kooperace robotu s plynule fizenym rota¢nim polohovadlem ANO ANO
117 Offline CAM software pro generovani trajektorii, parametrizaci a vizualizaci procesu ANO ANO
118 Offline CAM software - trvala, plovouci a geograficky neomezena licence v cené ANO ANO
119 Offline CAM software - bezplatnd aktualizace po dobu Min. 5 let 5 let
120 Offline CAM software -vstupni formaty Min. .IGES nebo .STEP IGES
121 Offline CAM software - moznost fezani dle 3D modelu ANO ANO
122 Offline CAM software - pocet licenci min. 10 10
123 Offline CAM software - moZnost programovani a nastavovani viech parametrd, trajektorif ANO ANO
a pohybl svafovaci hlavy
124 Offline CAM software - moznost programovani viech parametru svafovaci hlavy a ANO ANO
trajektorii robotické jednotky ve stejny okamzik
125 Offline CAM software - moznost svafovani "On the fly" - pohyb vychylovéni paprsku ANO ANO
skenovaci hlavy synchronizovan s pohybem manipuldtoru
126 Podpora pfi integraci do fidiciho systému zadavatele v rozsahu: min. 10 hodin 10 hodin
127 PInd integrace vSech soucasti pracovisté ANO ANO
128 Zéruka za jakost a maintenance (udrzba) stroje v cené (v misté plnéni) min. 24 mésict 24 mésicl
129 PoZadovana vypoétova tnosnost podlahy Max. 10 t/m2 10t/ m2
130 Napéjeni z bé7né elektrorozvodné sité CR (230 V/50 Hz nebo 400 V/50 Hz) ANO ANO
131 Skoleni obsluhy a kurz programovani v rozsahu min. 10 dni pro min. 3 osoby 10 dni pro 3 osoby
132 Instalace a zprovoznéni stroje v cené ANO ANO
133 Doprava, sloZeni a nastéhovani stroje na misto provozu a plné zprovoznéni v cené ANO ANO
134 Navody v ¢estiné a anglictiné — obsluha stroje, programovani, bezpe¢nostni pfedpisy, ANO ANO
instalacni a provozni podminky v cené
XXX
135 3D model kompletniho pracovisté pro integraci do CAD/CAM v cené — format ANO, min. step ANO, STEP
136 Ochranné pomticky - bryle pro laser ANO, min. 3 ks ANO, 3 ks
137 Technicka data ke stroji v cené ANO ANO
138 Jazyk ovlddani stroje (komunikace s obsluhou — napft. obrazovka, popisky) Min. Cestina a angli¢tina Cestina a anglictina




	I. PŘEDMĚT KOUPĚ
	1) Předmětem koupě podle této Smlouvy je dodávka robotického laserového pracoviště LT- LW_LC_LCL_LM_6.000.
	Předmět koupě je blíže specifikován v technickém popisu, který je nedílnou součástí této Smlouvy jako její příloha č. 1.
	2) Účelem této smlouvy je garance Prodávajícího splnění zadání veřejné zakázky „Robotické laserové pracoviště“ a všech z toho vyplývajících podmínek a povinností převzatých Prodávajícím v rámci zadávacího řízení podle zadávací dokumentace veřejné zaká...
	3) Prodávající se touto Smlouvou zavazuje:
	a) odevzdat Kupujícímu Předmět koupě a umožnit mu nabýt vlastnické právo k takovému Předmětu koupě,
	b) splnit další povinnosti uvedené v této Smlouvě,

	4) Prodávající a Kupující dále ujednávají, že dále je Prodávající krom shora uvedeného rovněž povinen a zavazuje se:

	II. KUPNÍ CENA
	1) Kupující se zavazuje Prodávajícímu zaplatit kupní cenu ve výši:

	III. platební podmínky
	1)  Kupní cena bude hrazena na základě dílčích daňových dokladů (faktur) vystavených Prodávajícím Kupujícímu po dokončení a řádném předání jednotlivých fází Předmětu koupě dle tabulky níže:
	2) Splatnost daňových dokladů je 30 dnů ode dne jejich doručení Kupujícímu.
	3) Převzetí každé části Předmětu koupě bude stvrzeno oboustranně potvrzeným Protokolem o převzetí příslušné části Předmětu koupě.
	4) Prodávající bere na vědomí, že Předmět koupě bude hrazen z dotačních prostředků poskytnutých na realizaci projektu: Výzkumné a inovační centrum pro pokročilou průmyslovou výrobu (RICAIP), reg. č. CZ.02.1.01/0.0/0.0/17_043/0010085, hrazeného z Opera...

	IV. MÍSTO A ČAS PLNĚNÍ
	1) Prodávající se zavazuje odevzdat Kupujícímu shora uvedený Předmět koupě nejpozději  do 30. 6. 2023.
	2) Prodávající se současně zavazuje, že s ohledem na povahu Předmětu koupě Kupujícího s dostatečným časovým předstihem (minimálně 5 pracovních dnů) prokazatelně uvědomí o tom, že má v úmyslu část Předmětu koupě odevzdat, jinak Kupující není povinen čá...
	3) Prodávající se zavazuje Předmět koupě odevzdat v níže uvedeném místě:
	4) Kupující prohlašuje, že je jeho jménem oprávněn převzít Předmět koupě a podepsat předávací protokol:
	5) Prodávající bere na vědomí, že Kupující výslovně požaduje dodání veškeré nezbytné dokumentace Předmětu koupě v souladu s čl. IV odst. 3 Všeobecných nákupních podmínek VUT.

	V. ZÁRUKA ZA JAKOST
	VI. pojištění
	VII. ujednání o nemožnosti plnění
	Smluvní strany berou na vědomí, že Smlouvu uzavírají v době probíhající pandemie v souvislosti s výskytem koronaviru (označovaného jako SARS CoV-2). Prodávající si není ke dni uzavření Smlouvy vědom jakýchkoliv překážek, které by mu v důsledku šíření ...

	VIII. ZÁVĚREČNÁ USTANOVENÍ
	1) Nedílnou součástí Smlouvy jsou níže uvedené přílohy:
	a) Příloha č. 1 – Technický popis Předmětu koupě.

	Smluvní strany sjednávají, že v případě nesrovnalostí či kontradikcí mají ustanovení čl. I. až VIII. Smlouvy přednost před ustanoveními všech příloh Smlouvy. Smluvní strany dále sjednávají, že v případě nesrovnalostí či kontradikcí mezi jednotlivými p...
	2) Součástí této Smlouvy jsou rovněž Všeobecné nákupní podmínky VUT ve znění účinném ke dni zahájení zadávacího řízení, na jehož základě je uzavírána tato Smlouva (dále v textu pouze jako „VNP“). VNP mají povahu obchodních podmínek ve smyslu ustanoven...
	3) Prodávající je oprávněn přenést svoje práva a povinnosti z této Smlouvy na třetí osobu pouze s předchozím písemným souhlasem Kupujícího. Ustanovení § 1879 občanského zákoníku se nepoužije.
	4) Prodávající se za podmínek stanovených touto Smlouvou v souladu s pokyny Kupujícího a při vynaložení veškeré potřebné péče zavazuje strpět uveřejnění této Smlouvy včetně případných dodatků Kupujícím podle § 219 zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání ve...
	5) Smluvní strany podpisem na této Smlouvě potvrzují, že jsou si vědomy, že se na tuto Smlouvu vztahuje povinnost jejího uveřejnění dle zákona č. 340/2015 Sb., o registru smluv, v platném znění. Uveřejnění Smlouvy zajišťuje Kupující. O uveřejnění smlo...
	6) Pokud se stane některé ustanovení Smlouvy neplatné nebo neúčinné, nedotýká se to ostatních ustanovení této Smlouvy, která zůstávají platná a účinná. Smluvní strany se v takovém případě zavazují nahradit dohodou ustanovení neplatné nebo neúčinné ust...
	7) Tato Smlouva obsahuje úplné ujednání o předmětu Smlouvy a všech náležitostech, které smluvní strany měly a chtěly ve smlouvě ujednat, a které považují za důležité pro závaznost této Smlouvy. Žádný projev smluvních stran učiněný při jednání o této S...
	8) Tato smlouva je uzavírána elektronickými prostředky a to tak, že ji každá smluvní strana opatří svým uznávaným elektronickým podpisem.
	9) Smluvní strany potvrzují, že si tuto Smlouvu před jejím podpisem přečetly a že s jejím obsahem souhlasí. Na důkaz toho připojují své podpisy.
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