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DODATEK ¢ 3
ke Smlouvé o ucasti na feSeni projektu FV40074

(déle jen ,,dodatek*)

organizace:
se sidlem:
IC:

DIC:

zapis v OR:

zastoupena:
bankovni spojeni:
(dale ,,pFijemce*)
a

organizace:
se sidlem:
IC:

DIC:

zastoupena:

bankovni spojeni:

HPH, spol. s r.o.

Caslavska 234, Karlov, 284 01 Kutna Hora
62957473

CZ62957473

u Méstského soudu v Praze, oddil C, vlozka 41858

Jaroslavem PotméSilem, jednatelem spoleCnosti

ucet ¢. 1387683823/2700 vedeny u UniCredit Bank, a. s.

Vysoké uceni technické v Brné

Antoninska 548/1, 602 00 Brno

00216305 (vetejna vysoka Skola, nezapisuje se do OR)
CZ00216305

doc. Ing. Ladislavem Jani¢kem, Ph.D., MBA, LL.M., rektorem
ucet ¢. 123-123720227/0100 vedeny u Komer¢ni banky, a.s.

(dale jen ,,dalsi acastnik projektu*)

(spole¢né dale jen ,,smluvni strany*)

uzavieli mezi sebou dne 29. 10. 2018 Smlouvu o Ucasti na feSeni projektu FV40074 (dale jen
»Smlouva®) s ndzvem ,,Technologie adaptivni geometrie*

Clanek I.
Predmét dodatku

Smluvni strany se dohodly na uzavieni Dodatku ¢. 3 ke shora uvedené Smlouvé, kterym se upravuje

jeji znéni takto:

upresiiuje se:

Ptiloha €. 2 — Vé&cna napln feseni projektu

Ostatni ustanoveni smlouvy zlstavaji beze zmén.

Clanek 11.

1



FV40074

Zavéreéna ustanoveni

1. Tento dodatek je vyhotoven ve &tyfech stejnopisech rovné pravni sily, z nichz kazda smluvni strana
obdrzi dvé vyhotoveni.

2. Smluvni strany souhlasi s uvetejnénim plného znéni tohoto dodatku vcetné jeho piiloh v registru
smluv podle zakona ¢. 340/2015 Sb., o zvlastnich podminkach ucinnosti nékterych smluv,
uvefejiiovani téchto smluv ao registru smluv (zakon o registru smluv). Uvefejnéni smlouvy

prostfednictvim registru smluv zajisti dalsi i¢astnik projektu.

3. Dodatek nabyva platnosti dnem jeho podpisu obéma smluvnimi stranami a U¢innosti dnem
uvetejnéni v registru smiuv.

4. Smluvni strany shodné prohlasuji, ze tento dodatek je projevem jejich pravé a svobodné vile
a na duikaz souhlasu s jejim obsahem pfipojuji své podpisy.

V Céaslavi dne: V Brné dne:
za prijemce: za dal$iho ucastnika projektu:
Jaroslav Potmésil doc. Ing. Ladislav Jani¢ek, Ph.D., MBA, LL.M.
jednatel spole¢nosti rektor
HPH, spol. s r.o. Vysoké uceni technické v Brné



Priloha ¢. 2
Vécna napln reSeni projektu

Projekt: Technologie adaptivni geometrie

Ev.c.: FV40074

Etapy reSeni:

. .y " . Zajisténi feSeni etap
Etapa Nazev etapy a stru¢ny piehled ¢innosti , > Termin
a V etapé (nazev p};l]glr)r)l ce nebo ukonceni
podetapy etapy
rok 2019
1 Definice a tvorba digitalniho modelu HPH/VUT 12/2019
11 Stanoveni navrhovych parametrti nosni HPH 10/2019
plochy
Hodnoceni tuhostnich parametr
12 konstrukce ovliviiujici zkrouceni a prithyb VUT 12/2019
Stihlého ktidla
1.3 Vytvoreni digitalniho (panenského) modelu HPH/VUT 12/2019
rok 2020
2 Vyhodnoceni vlivu pri letovém zatiZeni a HPH/NVUT 12/2020

vyroby

Optimalizace tvaru obtékané plochy —
2.1.1 |identifikace vhodnych vychylek klapky a VUT 06/2020
optimalniho tvaru odtokové hrany

Optimalizace tvaru obtékané plochy —

2.12 modifikace geometrie kiidla

VUT 08/2020

Optimalizace tvaru obtékané plochy —
2.1.3 |sestaveni aerostatickych podkladi pro VUT 10/2020
vypocet zatizeni

2.2 Algoritmus korekce tuhosti konstrukce VUT 12/2020

Identifikace a hodnoceni parametriu
ovliviiyjicich vyslednou geometrii vyrobku
ve vyrobnim procesu — definice kontrolnich
bodl a zaznamenavani zmén jejich polohy

2.3 HPH 04/2020

Identifikace a hodnoceni parametrt
2.3.1 |ovlivilyjicich vyslednou geometrii vyrobku HPH 06/2020
ve vyrobnim procesu — kontrola rozméra




Identifikace a hodnoceni parametri

2.3.2 |ovliviiujicich vyslednou geometrii vyrobku HPH 10/2020
ve vyrobnim procesu — skenovani tvarti
Identifikace a hodnoceni parametrt
233 ovhvrnupC}ch vyslednou georrrlet’rn’ Vyr?bku HPH 10/2020
ve vyrobnim procesu — srovnavani zmén s
etalonem ¢i modelem
24 Korekéni algoritmus pro vliv vyroby VUT 12/2020
2.5 Korigovany digitalni model HPH 12/2020
Rok 2021
3 Realizace vyroby forem HPH/\VUT 12/2021
3.1 Néavrh demonstratoru VUT/HPH 03/2021
39 Technické} dokumentacevlf V}’lrolzé HPH 06/2021
demonstratoru forem a ptipravka
3.3.1 | Vyroba modelu HPH 09/2021
3.3.2 | Vyroba upeviiovacich piipravkl HPH 12/2021
3.3.3 | Vyroba forem HPH 12/2021
Rok 2022
4 Vyroba demonstratoru a verifikace HPH/VUT 12/2022
Korekce provoznich deformaci kiidla
4.1 G304NT VUT 10/2022
Korekce vyrobnich deformaci kiidla
4.2 G304NT VUT 10/2022
Névrh demonstratoru korigovaného ktidla
4.3 G304NT VUT/HPH 10/2022
4.4 Vyroba demonstratoru HPH 11/2022
45 Ovéfeni tuhostnich charakteristik VUT 1212022

demonstratoru




