
Dodatek č. 1 ke smlouvě o dílo 

Na akci: VD Střekov, oprava pohonů dolních vrátní VPK 

 

(dále jen „smlouva“) 

uzavřená dle § 2586 a následujících zákona č. 89/2012 Sb., občanský zákoník, 

 (dále jen „občanský zákoník“) 

 

 

Evidenční číslo objednatele: D800170012 

Evidenční číslo zhotovitele: 2703030 

Číslo akce objednatele: 133160078  

 

1. Smluvní strany 

 

1.1. Objednatel:  

Název:  Povodí Labe, státní podnik  

Adresa sídla:  Hradec Králové, Víta Nejedlého 951/8, PSČ 500 03,  

Statutární orgán:         Ing. Marián Šebesta, generální ředitel, 

 

         závod Roudnice nad Labem 

Adresa závodu:  Roudnice nad Labem, Nábřežní 311, PSČ 413 01,   

Osoba oprávněná k podpisu: Ing. Jan Zajíc, ředitel závodu,  

Zástupce pro věci technické:  Ing. Petr Plessney, provozně technický náměstek ředitele závodu 

  Ing. Pavla Hajdinová, vedoucí provozního střediska Ústí n.L. 

  p. Tomáš Waldhauser, strojní technik 

IČ:   70890005  

DIČ:   CZ70890005   

Zápis v obchodním rejstříku: Krajský soud v Hradci Králové oddíl A vložka 9473  

Tel:   416 805 511, 475 259 771 

Fax:   416 837 631 

E-mail:  labe-z3@pla.cz 

 

(dále jen jako „objednatel“)  

 

1.2. Zhotovitel:  

Název:  Stavební stroje Ústí nad Labem, a.s. 

Adresa sídla:  Oldřichova 158, 272 03 Kladno, prov. Přístavní 51, 400 07 Ústí n.L. 

 

Statutární orgán: Sochor Miroslav – předseda představenstva  

Osoba oprávněná k podpisu: Petýrek Jaroslav – člen představenstva 

Zástupce pro věci technické: Petýrek Jaroslav 

IČ:   49903349 

DIČ:   CZ49903349 

Bankovní spojení:  ČSOB č.ú.: 108398639/0300 

Zápis v obchodním rejstříku Městský soud v Praze oddíl B vložka 4446 

Tel:  475 503 018 

Fax:   475 503 080 

E-mail:   jaroslav.petyrek@stas-ul.cz 

 

(dále jen jako „zhotovitel“)  



 

Po demontáži původních dílů, bylo před zahájením výroby provedeno posouzení rozměrových 

a tolerančních hodnot, mezi skutečně naměřenými hodnotami a navrženými hodnotami 

projektovou dokumentací. Demontované díly z převodových skříní jsou odlišné od projektové 

dokumentace zpracované Ing. Mojmírem Dadajíkem, dne 1/2017. Na základě těchto nových 

skutečností, musí být upraveny technologické postupy v modelárně, slévárně, kovárně a 

následném obrábění, dle nově upravené výkresové dokumentace. Úprava se týká odlišností 

šnekového kola i šnekového hřídele. Tento proces změn a úprav posouvá termín pro odlití 

součástí a následnou výrobu o cca 13 pracovních dnů.  

 

Vzhledem k tomu, že výše uvedené komplikace nebylo možné před demontáží původních dílů 

předpokládat,  smluvní strany se dohodly na následujícím znění tohoto dodatku č. 1 ke smlouvě o dílo 

č. D800170012 v článku č. 4 takto: 

 

 

4 Doba plnění díla 

Stávající text: 

 

 

4.1. Zhotovitel je povinen provést dílo řádně a včas v souladu s objednatelem odsouhlase-

ným harmonogramem prací.  

 

4.2. Předpokládaný termín zahájení díla je: 20. 3. 2017 

 

4.3. Termín dokončení díla je: nejpozději do 23. 6. 2017 

 

se nahrazuje následujícím textem níže uvedeným: 

 

4.1. Zhotovitel je povinen provést dílo řádně a včas v souladu s objednatelem odsouhlase-

ným harmonogramem prací.  

4.2. Předpokládaný termín zahájení díla je: 20. 3. 2017 

4.3. Termín dokončení díla je: nejpozději do 19. 7. 2017 

 

 

 

 

Za objednatele:      Za zhotovitele: 

V Roudnici n.L. dne .................    V Ústí n.L. dne .................  

 

 

 

 

...................................      ...................................... 

      Ing. Jan Zajíc           Jaroslav Petýrek  

      ředitel závodu        člen představenstva 


