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Smlouva o dilo zhotovitele ¢. 74/2022

uzaviena mezi smluvnimi stranami podle zakona ¢. 89/2012 Sb. ob&anského zakoniku
Sobéslav_cyklopristiesek
. Smluvni strany

Objednatel: = Mésto Sobéslav
IC: 00252921
DIC: CZ00252921
Bankovni spojeni: Ceské spofitelna a.s.
Cislo Gigtu: 0701490399/0800
Zastoupeny Ing. Jindfichem Blahou, starostou mésta
( dale jen objednatel )

Zhotovitel : mmcité a.s.,Bilovice ¢.p. 519, Bilovice u Uherského Hradisté, 687 12
zapsany v obchodnim rejstiiku vedeném u KS v Brné, oddil B, viozka 4523
IC: 27670864
DIC: CZ27670864
Bankovni spojeni: CSOB a. s.
Cislo etu: {537 G
Zastoupeny Ing. AleSem BakoSem, pfedsedou pfedstavenstva
(dale jen prodavajici)

Il. Predmét pinéni

1. Pfedmétem pinéni této smlouvy je dodavka a montaz mobilidfe — pfistfesku AUREO VELO a stojant
na kola, jehoz autory jsou Mgr. A. Radek Hegmon a Mgr. A. David Karasek, dle specifikace v pfiloze
¢. 1. Smluvni strany konstatuji, Ze jsou platci dané z pfidané hodnoty a zZe pfedmét dila nespada
mezi stavebni prace, které podle sdéleni Ceského statistického ufadu o zavedeni Klasifikace
produkce (CZ-CPA) uvefejnéného ve Sbirce zakonl odpovidajici Eiselné kiasifikace produkce CZ-
CPA 41 -43 platnému od 1.1.2015.

2. Zhotovitel se touto smlouvou zavazuje na svij naklad a nebezpeéi pro objednatele provést dilo
specifikované v odst.1 tohoto ¢lanku a objednatel se zavazuje dilo pfevzit a zaplatit cenu, to vée
v souladu s touto smlouvou.

lil. Terminy a misto pInéni

1. Zhotovitel se zavazuje provést dilo ve specifikaci dle pfilohy €. 1 této smlouvy v terminu 30.11.2022.
Termin provedeni montaZe pfistfeSku bude upfesnén objednatelem minimainé 20 pracovnich dnu
pred zacatkem praci.

2. Mistem provedeni dila je Sobéslav, Riegrova ulice s tim, Ze v tomto misté je objednatel povinen dilo
od zhotovitele prevzit.

3. Objednatel se zavazuje pfipravit a pfedat zhotoviteli misto provedeni dila tak, aby bylo mozne dilo
v misté provedeni dila umistit v souladu s technickym listem a vykresem kotveni, ktery tvofi pfilohu
¢. 2 a nedilnou soucast této smlouvy, a to tak, aby bylo mozné dilo pinohodnotné a nerusené uzivat.
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Objednatel se zavazuje, Ze misto provedeni dila bude prosto jakychkoliv faktickych a pravnich vad,
které by branily fadnému provedeni a naslednému uzivani dila.

Dodrzeni terminu provedeni zhotovitelem je zavislé na fadné a v€asné soucinnosti objednatele. Po
dobu prodieni objednatele s poskytnutim soucinnosti neni zhotovitel v prodleni s pinénim zavazku.

IV. Cena dodavky dila
Cena za kompletni dodavku dila dle ¢lanku II. této smlouvy je dohodnuta v celkové vysi:
Cena celkem bez DPH: 399 789,00 K¢
Vyse DHP: 83 956,00 K&
Cena celkem s DPH: 483 745,00 K¢
dle pfilohy €. 1, ktera je nedilnou souéasti této smlouvy.

Pfipadné viceprace, jez se vyskytnou v pribéhu realizace dila, budou dohodnuty smluvnimi
stranami dodate¢né formou dodatku k této smlouvé (pfipadné& zapisem do stavebniho nebo
montaZniho deniku) a to v€etné& ceny vicepraci.

O uhradé pfipadnych poplatklii spojenych s pfipravou a realizaci dila, jez nejsou v dobé uzavirani
smlouvy znamy, budou strany jednat dodateé¢né. Dohodnuta cena je pevna a Ize ji ménit pouze po
vzajemné dohodé smluvnich stran, a to pouze pisemnou formou, ktera se stane nedilnou soucasti
této smiouvy.

V. Fakturace dila

Objednatel se zavazuje uhradit zhotoviteli cenu za provedené dilo na zaklade faktury, ktera bude
vystavena po dokoncéeni a piedani dila objednateli se splatnosti 30 dni ode dne jejiho vystaveni.
Zhotovitel je opravnén vystavit fakturu die véty pfedchozi také v pfipadé, kdy dilo bude fadné
dokondéeno a piipraveno k pfedani objednateli a objednatel bude v prodleni s pfevzetim dila.

Zhotovitel bude fakturovat cenu véetné DPH. Objednatel jako pfijemce plnéni pouZije pfedmét
zdanitelného plnéni pro potieby souvisejici vyluéné& s innosti vefejné spravy, pfi niZ neni povazovan
za osobu povinnou k dani (§5 odst.3 Zakona o DPH) i pfesto, Ze ma platnou registraci DPH. Z tohoto
dlvodu dle § 92e Zakona o DPH nebude vyuzito dodavky v rezimu pfenesené dafnové povinnosti.

V piipadé, Ze si objednatel nepfebere zbozi do 7 dnl od potvrzeného terminu dodavky, svola
zhotovitel dilenskou pfejimku zbozi. Pokud se dilenské pfejimky objednatel nezG&astni, povazuje se
dilo za pfedané a zhotovitel je opravnén vystavit na objednatele fakturu za provedeni dila dle této
smiouvy, a to v pIné vysi.

VI. Smluvni pokuty

NespInéni terminu dodavky zhotovitelem ma za nasledek pokutu ve vysi 200,- K& za kazdy den
prodleni.

Nezaplati - li objednatel zhotoviteli zalohy nebo konecnou fakturu v dohodnutych terminech
splatnosti, zavazuje se zaplatit zhotoviteli smluvni pokutu ve vysi 200- K€ za kazdy den prodleni az
do zaplaceni.

Je-li zhotovitel & objednatel dle této smlouvy povinen poskytovat sou¢innost druhé smluvni strané a
dojde - li k prodieni s poskytovanim této soucinnosti na kterékoliv strané, ma toto prodleni za
nasledek pokutu ve vysi 200,- K& za kazdou soucinnost a den, kterou se smluvni strana, ktera je
s poskytovanim soucinnosti v prodleni, zavazuje druhé smiuvni strané uhradit.

Dojde-li z divodu nepfedvidatelnych okolnosti stojicich mimo spoleCnost mmcité (zejména
ozbrojeny konflikt, epidemie, zména situace na trhu s materialy &i surovinami potfebnymi pro vyrobu
vyrobkl apod.) k vyznamnému narustu cen materiald & surovin potfebnych pro vyrobu vyrobkil
mmcité a/nebo k situaci znemoznujici mmcité dodat vyrobky v nabidnutém, resp. dohodnutém
terminu, je spole¢nost mmcité opravnéna jednostranné navrhnout druhé strané zménu ceny a/nebo
terminu dodani. Nebude-li druha strana s navrZzenou zménou souhlasit, je spolegnost mmcité
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opravnéna od smiouvy bez dal$iho odstoupit, a to bez narokl druhé strany na jakoukoli nahradu
pfipadné Skody

VIl. Odpovédnost za vady — zaruka

Zhotovitel poskytuje zaruku na zachovani mechanickych a funkénich vlastnosti dila v délce 60
mésict ode dne dokon&eni dila a jeho pfedani objednateli, za pfedpokladu dodrZzovani navodu na
udrzbu, ktery tvofi pfilohu €. 3 a je nedilnou souéasti této smlouvy. Poskytnuta zaruka se nevztahuje
na vady zpUsobené:

- mechanickym poskozenim,
- nakladanim s dilem v rozporu s pokyny/navodem zhotovitele,
- vné&jsi udalosti.

Drobné vady ¢i nedodélky uvedené v zapisu o pfedani a prevzeti a nebranici uvedeni do provozu
dila, odstrani zhotovitel ve IhGtach uvedenych v zapise o predani a pfevzeti. Drobné vady Ci
nedodélky, které nebrani uvedeni dila do provozu, nejsou divodem k odmitnuti prevzeti dila
objednatelem a divodem k odloZeni fakturace ceny dila.

Pokud se na dile vyskytnou zavady po predani dila, ale v zaruéni dobé, bude tyto zavady reklamovat
objednatel pisemné ihned po zjisténi a zhotovitel se k témto reklamacim vyjadii do deseti dnu.
V piipadé, Ze zavady vznikly vinou zhotovitele, odstrani je v 15ti denni Ihité na vlastni naklady.
V pfipadé, Ze zhotovitel prokaze neopravnénost reklamace, budou prokazatelné naklady
pfeuctovany objednateli.

Pokud by doslo k odmitnuti odpovédnosti za dodate¢né zjisténé vady zhotovitelem, budou smiuvni
strany fesit tento rozpor pfedevsim jednanim statutarnich zastupct.

Odstranéni vad ¢i nedodélkd si smluvni strany vzajemné potvrdi.

VIIl. Souéinnost stran

Objednatel je povinen zajistit stavebni pripravenost mista provedeni dila v souladu s €L, odst.3 této
smlouvy. Termin provedeni dila se automaticky prodiuzuje o dobu prodleni objednatele se
zajisténim stavebni pfipravenosti mista provedeni dila.

Pokud by objednatel v pribéhu realizace pozadal o zmeénu realizace dila, pfipadné prace pozastavil
na uréitou dobu, mé zhotovitel pravo sjednat nové podminky této smilouvy, tj. zejména [hity plnéni a
cenu praci, pfip. od smlouvy odstoupit s tim, Ze budou zhotoviteli uhrazeny vynalozené naklady.

Datum pfedani a prevzeti oznami zhotovitel pisemné& nebo e-mailem objednateli nejméné pét dn
pfedem.

IX. Zvlastni a zavérecna ujednani
Zastupce objednatele ma kdykoliv pravo pfistupu na stavbu za pfitomnosti zastupcl zhotovitele.

Nebezpeci skody na dile pfechazi na objednatele okamzikem prevzeti dila eventualné dnem, kdy mél
dilo dle této smlouvy pfevzit a svou povinnost nesplnil.

Do doby predani a pievzeti dila nese odpovédnost za dilo i nezabudovany material zhotovitel.

O pfedani a pfevzeti dila bude sepsan samostatny predavaci protokol podepsany zastupci obou
smluvnich stran.

V ramci této smlouvy jsou uréeni stranami tito zastupci k jednani:

a) ve vécech smluvnich za zhotovitele: Ing. Ale$ Bako$, pfedseda predstavenstva
b) ve vécech technickych za zhotovitele: Ing. David Variura, sales manager, 603 428 214
c) ve vécech smiuvnich za objednatele: Mgr. Pavel Lintner, mistostarosta mésta

d) ve vécech technickych za objednatele Ing. Zdenék Hlasivec, investi¢ni technik, 721 304 114

Objednatel bere na védomi, Ze prvky mobiliafe die této smlouvy jsou registrovany jako primyslové
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vzory a podléhaji ochrané podle prislusnych ustanoveni zakona o ochrané prumyslovych vzorl a
autorského zakona. Objednatel je opravnén uzit prvky mobilidfe dle této smlouvy pouze za Gcelem
uvedenym v této smlouve tj. za ucelem jejich umisténi v souladu s projektovou dokumentaci dle této
smiouvy.

Smlouva nabude platnosti podpisem obou smluvnich stran a lze ji ménit pouze formou pisemnych
dodatk( podepsanych zastupci obou smluvnich stran

Obsah této smlouvy i pfipadnych dodatk( bude zvefejnén objednatelem podle zakona &. 340/2015,
registr smiuv v platném znéni

Zanik smlouvy mlze probéhnout pouze spinénim dila nebo dohodou smluvnich stran spojenou s
dohodou o vypofadani vzajemnych zavazk(.

Od smilouvy Ize odstoupit pouze doslo-li k zavaznému poruseni smlouvy, coz musi druhé strané
smluvni strana pisemné oznamit nejpozdéji do deseti dnl od vzniku podstatného poruseni smiouvy.
Za podstatné poruseni smlouvy se povazuje bud prodleni v zahajeni nebo postupu praci del$im nez
30 dnu nebo nedodrzeni dohodnutych platebnich podminek ze strany objednatele.

VSechny vysledky duSevni €innosti zhotovitele, vzniklé pfi zhotovovani pfedmétu dila dle &lanku 1.
této smlouvy (technicka fedeni, technologické postupy, patenty a uzitné &i primyslové vzory) jsou a
dale zustavaji vyhradnim majetkem zhotovitele a objednatel nema pravo s nimi jakymkoliv zptsobem
nakladat nebo je vyuzivat bez predchoziho souhlasu zhotovitele, a to i po skonéeni u¢innosti této
smiouvy.

Smiluvni strany se dohodly, Ze objednatel podie této smlouvy, a tim i pfipadny odbératel objednatele,
nabyva vlastnické pravo k dilu dle této smlouvy az Uplnym zaplacenim ceny za dilo dle této smlouvy
ze strany objednatele zhotoviteli. AZ do dne Uplného zaplaceni ceny dila ziistava dilo ve vyluéném
vlastnictvi zhotovitele.

V pfipadé, Ze objednatel nesplni svoji povinnost zaplatit cenu fadné a véas, ma zhotovitel pravo na
odstoupeni od této smlouvy a ma pravo pozadovat vraceni dila, pfi¢emz objednatel je povinen dilo
zhotoviteli bez zbyte¢ného odkladu vydat, resp. zabezpecit jeho vydani tfeti osobou, ktera ho ma na
zakladé smlouvy s objednatelem v drzeni.

Smiluvni strany se dohodly, Ze v pfipadé, kdy objednatel dilo dle této smlouvy dodava treti osobé, je
objednatel povinen pisemné oznamit tfeti osobé, které dilo dodava, existenci vyhrady viastnického
prava zhotovitele kdilu a zavazuje se této tfeti osobé& oznamit, ze vlastnické pravo kdilu na
objednatele pfejde az upinym zaplacenim ceny dila a zhotovitel je opravnén Zzadat vydani dila v
pfipadé nesplnéni povinnosti objednatele zaplatit fadné a véas cenu dila. Smiuvni strany se dohodly,
Ze skutecnost podle pfedchazejici véty je opravnény oznamit piipadné tieti osobé i zhotovitel.

Smilouva je vyhotovena ve &tyfech vytiscich, z nichz kazda smiuvni strana obdrzi po dvou vytiscich.
Nedilnou soucasti této smlouvy je:

e Pfiloha €. 1 — Cenova nabidka

e Priloha €. 2 — Technicky list a vykres kotveni

e Priloha €. 3 — Navody na udrzbu

26.09. W
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Objednatel -
Ing. Jindfich Blaha
Starosta mésta

Zhotovitel : __,/
Ing. Ales Bako$
Pfedseda piedstavenstva



Misto Sobéslav_cyklopfistieiek terminal

Kontakt
Datum:

Zpracoval:
Realizace; G el
Platnost nabidky: 1 mésic

Kryta plocha 17,25 m2, 2500 x 6896 mm, ocelova
konstrukce, rovna stfecha z lepeného
bezpetnostniho skla, zadni a boéni stény kalené
bezpeinostni sklo, odvodnéni vedené sloupem s
vyusténim nad dlaibu za zadni sténou pfistfesku,

@ @ mmcité

AE-V510-02-55 Pfistfedek na kola Aureo Velo pro 9 stojandi/18 kol (9 x STE310) 333030 KE 1 333030 KE
Stojan na kola STE310 221BKE 9 19962 K&

Priplatek RAL7042 16 200 K& 1 16 200 K¢

Monta? pfistfeSku vE. stojand 37027 Ke 1 aroz27 KE|

Spodni stavby*{nelze pfesné nacen|t bez znalosti terédnu a sitl) vE. stojand 112 408 K¢ 0 oKe

[RALZOQ2 Celkern bez DPH 406 219 K&

* cena plati pouze pro skladany povrch (obyEejné zamkové dlaZby, betonové diaiby formétu do 250 x 250 mm) nebo rostly terén
pfi montéZi na dlaibu, V pfipadé ulové diatby/kostky/atypové diazby (napf. mramor, Stipany kimen) je nutny jednordzovy pfiplatek

6500 K¢ z2a jadrovou vrtatku a korunku (pro pofet do 10 ks mobiliafe). Pro vét3i mnoistvi cena na wyzaddni.

* spodnli stavba obsahuje rozdlazdéni v misté patek, vkop, odvoz suti, zabetonovani, montat a zadididéni v misté patek.
Cena spodni stavby je uvaiovéna v dlaibé, na relativni roving, s podloiim bez betonu a kameniva, bez dokupu obrubniki, diazby,

bez pfipojek k citylightdm. Pfed uzavfenim objedndvky/smlouvy je tieba zjistit stav mista spodni stavby.

Maobiliaf celkem

Sleva

Maontéai celkemn

Spodni stavba celkem
Suma

vadélenost km 300

Doprava vyfe uvedeného mnoistvi mobilidte na misto**

Doprava montaZni Zety (1x)

Doprava montéini £ety v pfedstihu pro zhotoveni spodnich staveb (1x)

Celkem s dopravou bez DPH
DPH 21%
Celkem s dopravou s DPH

** v pfipadé, ie dodavatel/zhotovitel mmcité a. s. neprovadi montai vyrabki, v cené dopravy neni zahrnuta jejich vykladka.

Vzhledem k tomu, ie ame harmonogram praci je kalkulovana doprava montdini tety na 1 vyjezd. Pokud dojde k vice vyjezdim na
zéklad® vyzvy objednatele (nebo nebudou-li pfipraveny spodni stavby dle zaslaného vikresu kotvenl), bude Gétovéna Edstka 9 570,- K¢

1a kaidy daldi vijezd.

369 192 K&
-32 000 K¢
37027 ke
O KE

374 219 K&

16 000 KE
9 570 K&
0Ke

399 789 K&
83 956 K&
483 745 KE



Ceny jsou platné 1 mésic {dojde-li z divodu nepfedvidatelnych okolnost] stojicich mime spoletnost mmcité (zejména

ozbrojeny konflikt, epidemie, jind zména situace na trhu s materidly & surovinami potfebnymi pro virahu virobki) k vyznamnému
ndrdstu cen materidld & surovin potfebnych pro virobu virobki mmcité, je spolefnost mmcité opravnéna jednostranné
navrhnout druhé strané zménu ceny (i v dobé platnosti cen dle nabidky), Nebude-Ii druha strana s navrienou zménou souhlasit,

je spolegnost mmcité opravnéna od své nabidky, resp. uzaviené smiouvy, bez daliiho odstoupit, a to bez ndroku druhé strany

na jakoukeoli nahradu pripadné Skody.

Termin dodéni u typovych vyrobki je nyni 7 - 10 tydni od potvrzeni objedndvky nebo podepsani smlouvy (dle typu vyrobku). U atypovych
vyrobkd se termin dodénf 151 v zdvislosti od druhu atypu,

Pin&ni viech termind a povinnosti spoleénosti mmcité uvedené v cenové nabidce platf jen za podminek, Ze je umoinéné jejich

dodéni. Terminy dodéni zboii a sluieb se prodiuiuji o dobu, kdy je nebylo moiné z ddvodu vy3%i moci nebo z divedu nevhodmjch
klimatickych podminek (trvaly déit, teplota potasi instalace nesmi klesnout pod 8°C a doba vyzrévéni betonu pod 5°C po cely den)
vykonat. Za vy35i moc se uzndvaji viechny nepfedvidatelné okolnosti stojici mimo dispozici spoleZnosti mmcité, které nebylo moiné
odvratit ani s vynaloZenim dsili k zabranéni nebo zmirnéni nasledki (vietné ozbrojendhe konfliktu, epidemie, vwpadky dodavek materidld
&i surovin na trhu apod.). V takovém pripadé si spolefnost mmcité vyt je prévo na up viech termind v cenové nabidce.

Uvedené ceny jsou bez zaméfeni, vytyieni siti a elektro revize. V pfipadé objedndni pitka je cena bez pfivodu vody.
Cena wyrobku nezahrnuje pfivod elektro k wirobku {napfiklad: vitriny CL City Light, zahrazovaci sloupky s osvétlenim,
Info vitriny IF s osvétlenim, pfistfeiky s osvétlenim a ostatni mobilidF s osvitlenim).

U piistfesku PIN je cena u spodni stavby bez kopéni kanalizagni trubky.

Dodéni kotevniho materidlu nenl standardné souZasti dodavky.

V cenové nabidee nenl zahrnuta finanéni spoludfast na:

poplatky spojend s pojisténim staveniité objednatelem

poplatky spojend se zfizenim isté objednatelem, pfipadné jinymi subjekty na stavenisti
diouhodobé pozastaviy

Kalen# skla v pfistfescich:
Standardn& doddvand kalena skla nejsou testovand (certifikovdna) na samovolné prasknuti. Jako opci nabizime moZnost certifikace die

testu HST (Heat Soak Test) die normy CSN EN 14179, Test mimo jiné simuluje podminky, které zplisobuji samovolné prasknuti skia,
Cena skla s touto certifikaci je nékolikanasobné vy33i, zasleme ji na poptévku. Bez této certifikace [i] yrobclim sa In&
prasklé skia reklamovat. Dle vjrobcl skel se jednd o cca 0,1% z vyrobenych skel, kdy nastane samovolné prasknuti Jsou lokace &
umisténi (zdbradli, pochozi desky, vytkové budovy atp.), kde to z hlediska zvySenych néroki na bezpetnast JE NEZBYTNE NUTNE -
to musi posoudit projektant a respektovat investor.

P#i jakékoliv deformaci sklen&né vypiné je nezbytn& nutné neprodlené zajistit jeji vymé

V pfipadé vybudovéani spodnich staveb objednatelem, musi byt tyto spodni stavby zhatoveny dle vykresové dokumentace,
kterou dodd spoleZnost mmcité a. s., Bilovice, Pokud spodni by nebudou vybudovény die vykresové dokumentace,
vznika objednateli vicendklad na marny vyjezd sini Eety dle odsouhlaseného cenik

Druhy difev

Lazury restysty

Standardni odstiny pro ocelovou konstrukei RAL (wvjrobky mmcité):
Dalsi odstiny dle vzorniku RAL jsou moiné na zakladé dohody za piiplatek.
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* metalicks barvy (BAL 5008, RAL 2047, DE 703)

Standardni odstiny pro piktogram:
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* metalické barvy (RAL S006, RAL 3007}
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Standardni barvy polstrii a doporuéend kombinace

Néktere vyrabky jsou standardné doddvdny bez komaxitu - lavicky Miela nebo Portigoa zstévaji v pohledové hlinikové
slitiné (neni-li v nabidce uvedeno jinak), mfize ke stramdm jsou dodavény v provedeni Zarowy zinek.

Zahrazovaci sloupek neni certifikovan jako svodidlo nebo zadrZny systém pro pozemni kamunikace. Za rozhodnuti
o umisténi sloupki je ping zodpovédny projektant, ktery musi vzit v potaz viechny okolnosti mista realizace.



Za umisténi sloupkil v rozporu s platnou legislativou nenese vyrobce fadnou zodpovédnost.

Splatnost faktury je standardné 14 dni od data jejiho vy I (neni-li smluvn& dohodnuto jinak).

U novyjch odbérateld pofadujeme zalohovou fakturu, min. ve vydi 70%.

V pfipadé sjedndni zdlohy na platbu ceny zboii, je zaplaceni zalohy podminkou dodani zboii (tj. zboii nebude dodéno pied
zaplacenim sjednané zélohy).

Standardni zaruka 24 mésich (neni-li smiuvné dohodnuto jinak) ode dne pfedani a pFevzeti vyrobki kupujicim za pfedpokladu
dodrzovédni viech pokyni v ndvodu na Gdribu, které jsou nedilnou souéasti cenové nabidky.

2aruka se vztahuje na vyrobky, nikoliv na prace a zdvady zpisobené neodbornou manipulaci, vandalismem.

Na zamky, mechanismy, vapéry, zafivky je standardni zaruka 6 mésicu.

Objednatel je také povinen pfedat pisemné koneénému zakaznikovi viechny navody na Gdribu objednanych vyjrobki.
Vyrobky mmcité jsou chranény promyslovym vzorem, padélani je trestné,

Objednatel, a tim | pfipadny odbératel, nabyva vlastnické prévo k virobkim uvedenym v této cenové nabice a uplnym
zaplacenim ceny vyrobki objednatelem a do dne Gpiného zaplaceni ceny vyrobki tyto zistavaji ve vyluéném viastnictvi
mmcité a. s.

V pfipadé, e objednatel nesplini svoji povinnost zaplatit cenu fadné a vias, ma dodavatel prévo na odstoupeni do
objednavky a md prévo poiadovat vraceni pfedmétu objednani, pfitemi objednatel je povinny pfedmét objednavky
zhotoviteli bez zbyteéného odkladu vydat, resp. zabezpeit jeho vydani tfeti osobou, kterd ho mé na zakiadé smiuvniho
vztahu s objednatelem v drieni.

V pfipadé, kdyi objednatel pfedmét objednavky dodava tfeti osobé, je objednatel pavinen pisemné oznamit tfetl osobé,
které pfedmét objednavky doda, existujici vyhrady viastnického préva prodévajiciho k pfedmétu objedndvky a zavazuje se
této tieti osobé ozndmit, fe viastnické pravo k pfedmétu objedndvky na objednatele pfejde ai Gplnym zaplacenim ceny
pFedmétu objednévky a zhotovitel je opravnén iddat vydani pfedmétu objedndvky v pfipadé nespin&ni povinnosti
objednatele zaplatit f4dné a vias cenu pfedmétu objednévky. Tuto skuteénost podle pFedchazejici véty je oprdvnén
oznamit pfipadné tfeti osobé i dodavatel.

Baleni vyrobkil jsou provadéna jako och 4, urtend pouze pro transport. | pro jen dofasné skladovani pfed montaii je
nutno vyjrobek vidy vybalit. Tim se zabréni kondenzaci vadusné vihkosti pod obalem a po3kozeni povrchu vyrobki.
Vyrobky musi byt hned nainstalovény nebo skladovany v suchém vétraném skladu nebo na volném prostranstvi pFikryté
plachtou tak, aby byly chranény proti prachu a soutasné byla zajisténa moinost dostateéného provétravani.

Pied dalsi expedici vyrobki, které jsou uskladnény dle pfedchozich pokynt, je nezbytné vyrobky vizudlné zkontrolovat,
vhodnym zpiisobem zabalit dle pivodniho provedeni obalu tak, aby byl vyrobek chranén proti mechanickému i
povétrnostnimu podkozeni. Na obai musi byt opét umistény potfebné instrukéni symboly

Nedodrieni vyie uvedenych podminek mide vést ke znehodnoceni wirobku, za které wyrobce nenese tddnou
zodpovédnost.
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Konstrukcni ocel

b

Ocelove dily jsou vyrobeny ze svaritelné nelegovane konstrukéni oceli se
zaru€enou chemickou ¢istotou, se zaruéenou minimaini pevnosti v tahu,
mezi kiuzu a taZnosti. Ocelové konstrukce vyrabime z oceli S235JR.
Zakladni prbt_iko:r'_o.znli ochranu provadime nanaSenim zinku na povrch, po-
pripadé kataforézné. Nasledné je kenstrukee technologicky sofistikovanou
metodou opatfena polyesterovym praskovym vypalovacim lakem v jemné
matné struktufe v barevném odstinu dle RAL.

Pbm_n\kr;w:g'ml' a praS$kova barva zaruc¢uji vyborné uzitné viastnosti. Testy
a_zkl:o_tjfsky_ p,rp_k@i:uji vybornou chemickou pfilnavost nanesenych povrcho-
vyeh vistev k ocelova konstrukei, mechanickou pruznost a odolnost laku
vaéi klimatickym viivim. Védecké vyzkumy dokazaly, Ze kombinace téchto
dvou technologii vykazuje synergicky efekt pro nasobné vyssi Zivotnost,
ne? samostatné zinkovani &i lakovani.

Postup standardni povrchové protikorozni ochrany konstrukénich oceli:
1. odmastént, tryskani (GH18) oceli na stupen cistoty SA 2,5 a nebo mo-
feni povrchu
2. zakladni povrchova ochrana:
a. zinkovani (dle tvaru, velikosti, funkce)
- Zarové zinkovani nastrikem (metalizace) / vrstva 40 - 60uym
< Zarove zinkovani ponorem /vrstva 40 - 80um
< galvanicke zinkovani /vrstva 5 - 25pm
b. kataforéza - bezolovnaty epoxidovy katodicky natér/ vrstva 15 -
30um
3. zatmeleni a vybrouseni nerovného povrchu
4. fosfatovani a pasivacni oplachnuti povrchu
5. sufeniv peci pfi teploté 190°C zpasobem, zohledfujicim &lenitost
povrchu
6. elektrostatické naneseni praskové barvy - vrstva 60 - 80pm NDFT




Konstrukéni ocel mmelte.com

(nominalni tloudtka vrstvy) RAL 2004 oranzova prava RAL 7024 grafitova Seda
7. wvypaleni praskové barvy - polymerizace pfi teploté 190°C zplsobem,
zohlednujicim tvar dilce
8. vizualni kontrola a test adheze v souladu s CSN EN ISO 2408 (mfizkova RAL 2008 svétle cervena oranzova RAL 7035 svétle Seda
zkouska prilnavosti barvy k podkladu)

RAL 2005 |uminiscenéni oranzova RAL 7032 stérkova Seda

RAL 3003 rubinova RAL 7043 dopravni Seda B
U vyrobk(, které zlistavaji v Zarovém zinku ponorem, nejsme schopni za- RAL 3012 cervenobézova RAL B019 gedohnéda
cit la hladky h vyr " yrobecich j isty drobné nalitky, i e v P
rucit zcela hladky povrch vyrobku. Na vyrobeich jsou misty drobné nalitky RAL 3015 svétla rifova RAL 8024 hnbdobi¥ovs

vystouplé svary. Vlivem pouzitych rozdilnych ocelovych materialf je na
vyrobku ruzné barevnost. RAL 3016 koralova éervena RAL 9005 cerna
Ackoliv zinek paradoxné slouZi k ochrané oceli proti korozi, je nutno zdi-

. ! iy Sl . o RAL 3020 dopravni ¢ervena RAL 9006 svétle stribrna
raznit, Ze se sam vyznacuje pomearné nizkou korozni odolnosti. Cisty zinek
vystaveny pusobeni atmosférickych vlivi ckamzité oxiduje a pokryva se RAL 4010 telekomunikacéni fialova RAL 9007 tmavé stiibrna
vrstvickou nestabilniho oxidu zineénatého (bila rez). RAL 5002 ultramarinova RAL 9010 bild

Bila rez predstavuje dotasné kosmetické postizeni povliaku, ma pfechad-
ny charakter a nesnizuje odolnost systému proti korozi. Povrch postiZeny RAL 5011 ocelova modra DB 703 antracitova seda
bilou rzi po nékolika mésicich nabyva stejného patinovaného vzhledu, jako
ostatni povlak, ktery bilou rzi postiZen nebyl.

VEechny tyto odchylky, které vznikaji pfi procesu zinkovéani, jsou v souladu RAL 5019 modra capri AKZO NOBEL Interpon D1036 SW302G
s platnymi narmami CSN EN 1SO 14713-3 pro zarové zinkovani ponorem.
Dle stupné korozni agresivity mista dodani pouzivame dva typy natérového
systému: RAL 6007 lahvova zelena
2 C4 vysoka - odpovida vihkym oblastem za pisobeni atmosferickych
necistot, standardni jednovrstvy natér

=2 C5 velmivysoka - primyslové prostiedi s vysokou vihkosti a agresivni RAL 6018 =zelenozluta
atmosférou, dvouvrstvy natérovy systém - primer + fasadni kvalita

RAL 5015 nebeska modra Corten
RAL 5024 pastelova modra AKZO NOBEL Interpon D1036 SW325i
RAL 6010 travova zelena

RAL 6019 pastelova zelena

 Standardni barevné odstiny Standardni barevné odstiny praSkové vypalovaci barvy doddvdme vyhradng
RAL 1000 bezova zelena RAL 6027 svétle zelena od spoleénosti IGP, pouze ve dvou pfipadech od Akzo Nobel, RAL 2005 lumi-

RAL1012 citrénova Zlutd RAL7002  olivova $eda nisTENTH rRNERVE S oA Yy rabos RARTEN

RAL 1013 perlova hila RAL 7006 beZovoseda 9 Dvoubarevnd ocelové konstrukce

RAL 1019 3Sedobezova RAL 7016 antracitova Seda U modeld lavicek LBO a LRA je mozné nabidnout ocelovou konstrukei ve
dvoubarevném provedeni. Varianty barevnosti RAL jsou pevné dané, nelze
kombinovat jiné barevnosti.

RAL 1021 Zziuta horcicna RAL 7022 stinova Seda Terminy dodani jsou 8 tydnl od objednavky.

RAL 1020 Zluta olivova RAL 7021 ternoseda



Konstrukcni ocel

Kombinace RAL vnéjsi_vnitfni:
RAL 7016_1021

RAL 7022 _6018

RAL 8019_5015

RAL 9005_1013

RAL 9006_6027

RAL 2007_2004

Termin dodani vyrobki s nestandardnim odstinem je 6-8 tydni.
Ocelova konstrukce mnoha nasich vyrobkd sestava z nékolika ¢asti.

S ohledem na estetické a designové diivody doporuéujeme kombinaci dvou
odstinfi findlnich barev pro jeden vyrobek:

RAL 9006 - RAL 9007

RAL 9006 - RAL 70186

RAL 9007 - RAL 7016

Na nékteré vyrobky jsou natisknuty piktogramy, texty nebo jiné grafické
motivy. Zména standardnich piktogrami je moZna pouze za pfiplatek.
= Standardni barvy pro sitotisk (pro piktogramy):
RAL1028 melounova zluta

RAL 2004
RAL 3020
RAL 5002
RAL 6018
RAL 7016
RAL 8007
RAL S003
RAL 9005 cerna
RAL 9006

oranzova prava
dopravni cervena
ultramarinova
zelenozluta
antracitova Seda
svétle Zlutohnéda

signalni bila

svetle stribrna

mmecite.com

RAL 8007 tmavé stribrna

= Kontrola

Postup pro povinnou kontrolu:

1.  omyti povrchu vyrobku horkou vodou s mydlem nebo slabym roztokem
horké vody se saponatem

2. kontrola upevnéni jednotlivého spojovaciho materialu, pripadné jeho
dotazeni

3. kontrola povrchu ocelové konstrukce a pfipadné jeji lokalni oprava

> Udrzba

Korocze mize nastat pouze v pfipadé, je-li povrch ocelové konstrukce me-
chanicky podkozen. Naruseni povrchu miize zplsobit poSkozeni protikorozni
ochrany. Pokud provozovatel abjevi pfi pravidelné kontrole poskozeni po-
vrchove protikorozni ochrany, pfipadné jiz poéinajici korozi, musi objednat
servisni opravu u vyrobce nebo ji neprodleng opravit dle nize uvedeného
postupu. Pragkovy vypalovaci lak neni otéruvzdorny, proto neni uréen pro
pochozi véci, jako jsou napriklad ochranné mrize pro stromy ART. Pripadné
oSoupani laku nemize byt pfedmétem reklamace.

Oprava

Pfed opravou protikorozni ochrany se musi posoudit tyto skuteénosti:
rozsah poskozeni, zda radéji opravu pfenechat vyrobci mobiliare
teplota okoli musi byt v rozmezi +5°C az +40°C

relativni vihkost vzduchu nesmi byt vy§8i nez 80%

teplota povrchu mobiliafe nesmi byt niZz&i nez 3°C nad rosnym bodem

$ & P

Postup opravy povrchové protikorozni ochrany:

mechanicky ocistit poSkozené misto, povrch musi byt Cisty a suchy

odmastit povrch technickym lihem &i benzinem

smirkovym papirem P120 zdrsnit okoli povrchu

nanest zinkovou barvu s vysoky obsahem zinku min. 96%

. po zaschnuti barvy smirkovym papirem P280 odstranit pfetoky a jemné

zdrsnit povrch

6. nanést praskovou barvu rozmichanou fedidlem - dle technickych listi
vyrobce barvy

o B WMN 2



Konstrukcni ocel

Jpozornéni: )
Fo lokéini opravé se odstin laku mize li5it od plvodniho odstinu
K Jejich sladéni dojde po cca 12 mésicich. F vy
Sruvzdorny, prato neni uréen pro pochoz ;
12 miize pro stromy ART, Plipadné ku nemt-
Ze byt predmétem reklamacs
e /

N WOW!
Zpusoby zinkovani:

Popis metody zinkovani naleznete v zavéru dokumentu.

2 Zinkovani nastfikem - metalizace je technologie, kterou pouzi-

vame nejéastéji pro rosty nebo boénice lavitek. Zinek se pfivadi do

ruéni pistole, kde se tavi, a roztaveny se ve formé malych kapek pod
tlakem stfika na povrch zavéSeného dilce. UmoZiuje vytvofit optimal-

ne silnou vrstvu zinku, pfi zinkovani nevznikaji ,,nalitky® a neni potfe-

ba jejich nasledného brouseni. Metalizace nikdy nemuze byt pouzi-

ta jako findini povrehova antikorozni ochrana (bez komaxitovani).

= P¥iZarovém zinkovani ponorem se dil zavési a zcela ponorfi do vany

s roztavenym zinkem. Po vynoreni musi byt zajistén kompletni a rychly
odtok nadbyteéného zinku, nejéastéji technologickymi otvary. Tento zplsob
je nachylngjsi ke vzniku nerovnosti na povrchu a nalitkl, které musime
odstranit brousenim. Ma nejvy5S[ Zivotnost a odolnost vi&i machanickému
podkozeni, v nékterych pfipadech muZe byt pouzit jako finalni povrchova
Uprava.

< U galvanického zinkovani se dil zavési a ponofi do vodného roztoku
zine¢naté soli a zapoji se ke zdroji elektrického stejnosmérného proudu.
Ve vodném roztoku jsou ponofeny i desky z &istého zinku, které se viivem
elektrického proudu rozpous$téji a putuji k dilu a nanageji se na jeho povrch
Viz princip katoda-anoda (viz ucivo 2. stupné zakladni Skoly Faradayovy
zakony :). PFi této metodé dochazi k vytvoreni rovnomérné vrstvy zinku, je
vhodna pro malé dily.

2 P¥i kataforéze (KTL) je pouZit stejny princip jako u galvanického zinko-
vani, misto zinku je nanasen bezolovnaty epoxidovy katodicky nater.

mmcite.com




Korozivzdorna ocel

Al

Korozivzdorné oceli byvaji slangové oznacovany jako nerezove. Tato kate-
gorie vysokolegovanych oceli se vyznacuje zvySenou odolnosti mimo jiné

i viiéi atmosférické korozi. Vzhledem k jejich specifickému chemickému
sloZeni se na vzduchu vytvafi na povrchu oceli tzv, pasivni vrstva, ktera
zabrafiuje rezivéni. Odolavaji atmosférické korozi i v primyslovém ovzdusi,
odpadnim vodam a v pfiméfenych koncentracich i mineralnim a organickym
kyselinAm. Schopnost korozivzdornosti nerezové oceli neni stoprocentni,
je dana pfedeviim mnozstvim a pomérem legujicich prvki, zejména chro-
mu a niklu.

Standardné pouzivame korozivzdornou ocel AIS| 304 (dle DIN X5CrNi18
10), do oblasti s vySS8imi naroky na odolnost vi¢i agresivnéjgimu, napfikiad
primorskéemu prostredi aplikujeme AlISI 316 (die DIN X5CrNiMo 17 12 2).
Obé tyto nerezové oceli jsou velmi dobfe svafitelné a znaéné houzevnaté

i pfi velmi nizkych teplotach. Povrch oceli je upraven kartacovanim (broue-
nim) nebo elektrochemickym lesténim.

Kartagovana (brouSend) nerezova ocel ma matny povrch, ledt&na nerezova
ocel vypada podebné jako chrom. | pfes vynikajici viastnosti nerezové oceli
viéi oxidaci a korozi nelze zabranit zneci$téni a pfipadnému poskozeni
povrchu pfirodnimi vlivy, jako jsou napfiklad agresivni prostfedi, vysoka
vihkost vzduchu a prach, obsaZzeny ve vzduchu. Prach mize obsahovat
malé &astice kovl a rzi, které se uvolnily z jinych predméth a pfipadné se
na povrchu mobiliafe usadi a zpisobuji na ném rlizné skvrny, zabarveni

a deformace.

Je obvyklym jevem, Ze na povrchu se rovnéz usazuji mastnoty a dal$i rizné
necdistoty. Viditelné jsou i stopy po dotyku rukou, napfiklad pri manipulaci

s vyrobkem bez ochrannych rukavic nebo pfi bézném uzivani mobiliafe.




Korozivzdorna ocel

= Kontrola
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady (drzby jsou stanoveny
v PFiloze 1.

=< Udrzba

Postup pro povinnou ldrzbu:

1. myci houbou amyt a oéistit povrch horkou vodou s mydlem nebo
a. slabym roztokem horké vody se saponatem pro bézné ¢iSténi
b. organickym (lihovym) rozpoustédlem pro odstranéni otiskd prsti &i

stop od oleje a tukl

c. pfipravkem na ¢i§téni a Gdrzbu nerezovych povrchl od
renomovaneého vyrobece (v pfipadé, pokud na povrchu ulpi ¢asteéky
kovového prachu)

2. umyt horkou vodou s mydlem po pouZiti rozpoustédel a oplachnout
povrch ¢istou vodou

3. vytfitdo sucha

U brougeného nebo kartadovaného povrchu je vhodné vést tahy rukou vzdy
ve sméru kresby povrchu nahradit ve sméru brusu,

V zadnem pripadé neni pripustné pouzit na ¢isténf ocelovou draténku éi
abrazivni prostifedky na bazi pisku, které by mohly povrch nerezovych dill
poskrabat nebo odfit.

)
de cisticl kiife" dost
oporutujerne s
omcvanych vyreb Y
enkym filrmem na t afing, ktery |
fe ode i
L =0
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N WOW!

Korozivzdarnost oceli zajistuje kombinace nékterych chemickych prvkda,
pfedeviim chromu, niklu a molybdenu a pfipadné titanu. Tyto chemické
prvky (legury) nejsou v konstrukénich ocelich viibec obsaZeny. AlS|I 316 ma
vaéi AlS| 304 vice niklu a navic molybhden, které vyrazné zlep$uji odolnost
vadi agresivnimu prostfedi, ale stejnou mérou zvy3uji cenu.



Hlinikove slitiny

hY |

Hlinikove konstrukce jsou vyrabeny z jakosti, vhodnych pro uzivani v exterié-
rech — uchovavaji bezvadny vzhled po dlouhou dobu s jednoduchou a levnou
udrzbou, majl nizkou hmotnost, jsou velmi dobfe odolné vii&i korozi, mofské
vodé a tropickym podminkam, s dobrou svafitelnosti, vybornou ledtiteinosti
a moznosti barveni na rozdilné barevné odstiny.

Pro néktere prvky maobiliafe pouZivame odlitky, plechy nebo protladované pro-
fily z hlinikovych slitin. V zavislosti na pouzité technologii pouzivame jakosti
AIMg3, AISi7TMg03 pripadné AISHHOMnMg. PouZiti hlinikovych odlitkd bez
povrchové ochrany (napfiklad praskové barvy nebo eloxovani) je zcela stan-
dardni a bezproblémové, Standardné jsou dily z hlinikevych slitin otryskany
abrazivnim granulatem, ktery vytvari charakteristicky matny vzhled.

Hlinik a jeho slitiny maji vedle malé hustoty (tzn. nizké hmotnosti - v(&i oceli
tietinové) | velmi vysokou odolnost viiéi korozi. Povrch hlinikevého odlitku
mize zadit oxidovat, tzn., Ze na povrchu dochézi k nerovhamérnym barev-
nym zmeénam. Napadeni slitiny v koroznim prostiedi obvykle neni vyrazné,
vytvafi se pasivni vrstva, ktera brani dalsi kerezi. Postupem &asu se cely
povrch odlitku sjednoti. Projev oxidace hliniku zplisobeny klimatickymi viivy
je standardnim jevem a neni uznan jako vada zakladajici reklamacni narok.
Pokud chce zakaznik pfipadné oxidaci pfedejit, mize byt povrch hlinikovych
soucasti oSetfen polyesterovym praSkovym vypalovacim lakem. Nékteré dily
mohou byt opatreny dekorativnim eloxovanim - barva eloxovaného povrchu je
tmavé Seda.

Hlinik nema negativni vliv na Zivé organismy. Je snadno recyklovatelny

a vyroba hlinikovych slitin vyrazné meéné zatéZuje Zivotni prostfedi nez vyroba
srovnatelnych ocelovych vyrobka.

Vyrobky, ve kterych jsou pouzity odlitky z hlinikovych slitin: edpadkové koge
MINIUM a QUINBIN, zahrazovaci sioupky ISAC, MIELON a DONAT a parkové
lavicky MIELA, PORTIQOA, VLTAU, PORT, EMALU, EMAU SOLO, stojany na kola




Hlinikove slitiny

GOMEZ, ELK. U odpadkovych kosi MINIUM a QUINBIN jsou na oplasténi pou-
Zity protlacované profily z hlinikavych slitin.

= Kontrola
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady Gdrzby jsou stanoveny
v Piiloze 1.

= Udrzba

Postup pro povinnou Gdrzbu:

1. omyti povrchu vyrobku horkou vodou s mydiem nebo slabym roztokem
horké vody se saponatem

2. kontrola upevnéni jednotlivého spojovaciho materidlu, pfipadné jeho
dotazeni

3. kontrola povrchu hiinfkové konstrukce a pfipadné jeji lokalni oprava

£

Oprava

Pfed opravou protikorozni ochrany se musi posoudit tyto skuteénosti:
rozsah posSkozeni, zda radeji opravu prenechat vyrebci mobiliare
teplota okoli musi byt v rozmezi +5°C az +40°C

relativni vihkost vzduchu nesmi byt vy&§i nez 80%

teplota povrchu mobiliare nesmi byt niz&i nez 3°C nad rosnym bodem

Lok dbode

Postup opravy povrchové protikorozni ochrany:

1. mechanicky oistit poSkozené misto, povrch musi byt &isty a suchy

2. odmastit povrch technickym lihem &i benzinem

3. smirkovym papirem P120 zdrsnit okoli povrchu

4. nanest praSkovou barvu rozmichanou fedidlem - dle technickych list(
vyrobce barvy nebo aplikovat barvu ve spreji

Istin laku mize ISt od plvedning odstiny

cich
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Hlinikové slitiny jsou idealni pro dosaZeni jedineénosti dilli, protoZe jsou
odlévany do formy nebo protladovany skrz ndstroj. Hlinikové slitiny umoz-
nuji mnoho vizudlnich variant - prirodni vzhled hlinikové slitiny, komaxito-
vany povrch, eloxovani povrchu.

Je-li produkt spravné a presné v projektu predepsan, je jen obtiZné nahra-
ditelny, protoze pro zachovani materidlu je vidy nutno investovat vysoké
castky do forem.

Vzhled hlinikovych dilil je pékny i po fadé let uZivani. Hlinikoveé dily jsou
100% recyklovatelné, diky pfesné sofistikované vyrobé odlévani nebo pro-
tladovani vyrazné eliminujeme potfebu naslednych obrabécich operaci

a celkova vyroba téchto dill ma mensi dopad na Zivotni prostfed|.



N
Beton samozhutniteiny - SCC

Samozhutnitelny beton ma obdebné mechanicke viastnosti jako tradiéni
beton. Jeho zdsadnimi vyhodami je vysoka homogenita smési, minimalni
obsah pérd, jednotna pevnost, vysoka kvalita povrchu a jeho vyS&i Zivotnost.
PFi vyrobé nevyzaduje vibrovani €i zhutnovani, ¢imz velmi zlepSuje pracovni
prostiedi. ma pozitivni vliv na zdravi a bezpec¢nost prace. Byl vyvinut v Japon-
sku koncem 80tych let minuléhb stoleti, v Evropé se prosadil pfedevsim diky
mezindrodnimu projekty, financovaném Evropskou Unii v letech 1997-2000.
Pro nage betanové odlitky lavitek pouzivame smési s pevnosti v tlaku 80MPa.
Ze samozhutnitelného betonu je vyrobeno opéradlo lavicky SATELLITE.
Standardni barevnosti jsou bila, svétle Seda.

Vysokopevnostni beton (high strenght concrete - HSC)

Pro specificky tenkosténny betonovy mobiliaf pouzivame vysokopevnostni
beton. Ten je tvofen jemnou smesi kameniva, cementu, mikrosiliky, vody a
dalsich sloZek. Na rozdit od tradicnich betonl vysokopevnostni smési absa-
huji polymerni viakna, zvySujici chybovou pevnost a pevnost v tiaku. Dalsimi
vyhodami téchto smési je vyborna zatékavost, minimalni segregace, zvySena
odoinost, hladky povrch s Zadnym nebo minimalnim vyskytem drobnych bublin
a caste¢na ohebnost.

Smes vysokopevnostniho betonu, kterou pouzivame, dosahuje die provede-
nych laboratornich zkousSek pevnost v tlaku 100Mpa.

Z vysokopevnostniho betonu je vyroben kos BETTER, parkova lavicka
REFORMA, nebo sokl koge MINIUM. Standardni barevnosti jsou svétle Seda
a tmaveé Seda.

st e W
e e




Beton

Beton vysokohodnotny - HPC

Vysokohodnotny beton (high performance concrete - HPC) se vyznaduje
vysokou pevnosti v tlaku, vysokou Zivotnosti a ma vy$$i medul pruznosti,

coz zvySuje stabilitu betonu.

Uplatiuje se pfedevsim tam, kde je potfeba snizit hmotnost, odstranit vnitini
di.

Zivotnost je redlné predikovana aZ na 200 let, spolu se zmendenim objemu

a hmotnosti ma pfiznivy vliv na trvale udrzitelne Zivotni prostiedi - mensi naro-
ky na podklad &i zéklady pod betonovym mobiliarem, nizsi naklady na transport
a manipulaci s rozmérnymi betonovymi odlitky.

Standardni barevnosti lavicky CONSTRUQTA jsou bila a tmavé Seda.

N WOWwW!

Viechny tfi uvedené druhy betonl umo2iuji odlévat odlitky s ,,pohledovym®
povrchem,

Povrch betonovych dilll je standardné chréanén bezbarvou, transparentni
impregnaci, ktera omezuje nasdkavost vody €i vihkosti a usnadiuje ddrzbu.
Impregnace se musi kazdé 2 roky obnovit natérem.

Na povrchu jsou malé otvory po vzduchovyeh bublinach, nejedna se o vadu
a nejsou tim snizeny mechanické vlastnosti.

Diky pevnostem v tlaku nad 100MPa (HSC a HPC) je mozno odiévat dily

s tenkymi sténami. To dava betonu moderni vzhled.

Odchylka barevnosti jedné barvy u riznych vyrobkd stejného druhu miize byt
maximalné 15%.

mmcite.com
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Na pfistfeScich je na stfesni krytinu a vertikalni vyplné pouzito takeé sklo.
Boéni respektive zadni vypli je z bezpeénostniho skla.

Kvalita skel je garantovana jejich vyrobei na zakladé certifikovanych zkou-
Sek, atestd, technickych a bezpe&nostnich listl. Sklen&né vyplné jsou
umistény do specialnich profilll piip. Gchytl ocelové konstrukee, které jsou
vypInény vhodnym tésnénim, aby nedoslo k dotyku mezi oceli a sklem, coZ
by mohlo vlivem okolnich klimatickych podminek nebo viastnostmi mate-
rialfi (napF. roztaznost skel) &i jinych plisoben{ zapfi€init deformaci skla.

‘U pfistfedkl Aureo a Geomere je moZnost dodat sitotisk navrzeny proti
narazu ptakt,

= Kontrola

Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady Udrzby jsou stanoveny
v Pfiloze 1. .

Provozovatel je povinen pfi pravideiné kontrole zkontrolovat uchyceni
véetnd tésnéni a v pfipadé objeveni nedostatkl doplnit tésnéni dle pokynf
dodavatele nebo objednat opravu pfimo u dodavatels.

2> Udrzba

Z dlivodu usedani prachu a rliznych astic doporuéujeme sklenéné vypiné
2x roéné umyt tradi€énimi prostiedky na sklo, které jsou volné prodejné

v obchodech.

Postup pro povinnou Gdrzbu:

1. omyjte sklen&né ¢asti teplou vodou se slabym sapondtem

2. zkontrolujte pfipadné deformace sklenénych éasti

3. dotahnéte spojovaci material popf. vyménte &i doplite tésnéni

|




Pfi odklizeni snéhu ze strechy se sklenénou vyplni je nutno dbat osobni
bezpetnosti a snih odstranovat symetricky z obou stran stfechy, nejlépe
soucasne,

nozornéni

ardné dodavana kalena skla nejsou testovana (certifik

samoveine prask

dle testu HET (He

ko

Test) ¢

kterd zplsobuji samovolr
i& n&kolikanasobne '
nemizeme w 7
Dle vyrob

N WOW!

Do kaleneho skla nelze dodatecéné Fezat nebo vrtat.
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Fotovoltaika k solarnim pristreskum

N

Pro pristresky pouzivame unikatni technologii BIPV - zalaminovane foto-
yoltaické Elanky ve sklenénych tabulich. Tyto élanky jsou zapouzdfeny do

" _plastové folie a chrani je tak.pfed vngj§imi faktory. Sklen&né tabule jsou

z kaleneho skla. Kombinaci fotovoltaickych &lankd, zapouzdieni félii a

kaleneho.skla, vznika kalené lepene bezpecnostni sklo s fotovoltaickymi

bunkami uvnitf.

Vyhody BIPV:

Moderni a individuaini design
Stabilni konstrukce

Snadna udrzba

Vlastni aplikace

&b $ il

= Udrzba FV skel

Pro maximalni vykon fotovoltaickych modull a zlepSeni energetického
vynosu, doporucujeme pravidelneé cisténi povrchu solarnich skel minimalné
1x - 2x rocné. Bez ohledu na celkovou cistotu povrchu je treba pravidelné
odstranovat ¢astecné stinovani z povrchu modulu, aby bylo docileno co
nejvyssi efektivity.

Pfi ¢idténi povrchl fotovoltaickych skel dodrzujte nasledujici doporuceni:
Na bé&Zné znedisténi postaci ¢ista tepla voda a mékky hadfik nebo houbié-
ka. Pokud bude znecisténi vétsi, je doporuteno pouzit Cistici prostredek na
mékke sklo. K ¢i3téni nepouZivejte agresivni ¢istici prostiedky nebo chemi-
kalie, ani ostré nebo abrazivni predméty. Nedoporu€uje se €idténi skel pri
teplotach nad 50° C.
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Sendvicovy pane

N

Sendvitové panely jsou variantou stfesni vypiné, kterou nabizime u pfi-
stfedki GEOMERE. Vnéj&i vrstvy panell jsou tvofeny pozinkovanymi oce-
lovymi plechy s barevnou povrchovou Gpravou v riiznych odstinech RAL a
vnitfni vrstvu tvofi izolaéni jadro z pény QuadCore® nebo IPN. Diky moz-
nosti lakovani vnéjsi plechd tak mlze byt barevnost panell sladéna

s barevnosti ocelové konstrukce pristfesku. Panely se do stfedn| konstruk-
ce upeviiuji pomoci samovrtnych Sroubl s tésnicimi podloZkami a jejich
montaz je snadna a rychla.

< Kontrola

< kontrola hromadéni neéistot v mistech, které nejsou dostateéné
omyvany deitovou vodou, Neéistoty mohou zplisobit narudeni
povrchové Gpravy.

2 kontrola stavu upevnéni paneli ke konstrukei

2 Udrzba

Pro dosaZzeni maximalni Zivotnosti a vzhledu povrchové Gpravy sendvico-
vych panell je dilezité z povrchu fadné odstranovat prach a neéistoty.
Dodrzenim spravného postupu se snizuje riziko vzniku koroze.

Postup pro povinnou tdrZbu:
1. stropni a podhledove plochy omyjte teplou vodou se slabym saponatem
2. po ¢isténi nasledné dilkladné oplachnéte Sistou vodou




Dreviny

N

Dfevo je b&Zné dostupny pfirodni material, ktery lidstvo pouZiva po celou
dobu své historie. Kontakt se dievem je pfijemny jak dotykové, tak pocito-
VE.

Vyhodnymi viastnostmi dfeva je jeho pruznost, pevnost i trvanlivost. Vybi-
rame dfeviny, které pro venkovni mobilidf optimalné kombinuji v8echny tii
uvedené viastnosti.

PFi dobre a bézné peédi ma vysokou trvanlivost i v prostiedi s kolisavou
vihkosti.

Tropické dievo jatoba

Jatoba patfi mezi nejpouzivanéjsi dovazené jihoamerické dreviny. Jedna
se o témé&r bezldrzbové dievo, vysoce aodolné vi&i hnilobé, plisnim, hou-
bam a hmyzu. Dalsi velkou vyhodou je jeho vysoka odolnost viéi vanda-
lismu. Jeho vysoka tvrdost cca 130 Nmm-2 resp. 2820 IbF (tvrdost die
Janka) vyrazné znesnadiuje vytvafeni vrypl a zasekd. Patii mezi velmi
tvrdé dieviny (dfeviny s tvrdosti vy33i nez 80 Nmm-2).

Jatoba se vyznacuje velkou rozmanitosti barevného odstinu (od Sedohné-
dé az po éervenohnédou). Pfirozenou viastnosti viech tropickych dievin je
postupneé Sednuti, otvirdni a zavirani pérl vlivem okolniho prostfedi. Ote-
virani porl se projevuje bud’ jako praskliny na €elnich plochach dfeva nebo
jako podélné trhliny na Sirokych plochach desek. Jedna se o opakovateiny
jev, zavisly na okolnim prostredi (teplota, vihkost vzduchu), jenz nijak ne-
snizuje kvalitu dfeva a nebran( v uZivani mobilidfe. Uvedené pfirozené jevy
nejsou vadou a nemechou byt uznany jako reklamaéni narok. U tropického
dfeva je v exteriéru povolena tolerance prohnuti éi krouceni

v rozsahu 5Smm/im delky.




Dreviny

Lipozorneni
v prvnich tydnech po inatalacl vyrobku s tropickym jaiob

vym drevem dochazi k vytekani Cerveng pryskyrice zvang i"i[)d[ l‘ll— 8
milze zptsobit zabarveni povrehu diazby pod vwrobkem nebo jeho
konstrukel Na riziko umisténi vy rotju na okrasnou diaZbu, spaensé
stimto g Jr|r?zeryn gvem, je nutne upozornit uzivatele, V "lqudP iz
(_?L)!(_h-’) k potfisnéni diazby, je nutno vwiekly kopal co nejdiive «
nit béZriymi Sisticimi ik, pr |padrm Eistidly obsahujici ch
nan sodny nebo rvqokui lakym Cisticem (wapkou). Pokud nedo _
odsiranénf J)Tt‘r‘ ho kopaiu do jedneho mésice, jeho odstranéni je
mnohermn na mtnej Fopss nost hup'rl«ﬂhﬁ dreva sliminuje-

TiE rul\w ST VYMVWVANIT barviva \ pred kompletaci vwrobkl
Pomat “.i olejovan|, kte vizime za pr IpluTE:'-‘ Viytiékani k
je p.m;.'_'r?n viasinost tropickéno dieva a nemlzZe byt pledm termn
reklamace.

Zprayi

L

N WOW!

U laviéek woody je povolen priihyb desek z tropického dieva az 10mm/m.

Trnovnik akat

Akat patfi mezi nejpouzivanéjsi evropské dfeviny, uréené pro venkovni uziti.

Plvodné v8ak pochazi z Mexika a Severni Ameriky.

Jedna se o dievo vysoce odolné viéi hnilobé a plisnim. Pfi vystaveni pové-
trnostnim vlivim se chova podobnré jako exotické dfevo. Jeho tvrdost je
cca 80-850 Nmm-2 resp. 1700 |bF (tvrdost dle Janka). Akatove dfevo patfi
mezi tvrdé dreviny (tvrdost 280 Nmm-2}). Je velmi vhodné pro styk s ostat-
nimi materialy.

Akatove drevo dodavame dle dohody bez povrchove upravy nebo oetfené
transparentnim bezbarvym polomatnym olejovym natérem pro venkovni
pouziti. Akatove dfevo je Zlutohnédé, jeho pfirozenou viastnosti je postup-
né Sednuti, vymyvani impregnadéni vrstvy, otvirani a zavirani porl viivem
okolniho prostfedi. Otevirani pord se projevuje bud’ jako praskliny na éel-
nich plochéach dfeva nebo jako podéiné trhliny na sirokych plochach desek.
Jedna se o opakovatelny jev, zavisly na okolnim prostfedi (teplota, vihkost

mmcite.com

vzduchu), jenz nijak nesnizuje kvalitu dfeva a nebrani v uzivani mobiliare.

Uvedené pfirozené jevy nejsou vadou a nemohou byt uznany jako reklamag-

ni narok.
U akatového dieva je v exteriéru povolena tolerance prohnuti éi krouceni
v rozsahu S5Smm/1m délky.

~

Upozornéni:

Zpravidia v prvnich tydnech po instalaci vyrobku s akatovym dievem
dochazi k vyiekani tanin, které miZou zplsobit zabarveni povrehu
diazby pod vyrobkem nebo jeho konstrukce. Na riziko umis
ki na okrasnou dlazbu, spojene s timto pf r’*7'=“3'-m jevem, je nutné
upozermit uzivatele. V pripadé, Ze dojde k potfisnéni dlaZby, ie nutno
znecistenl co nejdrive odstranit béZnymi cistlcimi prostiec P\y, pripad-
ne cistidly obsanujici chlornan sodny nebo vysokotlakym Cisticem
(wapkou), Pokud nedojde k adstranéni znediaténi do jednoho mésice,
jeho nfidtra'&éru & mnohem naro¢nejsl. Pomaha rovné? olejovani, kie-
ré nablzime za p'h'; olatek. Vytekan! tanin je plirozena viastnost akato-
vaho dfeva a nemize byt pfedmétem reklamace
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- Kontrola tropickych dfevin a akatu
Pravidia pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady Udrzby jsou stanoveny
v Priloze 1.

- Udrzba tropickych dfevin a akatu

A

Mobiliaf udrzujte v cistoté, pravidelné jej distéte viazZnym mydlovym rozto-

kem nebo specialnimi isticimi prostifedky na dfevény nabytek.
Pro uchovani pfivodni barvy dfevénych &asti je nezbytné dievo pravidelné
oSetrovat teakovym olejem, ktery je uréen pro o$Setifovani drevéného za-

hradniho nabytku a mobiliafe. Cetnost opakovani natérl teakovym olejem

zavisi na umisténi a intenzité zplsobu pouZivani mobiliafe.
Obecné plati, ze natér teakovym olejem je tfeba aplikovat ve chvili, kdy
povrech dfeva zmatni a deStova voda pfestane zlistavat na povrchu ve

formé kapek a zacne se vpijet do dieva. Prvni natér doporuéujeme provést

nejpozdéji do konce tietiho mésice pouzivani vyrobku. Natér obnovovat

minimalné 1x roéné. Typ teakového oleje je vhodné konzultovat s vyrobcem

mobiliare.
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- OSetreni a oprava tropickych drevin a akatu

Pro uchovani hladkosti povrchu provadéjte béhem uzivani jemne pfebrouse-
ni povrchu (smirkovy papir drsnosti P150 nebo drsnou houbicku). Doporuce-
ny interval je 1x za 6 mésicd,

Navod na oSetfeni tropickych dfevin teakovym olejem:

Pfi provadéni povrchovych oprav dieva je nutné vénovat pozornost pfipravé
povrchu, vihkosti dreva a klimatickym podminkam prostredi. Vihkost dfeva
nema presahnout 16%, teplota vzduchu nema klesnout pod +5°C a relativ-
ni vlhkost vzduchu nema byt vy5si nez 70%.

Postup opravy:

1. oEistéte povrch vodou se slabym saponatem

2. prebruste brusnym papirem P150 az P220

3. hubkou naneste dvé vrstvy teakového oleje s dodrzenim Gasoveho inter-
valu udavaného vyrobcem

4. dotahnéte spojovaci méteriél, kterym jsou desky pfipevnény ke kon-
strukci mobiliare

Rozsahlej&i opravy zanedbanych dfevénych povrchi doporutujeme svéfit
vyrobei mobiliare, pfipadné objednat nové lamely.

= Vypal do dfeva

Na dievéné dily mobiliafe z jatoby, akatu a termojasanu vypalujeme bran-
ding pomoci laseru. V pripadé pozadavku dokazeme vypalit napisy nebo
grafiku.

Termojasan

Jasan patfi k nejodolnéjsim evropskym druhfim dfeva, je zafazen do tfidy
trvanlivosti 2. Dfevo jasanu ma dobré pevnostni vlastnosti a je také odolné
vOE&i plisnim a houbam. Je velmi kvalitni s vyraznymi letokruhy vytvarejicimi
krasnou kresbu. Dfevo jasanu je svétle hnédé s tmavé hnédym jadrem. Po
termizaci ziskava tmavé hnédou barvu. Pfi tepelném zpracovani je jasanové
dfevo vystaveno vysokym teplotam po dobu pfFiblizZné 24 hodin. Takto ter-
mizované drevo je vyrazné odoln&j§i vici napadeni houbami a hmyzem.
Typickymi charakteristikami termojasanu je postupné $ednuti a otevirani
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a uzavirani pérl viivem okolni teploty a vihkosti vzduchu. Oteviréni pord
se obvykie projevuje jako praskliny. Jedna se o opakovateiny jev, ktery
nezhorsuje kvalitu a neomezuje pouzivani nabytku. Dfevo miiZze vykazovat
pomérneé velké barevné variace.

Vyse uvedené aspekty jsou prirozenymi vlastnostmi termojasanu a nemo-
hou byt prijaty jako divod k reklamaci.

= Kontrola
Pravidelnou kontrolou povrchu je mozné zabranit trvalému poskozeni. Do-
poruéeny interval kontroly je kaZdych Sest mésicl.

< Udrzba

Pro zachovani plvodni barvy dfevénych profild je nutné odetieni olejem.
Cetnost aplikace oleje zavisi na umisténi a intenzité pouzivani. Obecné se
doporuéuje ole] aplikovat, jakmile je povrch dieva matny a veSkera destova
voda je drevem absorbovana (neni pritomna na povrchu). Prvni idrzba by
méla byt provedena do konce prvniho mésice po instalaci. Udrzba by se
méla provadét jednou az dvakrat roéné. Olej, ktery se b&zné pouziva

k o§etfovani termojasanu, je napfiklad Osmo Thermoholz-0l.

= Zpracovani a opravy
Pro hladky vzhled dfevénych profilii béhem pouZivani nabytku pfebruste
povrch za pouziti brusného papiru P150.

- Aplikace oleje

PFipravna faze je velmi dilezita. Pfed Gdrzbou a opravami je tfeba zvazit
nasledujici body:

- vlhkost dieva by neméla prekrodéit 16%

- teplota vzduchu by neméla klesnout pod + 5°C

- arelativni vihkost vzduchu nad 70%.

Povinna lidrzba probiha pravidelné kazdych 6 mésich

1. Vyéistéte povrch vodou a jemnym Eisticim prostfedkem

2. Prebruste povrch brusnym papirem P150-P220

3. Naneste 2 vrstvy oleje pomoci houbiéky nebo hadfiku (Gasovy interval
mezi natéry dle specifikace vyrobce)
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4. Dotahnéte spojovaci material
V pfipadé rozsahlejsi opravy se doporuéuje nechat vyrabce provést opravuy
nebo objednat nové lamely.

Termoborovice

Tepelna uprava severské borovice pod obechodnim oznaéenim Ther-
mowood?® byla vyvinuta ve Finsku, vyrabi se patentovanym zplisobem ve
specialnich susicich komorach pfi teplotnim rozmezi 160 - 215 °C.

Tato modifikace dfeva prinasi novy druh materialu s inovovanou vnitfni
strukturou dfeva dosazenou tepeinou a vihkostni Upravou. Tepelné zpraco-
vani dfeva Thermowood® funguje pouze za pomoci tepla a vodni pary a cely
proces je naprosto ekologicky. Tepelna Gprava pozitivné ovlivhuje a zlep-
Suje nejen trvanlivost, ale i dal§i fyzikalni a mechanické viastnosti. Nachyl-
nost dreva k deformacim resp. k nabobtnavéani a naslednému smrstovani
je snizena az o 60 % oproti totoznému tepelné neosetfenému materialu.
Pfi tepelném procesu dochazi k odstranéni (vytésnéni) veskeré pryskyfice,
vyluhavatelnych biologickych latek a hlavné k rozkladu celuldzy, ligninu

a hemicelulézy (Fetézed cukril) - dFevo je tak rezistentni vidi dievokazné-
mu hmyzu, houbam a hnilobé.

Prirozenou viastnosti termodieva je postupné Sednuti, kteremu lze zame-
zit pravidelnym olejovani olejem s UV ochranou. Stejné tak miZe dochazet
k viasecnicovym trhlinam. U obou jevd se jedna o opakovatelny jev, zavisiy
na okolnim prostiedi (teplota, vihkost vzduchu), jenz nijak nesnizuje kvalitu
dreva a nebrani v uzivani mobiliafe. Uvedené pfirozené jevy nejsou vadou

a nemohou byt uznany jako reklamaéni narok.

- Konirola
Pravidelnou kontrolou povrchu je moZné zabranit trvalému poskozeni. Do-
poruéeny interval kontroly je kaZzdych Sest mésicl.

2 Udrzba

Pro zachovani ptvodni barvy dfevénych profild je nutné oSetfeni olejem.
Cetnost aplikace oleje zavisi na umisténi a intenzité pouZivani. Obecné se
doporucuje olej aplikovat, jakmile je povrch dfeva matny a vedkera desfova
voda je drevem absorbovana (neni pfitomna na povrchu). Prvni tdrzba by
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mela byt provedena do konce prvniho mésice po instalaci. Udrzba by se
méla provadét jednou az dvakrat rocné. Olej, ktery se béZné& pouziva
k oSetfovani termoborovice, je napiikiad Osmo Thermoholz-Ol.

= Zpracovani a opravy
Pro hladky vzhled dfevénych profild béhem pouZivani nabytku pfebruste
povrech za pouziti brusného papiru P150.

= Aplikace oleje

Pfipravna faze je velmi dileZitd. Pfed (drZbou a opravami je tfeba zvazit
nasledujici body:

- vlhkost dreva by nemela prekrocit 16%

- teplota vzduchu by neméla klesnout pod + 5°C

- arelativni vihkost vzduchu nad 70%.

Povinna drZba probiha pravidelné kazdych 6 mésich

1. Vyéistéte povrch vodou a jemnym ¢isticim prostiedkem

2. Pfebruste povrch brusnym papirem P150-P220

3. Naneste 2 vrstvy oleje pamoci houbitky nebo hadfiku (Easovy interval
mezi natéry dle specifikace vyrobce)

4. Dotahnéte spojovaci material

V pfipadé rozsahlej5i opravy se doporuéuje nechat vyrobce provést opravu

nebo objednat noveé lamely.

Modrin

Modfinové dfevo je vhodnou alternativou pro vyrobu bezddrzbového ven-
kovniho mobhiliare.

Dfevo je polotvrdé, pevné a trvanlive. Je tvrdsSi nez smrkové nebo bhorove -
vynika vysokou hustotou s primérnou hodnotou 600 kg/m3. Bélava vrstva
je svétle zlutohnéda, jadro okrové az ervenohnédé, Je-li tato dfevina
vystavena povétrnostnim vlivim, bude dochazet v pribéhu doby ke zméngé
barvy do stiibrno-Sedé. Texturu mé hustsi nez smrk. Jedna se o jedno
Nejpfinosngjsi viastnosti modrinu je jeho pfirozena odolnost, ktera vyplyva
z jeho vysokého obsahu pryskyfice a vysoké hustoty. DalSim benefitem je
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vysoka zivotnost a velka odolnost proti hnilobé a houbam, vysoka mecha-
nicka odolnost s velmi dobrou pevnosti v tlaku a vynikajici odolnost proti
opotfebeni.

Z téchto diivodi u modFinu neni nutna povrchova ochrana, a te ani v exteri-
éru.

Dfevo modfinu je relativné stabilni, aviak stejné jako u jinych dfevin docha-
zi na jeho povrchu k tvorbé podéinych prasklin, prasklinam na koncich

v zavislosti na venkovnich klimatickych podminkach.

Déle se u modfinu miZe vyskytnout odlupovani vrechnich letokruhd. Tyto
charakteristické vlastnosti nelze povazovat za vadu.

Dfevo, které pouZivime, je vyhradné evropského plvodu.

2 Kontrola
Pravidia prd pravideinou kontrolu a obecné zasady Udrzby jsou stanoveny
v Pfiloze 1.

= Udrzba

Postup pro povinnou udrzbu:

1. oplachnéte mobiliaf teplou vodou se saponatem

2. Setrné odstrante neistoty

3. povrch vysuste Cistym mékkym hadfikem, zkontrolujte a dotédhnéte
spojovaci material, kterym jsou desky pfipevnény ke konstrukei

Brezova mnohovrstva preklizka multiplex

Oplasténi venkovniho altanu Pinecone (§iSka) je tvofeno Supinami z bfezové
mnohovrstvé prekiizky multiplex. Jedna se o vodovzdorné pfekliZky slozené
z mnoha vrstev a dyh, které jsou spojeny lepidlem v tfidé lepeni 3 dle DIN
68705.

Preklizka je opatfena natérem zakladni olejovou impregnaci a 2 natéry ten-
kovrstvym mofidlem s prisadou oleje pro maximalni ochranu.

Dllezité! Pfirozenou viastnosti pfeklizek je mirné popraskani povrchu a to
| v oblasti hran, které nema vliv na jeji Zivotnost. Tento proces je eliminovan
pravidelnou obnovou natéru a nemuze byt pfedmétem reklamace.
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= Konirola
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady tdrzby jsou stanoveny
v Priloze 1.

= Udrzba

Dilezité je preventivné obnovovat natér, nejlépe kazdy rok po zimnim ob-

dabi, a to lazurovacim Stetcem nebo valeckem.

V pfipadé mechanického narusenilakovaného povrchu je nutné poskozené

misto ihned opravit, aby se zamezilo poskozeni celé Supiny.

Supiny nastfikejte ¢isticim prostifedkem

po 10 minutach umyjte teplou vodou a odstrante viechny nedistoty

povrch dfeva pfebruste brusnym papirem PE0-P80

na suche Supiny aplikujte lazuru pfi teploté 15-25°C, pfed pouzitim ji

dikladné rozmichejte. Prvni natér zaschne cca do 24 hodin.

povrch dieva opét prebruste brusnym papirem P60-PB0

aplikujte druhy natér. Interval mezi natéry je minimalné 24 hodin, ale je

nutno jej vzdy pfizplsobit realnym podminkam.

7. nevsaknuté (pfebyteéné) mnoZstvi setfete po cca 10-15 minutach,
nejlépe suchym Stétcem, popfipadeé savym hadrem.

Pro zvyraznéni lazury |ze postup zopakovat.
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Mavod na o3Setfeni bfezové mnohovrstvé preklizky multiplex:

PFi provadéni povrchovych oprav prekliZky je nutné vénovat pozornost pfi-
pravé povrchu, vihkosti dieva a klimatickym podminkam prostiedi. Vihkost
dfeva nema pfesahnout 16%, teplota vzduchu nema klesnout pod +5°C

a relativni vihkost vzduchu nema byt vySsi nez 70%.

=< Oprava

Postup opravy pfi mensim poskozeni:

1. ocistéte povrch vodou se slabym saponatem

2. pfebruste brusnym papirem P120 az P150

3. ocistéte povrch, na suché Supiny aplikujte odpovidajici lazuru, po 10
minutéch vylestéte hadrikem
dotédhnéte spojovaci material, kterym jsou Supiny pfipevnény ke kon-
strukci
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Postup opravy pri vétsim poSkozeni, zasahujicim povrch dfeva i pod naté-

rem:

1. odéistéte povrch slabym roztokem vody a saponatu

2. prebruste povrch brusnym papirem P120-150

3. hubkou aplikujte impregnaéni prostifedek, Doba zaschnuti je pribliZné
4 hodiny.
oCistéte povrch, na suché Supiny aplikujte odpovidajici lak, po 10 minu-
tach vyleStéte hadfikem

4. dotahnéte spojovaci material, kterym jsou Supiny pfipevnény ke kon-
strukci
Rozsahlejsi opravy zanedbanych dfevénych povrehi doporudujeme své-
Fit vyrobei mobiliafe, pfipadné objednat nové Supiny.

Mnohovrstva bukova preklizka se svrehni vrstvou
z dubového dreva

Drevény sedak Zidle MANTA je vyroben z mnohovrstvé bukové preklizky
se svrchni pohledovou vrstvou z dubového dieva.

Jedna se o vodovzdornou preklizku vyrobenou lepenim a slisovanim vice
vrstev jednotlivych dyh a naslednym obrabénim,

Piirodni dubovy deker je impregnovéan olejem pro zachovani pfirozeného
vzhledu dfeva.

Barevné varianty, at uz mofené (kresba dfeva prostupuje barvou) &i
pigmentované (barva tvofi souvislou vrstvu a kresbu dreva prekryva), jsou
opatfeny povrchovou vrstvou PUR laku.

Kazdy kus dfeva ma svij jedineény charakter a kresbu, proto nelze vyrobit
dva naprosto stejné produkty.

Na dfevénych vyrobecich se mlzete setkat s drobnymi zdravymi suky,
které dokladaji pfirodni plivod materialu. Samotna struktura dfeva, ale
také jeho zpracovani zplisobuji odliné reakce jednotlivych éasti na
mofidia a dokonéujici material. PUsobenim UV zdfeni mohou vznikat
barevné odliSnosti v jednotlivych ¢astech dievéného dilu. Uvedené zmény
nejsou divodem k reklamaci. Jako pfirodni material dfevo neustale dycha
a reaguje na oko!ni prostfedi. Diky tomu mize dojit béhem zivotnosti
vyrobku k drobnym viasovym trhlinam v laku nebo mirnému prostoupeni
struktury dfeva na povrch, Negativni vliv na povrch ma plsobeni tekutin,
které mohou prosaknout a zplisobit fleky jako napfiklad koleéka po
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sklenicich apod. - rozlité tekutiny proto doporuéujeme ihned vytfit
dosucha.

K poSkozeni laku nebo barevné zméné olejovaného povrchu miZe dojit

i odlozenim horkého nadobi na tento povrch. Takovému nezadoucimu jevu
Ize zabranit $etrnym zachazenim a pouZivanim izolaénich pedloZek pod
nadobi.

= Udrzba

Osetfovani olejovaného povrchu

Povrchové dokonceni olejovanim vyzaduje pravideinou péc¢i (min. kazdé
2 roky, idealn& 1x roéné) a preventivni Setrné zachazeni. Prach &i jiné
pevné ¢astice na povrchu pieklizky odstrafte mékkou, ¢istou a suchou
prachovkou z materialu, ktery nepousti vlakna (bavina, len).

Rozlité tekutiny ihned z povrchu odsajte pomoci textilni nebo papirové
utérky tak, abyste tekutinu po povrchu zbyteéné nerozmazavali. Poté jej
setfete dobfe vyzdimanym hadfikem ve smeéru vlaken dfeva a neprodieng
vytfete dosucha.

Vétsi znedidténi rovnéz nenechavejte na povrchu zaschnout, ale ihned
odstrante a plochu setfete stejnym postupem. Olejovany nabytek
doporucujeme pravidelneé kontrolovat a v pripadé potreby osetfit novym
nanosem. Nikdy nepouZivejte koncentrované nebo abrazivni &istici
prostiedky (brusné a lestici pasty, prasky), doslo by k naruseni

a poskrabani olgjované plochy!

Béhem vyroby miize dfevo absorbovat olej nerovnomérné, a proto mize
byt povrch na nékterych mistech na dotek drsnéjsi nebo parovity. Samotny
olej takeé prirozené vysycha.

Drsna a odrena mista, lesklé okraje, skvrny, drobné §krabance, zadpinéni
od bot apod. lze opravit novym nanocsem oleje.

Postup k obnoveni olejové impregnace:

1. ocistéte povrch od prachu a necistot bavinénym hadrikem

2. prebruste jemnym brusnym papirem zrnitost 220 a vice po sméru
viaken

3. odistéte povrch od zbytkl z brouSeni bavinénym hadfikem

4. naneste houbic¢kou olej rovhomerné po celém povrchu

5. po 15 min vytfete clej do sucha &istym bavingnym hadfikem

6. nechte olejovou impregnaci absorbovat min. 12 h
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7. v pfipadé potfeby postup opakujte

Pokud pouzijete nami doporuéenou oSetrovaci sadu (Carebox do
spolecnosti Ton a.s.), postupujte pfesné podle navodu.

Pokud pouZijete jiny komeréni prostfedek k o3etfovani clejovanych
povrchil, Fid'te se pokyny vyrobce a nejdfive ho otestujte na méné
viditelném misté.

Osetiovani lakovaného povrchu

Povrchove dokonceni lakem neni naro¢né na udrzbu. Prach &i jiné pevné
necistoty odstrante mékkou, ¢istou a suchou prachovkou z materialu,
ktery nepousti viakna (bavina, len, jelenice). PFi stirani netlacte silné na
prachovku, jinak by mohlo dojit k nevratnému vylesténi povrchu. Rozlite
tekutiny ihned vytrete dosucha. Vétsi znecisténi nenechavejte na povrchu
zaschnout, ale ihned jej odstrante mirné navihéenym bavinénym hadfikemn
a vytfete dosucha.

Cisténi a osetifovani pomoci specialnich pFipravkd na nabytek neni
vyslovené nutné. Pokud je vSak pouzivate, dodrzujte pokyny jejich vyrobce
a pripravky otestujte nejdfive na méné viditelném misté.

Nikdy nepouzivejte koncentrované nebo abrazivni éistici prostiedky
(brusné a le&tici pasty, prasky), doslo by k naruseni a poskrabéani lakované
plochy.
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Vybrané produkty naseho sortimentu doddvame misto prvki z pFiredniho
dieva s kompozitnim materidlem Resysta. Resysta je extrémné trvanli-

vy, slunci, desti, mrazu a slané vodé odolny material skladajici se z 60%
ryzovych slupek, 22% soli a 18% mineralniho oleje. Diky svému drasanému
povrchu ma unikatni hmatovy | opticky vzhled dfeva, pocitové velmi pfipo-
mina dfevo, pritemZ odstrafiuje vétsinu jeho nedostatkl. Neobsahuje t&zké
kovy, je zdravotné nezavadny, splnuje stavajici i vétdinu budoucich poza-
davki na ekologickou udrZitelnost materialu. Zakladem pro jeho vyrobu je
odpad (recyklat) a je piné recyklovatelny.

Profily z Resysty lze, stejné jako drevéne profily, fezat, chybat, brousit,
drasat, lepit, barvit, dokonce i navzijem svafovat. MoZnost rozliéné barev-
nosti lakovanim je dalsi zasadni vyhodou viéi ostatnim kempozitnim materi-
allim. Zakladni odstiny viz Pfiloha 3, celd §kala barevnosti viz www.resysta.
com. Resystu dodavame bud’ s vrstvou bezbarvého laku, nebo s lazurou

a vrstvou bezbarvého laku.

Duty material nema pevnost srovnatelnou s plnymi dfevénymi deskami,
proto je vyztuZujeme.

< Kontrola
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady udrzby jsou stanoveny
v Pfiloze 1.

- Udrzba

Postup pro povinnou tdrzbu:

1. omyjte povrch vyrobku horkou vodou s mydiem nebo slabym roztokem
horke vody se saponatem

2. dily z Resysty Ize oSetfovat | dezinfekénimi prostiedky
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3. zkontrolujte upevnéni jednotlivého spojovacihe materialu, pfipadné jeho
dotazeni

Pfi pouziti lazury a bezbarvého laku vyrobee garantuje UV stabilitu na ob-

dobi 10 let.

= Oprava

Postup opravy:

1. ocistéte povrch vyrobku horkou vodou s mydlem nebo slabym roztokem
horké vody se saponatem

2. poskozena mista pfebruste brusnym papirem P60-FP80
povrch o¢istéte, hubkou naneste ve dvou vrstvach s asovym odstu-
pem odpovidajici barvu

3. musi byt pouZita specialni lazura nebo lak pro Resystu

4. dotahnéte spojovaci material, kterym jsou desky pripevnény ke kon-
strukci mobiliafe

N WOoW!

VEechny desky sedaki a opéradel z Resysty si nechavame vyrabét na
viastnich nastrojich. Vymysleli jsme tvary desek véetné jejich komorového
odlehceni.



Vysokotlaky laminat (HPL)

N

Desky z vysokotlakeho laminatu (HPL - High pressure laminate) jsou pro
svou odolnost idealni pro pouziti v prvcich méstského mabiliafe. Jedna se
o plosné lisované desky z pfirodnich vldken s dekorativnimi laminaty vyro-
benymi z melaminu nebo z tvrzenych syntetickych pryskyric podle normy
EN 438 (oznaceni HPL). HPL se skladaji z 60% z papiru a 40% z pryskyfic
(vytvrzena fenol-formaldehydova pryskyfice pro vnitini vrstvy a melamin-
-formaldehydova pryskyfice pro povrchové vrstvy). HPL nepodléha korozi
ani oxidaci.

Vyrabeji se v §iroké nabidce dekorli, v riiznych velikostech a tloustkach,

s rozdilnym slozenim a dpravou povrchu a hran. Uzitim technologie sitotis-
ku nebo gravirovani je moZno desky opatfit emblémy &i piktogramy. Stan-
dardné nabizime HPL v ¢erné nebo nove standardni barvy HPL.

HPL desky jsou pevné, odolné vici otéru, vihku, mokru a vodni pare. Maji
vynikajici uzitné viastnosti jako hygienicky a snadno udrzovatelny nepro-
pustny povrch, dlouhou Zivotnost a vysokou odolnost vici chemikaliim a UV
zareni.

Na HPL deskach jiz neni nutné provadét jakoukoli dodateénou povrchovou
upravu,

- Kontrola
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady Udrzby jsou stanoveny
v Priloze 1.

2 Udrzba

Postup pro povinnou udrZbu:

1. oplachnéte mobiliaf teplou vodou se saponatem
2. setrné odstrante nedistoty




Vysokotlaky laminat (HPL)

<  néktera vyrazngjdi potfisnéni ¢i skvrny (napf. od éaje &i ovocnych
népojl) vyZaduji agresivnéjsi zplsob &iSténi pemoci tekutého brus-
ného pisku, ten ale mtze zptsobit zmatnéni povrchu.
3. povrch vysuste Cistym mékkym hadrikem
4. zkontrolujte a dotahnéte spojovaci material, kterym jsou desky HPL
pfipevnény ke konstrukei

;OVent Dot

aml je nutne db
kU miZe dojit k ulomani rehu

esKy,
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Polyethylen (cispiny, op!

N
Polyethylen s nizkou hustotou (LDPE)

LDPE pouZivame pro vyrobu kulatych, Zebrovanych zatek, které oznacuje-
me jako ,,Citépiny'. Sedaky dopinéné Citépiny tepelné izoluji sediciho od
ocelové Konstrukce lavicky a vyznamné zprijemnuji sezeni.

Citépiny dodavame s lesklym povrchem v hilé, svétle Sede, tmavé Sedé

a Cerné barvé nebo s matnym pavrchem v barvé svétie Sedé a derné — viz
Priloha 3.

Citépiny jsou obsaZeny u lavidek Sinus a Radium LRA44x - CITEPIN.

Polyethylen s vysokou hustotou (HDPE)

HDPE ma vynikajici odoinost proti chemikaliim, vynikajici edolnost proti

abrazi a dobrou razovou houzevnatost. Je zdravotne nezavadny a umoz-
fiuje trvalé pouziti vyrobkd i pfi velmi nizkych teplotach. Vyrobky z HDPE
nepodléehaji korozi ani oxidaci.

HDPE pouzivame pro opladténi odpadkovych kosh Cylindre a pro vnitini

nadoby odpadkovych koSl fady Minium a Quinbin.

= Konirola
Pravidia pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady Gdrzby jsou stanoveny
v Pfiloze 1.

=2 Udrzba
Udriba Citépinli nevyZzaduje zadné zvlastni naroky. dilezité je udrzovat je
spoleéné s konstrukci lavicek éisté a nepo$kozené.
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Postup pro povinnou tdrzbu oplasténi odpadkovych kosi:

1. oplachnéte oplasténi teplou vodou se saponatem

2. odstrante necistoty

3. povrch vysuste Eistym mékkym hadfikem

4. zkontrolujte a dotahnéte spojovaci material, kterym je plast pfipevnén
ke konstrukei



EPDM Pryz

N

Profily a desky z EPDM pryze (daie jen EPDM profily a desky) jsou druhem
tésnéni z kompaktni pryze na bazi Ethylen-Propylen-Dien kauéuku a anor-
ganickych a organickych pfisad (napf. rGzné plniva, vzdouvadla, zahusfova-
ci €inidla, pfisady proti starnuti a zmékéovadla) rdznych tvari a velikosti.
EPDM nepropousti vzduch a nema prakticky Zadnou nasakavost. Odolava
povétrnostnim viiviim v rozmezi -40°C az +100°C beze zmény fyzikalnich,
mechanickych a chemickych vliastnosti. Kratkodobé odolava teplotam do
+130°C, avsak je potfeba pocitat s pfedéasnym starnutim a zménou jejich
vlastnosti. Je vyrabéna v tvrdosti 70x£5° ShA. Povrch tésnéni je hladky

a cerny.

EPBM profily a desky jsou svymi mechanickymi, fyzikalnimi, chemickymi
viastnosti a moznou trvalou deformaci pfeduréené jako tésnéni konstruké-
nich a stavebnich éasti v riiznych edvétvich primyslu, jako i t&snéni pro
automobilovy primysl.

Zivotnost pryzovych profilli a desek je na zakladé zkudenosti uvadéna

50 let v béZznych stredoevropskych podminkach.

= Kontrola
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady Udrzby jsou stanoveny
v Priloze 1.

= Udrzba

Ptijde-li pryz do styku s oleji nebo barvami, musi se ihned otfit suchym had-
fikem.

Pryzové vyrobky neni dovoleno balit do folii z mékéeného polyvinylchloridu.
Postup pro povinnou tGdrzbu:

1. omyt mobiliaf teplou mydlovou vodou
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2. omyt roztokem lihu a glycerinu (10:1)
<  na EiSténi se nesméji pouzivat benzin, henzen, terpentyn, trichiére
tylén, nafta apod.
3. povrch vysusit Cistym mékkym hadfikem
<  neni dovoleno osuSovat pryzové vyrobky pfimym salavym teplem.

Zivotnost pryzovych vyrobki prodlou®i pouZivani glycerinu nebo jinych pii-
pravki na oSetfovani pryZe.

Upozornéni;
hny wwrobky cbsahujlicl pryzc
tFukcl vyro

nenl a odelf
ve vyrobky: e

Al kaudukd.a vyrobki
sadavky na skladovani, ¢




Calounéné sedaky

b |

Pro lepsi komfort je jako prisluSenstvi u Fady STACK s ocelovymi ro&ty

k dispozici sada vodéodolnych ¢alounénych sedakd. Vnitfek sedaku je
vypInén exteriérovou pénou Dryfeel, ktera absorbuje méné vihkosti a diky
sve extremné porezni bunééné struktufe schne mnohem rychleji nez bézné
pénove vyplné. Sedak je potazen vodéodolnou exterigrovou latkou prijem-
nou na dotek a poskytujici vysoky komfort sezeni. Latka je odolna vici
béinému znetisténi, prateina a ¢istitelna roztokem bélidla.

= Udrzba

Pro zachovani technickych i vzhledovych parametrl by latka sedakl méla
byt pravideiné udrzovana cistym, navlhéenym hadrikem, popfipadé obéas
vyprana na 40°C.

= Odstranéni skvrn

Skvrny odstranujte ihned po jejich vzniku.

Odstrante prebyteéné zneéisténi.

Cistym hadfikem navihéenym v jemném roztoku mydla a vody odistéte
postizené misto.

Jemné oplachnéte ¢istou vodou a nechte pfirozené vyschnout.

= Cisténi bélidiem (pro odstranéni plisni, pach a odolnych skvrn)
Pripravte roztok 80 % vody a 20 % domaciho bélidla.

Cistym hadfikem navih&enym v roztoku vody a bélidla oéistéte postizené
misto.

Dikladné oplachnéte cistou vodou a nechte pfirozené vyschnout.




Calounéné sedaky
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= Prani
Potah perte na 40°C pfi pouZziti ,Setrného® cykiu a minimalnich otacek.
Neprepinujte pracku. Nechte pfirozené vyschnout bez pouZiti Zehleni.

= Skladovani

Pro zajisténi nejdel$i mozné zivotnosti doporudujeme &alounéneé sedaky
pfi deldim nepouzivani, mimo sezdnu &i extrémnich podminkach uskladnit,
popfipadé opatfit ochrannym potahem.

Pfed uskladnénim se ujistéte, Ze je Ealounéni €isté a suché. Vyhnéte se
skladovani ve vihkém prostfedi.



Zamky, mechanismy, tesneni

hY|
U zamki a pohyblivyeh mechanismd je nutna pravidelna kontrola a Gidrzba
provadéna v optimalnim intervalu 3 mésicd.

U pitek je nutné na zimni obdobi nebo poklesne-li teplota pod +5°C vypus-
tit vodu a uzaviit ventily.

V pfipadé vandalismu (zaneseni odtokového prostoru kolem trysky piskem,
Ci ponicenim trysky ¢i misky) je nutné sestavu misky s tryskou vyménit.
Tento dil je z divodu tésnosti nerozebiratelny a nelze ze systému odstranit
vétsi mechanické neistoty neodplavitelné provozem pitka.

U vysuvnych sloupki je nutné pred zimnim obdobim oSetfit vazelinou nebo
pripravkem na stejné bazi ty ¢asti, které do sebe zapadaji, protoZe jinak by
pri mrazech maohlo dojit k jejich zamrznuti.

2 Udrzba

Dillezita je GdrZba hlavné pfed a po zimnim obdobi. V pfipadé klimatickych
moznosti doporuéujeme Gdribu provadét i v prubéhu zimniho obdobi ve
zkracenych intervalech.

Postup pro povinnou udrzbu:

Ocistit od necistot a prachu, doporucujeme pouzit hadfik nebo Stétecek

1. Vyzkoudet funk&nost zamku a mechanismdl

2. Promazat zamky a mechanismy vazelinou ve spreji nebo jemnym pro-
mazavacim olejem (na Sici stroje apod.)

3. Neékolikrat odemknout a zamknout, aby olej pronikl do celého mechani-
smu

4. Pokud je na mechanismu zjiSténa zavada, dodéa vyrobce dle pofadavku
zakaznika a jeho objednavky novy a pfipadné provede jeho vyménu.

mmcite.com




Spojovaci material a zaklady

b

- . ' {o

Spojovaci material

K montazi dievénych ¢asti k ocelové kostie standardné pouzivame nerezo-
vy spojovaci material tridy A2,

Je nutné nejpozdéji 1x za 6 mésicl jej zkontrolovat a pfi uvolnéni dotah-
nout, aby nemohlo dojit k znehodnoceni vyrobku ¢i jeho odcizeni.

Zaklady

Pokud jsou zaklady pro kotveni mobiliare viditeing, je potfeba je pfi pravi-
delné kontrole mobiliafe vizualné kontrolovat.

Kontrolovat je nutno kompaktnost a nepcruSenost zidek, nepfipustny vy-
skyt trhlin v betonovych zakladech nebo mechanické posSkozeni.

mmcite.com




Priloha 1.

Pravidla kontroly a zasady Udrzby

= Pravidia pro pravideiné kontroly

K zachovani estetickych a uzitnych vlastnosti a zamezeni predéasného
znehodnoceni vyrobku je nutna pravidelna a peéliva kontrofa a GdrZzba mo-
biliafe. Obvykly a doporueny interval pro pravideinou kontrolu a Gdrzbu je
1x za 6 mésich.

O kontrole a Gdrzba (plvodni stav mobiliafe, provedené dkony, vysiedny
stav mobiliafe) je provozovatel nebo majitel povinen uéinit zaznam do rad-
né a prokazatelné evidence, optimainé véetné elektronické fotodokumen-
tace stavu mobiliafe.

PFi znamce poskozeni je nezbytné misto opravit die postupl Gdrzby a drob-
nych oprav deporucenych vyrobcem. PFi vétsdim poskozeni je vhodné svéfit
opravu vyrobci mobiliafe nebo specializované firmé.

- Obecné zasady udrzby

K ¢isténi dievénych, kovovych a ostatnich ¢asti mobiliafe je zakazano
pouzivat chemicka rozpoustédia, louhy, kyseliny véeho druhu nebo jiné
agresivni pfipravky. V nékterych pfipadech nelze pouZivat ani Cistidla na
bazi acetonu nebo benzinu (nerezové dily). V pfipadé pouZiti prostfedki na
¢isténi drezl nebo vodovodnich baterii musi byt mista neutralizovana myd-
lovou vodou a jedté Fadné oplachnuta &istou vodou.

PFfi €isténi povrchu mobiliafe je zakazano pouZivat Spachtle, Skrabky, noze,
draténky a jiné ostré pfedméty Ci abrazivni prostfedky na bazi pisku, které
by mohly povrch poskrabat nebo odfit.

mmcite.com




\/zornik
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= Zakladni materialy

. r .
puﬁ&ﬁmﬁz@in&; neter hlinikovi shtina hily beton plirodn. alox
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Standardni barevné odstiny natéri pro ocelovou konstrukei

RAL 1000 RAL 1012 RAL 1013 RAL 1021
béZova zelenhi citrenova Ziuta periova bifa

Zlutd hottibna

RAL 3020 RAL 4010 o - y o
dopravni telekomurnikadnl : > . 4 RAL 5913

AAL 5024
2 abheshké modra
carvend Fidlova mebesha modra

pastelovi modra

RAL BO10
travovl zelend

ety  RAL 8027 RAL 7002 RAL 7006 AL 7635
ZBIGAA | Hviitte Slivova dads petoveieda avktie Seda

RAL #O0T

RAL 9010 d ARZO NMOBEL
tmavé stifoma

bila ! Interpan D036
2 SW3026

* metalické barvy (RAL 9006, RAL 9007, DB 703)

QOdstiny se mohou od realnych mirné lisit. Pro pfesné odstiny kontaktujte obchodniho zastupce spolenosti mmeité.
Zobrazeni vy8e uvedenych materidll je pouze ilustrativni. K jejich pfesnému zobrazeni pouzivejte fyzicky vzornik standardnich barev a materialdl mmcité
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