Duvérné

Priloha €. 1 kupni smlouvy: Blizsi specifikace zbozi — technicky popis

1) 30sé frézovaci centrum s prislusenstvim XYZ VMC 660 HD

Popis

Frézovaci centrum britského vyrobce XYZ Machine Tools je urceno pro kusovou i sériovou vyrobu soucasti
tfiskovym obrabénim. Ram stroje je vyroben z Zebrovanych litinovych prvkl, které absorbuiji vibrace a
poskytuji maximalni tuhost.

Kombinace hmotnosti stroje a kalenych kluznych vedeni typu Box-Ways zarucuje vysoce tuhou obrabéci
platformu, ktera poskytuje vyjimecné tlumeni vibraci, zejména pfi prerusovaném rezu v Siroké skale
material{, jako je Inconel, titan, litina nebo nerezova ocel. Kompaktni rozméry Setfi misto na dilné.

Ridici systém Siemens Sinumerik s nadstavbou ShopMill usnadriuje obsluze zvladat programovani i
slozitéjsich tvard.

Technické parametry

Pracovni rozméry Jednotky XYZ VMC 660 HD
X-osa mm 660

Y-osa mm 450

Z-0sa mm 500
Vzdalenost vietene od stolu mm 100 - 600
Rozméry stolu mm 720 x 420
T-drazky ve stole (DIN 650) pocet 4
Vzdalenost T drazek mm 100
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T-drazky - Sitka mm 16

Max. nosnost stolu Kg 500
Vieteno

Hlavni vieteno - Digitalni, bezkartacovy
Otacky vietene ot/min 10 000
Vykon vretene kw 21
Posuvy

Pohon - servo motory
Max. krout.moment (30 min) Nm XaY8,5,Z12
Kulickové Srouby (C 3) mm 32 P10
Rychlost posuvii ve viech osach

Rychloposuv m/min 24
Strojni posuv mm/min 1-24 000
Upinani nastrojti

velikost kuzele - SK40
Automaticka vyména nastrojt

Pocet pozic 12 (karusel)
Max. @ nastroje mm 80
Max. hmotnost nastroje Kg 7

Doba vymény (nastroj — nastroj) Sec 4-5
Odmérovaci systém

Typ fotoelektricky
Standard Rotacni enkodér
Umisténi Na motoru
Presnost (rozliSovaci) mm 0.001
Presnost stroje

Pfesnost polohovani mm +/- 0.005
Opakovatelnost mm +/- 0.002
Chlazeni

Objem nadrze litry 130
Vykon cCerpadla kw 0.38
Rozmeéry pripojeni

Celkova hmotnost Kg 3400
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Elektro pfipojeni Volt/Hz 3x400/50
Tlak vzduchu Bar 5,5
Rozmeéry stroje (Sifka x hloubka x vyska) mm 2000x2100x2600

Elektro komponenty:

- Siemens 828D ShopMill
- pamét 1.2 MB + 1GB Comp.Flash + USB port
- 15" dotykovy monitor

- RS

232 rozhrani

- Smér rotace vreteno - programovatelné

- Ethernetovy vystup

- Elektronicky rotacni potenciometr pro externi ovladani (kolecko)
- Halogenové osvétleni

- Rozsifené funkce S828D ShopMill:

ShopMill — dilenské programovani s prednastavenymi cykly
3D modelova grafika se zobrazenim pohledd

simulace v redlném Case

management nastrojl, sesterské nastroje

uzivatelské obrazovky pro pridavné funkce

detekce zbytkového materialu a obrabéni kontur
vicenasobné upnuti

rozSifené technologie obrabéni kapes a ostrlvkl

prevod programu MDI do Fidici paméti

ulozeni nulového bodu a tabulky nastrojli pro vytvorené programy
uzivatelské obrazovky pro pridavné funkce-opce

prikazy zmén otacek a posuvu, provadéné programem

Mechanické komponenty:

- Zasobnik nastrojl — karuselovy typ, 12 pozic

- Pevné zavitovani

- Trysky na vietenu pro vnéjsi chlazeni stlacenym vzduchem
- Teleskopické kryty na vSech osach

- Automaticky mazaci systém

- vysokotlaky oplach pracovniho prostoru

- zasobnik trisek — vysuvny

- prosklené bocni dvirka

- CE

bezpecnostni prvky
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2) 30sa CNC — manualné fizena frézka s prislusenstvim XYZ RMX 2500

Popis

LoZové frézky fady RMX britského vyrobce XYZ Machine Tools jsou urCeny pfedevSim pro kusovou a
malosériovou vyrobu. Hlavni pfednosti stroju je tuha konstrukce a vysoka presnost obrabéni. VSechny
hlavni &asti frézky jsou odlitky z Sedé litiny, vedeni vieteniku, loZe i suportu je konstruovano jako box ways
— 8iroké kluzné vedeni.

Jedinecny Fidici systém ProtoTRAK umoznuje ovladat frézku ru€né - pro kusovou vyrobu, ale rovnéz ji Ize
snadno naprogramovat jako 3-osé CNC pro malosériovou vyrobu.

Technické parametry

Pracovni rozméry Jednotky XYZ RMX 2500
X-o0sa mm 762

Y-osa mm 381

Z-0sa mm 560
Rozméry stolu mm 1245 x 228
T-drazky ve stole pocet 3
T-drazky - Sitka mm 16

Max. nosnost stolu Kg 600
Vieteno

Hlavni vieteno - 3-fazovy, asynchronni
Otacky vretene ot/min 4200

2 — stupriova prevodovka ot/min 40-600/300-4200
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Vykon vietene kW 2,25
Vietenik

Rozsah vyklopeni ° +45°/-45°
Prameér pinoly mm 86
Vysunuti pinoly mm 127

Upinani nastrojt

Velikost kuzele ISO30 (DIN 2080)

Ovladani pneumatické

Odmérovaci systém

Typ fotoelektricky
Standard Rotacni enkodér
Umisténi Na motoru
Pfesnost (rozliSovaci) mm 0.001
Chlazeni

Objem nadrze litry 20
Rozméry pripojeni

Celkova hmotnost Kg 1780
Elektro pfipojeni Volt/Hz 3x400/50
Tlak vzduchu Bar 5,5
Rozméry stroje (Sifka x hloubka x vyska) mm 1808x1790x2330

Zakladni charakteristika

pohyb v osach X,Y vykonava stlil (obrobek), pohyb v ose Z vykonava vieteno (stroj) — tuzsi
konstrukce proti konzolovému usporadani (nosnost stolu 600 kg)

naklapéci vieteno +/- 45° - pomoci Snekového prevodu

pojezdy jsou ovladany digitalnimi servomotory a kulickovymi Srouby

stroj se da ovladat ve dvou rezimech: manualni a CNC

jednoduchy Fidici systém ProtoTRAK s ¢eskym menu se spoustou prednastavenych cykll
vysoka presnost obrabéni

Siroky rozsah otacek umoziuje pouziti karbidovych nastrojd

kalené a krytované vodici plochy — kluzné vedeni

automatické mazani vodicich ploch

chladici okruh, vana na tfisky

pneumatické upinani nastroje (ISO30, DIN 2080)

bezpecnostni kryt stolu

Hardware

2- nebo 3-0sé CNC, 3-osy digitalni displej
TRAKing® systém
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= Elektronicka rucni kolecka pro manualni ovladani
= 15,6"” barevny dotykovy LCD monitor

= Intel® 2,0GHz processor

= Disk 32GB SSD mSATA

= 4GB Ram

= 5 USB portt

= 2 ethernet porty

= Qvladani posuvi a otacek z displeje béhem obrabéni
= LED diody znazorfujici stav stroje

= E-stop

= Qvladani vietene (FWD, REV, OFF)

= STOP and GO funkce posuvu

= Jemné/hrubé ovladani posuvl

= Automatické/manualni spousténi ¢erpadla emulze
= 10 vstupl/vystupd

Software

= Plovouci okna — zobrazeni programu a grafického nahledu vedle sebe
= Nastaveni vychozich hodnot pro zjednoduseni programovani

= Dotykova klavesnice a kalkulacka

= Vlozeni vypocitanych hodnot do programu

= Soft klavesy — zmény v kontextu

= Operacni systém Windows

= Zobrazeni programované soucasti, rezy, otaceni

* Funkce A.G.E. pro programovani nepravidelnych tvar(

= Adaptivni dréha nastroje — umoznuje zvolit drahu nastroje pri frézovani kapes
» Kruhova interpolace

* Linearni interpolace

= Konverze Inch/mm

= Kompenzace nastroje

= Diagnostika

* Volba rucni posuv/automaticky posuv

* Funkce Go To pro predem nastavenou polohu

= Automaticky navrat do vychozi pozice

= Inkrementalni a absolutni odmérovani

= Alfanumerické oznaceni programd

= LOOK — graficky nahled na obrabénou soucast stisknutim tlacitka
= Grafické znazornéni jednotlivych krokli programu

= Inkrementdlni a absolutni programovani

* Programova diagnostika

= CAD/CAM rozhrani

= Matematicky prdvodce s grafickym rozhranim — vzorce

= Zobrazeni realného obrabéciho Casu

= 3D modelové zobrazeni obrobku
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3) Manualni konzolova frézka vertikalni s pfiluSenstvim XYZ 2000

Popis

Manualni svisla konzolova frézka vyrobce XYZ Machine Tools je vhodna pro obrabéni rovinnych

i tvarovych ploch.

Za poslednich 30 let spole¢nost XYZ nainstalovala ve Velké Britanii vice nez 10 000 manualnich fréz a
soustruht, které se staly synonymem kvality, spolehlivosti a uzitné hodnpoty. VSechny manualni stroje
XYZ jsou vyrobeny z masivni Zebrované litiny, aby poskytovaly bezkonkurencni tuhost a stabilitu, a
vSechny jsou osazeny evropskymi lozisky a elektrickymi komponenty podle norem CE.

Technické parametry

Pracovni rozméry Jednotky XYZ 2000
X-o0sa mm 750
Y-osa mm 380
Z-osa (pojezd konzoly stolu) mm 406
Pojezd ramu — poloha vreteniku v ose Y mm 450
Rozmeéry stolu mm 1270 x 254
Rotace kolem sloupu ° +/- 180°
T-drazky ve stole pocet 3
T-drazky - Sitka mm 16
Vieteno

Hlavni vieteno - 3-fazovy, asynchronni
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Otacky vietene (2 — stupnova prevodovka ) ot/min 75 - 4200
Vykon vietene kW 2,25
Vretenik

Rozsah vyklopeni doprava/doleva ° +90°/-90°
Rozsah vyklopeni dopredu/dozadu ° +45°/-45°
Pr@meér pinoly mm 86
Vysunuti pinoly mm 127

Upinani nastrojti

Velikost kuzele ISO30 (DIN 2080)
Ovladani pneumatické
Chlazeni

Objem nadrze litry 20

Rozméry pripojeni

Celkova hmotnost Kg 1250
Elektro pfipojeni Volt/Hz 3x400/50
Tlak vzduchu Bar 5,5
Rozméry stroje (Sifka x hloubka x vyska) mm 1680x1770x2175

Zakladni charakteristika

= Litinova konstrukce

= Kalené, kluzné vedeni

= podélny, pricny suport a stll jsou umistény na konzole

= vretenik, uchyceny na posuvném ramu umoznuje naklopeni ve vsech smérech

* ram se otaci kolem sloupu

= digitalni odmérovani v osach X,Y, Z + digitalni pravitko na vysuvu pinoly

= strojni pojezd vSech os — X,Y — samostatné motory, Z — fizeny vysuv pinoly v zavislosti na
otackach vietene

= dvourychlostni prevodovka, plynula regulace otacek pomoci variatoru
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4) 20sé soustruznické centrum s prislusenstvim XYZ COMPACT TURN 65

Popis

Compact Turn 65 je kompaktni, tuhé, vSestranné soustruznické centrum britského vyrobce XYZ Machine
Tools, které maximalné vyuziva své malé rozmeéry. Je dodavano se Sirokou skalou standardniho vybaveni,
které je bézné nabizeno na konkurencnich strojich jako priplatkova vybava, mezi které patfi hydraulické
skli¢idlo, 12 pozi¢ni revolverova hlava VDI, sonda pro sefizeni nastrojd, dopravnik tfisek a konik. Ovladani
zajistuje nejnovéjsi konverzacni ridici systém Siemens 828D ShopTurn, diky ¢emuz je CT 65 idealni pro
zkuSené i zacinajici uzivatele CNC.

Technické parametry

Pracovni prostor Jednotka COMPACT TURN 65
Obézny priimér nad lozem mm 400
Max. obrabény prameér mm 220
Max. obrabéna délka mm 260
Pramér sklicidla — 3 Celisti (hydraulicky ovladané) mm 200
Vieteno

Zakonceni vietena dle DIN 55026 ASA A2-6
Prlichod vietenem (vCetné tahové trubky) mm 65
Vyska stfedu nad podlahou mm 998
Pojezdy

v ose X mm 185
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vose Z mm 320
Zasobnik nastrojt

Revolverovy typ (vyrobce Sauter) VDI 30
Prlmér mm 350
Kapacita zasobniku ks 12
Prdfez nastroje mm 20 x 20
Maximalni prdmér vrtaného otvoru mm 32
Hlavni pohon

Pohon hlavniho vietena Digitalni, bezkatracovy
Otacky RPM 0 - 4500
Min.otacky pro max.krout.moment RPM 1500
Max. vykon kw 17
Pojezdy

Programovatelné m/min 0.01 -20
Rychlost posuvli v ose X a Z m/min 20
Vykon servomotor( (osa X a Z) kw 1.7
Krout.moment (X,Z, revolver) Nm 8
Odmérovani

Typ odmérovani fotoelektrické
Provedeni Rotacni enkodér
Umisténi na motoru
Rozliseni mm 0.001
Kulickovy Sroub osa X a Z (class C3) a@/P 28/32/ 8
Presnost stroje dle ISO 13041

Presnost polohovani mm < +/- 0.005
Opakovatelnost mm < +/- 0.002
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Hazivost vietene mm < 0,004
Chlazeni

Objem nadrze litry 80
Pritok [/min 30

Tlak bar 0,8
Rozmeéry a pripojeni

Napéti Volt/Hz 3x400/50
Rozméry vcetné vynasece trisek (S x h x v) mm 2620x1750x1740
Hmotnost kg 2600
PoZzadovany tlak vzduchu bar 5.5

Elektro komponenty:

- Siemens 828D ShopTurn

- pamét 1.2 MB + 1GB Comp.Flash + USB port

- 15” dotykovy monitor
- RS 232 rozhrani

- Smeér rotace vietene - programovatelné

- Ethernetovy vystup

- Elektronicky rotacni potenciometr pro externi ovladani (kolecko)

- Halogenové osvétleni

- Rozsirené funkce S828D ShopTurn:

simulace v realném cCase

Mechanické komponenty:

- Revolverova hlava Sauter - 12 pozic

- Stredové chlazeni nastrojl
- Pevné zavitovani

- Teleskopické kryty na vSech osach

uzivatelské obrazovky pro pridavné funkce
detekce zbytkového materidlu a obrabéni kontur

management Zivotnosti nastrojl

prevod programu MDI do Fidici paméti

uloZeni nulového bodu a tabulky nastrojli pro vytvorené programy
uzivatelské obrazovky pro pridavné funkce-opce

prikazy zmén otacek a posuvu, provadéné programem

ShopTurn — dilenské programovani s prednastavenymi cykly
3D modelova grafika se zobrazenim pohled(
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- Hydraulicky ovladané sklicidlo

- Hydraulicky ovladany konik

- Automaticky mazaci systém

- Oplach pracovniho prostoru

- Automatické rameno na kalibraci nastrojd
- Pasovy vynasec trisek

- Programovatelna lopatka na obrobky

- CE bezpecnostni prvky

5) 2osy CNC-manualné fizeny soustruh s prislusenstvim XYZ PROTURN RLX 1630

Popis

Soustruhy Proturn RLX jsou optimalnim FeSeni pro kusovou a malosériovou vyrobu. Soustruh velikosti
RLX 1630 najde uplatnéni ve vyrobnich provozech, kde je kladen ddraz na presnou a efektivni vyrobu.
Jedine¢ny systém ProtoTRAK je snadno pochopitelny a posunuje dovednosti obrab&cu, pfechazejicich
z konvenénich stroja na vysSi uroven. Litinova konstrukce a kluzné vedeni poskytuji dostate¢nou tuhost.
Presné kuliCkové Srouby spolu s digitalné fizenymi servo pohony jsou zarukoou vysoké presnosti.
Rozsah otacek vietene je vhodny pro obrabéni rliznych druh materiald malych i vétSich praméra.

Technické parametry

Pracovni prostor Jednotka PROTURN RLX 1630
Obézny priimér nad lozem mm 400

Obézny priimér nad suportem mm 218
Vzdalenost mezi hroty mm 760

Primér sklicidla — 3 Celisti (manualné ovladané) mm 200

Vieteno
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Zakonceni vietena - D1-6
Vnitfni kuzele vietena Morse 4
Prlichod vietenem mm 54
Maximalni otacky Ot/min 2500
Vykon motoru vietene kw 5,75
Pojezdy
v ose X mm 216
v ose Z mm 760
Kulickové Srouby v osach X a Z X d20mm/C3

Z d32mm/C5
Typ posuvdl Digitalné Fizené servo
Nastrojova hlava
Kazetovy systém s rychloupinanim - Typ Bison velikost 82N
Rozmén noZovych drzakd mm 20 x 20
Konik
Prlmeér pinoly mm 60
Vysunuti pinoly mm 127
Vnitfni kuzel Morse 4
Loze
Sitka mm 320
Provedeni - Povrchové kalené, brpousené
Chlazeni
Objem nadrze litry 36
Vykon motoru Cerpadla kw 90w
Rozmeéry a pripojeni
Napéti volt/Hz 3x400/50
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Rozmeéry vcetné vynasece tfisek (S x h x v) mm 2080 x 1200 x 1800

Hmotnost kg 1550

Pozadovany tlak vzduchu bar -

Zakladni charakteristika

= 2-0sy (X, Z) horizontalni soustruh

= litinova konstrukce

» pojezdy jsou ovladany digitalnimi servomotory a kuli¢ckovymi Srouby
= stroj se da ovladat ve dvou rezimech: manualni a CNC

= jednoduchy Fidici systém ProtoTRAK s ¢eskym menu se spoustou prednastavenych cykld
= vysoka presnost obrabéni

= Siroky rozsah otacek umoznuje pouziti karbidovych nastrojt

= kalené a brousené vodici plochy — kluzné vedeni

= automatické mazani vodicich ploch

= chladici okruh, vysuvna vana na trisky

= nozova hlava pro rychlo-vyménné kazety, typ Bison

* bezpecnostni krytovani — skli¢idlo + pracovni prostor

Hardware

= 2- 0sé CNC nebo 2-osy digitalni displej

»= TRAKing® system — plynulé odjeti programu ru¢nim koleckem
= elektronicka rucni kolecka pro manualni ovladani

= 15,6"” barevny dotykovy LCD monitor

= Intel®2,0GHz processor

= Disk 32GB SSD mSATA

= 4GB Ram

= 5 USB portt

= 2 ethernet porty

= Qvladani posuvll a otacek z displeje béhem obrabéni
= LED diody znazornujici stav stroje

= E-stop

= Qvladani vietene (FWD, REV, OFF)

= STOP and GO funkce posuvu

= Jemné/hrubé ovladani posuvli

= Automatické/manualni spousténi ¢erpadla emulze

= 10 vstupl/vystupd

Software

= Plovouci okna — zobrazeni programu a grafického nahledu vedle sebe
= Nastaveni vychozich hodnot pro zjednoduseni programovani

= Dotykova klavesnice a kalkulacka

= VloZeni vypocitanych hodnot do programu

= Soft klavesy — zmény v kontextu
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= Operacni systém Windows

= Zobrazeni programované soucasti, rezy, otaceni
= Linearni a kruhova interpolace

=  Konverze Inch/mm

= Kompenzace poloméru nastroje

= Diagnostika

= Volba rucni posuv/automaticky posuv

= Funkce Go To pro predem nastavenou polohu

= Oprava poskozenych zavit{

= UZivatelské zavity

= Automaticky navrat do vychozi pozice

= Inkrementdlni a absolutni odmérovani

= Alfanumerické oznaceni program(

= LOOK — graficky nahled na obrabénou soucast stisknutim tlacitka
= Grafické znazornéni jednotlivych krok{ programu
= Inkrementdlni a absolutni programovani

* Programova diagnostika

= CAD/CAM rozhrani

= Matematicky prlvodce s grafickym rozhranim — vzorce
= Zobrazeni realného obrabéciho Casu

= 3D modelové zobrazeni obrobku

6) Manualni hrotovy soustruh s prislusenstvim XYZ 1330 TRAINER

Popis

Konvenéni soustruhy fady Trainer jsou vhodné pro kusovou a malosériovou vyrobu, do udrzby nebo pro
potfeby vyuky studentl na technickych skolach.
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Za poslednich 30 let nainstalovali XYZ ve Velké Britanii pfes 10 000 konvenc&nich soustruht a fréz, které
se staly synonymem pro kvalitu a spolehlivost

VSechny konvenc¢ni stroje XYZ jsou vyrobeny z litiny, ktera poskytuje bezkonkuren¢ni tuhost a stabilitu, jsou
vybaveny evropskymi loZisky a elektrickymi prvky, tak, aby splfiovaly normy CE.

Technické parametry

Pracovni prostor Jednotka TRAINER 1330
Obézny priimér nad lozem mm 330
Obézny priimér nad suportem mm 190
Vzdalenost mezi hroty mm 750
Primér sklicidla — 3 Celisti (manualné ovladané) mm 160
Vieteno

Zakonceni vietena - D1-4
Vnitfni kuzele vietena Morse 3
Prlichod vietenem mm 35
Maximalni otacky Ot/min 2000
Vykon motoru vietene kw 2,25
Pocet rychlosti - 16
Pojezdy

v ose X mm 190
vose Z mm 750
Nastrojova hlava

Kazetovy systém s rychloupinanim - Typ Bison velikost 62N
Rozmén noZovych drzakd mm 16 x 16
Konik

Prlmér pinoly mm 40
Vysunuti pinoly mm 110
Vnitfni kuzel Morse 4
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Chlazeni
Objem nadrze litry 20
Vykon motoru Cerpadla kw 90w

Rozmeéry a pripojeni

Napéti volt/Hz 3x400/50
Rozméry vcetné vynasece trisek (S x h x v) mm 1460 x 780 x 1440
Hmotnost kg 820
Pozadovany tlak vzduchu bar -

V Praze dne: 19.7.2022

Digitélné podepsal
lvana Svarcova

lvana
SVarcovVa 1rssusoros

Ing. Milan Svarc CSc., jednatel
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