Priloha ¢. 1 - Technické specifikace (podminky)
SUSEN - Instrumentace pro zkousky teceni

1. Kupuijici v zadavacim Fizeni poptal dodavku zafizeni vyhovujiciho nasledujicim technickym pozadavkim:

Instrumentace pro zkousky teceni-tinava

Dva elektromechanicke stroje pro zkousky teceni v kombinaci s inavou materidlu pro zatizeni tah-tlak se silovou kapacitou +100 kN (+ 10 %) vyhovujici EN ISO 7500-1.
Zkusebni zatizeni musi umozZnit provadéni u ocelovych vzork( zkousky teceni (véetné méreni deformace), teceni do lomu, deformacné i silové fizené zkousky, zkousky za
pomalé deformace, zkousky lomové houZevnatosti a J-integrdlu, zkousky teceni v kombinaci s inavou, zkousky nizkocyklové unavy a zkousky Siteni thlin za nizkocyklové
unavy, pri teceni a pfi teceni v kombinaci s unavouv materialu do teplot alespon 1100°C.

Cislo |Technické a funkéni vlastnosti PoZadovana hodnota
Prodéavajici podpisem smlouvy garantuje Kupujicimu spinéni pozadavki a parametri pfedmétu plnéni vefejné zakazky, které jsou
P! é il any v této pfiloze.
» Technické pozadavky na Instr i pro zkousky teceni-u
» Polozky pozadovaného systému
1 |Stroj 2 ks
2 |Vysokoteplotni pec 2 ks
3 |Vysokoteplotni extenzometr pro méfeni deformace v podéIné ose 2 ks
4 |Vysokoteplotni extenzometr pro méreni deformace pfi cyklickém namahani 2 ks
5 |Vysokoteplotni extenzometr pro méfeni rozevieni trhliny CT vzorkd 2 ks
6 |Direct Current Potential Drop (DCPD) snima¢ pro méfeni rozevieni trhliny CT vzorkd 3 ks
7 |Software Fidiciho pocitace 2 ks
8 |Ridici potitad 2 ks
9 [Ostatni ano
» Stroj
10 |pohon se silovym rozpétim + 100 kN (+ 10 %)
11 |posuv pfi¢niku elektromechanicky
12 |deformacné a silové fizené zatéZovani
13  |4-sloupové provedeni
14  |vertikdlni pracovni vyska (svétlost) - minimum 1000 mm
15 |horizontdIni pracovni Sitka (svétlost) - minimum 600 mm
16 |rozsah rychlosti zatéZovani minimalné 0,001 mm/h - 200 mm/min
17 |poloha pri¢niku nastavitelna s pfesnosti minimalné 0,5% z rozsahu pri¢niku
18 |minimalni rozliseni fizeni polohy pF¥icniku 0,005 pm
19 |nejvyse pfipustnd odchylka rychlosti pti¢niku +0,5 % z nastavené hodnoty rychlosti pri¢niku 10,5 %

20 [tuhost ramu axialné musi byt dimenzovana na maximalni statickou silu pohonné jednotky v tahu dle bodu 10

21 |ochrana proti pfetiZeni stroje

22 |vyska stroje nesmi pfesdhnout 3,2 m

23 |rozméroveé prizplsoben pro pouZiti vysokoteplotni pece dle bodu2

24 |rychlost zatéZovani konstantni v celém oboru zatéZnych sil

25 |snimac sily -dimenzovany na maximalni statickou silu pohonné jednotky dle bodu 10

snimac sily - tfida presnosti snimace sily 1 (podle I1SO 7500-1) pro sily od 500 N do 5000 N a tfida pfesnosti

26
snimace sily 0.5 (podle 1SO 7500-1) pro sily vétsi nez 5000 N

snimac sily - linearita (relativni pfesnost) 1 % nebo lepsi pro zatizeni od 500 N do 1000 N a 0,25 % nebo lepsi pro

27
sily vétsi nez 1000 N

28 |snimac sily - maximalni zatéZna sila (povolené pretizeni) alespori do 150% nominalni kapacity

29 |[snimac sily - destrukéni limit alespon 300% nominalni kapacity

30 [Fidici elektronika

prisluenstvi pro uchyceni 0,5" a 1" CT vzorkd dimenzované alespori na kapacitu stroje dle bodu 10 pfi teploté

31
500°C a s pevnosti dimenzovanou na silu alespori 1 kN pfi teploté 1000°C
2 pFisludenstvi pro uchyceni kulatého vzorku alespoit M12/@8, M10, M8, M6, M5, M4 dimenzované alespori na
kapacitu stroje dle bodu 10 pti teploté 500°C a s pevnosti dimenzovanou na silu alespor 1 kN pfi teploté 1000°C
13 pFisludenstvi pro uchyceni plochého vzorku do tloustky 6 mm dimenzované alespof na kapacitu stroje dle bodu 10

pfi teploté 500°C a s pevnosti dimenzovanou na silu alespori 1 kN pfi teploté 1000°C

» Vysokoteplotni pec

minimalni vnitini rozméry musi postacovat k pouziti pozadovanych typ mechanickych upinacich Celisti (body 31

34 . o

az 33) a extenzometr(
35 |topny a fidici systém umoZiiujici nastavit teplotu vzorku na jakoukoli hodnotu alespon v rozpéti 250-1100 °C
36 |pfesnost nastaveni teploty minimalné +2°C
37 |délka homogenniho teplotniho pole minimalné 100 mm
38 |délka topné zony minimalné 250 mm
39 |rychlost nabéhu teploty pece minimalné 20 °C/min
40 automatické fizeni ohfevu bez nutnosti nastavovéni PID parametr( pro rozdilné vzorky branici pfekmitiim cilové

teploty
a1 pripravky pro montdz pece na zkusebni stroj s moznosti polohovani a nastaveni pece bez demontaze mimo

zkusebni prostor po dobu, kdy se nepouziva

42 |soucasti dodavky pece jsou termoclanky, kabeldz a napajeci zdroj

43 |teplota fizena digitalnim regulatorem

44 |odmérovani teploty pfimo na vzorku a jeji pribéZna registrace do PC

45 |nejméné tfizonova regulace teploty
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Cislo

Technické a funkéni vlastnosti

Pozadovana hodnota

Prodéavajici podpisem smlouvy garantuje Kupujicimu splnéni poZadavki a parametri pfedmétu plnéni vefejné zakazky, které jsou
P! é ifi any v této pfiloze.

» Vysokoteplotni ext r pro méfeni deformace v podélné ose

46 |vhodny pro vzorky s kruhovym prifezem alespori M12/@8

47 |pro urceni deformace teceni tyCovych vzorki v souladu s 1SO 204

48 |tfida presnosti 1 nebo lepsi dle 1ISO 9513 v rozsahu teplot dle bodu35

49 |poutitelny s vysokoteplotni peci (bod 2)

50 |pocateéni mérena délka alespori od 20 mm

51 |minimalni méfici rozsah deformace 5mm
» Vysok ni ext r pro méfeni deformace pfi cyklickém ahani

52 |umoznuijici fizeni pomoci deformace

53 |tfida presnosti 1 nebo lepsi dle ISO 9513 v rozsahu teplot dle bodu35

54 |poutzitelny s vysokoteplotni peci (bod 2)

55 |minimalni rozsah méreni 25-35mm
» Vysokoteplotni ext r pro méfeni rozevieni trhliny CT vzorki

56 |snimac umistény a s vystupem v ose pece

57 |tfida presnosti 1 nebo lepsi v rozsahu teplot dle bodu35

58 |méfeni rastu trhlinana 0,5" a 1" CT vzorku v souladu s ASTM E 1457

59 |poutitelny s vysokoteplotni peci (bod 2)

P Direct Current Potential Drop (DCPD) snima& pro méfeni rozevfeni trhliny CT vzorkd

60 |analogovy vystup 0- 10 V

61 |poutitelny s vysokoteplotni peci v rozsahu teplot dle bodu 35

62 |rozliSeni lepsi nez 0,5 mV

63 |propojeni se softwarem fidiciho pocitace a zaznamenavani ristu trhliny
64 |synchronizace s maximalnim rozevienim trhliny

» Software fidiciho poditace

elektronické, digitalni fizeni stroje programem z PC s mozZnosti nastaveni rychlosti zatéZzovani (deformacni a

65 v .
napétova rychlost)

66 |[software musi umoznit shér dat z kandlu sila, deformace a jejich automatické priibézné zpracovani

67 |zpracovani dat a vyhodnoceni vysledki podle normy ASTM E 1457, E2760, E2714, E647, E399, E606, E1820 a
ostatnich zkousek dle popisu v zahlavi technické specifikace, umoznéni exportu dat, vysledki a parametr( zkousky!

68 |vykresleni zavislosti sila-deformace a rovnéZ napéti-deformace

69 |vystupem bude protokol o provedené zkousce, jeho? strukturu je mozno flexibilné ménit

70 |nastaveni vlastniho pribéhu zkousky (kombinace zatiZeni, odlehceni, vydrz)

71 |zédznam pribéhu teploty pfi zkouskach v peci

72 |software musi umoznit cyklické zkousky s proménnou délkou vydrze po volitelném poctu cykld

» Ridici potitaé

73 |Hard disk SSD alespori 500 GB
74 |RAM alespori 4 GB
75 |USB 3.0 alespori 2x
76 |0OS MS Windows 7 Ultimate CZ 64 bit nebo vyssi verze
77 |LCD monitor alespori 21"
» Ostatni
78 |Ndhradni ¢asti téla Vysokoteplotniho extenzometru dle bodu 5 4 ks
Indukéni snimac pro méfeni posuvu
70 - v rozsahu alespori 0.5 mm ™
- s kompletnim pfipojenim a napajenim a s moznosti pfipojeni k fidici elektronice
- s metrickym zdvitovym zakoncenim
20 snimace (bod 3, 4, 5 a 6) a stroj (bod 1) musi byt totoZné se snimadi a strojem z prospektu dodaného za ic¢elem
prokazani technickych kvalifikaénich predpokladi
Dodéavka musi obsahovat viechny komponenty, prace a potfebné dopliiky zajistujici propojeni a funkci uvedenych
zkusebnich zafizeni s rozsahem funkci uvedenych
81 |vtéto poptdvce a to i k tomuto Ucelu nezbytné komponenty nebo prace, které nejsou v poptavce pfimo uvedeny.

Montdz musi zajistit UpIné propojeni dodanych komponent s cilem zajistit zadanou funkénost celé dodavky.

Prodavaijici prohla3uje , Ze poéty , hodnoty a paramety zafizeni Instrumentace pro zkou$ky teéeni odpovidaji viem pozadavkiim Kupujiciho, uvedenym v této pfiloze.
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