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i ) project Propoj HV Lisen - Lesna DN600

REKAPITULACE :

OCELOVE POTRUBNI DILY 620 000,00
OCELOVE POTRUBNI SVARENCE - PREDVYROBA 25 000,00
OCELOVE POTRUBNI DILY PRO TLAKOVE ZKOUSKY A PROPLACHY 5 200,00
POTRUBNI PRELOZKY 3 300,00
POTRUBI CELKEM (K¢& bez DPH) 653 500,00
Archivni Cislo CPX/58-PDPS-PS17-080 Cast PD SO/PS/10 PS 17
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VYKAZ VYMER: OCELOVE POTRUBNI DILY Datum: | 06/2021 [Revize: 0
a il Teplarny Brno, a.s., Okruzni 828/25, Brno 638 00 Provozni soubor: PS17 Vyhotovil: XXX Cislo dokumentu: CPX/58-PDPS-PS17-080
Zakazka €.: CPX/58/2021 Stupeii projektu: PDPS Kontroloval: XXX
Zakazka: Propoj HV Lieri - Lesna DN600 Vydani: Schvalil: XXX |Celkové hmotnost (kg) 0|
Misto stavby: Brno
Hmotnost (kg) Dodévka cena (KE) Montaz cena (K&)
Napojovaci rozmér D x Katalogové | Certifikace EN
Poz Vyrobkovy kéd Potrubni dil Detailni popis DN Tt PN Material Rozmérova norma | TDP/Konstr. norma | Polotov./Katalog/Vykr. &. Vyrobce gislo 10204 Jedn. Vyméra Jednotkova Celkem Jednotkova Celkem Jednotkova Celkem Dodaci Ihty (tydny) Poznamky
1 11A13-5A10G01-406000 Trubka Bezesva, rovné konce 15 21,3x2 - 1.4301 TC1 EN I1SO1127 EN10216-5 - - - XXX XX XX XX XX XXX] XXX] XXX] XXX] X
2 11A13-2A10A21-60A000 Trubka Bezesva, rovné konce 25 33,7x3,2 - P235GH TC1 EN10216-2 EN10216-2 - - - XXX XXX XXX XXX XXX XXX] XXX| XXX] XXX] ox
3 11A13-2A10A21-808000 Trubka Bezesva, rovné konce 40 48,3x2,6 - P235GH TC1 EN10216-2 EN10216-2 - - - XXX XX XX XX XX XXX] XXX] XXX] XXX] X
4 11A13-2A10A21-909000 Trubka Bezesva, rovné konce 50 60,3x2,9 - P235GH TC1 EN10216-2 EN10216-2 - - - XXX XXX XXX XXX XXX XXX| XXX| XXX| XXX| X
5 11A13-2A10A21-90B000 Trubka Bezesva, rovné konce 50 60,3x3,6 - P235GH TC1 EN10216-2 EN10216-2 - - - XXX XX XX XX XX XXX] XXX] XXX] XXX] X
6 11A13-2A10A21-B0A000 Trubka Bezesva, rovné konce 80 88,9x3,2 - P235GH TC1 EN10216-2 EN10216-2 - - - XXX XXX XXX XXX XXX XXX| XXX| XXX| XXX| X
7 11A13-2A10A21-C0OB000 Trubka Bezesva, rovné konce 100 114,3x3,6 - P235GH TC1 EN10216-2 EN10216-2 - - - XXX XX XX XX XX XXX] XXX] XXX] XXX] X
8 11A13-2A10A42-101000 Trubka Bezesva, ukosované konce 350 355,6x8 - P265GH TC1 EN10216-2 EN10216-2 - - - XXX XXX XXX XXX XXX XXX| XXX| XXX| XXX| X
9 11A13-EB10A42-N0I00O Trubka PodéIné svafovana, souc. svaru z=1, tkosované konce 600 610x8 - P265GH TC1 EN10217-5 EN10217-5 - - - XXX XX XX XX XX XXX] XXX] XXX] XXX] X
10 11A13-X000000-40A000 Navarek Pfechodovy, bezedvy, Ukosované konce, délka 80mm 15 21,3x2,6-20x2 - P235GH TC1/1.4541 TC1 Projektovy standard | EN10216-2/EN10216-5 NIP13-X000000 - - XXX XX XX XX XX XXX XXX | XXX XXX| 0
11 12A13-6E20G01-406000 Oblouk 90° tvar 3D Bezesvy, rovné konce, typ A 15 21,3x2 - 1.4301 EN10253-4 EN10253-4 - - - XXX XX XX XX XX XXX] XXX] XXX] XXX] X
12 12A13-4E20A22-60A000 Oblouk 90° tvar 3D Bezesdvy, Ukosované konce, typ A 25 33,7x3,2 - P235GH EN10253-2 EN10253-2 - - - XXX XX XXX XXX XX XXX | XXX | XXX | XXX | 0
13 12A13-4E20A22-808000 Oblouk 90° tvar 3D Bezesvy, Ukosované konce, typ A 40 48,3x2,6 - P235GH EN10253-2 EN10253-2 - - - XXX XX XX XX XX XXX] XXX] XXX] XXX] X
14 12A13-4E20A22-909000 Oblouk 90° tvar 3D Bezesvy, Ukosované konce, typ A 50 60,3x2,9 - P235GH EN10253-2 EN10253-2 - - - XXX XX XX XX XX XXX | XXX | XXX XXX | 0
15 12A13-4E20A22-90B000 Oblouk 90° tvar 3D Bezesvy, Ukosované konce, typ A 50 60,3x3,6 - P235GH EN10253-2 EN10253-2 - - - XXX XX XX XX XX XXX] XXX] XXX] XXX] X
16 12A13-4E20A22-BOA000 Oblouk 90° tvar 3D Bezedvy, Ukosované konce, typ A 80 88,9x3,2 - P235GH EN10253-2 EN10253-2 - - - XXX XK XK XK XK XX | XX XXX | XXX | i
17 12A13-4E20A22-C0OB000 Oblouk 90° tvar 3D Bezesvy, ukosované konce, typ A 100 114,3x3,6 - P235GH EN10253-2 EN10253-2 - - - XXX XXX XXX XXX XXX XXX] XXX] XXX] XXX] ox
18 12A13-4E20A42-101000 Oblouk 90° tvar 3D Bezedvy, Ukosované konce, typ A 350 355,6x8 - P265GH EN10253-2 EN10253-2 - - - XXX XK XK XK XK XX | XX XX | XXX | i
19 12A13-4E20A42-10M0O00 Oblouk 90° tvar 3D Bezesvy, ukosované konce, typ A 350 355,6x12,5 - P265GH EN10253-2 EN10253-2 - - - XXX XXX XXX XXX XXX XXX] XXX] XXX] XXX] ox
20 12A13-4G20A42-NOKOIO Oblouk 90° tvar 3D Svarovany, Ukosované konce, typ A 600 610x10/8 - P265GH EN10253-2 EN10253-2 - - - XXX XX XK XK XK XX | XX XXX | XXX | i
21 12113-4G20A42-NOKOIO Oblouk 45° tvar 3D Svarovany, Ukosované konce, typ A 600 610x10/8 - P265GH EN10253-2 EN10253-2 - - - XXX XXX XXX XXX XXX XXX] XXX] XXX] XXX] X
22 13513-4E00A22-989800 Redukce koncentricka Bezedva, Ukosované konce, typ A 50x40 60,3x2,9-48,3x2,6 - P235GH EN10253-2 EN10253-2 - - - XXX XK XK XK XX XX | XX XX | XXX | i
23 13613-4E00A22-909000 Tlakové dno Bezesve, ukosovany konec, typ A 50 60,3x2,9 - P235GH EN10253-2 EN10253-2 - - - XXX XXX XXX XXX XXX XXX] XXX] XXX] XXX] ox
24 13113-6E00G01-406000 T-kus se stejnymi hrdly Bezesvy, rovné konce, typ A 15 21,3x2 - 1.4301 EN10253-4 EN10253-4 - - - XXX XK XK XK XK XX | XX XX | XXX | i
25 13113-4E00A22-90B000 T-kus se stejnymi hrdly Bezesvy, ukosované konce, typ A 50 60,3x3,6 - P235GH EN10253-2 EN10253-2 - - - XXX XXX XXX XXX XXX XXX] XXX] XXX] XXX] ox
26 13AT3-13Z0AV2-NFOKPG Trubkové hrdlo typ N Bezedvé, Ukosované konce, L=350mm 600x200 610-219,1x10/6,3 - P265GH TC1 Projektovy standard EN 10216-2 NOLT3-1300AV2 - - XXX XX XK XK XK XX | XX XX | XXX | i
27 13AT3-1500AU2-040AP6 Trubkoveé hrdlo typ N, rovné Bezesve, ukosované konce, L=150mm 15 21,3x3,2/2 - P235GH TC1 Projektovy standard EN 10216-2 NOLFT3-1500AU2 - - XXX XXX XXX XXX XXX XXX] XXX] XXX] XXX] X
28 13AT3-1500AZ2-040AHZ Trubkové hrdlo typ N, rovné Bezedvé, tkosované konce, L=150mm 15 21,3x3,2/2 - P235GH TC1/1.4301 TC1 Projektovy standard | EN10216-2/EN10216-5 NOLFT3-1500AZ2 - - XXX XK XK XK XX XX | XX XX | XXX | i
29 13AT3-1500AU2-040AHE Trubkové hrdlo typ N, rovné Beze$ve, ukosované konce, L=100mm 15 21,3x3,2/2 - P235GH TC1 Projektovy standard EN 10216-2 NOLFT3-1500AU2 - - XXX XXX XXX XXX XXX XXX XXX | XXX | XX X
30 13BT3-1000AJ2-N6DB00 Vyztuzny limec Plech, kruhovy limec 600x25 610x33,7 / 8x70 - P265GH Projektovy standard EN 10028-2 RPT3-1000AJ2 - - XXX XK XK XK XK XX XX XX XXX | N
31 13BT3-1000AJ2-N9DB0OO Vyztuzny limec Plech, kruhovy limec 600x50 610x60,3 / 8x70 - P265GH Projektovy standard EN 10028-2 RPT3-1000AJ2 - - XXX XXX XXX XXX XXX XXX XXX | XXX | XX X
32 13BT3-1000AJ2-NBDB0OO Vyztuzny limec Plech, kruhovy limec 600x80 610x88,9 / 8x70 - P265GH Projektovy standard EN 10028-2 RPT3-1000AJ2 - - XXX XK XK XK XK XX XX XX XXX | N
33 13BT3-1000AJ2-NCDBO0 Vyztuzny limec Plech, kruhovy limec 600x100 610x114,3 / 8x70 - P265GH Projektovy standard EN 10028-2 RPT3-1000AJ2 - - XXX XXX XXX XXX XXX XXX XXX | XXX | XX X
34 13BT3-1000AJ2-NFDB0O Vyztuzny limec Plech, kruhovy limec 600x200 610x219,1 / 8x70 - P265GH Projektovy standard EN 10028-2 RPT3-1000AJ2 - - XXX XK XK XK XK XX XX XX XXX | N
35 14113-100FAEN-C0OB000 Krkova pfiruba Typ 11, tésnici plocha B1, ukosovany konec 100 114,3x3,6 40 P245GH EN10222-2 EN1092-1 EN1092-1 - - - XXX XXX XXX XXX XXX XXX] XXX] XXX] XXX] X
36 14113-100FAEN-FOG000 Krkova pfiruba Typ 11, tésnici plocha B1, (kosovany konec 200 219,1x6,3 40 P245GH EN10222-2 EN1092-1 EN1092-1 - - - XXX XK XK XK XK XX XX XX XXX | N
37 14113-100FAEN-10J000 Krkova pfiruba Typ 11, tésnici plocha B1, ukosovany konec 350 355,6x8,8 40 P245GH EN10222-2 EN1092-1 EN1092-1 - - - XXX XXX XXX XXX XXX XXX XXX | XXX XXX] X
38 14113-100FAEN-LONO0O Krkova pfiruba Typ 11, tésnici plocha B1, Gkosovany konec 500 508x14,2 40 P245GH EN10222-2 EN1092-1 EN1092-1 - - - XXX XK XK XK XK XX XX XX XXX | N
39 14113-100FAFN-NOOOIO Krkova pfiruba Typ 11, tésnici plocha B1, ukosovany konec 600 610x16/8 40 P280GH EN10222-2 EN1092-1 EN1092-1 - - - XXX XXX XXX XXX XXX XXX] XXX] XXX] XXX] X
40 14213-100FAE4-F00000 Zaslepovaci pfiruba Typ 05, tésnici plocha B1 200 40 P245GH EN10222-2 EN1092-1 EN1092-1 - - - XXX XK XK XK XK XX XX XX XXX | N
41 14213-100FAE4-J00000 Zaslepovaci pfiruba Typ 05, tésnici plocha B1 400 40 P245GH EN10222-2 EN1092-1 EN1092-1 - - - XXX XXX XXX XXX XXX XX XX XX XX o
42 14213-100FAE4-L00000 Zaslepovaci pfiruba Typ 05, tésnici plocha B1 500 40 P245GH EN10222-2 EN1092-1 EN1092-1 - - - XXX XXX XXX XXX XXX XXX] XXX] XXX] XXX] X
Spirala:SS316(L),vyplfizexp.grafit,vnitini
43 [15A13-2D0FS9X-C08000 Tésnéni Spirdlové vinuté tésnéni, typ C/l 100 40 kr.:SS316(L) stredici kr.:CS EN1514-2 EN1514-2 - - - 0 o o o o 004 004 004 00 o
Spirala:SS316(L),vyplii:exp.grafit,vnitfni
44 15A13-2DOFS9X-F08000 Tésnéni Spiralové vinuté tésnéni, typ C/I 200 40 kr.:SS316(L),stredici kr..CS EN1514-2 EN1514-2 - - - XXX XXX XXX XXX XXX XXX] XXX] XXX] XXX] X
Spirala:SS316(L),vyplfizexp.grafit,vnitfni
45 [15A13-2D0FS9X-108000 Tésnéni Spirdlové vinuté tésnéni, typ C/l 350 40 kr.:SS316(L) stredici kr.:CS EN1514-2 EN1514-2 - - - 0 o o o o 004 004 004 00 o
Spirala:SS316(L),vyplii:exp.grafit,vnitfni
46 15A13-2DOFS9X-J08000 Tésnéni Spiralové vinuté tésnéni, typ C/I 400 40 kr.:SS316(L),stfedici kr..CS EN1514-2 EN1514-2 - - - XXX XXX XXX XXX XX XXX] XXX] XXX] XXX] X
Spirala:SS316(L),vyplfizexp.grafit,vnitini
47 15A13-2DOFS9X-L08000 Tésnéni Spirélové vinuté tésnéni, typ C/I 500 40 kr.:.SS316(L),stredici kr..CS EN1514-2 EN1514-2 - - - XXX XXX XXX XXX XXX XX XX XX XX o
Spirala:SS316(L),vyplii:exp.grafit,vnitfni
48 15A13-2DOFS9X-N08000 Tésnéni Spiralové vinuté tésnéni, typ C/I 600 40 kr.:SS316(L),stfedici kr..CS EN1514-2 EN1514-2 - - - XXX XXX XXX XXX XXX XXX] XXX] XXX] XXX] X
Sada svornikovych Sroubd s maticemi Projekt STD+EN ISO | Projekt STD+EN ISO
49 |K5013-12YFQWX-CFKEBO pro pfirubovy spoj Svornik. $rouby + matice + ploché podl. pro uz.klapky 100 DN100-8xM20x115/85 40 8.8/8+ocel 200HV 4032+7090 4032+7090 BSTO13-12YFQWX - - XXX XX XX XX XX XXX XX XXX XxX] 00
Sada svornikovych $roubli s maticemi Projekt STD+EN ISO Projekt STD+EN ISO
50 K5P13-12YFQW X-CFJOBO pro pfirubovy spoj Svornikové Srouby + matice + ploché podlozky 100 DN100-8xM20x110 40 8.8/8+ocel 200HV 4032+7090 4032+7090 BST13-12YFQWX - - XXX XXX XXX XXX XXX XXX} XXX} XXX} XXX} X
$Sada svornikovych Sroubd s maticemi DN200- Projekt STD+EN ISO Projekt STD+EN I1SO
51 |K5013-12YFQWX-FIRICO pro pfirubovy spoj Svornik. $rouby + matice + ploché podl. pro uz.klapky 200 12xM27x150/110 40 8.8/8+ocel 200HV 4032+7090 4032+7090 BSTO13-12YFQWX - - X0 X X X X X0 XK X0 XK o
Sada svornikovych $roubl s maticemi DN350- Projekt STD+EN ISO | Projekt STD+EN ISO
52 K5013-12YFQWX-IKZODO pro pfirubovy spoj Svornik. $rouby + matice + ploché podl. pro uz.klapky 350 16xM33x190/135 40 8.8/8+ocel 200HV 4032+7090 4032+7090 BSTO13-12YFQWX - - XXX XXX XXX XXX XXX XXX} XXX} XXX} XXX} X
Sada svornikovych Sroubd s maticemi Projekt STD+EN ISO | Projekt STD+EN ISO
53 |K5P13-22YFQWX-JL10D0 pro pfirubovy spoj ikové Srouby + matice + ploché podiozky 400 DN400-16xM36x195 40 8.8/8+ocel 200HV 4032+7090 4032+7090 BST13-12YFQWX - - XXX XX XX XX XX XXX XK XXX XX 00
Sada svornikovych roubu s maticemi DN500- STD+CSN131530+EN | STD+CSN131530+EN
54 K5033-22YFQW X-LMOVEO pro pfirubovy spoj Svornik. Srouby + matice + ploché podl. pro uz.klapky 500 20xM39x235/170 40 8.8/8+ocel 200HV 1SO7090 1SO7090 BSTO13-12YFQWX - - XXX XX XX XX XX XXX] XXX] XXX] XXX] X
Sada svornikovych Sroubl s maticemi STD+CSN131530+EN | STD+CSN131530+EN
55 K5P33-22YFQW X-LM90EO pro pfirubovy spoj ikové Srouby + matice + ploché podlozky 500 DN500-20xM39x235 40 8.8/8+ocel 200HV 1SO7090 1SO7090 BST13-12YFQWX - - XXX XXX XXX XXX XXX XXX] XXX| XXX] XXX] ox
Sada svornikovych roubu s maticemi DN600- STD+CSN131530+EN | STD+CSN131530+EN
56 K5033-22YFQ8X-NOH2EQ pro pfirubovy spoj Svornik. Srouby + matice + ploché podl. pro uz.klapky 600 20xM45x275/200 40 42CrMo4/42CrMo4+ocel 200HV. 1SO7090 1SO7090 BSTO13-12YFQWX - - XXX XX XX XX XX XXX] XXX] XXX] XXX] X
$Sada svornikovych Sroubl s maticemi STD+CSN131530+EN | STD+CSN131530+EN
57 K5P33-22YFQ8X-NOJOEO pro pfirubovy spoj ikové Srouby + matice + ploché podlozky 600 DN600-20xM45x285 40 42CrMo4/42CrMod+ocel 200HV 1SO7090 1SO7090 BST13-12YFQWX - - XXX XXX XXX XXX XXX XXX| XXX XXX| XXX] o
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VYKAZ VYMER: OCELOVE POTRUBNI DiLY Datum: | 06/2021 |Revize: 0
a il Teplarny Brno, a.s., Okruzni 828/25, Brno 638 00 Provozni soubor: PS17 Vyhotovil: XXX Cislo dokumentu: CPX/58-PDPS-PS17-080
Zakazka €.: CPX/58/2021 Stupeii projektu: PDPS Kontroloval: XXX
Zakazka: Propoj HV Lieri - Lesna DN600 Vydani: Schvalil: XXX |Celkové hmotnost (kg) 0|
Misto stavby: Brno
Hmotnost (kg) Dodavka cena (K&) MontaZ cena (K¢)
Napojovaci rozmér D x Katalogové | Certifikace EN
Poz Vyrobkovy kéd Potrubni dil Detailni popis DN Tt PN Material Rozmérova norma | TDP/Konstr. norma | Polotov./Katalog/Vykr. &. Vyrobce sislo 10204 Jedn. Vyméra Jednotkova Celkem Jednotkova Celkem Jednotkové Celkem Dodaci Ihity (tydny) Poznamky
CSNEN 10216-2, CSN
58 - Montazni odbocka Trubka do trubky, trubkové hrdlo do trubky 600x25 610x8 - 33,7x3,2 P235GH/P265GH - EN 10217-5 - - - X0 XX XX XX XX P XXX} o
€SN EN 10216-2, €SN
59 |- Montazni odbocka Trubka do trubky, trubkové hrdlo do trubky 600x50 610x8 - 60,3x3,6 P235GH/P265GH - EN 10217-5 - - - 00 0K 0K 0K 0K oy 0 X
CSNEN 10216-2, CSN
60 - Montazni odbocka Trubka do trubky, trubkové hrdlo do trubky 600x80 610x8 - 88,9x3,2 P235GH/P265GH - EN 10217-5 - - - X0 XX XX XX XXX P XXX} o
€SN EN 10216-2, €SN
61 - Montazni odbotka Trubka do trubky, trubkové hrdlo do trubky 600x100 610x8 - 114,3x3,6 P235GH/P265GH - EN 10217-5 - - - XXX XX XX XX XX XXX XXX | 0
CSN EN 10216-2, CSN
62 - Montazni odbocka Trubka do trubky, trubkové hrdlo do trubky 350x40 355,6x8 - 48,3x2,6 P235GH/P265GH - EN 10217-5 - - - X000 X000 X000 X000 X000 0| x| RUCH
Dodavka komponent véetné o¢isténi na vnitfnim i vnéj§im povrchu, zavickovani, baleni, znaceni, opatfeni proti vniknuti vlhkosti do vnitfniho prostoru komponenty, dopravy na stavbu, pfejimky, inspekce, dodavatelskd dokumentace 0,00
Montaz zahrnuje svafovaci a montazni prace, dodrZzovani zasad Gisté montaze, Upravy koncl pro svafovani, dodavky elektrod, technickych plynt a pomocného materialu a pomucek, pfesuny materialu na stavenisti a skladu, uc¢ast na prejimkach materialu - nakladka, ztizena montaz ve stavajici technologii, 0,00
stisnény prostor pro montaz, vykladka, doprava do/ze skladu, zvedaci technika, poplatky za energie, zafizeni stavenisté, strojni mechanizace, sklad materialu, montazni dokumentace, WPS/WPQR, svafovaci technolog a dozor, svare¢sky denik, predvyroba, ztizené podminky pro navoz trubniho materialu po suterénu kotelny,
dopojeni usekl potrubnich tras s nahradni zkouskou svard,
koordinace s navazujici ¢asti vnéj$iho horkovodu, zhotoveni potfebnych provizornych mezikust (véetné dodavek materiélu), identifikace svart, vodivé propojeni pfirubovych spoju (materiél+prace), energie, poplatky, protokoly, zakresleni svart a skute¢ny stav do projektové dokumentace, ...
LeSeni do vysky 2m nad podlahou (v pfipadé potfeby) nebo plosinou 220 000,00
Zkousky: stavebni, tiakové, nahradni, NDT svari v&etn& protokoll dle Seznamu potrubnich tras dokument & CPX/58-PDPS-PS17-006 a Technické specifikace montaze a zkousek dok. &. CPX/58-PDPS-PS17-016. Cinnosti spojené s Gipravami potrubnich tras, provizorni potrubni trasy, armatury a méfidla, 350 000,00
demontaze provizornich potrubnich dilG.
Proplach potrubni technologie dle Technické specifikace montaze a zkousek dok. &. CPX/58-PDPS-PS17-016. Cinnosti spojené s Gpravami potrubnich tras, provizorni potrubni trasy, armatury a opatfeni, demontaZe provizornich potrubnich dilt, G&ast pfi proplachu, koordinace praci s provozem tepelného zdroje, vzorkovani, 40 000,00
kontrola vzorkd, vypousténi, zaslepeni stavajici technologie po ukonéeni proplachl, opakovana montaz 4ks clon méficich trati (vyména plnopritoéného dilu za méfici), vizualni kontrola vnitiniho prostoru na otevienych koncich potrubi a armatur pfed finalnim dopojenim tras.
Barevné znaceni potrubi, $titky na potrubi, armaturach a zafizeni véetné instalace, znaceni KKS vétvi a prvku 10 000,00
DODAVKA A MONTAZ OCELOVYCH POTRUBNICH DiLU: Celkova cena celkem (K& bez DPH) 620 000,00

Poznamky:
1) Vyméry trubek nezahrnuii rozvinutou délku tvarovek. Vyméry trubek zahrnuiji min. 5% rezervu nad Cisté vyméry trubek uvedené v izometriich potrubnich tras.
2) Vyméry spojovaciho materialu a tésnéni
3) Konce trubek budou zavi¢kovany. V§echny komponenty budou baleny takovym zplsobem, aby nedoslo pfi dopravé a manipulaci k jejich poskozeni (palety, krabice, bedny).
4) Veskeré komponenty jsou urdeny pro energetické potrubi, které je jako celek navrzeno a bude vyrab&no a montovano dle souboru norem CSN EN 13480.
5) Potrubi dily musi splfiovat poZzadavky smérnice PED 2014/68/EU pro tlakova zafizeni v aktualni znéni.
6) Soucasti dodavatelské dokumentace bude dokumentace dle EN10204 - viz specifikace vyse.
7 Veskeré komponenty musi byt oznaceny viditelng, Citelné a nesmazatelnym pismem nebo na $titku pevné spojenym s komponentou. Znaceni bude na vnéj$im povrchu kédem zboZi uvedenym u polozky v objednavce.
8) Baleni komponent bude podle typu zbozi, DN, PN a tlousték stén.
9) Vyroba, konstrukce, natérové systémy, baleni, iprava povrchu, znaceni, dokumentace:
Detailni pokyny jsou uvedeny v projektovém dokumentu Technickéa specifikace potrubnich dil, dok. &. CPX/58-PDPS-PS17-012.
10) Napojovaci rozmér D x T/Tt
D: vnéjsi prumér potrubniho dilu
T: tioustka stény potrubniho dilu die CSN EN normy nebo pouzitého standardu
Tt: tloustka stény potrubniho dilu po vnitfnim Ukosovani
Napf. oblouk 813x10,0/8,0: vné&jsi primér 813mm a tloustku stény tvarovky 10,0mm, na konci pro pfivafeni bude vnitfné tkosovan na napojovaci tloustku stény pro svarovani 8,0mm.
11) Typy/konstrukce, materialy a uroven dodavatelské dokuumntace EN10204 spojovaciho materialu je tfeba pfed objednanim vyjasnit v ramci realizaéni projektové dokumentace na zakladé vybranych dodavatelt armatur a dle ovéreni rozmér( stavajicich pfirub a armatur.

Strénka52z9




VYKAZ VYMER: OCELOVE POTRUBNI SVARENCE - PREDVYROBA

Datum: | 06/2021 |Revize:

0

Teplarny Brno, a.s., Okruzni 828/25, Brno 638 00 Provozni soubor: PS17 Vyhotovil: Cislo dokumentu: CPX/58-PDPS-PS17-080
Zakazka €.: CPX/58/2021 Stupeni projektu: PDPS Kontroloval:
Zakazka: Propoj HV Lieri - Lesna DN600 Vydani: Schvalil: |Celkové hmotnost (kg) 0|
Misto stavby: Brno
Hmotnost (kg) Dodéavka cena (K&) MontéZ cena (K&)
Katalogové | Certifikace EN
Poz Vyrobkovy kéd Potrubni dil Detailni popis DN Napojovaci rozmér D x T/Tt PN Material Rozmérova norma TDP/Konstr. norma Polotov./Katalog/Vykr. &. Vyrobce sislo 10204 Jedn. Vyméra Jednotkové Celkem Jednotkové Celkem Jednotkové Celkem | Dodaci Ihity (tydny) Poznamky

1 - Ocelovy svafenec Prechodovy kus DN600 600 630x8 - 610x8 - P265GH CPX/58-PDPS-PS17-012.3 3.1 ks XX XX XX P XX} P X} o

2 - Ocelovy svafenec Prechodovy kus DN350 350 377x9 - 355,6x8 - P265GH CPX/58-PDPS-PS17-012.4 3.1 ks poed o o 0 0 0 0 X

3 - Ocelovy svafenec Rozdélovat DN600x500/350 600x500/350 610x8 - 508x14,2/355,6x8,8 - P265GH CPX/58-PDPS-PS17-012.5 3.1 ks XX XXX XX X0} XX} X0} XX} o

4 - Ocelovy svafenec Sbarag DNB00X500/350 600x500/350 6108 - 508x14,2/355,6x12 P265GH CPX/58-PDPS-PS17-012.6 3.1 ks XX o o 0 0 0 0 X

5 - Ocelovy svafenec T-kus DN600x500 600x500 610x8 - DN500 PN40 - P265GH/P245GH CPX/58-PDPS-PS17-012.7 3.1 ks XX XX XX XX} XX} XX XX} 0

6 - Ocelovy svafenec T-kus DN600x400 600x400 610x8 - DN400 PN40 P265GH/P245GH CPX/58-PDPS-PS17-012.8 3.1 ks XX o o 0 0 0 0] X

7 - Ocelovy svafenec a redukce DN600x500 600x500 610x8 - 508x6,3 - P235GH CPX/58-PDPS-PS17-012.9 3.1 ks XX XX XX XX XX} XX XX} 0 Proplachy a tlakové zkousky

8 - Ocelovy svafenec Pfechodovy kus DN500 500 530x8 - 508x6,3 P235GH CPX/58-PDPS-PS17-012.10 31 ks XK X0 X0 x| x| x| x| X0 Proplachy
Vyroba komponent, NDT zkousky, oci§téni na vnitfnim i vnéj§im povrchu, zavi¢kovani, baleni, znaceni, opatieni proti vniknuti vihkosti do vnitiniho prostoru komponenty, dopravy na stavbu, prejimky, inspekce, vyrobni a dodavatelska dokumentace 0,00
Montéz zahrnuje svafovaci a montazni prace, dodrzovani zasad Cisté montaze, Upravy konct pro svarovani, dodavky elektrod, technickych plynti a pomocného materidlu a pomucek, pfesuny materialu na stavenisti a skladu, ucast na prejimkach materialu - nakladka, ztizena montaz ve stavajici technologii, 0,00
stisnény prostor pro montaz, vykladka, doprava do/ze skladu, zvedaci technika, poplatky za energie, zafizeni stavenisté, strojni mechanizace, sklad materialu, montazni dokumentace, WPS/WPQR, svafovaci technolog a dozor, svare¢sky denik, pfedvyroba, ztizené podminky pro névoz trubniho materialu po suterénu kotelny,
koordinace s navazujici ¢asti vnéj$iho horkovodu, zhotoveni potiebnych provizornych mezikust (véetné dodavek materiélu), identifikace svart, vodivé propojeni pfirubovych spoju (montézni materiél+prace), energie, poplatky, protokoly, zakresleni svart a skute¢ny stav do projektové dokumentace, ...
LeSeni do vysky 2m nad podlahou (v pfipadé potfeby) nebo plosinou 5 000,00
Zkousky: stavebni, tlakové, ndhradni, NDT svart véetné protokolll dle Seznamu potrubnich tras dokument ¢. CPX/58-PDPS-PS17-006 a Technické specifikace montaze a zkousek dok. ¢. CPX/58-PDPS-PS17-016. 20 000,00
DODAVKA A MONTAZ OCELOVYCH POTRUBNICH SVARENCU: Celkova cena celkem (Ké bez DPH) 25 000,00

Poznamky:

Vymeéry trubek nezahrnuii rozvinutou délku tvarovek. Vyméry trubek zahrnuiji min. 5% rezervu nad Cisté vyméry trubek uvedené v izometriich potrubnich tras.

Vyméry spojovaciho materidlu a tésnéni
Konce trubek budou zavikovany. Vechny komponenty budou baleny takovym zplisobem, aby nedoslo pfi dopravé a manipulaci k jejich poskozeni (palety, krabice, bedny).

Veskeré komponenty jsou urdeny pro energetické potrubi, které je jako celek navrzeno a bude vyrab&no a montovano dle souboru norem CSN EN 13480.

Potrubi dily musi splfiovat pozadavky smérnice PED 2014/68/EU pro tlakova zafizeni v aktualni znéni.

Soucasti dodavatelské dokumentace bude dokumentace dle EN10204 - viz specifikace vyse.

Veskeré komponenty musi byt oznaceny viditelng, Citelné a nesmazatelnym pismem nebo na $titku pevné spojenym s komponentou. Znaceni bude na vnéjsim povrchu kédem zboZi uvedenym u polozky v objednavce.

Baleni komponent bude podle typu zbozi, DN, PN a tlousték stén.

Vyroba, konstrukce, natérové systémy, baleni, Uprava povrchu, znaceni, dokumentace:

Detailni pokyny jsou uvedeny v projektovém dokumentu Technicka specifikace potrubnich dil, dok. &. CPX/58-PDPS-PS17-012.

Napojovaci rozmér D x T/Tt
D: vnéjsi prumér potrubniho dilu

T: tioustka stény potrubniho dilu die CSN EN normy nebo pouzitého standardu

Tt: tloustka stény potrubniho dilu po vnitfnim Ukosovani

Napf. oblouk 813x10,0/8,0: vné&jsi primér 813mm a tloustku stény tvarovky 10,0mm, na konci pro pfivafeni bude vnitfné tkosovan na napojovaci tloustku stény pro svarovani 8,0mm.
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VYKAZ VYMER: OCELOVE POTRUBNI DILY PRO TLAKOVE ZKOUSKY A PROPLACHY

IDatum: | 06/2021 IRevize: 0 I

Zakaznik: Teplarny Brno, a.s., Okruzni 828/25, Brno 638 00 Provozni soubor: PS17 Vyhotovil: XXX |C|'s|o dokumentu: CPX/SS-PDPS-PSI?-OBOl
Zakazka ¢.: CPX/58/2021 Stuperi projektu: PDPS Kontroloval: XXX
Zakazka: Propoj HV LiSer - Lesnd DN600 Vydani: Schvalil: XXX |Celkova hmotnost (kg) o]
Misto stavby: Brno
Hmotnost (kg) Dodavka cena (K¢) Montaz cena (K&)
Napojovaci rozmér D x Katalogové | Certifikace EN
Poz. Vyrobkovy kod Potrubni dil Detailni popis DN Tt PN Material Rozmérova norma | TDP/Konstr. norma | Polotov./Katalog/Vykr. &. Vyrobce gislo 10204 Jedn Vymera Jednotkova Celkem Jednotkové Celkem Jednotkové Celkem Dodaci Ihty (tydny) Poznamky
1 [11A13-EB10A21-J0G000 Trubka Podéiné svafovana, sout. svaru z=1, rovné konce 400 406,463 - P235GH TC1 EN10217-5 EN10217-5 - - - 3.1 m X0 X0 X0 X 0 X 00 2
2 |11A13-EB10A21-L0G000 Trubka Podéiné svafovana, sous. svaru z=1, rovné konce 500 508x6.3 - P235GH TC1 EN10217-5 EN10217-5 - - - 3.1 m X X X X X0 X X0 2
3 |12A13-4G20A22-30G000 Oblouk 90° tvar 3D Svafovany, tkosované konce, typ A 400 406,463 - P235GH EN10253-2 EN10253-2 - - - 3.1 ks X0 X0 X0 X 0 X 0 &
4 |12A13-4G20A22-L0G000 Oblouk 90° tvar 3D fovany, é konce, typ A 500 508x6.3 - P235GH EN10253-2 EN10253-2 - - - 3.1 ks xxx XXX xxx o xx o X0 8
5 [14113-100FAEN-J0L00O Krkova pfiruba Typ 11, tésnici plocha B1, Gkosovany konec 400 406,4x11 40 P245GH EN10222-2 EN1092-1 EN1092-1 - - - 3.1 ks X0 X0 XX X 0 X 0 &
6 |14113-100FAEN-LONOOO Krkova priruba Typ 11, tésnici plocha B1, y konec 500 508x14,2 40 P245GH EN10222-2 EN1092-1 EN1092-1 - - - 3.1 ks xxx xxx xxx o xx o X0 2
7 [14113-100EAEN-LOK00O Krkova pfiruba Typ 11, tésnici plocha B1, Gkosovany konec 500 508x10 25 P245GH EN10222-2 EN1092-1 EN1092-1 - - - 3.1 ks X0 X0 XX X 0 X 0 &
8 |14113-100DAEN-L0J000 Krkova priruba Typ 11, tésnici plocha B1, y konec 500 508x8.8 16 P245GH EN10222-2 EN1092-1 EN1092-1 - - - 3.1 ks XX xxx xxx o X o X 2
9 |14213-100FAE4-J00000 Zaslepovaci pfiruba Typ 05, tésnici plocha B1 400 40 P245GH EN10222-2 EN1092-1 EN1092-1 - - - 3.1 ks X0 X0 X0 X 0 X 0 &
10 [14213-100EAE4-L00000 Zaslepovaci priruba Typ 05, tésnici plocha B1 500 25 P245GH EN10222-2 EN1092-1 EN1092-1 - - - 3.1 ks XX X xxx o X o X 2
Spirala:SS316(L),vyplii:exp.grafitvnitini 2
11 |15A13-2D0FS9X-J0B000 Tesneéni Spiralové vinuté t&snéni, typ C/I 400 40 kr.:SS316(L) stfedici kr..CS EN1514-2 EN1514-2 - - - 3.1 ks X0 X0 X0 X 0 X 0
Spirala:SS316(L),vyplit:exp.grafitvnitini 2
12 [15A13-2D0ES9X-L08000 Tésneni Spiralové vinuté tésnéni, typ C/I 500 25 kr.:SS316(L) stfedic kr..CS EN1514-2 EN1514-2 - - - 3.1 ks xxx X xxx o xx o X0
2 Proplachovy okruh mimo rozsah
13 [15A11-140DRBX-L03000 Tesneéni Ploché, typ IBC, tloustka 2,0mm 500 16 Exp. grafit s nerez hrotovanou viozkou EN1514-1 EN1514-1 - - - 2.1 ks XX X0 XX X 0 X 0 tiakovych zkousek
2 Proplachovy okruh mimo rozsah
14 [15A11-140ERBX-L03000 Tésneni Ploché, typ IBC, tloustka 2,0mm 500 25 Exp. grafit s nerez hrotovanou viozkou EN1514-1 EN1514-1 - - - 2.1 ks xxx xxx xxx o xx o X0 tiakovych zkousek
Sada svornikovych $roubi s maticemi Projekt STD+EN ISO | Projekt STD+EN ISO 4
15 |K5013-22YFQWX-JL3RDO pro prirubovy spoj Svornik. Srouby + matice + ploché podi. pro uz.klapky 400 DNA400-16xM36x205/150 40 8.8/8+0cel 200HV 4032+7090 4032+7090 BSTO13-12YFQWX - - 3.1 sestava X0 X0 XX X 0 X 0
Sada svornikovych Sroubl s maticemi Projekt STD+EN ISO | Projekt STD+EN 1SO a
16 |K5P13-22YFQWX-JL10DO pro prirubovy spoj Svornikové $rouby + matice + ploché podiozky 400 DN400-16xM36x195 40 8.8/8+0cel 200HV 4032+7090 4032+7090 BST13-12YFQWX - - 3.1 sestava xxx xxx xxx o xx o X0
Sada svornikovych Sroubi s maticemi Projekt STD+EN ISO | Projekt STD+EN ISO 4
17 |K5P13-12YEQWX-LKZOEO pro prirubovy spoj Svornikové $rouby + matice + ploché podiozky 500 DN500-20xM33x190 25 8.8/8+0cel 200HV 4032+7090 4032+7090 BST13-12YEQWX - - 3.1 sestava o o o X 0 X 0
Sada svornikovych Sroubl s maticemi Projekt STD+EN ISO | Projekt STD+EN 1SO Proplachovy okruh mimo rozsah
18 |K5P11-12YDQWX-LISOEO pro prirubovy spoj Svornikové $rouby + matice + ploché podiozky 500 DNS500-20xM30x155 16 8.8/8+0cel 200HV 4032+7090 4032+7090 - - - 2.1 sestava XX X XX xxx] XX xxx] x| & tiakovych zkousek
Dodévka komponent véetné ocisténi na vnitfnim i vnéj§im povrchu, zavi¢kovani, baleni, znaceni, opatfeni proti vniknuti vihkosti do vnitfniho prostoru komponenty, dopravy na stavbu, prejimky, inspekce, dodavatelska dokumentace 0,00
Montaz zahrnuje svafovaci a montazni prace, dodrzovani zasad Cisté montaze, Upravy koncl pro svarovani, dodavky elektrod, technickych plynt a pomocného materidlu a pomtcek, pfesuny materialu na stavenisti a skladu, Uc¢ast na prejimkach materialu - nakladka, ztizena montaz ve stavajici technologii, 0,00
stisnény prostor pro montaz, vykladka, doprava do/ze skladu, zvedaci technika, poplatky za energie, zafizeni staveni$té, strojni mechanizace, sklad materialu, montazni dokumentace, WPS/WPQR, svafovaci technolog a dozor, svare¢sky denik, pfedvyroba, ztizené podminky pro navoz trubniho materialu po suterénu kotelny,
koordinace s navazuijici ¢asti vnéj§iho horkovodu, zhotoveni potfebnych provizornych mezikusu (véetné dodavek materidlu), identifikace svar(, vodivé propojeni prirubovych spoji (montéZni materidl+prace), energie, poplatky, protokoly, zakresleni svar( a skute¢ny stav do projektové dokumentace, ...
LeSeni do vysky 2m nad podlahou (v pfipadé potieby) nebo ploSinou 3 200,00
Zkousky: stavebni, tlakové, nahradni, NDT svarti véetn& protokoltl dle Seznamu potrubnich tras dokument &. CPX/58-PDPS-PS17-006 a Technické specifikace montaze a zkousek dok. &. CPX/58-PDPS-PS17-016. Cinnosti spojené s Upravami potrubnich tras, provizorni potrubni trasy, armatury a méfidla, 2 000,00
demontaze provizornich potrubnich dild.
DODAVKA A MONTAZ OCELOVYCH POTRUBNICH DiLU PRO TLAKOVE ZKOUSKY A PROPLACHY: Celkova cena celkem (K& bez DPH) 5 200,00

Poznamky:

11)

Vyméry trubek nezahrnuii rozvinutou délku tvarovek. Vyméry trubek zahrnuii min. 5% rezervu nad ¢isté vymeéry trubek uvedené v izometriich potrubnich tras.
Vyméry spojovaciho materialu a tésnéni
Konce trubek budou zavi¢kovany. V&echny komponenty budou baleny takovym zptsobem, aby nedoslo pfi dopravé a manipulaci k jejich poskozeni (palety, krabice, bedny).
Veskeré komponenty jsou uréeny pro energetické potrubi, které je jako celek navrzeno a bude vyrabéno a montovano dle souboru norem CSN EN 13480.

Potrubi dily musi spliiovat poZzadavky smérnice PED 2014/68/EU pro tlakova zafizeni v aktudlni znéni.

Soucasti dodavatelské dokumentace bude dokumentace dle EN10204 - viz specifikace vyse.
Veskeré komponenty musi byt oznageny viditelng&, ¢itelné a nesmazatelnym pismem nebo na $titku pevné spojenym s komponentou. Znaéeni bude na vnéj$im povrchu kédem zbozi uvedenym u polozky v objednavce.
Baleni komponent bude podle typu zboZi, DN, PN a tlousték stén.
Vyroba, konstrukce, natérové systémy, baleni, Uprava povrchu, znaceni, dokumentace:
Detailni pokyny jsou uvedeny v projektovém dokumentu Technicka specifikace potrubnich dild, dok. &. CPX/58-PDPS-PS17-012.

Napojovaci rozmér D x T/Tt

D: vnéji primér potrubniho dilu

T: tloustka stény potrubniho dilu dle CSN EN normy nebo pouzitého standardu

Tt: tloustka stény potrubniho dilu po vnitfnim Ukosovani

Napf. oblouk 813x10,0/8,0: vnéjsi primér 813mm a tioustku stény tvarovky 10,0mm, na konci pro pfivafeni bude vnitiné ukosovan na napojovaci tloustku stény pro svafovani 8,0mm.

Typy/konstrukce, materialy a Uroven dodavatelské dokuumntace EN10204 spojovaciho materialu je tfeba pfed objednanim vyjasnit v ramci realizaéni projektové dokumentace na zakladé vybranych dodavatelt armatur a dle ovéfeni rozméru stavajicich pfirub a armatur.
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VYKAZ VYMER: POTRUBNI PRELOZKY

Datum: 06/2021
Zakaznik: Teplarny Brno, a.s., Okruzni 828/25, Brno Provozni soubor: PS17 Vyhotovil: XXX Revize: 0
Zakazka ¢.: CPX/58/2021 Stupern projektu: PDPS Kontroloval: XXX Cislo dokumentu: CPX/58-PDPS-PS17-080
Zakazka: Propoj HV LiSen - Lesna DN600 Vydani: Schvalil: XXX
Misto stavby: Brno
Dodavka cena (K¢&) Montaz cena (K¢)
Pozice Popis Rozmér PN Material CSN EN 10204 Jednotka Vymeéra Jednotkova Celkem Jednotkova Celkem Poznamky
l. etapa
Zaslepovaci pfiruba, material EN10222-2, EN1092-1/B1 350 25 P245GH 3.1 ks XXX
XXX XXX XXX XXX
1 Ploché tésnéni EN1514-1, typ IBC, t. 2,0mm 350 25 Expandovany grafit s 2.1 ks XXX
nerez vlozkou XXX XXX XXX XXX
Spojovaci material 16xM30x160, svorniky+matice+ploché podlozky 350 25 8.8/8+ocel 200HV 21 sestava XXX
XXX XXX XXX XXX
Ptiruba krkova, typ 11, EN1092-1/B1, material EN10222-2 168,3x4,5 16 P245GH 3.1 ks XXX
XXX XXX XXX XXX
PFiruba krkova, typ 11, EN1092-1/B1, material EN10222-2 76,1x3,6 40 P245GH 3.1 ks XXX
XXX XXX XXX XXX
Priruba krkova, typ 11, EN1092-1/B1, material EN10222-2 21,3x3,2 40 P245GH 3.1 ks XXX
XXX XXX XXX XXX
PFiruba zaslepovaci, typ 05, EN1092-1/B1, material EN10222-2 15 40 P245GH 3.1 ks XXX
XXX XXX XXX XXX
Ploché tasnéni EN1514-1, typ IBC, t. 2,0mm 65 40 Expandovany grafit s 2.1 ks XXX
nerez vlozkou XXX XXX XXX XXX
Ploché t&snéni EN1514-1, typ IBC, t. 2,0mm 15 40 Expandovany grafit s 2.1 ks XXX
nerez vlozkou XXX XXX XXX XXX
Spojovaci material 8xM20xL, svorniky+matice+ploché podlozky 150 16 8.8/8+ocel 200HV 2.1 sestava XXX
2 XXX XXX XXX XXX
Spojovaci material 8xM16x95, svorniky+matice+ploché podlozky 65 40 8.8/8+ocel 200HV 21 sestava XXX
XXX XXX XXX XXX
Spojovaci material 4xM12x75, svorniky+matice+ploché podlozky 15 40 8.8/8+ocel 200HV 2.1 sestava XXX
XXX XXX XXX XXX
Trubka bezeSva EN10216-2 168,3x4,5 - P235GH TC1 3.1 m XXX
XXX XXX XXX XXX
Trubka bezeSva EN10216-2 76,1x3,6 - P235GH TC1 3.1 m XXX
XXX XXX XXX XXX
Trubka bezeSva EN10216-2 21,3x3,2 - P235GH TC1 31 m XXX
XXX XXX XXX XXX
Oblouk 90°, bezesvy tvar 3D, typ A 76,1x3,6 - P235GH 3.1 ks XXX
XXX XXX XXX XXX
Prechodovy kus 168,3x4,5-159x4,5 150 - P235GH 3.1 ks XXX
XXX XXX XXX XXX
3 Prelozka odvodriovaciho potrubi pary (pohled DK3) P235GH 3.1 sestava XXX
XXX XXX XXX XXX
|| etapa XXX XXX XXX XXX XXX
4 Premisténi stavajicich teplomért na nové potrubi, nové navarky - 3.1 sestavy XXX
XXX XXX XXX XXX
5 Zalepeni stavajiciho potrubi do DN50 - 31 ks XXX
XXX XXX XXX XXX
Zaslepovaci pfiruba, material EN10222-2, EN1092-1/B1 400 40 P245GH 3.1 ks XXX
XXX XXX XXX XXX
6 Spiralové vinuté tésnéni,vnéjSi+vnitini krouzek EN1514-2, tl. 4,5mm 400 40 Expandovany grafit 3.1 ks XXX
XXX XXX XXX XXX
Spojovaci material 16xM36x195, svorniky+matice+ploché podlozky 400 40 8.8/8+ocel 200HV 3.1 sestava XXX
XXX XXX XXX XXX
Zaslepovaci pfiruba, material EN10222-2, EN1092-1/B1 350 25 P245GH 3.1 ks XXX
XXX XXX XXX XXX
7 Spiralové vinuté tésnéni,vnéjSi+vnitini krouzek EN1514-2, tl. 4,5mm 350 25 Expandovany grafit 3.1 ks XXX
XXX XXX XXX XXX
Spojovaci material 16xM30x160, svorniky+matice+ploché podlozky 350 25 8.8/8+ocel 200HV 3.1 sestava XXX
XXX XXX XXX XXX
Zaslepka, EN1092-1/B1 (oboustranné) 350 25 P245GH/P265GH 3.1 ks XXX
XXX XXX XXX XXX
8 Spiralové vinuté tésnéni,vnéjSi+vnitini krouzek EN1514-2, tl. 4,5mm 350 25 Expandovany grafit 3.1 ks XXX
XXX XXX XXX XXX
Spojovaci material 16xM30xL, svorniky+matice+ploché podlozky 350 25 8.8/8+ocel 200HV 3.1 sestava XXX
XXX XXX XXX XXX
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VYKAZ VYMER: POTRUBNI PRELOZKY

Datum: 06/2021
Zakaznik: Teplarny Brno, a.s., Okruzni 828/25, Brno Provozni soubor: PS17 Vyhotovil: XXX Revize: 0
Zakazka ¢.: CPX/58/2021 Stupern projektu: PDPS Kontroloval: XXX Cislo dokumentu: CPX/58-PDPS-PS17-080
Zakazka: Propoj HV LiSen - Lesna DN600 Vydani: Schvalil: XXX
Misto stavby: Brno
Dodavka cena (K¢&) Montaz cena (K¢)
Zaslepka, EN1092-1/B1 (oboustranné) 250 40 P245GH/P265GH 3.1 ks XXX
XXX XXX XXX XXX
9 Spiralové vinuté tésnéni,vnéjSi+vnitini krouzek EN1514-2, tl. 4,5mm 250 40 Expandovany grafit 3.1 ks XXX
XXX XXX XXX XXX
Spojovaci material 12xM30xL, svorniky+matice+ploché podlozky 250 40 8.8/8+ocel 200HV 3.1 sestava XXX
XXX XXX XXX XXX
Zaslepka, EN1092-1/B1 (oboustranné) 200 40 P245GH/P265GH 3.1 ks XXX
XXX XXX XXX XXX
10 Spiralové vinuté tésnéni,vnéjSi+vnitfni krouzek EN1514-2, tl. 4,5mm 200 40 Expandovany grafit 3.1 ks XXX
XXX XXX XXX XXX
Spojovaci material 12xM27xL, svorniky+matice+ploché podlozky 200 40 8.8/8+ocel 200HV 3.1 sestava XXX
XXX XXX XXX XXX
Zaslepka, EN1092-1/B1 (oboustranné) 400 25 P245GH/P265GH 3.1 ks XXX
XXX XXX XXX XXX
11 Spiralové vinuté tésnéni,vnéjSi+vnitini krouzek EN1514-2, tl. 4,5mm 400 25 Expandovany grafit 3.1 ks XXX
XXX XXX XXX XXX
Spojovaci material 16xM33xL, svorniky+matice+ploché podlozky 400 25 8.8/8+ocel 200HV 3.1 sestava XXX S5 XXX S5 XXX
Dodavka komponent véetné oCisténi na vnitfnim i vnéjSim povrchu, zavi¢kovani, baleni, zna€eni, opatfeni proti vniknuti vlhkosti do vnitfniho prostoru komponenty, dopravy na stavbu, pfejimky, inspekce, dodavatelska dokumentace 0,00
Montaz zahrnuje svafovaci a montazni prace, dodrZzovani zasad Cisté montaze, Upravy koncl pro svarovani, dodavky elektrod, technickych plyni a pomocného materidlu a pomucek, presuny materialu na stavenisti a skladu, 0,00

ucast na prejimkach materialu - nakladka, ztizena montaz ve stavajici technologii, stisnény prostor pro montaz, vykladka, doprava do/ze skladu, zvedaci technika, poplatky za energie, zafizeni stavenisté, strojni mechanizace,
sklad materialu, montézni dokumentace, WPS/WPQR, svafovaci technolog a dozor, svafe€sky denik, pfedvyroba, zhotoveni potfebnych provizornych mezikusu (v€etné dodavek materialu), identifikace svard,
vodivé propojeni pfirubovych spoju (montazni material+prace), energie, poplatky, protokoly, zakresleni svar(i a skute¢ny stav do projektové dokumentace, ...

LeSeni do vysky 2m nad podlahou (v pfipadé potfeby) nebo ploSinou 2 000,00
Zkousky: stavebni, tlakové, nahradni, NDT svar( vcetné protokolt dle Seznamu potrubnich tras dokument €. CPX/58-PDPS-PS17-006 a Technické specifikace montaze a zkousek dok. €. CPX/58-PDPS-PS17-016. 1 000,00
Cinnosti spojené s Upravami potrubnich tras, provizorni potrubni trasy, armatury a méfidla, demontaze provizornich potrubnich dild.
Barevné znaceni potrubi, Stitky na potrubi, armaturach a zafizeni véetné instalace, znaceni KKS vétvi a prvka | 300,00
DODAVKA A MONTAZ POTRUBNICH PRELOZEK: Celkova cena celkem (K& bez DPH) | 3 300,00
Poznamky:
1) Vymeéry trubek nezahrnuji rozvinutou délku tvarovek. Vymeéry trubek zahrnuji min. 5% rezervu nad &isté vymeéry trubek uvedené v izometriich potrubnich tras.
2) Vymeéry spojovaciho materialu a tésnéni
3) Konce trubek budou zavi¢kovany. V§echny komponenty budou baleny takovym zptsobem, aby nedoSlo pfi dopravé a manipulaci k jejich p9ékozem’ (palety, krabice, bedny).
4) Veskeré komponenty jsou uréeny pro energetické potrubi, které je jako celek navrzeno a bude vyrabéno a montovano dle souboru norem CSN EN 13480.
5) Potrubi dily musi splfiovat pozadavky smérnice PED 2014/68/EU pro tlakova zafizeni v aktualni znéni.
6) Soucasti dodavatelské dokumentace bude dokumentace dle EN10204 - viz specifikace vySe.
7) VeSkeré komponenty musi byt oznag. viditelng, Citelné a nesmaz.pismem nebo na Stitku pevné spojenym s komponentou. Znaceni bude na vnéjSim povrchu kédem zbozi uvedenym u polozky v objednavce.
8) Baleni komponent bude podle typu zbozi, DN, PN a tlousték stén.
9) Vyroba, konstrukce, natérové systémy, baleni, Gprava povrchu, znaceni, dokumentace:
Detailni pokyny jsou uvedeny v projektovém dokumentu Technicka specifikace potrubnich dild, dok. &. CPX/58-PDPS-PS17-012.
10) Napojovaci rozmér D x T/Tt
D: vné&jSi pramér potrubniho dilu
T: tloustka stény potrubniho dilu dle CSN EN normy nebo pouZitého standardu
Tt: tloustka stény potrubniho dilu po vnitfnim ukosovani
Napf. oblouk 813x10,0/8,0: vnéjSi pramér 813mm a tloustku stény tvarovky 10,0mm, na konci pro pfivafeni bude vnitfné ikosovan na napojovaci tloustku stény pro svafovani 8,0mm.
11) Nevyjasnéné rozméry potrubnich dill je tfeba pfed objednanim vyjasnit v ramci realizaéni projektové dokumentace.
12) Typy/konstrukce, materialy a Uroven dodavatelské dokumentace EN10204 spojovaciho materialu je tfeba pfed objednanim vyjasnit v ramci realiza¢ni projektové dokumentace na zakladé vybranych
dodavatelt armatur a dle ovéfeni rozmérl stavajicich pfirub a armatur.
13) Potrubi prelozek odvodu kondenzatu bude zpracovano v ramci realiza¢ni projektové dokumentace.
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