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pfiloha ¢.5 dohody ¢€.: BMA-MN-32/2022 POVEZ Il Vzdélavaci zafizeni: BEPRAPO s.r.0.
(CZ.03.1.52/0.0/0.0/15_021/0000 : =
L Jména lektoru: XXXX
Plan vyuky 053)
Zaméstnavatel: MSR Engines s.r.o. ICO: 26968215
, e Pokrogilé funkce CNC soustruh a vertikalnich obrabécich stroji . Misto vyuky: Strelice 864
Nazev vzdélavaci aktivity: skupina
Pocet
PC Datum vyuc€ovacich Od - do probirana témata
hodin

Technické parametry CNC soustruhu HAAS fidici systém ARMOTE, tfi-Celistové skli¢idlo, synchronni Fezani zavitl, operacni pamét, memory lock keyswitch,
1 04.04.2022 8 7.00-15.30 |obézny pramér, pracovni prostor, vieteno ( vykon, rychlosti, kroutici moment, hlava, prdmér kalibru, posuvy, nastroje.
Ovladaci panely jednotlivych systému.

Ovladani jednotlivych systému a jejich vhodnost.Prehled a struktura jednotlivych automatickych a ruc¢nich rezim(.Struktury systémovych prostfedkd. Volby indikace
2 05.04.2022 8 7.00-15.30 |WIN a jejich rozdilyGrafické nahledy programu.

Vstupy a vystupy dat. Obsahy souboru a jejich spravné zadavani.Sériové vstupy/vystupy - hardwarové pozadavky. Vstup do systému a modifikace jednotlivych
3 06.04.2022 8 7.00-15.30 [zadani. Efektivnost vystupu jednotlivych systému. Vyuziti jednotlivych protokol(l IPX/SPX, sité WINDOWS a pfipojeni protokolu TCI/IP.Ruéni rezimy - nastaveni a
ovladani ruénich pojezdu a jejich vyuziti. Rychlost, rychloposuv, JOG, potenciometrie, referenc. Pseudoreference a simulace reference.

Automatizace vyroby - maximalni vyuZiti vyrobniho €asu. Interaktivni zapisy jednotlivych korekci v jednotlivych systémech a jejich zadavani pfimo ze sité. Efektivni
4 07.04.2022 8 7.00-15.30 |zadavani dat formou bloku, partprogramu a jejich maximalni vyuziti vzhledem k vyrobnimu ¢asu.Simulace pohybu pro odstranéni kolize obrobek/ stroj, stroj/stroj a
rychlé odstranovani chyb programu. Praktické cvi€eni na jednotlivych systémech méfeni vyrobniho ¢asu pfimo ve vyrobé.

Vypocet ekonomiky volby CNC a jeho programovani. Vypocitani ¢asového rozvrhu vyroby.Rozvrzeni vyroby vzhledem k nejvyssi efektivité. Vyhodnoceni celkové
5 08.04.2022 8 7.00-15.30 |vyrobni ceny vzhledem k obrabéni. Pracovni postup pfi programovani systému Sinumerik.

Vlastni prakticka vyroba vzorku dle zadani pfi praktické zkouSce a jeji vyhodnoceni.

Vertikalni obrabéci centrum - Nakammura-Tome Precision Industry, AS 200L. moznosti pracovniho prostoru (max. primér na oto¢eni, délka soustruzeni, pramér
6 11.04.2022 8 7.00-15.30 [konik, vieteno, v ose x, v ose Y a Z, kroutici moment, pramér kalibru a vyuziti parametrd hlavy vietena),Fidici systém ARMOTE, vyuziti maximalni sily na ose X a
Z, pokrogila prace s patnactithelnikovou revolverovou hlavou, efektivni indexace poloh nastroje s ohledem na typ vyrobku.

Ovladaci panely jednotlivych systému. Ovladani jednotlivych systémi a jejich vhodnost. Vstupy a vystupy dat. Ruéni rezimy. Automatizace vyroby - maximalni
7 | 12.04.2022 8 7.00-15.30 |vyuZiti vyrobniho Casu.

Vypocet ekonomiky volby CNC a jeho programovani. Vypocitani Casového rozvrhu vyroby. Rozvrzeni vyroby vzhledem k nejvy$si efektivité. Vyhodnoceni celkové
8 13.04.2022 8 7.00-15.30 |vyrobni ceny vzhledem k obrabéni. Pracovni postup pfi programovani systému Sinumerik.
Vlastni prakticka vyroba vzorku dle zadani pfi praktické zkouSce a jeji vyhodnoceni. Zavéreéna zkouska.
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Pocet

PC Datum vyucovacich Od - do probirana témata
hodin

Vyplrite pouze bila pole

Datum: jméno, pfijmeni, funkce a podpis opravnéné osoby

Vyfizuje: XXX

(razitko)

Cislo telefonu: XXX

Email: XXX

Ing. Martin Sula, jednatel
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