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1/ DATA PAMATKY

Nézev dila: Plastika ,BEZE JMENA*
Autor: akademicky sochar Viadislav Gajda
Dobové uréeni: 1959-1970

Materidl origindlu: Spissky Travertin

Material oprav: vdpenec/travertin

Majitel: Mésto Karvind

ITravertin je zvld$tnim druhem karbondatovych hornin, byva nékdy pfifazovan k mramordim, s nimiz ma
obdobné chemické a nékteré technické vlastnosti (dobra opracovatelnost, lestitelnost apod.) Travertin
je ¢tvrtohorni sladkovodni (kontinentalni) vapenec, vznikly vysrazenim z pramen( a tokl bohatych na
Ca(HCOs),. Kamenicky vyuzitelné jsou jen pevné travertiny, nikoliv malo pevné nebo sypké pénovce.
Obsahuji ¢etné poéry a rlizné velké a tvarované dutinky, ¢asto subparalelné protazené, vytvarejici
typickou travertinovou texturu. Ptfes takovouto vyraznou nehomogenitu mivaji pomérné pfiznivé
fyzikalni vlastnosti, zejména pevnost v tlaku i mrazuvzdornost. Jsou bélavé nebo pfimési limonitu
zbarvené bézové, nazloutle az nahnédle.

Travertiny jsou dobfe opracovatelné a lestitelné a pro to, i pro svij zajimavy vzhled, jsou oblibenym
uslechtilym kamenem. Byly proto uZz v plivodnim hornim zakoné spolu s mramory chranény (jako
jediné kameny) coby vyhrazeny nerost a zlstaly tak i v novele tohoto zdkona. V CSN 71 1800-87 jsou
zarazeny do podskupiny 1l/d (sedimentarni horniny karbonatové porovité).




2. STAV PRED RESTAUROVANIM

Vzhledem dobé vzniku a puUsobeni klimatickych podminek po dobu cca 45 let od doby vzniku je
znecisténi a poskozeni reliéfni stény adekvatni umisténi uprostifed znecisténé méstské aglomerace.
Charakter znecisténi polétavymi a penterovanymi necistotami, jakoZ i extrémné silnymi ¢ernymi
sadrovcovymi krustami je dan prostfedim méstské a prlmyslové aglomerace. Extrémni znecisténi
ovzdusi pramyslovymi exhalacemi, polétavym prachem, to vse se v pribéhu let podepsalo na stavu
znecisténi.

Dalsim aspektem je volba materidlu — muslového kamene a travertinu, ktery je diky vysokému
procentu kaveren ndachylny k zadrzovani necistot i vlhkosti a k naslednym degradativnim zménam,
projevujicich se predevsim tvorbou trhlin, ¢i drolenim postizenych partii (spiSe odpadanim materidlu
po Supinach).

Problémy s materidlem vznikly patrné jiz pfi jeho pouZiti, mensi casti obkladovych desek byly
provedeny formou tzv. ,filurik(“ druhotné vsazenych kamenickych plomb. Spousta detaill, byla lepena
pomoci zahusténé epoxidové pryskyfice C¢i epoxidové pryskyrice s pridanim pryskytice
polymetakryldtové. Témito epoxidovymi tmely, ale také cementovym tmelem (klasicky mineralni tmel
cement+pisek) bylo vyplnéno znacné mnozstvi vétsich kaveren a mensich plastickych defektd na
jednotlivych kamennych deskach.

Ztéchto druhotné provedenych zasahl — adjustovanych filunk(, lepenych odlomenych ¢&asti,
doplnovanych detaild, zaplnénych kaveren — je jasné, Ze plastika prosla urcitou ,,opravou” jiz pfi svém
vzniku, z nékterych ,radobyzasah(” (betonova malta na lepeni obkladovych desek) je zfejmé, Ze i od
doby vzniku po dnesSek dochazelo k opravam, pfedevsim uvolnénych desek.

Pravé nedobré zaloZeni a proveden obkladu na betonové jadro, patrné jiz v dobé vzniku dila, bylo, je,
a do budoucna bohuzel i nejspise bude nejvétsi picinou potizi. Zelezobetonové jadro se v mistech, kde
odpadly obkladové desky, drolilo, na mnoha mistech vylézaly zkorodované ocelové armatury.
MnoiZstvi desek bylo uvolnénych nebo od pocatku Spatné kotvenych — misto kotev, slouZicich
k prichyceni kamenného obkladu k betonovému jadru, bylo pouZito pouze dratkd k zachyceni desky
nebo byly tyto desky pfilepeny pouze obkladacskym lepidlem. Takto byly uvolnény a odloupnuty desky
ze spodniho podhledu a strany od cesty.

Celkové lze konstatovat, Ze jiz v dobé vzniku doslo k podcenéni kvality Zelezobetonového jadra i
provedeni obklad(, které byly osazeny misty opravdu diletantsky a femeslné nevyhovujicim zptsobem.
Kromé sSpatného stavu kamenickych praci i kamene je povrch plastiky i vodorovné podesty znacné
znecistén, v podstaté celoplosné, polétavymi a castecné penetrovanymi prachovymi necistotami
v rizné intenzité znecisténi.

Na povrchu, pfedevsim v horni ¢asti a na vodorovné podesté, bylo patrné zasazeni povrchu materialu
aktivnim i neaktivnim biologickym napadenim (mechy, zelené zrnénky atp.), které zplsobuje zménu
kyselosti na povrchu a pomalou degradaci horniny na napadenych mistech.

V hloubkach modelace, v tzv. srazkovych stinech, nejvice pod zvySenymi deskami plastiky. Na stranach
obkladu pod plastikou dlouhodobé nedochazi k odmyvani povrchu srazkovou vodou a tak v téchto
mistech srazkovych stin( dochazi k usazovani a vrstveni téchto nebezpecnych nedistot.

Jak jiz bylo zminéno, na mnoha deskdch, jak kolmych, tak i vodorovnych bylo nespocet vSesmérnych
pfirozenych trhlin v materidlu a kaveren a mensich plastickych defektl, druhotné tmelenych
epoxidovym zahusténym tmelem (opravy pochazejici patrné jiz z doby vzniku dila a reflektujici nékteré



defekty v kameni viditelné po osazeni na skelet, pozn. aut.) nebo doplnénych prostym tmelem na bazi
Sedého cementu (pozdéjsi amatérské opravy).

Uvolnéno bylo veskeré sparovani mezi deskami obkladu jak kolmych obklad( plastiky, tak také
vodorovné obklady ostatni architektury. Tento fakt byl také jednou z pficin eroze betonového jadra a
rezivéni armatur, do jadra se celoro¢né dostdvalo mnoZzstvi vihkosti, kterd pak obtizné vysychala (jadro
de facto nemélo moznost vyschnout), dovnitf za obklad zatékalo. Cast spar byla uvolnénd, ¢ast
odpadla.

3. NAVRH PRUBEHU RESTAURATORSKEHO PROCESU

StéZzejnimi aspekty restaurovani bude celkova repase velmi naruseného kamenného obkladu z rGzné
formatovanych desek. Ty jsou z velké ¢asti uvolnény, popraskdny, nékteré z nich odpadly. Po odejmuti
narusenych a uvolnénych desek bude provedena sanace dostupnych Casti Zelezobetonového jadra,
véetné inhibice kovovych armatur, poté bude provedena sanace betonového jadra.

Povrch stavajiciho travertinového obkladu bude ocistén od biologického napadeni a od ulpivajicich
penetrovanych necistot, které v hloubkach modelace vytvorily silné agresivni sadrovcové krusty.
Odstranény budou rovnéz wvytoky cemento-vapenného sintru, jakoZto produktu vytékajiciho
z betonového jadra a sparovani. MnoZstvi desek na dile i na spodni soklové ¢asti by mélo byt vymeénéno
a nové osazeno.

Zavérem bude provedeno kompletni nové vyspdarovani kolem jednotlivych desek a celoplosna
hydrofobizace povrchu kamene.

Jednotlivé etapy pracovniho postupu jsou rfazeny podle vzajemné navaznosti a logiky restauratorského
procesu. Veskeré prace budou provadény na misté. Z charakteru a rozsahu poskozeni plastiky bude
v pribéhu restauratorského procesu nutné provést:

3.1. ETAPA CISTENI
Bude rozdélena na dvé faze. V prvni fazi dojde k ocisténi povrchu od biologického napadeni, a to jak

mechanicky pomoci kartaca, skalpelll a Spachtli, tak také chemicky (prostredky ur¢enymi k eliminaci
mikrovegetace a jejich vlivi — Remmers BFA Impragnierung).

Ve druhé fazi pak bude odstranéno ¢i potlaceno znecisténi vpitymi prachovymi necistotami ve
struktufe materidlu a rovnéz tmavé krusty, rusici celkové estetické vyznéni dila s jeho detaily. Cisténi
bude provddéno metodou mikrotryskani pomoci velmi Setrnych abraziv — jemné mletych bilych
korundu a predevsim pak velmi Setrného alumosilikatu. Oba tyto materidly umoznuji kvalitni ocisténi
povrchu bez jakéhokoliv poskozeni.

Silnéjsi ¢erné krusty budou jeSté poté v mistech, kde pevnéji pfilnuly jemné snimany ostrymi
chirurgickymi skalpely po tenkych vrstvach (za namékceni krusty zabalem) a kamenickymi dlaty. Dale
pak budou odsekany vSechny neplivodni, nevhodné provedené a rusivé doplrky, které byly provedeny
v cementovém tmelu, epoxidovém tmelu a tmelu s pfidavkem polymetakryldtu. Tyto tmely jsou pfi
bliz§im pohledu zjevné odliSné, nevhodné barevnosti a charakteru. Odiezano bude veskeré uvolnéné
sparovani.

3.2. ETAPA KONSOLIDACE MATERIALU
Vzhledem k ,nedrolivosti“ materialu a charakteru horniny jako sladkovodniho vapence nebude mozna

aplikace klasickych organokiemicitych zpevriovach (vhodnych pro piskovce a arkdzy). Proto bude
pouzito specialniho konsolidantu z fady RemmersFuncosil, ktery byl vyvinut specidlné pro zpeviiovani



karbonatovych hornin — Funcosilu SL. JelikoZz Tenké i silnéjsi trhliny a praskliny v materialu budou
injektovdny pomoci silnéji koncentrované akrylatové pryskyfice Paraloid B 72 pomoci injekénich
stiikacek. Do trhlin a prasklin bude postupné injektovana pryskyfice v koncentraci 5%, 10%, 20%, bez
zaschnuti predeslé koncentrace. Zavérem bude do téchto trhlin injektovana 20% akrylatova pryskyftice
zahusténd mramorovou a kifemicitou mouckou. Touto smési budou také zatazeny mélci kaverny.

3.3. INHIBICE KOVOVYCH ARMATUR
Vzhledem k odhaleni zkorodovanych armatur na riznych mistech — ocelovych kulatin rdznych priimér(

a také vzhledem k faktu, Ze mnozstvi armatur zlstalo skryto a neodhaleno uvniti bude zapotrebi
Setrnym zpUsobem provést hloubkovou penetraci spodivajici v inhibici korodujicich armatur uvnitf
jadra.

Po konzultacich stechnologem bude pfistoupeno kinjektadzi Zelezobetonového jadra i k natéru
viditelnych odhalenych armetur specidlnim impregnac¢nim natérem — inhibitorem koroze Sika
FerroGard — 903, co? je vodnatd antikorozni impregnace na Zelezobeton, kterd betonem pronika a
ulpivd na povrchu ocelové armatury, poji se s zelezem, oddaluje pocatek koroze a redukuje jeji rychlost.
Prednosti tohoto prostiedku je predevsim jeho prlinik az 7 cm pod povrch, nema vliv na propustnost
vodnich par.

Viditelné odhalené konstrukce budou osetfeny specidlni ochranou armatur Sika MiniPack, cozZ je 1-
komponentni povlakovy material stechnologii Silicafume, scementovym pojivem, zuslechtény
umélymi hmotami, s vynikajici pfilnavosti.

3.4. SANACE JADRA
Drolici se partie odhaleného jadra, v mistech, kde odpadly obkladové desky, budou zpevnény proti

dalsi erozi a doplnény tak, aby na né mohlo byt dale provedeno osazeni novych obkladovych desek.
Zpevnéni bude provedeno klasickymi organokiemicitymikonsolidanty ve dvou koncentracich.
Vyrovnani povrchu betonového jadra bude provedeno reprofilacni maltou Sika MonoTop 412N.

3.5. ETAPA DOPLNENI CHYBEJICICH CASTI
V prvni fazi dojde k fixaci odlomenych ¢asti pomoci lepidel na polyesterové bazi. Mensi plastické

defekty do 2-3 mm, kaverny, vyplné trhlin budou nanaseny ptimo z umélého kamenného materialu.
Vzhledem k predeslé etapé — konsolidaci trhlin v materidlu akryldtovou pryskyfici, rGzné
koncentrovanou — bude i umély kamenny material u mensich doplikd na stejné bazi. Plnivem budou
opét jemné mleté moucky — kfemicitd a mramorova. Tyto doplriky jsou nanaseny pfimo, po vytvrdnuti
budou prebrouseny.

3.6. ETAPA BAREVNEHO SJEDNOCENI
Vzhledem ke kvalitnimu zapojeni doplrikl do celku hmoty a ke kvalitnimu ocisténi povrchu nebude

nutna rozsahlejsi barevna retus. Ta se omezi jen na nepatrné lokalni zretusovani doplnénych mist a
velmi nepatrné retuse mist v hloubkdch modelace, jez by rusila estetické vnimani dila. Barevna retus
bude mit pribéh lazurni retuse, tedy postupného zjemnovani danych mist velmi subtilni barevnou
vrstvou, ne tedy primym prekrytim.



3.7. VYMENA CHYBEJICICH A POSKOZENYCH DESEK
Na sanovany a upraveny povrch jadra budou osazeny nové formatované desky, véetné novych

nerezovych kotvicich prvkd. Oproti plvodnim kovovym kotvam z pozinkované oceli budou na kotveni
novych desek pouZity nerezové kotvy. Ty budou vsazovany do navrtanych otvor(i do betonového jadra
a zajistény chemickou kotvou. Do bocnich stran desek budou tyto kotvy navrtany a timto zplsobem se
jednotlivé desky osadi.

JelikoZ je obklad celkové dost uvolnén a pfi vrtani priklepem by mohlo dojit k uvolnéni dalSich desek,
bude provedeno cdastecné vyplnéni prostoru (dutiny) za nékterymi deskami polyuretanovym
nepénivym tmelem.

Nové obklady budou provedeny ze stejného kamene, co? je Spidsky travertynl. Tyto nové obklady
mohou mit barevnou i strukturalni odchylku

3.8. SPAROVANI
Po osazeni vSech novych desek, jak na kolmé, tak na vodorovné casti, bude provedeno kompletni

presparovani spar flexibilni hmotou RemmersFugenmortel. Tato flexibilni sparovaci hmota bude
lokalné ptibarvovana do poZadovaného odstinu okolniho materialu.

3.9. ZAVERECNA POVRCHOVA UPRAVA
Cely povrch vSech casti bude opatfen silnym souvislym natérem hydrofobizacniho ochranného

hydrokrému na bazi silikatové emulze. Tento prostfedek zarucuje prodysnost povrchu kamene pro
diflizi vodnich par. Jeho nespornou vyhodou je postupny prinik krému do materidlu (u tekutych
organokiemicitanli stéka) a postupné nabihani hydrofobizace stejné na jakémkoliv misté, tedy i
v hloubkdch modelace.

Travertin je zvld$tnim druhem karbondatovych hornin, byva nékdy pfifazovan k mramordim, s nimiz ma
obdobné chemické a nékteré technické vlastnosti (dobra opracovatelnost, lestitelnost apod.) Travertin
je ¢tvrtohorni sladkovodni (kontinentalni) vapenec, vznikly vysrazenim z pramend a tok( bohatych na
Ca(HCOs),. Kamenicky vyuzitelné jsou jen pevné travertiny, nikoliv malo pevné nebo sypké pénovce.
Obsahuji ¢etné pory a rlizné velké a tvarované dutinky, ¢asto subparalelné protazené, vytvarejici
typickou travertinovou texturu. Pres takovouto vyraznou nehomogenitu mivaji pomérné pfiznivé
fyzikalni vlastnosti, zejména pevnost v tlaku i mrazuvzdornost. Jsou bélavé nebo pfimési limonitu
zbarvené bézové, nazloutle az nahnédle.

Travertiny jsou dobfe opracovatelné a lestitelné a pro to, i pro svij zajimavy vzhled, jsou oblibenym
uslechtilym kamenem. Byly proto uZ v plvodnim hornim zakoné spolu s mramory chranény (jako
jediné kameny) coby vyhrazeny nerost a zdstaly tak i v novele tohoto zakona. V CSN 71 1800-87 jsou
zarazeny do podskupiny 11/d (sedimentarni horniny karbonatové porovité).

V Ostravé dne 20.2.2017



