Nézev spolecnosti: EMPEX Holding s.r.o. ' -

Adresa: Skladova 26, Plzei, PSC 326 00 L

1CO: 26363402 DIC: CZ26363402

Jméno statutarniho Jméno odpoveédného e e

zéstupce spolecnosti Ing.Pavel MADR pracovnika spoleénostl e f‘ ”"tg},: 2 .-"'H%,.-;

Nézev stavby Rekonstrukce ¢.p. 458 a €.p.460 a tpravy okolmch ploch Ptestice
ZMENOVY LIST C. 3

ODECET - USPORA

Zaména materidlu UT v SO 01 a SO 02

Stavebni prace dle ptiloZeného rozpoctu 317 639,10 K¢

Oduvodnéni:

Hlavni pfi¢inou vzniku tohoto zménového listu bylo ptfedlozeni navrhu dodavatele stavby zaménit
pavodné vysoutéZeny a projektem stanoveny materidl na realizaci dstiedniho topeni (UT). Ndvrh
obsahuje zdmé&nu médi za uhlikatou ocel u hlavnich rozvodi a spojovacich prvka UT a sniZeni

celkovych ndkladi_na samotnou realizaci dila v budové ¢.p. 460 (SO 01) a ¢.p.458 (SO 02) pii

zachovani stejné Ci vyssi kvality pouzitého materidlu.Pro ucely posouzeni této zmény byla
zpracovana technickd zprava, kterd potvrdila moznost provést ziménu materidlu — uhlikatou ocel
SANHA Therm lisovanou za ptivodné vysoutéZenou méd’ pdjenou. Piilohou tohoto ZL jsou grafické
ptilohy a znalecky posudek - expertiza.

Dopad zmény na termin dokon¢eni: termin dokonceni nebude ovlivnén

Vyjadreni a podpis autorského dozoru :
Souhlasim.

Vyjadieni a podpis TDS :
Se zaménou materidlu UT v SO 01 a SO 02 souhlasim.

Za dodavatele: Ing. Pavel Madr, jednatel |Za odbératele: Mgr.Karel Naxera starosta mésta
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Zménovy list vytvoren dne : 6.12.2021

Piilohy

1) Polozkovy rozpocet
2) Expertiza ¢. 2021-67
3) Grafické prilohy




REKAPITULACE STAVBY

Kod: ZL
Stavba: Rekonstrukce budovy ¢p. 458 a 460, Prestice
KSO: CC-CzZ:
Misto: Datum: 13. 9. 2021
Zadavatel: IC: 00257125
Mésto Prestice DIC: CZ00257125
Zhotovitel: IC:V 26363402
EMPEX Holding s.r.o. DIC: CZ26363402
Projektant: IC: 25203231
AREA group s.r.o. DIC: CZ25203231
Zpracovatel: IC:
A R DIC:
Poznamka:
Cena bez DPH -317 639,10
Sazba dané Zaklad dané VysSe dané
DPH zakladni 21,00% -317 639,10 -66 704,21
snizena 15,00% 0,00 0,00
Cena s DPH CzZK -384 343,31
Projektant Zpracovatel
Datum a podpis: Razitko Datum a podpis: Razitko
Objednavatel Zhotovitel
Datum a podpis: Razitko Datum a podpis: Razitko
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REKAPITULACE OBJEKTU STAVBY A SOUPISU PRACI

Kod: ZL
Stavba: Rekonstrukce budovy ¢p. 458 a 460, Prestice
Misto: Datum: 13. 9. 2021
Zadavatel: Mésto Prestice Projektant: AREA group s.r.o.
Zhotovitel: EMPEX Holding s.r.o. Zpracovatel: bk R
Kod Popis Cena bez DPH [CZK] Cena s DPH [CZK]
Naklady z rozpoctu -317 639,10 -384 343,31
Zaména médéného potrubi za potrubi z uhlikové
HO1 .
oceliSO01 _ | . . o
Zaména médéného potrubi za potrubi z uhlikové
HO02 .
oceli SO 02
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REKAPITULACE CLENENi SOUPISU PRACI

Stavba:
Rekonstrukce budovy ¢p. 458 a 460, Prestice
Obijekt:

HO1 - Zaména médéného potrubi za potrubi z uhlikové oceli SO 01

Misto: Datum: 13. 9. 2021

Zadavatel: Mésto Prestice Projektant: AREA group s.r.o.

Zhotovitel: EMPEX Holding s.r.0. Zpracovatel: ';,-*{_l :.-f' ﬁ'; . T{J}
e s ok SERES

Kéd dilu - Popis Cena celkem [CZK]

Naklady ze soupisu praci

733 - Rozvod potrubi - méd - ménéprace

733 U - Rozvod potrubi - uhlikova ocel - viceprace

] el
s R AR
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SOUPIS PRACI

Stavba:

Obijekt:

Rekonstrukce budovy ¢p. 458 a 460, Prestice

HO1 - Zaména médéného potrubi za potrubi z uhlikové oceli SO 01

pozink

Misto: Datum: 13. 9. 2021
Zadavatel: Mésto Prestice Projektant: AREA group s.r.o.
Zhotovitel: EMPEX Holding s.r.o. Zpracovatel: Ef;iﬂ?ﬁ;iﬁa‘ﬁg
e LR i N T P
PC Typ Kéd Popis MJ Mnozstvi J.cena [CZK] Cena celkem [CZK]
, . r‘::&:n-:“ll r.\‘,-'l'meg.-' I?:l-\;:",-:: I_":_l:d&:
Naklady soupisu celkem E‘;}*’ﬂ*ﬁ%ﬁfﬁ. .:y_:'{;i%%%r: 5
e R P R
D 733 Rozvod potrubi - méd - ménéprace Y T e
1 | K |733163102R00 | Potrubi z médénych trubek D 15 x 1,0 mm m -800,000 [=- :
2 | K |733163103R00 Potrubi z médénych trubek D 18 x 1,0 mm m -158,000 b ;
3 | K |733163104R00  Potrubi z médénych trubek D 22 x 1 ,0mm m -130,000 : - 1 :
4 | K |733163105R00 Potrubi z médénych trubek D 28 x 1,5 mm m -85,000 :.. : 5
L o =k
5 | K 733163106R00 |Potrubi z médénych trubek D 35 x 1,5 mm m -83,000 i b ‘_:
6 | K 733163107R00 |Potrubi z médénych trubek D 42 x 1,5 mm m -28,000 i AR Wi 2 ; '-,J-E
o Ty ) - +
PR . ] s ST =0
7 | K 733163108R00 |Potrubi z médénych trubek D 54 x 2,0 mm m 40,000 ;-i“.-%u?"u- '5‘“‘?‘}}".:.“" ATnL ';E'xj&
; ; , ; , AL A gy e SRR e g
p 733U Rozvod potrubi - uhlikova ocel - viceprace S ’E-FE: ;:‘%g;{"y‘!{%
i i 2 - e e e . i .:-_' e it
8 K 7331631002R00 Eg:l';:lt()l z trubek uhlikova ocel D 15 x 1,2 mm - Sanha m 800,000 ?5;%&%'jﬁ-'rhﬁ::ﬁ ﬂj{ék{-iﬁﬁ:ﬁgl
oA R A T
i ikova B P A T P SR R AR
9 | K 7331631003R00 Eg;zlt()l z trubek uhlikova ocel D 18 x 1,2 mm - Sanha m 158,000 : %ﬁ.— -'E.pr %”i@ﬂ ! % S
: - L R e
10 K 7331631004R00 Eggﬁ:l z trubek uhlikovéa ocel D 22 x 1,5 mm - Sanha m 130,000 it ,;g- L 3 ﬁﬁ;} _..; I.A.ﬁ.‘é‘\;
" - S : R Ay _.._.-: '1-:: ""..
11| K 17331631005R00 Potrubl z trubek uhlikova ocel D 28 x 1,5 mm - Sanha m 85,000 EE:::"' .'"""'lf""":"-'“‘ 37 .ﬁl:p_l_ ﬁ:._j; ﬁ_{}
pozink GRS el
12 K 7331631006R00 Eggﬁ:l z trubek uhlikovéa ocel D 35 x 1,5 mm - Sanha m 83,000 h - 3 5,:-‘-
13 K 7331631007R00 Potrubl z trubek uhlikova ocel D 42 x 1,5 mm - Sanha m 28,000 Bt
pozink R,
14 K 7331631008R00 Potrubi z trubek uhlikova ocel D 54 x 1,5 mm - Sanha m 40,000 e : b
Lo
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REKAPITULACE CLENENi SOUPISU PRACI

Stavba:
Rekonstrukce budovy ¢p. 458 a 460, Prestice
Obijekt:

HO02 - Zaména médéného potrubi za potrubi z uhlikové oceli SO 02

Misto: Datum: 13. 9. 2021
Zadavatel: Mésto Prestice Projektant: AREA group s.r.o.
Zhotovitel: EMPEX Holding s.r.o. Zpracovatel: L-fi‘,"ra; T“'“-ﬁr?‘ﬁ-'lﬂr
Kéd dilu - Popis Cena celkem [CZK]
, . , e
Naklady ze soupisu praci =.-%§.;%$.~3§1$~,:‘
ey o e i
733 - Rozvod potrubi - méd - ménéprace AR 59-':3
733 U - Rozvod potrubi - uhlikova ocel - viceprace fr3a 35 : ERt
iR AT
R e
ey
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SOUPIS PRACI

Stavba:
Rekonstrukce budovy ¢p. 458 a 460, Prestice
Obijekt:

HO02 - Zaména médéného potrubi za potrubi z uhlikové oceli SO 02

Misto: Datum: 13. 9. 2021
Zadavatel: Mésto Prestice Projektant: AREA group s.r.o.
Zhotovitel: EMPEX Holding s.r.o. Zpracovatel: g s oy T
PC Typ Kéd Popis MJ Mnozstvi J.cena [CZK] Cena celkem [CZK] L
: . R S T
Naklady soupisu celkem i i
p 733 Rozvod potrubi - méd - ménéprace
1 | K |733163102R00 | Potrubi z médénych trubek D 15 x 1,0 mm m -400,000
2 | K |733163103R00 Potrubi z médénych trubek D 18 x 1,0 mm m -80,000
3 | K |733163104R00  Potrubi z médénych trubek D 22 x 1 ,0mm m -67,000
4 | K |733163105R00  Potrubi z médénych trubek D 28 x 1,5 mm m -45,000
5 | K |733163106R00 Potrubi z médénych trubek D 35 x 1,5 mm m -42,000
6 K |733163107R00 Potrubi z médénych trubek D 42 x 1,5 mm m -14,000
7 | K |733163108R00 Potrubi z médénych trubek D 54 x 2,0 mm m -20,000
p 733U Rozvod potrubi - uhlikova ocel - viceprace
8 K 7331631002R00 gg:l';]ltzl z trubek uhlikovéa ocel D 15 x 1,2 mm - Sanha m 400,000 b :
9 K 7331631003R00 Eg;zlt()l z trubek uhlikova ocel D 18 x 1,2 mm - Sanha m 80,000 - ‘; M
SerArt ol
- . P - JLEne _..l
10 K 7331631004R00 gg:l';]ltzl z trubek uhlikovéa ocel D 22 x 1,5 mm - Sanha m 67.000 ;Ef-ﬁ{ }“_;_-..;
- o a T DR
11 K 17331631005R00 Eg;zlt()l z trubek uhlikové ocel D 28 x 1,5 mm - Sanha m 45,000 %b-"‘;:if:
L ':F-r
. e z _ b - Ei L
12| K 7331631006R00 POII.’UbI z trubek uhlikové ocel D 35 x 1,5 mm - Sanha m 42,000 ﬁa—{?“:‘?'
pozink L ‘:F ;
13 K 7331631007R00 Eg;zlt()l z trubek uhlikova ocel D 42 x 1,5 mm - Sanha m 14,000 ?""‘3{‘":;'-.:“
- e z .l":':\-\_-'.,a:-r
14 K 7331631008R00 POII.’UbI z trubek uhlikové ocel D 54 x 1,5 mm - Sanha m 20,000 IR Y
pozink Mo
£ .:-,'-:"-?;_
)k Sk
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EXPERT OFFICE, KFZ SACHVERSTANDIGENBURO, ATEHTCTBO 3KCIEPTA
Hlavkova 56, 334 01 Prestice - CZ

PRUVODNIi DOPIS

EMPEX Holding s.r.o.
Skladova 26
326 00 Plzen

EXPERTIZA ¢.: 2021-67

Porovndni ceny materidlu pouZitého na montdz vytapéni UT, méd pajend a uhlikatd ocel
SANHA Therm lisovana.
Objedndvka e-mailem dne 16.09.2021 prostfednictvim Pavla Madra.

VézZeni,

zasildme Vam objednanou expertizu a prikladame vyuctovani za jeji zpracovani.
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ZNALECKA KANCELA
Hlavkova 56

334 01 Prestice — CZ
Tel. _Eﬂfgw;%fﬁm ﬁ;},.n
TeI.:-:*E!?'é;E?.‘ e
E-mail: sl st E}“’i‘%ﬁ’*;
ID datové schranky. kzprika

Kancelar: Hlavkova 56, 334 01 Prestice - CZ,
Ing. Kubes Tomas, Tel. f'sfruka bt it A el R ey, [D datové schranky: kzprika
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EXPERT OFFICE, KFZ SACHVERSTANDIGENBURO, ATEHTCTBO 3KCIEPTA
Hlavkova 56, 334 01 Prestice - CZ

EXPERTIZA

technicka zprava

EMPEX Holding s.r.o.
Skladova 26
326 00 Plzen

EXPERTIZA ¢.: 2021-67

Porovnani ceny materidlu pouZitého na montai vytdpéni UT, méd pajena a uhlikatd ocel
SANHA Therm lisovana.

Objedndvka e-mailem dne 16.09.2021 prostfednictvim Pavla Madra.

Znalecky ukol
Porovndni ceny vybranych typ( materidlu pouZitého na montaz vytapéni UT, méd pajend a

uhlikata ocel SANHA Therm lisovana dle objemu dodavky materidlu dle zadani.

Vysledek technického posouzeni

Porovnanim hodnot v tabulce €. 2 a tabulce €. 3 lze konstatovat, Ze médéné trubky maji pfi
stejném vnitfnim prirezu mensi tloustku stény trubky nez Sanha — Therm systémové trubky.
Pfitom vSak maji trubky Sanha — Therm systémové trubky obdobnou teplotni vyménu pro
stejny prlifez potrubi liSici se o cca méné nez 0,1%.

Z dostupnych podkladl nelze porovnat tlakové ztraty médénych trubek a Sanha — Therm
systémovych trubek. Pro porovnani vnitfnich ztrat v potrubi by bylo nutné dodat podklady
tykajici se materialu stén potrubi a jejich tlakovych ztrat na koleno, T kus, trubek, atp.
Cenova uspora pfi pouziti rozvodu z uhlikaté oceli oproti rozvodu topeni z médi je cca 34 %.
Dle objemu dodavky pro stavbu 458 a 460 je rozdil ceny dodavky a montaze rozvod( topeni

z uhlikaté oceli 0 317 639,00 K¢ levnéjsi nez rozvod topeni z médi.

1
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EXPERT OFFICE, KFZ SACHVERSTANDIGENBURO, ATEHTCTBO 3KCIEPTA
Hlavkova 56, 334 01 PieStice - CZ

PredloZené podklady

[1] Certifikat vyrobku ¢. 202/C5/2017/B-30-00354-17 — trubka z uhlikové oceli

[2] Certifikat vyrobku ¢. 202/C5/2017/B-30-00354-17 — oblouky, kolena, T kusy, pfechodky
[3] Technické udaje k vyrobkiim a montazi

[4] Sanha—teplotni vyména — tabulky

[5] Ceniky prodejcli voda, plyn, topeni

Vypis ze spisovych podkladi

SANHA-Press -systémové tvarovky a trubky z médi

SANHA®-Press | PURAPRESS®—systémové tvarovky VSechny systémové tvarovky SANHA®-
Press (SANHA®-Press, SANHA®-Press Gas, SANHA®-Press Solar, SANHA®-Press Chrom) jsou
vyrobeny z médi a slitin médi. Médéné lisovaci tvarovky se vyrabéji podle normy EN 12449
z materidlu Cu-DHP, mat. ¢. CW024A, s prihlédnutim normé EN 1254-1. Tvarovky neobsahuji
uhlikové filmy ani zbytky prostfedku na zvySeni taznosti a zdaleka nedosahuji maximalnich
povolenych hodnot. Navic vlastnosti vnitfniho povrchu nepodporuji mikrobiologicky rust.
Bronzové lisovaci tvarovky se pouzivaji pro prechodové spojky a kromé lisovaci pripojky maji
alespon jeden zavit. Jsou vyrdbény z materialu CuSn5Zn5Pb5-C podle EN 1982. Tvarovky se
vyznaduji absenci vad, jako jsou staZeniny, poréznost, trhliny ¢i rezidua po odlévani a

formovani.

SANHA®-Therm systémové tvarovky a trubky z uhlikové oceli

SANHA®-Therm systémové tvarovky a SANHA®-Therm (DZ) systémové trubky SANHA®-
Therm systémové tvarovky Lisovaci tvarovky jsou vyrobeny z nelegované, vné galvanicky
pozinkované oceli, material ¢. 1.0034 (E 195). Jednotlivé produkty jsou zhotoveny z Cu-DHP v
navaznosti na EN 1254-1, material ¢. CW024A, dle EN 12449 vné opracovano, popf. slitina
médi dle EN 1982, vné opracovdno. Tésnéni EPDM (SANHA-Therm série 24000) nebo FKM
(SANHA- -Therm Industry série 28000). Lisovaci tvarovka SANHA®- -Therm maji zavit dle EN
10226, popt. I1SO 7/1 (tésnéni kov na kov) s parovanim R/Rp, pficemz R je konicky vnéjsi zavit

a Rp je paralelni vnitfni zavit.

2
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EXPERT OFFICE, KFZ SACHVERSTANDIGENBURO, ATEHTCTBO 3KCIEPTA
Hlavkova 56, 334 01 Prestice - CZ

Teplotni vyména

Pfenos teplot se uskutecniuje na zakladé fyzikalnich zakonl mezi teplejSim a chladnéjsim
pfedmétem, tento proces byva vyuzit k ohfati nebo k ochlazeni objektl. Rozvody trubek

mohou byt pouZity pro podlahové, sténové, nebo stropni vytapéni, ale také k aktivaci

chlazeni u betonu. (Viz. tabulka €. 1.)

Popis Symbol Udaj
Koeficient zmény teploty- vnitfni ol 200 W/(m?*K)
PFenos tepla — nerez (1.4404 [ 1.4521) A 15 W/f(m*K)
PFenos tepla — nerez (1.4404 / 1.4301) A 15 W/(m*K)
Pfenos tepla — méd' (CW024A) A 305 W/(m*K)
Pfenos tepla — ocel (1.0034) A 50 W/(m*K)
Pfenos tepla — PE-RT A 0,4 W/(m*K)
Pfenos tepla = Hlinik A 204 W/(m*K)
Koeficient zmény teploty - vn&jsi s 8,1 W/(m?*K)
Tabulka ¢. 1.

Teplotni vyména médénych trubek je uvedena v tabulce €. 2.

Teplotni vyména ,Q"
(W/m]
AT [K]
dxs 10 20 30 40 50 60 70 80
[mm]
12x0,8 2,18 4,35 6,53 8,71 10,88 13,06 15,24 17,41
12 x1,0 2,15 4,30 6,46 8,61 10,76 12,91 15,06 17,22
15x1,0 2,72 5,44 8,16 10,88 13,60 16,33 19,05 21,77
18 x1,0 3,29 6,58 9,87 13,15 16,44 19,73 23,02 26,31
22x1,0 4,04 8,09 12,13 16,18 20,22 24,27 28,31 32,36
28x 1,0 518 10,36 15,563 20,71 25,89 31,07 36,25 41,42
28x 15 512 10,24 15,37 20,49 25,61 30,73 35,85 40,98
35x 1,2 6,48 12,96 19,43 2591 32,39 38,87 45,35 51,82
35x 15 6,44 12,89 19,33 25,78 32,22 38,67 45,11 51,56
42 x 1,2 7,80 15,60 23,40 31,20 39,00 46,80 54,60 62,39
42 x15 7,77 15,63 23,30 31,07 38,84 46,60 54,37 62,14
42 x 1,2 10,03 20,06 30,10 40,13 50,16 60,19 70,23 80,26
42 x15 9,98 19,96 29,93 39,91 49,89 59,87 69,85 79,83
54x15 11,92 23,84 35,76 47,68 59,60 71,52 83,44 95,35
54 x 2,0 11,87 23,73 35,60 47,46 59,33 71,20 83,08 94,93
64 x 2,0 12,38 24,75 37,13 49,50 61,88 74,26 86,63 99,01
76,1 x 2,0 14,15 28,30 42,45 56,60 70,75 84,90 99,05 113,20
88,9 x2,0 16,57 33,13 49,70 66,26 82,83 99,39 115,96 132,52
108 x 2,0 20,17 40,34 60,51 80,68 100,84 121,01 141,18 161,35
108 x 2,5 20,12 40,23 60,35 80,47 100,58 120,70 140,82 160,93
Tabulka ¢. 2.

Kancelar: Hlavkova 56, 334 01 Prestice - CZ,
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EXPERT OFFICE, KFZ SACHVERSTANDIGENBURO, ATEHTCTBO 3KCIEPTA
Hlavkova 56, 334 01 Prestice - CZ

Teplotni vymeéna Sanha — Therm systémovych trubek je uvedena v tabulce €. 3.

Teplotni vyména ,Q"
[W/m]
AT [K]
dxs 10 20 30 40 50 60 70 80
[mm]
12x1,2 2,13 4,25 6,38 8,50 10,63 12,75 14,88 17,00
15 x 1,2 2,70 5,39 8,09 10,78 13,48 16,18 18,87 21,57
18x1,2 3,26 6,53 9,79 13,06 16,32 19,59 22,85 26,12
22 x1,5 3,99 7,97 11,96 15,94 19,93 23,92 27,90 31,89
28x 1,5 5,12 10,24 15,36 20,48 25,61 30,73 35,85 40,97
35x 1,5 6,44 12,89 19,33 25,78 32,22 38,66 45,11 51,55
42 x1,5 7,77 15,53 23,30 31,06 38,83 46,59 54,36 62,13
54 x1,5 10,03 20,06 30,09 40,12 50,15 60,18 70,21 80,25
66,7 x 1,5 12,43 24,85 37,28 49,71 62,13 74,56 86,99 99,42
76,1 x 2,0 14,15 28,29 42,44 56,59 70,74 84,88 99,03 113,18
88,9x 2,0 16,56 33,12 49,69 66,25 82,81 99,37 115,93 132,50
108 x 2,0 20,16 40,33 60,49 80,66 100,82 120,99 141,15 161,32
Tabulka €. 3.
Méd dxs =12x1,0 (mm) AT =10 (K) Teplotni vyména Q = 2,15 (W/m)

Sanha—Therm dxs=12x1,2 (mm) AT =10 (K) Teplotni vyména Q =2,13 (W/m)

Méd dxs = 108x2,0 (mm) AT = 80 (K) Teplotni vyména Q = 161,35 (W/m)
Sanha—Therm dxs =108x2,0 (mm) AT =80 (K) Teplotni vyména Q = 161,32 (W/m)
Porovnanim hodnot v tabulce €. 2 a tabulce €. 3 Ize konstatovat, Ze médéné trubky maji pfi
stejném vnitfnim prifezu mensi tloustku stény trubky nez Sanha — Therm systémové trubky.
Pfitom vSak maji trubky Sanha — Therm systémové trubky obdobnou teplotni vyménu pro

stejny prarez potrubi liSici se o cca méné nez 0,1%.

Proudéni tekutin, tlakové ztraty potrubi

Pfi popisu proudéni tekutin se vychazi z rovnice kontinuity, kterd je vyjadfenim zakona
zachovani hmoty a z Bernoulliho rovnice, vyjadfujici zakon zachovani mechanické energie.
Vzhledem k tomu, Ze se dad objemovy tok tekutiny V zapsat jako soucin rychlosti v a
pratocného prirezu S

V=vxs

PFi proudéni zafizenim ztraci redlna tekutina ¢ast své mechanické energie tfenim a virenim.
Velikost téchto ztrat se casto vyjadfuje ekvivalentni tlakovou diferenci, nazyvanou ztrata

tlaku. Ke ztratam tlaku dochazi pti proudéni tekutin pfimym potrubim a v mistnich odporech,
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Hlavkova 56, 334 01 Prestice - CZ

coZ je souhrnny termin pro tvarové kusy, armatury a mista v potrubni lince, ve kterych

dochazi k ndhlé zméné prirezu potrubi.

Tlakova ztrata

Pti proudéni tekutin vznikd tfeni o povrch pratoéného kanalu a obtékanych téles i treni
uvnitf tekutiny (tzv. vnitfni tfeni). Tfenim ztraci tekutina kinetickou energii a aby protekla
kandlem pozadovanou rychlosti (pritokem), musi nabyvat kinetickou energii na ukor tlakové
energie poklesem tlaku na druhé strané kanalu — vznika tlakova ztrata Apz, nebo na ukor jiné
energie, napfiklad potenciadlni energie apod. Tfenim vznikd také treci teplo (tekutina se
zahtiva).Mimo ztraty tfenim vznikaji v proudu i ztraty virenim, které maiji stejny dopad jako
treni.

Z dostupnych podkladl nelze porovnat tlakové ztraty médénych trubek a Sanha — Therm
systémovych trubek. Pro porovnani vnitfnich ztrat v potrubi by bylo nutné dodat podklady

tykajici se materidlu stén potrubi a jejich tlakovych ztrat na koleno, T kus, trubek, atp.

Lisovaci systém SANHA-Press z nelegované oceli s ozna¢enim 1.0034 (E 195) dle normy EN
10305, vné galvanicky pozinkovany, vnéjsi primér trubky d= 12 mm — 108 mm dle normy EN
10305, je kromé jiného pouzivan pro uzaviené okruhy topeni dle normy EN 12828 a pro
uzaviené okruhy chlazeni. Pfi odborné provedeném zalisovani systému SANHA-Therm je
spoj pevny, trvanlivy a nepropustny, provéren a zkousen dle DVGW-W 534. Pfi zkouskach se
vychazi z minimalni délky Zivotnosti v délce 50 let. Uvedend Zivostnost je podminéna faktory:
- Odborné planovani rozvodu

- Odborné provedeni a montaz rozvodu

- PouZiti upravené vody (napf. topna voda dle VDI 2035)

- Odborna zkouska tlaku a vyplach rozvodu

- Odborné uvedeni rozvodu do provozu

- Provoz odpovidajici uéelu

- Odborné opravy rozvodu

- Pravidelny servis rozvodu

5
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Tabulka €. 4. - Stavba 458 - Rozvod potrubi - MED

Rozvod potrubi - méd' - ménéprace

Potrubi z médénych trubek D 15 x 1,0 mm

o ;
: #
400,000 | ki

ot

Potrubi z médénych trubek D 18 x 1,0 mm

80,000 | £

I

Potrubi z médénych trubek D 22 x 1 ,0mm

67,000 | 753 Fks

T
EA g
Eﬁ'l'k.:n'.-.""

Potrubi z médénych trubek D 28 x 1,5 mm

45,000

PLEELL

":ﬁ.f‘-;i
TR

=
.1.-'_.\.

Potrubi z médénych trubek D 35 x 1,5 mm

42,000 |7

Potrubi z médénych trubek D 42 x 1,5 mm

14,000

N oo |W N[k

Potrubi z médénych trubek D 54 x 2,0 mm

3(3|3|3|3|3]3

20,000

CELKEM

27

Tabulka €. 5 - Stavba 458 - Rozvod potrubi — UHLIKATA OCEL [ S it st o
= |- =] .‘l"nl,fl_l-.
Rozvod potrubi — uhlikatd ocel - viceprace -l;e“:. 2 %ﬁﬁ%ﬁiﬁlﬁf{mﬁﬁ
i A A S e s
Potrubi z trubek uhlikova ocel D 15 x 1,2 mm - s k "f' : ﬁ-‘" )

1 . m 400,000 e S R / RS
Sanha pozink . ; A T
Potrubi z trubek uhlikova ocel D 18 x 1,2 mm - e

2 . m 80,000 |: T
Sanha pozink AT

3 Potrubi z tr_ubek uhlikova ocel D 22 x 1,5 mm - m 67,000 o M
Sanha pozink ot e

a Potrubi z tr_ubek uhlikova ocel D 28 x 1,5 mm - m 45,000 £
Sanha pozink b

5 Potrubi z tr.ubek uhlikova ocel D 35 x 1,5 mm - m 42,000 |
Sanha pozink W
Potrubi z trubek uhlikova ocel D 42 x 1,5 mm - ¥

® | sanha pozink m 14,000 5";

7 Potrubi z tr_ubek uhlikova ocel D 54 x 1,5 mm - m 20,000 :"E 0 r
Sanha pozink B, ! % G

Y e A
CELKEM : T i : .q TR

e

|

ks et 1

-_"":'? S i
S e

Rozdil ceny vybranych druhl potrubi a dopliik( v provedeni méd (viz. tabulka ¢. 4.) a

v provedeni uhlikatd ocel (viz. tabulka €& 5.) je Bz 355 K& Uhlikata ocel je o cca 34%

levnéjsi nez provedeni v médi.
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Tabulka €. 6. - Stavba 460 - Rozvod potrubi - MED

Rozvod potrubi - méd' - ménéprace

Potrubi z médénych trubek D 15 x 1,0 mm

Potrubi z médénych trubek D 18 x 1,0 mm

Potrubi z médénych trubek D 22 x 1 ,0mm

Potrubi z médénych trubek D 28 x 1,5 mm

Potrubi z médénych trubek D 35 x 1,5 mm

Potrubi z médénych trubek D 42 x 1,5 mm

N oo |W N[k

Potrubi z médénych trubek D 54 x 2,0 mm

. R O —— ,
L P A SR T
o .,ﬁ'-uf-_*. LiEA e ?:!r.'\.' i
iR s e
m | 800,000| F '-“’-""}"?;?fr, L L
-!:".:,:?' T T
m 158,000 3 L
RS R oy
m 130,000 Ay L e
iR et
m 85,000 e
m 83,000
m 28,000
m 40,000

CELKEM

Tabulka €. 7 - Stavba 460 - Rozvod potrubi — UHLIKATA OCEL

Rozvod potrubi — uhlikata ocel - viceprace

1 Potrubi z tr_ubek uhlikova ocel D 15 x 1,2 mm - m 800,000
Sanha pozink
Potrubi z trubek uhlikova ocel D 18 x 1,2 mm -

2 Sanha pozink m 158,000
Potrubi z trubek uhlikova ocel D 22 x 1,5 mm -

3 Sanha pozink m 130,000

4 Potrubi z tr_ubek uhlikova ocel D 28 x 1,5 mm - m 85,000
Sanha pozink 15

5 Potrubi z trubek uhlikova ocel D 35 x 1,5 mm - 83.000 T
Sanha pozink m ’ HET
Potrubi z trubek uhlikova ocel D 42 x 1,5 mm - e

6 Sanha pozink m 28,000 -.;,+_.g.;:=i

7 Potrubi z trubek uhlikovéa ocel D 54 x 1,56 mm - m 40.000 ) Sl ; \:&ﬂ 2
Sanha pozink ’ : ﬁﬁ:au_&_ 2 ‘-'?‘?"b;.r'??f-?*r;" i
CELKEM e ;}rﬁ:ﬁéﬁ? el

e SR R

Rozdil ceny vybranych druhl potrubi a dopliik( v provedeni méd (viz. tabulka ¢. 6.) a

v provedeni uhlikatd ocel (viz. tabulka ¢. 7.) je %;

levnéjsi nez provedeni v médi.

L L DAl . , .
SELndnt T KE Uhlikata ocel je o cca 34%
h
L P . .

Loy
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Zavér
Tato expertiza byla vypracovana nestranné a dle nejlepsiho védomi a svédomi.

V Presticich dne 20.09.2021

s pozdravem

ZNALECKA KANCELAR
Hlavkova 56

334 01 Prestice — CZ
Tel. “Hp B

Tel.: HEfE .-"-'r:‘ﬂ*-".l:" HETR
E-mail: F"ﬁ'\ I{%éftﬂ#%ﬁ;?.:.’
ID datové schranky kzprika

Ptilohy:

Certifikat vyrobku ¢. 202/C5/2017/B-30-00354-17 — trubka z uhlikové oceli

Certifikat vyrobku ¢. 202/C5/2017/B-30-00354-17 — oblouky, kolena, T kusy, prechodky
Technické udaje k vyrobklim a montazi

Sanha —teplotni vyména - tabulky

=

Rl

8
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Strojirensky zkusSebni ustav, s.p., autorizovana osoba 202
Hudcova 424/56b, Brno, Ceska republika

Rozhodnuti o autorizaci ¢. 4/2017 ze dne 16. 01. 2017

CERTIFIKAT VYROBKU

¢. 202/C5/2017/B-30-00354-17

V souladu s ustanovenim § 5 odst. 2 nafizeni viady €. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na
vybrané stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni viady &. 312/2005 Sb. a nafizeni viady €. 215/2016 Sb., autorizovana
osoba potvrzuje, Ze u stavebnich vyrobku

Systémové tvarovky a trubky

typove oznaceni: viz 2. az 20. strana
varianty: viz 2. az 20. strana
distributor: SLJ s.ro.
Samalova 748/107, 615 00 Brno, Ceska republika
identifikagni Gislo: 29281105
vyrobce: SANHA GmbH & Co. KG

Im Teelbruch 80, D-45219 Essen, Némecko

prezkoumala podklady pfedloZzené distributorem, provedla pocatecni zkousku typu vyrobku na vzorku a posoudila
zpusob kontroly vyrobkd distributorem a zjistila, Ze uvedené vyrobky spliiuji poZadavky souvisejici se zakladnimi
pozadavky vy$e uvedeného nafizeni viady stanovené technickymi predpisy a stavebnim technickym osvéd&enim
¢. STO-30-00174-17 ze dne 2017-02-01 vydanym autorizovanou osobou €.202 s platnosti omezenou do
2020-03-31 a Ze zplisob kontroly vyrobk(i odpovida pfisluéné technické dokumentaci a zabezpecuje, aby vyrobky
uvadéné na trh splfiovaly pozadavky stanovené shora uvedenymi technickymi pfedpisy a uvedenym stavebnim
technickym osvéd&enim a odpovidaly technické dokumentaci podle § 4 odst. 3 vySe uvedeného nafizeni viady.

Nedilnou soucasti tohoto certifikatu je zavérecny protokol &. 30-13383 ze dne 2017-03-31, ktery obsahuje zavéry
zjistovani, ovéfovani, vysledky zkouSek a zakladni popis certifikovaného vyrobku, nezbytné pro jeho identifikaci.

Tento certifikat byl poprvé vydan 2017-03-31 a zlstava v platnosti po dobu, po kterou se poZadavky stanovené
technickymi pfedpisy a stavebnim technickym osvédZenim, na které byl uveden odkaz, nebo zpusob kontroly
vyrobk distributorem vyrazné nezméni, nebo pokud autorizovana osoba tento certifikat nezméni nebo nezrusi.

Autorizovana osoba provadi nejméné jedenkrat za 12 mésicl dohled nad fadnym fungovanim kontroly vyrobkd u
distributora podle ustanoveni § 5 odst. 5 vy$e uvedeného nafizeni vlady, odebird vzorky vyrobku, provadi jejich
zkousky a posuzuje, zda vlastnosti vyrobkl odpovidaji technickym pfedpistim a stavebnimu technickému
osvédcéeni. O vyhodnoceni dohledu vyda autorizovana osoba zpravu, kterou pfeda distributorovi.

Brno, 2017-03-31

B-30-00354-17 Strana 1 (20)

Strojirensky zkuSebni tstav, s.p., Hudcova 424/56b, 621 00 Brno, Ceska republika
Engineering Test Institute, public enterprise, Hudcova 424/56b, 621 00 Brmo, Czech Republic




Trubky SAN HA®-Therm (série 24000, 24500, 24000-DZ, 24000#) jsou ureny pro nezakryté domaci a komeréni
instalace uvnitf nebo vné budov a to ke kompletaci rozvod( vody, ktera neni uréena pro lidskou spotfebu (podle
Vyhlagky Ministerstva zdravotnictvi &. 409/2005 Sb.), vytapéni, chlazeni a stlateného vzduchu.

Nejvyssi provozni tlak: 16 bar (1,6 MPa)

Nejvyssi dovolena teplota: od =30 °C do +120 °C

Material trubek: uhlikova ocel E195 (1.0034), pozinkovana

Nazev Typ Rozmér

Sanha-Therm Systémova trubka z uhlikové oceli 1.0034, 24000 12x1 2 a3 108x2

| galvanicky pozinkovano vné '
Sanha-Therm Systémova trubka z uhlikové oceli 1.0034, 24500 12x1.2 a3 108x2

| galvanicky pozinkovano vné }
Sanha-Therm Systémova trubka z uhlikové oceli 1.0034, s

| galvanicky pozinkovano vné i vnitiné SO0 22x1.a2 1hd
Sanha-Therm VZ Systémova trubka z uhlikové oceli -
Contiflo1.0034, galvanicky pozinkovéno vné i vnitiné 24000# 12x1,2 a2 18x1 2
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Strojirensky zkusebni ustav, s.p., autorizovana osoba 202
Hudcova 424/56b, Brno, Ceska republika

Rozhodnuti o autorizaci &. 4/2017 ze dne 16. 01. 2017

R R
T LN

CERTIFIKAT VYROBKU

¢. 202/C5/2017/B-30-00354-17

V souladu s ustanovenim § 5 odst. 2 nafizeni vlady &. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na
vybrané stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni vlady €. 312/2005 Sb. a nafizeni viady ¢. 215/2016 Sb., autorizovana
osoba potvrzuje, Ze u stavebnich vyrobkl

Systémoveé tvarovky a trubky

typové oznaceni: viz 2. az 20. strana

varianty: viz 2. az 20. strana
= distributor: SLJ s.r.o.
Samalova 748/107, 61500 Brno, Ceska republika =
; identifika&ni Gislo: 29281105

vyrobce: SANHA GmbH & Co. KG

Im Teelbruch 80, D-45219 Essen, Némecko

piezkoumala podklady predloZené distributorem, provedla pocatecni zkousku typu vyrobku na vzorku a posoudila
zpusob kontroly vyrobk( distributorem a zjistila, Ze uvedené vyrobky spliiuji pozadavky souvisejici se zakladnimi
poZadavky vySe uvedeného nafizeni vlady stanovené technickymi pfedpisy a stavebnim technickym osvéd&enim
€. STO-30-00174-17 ze dne 2017-02-01 vydanym autorizovanou osobou ¢€.202 s platnosti omezenou do
2020-03-31 a ze zpusob kontroly vyrobk( odpovida pfislusné technické dokumentaci a zabezpecuje, aby vyrobky
= uvadéné na trh splfiovaly poZadavky stanovené shora uvedenymi technickymi pfedpisy a uvedenym stavebnim
technickym osvédéenim a odpovidaly technické dokumentaci podle § 4 odst. 3 vySe uvedeného nafizeni viady.

Nedilnou sougasti tohoto certifikatu je zavérecny protokol ¢. 30-13383 ze dne 2017-03-31, ktery obsahuje zavéry
i zjistovani, ovéfovani, vysledky zkousek a zakladni popis certifikovaného vyrobku, nezbytné pro jeho identifikaci.

Tento certifikat byl poprvé vydan 2017-03-31 a zlstava v platnosti po dobu, po kterou se poZadavky stanovené
technickymi pfedpisy a stavebnim technickym osv&d&enim, na které byl uveden odkaz, nebo zptisob kontroly
vyrobku distributorem vyrazné nezméni, nebo pokud autorizovana osoba tento certifikat nezméni nebo nezrusi.

Autorizovana osoba provadi nejméné jedenkrat za 12 mésict dohled nad fadnym fungovanim kontroly vyrobkd u
distributora podle ustanoveni § 5 odst. 5 vySe uvedeného nafizeni viady, odebira vzorky vyrobkl, provadi jejich

zkousky a posuzuje, zda vlastnosti vyrobki odpovidaji technickym predpisim a stavebnimu technickemu
osvédceni. O vyhodnoceni dohledu vyda autorizovana osoba zpravu, kterou pieda distributorovi.

Brno, 2017-03-31
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’ Strojirensky zkusebni dstav, s.p., Hudcova 424/56b, 621 00 Brno, Ceska republika
= Engineering Test Institute, public enterprise, Hudcova 424/56b, 621 00 Brno, Czech Republic




Tvarovky SANHA®-Therm (série 24000) jsou uréeny pro nezakryté domaci a komeréni instalace uvniti nebo vné
budov a to ke kompletaci rozvodi vody, ktera neni uréena pro lidskou spotiebu (podle Vyhlasky Ministerstva
zdravotnictvi €. 409/2005 Sb.), vytapéni, chlazeni a stlaceného vzduchu.

Nejvy3si provozni tlak:
Nejvyssi dovolena teplota:
Material tvarovek:

16 bar (1,6 MPa)
od —-30 °C do +120 °C

uhlikova ocel E195 (1.0034), pozinkovana

O-krouzek: EPDM (Eerné barvy), model 4270 EPDM 70
Nazev Typ Rozmér
Oblouk 90° s konci na vnitini a vnéjsi lisovani 24001A 12 az 108
Oblouk 90° s konci na vnitfni lisovani 24002A 12 az 108
Oblouk 90° s konci na vnitii lisovani a vnitinim zavitem 24002G 22x3/4 az 54x2
Licované koleno 90° bez lisovacich koncl 24003 15 az 54
Oblouk 45° s konci na vnitini a vné&jsi lisovani 24040 12 az 108
Oblouk 45° s konci na vnitini lisovani 24041 12 az 108
Premostovaci oblouk s konci na vnitini lisovani 24085 15 az 28
Premostovaci oblouk s konci na vnitini a vnéjSi lisovani 24086 12 az 28
Premost'ovaci oblouk s konci na vnéjsi lisovani 24087 15 az 28
Koleno 90° s konci na vniti lisovani a s vnitfnim zavitem 24090G 12x3/8 aZ 54x2
Koleno 90° s koncem na vnitini lisovani a s vn&j§im avitem 24092G 12x3/8 az 54x2
T-kus s konci na vnitfi lisovani 24130 12 az 108
12x15x12 aZ 108x88,9x108
T-kus s konci na vnitini lisovani a s vnitfnim zavitem na vyvodu 24130G 12x1/2x12 az 108x3/4x108
T-kus — prodlouZeny na priichodu s konci na vnitini lisovani 24130L 15
Natrubek redukovany, s konci na vnitini lisovani 24240 15x12 az 54x42
Redukce s konci na vnitini a vnéjsi lisovani 24243 15ax12 az 108ax88,9
;'éi‘(:ic;.gomdova vsuvka s koncem na vnitini lisovani a s vngjsim 24243G 12x3/8 a3 108x4
Prechodka s koncem na vné&jSi lisovani a s vnitinim zavitem 242486G 12ax1/2 az 22ax3/4
E;traitr:‘gcl::;vé vsuvka s koncem na vnéjsi lisovani a pfechodem pro 24250 28x33.7 a2 108x114
Natrubek s konci na vnitini lisovani 24270 12 az 108
Piechodka s koncem na vnitini lisovani a s vnitinim zavitem 24270G 12x1/2 az 88,9x3
Natrubek (bez zarazky) s konci na vnitini lisovani 242708 12 az 108
Zﬁﬁgﬁ\dwa vsuvka s koncem na vnéjsi lisovani a s vnéj§im 24280G 12ax1/2 a% 22ax3/4
Vicko s koncem na vnitini lisovani 24301 12 az 108
Sroubeni t&snici naplocho a skonci na vnitini lisovani 24330 15 az 54
Sroubeni t&snici naplocho s koncem na vnitini lisovani a
svn&jSim zévitem 24333G 15x1/2 az 54x2
Pul8roubeni t&snici naplocho s koncem na vnitini lisovani 24359G 15x3/4 aZ 88,9x31/2
Dvojité kfizeni s delSim pfipojenim 24582 12x12x500 aZ 28x15x500
KiiZovy t-kus s del§im pfipojenim 24583 15x12x280 aZ 28x15x280
Kfizovy t-kus s delSim pfipojenim, koncovy 24584 12x12x500 az 22x15x500
T-kus radiatorové pripojeni 24585 12x12x270 az 15x12x270
Bimetalova pfiruba s lisovacim natrubkem PN10/16 24-BM-PF DN 40/42 aZ DN 100/108
Pfiruba s lisovacim natrubkem PN 6 DN 32/35 az DN 100/108

24-BM-PF-PN6
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Technické udaje k vyrobkdm SANHA

a montazi

To ma vyznam
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1. Technika obecneé

Nasledujici poznamky a informace jsou pouze doporuceni,
instalace. Stavajici normy, pravni strukturalni podminky a
uznané technické pravidla musi dodrzet zpracovatel. Za
nespravnou dopravu, skladovani, zpracovani nebo
zachazeni SANHA neruci a nepfebira zodpovédnost.

1.1 Skladovani a doprava

Béhem skladovani a dopravy je tfeba zabranit poskozeni,
znecisténi a u nerezovych materialt kontaktu se Zelezem a
nelegovanou oceli. Proto se napfiklad doporucuje, pfi
dopravé nakladnim autem, pokryt loZnou plochu félii, pro
pfipad Ze zde byli pfedtim pFepravovany trubky nebo
stavebni sou¢astky z nelegované oceli. Navic by se mély
trubky a tvarovky vzdy skladovat v suchém a bezprasném
prostiedi

1.2 Vnéjsi ochrana proti korozi

Odolnost SANHA komponent( (tvarovek a trubek) vigi
korozi ¢ini v mnoha pFipadech vnéjsi ochranu vici korozi
zbyte€nou (dbejte prosim na specialni pokyny pro izolaci
uhlikové oceli). Pfesto muze byt v zavislosti na teploté
prostfedi a / nebo na teploté média potfebna dodate¢na
vnéjSi ochrana proti korozi, aby se zabranilo napadeni
korozi. Obzvlast tfeba davat pozor na agresivni slozky v
atmosféfe a na mozné vytvoreni kondenzatu na vnéjsim
povrchu trubek.



Specialni zpracovatelske pokyny pro zabraneni

vzniku koroze v systemu SANHA® Therm

Nase systémy potrubi a systémové tvarovky SANHA®-

-Therm jsou vyrobeny z mékké oceli E 195 (RST 34-2) s

Cislem materialu 1.0034 podle DIN EN 10305-3 s pozinko-

vanim vnéjSiho povrchu trubky (pfi trubkach DZ dodate¢né

s vnitfnim pozinkovanim) podle DIN 50961 a s minimalni

tloustkou 8 um. PFi nasledujicich procesech, které plsobi

na systém delSi dobu, je musi zpracovatel dodate¢né

chranit:

 \ystaveni zvySené vlhkosti okolni atmosférou a/nebo
stavebnimi materialy

+ Slozky zpusobujici korozi v okolni atmosféfe a/nebo ve
stavebnich materialech

V takovych pfipadech by zpracovatel mél podle pracovni
tabulky AGI Q 151 opatfit systém dodateénym vodotésnym
antikoroznim natérem bez péru. V praxi se také osvédcily
izolanty s uzavienymi dutinami nebo izolace z mineralnich
vlaken potazené hlinikem.

4 ™
Nase doporuceni:

Pri prekladani pod potéry nebo ve vihké atmosféie mize byt pot-
rubi z uhlikové oceli pouzité pouze tehdy, pokud se diky vhodnym
opatfenim zarucené dokaze vyloucit delSi vystaveni vngjsi plochy
systému vihkosti.

Pokud neni mozné jednoznacné vyloucit pasobeni vihkosti a/nebo
se musi dodrzet ekonomické pozadavky, doporucujeme pouziti
naseho potrubniho systému z nerezove oceli NiroTherm®. Tento
systém je slozen z neobycejné ekonomickych systémovych trubek
z nerezove oceli NiroTherm® a systému lisovacich tvarovek s Cis-
lem materialu 1.4301 / 304.




1.3 Izolace potrubi

Izolace potrubi je zavisla na pfislusné aplikaci, hlavné
vzhledem k tloustku izolace. Tloustky izolace ma zpracova-
tel vybrat, vzhledem k oblasti pouziti, odpovidajic pravnim
pozadavkim a standardim.

1.4 Nulova vzdalenost v Sachteé

SANHA nabizi praktické feSeni pro prelozeni uvnitf
instalacnich Sachet v nulové vzdalenosti nejen u kovovych
trubkovych systémech, ale i u zvuk pohlcujicim drenaznim
systému (informace o montazi MASTER 3 s. na
www.sanha.com).

Planovani a realizace putrubnych systému je obtizny ukol.
To plati zejména pfi ochrané pred pozarem, protoZe pravé
zde jde v pfipadé poSkozeni o zdravi, Zivot i vysoké
ekonomické naklady. Nejmensi rozestupy mezi otvory
stavebnich sou€astek a mezi systémy potrubi stanovil
némecky institut pro stavebni techniku (DIBt). Dale jsou
tam pozadavky stavebnich pfedpist zemi a MLAR.

Se systémy SANHA NiroSan®, NiroSan® Eco, NiroSan®
SF, systémem uhlikové oceli SANHA®-Therm (i s trubkami
DZ) jakoz i s médénymi trubkami dle EN 1057 je mezi
sebou pravé toto mozné. VSechny tyto systémy mohou byt
instalovany se systémem R90 Conlit v nulové vzdalenosti
obou stropnich a sténovych prostupd, stejné jako v dal§im
potrubi v Sachté. Pozarni ochranna vrstva se proto vklada
ve stejné roviné do otvoru. Tim se eliminuje nakladné
natirani maltou, pokud bylo vrtani Cisté provedeno.

Pro bezpecny stropni kanal nebo dalsi potrubi, napf. mezi
patry, mohou byt pouZzity i potrubni plasté skelné vaty znacky
Rockwool 800 (,RS 800“). Zde se vyZaduje precizni vyplnéni
prstencové mezery specialni nehoflavou maltou.



Protipozarni systém Conlit je testovan na R90 / S90 a je
koufotésny, tvarové staly a umozZnuje zpracovatelim volné
usporadani vedeni v Sachté. Jako dikaz pouziti plati
obecné osvéd&eni o zkouSce stavebniho inspektoratu
(abP), ufadu pro zkou$eni materiallt NRW (Eislo osvéd&eni
P-MPA-E-16-001), které Ize stahnout ze stranky
www.sanha.com.

Plastové kanalizacni potrubi (PP)

Pro protipozarni opatfeni pfi plastovych potrubich mohou
byt pouzity standardni protipoZarni manzety a potrubni
plasté. SANHA doporucuje nato napf. pouziti DOYMA
Curaflam ECOPro, se kterou je mozna i prostorové
usporna instalace zvukotésného drenazniho systému
SANHA MASTER 3 na nulovou vzdalenost od mnoha
drahych, uhlikovych ocelovych i médénych trubek. Tim Ize
nainstalovat systémy SANHA v souladu s normami, ¢asové
Usporng, levné a bezpecné i v t&€sném potrubi.

1.5 Michani montaze uhlikové oceli s nerezovou
oceli nebo (slitinami] meédi

V uzavienych systémech, které jsou provozovany s vodou
bez témér zadného kysliku, jako napf. topné systémy podle
normy EN 12828 (bez pfijimacich kritérii), solarni systéemy
atd. nemohou probihat trvalé Skodlivé procesy koroze na
kovovych potrubnich materialech, které by mohly vést k
prolomeni stén: Pfi plnéni topného systému vodou, ktera
spliiuje pozadavky VDI 2035, se pfitomny kyslik odbourava
vypusténim plynu (kumulaci plynu obsahujici kyslik v
radiatoru nebo odvzdus$nénim radiatoru) nebo na druhé
strané kratkodobou povrchovou korozi na nelegované oceli
a médénych materialech.

Z hlediska korozniho inzenyrstvi se potrubni materialy méd
(nebo slitiny médi), uhlikova a nerezova ocel mohou pouzit
v uzavieném topném a chladicim vodnim systému resp.
pfisludné systémy Ize stisknout.



Uzitecna rada: Komprimace medenych tvarovek s
nerezovymi a uhlikovymi ocelovymi trubkami

Pro rozdilnou vyrobni snasenlivost médi a nerezové resp.
uhlikové oceli je pfi spojeni press tvarovek SANHA® se
v§emi trubkami SANHA®-Therm, NiroSan® a NiroTherm®
nutné vétsi vynalozZeni sily. Poskozeni tésniciho krouzku v
této kombinaci nelze vyloucit a nelze zarucit nevylisované a
netésné oznaceni.

Tvarovky SANHA® press z médi s vnitfnim lisem se proto
musi komprimovat vyluéné s médénymi trubkami dle EN
1057 resp. GW 392, aby se zarucilo trvalé a tésné spojeni.
Tvarovky SANHA® press z médi s vnéjSim lisem se naproti
tomu mohou bezproblém( komprimovat s trubkami
SANHA®- Therm, NiroSan® nebo NiroTherm® aniz by bylo
nutné vynalozit vice sily.

1.6 Tésnéni, tmely a tésnici prostredky

Tmely a tésnéni jako napfiklad ploché tésnéni, nesmeji
odevzdat vodé chloridové ionty nebo vést k lokalnimu
zvySeni koncentrace chloridovych iontl. S plochymi
tésnénimi Centellen®, které jsou pouZity ve stavebnich
soucastkach SANHA je tento poZadavek spinén. Pro
zavitové spojky se doporucuje pouZiti trvale elastického
zavitového tmelu. Pfi vyuziti konopi ma byt pouzit tésnici
prostfedek bez chloridd. Pouziti zavitové tésnici pasky
(teflonové pasky) se nedoporucuje.




1.7 Zkouska tésnosti

Po dokonceni a pfed uvedenim do provozu potrubniho

systému ma byt provedena zkou$ka tésnéni, tak aby se

dokazali spolehlivé detekovat nezlisované slouceniny (funkce

UVUD). Proces kontroly musi probéhnout ve dvou krocich:

1a. Zkouska té&snosti s vodou pfi 1 baru

1b. Zkouska té&snosti se vzduchem pfi 150 mbar

2. Nasledna zkouska tésnosti v souladu s pfedpisy pro
konkrétni pouziti.

P¥i instalacich pitné vody doporucujeme tlakovou zkousku se
vzduchem z dlivodu hygienickych ustanoveni, jakoZ i kvdli
zabranéni korozi. O zkouskach tésnosti se musi zpracovat
protokoly. V kazdém pfipadé doporucujeme vyuzivat nasSe
protokoly. Aktualni zkuSebni protokoly pro potrubni systémy
SANHA je mozné stahnout ze stranky www.sanha.com.

1.8 Proplachnuti instalaci pitné vody

V zasadé se musi vSechny potrubi pitné vody dukladné
proplachnout filtrovanou pitnou vodou, bez ohledu na
povahu pouzitého materialu. Z hygienickych diivodu je
tfeba zajistit, aby se systém pitné vody nejpozdéji 72 hodin
po proplachnuti pfenesl do, planovaného, provozu. Timhle
by se mély dosahnout nasledujici cile:

» zajisténi kvality pitné vody (hygiena),

» Cisténi vnitfnich ploch trubek,

* zabranéni poruch na armaturach a zafizenich.

Tyto pozadavky ja mozné splnit dvéma metodami:
* oplachem se smési vzduchu a vody,
* oplachnutim vodou.

O pfislusné protokoly o splachovani se mize pozadat na
technika-hotline SANHA, na 0 20 54 92 5-1 70, nebo mohou
byt stazeny z nas$i homepage (,zku$ebni a pfejimaci
protokoly”) www.sanha.com.



1.9 Dezinfekce instalaci pitné vody

Dodatecna dezinfekce potrubni ustfedny neni v EN 806
pfipadné v narodnich normach planovana a zasadné neni
nutna. Pokud je pfesto ve vyjimecném pfipadé dezinfekce
potrubi nezbytna, mélo by byt konzultovano pouziti
povolenych dezinfekénich prostfedkl a dezinfekénich
postupl s nasim technickym poradenstvim.

Aby se zabranilo Skodam zplsobenych korozi ve vodovod-
nim potrubi, je nutné dodrzovat ukoly pfislusnych pfedpist
a stav techniky. Po kazdé dezinfekci je nutné rozvody
dobrfe vyplachnout pitnou vodou (nejlépe vibrujici metodou
oplachnuti). To znamena, Ze se musi tak dlouho vyplacho-
vat, dokud nebude mozné naméfit zbytky dezinfekénich
prostfedku, popFipadé pokud naméfené hodnoty na
mistech odbéru nebudou pfesahovat po¢ate¢ni hodnoty na
pfestupnim bodé (domovni pfipojka).

Desinfekce rozvodu pitné vody dle DVGW W 291 (stav 03.2000):

Oznaceni Obchodni forma Pouzita Doba Teplota pfi
koncentrace pouziti pouziti

Peroxid vodika H,0, Vodny roztok 5 %, 15 %, 30 %, 35 %, ... 150 mg/l H,0, | 12 hodin max. 25 °C

Chlornan sodny NaOCl Vodny roztok s max. 15 g/l chlér 50 mg/l chlér | 12 hodin max. 25 °C

Chlornan vapenaty Ca(OCl),

Granulat nebo tablety s priblizné 70 % Ca(0Cl)2 | 50 mg/l chiér | 12 hodin max. 25 °C

Oxid chloricity CIO,

2 komponenty 6 mg/l CIO, 12 hodin max. 25 °C
(chlorid sodny, peroxodisiran sodny )




1.10 Elektricka ochranna opatieni

Pro vSechny elektricky vodivé systémové komponenty musi
byt provedeno vyrovnani potencialu. Kovové potrubni
systémy SANHA (NiroSan®, SANHA®-Press, SANHA®-
-Therm) pfedstavuji trubkovy spoj, ktery je nepretrzité
schopen vést elektricky proud a proto musi byt zapojeny do
vyrovnani potenciélu. Za provedeni téchto elektrickych
bezpecnostnich opatfeni je zodpovédny zfizovatel elektric-
ké ustfedny. Pro plastové systémy neni vyrovnani potenci-
alu zapotrebi.




2. Vyrobky

2.1 Systémové tvarovky a trubky
NiroSan® z nerezové oceli

NiroSan® systémove lisovaci tvarovky

Lisovaci tvarovky se vyrabéji ze stabilizované molybdeno-
vé nerezové trubky mat. ¢. 1.4404/316L nebo lité nerezo-
vé oceli mat. €. 1.4408/316. Zavitové dily z nerezové oceli
mat. €. 1.4571 se s télem svafuji plazmovym obloukem

v ochranné atmosféfe. Tento material do zna¢né miry
odpovida kvalité 1.4404/316L, pro vylepSeni obrobitel-
nosti v8ak navic obsahuji legovaci kov titan v mnozstvi
max. 0,8 % hm. Systémové tvarovky NiroSan® maiji zavit
dle normy EN 10229, popf. ISO 7/1, parovani R/Rp. R
znamena ,konicky vné&jsi zavit“ a Rp znamena ,paralelni
vnitfni zavit".



Piehled lisovaciho systému NiroSan® z nerezové oceli

material ¢. 1.4404/316L

Oblast pouziti

NiroSan® *

- Pitna voda

- Topeni

- DeStova voda

- HaSebni rozvody
(mokré prostiedi)

- Sprinklery
(mokré prostiedi)

- Inertni plyny

- Rozvody chlazeni

- Stavba lodi

- Tlakovy vzduch
(Oleje < 25 mg/m?)

série
9000

Rozmér/jmenovity tlak/oznaceni
d=15-22mm - PN 40
d=28-35mm - PN 25
d=42-108 mm - PN 16

Tésnéni
EPDM, barva: ¢erna
Maximalni provozni teplota: -30 °C do 120 °C

(kratkodobé do 150 °C)
Spliiuje pozadavky KTW, ACS, ATA, WRAS

NiroSan® Gas

- Zemni plyn, kapalny plyn
(do 5 PN)

- Stavba lodi

17000

d=15-108 mm - PN 5
/GT5

nepovoleno pro
pokladku do zeminy

HNBR, Barva: Zluta
Maximalni provozni teplota -20 °C do 70 °C
Splfuji pozadavky dle DVGW G 5614

NiroSan® Industry*

- Topeni

- DeStovéa voda

- Tlakovy vzduch

- HaSebni rozvody**
- Inertni plyny

- Technické plyny

- Rozvody chlazeni
- Stavba lodi

- Solarni rozvody

- Dalkové vytapeni
- Nizky tlak pary

- Diesel

- Topny olej

18000

d=15-22mm - PN 40
d=28-35mm - PN 25
d=42-108 mm - PN 16

FKM, barva: ¢ervena

Maximalni provozni teplota: -20 °C do 160 °C
(dle média)

Solar do 160 °C (kratkodobé 280 °C)

Stalé k olejim a smési voda, glykolu.

NiroSan® SF*

- Topeni

- Destova voda

- Stavba lodi

- Inertni plyny

- Technické plyny
- Rozvody chlazeni
- Dalkové vytapéni
- Nizky tlak pary

- Solarni rozvody

- Tlakovy vzduch

19000

d=15-22mm - PN 40
d=28-35mm - PN 25
d=42-108 mm - PN 16

FKM, barva: ¢ervena

Maximalni provozni teplota: -20 °C do 160 °C
(dle média)

Stalé k olejum a smési vody, glykolu.

Naradi

d =15 - 54 mm lisovaci stroje a celisti bez omezeni
d =64 - 108 mm ECO 3/ECO 301 (viz kapitola 3.1)

Materidly:

tvarové ¢asti: material ¢. 1.4404/316L dle EN 10088, nerezové Casti: material €. 1.4408/316 dle EN 10283

Trubky dle DIN EN 10088: NiroSan® (leskly a matny, hladké svarované $vy, pevnost na horni hranici) a NiroSan®-Eco,
material ¢. 1.4404/316L, NiroSan®-F, material ¢. 1.4521, NiroTherm®***: material ¢. 1.4301/304

Rozmér trubky dle EN 10312 a DVGW GW 541 dle EN 10312, bez Skodlivych sloZek a dle zvlastnich pozadavki DVGW,

pracovni list GW 541

* maximalni provozni tlak u technickych plynu (stlaceny vzduch, argon, dusik, kyslicnik uhlicity) ** nevhodné pro pitnou vodu




Nerezoveé systémoveé trubky NiroSan®,
NiroSan®-ECO und NiroSan®-F

V této skupiné jsou nabizeny tfi rizné nerezové trubky

a systémové lisovaci tvarovky pro mnohostranné vyu-

Ziti. Systémové trubky se vyrabéji z nerezové oceli €.
1.4404/316L (NiroSan® a NiroSan®-ECO), ¢i bezniklové
oceli 1.4521 (NiroSan®-F) a jsou dodavany v tyCich o
délce 3m a 6 m. Podélné Svy trubek jsou svafovany plaz-
movym obloukem v ochranné atmosfére, coz zaruCuje ab-
solutni tésnost, vysokou zatizitelnost a nezbytnou antiko-
rozni ochranu v oblasti svaru. Trubky vykazuji stanovenou
maximalni pevnost, aby vytvofily optimalni pfedpoklady
bezpecného zalisovani spoje. VSechny nerezové trubky
odpovidaji materialu 1.4404/316L s obsahem Molybdenu
> 2,3 % a redukovanym obsahem uhliku.

Druhy trubek podle pozadovaného pritoku,
popf. jmenovité Sifce:




Jmenovita Sitka Vnéjsi pramér Tloutka stény Hmotnost prazdné trubky Obsah vody

NiroSan® NiroSan®-F

DN mm kg/m kg/m I/m
12 15 1 0,351 0,339 0,133
15 18 1 0,426 0,41 0,201
20 22 1.2 0,626 0,604 0,302
25 28 1.2 0,806 0,778 0,515
32 35 15 1,260 1,216 0,804
40 42 15 1,523 1,470 1,195
50 54 15 1,974 1,905 2,043
- 64 2 3,109 3,109 2,827
65 76,1 2 3,715 3,585 4,083
80 88,9 2 4,357 4,204 5,661
100 108 2 5315 5128 8,495

Nerezové systémové trubky NiroSan®-ECO

Jmenovita Sitka VnéjSi prameér Tloustka stény Hmotnost prazdné trubky Obsah vody
NiroSan®-ECO

DN mm mm kg/m I/m

12 15 06 0,217 0,150
15 18 07 0,304 0216
20 22 07 0374 0,333
25 28 08 0,546 0,547
32 35 10 0,852 0,855
40 42 11 1,128 1,244
50 54 1.2 1,588 2,091
65 76,1 15 2,805 4,197
80 88,9 1,5 3,287 5795
100 108 1,5 4,005 8,659




2.2 NiroTherm®-systémoveé tvarovky a systémové
trubky z nerezové oceli

Lisovaci tvarovky jsou vyrobeny z nerezové oceli, material
€. 1.4301/304. Systémové tvarovky NiroTherm® maji zavit
dle normy EN 10226, popf. ISO 7/1 (kov na kov tésnici
spoj) s parovanim R/Rp. R znamena ,konicky vné&jsi zavit*
a Rp znamena ,paralelni vnitini zavit*.

Systémové tvarovky NiroTherm® jsou vhodné pro poklad-
ku do potéru nebo do jiného vihkého prostfedi. V poro-
vnani s uhlikovou oceli odpada naroéna izolace. Systémo-
vé tvarovky NiroTherm® Industry jsou vhodné pro rozvody
stlateného vzduchu, chlazeni, topného oleje a nafty

Dbejte na to, ze NiroTherm® nesmi byt
pouzit v rozvodech pitné vody.

Dbejte na to, ze systéemove trubky NiroTherm®
nesmi byt pouzity v rozvodech pitné vody.




Prehled lisovaciho systému NiroTherm® z nerezové oceli,
material &.1.4301 / 304

Oblast pouziti série | Rozmér/jmenovity tlak/oznaceni | Tésnéni
NiroTherm®* 91000 | d=15-108 mm - EPDM, barva: ¢erna
- Topeni PN 16 *** maximalni teplota: -30 °C do 120 °C
- Chlazeni (kratkodobé do 150 °C)
- Technické plyny
- Tlakovy vzduch
(Oleje < 25 mg/m?)
- Destova voda
- Inertni plyny
- Rozvody chlazeni
NiroTherm® Industry* 98000 |d=15-108 mm FKM, barva: ¢ervena
- Tlakovy vzduch PN 16*** maximalni teplota: -20 °C do 160 °C
- Technické plyny (podle média)
- Rozvody chlazeni Solar do 160 °C (kratkodobé 280 °C)
- Topny olej stalé proti olejum a smési vody, glykolu.
- Diesel
- Solarni rozvody
- Délkové vytapeni
- Inertni plyny
- Va$e technické dotazy

Naradi
d =15 - 54 mm lisovaci stroje a celisti bez omezeni
d =64 - 108 mm ECO 3/ECO 301 (viz kapitola 3.1)

Materidly:

tvarové ¢asti: material ¢. 1.4301/304 dle EN 10088

Trubka: NiroTherm®**: material ¢. 1.4301/304 dle EN 10088

Rozmér trubky dle EN 10312 a DVGW-GW 541, lesklé a matné zihani, pevnost na horni hranici

* maximalni provozni tlak u technickych plynt (stlaeny vzduch, argon, dusik, kysli¢nik uhlicity) ** nevhodné pro pitnou vodu
vy33i tlaky na dotaz

NiroTherm®-nerezové systémové trubky

*xk

Jmenovita Sitka | Vné&j$i primér | Tloustka stény Hmotnost prazdné trubky Obsah vody
NiroTherm®
mm kg/m I/m
12 15 06 0,214 0,150
15 18 0,7 0,301 0,216
20 22 0,7 0,370 0,333
25 28 08 0,540 0,547
32 35 1,0 0,844 0,855
40 42 11 1,17 1,244
50 54 1,2 1,573 2,091
65 76,1 15 2,777 4,197
80 889 1,5 3,254 5795
100 108 15 3,965 8,659




2.3 SANHA-Press
-systémoveé tvarovky a trubky z médi

SANHA®-Press | PURAPRESS®-systemove tvarovky
V8echny systémové tvarovky SANHA®-Press (SANHA®-Press,
SANHA®-Press Gas, SANHA®-Press Solar, SANHA®-Press
Chrom) jsou vyrobeny z médi a slitin médi. Médéné lisova-

ci tvarovky se vyrabgji podle normy EN 12449 z materiélu
Cu-DHP, mat. €. CW024A, s pfihlédnutim normé EN 1254-1.
Tvarovky neobsahuji uhlikové filmy ani zbytky prostfedku na
zvySeni taznosti a zdaleka nedosahuji maximalnich povole-
nych hodnot. Navic vlastnosti vnitfniho povrchu nepodporuji
mikrobiologicky rust. Bronzové lisovaci tvarovky se pouzivaji
pro pfechodové spojky a kromé lisovaci pfipojky maji alespori
jeden zavit. Jsou vyrabény z materialu CuSn5Zn5Pb5-C
podle EN 1982. Tvarovky se vyznacuji absenci vad, jako
jsou stazeniny, poréznost, trhliny ¢i rezidua po odlévani a
formovani.

PURAPRESS®-systémove tvarovky jsou ze slitiny médi
(bezolovnata kifemikata bronz, CuSi). Jsou pouzivany
jako pfechodové tvarovky pro médéné a nerezové trubky
a maji zavit odpovidajici EN 10226, popr. ISO 7/1

Typ R/Rp. Lisovaci tvarovky a médéné trubky (konform
EN 1057, popf. DVGW GW 392) mohou byt pouzity v
kombinaci s nasledujici druhy nerezovych trubek SANHA:
* NiroSan®-F (1.4521 bezniklové / 444)

* NiroSan® ECO (1.4404 / 316L)

* NiroSan® (1.4404 / 316L)

* NiroTherm® **(1.4301 / 304)

Tvarovky nejsou porézni, nemaiji praskliny ani jiné vady,
vyznacuji se vysokou kvalitou. Jsou vyrobeny z hustého ma-
terialu. Tvarovky vyrobni série PURAPRESS® jsou odolné
proti ztraté pozinkované vrstvy a vzniku koroze. Jejich pouziti
znamena splnéni hygienickych pozadavk( a nabizi prémiové
feSeni. Nejvhodnéjsi aplikace pro PURAPRESS® jsou rozvo-
dy pitné vody, topeni, chlazeni a stlateného vzduchu.



Piehled tvarovek SANHA®-Press z médi a éerveného bronzu

Oblast pouziti série | Rozmér/jmenovity tlak/ | Tésnéni
oznadeni

SANHA®-Press * 6000 |d=12-108 mm EPDM, barva: ¢erna
- Pitna voda 8000 | PN 16 Maximalni provozni teplota:
- Topeni Tvarovky bez dalSiho -30°C do 120 °C
- Dedtova voda barevného oznaceni (kratkodobé do 150 °C)
+ Tlakovy vzduch (Oleje < 25 mg/m?) Splfiuji pozadavky KTW, ACS,
- Ha3ebni rozvody (mokré prostredi) ATA, WRAS
- Stavba lodi
- Inertni plyny
- Rozvody chlazeni
SANHA®-Press Gas * 10000 | d=12-108 mm HNBR ,barva: Zluta

- Zemni plyn kapalny plyn 11000 |PN5/GT-PN1 maximaini provoznl teplota:

(do 5 PN) nepfipustné pro pokladku | -20 °C do 70 °C

do zeminy Splfiuji pozadavky dle DVGW G 5614l

SANHA®-Press Solar * 12000 | d=12-108 mm - PN 16 | FKM, barva: ervena
- Tlakovy vzduch 13000 maximalni provoznl teplota:
- Inertni plyny -20 °C do 160 °C
- Rozvody chlazeni (dle medla)
- Parovody (na Forst) Solar do 160 °C (kratkodobé 280 °C)
- Dalkové vytapéni Stalé proti olejum, smési vody, glykol
- Topny olej
- Diesel
- Solarni rozvody

Materialy:

tvarové Casti: material ¢. CW024A (Cu-DHP) dle EN 1254

Prechodova tvarovka z CW724R bezolovanata kfemikata bronz popf. CC499K,
médéna trubka: material &. CW024A (Cu-DHP) dle EN 1057

Trubka: Rozmér trubky dle EN 1057 a DVGW-GW 392

* maximalni provozni tlak u technickych plynd (napf. stlateny vzduch, Argon, dusik, kysliénik uhli¢ity): 16 bar

Prehled tvarovek PURAPRESS® - hezolovnaty kiemikaty bronz

Oblast pouziti série | Rozmér/jmenovity tlak/ | Tésnéni
oznaceni

PURAPRESS 8000 |d=12-108 mm EPDM, barva: ¢ernd

- Tlakovy vzduch (Oleje < 25 mg/m®) PN 16 Maximalni provozni teplota:

- HaSebni rozvody (mokré prostredi) Tvarovky bez dalSiho -30°C do 120 °C

- Inertni plyny barevného oznaceni (kratkodobé do 150 °C)

- Rozvody chlazeni Oznaceno Cu-Si Splfiuji pozadavky KTW, ACS, ATA,

WRAS

Materialy:

Tvarovky: kfemikaty bronz CuZn21Si3P (CW724R-DW)

Trubky: médéna trubka dle EN 1057 popf. DVGW GW 392, nerezova systémova trubka dle EN 10088 (NiroSan® a NiroSan®-ECO,
materidl . 1.4404/316L, leskle a matné svafovan, pevnost na horni hranici NiroSan®-F,

material ¢. 1.4521, NiroTherm®, material ¢. 1.4301/304*

Povrch vnitfni trubky: rozmér dle EN 10312 a DVGW GW 541, dle EN 10312,

bez poskozeni, odpovidaji pozadavkim DVGQW, pracovni list GW 541

* nevhodné pro pitnou vodu

Néafadi
d =15 - 54 mm lisovaci stroje a Celisti bez omezeni
d =64 - 108 mm ECO 3/ECO 301 (viz kapitola 3.1)




Médéné instalacni trubky

Médéné trubky uréené pro spojovani, musi odpovidat
normé& EN 1057 a DVGW, pracovni list GW 392,

s minimalni tloustkou stény (viz tabulka):

Médéna trubka del EN 1057 v kombinaci
s SANHA-Press® / PURAPRESS

tloustka stény (mm)

09 10|11 |12 15|20

14 . .

15 . . .

16 .

18 ] .

22 . . . . .

28 0 . . .

35 . D .

42 . . .

54 o | o
64 .
66,7 . .
76,1 . .
889 .
108 .

Respektujte narodni smérnice pro danou aplikaci.
Pouziti jinych rozmérd konzultujte s technickymi poradci
sanha@sanha.cz.



2.4 SANHA®-Therm systémové tvarovky
a trubky z uhlikové oceli

SANHA®-Therm systémove tvarovky a SANHA®-Therm [DZ]
systemoveé trubky SANHA®-Therm systémove tvarovky
Lisovaci tvarovky jsou vyrobeny z nelegované, vné galvanic-
ky pozinkované oceli, material ¢. 1.0034 (E 195). Jednotlivé
produkty jsou zhotoveny z Cu-DHP v navaznosti na EN
1254-1, material ¢. CW024A, dle EN 12449 vné opracovano,
popf. slitina médi dle EN 1982, vné opracovano. Tésnéni
EPDM (SANHA-Therm série 24000) nebo FKM (SANHA-
-Therm Industry série 28000). Lisovaci tvarovka SANHA®-
-Therm maji zavit dle EN 10226, popf. ISO 7/1 (t&snéni kov
na kov) s parovanim R/Rp, pficemz R je konicky vnéjsi zavit
a Rp je paralelni vnitfni zavit.

Prehled lisovaciho systému SANHA®-Therm z nelegované oceli
[nevhodné pro pitnou

oznaceni
SANHA®-Therm 24000 |d=12-108 mm - PN 16 | EPDM, barva: ¢erna
- Tlakovy vzduch maximalni provozni teplota: -30 °C do 120 °C
(suchy, obsah zbytkového (kratkodobé do 150 °C)

oleje <25 mg/m?)
- Sprinklery (mokre prostredi)
- Topeni - uzavfené okruhy

(bez trubek DZ)
- Stavba lodi
SANHA®-Therm Industry* | 28000 | d=12-108 mm - PN 16 | FKM, barva: ¢ervena
- Tlakovy vzduch (suchy, obsah maximalni provozni teplota: -20 °C do 160 °C
zbytkového oleje < 25 mg/m?) (dle média)
- Solarni rozvody (uzaviené Solar do 160 °C (kratkodobé 280 °C)
okruhy, zadné DZ trubky) Stalé pro oleje, smési voda, glykol
- Topeni - uzaviené okruhy
(bez trubek DZ)

- Hadebni rozvody
(s trubkami DZ)
- Stavba lodi

Naradi
d =15 — 54 mm lisovaci stroje a Celisti bez omezeni
d =64 - 108 mm ECO 3/ECO 301 (viz kapitola 3.1)

Werkstoffe:

Tvarové Casti: material ¢. 1.0034 (E 195) dle EN 10305, vné galvanicky pozinkovano dle DIN 50961,

Trubky: material €. 1.0034 (E 195) dle EN 10305, rozmér trubky dle EN 10305, vné galvanicky pozinkovano dle DIN 50961,
Sila mezi 7-15um (SANHA®-Therm systémova trubka).

SANHA®-Therm a SANHA®-Therm Industry systémové tvarovky byt v rozvodech topeni a stlateného vzduchu pfimo
spojovany s NiroTherm® systémovymi trubkami, kdyZ jde o uzaveny systém, suchy a bez oleje.

* SANHA®-Therm DZ jen do 45 °C
** Obsah zbytkového oleje s tésnénim EPDM do stupné 5; s tésnénim FKM a SANHA®-Therm DZ trubka bez omezeni zbytkového oleje
jen ve spojeni se specialnim tésnénim FKM

ok
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SANHA-Therm systémova trubka

SANHA®-Therm systémové trubky z nelegované oceli,
material €. 1.0034 (E 195) dle EN 10305, vné galvanicky
pozinkovany, jsou dodavany v tyCich 3 a 6 m. Trubky jsou
pevné, zajistuji bezpecné a bezpecné zalisovani. SAN-
HA®-Therm DZ systémové trubky z nelegované oceli,
material €. 1.0034 (E 195) dle EN 10305-3, vné a uvnitf
pozinkovany, jsou dodavany v ty€ich o délce 6m. Trubky
jsou pevné, zajistuji optimalni a bezpecné zalisovani.

K dispozici v rozmérech 22 - 108 mm.

Vybér druhu trubky v navaznosti na pozadovaném
pratoku, popf. jmenovité Sifce:

SANHA®-Therm Systemohr

Jmenovita Sitka | Vnéjsi prumér | Tloustka stény Hmotnost prazdné trubky Obsah vody
e I/m
10 12 12 0,320 0,072
12 15 12 0,408 0,125
15 18 12 0,497 0,191
20 22 1,5 0,758 0,284
25 28 15 0,980 0,491
32 35 15 1,239 0,804
40 42 15 1,498 1,195
50 54 15 1,942 2,043
65 761 2 3,655 4,083
80 88,9 2 4,286 5,661
100 108 2 5228 8,495




2.5 3fit®-Press a 3fit®-Push:
systémové tvarovky pro vicevrstvé trubky

3fit®-Press Pb-free a PPSU-systémove tvarovky
(16 - 63 mm)

Tvarové ¢asti lisovacich tvarovek je zhotoveno z bezo-
lovnaté kiemikaté bronzi CuSi z materialu CuZ‘n21Si3P
(CW724R-DW). Vnitfni t&snéni trubky je z dvojitého
tésnéni EPDM. Toto spojeni pro ohebné trubky vyborné
dopliuje kovova lisovana spojeni. 3fit®-Press Pb-free
(série 25000) a PPSU (série 35000) systémové tvarovky
jsou oznaceny popisem ,SANHA 3fit®-Press. Jsou zkou-
Seny a povoleny DVGW a jinymi certifikaCnimi institucemi.
Systémové tvarovky jsou pouzitelné v kombinaci se vSemi
trubkami MultiFit®-Flex, MultiFit®-PEX a MultiFit®-PE-RT.
Maiji vyuziti v celé fadé aplikaci.

Lisovaci tvarovky jsou lisovatelné s lisovacimi €elistmi s
originalni konturou TH, B, F, H, U.

Tvarovky 3fit®-Press Pb-free (série 25000) jsou optimalni
feSeni vzhledem k odolnosti proti korozi, nehrozi ztrata
pozinkovani a nejsou poérovité (srovnatelné s ¢ervenou
bronzi). Diky vysoké hustoté material( nevznikaji pory.
Cista a bezolovnata slitina zajistuje prémiové fedeni z hle-
diska hygienickych pozadavkul. Tvarovky 3fit-Press PPSU
(série 35000) jsou ekonomicky vyhodné.

3fit®-Push systémové tvarovky (16 - 20 mm)]
Zasouvaci tvarovky jsou vyrabény ve velikostech 16 mm
a 20 mm. Télo tvarovky je ze slitiny médi, obal z PPSU.
Vnitfni t€snéni zajistuje dvojity tésnici krouzek EPDM.



Prehled systému 3fit®-Press

Oblast pouziti Rozmér/jmenovity tlak/ | Tésnéni
oznaceni
3fit®-Press PbFree* 25000 | d=16-63 mm EPDM, barva: ¢erna
- Pitna voda** PN 16 (pfi 25 °C) Maximalni provozni teplota: -30 °C do 70 °C
- Topeni PN 10 (pfi 70 °C) (kratkodobé do 95 °C)
- Destova voda PoZadavky dle KTW spinény

- Uzavrené chladici
vodni systémy

3fit®-Press PPSU* 35000 | d=16-32mm EPDM, barva: ¢erna

- Pitna voda** PN 16 (pfi 25 °C) Maximalni provozni teplota: -30 °C do 70 °C
- Topeni PN 10 (pfi 70 °C) (kratkodobé do 95 °C)

- Destova voda Pozadavky dle KTW spinényt

- Uzaviené chladici
vodni systémy

Naradi
d =16 mm - 63 mm lisovaci stroje s originalni konturou TH, B, H, F, U bez omezeni (viz kapitola 3.1)

Materialy:

Tvarovky: material €. CW 724R-DW (CuZn21Si3P)

Trubka: Plastohlinikova trubka MultiFit-Flex dle DIN 16833-34, sloZeni:

Vnitfni materidl: PE-RT, stabilizaCni trubka: hlinikova vrstva; material vnéjsi vrstva: PE-RT popf. HD

Plastohlinikova trubka MultiFit-PEX se sklada z vnitfni trubky PE_Xc a vnéjsi stény, mezivrstva je nepropustna pro kyslik (EVOH);
PN 6 (pfi 70°C), umélohmotna trubka MultiFit-PE-RT s nepropustnou vrstvou pro kyslik (EVOH): PN 6

* maximalni provozni tlak pro technické plyny (napf. stlaeny vzduch, Argon, dusik, kysliénik uhli¢ity) : 10 bar

** jen ve spojeni se systémovymi trubkami MultiFit-Flex
*** zbytkovy olej az do stupné 5

Piehled systému 3fit®-Push

Oblast pouziti

3fit®-Push* EPDM, barva: ¢erna
- Destova voda PN 16 (pfi 25 °C) maximalni provozni teplota: -30 °C do 70 °C
- Topeni PN 10 (pfi 70 °C) (kratkobobé do 95 °C)

- Uzaviené chladici vodni systémy Splnény pozadavky dle KTW

Bez pouziti lisovaciho nafadi (zasouvaci systém)

Materialy:

Tvarovky: CC499K (CuSn5Zn5Pb2-C) dle EN 1282 a CW724R-DW

Trubka: Plastohlinikovéa trubka MultiFit®-Flex dle DIN 16833 - 34, sloZeni: vnitini material: PE-RT;
Stabiliza¢ni trubka: hlinikova vrstva; vnéj§i material: PE-HD

plastohlinikova trubka MultiFit®-PEX sloZena z vnitfni trubky a vnéjsi vrstvy PE-Xc,

mezivrstva nepropustna pro kyslik (EVOH), PN 6 (pfi 70 °C)

* maximalni provozni tlak pro technické plyny (napf. stlaceny vzduch, Argon, dusik, kysliénik uhlicity) : 10 bar
** jen ve spojeni se systémovymi trubkami MultiFit-Flex
zbytkovy olej az do stupné 5

e




Systémové trubky MultiFit®-Flex
Systémové trubka MultiFit®-Flex jsou
vyrabény jako 5ti-vrstvé s vnitfni trubkou
z PE-RT, hlinikovou trubkou svafovanou
laserem natupo s vzduchotésnou vrstvou
a vnéjsi trubkou z PE-HD, popf. PE-RT.
Systémové trubky MultiFit®-Flex maji
mnohostranné vyuziti v rozvodech topeni
a pitné vody (odolnost proti korozi).
Vybirat Ize z nasledujici nabidky trubek v
zavislosti na pozadovaném pritoku resp.
zjisténych hodnotach jmenovité Sirky:

MultiFit®-PEX systémova trubka

Pro oblast topeni a chlazeni nabizi
SANHA také 5-ti vrstvou plastovou trubku
MultiFit®-PEX. Tato trubka se sklada s
ozarenim sitovaného PE-Xc a specialni
plastové kyslikové bariéry (EVOH).

MultiFit®-PE-RT systémova trubka
Systémova 5ti-vrstva trubka PE-RT je
vysoce kvalitni vyrobek s mnohostrannym
vyuzitim v rozvodech topeni a podlaho-
vého vytapéni. Trubka je vzduchotésna
dle DIN 4726 a obzvlast ohebna. Trubky
PE-RT jsou pouzitelné pfi maximalni
provozni teploté 90 °C a maximalnim
provoznim tlaku 6 bar. Systémové trubky
MultiFit®-PE-RT jsou k dispozici v rolich
o délce 400 m pro pouziti pfi pokladce
podlahového vytapéni.
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MultiFit®-Flex systémova trubka

IR Hmotnost Hmotnost vodou Objem Upevnovaci rozte¢
prazdné napinéné trubky vody L, popf. L, (m)
mm tLlé?rkny kg/m iIm Studena | Tepla voda

16x2,0 0,20 0,105 0,218 0,113 0,60 0,25
20x20 0,25 0,140 0,341 0,201 0,70 0,30
26x3,0 035 0,260 0,574 0,314 0,80 035
32x30 0,50 0,350 0,881 0,531 0,90 0,40
40x 35 0,50 0,500 1,355 0,855 1,10 0,50
50x 4,0 0,60 0,700 2,085 1,385 1,25 0,60
63 x 4,5 0,80 1,100 3,390 2,290 1,40 0,75

Dalsi technické udaje MultiFit- Flex systémové trubky

Linearni koeficient roztaznosti v mm - m* - K'——— 0,023

Tepelna vodivost v W/m - K » 0,43

Tida materialu dle EN 13501-1 D-s2d0

Ttida materialu dle DIN 4102-1 (alt) B2

Povrchova drsnost v mm 0,007

Trvala provozni teplota -20 °C bis 70 °C
Max. pfipustna kratkodoba provozni teplota 95°C

Max. pfipustny kratkodoby provozni tlak 10 bar
Nejmensi radius ohybu bez ohybaci pruziny 5-d

Nejmensi radius ohybu s ohybaci pruZinou 2-d

Hmotnost Obsah vody
prazdné trubky
kg/m

‘ 10 ‘ 16 ‘ 20 ‘ 0,091 ‘ 0,113 ‘




2.6 PURAFIT®: Zavitoveé tvarovky z
bezolovnaté kiemikaté bronzi

Zavitoveé tvarovky PURAFIT® (série 3000) jsou vyrobeny
z bezolovnaté kiemikaté bronzi, material ¢. CW724R-DW
(Cuzn218Si3P). Slitina médi je dlouhodobé vhodna pro
rozvody pitné vody, protoze doslova ,nesplfiuje: materi-
al, ktery zadné olovo neobsahuje, nemuze Zzadné olovo
predat!

Zavitové tvarovky maji zavit dle EN 10226, popf. ISO 7/1
(spojeni kov na kov), parovani R/Rp. R znamena ,konicky
vnéjsi zavit* a Rp znamena ,paralelni vnitfni zavit".

K vyrovnani povrchovych nerovnosti se pouziva dodate¢-
ny tésnici material. Pfi montazi je tfeba nanaset tésnici
material jen v potfebném mnozstvi, tak aby vrsky zavitd
byly stale vidét.

Provozni podminky pro zavitové tvarovky

SANHA PURAFIT® z bezolovnaté kiemikaté bronzi

Medium Rozmér Provozni tlak
Voda a vodni roztoky 1/8*...3/4* 25 bar do 120 °C
16 bar do 225 °C
14..3" 16 bar do 120 °C
6 bar do 225 °C
Hoflavé plyny (DVGW -G 260) 1/8*...3" 5 bar
Technické plyny (netoxické, nehoflavé) 1/8*...3" 16 bar / podle oblasti pouziti

Provedeni zavitu: Zavit na trubce: R/Rp-zavit dle EN 10226,
upeviovaci zavit (UWM): G-zavit dle 1ISO 228



2.7 Zavitové tvarovky +S+ z temperované litiny

Cerné a pozinkované tvarovky z temperované litiny dle EN 10242,
symbol A. Zavitové tvarovky SANHA j sou vyrobeny dle symbolu
,A“ dle normy EN 10242 z temperované litiny EN-GJMB-350-10 dle
EN 1562. Tvarovky jsou opatfeny pfipojovacim zavitem dle DIN EN

podminkach, jsou velmi odolné proti naraziim a jsou vyrobeny z
pevné a extrémné odolné temperovaneé litiny.

2.8 Tabulky ubytku tlaku pro kovové trubky a kompozitni trubky
Odpovidajici tabulky najdete na www.sanha.cz (ke stazeni).

2.9 Soucinitele ubytku tlaku (hodnoty zeta)

systémovych tvarovek

Odpovidajici tabulky pro systémové tvarovky sériovych fad Niro-

San®, SANHA®-Press, SANHA®-Therm, PURAPRESS®, 3fit®-Pre-
ss a 3fit®-Push jsou k dispozici na www.sanha.cz (ke stazeni).

2.10 Délkova roztaznost trubek

Rozvody trubek se roztahuji v zavislosti na materialu a koeficien-
tu. Pokud je rozvodu branéno v teplotné podminéné roztaznosti,
muZe dojit k mechanickému poskozeni. Rozvod trubek musi mit
dostatek prostoru k roztaznosti, aby nedochazelo ke Skodam.

Teplotni roztaznost riznych materiald

Material Koeficient teplotni roztaznosti Al [mm] prol0=10m
a[10-6 K-1] (20 bis 100 °C) AT=50K

Nerez 16,5 8,3

Méd 16,6 8,3

Pozinkovana kovova 12,0 6,0

trubka

Kompozitni trubka 23,0 11,0

MultiFit®-Flex 23,0 11,0

MultiFit®-PEX 200,0 100,0




K vyrovnani délkovych zmén je €asto vyuzita pruznost rozvodu trubek. V misté
zmén sméru trubky je nutné dodrzet spravné a dostacujici ohyby.

Pokud neni zajisténa dostatecna teplotni roztaznost, musi byt pfi montazi poci-
tano se zabudovanim specialnich stavebnich dild, napf. kovovych kompenzato-
rG. V pfipadé dostate¢ného prostoru mize byt pouzit kompenzator U.

Pfi pokladce pod omitku je nutno zajistit bezpecny prostor pro teplotni roztaz-
nost, nebot rozvody s elastickym chloridovym materidlem jsou silné obaleny.
Pfi stropnich montazich - pokud nejsou posazeny pevné body - je nutné peclivé
obalit a vypodlozit.

Teplotni roztaznost kovovych trubek (mm) Zakladni princip:
mezi dvéma pevny-
: ‘ Teplotni diference (K) mi body musi byt
‘ Nerezova ocel ‘ Pozinkovana ocel dostatecny prostor
pro roztaznost.
30 | 50 70 30 50 70 30 50 70
Tm | 050 | 083 | 116 | 050 | 083 | 116 | 0,36 | 060 | 084

5m 248 | 413 | 572 | 248 | 413 | 572 | 1,80 | 300 | 420
10m 495 | 825 | 11,55 | 495 | 825 | 11,55 | 3,60 | 600 | 840
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2.11 Roztece upevnéni potrubi

Rozvody trubek mohou byt upeviiovany do zdi béznymi
sponami a uchyty, nesmi byt pfichyceny k jinym rozvo-
daim. Uchyty jsou opatfeny gumovou vyplni, aby nedocha-
zelo k rusivym zvukim. Rozte¢e mezi jednotlivymi Uchyty
jsou uvedeny v nasledujici tabulce.

Maximalni rozte€e pro upevnéni kovovych trubek
Rozvody trubek mohou byt upevniovany do zdi béznymi
sponami a uchyty, nesmi byt pfichyceny k jinym rozvo-
dtim. Uchyty smi byt pfipevnény pouze na trubku, nikdy
ne na tvarovku. Dllezité je dodrzovat roztece u rozdvojeni
rozvodu, aby nevznikaly nechténé pevné body. PFistroje a
pfipojeni pfistroju jsou v rozvodu také pevné body.

Maximalni roztec pro upevnéni plastohlinikoveé trubky

Vnéjsi prameér L1 mm
trﬁqt;l:y Studena voda Tepla voda

16 600 250
> 16do <20 700 300
>20do <25 800 350
>25do <32 900 400
>32do <40 1.100 500
> 40 do < 50 1.250 600
> 50 do <63 1.400 750
>63do<75 1.500 900
> 75do <90 1.650 1.100
>90do < 110 1.850 1.300
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EN 1057 / dle EN 10312/ zontalnim tikalnim i “5-.-=='§..___ F =

rozvodu* rozvodu™* i e e
L1 L2 e I St
1,00 1,50 =y,

1,20 1,80

AR
18 18 1,20 1,80 A
e L o

DVGW GW 392 DVGW GW 541

12 - e ‘!F%i(;?
i N A, '\;;z .-;H'fn
15 15 Pl ey f."ﬂ:f%
-
s

b

Médéna trubka dle Nerezova trubka v hori- ve ver- {:E_I‘h'lj.-.r?-r_ ""__f

Ep Ly

22 22 1,80 2,40
28 28 1,80 2,40
35 35 2,40 3,00
4 42 2,40 3,00
54 54 2,70 3,60
64 64 3,00 3,60

66,7 - 3,00 3,60 LS

76,1 76,1 3,00 3,60 PR

Ty e
88,9 88,9 3,00 3,60 ﬁkrﬁﬂi__ ﬁ:&f—ﬁ:—“ 4

o
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Py ! 1
108 108 3,00 3,60 AR

* Roztec¢e médénych trubek se mohou lisit
v zavislosti na riznych tloustkach zdi a jeji pevnosti.



2.12 Pfipustné polomeéry oblouku

Nerezové*, médéné a uhlikové trubky mohou byt pomoci
vhodného naradi ohybany zastudena do urcitych thld. Povo-
leny radius, ktery je nutno dodrzet, je pro SANHA systémové
trubky z nerezu a nelegované oceli r=3,5 x d a pro médéné
trubky r=3 x d. Je nutné dbat na to, aby po ohybu zlstala
dostate€na délka trubky pro dal$i zpracovani. Vyrobce
ohybaciho pfistroje je zodpovédny za bezpelny vysledek
ohybu, pokud je pfekroen vySe uvedeny povoleny radius.
SANHA systémoveé trubky do rozméru 28 mm mohou byt
ohybany zastudena.

MultiFit®-Flex, MultiFit®-PEX a MultiFit®-PE-RT spojovaci
trubky mohou byt ohybany ru€né, pruZinou nebo ohybacim
pFistrojem. Minimalni radius ohybu s pomocir=2 xd a

bez pomoci r = 5 x d musi byt dodrzen (nesmi byt mensi).
Trubka nesmi byt po zalisovani ohnuta v délce 1 x d (vné&jsi
pramer).

Ohyb zatepla neni u nerezovych a uhlikovych trubek povo-

len. V rozvodech pitné vody nesmi byt médéné trubky do
rozméru 28 mm ohybany zatepla.

Prehled polomért chybu - MultiFit®-Flex

Rozmér vodorovné kolmy
mm mm mm
16x2 1000 1300
20x2 1000 1300
26x3 1500 1950
32x3 2000 2600
40x 3,5 2000 2600
50 x 4 2500 3250
63 x4,5 2500 3250

* jen NiroSan® a NiroSan® F



2.13 Prostorové naroky pro naradi

Prostor pro instalaci SA12-SA35
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2.14 Prostorové naroky

V nasledujicim nakresu a v tabulce jsou k nahlédnti
pozadované vzdalenosti od zdi, v rozich a $térbinach.
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Minimalni roztece

Vnéjsi primér trubky ‘ Jmenovita ‘ Minimalni vzdalenost
mm ‘ Sitka ‘
DN

76,1 65 30 60




3. Vznik lisovaného spoje

3.1 Doporucené naradi
3.1.1 Vseobecné pozadavky

SANHA jako jediny vyrobce lisovacich systému prebira
zaruku za tésnost zalisovaného spoje nezavisle na vyrob-
ci lisovaciho naradi, pokud lisovaci stroje a Celisti splriuji
nasledujici pozadavky:

» Lisovaci naradi musi byt udrzovano v souladu s pfislusny-
mi pokyny vyrobce.

» Kompaktni lisovaci stroje (do priméru 28 mm véetné)
musi vyvinout minimalni lisovaci silu 18 kN.

* Konvenéni a elektronické lisovaci stroje (do praméru 108
mm v¢etné) musi vyvinout minimalni lisovaci silu 30 kN.

» Lisovaci Celisti a smycky typu M-MM na spoje kovovych
trubek do priméru 54 mm v&etné musi mit originalni profi-
ly SA, M nebo V.

» Lisovaci Celisti a smyCky typu M-MM na spoje kovovych
trubek o prdméru pres 54 mm musi mit originalni profily
SA nebo M.

« Lisovaci Celisti na spoje u systému 3fit-Press Pb-free a
PPSU do prdméru 32 mm véetné musi mit originalni profi-
ly TH, B, F, H, U. Pro primér 40 mm smi byt pouzit pouze
profil TH.

* Musi byt dodrzovany montazni predpisy SANHA pro zpra-
covavany systém.

* Pouziti lisovaciho naradi a lisovaciho stroje se musi Fidit
pokyny vyrobce, pfedevS§im pak pouziti naradi a stroje od
rdznych vyrobca.

* Pouziti lisovaciho naradi a lisovaciho stroje riznych vyrob-
cu je mozné vyhradné s povolenim daného vyrobce.

»  Kompatibilita naradi neplati pro specialni aplikace, napf.
hasebni rozvody a primyslové aplikace. Zde sméji byt
pouzity pouze vysokotlakeé lisovaci stroje a lisovaci klesté.
Kontaktujte nase technické poradce (00420 604 105 031)



3.1.2 Lisovaci naradi SANHA -
kovove a plastohlinikové spoje

Kazdy lisovaci stroj SANHA je opatfen kulatou udrzbovou
plaketou. Ze znaceni na plaketé vyplyva, kdy je opét nut-
né zaslat stroj k provedeni udrzby firmé Novopress nebo
odbornému servisnimu stfedisku autorizovanému touto
firmou. P¥i pravidelné udrzbé (jednou ro¢né) se zaruka
prodluzuje na tfi roky.

U lisovaciho naradi jinych poskytovatell systému resp.
jinych vyrobcd je tfeba kontrolu a udrzbu provadét podle
jejich udaju - pfinejmensim vsak jednou ro¢né.

Lisovaci Celisti jsou namahany zna¢nymi oscilujicimu
silami. To mGze v krajnim pFipadé vést k tnavé materialu,
pfinejmensim vSak k vyraznému opotrebeni - pfedevsim
¢epl. Ke spolehlivému vylou¢eni nebezpecénych trazud
pravidelné nechat kontrolovat. Lisovaci Celisti jsou opat-
feny udrzbovou plaketou, na které je vyznaceno datun
nasledujici kontroly. Pfi pravidelné udrzbé lisovacich Ce-
listi a | isovacich klesti SANHA (jednou ro¢né) se zaruka
prodluzuje na 5 let.

Zasadné tfeba rozliSovat mezi konvenénim a elektronicky
fizenym zalisovanim. U konvenéniho lisovani se jedna o
lisovaci postup, pfi némz je stale stejnym zplsobem vy-
nakladana tataz sila. Oproti tomu pfi elektronicky fizenym
zalisovani dochazi prostfednictvim Cipu integrovaného do
lisovaci Celisti, ktery komunikuje s elektronikou lisovaciho
stroje, k optimalizaci sily a tim k SetrnéjSimu zachazeni s
materialem nastroje, tvarovky i trubky. Pfedevsim u men-
Sich pramérl to vede k podstatném prodlouzZeni Zivotnosti
lisovaci Celisti a lisovaciho stroje.



3.2 Spoje kovovych trubek

Postup vzniku lisovaného spoje je pro vSechny lisovaci
systémy SANHA stejny. Nasledujici popis zobrazuje
vznik pevného a trvanlivého spoje lisovaciho systému
NiroSan. Pfedpokladem pro spolehlivy lisovany spoj
jsou Cisté konce trubek. Vnéjsi povrch trubky nesmi v
misté spoje vykazovat zadné Skrabance, naruSeni a
jiné poSkozeni.

(UPOZORNEN;!

Neni povoleno opakované lisovani jiz zalisovanych komponentd.

Pro montaz pevnych hasebnich rozvodid smi byt pouzito lisovaci
naradi uvedené ve specialnim montaznim navodu. Maximalni provo-
zni tlaky jsou k dispozici v certifikatu VdS.

Neni povoleno dodate€né oznaceni hloubky zasunuti trubky, popf.
vnejSiho konce tvarovky.

K lisovani smi byt pouzity pouze lisovaci stroje, ktereé jsou pfis-
luSnym vyrobcem pravidelné kontrolovany a jsou v technicky bez-
chybném stavu.




3.2.1 Rozmeér d= 12 az 35 mm (lisovany spoj lisovacimi celistmi)
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%&qﬁﬁ_ﬁfﬁ“‘fo Trubky zkracujeme kolmo jemnozubou pilkou na
: ‘wlb"k-ﬁ."-:-":- "*" kov nebo délime trubkofezem.
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UPOZORNENI!

Rychlost fezu nerezovych trubek musi byt
nizka, tak aby vysokou teplotou nedoslo

k narusSeni nerezového materidlu. Nesmi
byt pouzito fezné kolecko nebo trubkorez,
kterym se fezaly jiné Zelezné materialy.

L

F

Konce trubek vné i uvnitf zbavte otfepu a peclivé
zacistéte.

Hloubku zasunuti stanovte pomoci Sablony a
fixou oznacte na trubce nebo na vnéjsim konci
lisovaci tvarovky. Oznaceni musi byt vodéodolné.

Provedte kontrolu tésniciho krouzku v lisovaci
tvarovce SANHA:

- spravna poloha tésniciho krouzku

- necCistoty

- poruseni
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9 Konec trubky nebo vnéjsi konec lisovaci tvarovky : 4 z“;
v . . v . R 5 HEE S L
Zlehka vsurite za soucasného otaceni a tlaku az na ; 1i-%_5§;.3;_’;\%;’;_ i %{1*:; PR o :ﬂ-"i‘ﬁ;‘
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dbejte na Cistotu lisovacich ploch. Nasledné oteviete % s

l"iln.l' j L
a fadné uzavrete Cepy v pfisluSném lisovacim stroji. %‘-’v h‘i}:‘ﬁﬁ
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0 Lisovaci nafadi nasadte na konec pro lisovani, ote- .';-f!:-?_ '1a> it
viete lisovaci Celist a nasadte ji kolmo na tvarovku 33 e '..'_;-%q.*;‘-
SANHA, tak aby vybrani tvarovky zabiralo do drazk :-ﬁ i
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Proces lisovani zahgjite stisknutim tlacitka START. ..L,m LN ey e
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lisovaci proces prerusit nouzovym vypinaéem®*. ﬂ%ﬁpfﬁg rﬁ-“
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[ * Po provedeni resetu nouzového stavu je tfeba spoj dolisovat nebo pfipadné provést nové zalisovani spoje. ]




3.2.2 Rozméry d= 42 mm az d= 88,9 mm
(Lisovani spoje pomoci lisovacich smycek a mezicelisti)

U rozmér(i d=42 mm do d= 88,9 mm jsou pouzivany lisovaci smycky. Montaz
probiha stejné jako v kapitolech 3.2.1 ,rozméry d=12 mm do d= 35 mm (Lisovani s
lisovacimi Eelistmi) pro body 1 az 5. Déle se pfi rozmérech d=42 mm do d= 88,9 mm
pokraCuje body 9 az 13.
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:ﬂ’,p_ kT J"*i"%al 4 3-:5‘;-‘3@ bezvadna funkce lisovacich smycek, musi byt
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5’%‘:{? “..;:'j}n \fh‘.'i 1:*'- . 13%'5'5 kluzné segmenty pohyblivé. Dbejte, aby ve vycho-
= ‘I"-é.:%_?iﬁ @‘%Hff;‘z@; uﬂﬂ,ﬁ_‘: zi poloze tvorily znacky na kluznych segmentech
-..35[‘ ] g ad | s g
%,«%‘?:ﬁ ’:EE s £ *,';E_E a miskach jednu osu. Nasledné pfiloZte lisovaci
Igr A . ] bl =
i‘-".a‘ﬁnf‘m? #ﬁ.ﬁ'ﬁfﬁig E%:;’.-”qp smycku na tvarovku SANHA, tak bych vybrani
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maji navadéci listu, ktera ukazuje smér lisovani
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zabirala do ¢epl lisovaci smycky. Zkontrolujte, zda !f“..f.,\v )
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bézi automaticky a nelze jej prerusit pfed¢asné. Je .;t : -"‘ﬁf
tak zajisténo zhotoveni trvale tésného spoje. :
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@ Po ukonceni lisovani sejméte lisovaci nafadi ze  zik? S

spoje. V pfipadé nebezpeci Ize proces zalisovani -:;f}:
pferusit stisknutim nouzového vypinace®. 3":'5-,:, 3

@ Lisovaci smycky uvolnéte ze spoje roztazenim ;‘Eﬁ;ﬁnﬂl&fﬁﬁgfﬁ”$% ;
obou pohyblivych segment. iﬂ?ﬂ; bﬁﬁ“%ﬁ“ﬁ'ﬁ:{‘: 1 l::*

it B R AT P

“f -'5'?*-“2:?"'5'::@' e e
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[ * Po provedeni resetu nouzoveho stavu je tfeba spoj dolisovat nebo pfipadné provést nové zalisovani spoje. ]




3.2.3 Rozmér d=108 mm
(Lisovany spoj pomoci lisovacich smyéek a dvou mezicelisti]

U rozméru d=108 mm se pouzivaji lisovaci smycky a dvé rizné mezicelisti. Montaz je
popsana v kapitole 3.2.1 ,rozméry d=12mm do d=35mm (Lisovany spoj pomoci liso-
vaci ¢elisti) v bodech 1 az 5. U rozmérd d =108 mm se déle postupuje podle navodu v
bodech 14 az 18.

R A T e
e SRR ek oy de o
ﬁa'hz,{j ; petl i a__pﬁ@ U lisovaci smyCky praméru d=108 mm dbejte na Cisté
,'!iﬁi-"::;':- a kluzné plochy. Dbejte na to, aby ve vychozi poloze
tvofily znacky na kluznych segmentech a miskach jed-
nu osu. Nasledné pfiloze lisovaci smyc¢ku na lisovaci
tvarovku SANHA, tak aby vybrani tvarovky zabiralo do
drazky lisovaci smyc¢ky. Navadéci lista ukazuje smér
lisovani na trubce nebo na vnéj$im konci lisovaci
tvarovky. Zaviete lisovaci smycku. Pfitom zamykaci
sponu zasurite do zasouvacich ¢epu. Dbejte na to,
aby lisovaci smycka tésné pfiléhala k tvarovce.

L . . - .
'ﬁu-l{,@ Zvolte velikostné vhodnou mezicelist. U elektronicky

: fizeného lisovani vloZte mezicelist do lisovaciho

stroje, Cepy musi byt fadné otevieny a uzamceny.

Nasledné pootocte lisovaci smycku, tak abyste mohli
fadné nasadit lisovaci stroj. Mezicelist oteviete stla-
¢enim pak celisti dolt a nasadite na lisovaci smyc¢-
ku, tak aby chapadla mezicelisti zabirala do ¢epu
lisovaci smycky. Zkontrolujte, zda se vnéjSi okraj
tvarovky prekryva se znackou hloubky zasunuti.
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@ Zalisovani zahdjite stisknutim tlacitka Start. Tla-
Citko je tfeba podrzet po dobu 3 sekund. Proces
zalisovani bézi automaticky a nelze jej pferusit
pfedCasné. Je tak zajisténo zhotoveni trvale
tésného spoje. Po zalisovani sejméte lisovaci Pl Y gt
naradi - otevieni mezicelisti z lisovacich smycek. 3 ML “’hiﬁ%ﬁ;ﬁ
Nasleduji postup se fidi podle popisu v bodech ,?xi'"f.*':._ i : >
7 az 9 s mezielisti ZB 322. V pfipadé nebezpedi |"“'I‘3ﬁ_ ;r}'}‘% T
je mozno proces zalisovani pferusit pouzitim ';_‘ép“‘; “}":‘95 i
nouzového tlagitka*. ’

* Po provedeni resetu nouzového stavu je treba spoj
dolisovat nebo pripadné provést nové zalisovani spoje.
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@) Spoj je zalisovan a stazenim zamykaci spony ¥ ﬁgﬁ%ﬁh 3}'"!-;5#_ i
uvolnéte lisovaci smyé&ku. PFitom z protilehlé ﬁfd ;’W:;? e

Ed al

Fil: 3G -:#" 4

strany vytlaéte zasouvaci cepy. A A R T
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e
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Lisovaci smycka mlze byt ze spoje odstranéna pouze tehdy,
pokud byly pouzity obé lisovaci mezicelisti (2B 321 a ZB 322).




3.3 Trubkové spoje se systémovymi lisovacimi tvarovkami 3fit®-Press

3.3.1 Rozméry do 32 mm

——
e P i e R :E,‘pf,!-_'_‘,[ﬁ';u_r
S .T#ﬂgﬁﬁ*ﬂﬁ@-ﬂ' # @ Systémovou trubku MultiFit®-Flex, MultiFit®-PEX
: 1;‘ ; £ bty ?-’Eﬁg& a MultiFit®-PE-RT zakracujte nizkami na trubky
e o ! nebo vhodnym trubkofezem kolmo na stfedovou

S 2 _-g:;_,'i,;é'. y :.,3-\.“ it
E‘#; L %%};E%i% osu.

it e Podle pruméru trubky zvolte vhodné kalibrovaci
naradi a za peclivého otaceni ve sméru hodino-
vych rucicek ho zcela zasurite do trubky. Timto
zpusobem se konec trubky v jediném kroku
soucasné kalibruje a zapravi. Vzniklé tfisky po
dokonéeni ukonu odstrante z konce trubky.

e e
B A o
S ]

: e Zkontrolujte Cistotu fezu a bezvadné odhrotovani
(musi byt zfetelna hrana zkosena pod uhlem 15°).

13 UPOZORNENI!
il L T DR Zkoseni musi byt ob&zné, tim se zamezi
A IR % T R vytrzeni 0-krouzkd.
B

; 0 Odpovidaijici tvarovku nasufite na trubku az k

‘ dorazu. Volna vzdalenost od zakladniho télesa
¢ini cca 1 mm. Spravnou polohu trubky ovérte ot-
vorem Vv lisovaci objimce - trubka musi dosahovat
k dorazu tvarovky! Na plastovy krouzZek tvarovky

or

Eﬁ.’ nasadte lisovaci Celist se Sirokou drazkou.
i

sy

b Pl N .,
b e 9 Zapnéte lisovaci nafadi - zalisovani je Uspésné
I::::_.I-_-; ; teprve v okamziku plného sevreni Celisti.

PR . L s . + .

o Vruby po lisovani museji byt stejnomérné a ob-

sahnou cely obvod.

e
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@ Kontrola zalisovani SETAgE et e pE R b s n
Minimalni hloubka zasunuti trubky je patrna 2533 i g:;*’ﬁﬁﬂ

v kontrolnim otvoru objimky. Na vn&j$i stran& &%“.‘.‘- N T T )

. C AR B e e e e T
lisovaci objimky jsou patrna dvé rovnobézna g; -a-;fi;ﬂ thﬁ. o j‘j-r“ AR, -;i

. . L. L . L T -u'\-'.d',E.u."'"f r_y-'_;% {_'!_ T ‘:_..--\. ___._.I

kruhova zalisovani. Mezi nimi je zfetelny val. ;%iﬂ% ':f‘l»"‘& | ‘{fﬁi‘;ﬁ‘

i 'I"-\.- it 1) % "- w0
Et'r:-. '\; a.;;..g .ﬁ.-u.t.: ﬁ’-& - - -\.l..'.'.'l ;b}'ﬁ
Pk R _GAI‘“T'.IH = P

3.3.2 Rozméry 40, 50 a 63 mm

U rozmérl od 40 do 63 mm nesmi byt pouzity lisovaci smycky s profily B a H. Montaz se
nejdfive provadi postupem popsanym v ¢asti 3.3.1 ,rozméry do 32 mm*, kroky 1-3. Pro
rozméry 40 mm az 63 mm se pak pokracuje v bodech 7-11.

B e B T
0 Zvolte velikostné vhodnou lisovaci smycku. ot i’ﬁ,ﬁ'ﬂr?j‘fq‘ﬁj?ﬂ‘? : “%%L
Dbejte na to, aby znacky na kluznych segmen- fﬂ% '%?Eﬁ-ﬁ_"_"_':k"_f;-;ﬁ Tk -’"ﬂ}f:

tech a miskach tvofily jednu osu. Poté lisovaci Mﬁi o g u':‘i;-%ﬁ@-# _-%—‘é_’
smy¢ku nasadte na lisovaci tvarovku SANHA, tak i’ ';-.-:J‘v;rt .-;1«"'?;..5'..;: fr-J;nﬂ' 2 L
aby Siroka drazka dosedla na plastovy krouzek. %"ﬁ_}‘fﬁh‘hr’-ﬂ g;%r.;‘g; ;?;;:f o
Zaviete lisovaci smycku. Zamykaci sponu pfitom ka4 5 ;ELT' e “":w}}%ﬁ“t

zasufite do ¢epu. Dbejte, aby lisovaci smycka f&w{i: 'ﬁlr- i"'l_ml%hiﬁis a:i

. & .l—:-_\-
t&sné pfiléhala k tvarovce. Nasledné pootodte =‘"' % ‘-" ﬂﬁqﬁ*ﬁﬂ;
lisovaci smycku, tak abyste mohli fadné nasadit ;j'ﬂf ‘;‘f‘;’;{éj ‘E{fﬁ 3‘*"5

: L 5
lisovaci stroj.. l-‘i- A" mu.-... 2% JL_,__
f. SECA R
% ‘FI}. 'J'l.-'\. e .-
%;Iﬁ J ﬁ%m 5,
i Fre '. fylﬁﬁi
o Vyberte rozmérové odpovidajici mezicelist. Do ; ;:I*ﬂ'i'

elektronického lisovaciho stroje je to pro rozméry ! éﬂfw_ﬁfj ; _1-

40 mm az 63 mm mezicelist resp. do konvencni- ;_»w-.-x?a,:. ;‘3-’:'5”
ho lisovaciho stroje mezicelist ZB 203 "-"{?1,{ -.w"w-'-
(katalog &. 6930). Mezigelist vlozte do lisovaciho f% R .su;.,*"f"
stroje a uzamknéte Cepy. L




.‘-.

e Mezicelist otevrete stlacenim pak Celisti dolt a
nasadite na lisovaci smycku, tak aby chapadla
meziCelisti zabirala do ¢epu lisovaci smycky.
Zalisovani zahajite stisknutim tlacitka Start.
proces zalisovani nelze prerusit pfed¢asné. Je
tak zajiSténo zhotoveni trvale tésného spoje. V
pfipadé nebezpeci Ize proces zalisovani preru-
Sit stisknutim nouzového vypinace®.
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* Po provedeni resetu nouzového stavu je tieba spoj dolisovat nebo pripadné provést nové zalisovani spoje. )

= = . --:-u =
iy !'-."% H .-r-;l .
?;’g ”"""r hﬁ} '3'“5"{ :"" €I) Stazenim zamykaci spony uvolnéte lisovaci

..-' _,E.:’s_?e'"“'i
S

éw.i'fg smycku. Pfitom z protilehlé strany vytlacte za-
e souvaci Cepy.

Minimalni hloubka zasunuti trubky je patrna

v kontrolnim otvoru objimky. Na vnéjsi strané
lisovaci objimky jsou patrna dvé rovnobézna
kruhova zalisovani. Mezi nimi je zfetelny val.




3.4 Trubkové spoje se systémovymi zasouvacimi tvarovkami 3fit®-Push

ST

€ Systémovou trubku MultiFit®-Flex a MultiFit®-PE-RT Hﬁs...:;ﬁ.;g-(;&_ﬁm'-g ffj’a,v;.:ﬁza_"?!

. - . Y E-'Bhu 10 Ay ..I:a-"\- K ""J‘L..:W';-"‘I-i?:

zakracujte nizkami na trubky nebo trubkofezem kolmo fﬁ 'E’J i S

na stfedovou osu. e TRt e R, g

oy

. R "{I'l.r"'f:; N Wﬂ; s

@ Podie priméru trubky zvolte vhodné kalibrovaci nafadi a ){g,,?;? et

za peclivého otageni ve sméru hodinovych rucicek ho zcela ' E}?’;’H%%i"ﬁ;h *““J

zasuiite do trubky. Timto zptisobem se konec trubky v ,.:'{"*“f}r';a-]i 1':‘;: }g&ﬁ
jediném kroku soucasné kalibruje a zapravi. Vzniklé trisky St g’*ﬂ‘ﬁ !

po dokonceni ukonu odstrante z konce trubky.

e Zkontrolujte Cistotu a bezvadné odhrotovani konce
trubky (musi byt zfetelna hrana zkosena pod uhlem 15°),
kulaty tvar trubky a nejmensi vnitfni prdmér (12mm u
DN 10, 16 mm u DN 15).

UPOZORNEN!
Zkoseni musi byt ohézng, tim se zamezi vytrzeni 0-krouzkad.

o Odpovidajici tvarovku nasadte na trubku rovnobézné
S jeji osou az po doraz.

UPDZORNENI!
Tvarovku zasouvejte v roviné s osou trubky, aby se vyloucilo
vysunuti prvniho tésniciho krouzku.

e Zkontrolujte, zda je trubka viditelna v priizoru
zasouvaci tvarovky.

UPOZORNENI!
Trubka musi byt zasunuta nadoraz. Kontrola probéhne
v prizoru tvarovky.

0 Po provedeni zkousky tésnosti/tlakové zkousky

zkontrolujte, zda uz trubka neni vidét v prizoru zasouvaci i -ﬁ’é ;}‘_"
tvarovky, protoZe jen v takovém se aktivovala funkce e %{E&%@%Rﬁ,d ;
LF a je zaji$téna trvala t&snost spoje. B -::r“ﬁg'*wwﬁg d
e R PE R R S e
SR
o e m s S e



vironkim a montH SANHA

To ma vyznam

Bezpecnost na Vasi strané f\

SANHA Vam nabidne presvédcivé argumenty \TMIUM
QUALITY

V nasem rodinném podniku nasledujeme jednoduché pravidlo: kazda trubka a
kazda tvarovka musi zakaznikovi nabidnout uzitek a jistotu, a to za rozumnou cenu.
Je to nas pozadavek a zaroven nejlepsi zpétna vazba od zakaznika.

Jsme specialisté na systémoveé rozvody trubek a nabizime rozsahly sortiment vSech
béznych spojovacich prvk a aplikaci. V nasi nabidce jsou osvédéené montazni systémy,
ale samoziejmosti jsou také novinky.

A proto: SANHA. To ma vyznam.

Vyhody:

To ma vyznam Zakaznikovi se snazime vyjit vstfic. Na zakladé toho jsou v nabidce produkty SANHA,
které spotfebiteli nahizi celou fadu vyhod a jednoduchou montaz.

Siroky sortiment SANHA nabizi véechny b&zné materialy, spojovaci techniku a rozméry pFi nejvyssi
kvalité. Komplexné nabizime sortiment, poradenstvi a zkusenost - od specialisty na rozvody trubek.

Bezpecnost SANHA ma vsechna dUlezita povoleni a certifikaty, stejné tak dohody o zaruce
s Ufady ZVSHK, BHKS a VDKF. Vase bezpecnost je nasim cilem.

Servis SANHA nabizi kampletni servis, jaky opravdu potfebujete: obchodni zastupci, odborna skaleni
produktd u Vas, technicke poradenstvi, hotline, planovaci servis a v neposledni fadé take bezplatné
vypujceni nafadi.

Obchodnl zastoupenl pro Ceskou a Slovenskou republlku __

Technické chyby a chyby tisku vyhrazeny

MH000/470_36_17

SANHA zastoupenl pro Ceskou repubhku a Slovensko

www.sanha.cz

n m YouTube
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1 Teplotni vymeéna

Prenos teplot se uskutecnuje za zakladé fyzikalnich zakonli mezi teplejSim a chladnéjSim predmétem. Tento
proces byva vyuzit k ohfati nebo k ochlazeni objektl. Rozvody trubek mohou byt pouzity pro podlahové, sténové
nebo stropni vytapéni, ale také k aktivaci chlazeni u betonu. Vypocet je vyznacen v nasledujici tabulce.

Popis Symbol Udaj

Koeficient zmény teploty- vnitini o 200 W/(m?K)
Pfenos tepla — nerez (1.4404 [ 1.4521) A 15 W/(m*K)
Pfenos tepla — nerez (1.4404 [ 1.4301) A 15 W/(m*K)
Pfenos tepla — méd' (CW024A) A 305 W/(m*K)
Pfenos tepla — ocel (1.0034) A 50 W/(m*K)
Pfenos tepla — PE-RT A 0,4 W/(m*K)

A 204 W/(m*K)
Koeficient zmény teploty - vnéjsi Ol 8,1 W/(m*K)

Pfenos tepla — Hlinik

Vzorec vymény teploty

Q=(Ow-9g)e U

Q = Teplotni proud pro 1 metr trubky [W/m]
Sw = Teplota vody v trubce
3 = Teplota v mistnosti

U=

e cliaiall sl
o®dae 20 ol s D d Saiveld

U = Koeficient priichodu teplo[W/m?eK]
o = Koeficient pfenosu tepla (vnitfni)

o, = Koeficient pfenosu tepla (vnéjsi)

di = Vnitfni primér trubky

di = Primér mezivrstvy trubky ( pokud je k dispozici )
A = Pfenost tepla materialu/ material trubky

da = VnéjSi pramér trubky
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111 NiroSan a NiroSan -F systémové trubky
Teplotni vyména ,Q"
[W/m]
AT [K]
dxs 10 20 30 40 50 60 70 80
[mm]
15x 1,0 2,72 5,44 8,16 10,88 13,60 16,32 19,04 21,76
18x 1,0 3,29 6,57 9,86 13,15 16,44 19,72 23,01 26,30
22 x1,2 4,02 8,04 12,06 16,08 20,10 24,12 28,14 32,16
28 x 1,2 515 10,31 15,46 20,61 25,77 30,92 36,08 41,23
35x 1,5 6,44 12,88 19,32 25,76 32,21 38,65 45,09 51,53
42x15 7,76 15,53 23,29 31,05 38,81 46,58 54,34 62,10
54x 15 10,03 20,05 30,08 40,11 50,13 60,16 70,19 80,21
64 x 2,0 11,86 23,71 35,57 47,43 59,29 71,14 83,00 94,86
76,1 x 2,0 14,14 28,28 42,42 56,56 70,70 84,83 98,97 113,11
88,9 x 2,0 16,55 33,11 49,66 66,21 82,76 99,32 115,87 132,42
108 x 2,0 20,15 40,31 60,46 80,61 100,77 120,92 141,07 161,23
. ® . ® P e
1.1.2 NiroSan -ECO a NiroTherm systémové trubky
Teplotni vyména ,,Q"
[W/m]
AT [K]
dxs 10 20 30 40 50 60 70 80
[mm]
15 % 0,6 2,77 5,53 8,30 11,07 13,83 16,60 19,36 22,13
18 x 0,7 3,32 6,64 9,96 13,29 16,61 19,93 23,25 26,57
22 x0,7 4,08 8,15 12,23 16,31 20,38 24,46 28,54 32,61
28 x 0,8 5,20 10,40 15,59 20,79 25,99 31,19 36,39 41,58
35x 1,0 6,50 12,99 19,49 25,99 32,48 38,98 45,48 51,98
42 x 1,1 7,81 15,61 23,42 31,23 39,03 46,84 54,65 62,45
54 x 1,2 10,06 20,12 30,18 40,24 50,30 60,36 70,41 80,47
76,1 x 15 14,19 28,39 42,58 56,78 70,97 85,17 99,36 113,55
88,9 x 1,5 16,61 33,22 49,82 66,43 83,04 99,65 116,25 132,86
108 x 1,5 20,21 40,42 60,63 80,84 101,04 121,25 141,46 161,67




1.1.3 SANHA®-Therm systémové trubky

Teplotni vyména ,Q"
[W/m]
AT [K]
dxs 10 20 30 40 50 60 70 80
[mm]
12 x1,2 2,13 4,25 6,38 8,50 10,63 12,75 14,88 17,00
15x 1,2 2,70 5,39 8,09 10,78 13,48 16,18 18,87 21,57
18 x 1,2 3,26 6,53 9,79 13,06 16,32 19,59 22,85 26,12
22x 15 3,99 7,97 11,96 15,94 19,93 23,92 27,90 31,89
28x 1,5 512 10,24 15,36 20,48 25,61 30,73 35,85 40,97
35x 1,5 6,44 12,89 19,33 25,78 32,22 38,66 45,11 51,55
42x 1,5 7,77 15,53 23,30 31,06 38,83 46,59 54,36 62,13
54x 1,5 10,03 20,06 30,09 40,12 50,15 60,18 70,21 80,25
66,7 x 1,5 12,43 24,85 37,28 49,71 62,13 74,56 86,99 99,42
76,1 x 2,0 14,15 28,29 42,44 56,59 70,74 84,88 99,03 113,18
889 x 20 16,56 33,12 49,69 66,25 82,81 99,37 115,93 132,50
108 x 2,0 20,16 40,33 60,49 80,66 100,82 120,99 141,15 161,32




1.1.4 Médeéné trubky
Teplotni vyména ,Q"
[W/m]
AT [K]
dxs 10 20 30 40 50 60 70 80
[mm]
12x0,8 2,18 4,35 6,53 8,71 10,88 13,06 15,24 17,41
12x 1,0 2,15 4,30 646 8,61 10,76 12,91 15,06 17,22
15x 1,0 2,72 5,44 8,16 10,88 13,60 16,33 19,05 21,77
18x 1,0 3,29 6,58 9,87 13,15 16,44 19,73 23,02 26,31
22 x1,0 4,04 8,09 12,13 16,18 20,22 24,27 28,31 32,36
28 x 1,0 518 10,36 15,53 20,71 25,89 31,07 36,25 41,42
28 x 1,5 512 10,24 15,37 20,49 25,61 30,73 35,85 40,98
35x 1,2 648 12,96 19,43 25,91 32,39 38,87 45,35 51,82
35x 15 6,44 12,89 19,33 25,78 32,22 38,67 45,11 51,56
42x1.2 7,80 15,60 23,40 31,20 39,00 46,80 54,60 62,39
42x15 7.77 15,53 23,30 31,07 38,84 46,60 54,37 62,14
42x12 10,03 20,06 30,10 40,13 50,16 60,19 70,23 80,26
42x15 9,98 19,96 29,93 39,91 49,89 59,87 69,85 79,83
54x 15 11,92 23,84 35,76 47,68 59,60 71,52 83,44 95,35
54 x 2,0 11,87 23,73 35,60 47,46 59,33 71,20 83,06 94,93
64 x 2,0 12,38 24,75 37,13 49,50 61,88 74,26 86,63 99,01
76,1 x2,0 14,15 28,30 42,45 56,60 70,75 84,90 99,05 113,20
88,9 x 2,0 16,57 33,13 49,70 66,26 82,83 99,39 11596 132,52
108 x 2,0 20,17 40,34 60,51 80,68 100,84 121,01 141,18 161,35
108 x 2,5 20,12 40,23 60,35 80,47 100,58 120,70 140,82 160,93
1.1.5  Multifit’-Flex systémové trubky
Teplotni vyména ,Q"
[W/m]
AT [K]
dxs 10 20 30 40 50 60 70 80
[mm]
16 x 2,0 3,71 7.41 11,12 14,82 18,53 22,24 2594 29,65
20 x 2,0 4,66 9,32 13,97 18,63 23,29 27,95 32,61 37,26
26 x 3,0 5,92 11,84 17,76 23,68 29,60 35,52 41,44 47,36
32 x3,0 734 14,68 22,02 29,36 36,70 44,04 51,38 58,72
40 x 3,5 9,09 18,18 27,27 36,36 45,44 54,53 63,62 72,71
50 X 4,0 11,28 22,56 33,85 45,13 56,41 67,69 78,98 90,26
63 X 4,5 14,15 28,30 42,45 56,61 70,76 84,91 99,06 113,21




Technicke informace SANHA

To ma vyznam

Bezpecnost na Vasi strane
SANHA Vam nabidne presvédcivé argumenty

V nasem rodinném podniku nasledujeme jednoduché pravidlo: kazda trubka a kazda tvarovka musi zakazni-
kovi nabidnout uzitek a jistotu, a to za rozumnou cenu. Je to nas pozadavek a zaroven nejlepsi zpétna vazba
od zakaznika.

Jsme specialisté na systémové rozvody trubek a nabizime rozsahly sortiment viech béznych spojovacich
prvkl a aplikaci. V nasi nabidce jsou osvéd¢ené montazni systémy, ale samozrejmosti jsou také novinky.

A proto: SANHA. To ma vyznam..

Vyhody:

Kompatibilita naradi
Systémové tvarovky SANHA mohou byt lisovany viemi béznymi originalnimi lisovacimi profily -
zarucujme plnou zaruku. Ziskate jistotu, Setfite naklady a Cas.

Siroky sortiment
SANHA nabizi vSechny bézné materialy, spojovaci techniku a rozméry pfi nejvyssi kvalité. Komplexné
nabizime sortiment, poradenstvi a zkusenost - od specialisty na rozvody trubek.

Bezpeénost
SANHA ma vsechna dllezita povoleni a certifikaty, stejné tak dohody o zaruce surady ZVSHK, BHKS
a VDFK. Vase bezpecnost je nasim cilem.

Servis
SANHA nabizi kompletni servis, jaky opravdu potrebujete: obchodni zastupci, odborna skoleni produktl u
Vas, technické poradenstvi, hotline, planovaci servis a v neposledni fadé také bezplatné vypljéeni naradi.

SANHA GmbH & Co. KG - Im Teelbruch 80 - 45219 Essen, Deutschland - Tel.:}
www.sanha.cz




ZMENOVY LIST &. 3.3 - ZAMENA MATERIALU UT - Cu x Fe uhlik
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Poznamky: LEGENDA:

-Teplotni spad topné vody je 70/55°C - 15 K fizeny regulaci podle venkovni teploty. > ,
-Vyménikova stanice je v garanci dodavatele VS od SYSTHERM sro. Plzeri a Upravy VS budou provedeny VODOROVVNE,ROZVODY uT
od uvedeného dodavatele. Podklady viz realizaéni dokumentace. . STOUPACKY UT
-Rozvodné potrubi v celém objektu je provedeno z trubek z uhlikaté oceli napojenych na vyménikovou stanici.

-V 1. podzemnim podlazi bude potrubi zavéSeno na stavajici uloZzeni potrubi.

-Rozvodné potrubi ve Fittnes je vedené v tepelné izolaci podlahy volné v prostoru s tepelnou izolaci.

- Volné vedené potrubi ve vyménikové stanici a v 1. podzemnim podlazi bude izolovano tepelnou izolaci

tloustky 20-35 mm s povrchovou Upravou proti poskozeni. Izolace bude provedena podle vyhl..193/2007.

-Otopna télesa deskova ventil kompakt, v koupelné trubkoveé téleso .

-Stavebni konstrukce a vypiné budou provedeny na doporugené hodnoty tepelnych odpor podle CSN 73 0540-2.

-Stoupacky 1 az 19 vytapéni fitness centra, stoupacky 21 az 27 vytapéni kancelari a stoupacky 31 az 38 vytapéni bytl.

-Umisténi horizontalnich rozvodl v parapetu oken bude projednano pfi realizaci se sadrokartonafi. Nebude-li

mozné osadit horizontalni rozvody do sadrokartonu, bude nutné je osadit pod otopna télesa.
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-V 1. podzemnim podlazi bude potrubi zavéSeno na stavajici uloZzeni potrubi.
dit horizontalni rozvody do sadrokartonu, bude nutné je osadit pod otopna télesa.

-Stavebni konstrukce a vypiné budou provedeny na doporugené hodnoty tepelnych odpor podle CSN 73 0540-2.
mozné osa

-Vyménikova stanice je v garanci dodavatele VS od SYSTHERM sro. Plzeri a Upravy VS budou provedeny

od uvedeného dodavatele. Podklady viz realizaéni dokumentace.
-Umisténi horizontalnich rozvodl v parapetu oken bude projednano pfi realizaci se sadrokartonafi. Nebude-li

- Volné vedené potrubi ve vyménikové stanici a v 1. podzemnim podlazi bude izolovano tepelnou izolaci
tloustky 20-35 mm s povrchovou Upravou proti poskozeni. Izolace bude provedena podle vyhl..193/2007.

-Rozvodné potrubi ve Fittnes je vedené v tepelné izolaci podlahy volné v prostoru s tepelnou izolaci.
-Otopna télesa deskova ventil kompakt, v koupelné trubkoveé téleso .

-Rozvodné potrubi v celém objektu je provedeno z trubek z uhlikaté oceli napojenych na vym

-Teplotni spad topné vody je 70/55°C - 15 K Fizeny regulaci podle venkovni teploty.
-Stoupacky 1 az 19 vytapéni fitness centra, stoupacky 21 az 27 vytapéni kancela

Poznamky:
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Poznamky: LEGENDA:

-Teplotni spad topné vody je 70/55°C - 15 K fizeny regulaci podle venkovni teploty. > ,
-Vyménikova stanice je v garanci dodavatele VS od SYSTHERM sro. Plzeri a Upravy VS budou provedeny VODOROVVNE,ROZVODY uT
od uvedeného dodavatele. Podklady viz realizaéni dokumentace. . STOUPACKY UT
-Rozvodné potrubi v celém objektu je provedeno z trubek z uhlikaté oceli napojenych na vyménikovou stanici.

-V 1. podzemnim podlazi bude potrubi zavéSeno na stavajici uloZzeni potrubi.

-Rozvodné potrubi ve Fittnes je vedené v tepelné izolaci podlahy volné v prostoru s tepelnou izolaci.

- Volné vedené potrubi ve vyménikové stanici a v 1. podzemnim podlazi bude izolovano tepelnou izolaci

tloustky 20-35 mm s povrchovou Upravou proti poskozeni. Izolace bude provedena podle vyhl..193/2007.

-Otopna télesa deskova ventil kompakt, v koupelné trubkoveé téleso .

-Stavebni konstrukce a vypiné budou provedeny na doporugené hodnoty tepelnych odpor podle CSN 73 0540-2.

-Stoupacky 1 az 19 vytapéni fitness centra, stoupacky 21 az 27 vytapéni kancelari a stoupacky 31 az 38 vytapéni bytl.

-Umisténi horizontalnich rozvodl v parapetu oken bude projednano pfi realizaci se sadrokartonafi. Nebude-li

mozné osadit horizontalni rozvody do sadrokartonu, bude nutné je osadit pod otopna télesa.
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Poznamky: LEGENDA:

-Teplotni spad topné vody je 70/55°C - 15 K fizeny regulaci podle venkovni teploty. > ,
-Vyménikova stanice je v garanci dodavatele VS od SYSTHERM sro. Plzeri a Upravy VS budou provedeny VODOROVVNE,ROZVODY uT
od uvedeného dodavatele. Podklady viz realizaéni dokumentace. . STOUPACKY UT
-Rozvodné potrubi v celém objektu je provedeno z trubek z uhlikaté oceli napojenych na vyménikovou stanici.

-V 1. podzemnim podlazi bude potrubi zavéSeno na stavajici uloZzeni potrubi.

-Rozvodné potrubi ve Fittnes je vedené v tepelné izolaci podlahy volné v prostoru s tepelnou izolaci.

- Volné vedené potrubi ve vyménikové stanici a v 1. podzemnim podlazi bude izolovano tepelnou izolaci

tloustky 20-35 mm s povrchovou Upravou proti poskozeni. Izolace bude provedena podle vyhl..193/2007.

-Otopna télesa deskova ventil kompakt, v koupelné trubkoveé téleso .

-Stavebni konstrukce a vypiné budou provedeny na doporugené hodnoty tepelnych odpor podle CSN 73 0540-2.
-Stoupacky 1 az 19 vytapéni fitness centra, stoupacky 21 az 27 vytapéni kancelari a stoupacky 31 az 38 vytapéni bytl.
-Umisténi horizontalnich rozvodl v parapetu oken bude projednano pfi realizaci se sadrokartonafi. Nebude-li

mozné osadit horizontalni rozvody do sadrokartonu, bude nutné je osadit pod otopna télesa.
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Poznamky: LEGENDA:

-Teplotni spad topné vody je 70/55°C - 15 K fizeny regulaci podle venkovni teploty. > ,
-Vyménikova stanice je v garanci dodavatele VS od SYSTHERM sro. Plzeri a Upravy VS budou provedeny VODOROVVNE,ROZVODY uT
od uvedeného dodavatele. Podklady viz realizaéni dokumentace. . STOUPACKY UT
-Rozvodné potrubi v celém objektu je provedeno z trubek z uhlikaté oceli napojenych na vyménikovou stanici.

-V 1. podzemnim podlazi bude potrubi zavéSeno na stavajici uloZzeni potrubi.

-Rozvodné potrubi ve Fittnes je vedené v tepelné izolaci podlahy volné v prostoru s tepelnou izolaci.

- Volné vedené potrubi ve vyménikové stanici a v 1. podzemnim podlazi bude izolovano tepelnou izolaci

tloustky 20-35 mm s povrchovou Upravou proti poskozeni. Izolace bude provedena podle vyhl..193/2007.

-Otopna télesa deskova ventil kompakt, v koupelné trubkoveé téleso .

-Stavebni konstrukce a vypiné budou provedeny na doporugené hodnoty tepelnych odpor podle CSN 73 0540-2.
-Stoupacky 1 az 19 vytapéni fitness centra, stoupacky 21 az 27 vytapéni kancelari a stoupacky 31 az 38 vytapéni bytl.
-Umisténi horizontalnich rozvodl v parapetu oken bude projednano pfi realizaci se sadrokartonafi. Nebude-li

mozné osadit horizontalni rozvody do sadrokartonu, bude nutné je osadit pod otopna télesa.
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