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Nazvoslovi, pouzité zkratky a souvisejici citované dokumenty

Nazvoslovi:
Dodavatel

Jakost

Kontrola

Odbératel

Oprava

Produkt

Smlouva

UdrzZovatelnost

Zkouska

Zivotnost

Pouzité zkratky:

ACR
CSN
KCM
TS-MOP
NCAGE
NSN
RN

MO
MZP

osoba (fyzicka i1 pravnickd), ktera vyrabi, doddva nebo jen
navrhla produkt, a v ptipadech stanovenych nafizenim vlady téz
osoba, ktera sestavuje, bali, zpracovava, nebo oznacuje produkt,
za ktery odpovida podle zakona ¢. 22/1997 Sb., a ktery hodla
uvést na trh pod svym jménem.

stupen splnéni pozadavkli souborem inherentnich znakd.
ovéfovani shody meéfenim, pozorovanim, zkouSenim nebo
srovnavanim vyznamnych charakteristik objektu.

organizacni celek rezortu Ministerstva obrany, u které¢ho se bude
produkt pouzivat, nebo ktery je smlouvou urcen k pievzeti zbozi,
nebo organizacni celek, v némz je zafazen zpracovatel TS-MOP.
fyzicky zasah provadény za ucelem obnovy poZzadované funkce
nebo vzhledu produktu, ktery nevyhovuje pozadavkim
stanovenym v TS-MOP.

plati definice uvedena v CSN EN ISO 9000, aviak pro ucely
téchto TS-MOP se jedna o vyrobky, sluzby nebo materialy patiici
do majetkového uskupeni 2.1 (material osobniho pouziti).
obchodné zadvazkovy vztah ve smyslu platného pravniho ptredpisu
uzavieny mezi kupujicim a prodéavajicim.

schopnost objektu v danych podminkdch pouzivéni setrvat
ve stavu nebo se vratit do stavu, v némz muize plnit pozadovanou
funkci, jestlize se udrzba provadi vdanych podminkach
a pouzivaji se stanovené postupy a prostredky.

stanoveni (hodnoty) jednoho nebo nékolika znakl podle urc¢itého
postupu.

schopnost vyrobku plnit pozadovanou funkci v danych
podminkach pouzivani a udrzby do dosazeni mezniho stavu.

Armada Ceské republiky

Ceska technicka norma

katalogové ¢islo majetku

technicka specifikace materidlu osobniho pouziti
koéd NATO piidéleny vyrobei a dodavateli
skladové¢ ¢islo NATO

referencni Cislo

Ministerstvo obrany

Ministerstvo zivotniho prostiedi



Souvisejici dokumenty:

Zikon ¢. 89/2012 Sb.,
Zakon ¢. 219/1999 Sb.,

Zakon ¢. 309/2000 Sb.,

Ziakon ¢. 412/2005 Sb.,

Ziakon ¢. 634/1992 Sb.,
Zikon ¢&. 22/1997 Sb.,

Zikon ¢. 102/2001 Sb.,

Zikon ¢. 185/2001 Sb.,
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obcansky zakonik, ve znéni pozd¢jSich predpisti.

o ozbrojenych silach Ceské republiky, ve znéni pozdgjsich
predpisi.

o obranné¢ standardizaci, katalogizaci a statnim ovéfovani
jakosti vyrobkdl a sluzeb urCenych k zajisténi obrany statu
aozméné¢ zivnostenského zakona, ve znéni pozd¢jSich
ptedpisi.

o ochran¢ utajovanych informaci a o bezpecnostni zpiisobilosti,
ve znéni pozdéjsich predpist.

o ochran¢ spotiebitele, ve znéni pozdéjsSich predpist.

o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni
nekterych zakond, ve znéni pozd¢jsich predpisi.

o obecné bezpecnosti vyrobkl a o zméné nékterych zakont, ve
znéni pozdéjsich predpist.

o odpadech a o zméné nékterych dalSich zdkonl, ve znéni
pozd¢jsich predpisi.

Narizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) ¢ 1007/2011 o nazvech textilnich vladken

Vyhlaska MO ¢&. 5/2001 Sb.,

Vyhlagka MZP ¢&. 383/2001 Sb.,

Normativni vynos MO 22/2015
CSN EN ISO/IEC 17025

CSN EN ISO 9000
CSN EN ISO 9001
CSN EN ISO 105-A01

CSN EN 20105-A02
CSN EN ISO 105-A03

CSN EN ISO 3758
CSN 80 0020
CSN 80 0025
CSN 80 0110
CSN 80 2151
CSN 80 3010
CSN 80 7001

a souvisejicim oznaCovani materidlového slozeni textilnich
vyrobkli a o zruSeni smérnice Rady 73/44/EHS a smérnic
Evropského parlamentu a Rady 96/73/ES a 2008/121/ES.

kterou se stanovi nalezitosti katalogizacni dolozky, vzory
tiskopisi  zadosti, oznameni a ptehledd souvisejicich
s katalogizaci a vzor osvédCeni o zpusobilosti zpracovavat
navrh katalogiza¢nich dat o vyrobku.

o podrobnostech nakladani sodpady, ve znéni pozd¢jsich
predpist.

Technické specifikace materialu osobniho pouZiti.

VSeobecné  pozadavky na  kompetenci  zkuSebnich
a kalibra¢nich laboratofi.

Systémy managementu kvality — Zékladni principy a slovnik.
Systémy managementu kvality — Pozadavky.

Textilie — Zkousky stdlobarevnosti — Cast A01: Vseobecné
principy zkousSeni.

Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cast A02: Sedé stupnice pro
hodnoceni zmény odstinu (ISO 105-A02:1993).

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast A03: Seda stupnice
pro hodnoceni zapousténi.

Textilie — Symboly pro oSetfovani.

Nazvoslovi tkalcovskych vazeb a vazebnich technik.
Nézvoslovi vad tkanin.

Svy a siti. Nazvoslovi a oznaovani.

Sici nit&. Spole¢na ustanoveni.

Textilie a textilni vyrobky — Znaceni.

Odévni nazvoslovi. Stiihy.



CSN 80 7002

CSN 80 7003

CSN 80 7005

CSN 80 7016

CSN 80 7030

CSN 80 7040

CSN EN 12590
CSN EN ISO 2060
CSN ISO 1144

CSN EN ISO 2062

CSN EN 1049-2
CSN EN 12127

CSN EN ISO 2286-2

CSN EN ISO 13934-1

CSN EN ISO 13937-4

CSN EN ISO 1421
CSN EN ISO 6330
CSN EN ISO 15487
CSN EN ISO 12947-2
CSN EN 530

CSN EN ISO 4920
CSN EN ISO 811
CSN EN ISO 105-B04
CSN EN ISO 105-C06

CSN EN ISO 105-X12
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Obleceni a doplnky obleceni. Terminologie.

Odévni nazvoslovi. Casti a detaily od&vi.

Odévni nazvoslovi. Technologie.

Nézvoslovi vzhledovych konfekénich vad.

Odévy. Spolecna ustanoveni.

Obleceni a dopliky obleceni. Metodika méfeni rozméri
hotovych vyrobk.

Textilie - Primyslové Sici nité vyrobené zcela nebo ¢astecné ze
syntetickych vldken.

Textilie — Nit€¢ na navinech — Zjistovani jemnosti (délkové
hmotnosti) pasmovou metodou.

Textilie — Jednotny systém pro oznacovani délkové hmotnosti
(Systém Tex).

Textilie — Nit€ v navinech — Zjistovani pevnosti a taznosti
jednotlivych niti pfi pretrhu pomoci pfiistroje s konstantni
rychlosti prodlouZeni (CRE).

Textilie. Tkaniny. Konstrukce. Metody analyzy. Cast 2:
Stanoveni dostavy (mod ISO 7211- 2:1984).

Textilie — Plosné textilie — ZjisSt'ovani plosné hmotnosti pomoci
malych vzorkda.

Textilie povrstvené pryzi nebo plasty - Stanoveni vlastnosti
jednotek baleni — Cést 2: Zjistovani celkové ploiné hmotnosti,
plosné hmotnosti povrstveni a ploSné hmotnosti zakladni
textilie.

Textilie - Tahové vlastnosti plosnych textilii — Cast I:
Zjistovani maximalni sily a taznosti pii maximalni sile pomoci
metody Strip.

Textilie — Vlastnosti ploinych textilii pii dotrzeni — Cést 4:
Zjistovani sily pii dotrzeni u zkuSebnich vzorkd ve tvaru
jazycku (metoda s dvojim nasttizenim).

Textilie povrstvené pryzi nebo plasty — Stanoveni pevnosti
a taznosti. (Metoda 1: zkuSebni metoda Strip).

Textilie — Postupy domaciho prani a suseni pro zkouseni textilii

Textilie — Metoda pro hodnoceni vzhledu odévl a dalSich
hotovych textilnich vyrobkii po domécim prani a suSeni.
Textilie — Zjistovani odolnosti plosnych textilii v odéru
metodou Martindale — Cast 2: Zji§tovani poskozeni vzorku.
Odolnost materiadli ochrannych odévi proti odéru — Metody
zkouseni.

Plosné textilie — Stanoveni odolnosti vi¢i povrchovému
smaceni (zkrapéci metoda — Spray test).

Textilie — Stanoveni odolnosti proti pronikéni vody — Zkouska
tlakem vody.

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast B04: Stalobarevnost
v umélé povétrnosti: Zkouska s xenonovou vybojkou.

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast C06: Stalobarevnost
v domacim a komer¢nim prani.

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast X12: Stalobarevnost
v otéru.



CSN EN ISO 105-E04
CSN EN ISO 105-E01
CSN EN ISO 141841
CSN ENISO 3071
CSN EN ISO 14362-1
DIN 53313

CSN EN ISO 17070

CSN EN ISO 15586

CSN EN ISO 11885
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Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast E04: Stalobarevnost
vV potu.

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast E04: Stalobarevnost
ve vode.

Textilie - Stanoveni formaldehydu — Cést 1: Volny a  hydroly-
zovatelny formaldehyd (Metoda extrakce vodou).

Textilie - Zjistovani hodnoty pH vodného vyluhu.

Textilie - Metody pro zjistovani urcitych aromatickych amina
odvozenych od azobarviv — Cést 1: Zji§tovani pouziti uréitych
azobarviv stanovitelnych extrakci a bez extrakce vlaken.

Testing of leather — Determination of the content of
pentachlorophenol (ZkouSeni kiize — Stanoveni obsahu
pentachlorfenolu).

Usné — Chemické zkouSky — Stanoveni obsahu pentachlorfenolu
a izomerd tetrachlorfenolu, trichlorfenolu, dichlorfenolu
a monochlorfenolu.

Jakost vod — Stanoveni stopovych prvkii atomovou absorpéni
spektrometrii s grafitovou kyvetou.

Jakost vod — Stanoveni vybranych prvkil optickou emisni
spektrometrii s indukéné vazanym plazmatem (ICP-OES).
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KAPITOLA 1— VSEOBECNA CAST

1.1 Technicka specifikace materidlu osobniho pouziti (TS-MOP) je dokumentem ve vlastnictvi
rezortu Ministerstva obrany, ktery vymezuje konstrukei, rozméry, pozadované vlastnosti, velikosti
a dalsi jakostni znaky produktu. TS-MOP dale urcuje podminky pro vyrobu, kontrolu, zkouseni,
pouzivani, udrzbu, opravy, baleni, piejimku, skladovani, znaceni a likvidaci produktu. Je-li na
vyrobek vyzadovéno statni ovéfovani jakosti ve smyslu zdkona ¢. 309/2000 Sb., o obranné
standardizaci, katalogizaci a statnim ovérovani jakosti vyrobkii a sluzeb urcenych k zajisténi obrany
statu a o zmeéné Zivnostenského zakona, je TS-MOP, spole¢né s dokumentaci doddvanou dodavatelem
v souladu se zadavaci dokumentaci vetejné zakazky a kupni smlouvou, dokumentaci vyrobku ve
smyslu § 20, odst. 3 tohoto zakona.

KAPITOLA 2 — URCENI PRODUKTU

2.1  Plasténka 2000 Poncho (déle jen plasténka) je nepromokava variabilni plasténka, pouziva se
jako ochrana v desti a v nepfiznivych povétrnostnich podminkéch na polni stejnokroje. Variabilnost
spo¢iva v moznosti pouziti plasténky jako jednoduchého pftistresku. Soucasti plasténky je Obal
na plasténku 2000 Poncho (déle jen obal).

KAPITOLA 3 —- TECHNICKY POPIS

3.1  Plasténka - je zhotovena z jednoho dilu ve tvaru obdélniku se zaoblenymi kratSimi stranami
(dolni kraje bez rukavii) o rozméru (1500 £35) mm x (2500 +35) mm.

3.2 Boc¢ni kraje — delsi strany s rukdvy jsou zacistény predSitym lemem ze zakladniho materialu,
prosity v kraji a v Sifce (35 £5) mm od kraje. Na bo¢nim lemu je pfipevnéno po 9 oboustrannych
stiskacich knoflicich, prvni a posledni knoflik je vzdalen (150 +5) mm od kraje, ostatni jsou od sebe
vzdaleny - viz kap. 13, ¢l. 13.1. Stiskaci knofliky musi byt shodné s predvedenym vzorkem, umisténi
horni a spodni ¢asti vzhledem k sepnuti nékolika plastének k sob¢ a tim vytvoteni piistresku je nutné
dodrzet dle ptedvedeného vzorku. Na kazdém bocnim kraji je umisténo po ctyfech kusech
plachtovych krouzki, vnitini primér (10 az 12) mm, vnéjsi primér (16 az 18) mm, (2 na koncich
bocnich krajii a 2 na kazdé strané u vSiti rukavi viz kap. 13, ¢l. 13.1).

3.3  Dolni kraje — kratsi strany bez rukavii jsou ptfedsity do zaobleného tvaru a prosity v kraji
a v §ifce (35 +5) mm od kraje. Uprostied dolnich krajt je umistény plachtovy krouzek, vnitini primér
(10 az 12) mm, vng&jsi prameér (16 az 18) mm.

34 Rukavy — uprostfed bocnich stran jsou naSity rukavy kénického tvaru, zapinané pomoci
6 stiskacich knoflikd (na kazdém rukavu 3 stiskaci knofliky), jejich umisténi viz kap. 13, ¢l. 13.1.
Boc¢ni kraje rukavu a dolni kraj rukédvu jsou ptedSity prouzkem ze zakladniho materidlu a proSity
v kraji a v §ifce (35 +£5) mm od kraje. VSiti rukavu je zabezpeceno proti vytrzeni uzavérkami.

3.5 Upevnéni v pase — vpiedni Casti jsou z vnitini strany ve vzdélenosti (500 £15) mm
od dolniho kraje naSita 2 poutka o velikosti (50 £5) mm x (28 +2) mm opatiend obuvnickym
krouzkem, vngjs$i primér (10 +1) mm, vnitini primér (8 £1) mm. Poutka jsou zabezpe€ena proti
vytrzeni dvojitym proSitim a prositim do kiize, ¢ast s obuvnickym krouzkem neni pfisita. Otvory
obuvnickych krouzki je provlecena kulata snira dlouhd (1700 +£35) mm, ktera slouzi k pfipevnéni
plasténky k t&lu. Siiira je zabezpedena proti tiepeni a proti vyvledeni uzasitim.
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3.6  Kapuce — uprostfed plasténky je vSita jednodilnd kapuce se Stitkem, tvarovand pomoci
stiedového $vu délky (240 +5) mm a na obé strany jsou odsité (130 +5) mm dlouhé zasevky. Svy
kapuce a Svy v prukréniku jsou pieloZzeny k jedné stranég, proSity v Sifce (1 az 2) mm od seSitého Svu
a jsou svafeny termopaskou. V oblic¢ejové ¢asti kapuce je zhotoveny (20 +2) mm S$iroky tunylek
s provlecenou kulatou $niirou, na které je navleCena samosvorka. Konce $iiliry jsou zajiStény proti
tiepeni. Siifira je proti vyvle¢eni zabezpetena uzaitim ve stiedu tunylku a uzlem pod samosvorkou.
Svova zalozka tunylku je obnitkovana na specialnim stroji. V horni &asti kapuce je vsity (75 +4) mm
siroky Stitek, ktery je vyztuzeny a Ctytikrat prosity do tvaru Stitku. Prvni prositi je v Sifce (1 az 2) mm
od kraje Stitku, zbyvajici jsou od sebe vzdalené (8 £1) mm. Na zadni Céasti kapuce je naSity
(25 +£3) mm Siroky a (215 £10) mm dlouhy tunylek s kulatou pruzenkou se samosvorkou a plastovou
koncovkou k regulovani vysky kapuce. Pruzenka je zabezpecena proti vytrzeni a tfepeni.

3.7 Obal na plasténku — je vyrobeny ze stejného nepromokavého materidlu. Obal je
obdélnikového tvaru (235 £5) mm x (155 £5) mm, v dolni ¢asti s odSitymi rozky, odsiti rozki ma
délku (50 £3) mm. V horni ¢asti obalu je zhotoveny (20 +2) mm Siroky tunylek na stazeni $itirou se
samosvorkou. Konce $iiliry jsou zabezpeceny proti vyvleceni a tfepeni. Do odsitych rozki v dolni
casti obalu je vsité (40 +£5) mm Siroké drzadlo obdélnikového tvaru.

3.8  Zpracovani — Svy a prositi jsou rovné s pravidelnymi, rovnomérn¢ provazanymi stehy
a pruzné natolik, aby se pfi natazeni netrhaly, a zajistény proti tiepeni. Konce $vii musi byt zajiStény
proti parani zpétnym uzasitim. Konce niti jsou odstfizeny. Pfedepsany pocet stehti na 10 mm
strojového $iti je (4 az 5) stehli. VSechny Svy plasténky jsou svafeny termopaskou, paska musi byt
navafena celoplo$né, nesmi dochazet k jejimu odlepovéani pii b&Zné manipulaci. Sitka §vového
pfidavku nesmi piesahnout (5 1) mm, paska je ptivafena stredem, Svy déale nesmi byt vytifepené,
nedosité, zvrasnéné, kiivé, prosekané s vynechanym nebo pfetrzenym stehem. Na celém vyrobku
nesmi byt neodstranitelné zbytky stehti nebo stopy po parani — tzn. tkanina porusend paranim a stopy
po vpichu jehly. Lemy a prositi okrajli nesmi byt nerovnomérné, v riznych Sitkach a zakiivené.
Konce $nir musi byt zabezpecené proti tfepeni.

KAPITOLA 4 — DALSI UDAJE

4.1 Seznam poloZek

4.1.1 Seznam poloZek

P& |KCM NSN Nazev RN NCAGE
0120000888223 | 8405160042224 | Plasténka 2000 Poncho TS-MOP-11-11-V./1 9S14G
2 0120000879621 | 8405160008910 | Obal na plasténku 2000 Poncho | TS-MOP-11-11-V./2 9S14G

4.1.2 Polozky vyrobku, uréené k zabezpeceni Zivotniho cyklu

JNEVYUZITO*
4.2  Kompletaéni seznam
P& | KCM Nazev Mnozstvi | TS MOP
0120000888223 Plasténka 2000 Poncho 1 TS-MOP-11-11
2 | 0120000879621 Obal na plasténku 2000 Poncho 1 TS-MOP-11-11

10
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KAPITOLA 5 — POKYNY PRO SYSTEM KONTROL A ZKOUSENI

5.1 Vyrobce se zavazuje vramci svého systému managementu jakosti mit zaveden proces
monitorovani a méfeni v rozsahu a zptisobem podle &lanku 8.2.3 a 8.2.4 normy CSN EN ISO 9001.
Tento proces musi byt dokumentovan véetné metodik pro monitorovani a méfeni jednotlivych
parametrii v pribéhu vyroby a pfi vystupni kontrole. Vyrobce musi byt schopen dolozit splnéni
parametrt vyrobku uvedenych v kapitolach 3 a 9 az 13 této TS—-MOP.

KAPITOLA 6 — POKYNY PRO POUZIVANI

6.1  Ukazatele udrzovatelnosti jednotlivych vyrobkl jsou uvedeny na textilni etiket¢ formou
symbolil pro oSetfovani — viz kapitola 7.

KAPITOLA 7 —- POKYNY PRO BALENI, SKLADOVANI A ZNACENI

7.1 Baleni - vyrobek je vlozen do plastového sacku (napt. polyethylenového), ktery se zajisti proti
otevieni. Sacek se oznaci Stitkem s uvedenim ndzvu vyrobku (lze uvést zkradceny ndzev), velikosti
a ¢arovym koédem. Déle se po 25 kusech vklada do krabice z pétivrstvé lepenky. Do krabice jsou
vkladany vyrobky v jedné velikosti. Krabice, ktera obsahuje zbytkovy pocet kust vyrobkli, musi byt
oznacena poctem kusi a jeji rozméer miize byt prizptisoben obsahu. Kazda krabice je zajisténa proti
otevieni pielepenim a prepaskovanim a oznacena etiketou s idaji: vyrobce, nadzev vyrobku (1ze uvést
zkraceny nazev), velikost, poCet kust, datum vyroby (mésic/rok napi. 12/2021), carovy kod
avojensky znak — zkiizené mece. Krabice ma rozméry (600+10)mm x (350 +£10) mm
X (230 £10) mm, hmotnost nabalené krabice nesmi ptesdhnout 15 kg.

7.2 Skladovani — vyrobky se skladuji v suchych, ¢istych a uzavienych skladovacich prostorach,
minimalné¢ 1 m od topnych téles a bez piimého vlivu slune¢nich paprska, pii teploté (0 az 30) C
a relativni vlhkosti maximalné 70 %. Sklady jsou zabezpeceny proti hmyzu a drobnym hlodavctm.
Za téchto podminek je doba skladovatelnosti 10 let.

7.3  Znaceni vyrobku - textilni etiketou v barvé khaki, pismo cerné.

Plasténka — etiketa je nasit4 po obvodu na vnitini strané plasténky v levém dolnim rohu v zadni ¢asti
plasténky.

Obal na plasténku — etiketa je nasitd po obvodu na vnéjsi strané obalu.

Etiketa obsahuje tyto udaje:
- nazev vyrobku (Ize uvést zkraceny nazev),
- vyrobce,
- materidlové slozeni v plném znéni,
- symboly pro o$etfovani dle CSN EN ISO 3758

07 A <) 2 1L

datum vyroby ve tvaru mm/rrrr ( mésic/rok napt. 12/2021),
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- vojensky znak - zkiiZzené meée%.

Znaceni na textilni etiketé musi byt stalobarevné a citelné i po udrzbé, po dobu Zivotnosti,
velikost pisma min. 3 mm.

KAPITOLA 8 - POKYNY PRO EKOLOGICKOU LIKVIDACI

8.1  Likvidace vyrobki se provadi v souladu se zdkonem ¢. 185/2001 Sb., o odpadech a o zméné
nekterych dalSich zékonti, ve znéni pozdéjSich predpisti a v souladu s pfislusSnymi provadécimi
ptedpisy v platném znéni.

KAPITOLA 9 — SPECIFIKACE POUZITEHO MATERIALU

9.1 Zikladni material — polyamidova tkanina s polyuretanovym zatérem.

9.2  Ostatni materidly — drobna pfiprava — barevné odstiny Sicich niti, stiskacich knofliki
a ostatnich pomocnych materiali musi byt v odstinech zakladniho materialu, nesmi byt barevné
nesplyvavé se zakladnim materidlem.

- nit& $ici 100% polyester, jemnost niti, Cm max. 80,

- plachtovy krouzek, vnitini primér (10 az 12) mm, vnéjsi prameér (16 az 18) mm,
- obuvnicky krouzek, vnéjsi pramér (10 £1) mm, vnitini pramér (8 +£1) mm,

- stahovaci $itira kulatd polyamid nebo polyester,

- svarovaci termopdaska na podlepeni §vii 100% polyuretan, Sitka (20 +1) mm,
- pruzenka kulata,

- plastova koncovka na pruzenku,

- samosvorka,

- stiskaci knoflik,

- oboustranny stiskaci knoflik,

- vyztuha $titku netkana textilie,

- textilni etiketa.

Poznamka:

Veskery ostatni material (stiskaci knofliky, samosvorky aj.) musi byt pln¢ funkéni po dobu Zivotnosti.
Kovové ¢asti musi mit patinovany povrch v odstinu zakladniho materialu, hnédé nebo tmavozelené—
olivové, nebo nabarvené v odstinu zakladniho materialu, hnédé nebo tmavozelené-olivové.

Stiskaci knofliky musi byt oboustranné, pln¢ funkéni — zapinatelné se stiskacimi knofliky: napf.
STOCKO druh DRO 9.017B SOKET ACU 05DI — spodni ¢ast, DRK 93.001 B STUD ACU 05 DM
— vrchni ¢ast tak, aby byla splnéna podminka sepnuti dvou a vice ,,Plastének 2000 PONCHO* pro
stavbu provizorniho pfistteSku, za predpokladu vyuziti dodavek z pfedchozich rokd.

12
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KAPITOLA 10 —- TECHNICKE PARAMETRY POUZITEHO MATERIALU

10.1 Technické parametry - zakladni material
P.¢. | Parametry PoZadovano Zkus$ebni normy
1 | Materialové sloZeni celkoveé (%) 100 polyamid Natizeni Evropského
parlamentu a Rady (EU)
¢. 1007/2011
2 | Barva khaki Barevna odchylka je
dle schvéleného pripustna dle stupné 3-4
barevnému odstinu $edé stupnice CSN EN
20105-A02 proti
schvalenému
barevnému odstinu
(vizualni hodnocent)
3 | Vazba platnova CSN 80 0020
barveni,
4 | Uprava polyuretanovy zatér, -
hydrofobni
5 Délkova hmotnost ptize (dtex) osnova: 56 C:?SN EN ISO 2060
orientaéni utek: 66 CSN ISO 1144
6 | Dostava (pocet niti na 1 cm) min. 34/30 CSN EN 1049-2
orientacni (osnova/utek)
7 | Plosna hmotnost - véetné zatéru (g.m) 70 £7 % CSN EN 12127 nebo
CSN EN ISO 2286-2
8 | Pevnost v tahu (N) min. 500/450 CSN EN ISO 13934-1
(osnova/utek) nebo
(sitka vzorku 50 mm) CSN EN ISO 1421,
Metoda 1
9 | Odolnost vic¢i povrchovému sméceni CSN EN ISO 4920
Spray test (stupen) min.
- novy material 5(100)
10 | Odolnost proti pronikani vody 900 CSN EN ISO 811
(v cm vodniho sloupce) min.
Stalobarevnost (stupeii) min.
(zména odstinu/zapousténi)
11 | - v mechanickém prani 30°C 4/4 CSN EN ISO 105-C06
12 | - v otéru za sucha 4-5 CSN EN ISO 105-X12
13 | - v otéru za mokra 4-5 CSN EN ISO 105-X12
14 | - v potu: - kyselém 4/4 CSN EN ISO 105-E04
- alkalickém 4/4
15 | - ve vodé 4/4 CSN EN ISO 105-E01
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10.2 Souvisejici pozadavky na zakladni material
P.¢. | PoZadovano
1 | VSechny Svy (i kiizové) utésnéné specialni paskou musi odolavat tlaku 0,2 baru (vodniho
sloupce) po dobu 2 minut, a to u materialu:
— vV novém stavu
— po 10 cyklech prani pii 30 °C mirnym postupem dle CSN EN ISO 6330 (pfi dodrzeni
doporucenych symbolti pro osetiovani).
Zkousku provést jako modifikovany zkusebni postup dle CSN EN ISO 811
2 | Vnéjsi vzhled povrchu po
— po 10 cyklech prani pii 30 °C mirnym postupem dle CSN EN ISO 6330 (pfi dodrzeni
doporucenych symbolti pro oSetfovani) material nesmi vykazovat zadné ptiznaky
delaminace, Zadné puchyiky a viditelné vady.
Hodnoceni provést jako modifikovany zkusebni postup dle CSN EN ISO 15487.
10.3 Parametry zdravotni nezavadnosti - zakladni material
P.¢. | Parametry Pozadovano ZkuSebni normy
1 | Obsah volného a hydrolyzou 75 CSN EN ISO 141841
uvolnéného formaldehydu (mg.kg™!)
max.
2 | pH vodného vyluhu 4,5-15 CSN EN ISO 3071
3 | Obsah t&zkych kovti (mg.kg!) max. Extrakce v roztoku
— arsen 1,0 kyselého potu dle CSN
— kadmium 0,1 EN ISO 105-E04,
—olovo 1,0 stanoveni metodou
—rtut’ 0,02 AAS/metodou ICP-OES
— chrom celkovy 2,0
— chrom (Sestimocny) pod detekénim limitem
— kobalt 4,0
—meéd 50,0
— nikl 4,0
4 | Azobarviva, ktera mohou uvolnovat 30 CSN EN ISO 14362-1
karcinogenni arylaminy (mg.kg') max.
5 | Obsah pentachlorfenolu, (mg.kg™) 0,5 1. DIN 53313
max. 2. CSN EN ISO 17070
3. metoda plynové
chromatografie
s ECD/metoda GC-MS
Obsah chlorovanych fenolti, (mg.kg™) 0,5 metoda plynové

max.

chromatografie s ECD
/metoda GC-MS
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KAPITOLA 11 — VELIKOSTNI SORTIMENT

11.1  Veskeré rozméry uvadéné v kapitolach 12, 13 jsou v milimetrech.

11.2 Pocet velikosti sortimentu: 1

KAPITOLA 12 —- KONSTRUKCNI A KONTROLNI ROZMERY

12.1 Kalkulaéni velikost - vyrabi se v jedné velikosti.

12.2 Tabulka kontrolnich rozméra — viz kapitola 13. Technicky nakres.

KAPITOLA 13 —- TECHNICKY NAKRES, FOTOGRAFICKE VYOBRAZENI

13.1 Technicky nakres a kontrolni mista méfeni
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KAPUCE

450

OBAL

235

Technicky nékres je zobrazeni trojrozmérného vyrobku v plose, detaily tvarovani a propor¢ni detaily
nelze postihnout.

Poznamka:

Rozméry jsou uvedeny v milimetrech, povolena tolerance viz kapitola 3, ostatni uvedené rozmery
tolerance £5 %.

Mista méteni dle technického nakresu viz kapitola 13.

Rozméry hotového vyrobku se méfi pomoci kalibrované¢ho méftidla.
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13.2 Fotografické vyobrazeni

TS-MOP-11-11/5

Poznamka:

Barevné provedeni dle schvalené¢ho barevného odstinu.
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