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Cést C - strojni vybaveni I.

PoZadavky technické specifikace

Dodavatel: KL - TECH s.r.o.
Cislo polozky |SPECIFIKACE: SVERAKY

1 Presny svérak 3 ks
Parametr Jednotka PoZadovana hodnota
Sitka elisti (min.) mm 125
Vyska (min. - max.) mm 150 - 190
Vaha (min. - max.) kg 45 - 49
Celkova délka (min. - max.) mm 480 - 510
Upinaci sila (max.) kN 35
Ocelové télo svéraku je kalené a brousené po celém
povrchu Ano
Svérak musi umoziiovat horizonzalni, vertikalni i bo¢ni
upnuti Ano
Svérdk je vybaven mechanickym posilovaem Ano

2 Zapouzdieny osovy svérak 1ks
Parametr Jednotka PoZzadovana hodnota
Sitka elisti (min.) mm 125
Rozevfeni (min.) mm 0-80
Celkova vyska (min. - max.) mm 75-90
Celkova délka (min. - max.) mm 190 - 220
Max. upinaci sila (max.) kN 35
Vaha s reverznimi celstmi (min. - max.) kg 7-9
Presnost opakovatelného upinani. mm +0,01
Soucdasti jsou 2 otocné Celisti. Ano
Vreteno s kulickovymi loZisky. Ano

Cislo polozky |SPECIFIKACE: VYBAVENi PRO CNC DiLNU

3 Sada TK stopkovych fréz pro obrabéni nezeleznych materialt 1ks
Parametr Jednotka PoZadovana hodnota
Primér mm 2|13|4|5]6]8]10
Pramér valcové stopky mm 4|14|4]16]6|8]10
Délka Sroubovice (min.) mm 6]8|11]13|15]|20] 25
Pocet zubl 3
Povlak Bez povlaku
Uhel stoupani $roubovice ° 55
Soucasti sady je lupa s min. 20x zvétSenim s LED svétlem, Ano
zaviratelna do pouzdra
Sada nastroju uloZena v boxu (napf. dievéném) Ano

4 TK stopkova fréza pro obrabéni nezeleznych materialt 2 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Pramér mm 12
Primér valcové stopky mm 12
Pocet zubd 4
Rohové srazeni mmx° 0,3 x 45
Povlak ZrN
Dvoji Uhel stoupani Sroubovice (min. - max.) ° 32-35/38-40




Délka Sroubovice (min.) mm 28
Nerovnomérné rozloZzeni zubl pro hladky chod Ano

Kanalky vnitfniho chlazeni ve Sroubovici Ano

TK stopkova fréza pro obrabéni nezeleznych materiala 2 ks

Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Primér mm 16

Priimér valcové stopky mm 16

Pocet zubl 4

Rohové srazeni mm x ° 0,4 x 45

Povlak ZrN

Dvoji uhel stoupani Sroubovice (min. - max.) ° 32-35/38-40

Délka Sroubovice (min.) mm 35
Nerovnomérné rozloZzeni zubl pro hladky chod Ano

Kanalky vnitiniho chlazeni ve Sroubovici Ano

Sada TK stopkovych fréz pro obrabéni oceli 5 ks

Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Pramér mm 213|4|5|6]|8]10]12]16
Primeér valcové stopky mm 4|6|6]6]6]|8|10]12]16
Délka Sroubovice (min.) mm 6,5/9]111]13|13]20]22]|26]32
Pocet zubl 4

Povlak Ano

Dvoji Uhel stoupani Sroubovice (min. - max.) ° 35-38 / 38-40
Nerovnomérné rozlozeni zubl pro hladky chod Ano

Soucasti sady je lupa s min. 20x zvétsenim s LED Ano

svétlem, zaviratelna do pouzdra

Sada nastroju uloZena v boxu (napf. dievéném) Ano

Sada TK stopkovych fréz pro obrabéni oceli 1ks

Parametr Jednotka PoZadovana hodnota
Pramér mm 20

Primér valcové stopky mm 20

Délka Sroubovice (min.) mm 38

Pocet zubd 4

Povlak Ano

Dvoji thel stoupani Sroubovice (min. - max.) ° 35-38 / 38-40
Nerovnomérné rozlozeni zubd pro hladky chod Ano

Sada TK stopkovych fréz pro obrabéni oceli 1ks

Parametr Jednotka PoZadovana hodnota

Typ prodlouzena

Pramér mm 2|3|4|5]|6]8|10]12] 16
Primér valcové stopky mm 4|4|6]|6]|6|8|10]|12]16
Délka Sroubovice (min.) mm 6]15[19]19]25|30|40|45]65
Pocet zubd 4

Povlak Ano

Dvoji Uhel stoupani Sroubovice (min. - max.) ° 35-38 / 38-40
Nerovnomérné rozlozeni zubd pro hladky chod Ano

Sada nastroju uloZena v boxu (napf. dfevéném) Ano

TK stopkova fréza pro obrabéni oceli 4 ks

Parametr Jednotka Pozadovana hodnota

Typ kulova

Pramér mm 2

Radius mm 1

Primér valcové stopky mm 4

Délka Sroubovice (min.) mm 4

Pocet zubd 2

Povlak

Ano




Uhel stoupani $roubovice ° 30

10 Sada TK stopkovych fréz pro obrabéni oceli 2 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ kulova
Priimér mm 3|14]16|8]10
Radius mm 15|12]3|4]5
Priimér valcové stopky mm 4146|810
Délka Sroubovice (min.) mm 6]|8|12]16] 20
Pocet zubl 2
Povlak Ano
Uhel stoupani $roubovice ° 30
Sada nastrojl uloZena v boxu (napf. dievéném) Ano

11 Sada TK stopkovych fréz pro obrabéni oceli 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ &tvrkruhové vydutd
Priimér mm 716171676
Radius mm 05|1115]2]25]|3
Primeér valcové stopky mm 8|8|10]10]12]|12
Pocet zubl 4
Povlak Ano
Sada nastrojl uloZena v boxu (napf. dievéném) Ano

12 TK stopkova fréza rybinova 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Primér mm 6
Primeér valcové stopky mm 6
Uhel ° 45
Délka odlehéeni stopky (min.) mm 20

13 TK stopkova fréza rybinova 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Primér mm 8
Primeér valcové stopky mm 8
Uhel ° 45
Délka odlehéeni stopky (min.) mm 20

14 Modularni (Sroubovaci) rychloposuvova fréza 2 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Primér mm 20
Pocet zubl 3
Rozmér zavitu M10
Vyska frézovaciho télesa mm 36
Typ bfitové desticky LOGU 0303
Vnifni chlazeni Ano
Soucasti dodavky frézovaciho télesa je prislusny Sroubovak
pro utaZeni a povoleni bfitové desticky. Ano

15 Vyménna britova desticka pro rychloposuvovou frézu 10 ks
Parametr Jednotka PoZadovana hodnota
Typ britové desticky LOGU 0303
Pocet feznych hran 4
Rohovy radius mm 1
Programovatelny radius mm 1,6
Bfitova desticka pro obrabéni oceli. Konvexni provedeni
feznych hran zajistuje mékky vstup fezné hrany do Ano
materialu.

16 Nastréna rychloposuvova fréza 2 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota




Primér mm 40
Pocet zubl 5
Rozmér zavitu M10
Vyska frézovaciho télesa mm 40
Typ britové desticky SDKX0904
Vnifni chlazeni Ano
Soucasti dodavky frézovaciho télesa je pfislusny Sroubovak Ano
pro utaZeni a povoleni britové desticky.

17 Vyménna bfitova desticka pro rychloposuvovou frézu 10 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ britové desticky SDKX0904-HF
Pocet feznych hran 4
Programovatelny radius mm 2
Britova desti¢ka pro obrabéni oceli. Ano

18 Vyménna bfitova desticka pro rychloposuvovou frézu 10 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ britové desticky SDKX0904-HF
Pocet feznych hran 4
Rohovy radius mm 0,6
Programovatelny radius mm 2
Bfitova desticka pro obrabéni nezeleznych materiald. Ano

19 Sada - nastréna celni fréza + 20ks VBD 2 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Primér mm 63
Pocet zubd 6
Vyska frézovaciho télesa mm 40
Typ britové desticky HNPJO7
Uhel Itizka pro bfitovou desti¢ku ° 45
Vnifni chlazeni Ano
Soucasti dodavky frézovaciho télesa je pfislusny Sroubovak
pro utaZeni a povoleni bfitové desticky. Ano
Frézovaci téleso musi umoziovat pfipadné osazeni tzv.

"Wiper" desticky pro maximalni jakost povrchu. Ano
Typ britové desticky HNPJO7
Pocet feznych hran 12
Rohovy radius mm 1,2
Britova desticka pro obrabéni oceli. Ano

20 Nastréna rohova fréza 2 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Primér mm 40
Pocet zubl 4
Vyska frézovaciho télesa mm 40
Typ britové desticky XDPT11
Vnifni chlazeni Ano
Soucasti dodavky frézovaciho télesa je prislusny Sroubovak Ano
pro utaZeni a povoleni bfitové desticky.

21 Modularni (Sroubovaci) rohova fréza 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Pramér mm 20
Pocet zub 3
Rozmér zavitu M10
Vyska frézovaciho télesa mm 28
Typ bfitové desticky XDPT11
Vnifni chlazeni Ano
Soucasti dodavky frézovaciho télesa je prislusny Sroubovak Ano

pro utaZeni a povoleni bfitové desticky.




22 Vyménna britova desticka pro rohovou frézu 10 ks
Parametr Jednotka PoZzadovana hodnota
Typ britové desticky XDPT11
Pocet feznych hran 2
Rohovy radius mm 0,8
Univerzalni karbidace bfitové desticky umoZiujici pouZiti ve
vSech materidlech. Ano

23 Modularni (Sroubovaci) tangencidlni fréza 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Primér mm 25
Pocet zubd 3
Rozmér zavitu M12
Vyska frézovaciho télesa mm 35
Typ britové desticky LNXT0904
Vnifni chlazeni Ano
Soucasti dodavky frézovaciho télesa je pfislusny Sroubovak
pro utaZeni a povoleni britové desticky. Ano

24 Vymeénna bfitova desticka pro tangencialni frézu 10 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ britové desticky LNXT0904
Pocet feznych hran 4
Rohovy radius mm 0,8
Britova desticka pro obrabéni oceli. Ano

25 Stopkova kopirovaci fréza 1ks
Parametr Jednotka PoZadovana hodnota
Pramér mm 10
Pocet zubd 1
Celkova délka mm 120
Délka odlehceni stopky mm 45
Typ britové desticky M270
Vnifni chlazeni Ano
Soucasti dodavky frézovaciho télesa je prislusny Sroubovak
pro utaZeni a povoleni bfitové desticky. Ano

26 Stopkova kopirovaci fréza 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Primér mm 16
Pocet zubl 1
Celkova délka mm 160
Délka odlehceni stopky mm 57
Typ britové desticky M270
Vnifni chlazeni Ano
Soucasti dodavky frézovaciho télesa je prislusny Sroubovak
pro utazeni a povoleni bfitové desticky. Ano

27 Vyménna britova desticka pro kopirovaci frézu - rychloposuvova 1ks
Parametr Jednotka PoZadovana hodnota
Typ britové desticky M270HF10
Pocet feznych hran 2
Rohovy radius mm 0,63
Programovatelny radius mm 1,15
Britova desticka pro obrabéni oceli. Ano

28 Vyménna bfitova desticka pro kopirovaci frézu - rychloposuvova 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ britové desticky M270HF16




Pocet feznych hran

Rohovy radius mm
Programovatelny radius mm 1,9
Britova desti¢ka pro obrabéni oceli. Ano

29 Vyménna britova desticka pro kopirovaci frézu - toroidni 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ britové desticky M270TF10
Pocet feznych hran 2
Rohovy radius mm 1
Britova desti¢ka pro obrabéni oceli. Ano

30 Vyménna britova desticka pro kopirovaci frézu - toroidni 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ britové desticky M270TF16
Pocet feznych hran 2
Rohovy radius mm 1
Britova desti¢ka pro obrabéni oceli Ano

31 Stopkova fréza na srazeni hran 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Primér mm 30
Pocet zubd 1
Uhel srazeni ° 30
Celkova délka mm 100
Typ bfitové desticky TCMT16
Soucasti dodavky frézovaciho télesa je pfislusny Sroubovak
pro utaZeni a povoleni bfitové desticky. Ano

32 Vymeénna bfitova desticka pro frézu na srazeni hran 5 ks
Parametr Jednotka PoZadovana hodnota
Typ britové desticky TCMT16T304
Pocet feznych hran 3
Rohovy radius mm 0,4
Britova desticka pro obrabéni oceli Ano

33 Sada - stopkova fréza na srazeni hran a navrtavani + 4ks VBD 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Primér mm 14
Pocet zubl 1
Uhel srazeni ° 45
Celkova délka mm 100
Typ bfitové desticky SPOT11
Pocet feznych hran 4
Rohovy radius mm 0,8
Geometrie nastroje musi umoziovat srazeni hran,
navrtavani, drazkovani a gravirovani. Ano
Soucdasti dodavky frézovaciho télesa je prislusny Sroubovak
pro utaZeni a povoleni bfitové desticky. Sada obsahuje 2ks
destic¢ek pro obrabéni oceli a 2ks pro obrabéni nerezi. Ano
Sada uloZena v boxu Ano

34 Frézovaci drzak pro zavitovani na bfitové desticky 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Pramér mm 18
Pocet zubd 1
Velikost britové desticky mm 21
Celkova délka mm 100

Typ britové desticky

21E1.51SO M 60°




Soucasti dodavky frézovaciho télesa je pfislusny Sroubovak

pro utaZeni a povoleni britové desticky. Ano

35 Vyménna bfitova desticka pro frézu na zavitovani 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ bfitové desticky 21E1.5I1SO M
Pocet feznych hran 1
Vrcholovy Uhel bfitu ° 60
Stoupani zavitu TPI 1,5

36 Frézovaci drzak na britové korunky 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Priimér mm 9,9
Pocet zubd 1
Velikost bfitové korunky @ mm 15
Délka odlehceni stopky (min.) mm 30
Celkova délka (min.) mm 120
Typ bfitové korunky zavitovaci (Castecny profil)
Soucdsti dodavky frézovaciho télesa je prislusny Sroubovak Ano
pro utaZeni a povoleni bfitové korunky.

37 Vymeénna bfitova korunka pro frézovaci drzak 2 ks
Parametr Jednotka PoZadovana hodnota
Typ btitové korunky 3TI-0815-60
Pocet zubd 6
Vrcholovy Uhel bfitu ° 60
Rozsah stoupani zavitu (od - do) TPI 1,75 - 3,00
Konstrukce l0zka bfitové korunky ve tvaru zkoseného
polygonu pro vétsi vyuZiti krouticiho momentu. Ano
Britova desticka pro obrabéni oceli Ano

38 Kotoucova fréza na vyménné bfitové desticky 1ks
Parametr Jednotka PoZadovana hodnota
Pramér mm 100
Pocet zubd 10
Sitka télesa mm 1,75
Typ britové desticky LNGT 2525
Nastroj umoznuje osazeni bfitovych desticek v Sifce mm 2,0/2,2/2,5
Soucdsti dodavky frézovaciho télesa je prislusny kli¢ pro
montaz a demontaz bfitové desticky. Ano

39 Unasec pro kotoucovou frézu 1ks
Parametr Jednotka PoZadovana hodnota
Pramér mm 45
Upinaci pramér mm 22
Roztec Sroubl mm 34

40 Vyménna britova desticka pro kotoucovou frézu 10 ks
Parametr Jednotka PoZadovana hodnota
Typ britové desticky LNGT2525
Pocet feznych hran 1
Stranovost utvarece bfitové desticky leva
Geometrie bfitové desticky musi umoznovat frézovani
drazky s plochym dnem. Ano
UtvarecC bfitové desticky musi mit lamac tfisky, ktery je
schopen délit tfisku na dvé poloviny pro lepsi evakuaci tfisky Ano
z fezu pfi hlubokém frézovani.

41 Vyménna bfitova desticka pro kotoucovou frézu 10 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ britové desticky LNGT2525




Pocet feznych hran 1
Stranovost utvarece bfitové desticky prava
Geometrie bfitové desticky musi umoznovat frézovani
drazky s plochym dnem. Ano
Utvarec bfitové desticky musi mit lamac tfisky, ktery je
schopen délit tfisku na dvé poloviny pro lepsi evakuaci tfisky Ano
z fezu pfi hlubokém frézovani.

42 Weldon upinac * 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma SK 40 / DIN 69871
Rozmér mm 40/6-50
Chalzeni AD
VyvéZeni G 6,3 15 000 min™ Ano
Presnost mm <0,003

43 Weldon upinac * 2 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma SK 40 / DIN 69871
Rozmér mm 40/6-50
Chalzeni AD/B
Bocni chladici kanalky pro pfivod chladiva podél nastroje Ano
VyvéZeni G 6,3/15 000 min™ Ano
Presnost mm <0,003

44 Weldon upinac * 1ks
Parametr Jednotka PoZadovana hodnota
Typ / Norma SK 40 / DIN 69871
Rozmér mm 40/8-50
Chalzeni AD
VyvéZeni G 6,3/15 000 min™ Ano
Pfesnost mm <0,003

45 Weldon upinaé * 2 ks
Parametr Jednotka PoZadovana hodnota
Typ / Norma SK 40 / DIN 69871
Rozmér mm 40/8-50
Chalzeni AD/B
Boc¢ni chladici kanalky pro pfivod chladiva podél nastroje Ano
Vyvazeni G 6,3/15 000 min™ Ano
Presnost mm <0,003

46 Weldon upinac * 3 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma SK 40/ DIN 69871
Rozmér mm 40/10-50
Chalzeni AD/B
Boc¢ni chladici kanalky pro privod chladiva podél nastroje Ano
VyvaZeni G 6,3/15 000 min™ Ano
Presnost mm <0,003

47 Weldon upina¢ * 3 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma SK 40 / DIN 69871
Rozmér mm 40/12-50
Chalzeni AD/B




Bocni chladici kanalky pro pfivod chladiva podél nastroje Ano
VyvéZeni G 6,3/15 000 min™ Ano
Presnost mm <0,003

48 Weldon upinac * 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma SK 40 / DIN 69871
Rozmér mm 40/14-50
Chalzeni AD/B
Bocni chladici kanalky pro pfivod chladiva podél nastroje Ano
Vyvazeni G 6,3/15 000 min™ Ano
Presnost mm <0,003

49 Weldon upinac * 4 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma SK 40 / DIN 69871
Rozmér mm 40/16-63
Chalzeni AD/B
Bocni chladici kanalky pro pfivod chladiva podél nastroje Ano
Vyvazeni G 6,3/15 000 min™ Ano
Presnost mm <0,003

50 Weldon upinac * 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma SK 40/ DIN 69871
Rozmér mm 40/20-63
Chalzeni AD
Vyvazeni G 6,3/15 000 min” Ano
Pfesnost mm <0,003

51 Weldon upinac * 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma SK 40/ DIN 69871
Rozmér mm 40/25-100
Chalzeni AD
Vyvazeni G 6,3/15 000 min™ Ano
Pfesnost mm <0,003

52 Weldon upinac * 2 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma SK 40 / DIN 69871
Rozmér mm 40/32-100
Chalzeni AD
Vyvazeni G 6,3/15 000 min” Ano
Pfesnost mm <0,003

53 Weldon upinac * 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma SK 40 / DIN 69871
Rozmér mm 40/40-120
Chalzeni AD
VyvéZeni G 6,3/15 000 min™ Ano
Pfesnost mm <0,003

54 Upinac pro vrtaky s VBD 3 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma SK 40 / DIN 69871
Rozmér mm 40/25-70




Chalzeni AD/B
VyvaZeni G 6,3/15 000 min™ Ano
Presnost mm <0,004

55 Upinac pro vrtaky s VBD 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma SK 40 / DIN 69871
Rozmér mm 40/32-75
Chalzeni AD/B
VyvaZeni G 6,3/15 000 min™ Ano
Presnost mm <0,004

56 Klestinovy upinac 3 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma SK 40 / DIN 69871
Rozmér mm 40-1/10-63 ER16
Chalzeni AD
Vyvazeni G 6,3/15 000 min™ Ano
Presnost mm <0,003

57 Klestinovy upinac 3 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma SK 40 / DIN 69871
Rozmér mm 40-1/10-100 ER16
Chalzeni AD
Vyvazeni G 6,3/15 000 min” Ano

58 Klestinovy upinac 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma SK 40/ DIN 69871
Rozmér mm 40-1/10-160 ER16
Chalzeni AD/B
Vyvazeni G 6,3/15 000 min” Ano
Pfesnost mm <0,003

59 Klestinovy upinac 3 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma SK 40/ DIN 69871
Rozmér mm 40-2/20-70 ER32
Chalzeni AD
Vyvazeni G 6,3/15 000 min™ Ano
Pfesnost mm <0,003

60 Klestinovy upinac 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma SK 40 / DIN 69871
Rozmér mm 40-2/20-100 ER32
Chalzeni AD
Vyvazeni G 6,3/15 000 min” Ano
Pfesnost mm <0,003

61 Silovy klestinovy upinac 2 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma SK 40 / DIN 69871
Rozmér mm 40/ER32-70
Chalzeni AD/B
VyvéZeni G 2,5/30 000 min™ Ano

62 Matice ER32 pro silovy klestinovy upinac 2 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ ER32




63 Kli¢ pro silovy klestinovy upinac 1ks
Parametr Jednotka PoZadovana hodnota
Typ ER32

64 Silovy klestinovy upinac 2 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma SK 40 / DIN 69871
Rozmér mm 40/ER32-70
Chalzeni AD/B
Vyvazeni G 2,5/25 000 min™ Ano
MozZnost pouziti standardni kleStiny ER32 a klestiny se Ano
sytémem Safe-Lock™

65 Momentovy kli¢ pro silovy kleStinovy upinac 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ ER32

66 Adaptér do momentového klice pro silovy klestinovy upinac 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ ER16

67 Klestinovy upinac na valcové stopce 1ks
Parametr Jednotka PoZadovana hodnota
Typ ER32
Primér stopky mm 32
Délka stopky mm 150
Presnost mm <0,003

68 Silovy frézovaci upinac + sada klestin 1ks
Parametr Jednotka PoZadovana hodnota
Typ / Norma SK 40 / DIN 69871
Rozmér mm 40/20-90
Chalzeni AD/B
VyvéZeni G 6,3/15 000 min™ Ano
Presnost mm <0,003
Typ klestin HKS 20
Velikost klestin mm 6/8/10/12/16
Upinac a klestiny uloZeny v boxu (napf. dievéném) Ano

69 Silovy frézovaci upinac + sada klestin 1ks
Parametr Jednotka PoZadovana hodnota
Typ / Norma SK 40 / DIN 69871
Rozmér mm 40/32-105
Chalzeni AD/B
VyvaZeni G 6,3/15 000 min™ Ano
Presnost mm <0,003
Typ klestin HKS 32
Velikost klestin mm 6/8/10/12/16/20/ 25
Upinac a klestiny uloZeny v boxu (napf. dievéném) Ano

70 CNC vrtackové sklicidlo 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma SK 40 / DIN 69871
Rozmér mm 40-1/13-90
Chalzeni AD
Vyvazeni G 6,3/15 000 min™ Ano
Presnost mm <0,030

71 CNC vrtackové sklicidlo 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota




Typ / Norma SK 40 / DIN 69871
Rozmér mm 40-2,5/16-90
Chalzeni AD
VyvaZeni G 6,3/15 000 min™ Ano
Presnost mm <0,030

72 Upinac pro modularni (Sroubovaci) frézu 2 ks
Parametr Jednotka PoZzadovana hodnota
Typ / Norma SK 40 / DIN 69871
Rozmér mm 40-M10-69
Chalzeni AD/B
Vyvazeni G 6,3/15 000 min™ Ano
Presnost mm <0,003

73 Upinac pro modularni (Sroubovaci) frézu 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma SK 40 / DIN 69871
Rozmér mm 40-M10-119
Chalzeni AD/B
Vyvazeni G 6,3/15 000 min™ Ano
Presnost mm <0,003

74 Upinac pro modularni (Sroubovaci) frézu 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma SK 40/ DIN 69871
Rozmér mm 40-M12-69
Chalzeni AD/B
Vyvazeni G 6,3/15 000 min™ Ano
Pfesnost mm <0,005

75 Upinaé pro nastrénou frézu (SMA) 2 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma SK 40/ DIN 69871
Rozmér mm 40-16-35
Chalzeni AD
Vyvazeni G 6,3/15 000 min” Ano
Pfesnost mm <0,005

76 Upinac pro nastrénou frézu (SMA) 2 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma SK 40 / DIN 69871
Rozmér mm 40-22-35
Chalzeni AD
Vyvazeni G 6,3/15 000 min™ Ano
Pfesnost mm <0,005

77 Upinac pro nastrénou frézu (SMA) 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma SK 40 / DIN 69871
Rozmér mm 40-22-100
Chalzeni AD
Vyvazeni G 6,3/15 000 min™ Ano
Pfesnost mm <0,005

78 VtaZny Sroub 58 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma SK 40 / DIN 69871
Rozmér zavitu M16
Chalzeni A

79 Sada klestin 1ks




Parametr Jednotka PoZzadovana hodnota
Typ / Norma ER16 /6499 B (ISO 15488 B)
Rozmér mm 1/2/3/3/4/5/6/7/8/9/10
Presnost <0,015
80 Klestina 3 ks
Parametr Jednotka PoZzadovana hodnota
Typ / Norma ER16 /6499 B (ISO 15488 B)
Rozmér mm 6
Presnost <0,015
81 Klestina 3 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma ER16 /6499 B (1SO 15488 B)
Rozmér mm 8
Presnost <0,015
82 Sada klestin s vnitfnim ¢tyrhranem 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma ER16 /6499 B (1SO 15488 B)
Rozmér mm 3,5x2,7 / 4x3 / 4,5x3,4 / 6x4,9 / 7x5,5 /
8x6,2
Presnost <0,015
83 Sada klestin 1ks
Parametr Jednotka PoZadovana hodnota
Typ / Norma ER32 /6499 B (1SO 15488 B)
Rozmér mm 3/4/5/6/7/8/9/10/11/12/13/
14/15/16/17/18/19/20
Pfesnost <0,015
84 Klestina - zpfesnéna 2 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma ER32 /6499 B (1SO 15488 B)
Rozmér mm 6
Pfesnost <0,005
85 Klestina - zpfesnéna 2 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma ER32 /6499 B (ISO 15488 B)
Rozmér mm 8
Pfesnost <0,005
86 Klestina - zpfesnéna 2 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma ER32 /6499 B (ISO 15488 B)
Rozmér mm 12
Pfesnost <0,005
87 Klestina - zpfesnéna 2 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma ER32 /6499 B (ISO 15488 B)
Rozmér mm 16
Pfesnost <0,005
88 Sada klestin s vnitfnim ctyrhranem 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ / Norma ER32 /6499 B (ISO 15488 B)
Rozmér mm 4,5x3,4 / 6x4,9 / 7x5,5 / 8x6,2 / 9x7 /

10x8 / 11x9 / 12x9 / 14x11 / 16x12

Presnost

<0,015




89 Sada vrtaku HSS 1ks
Parametr Jednotka PoZzadovana hodnota
Rozmér mm 1,0-59x0,1
Pocet kust 50 ks
Vrcholovy uhel ° 118
Povlakovana Spicka TiAIN Ano
Vrtaky jsou uloZeny v pfehledném boxu Ano

90 Sada vrtaku HSS 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Rozmér mm 6-10x0,1
Pocet kust 41
Vrcholovy uhel ° 118
Povlakovana sSpicka TiAIN Ano
Vrtéky jsou uloZeny v pfehledném boxu Ano

91 Téleso vrtaku na vyménné britové desticky 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Rozmér mm 18
Pracovni délka 3xD
Primér upnuti mm 25
Typ britové desticky SPxx 060204

92 Téleso vrtaku na vyménné bfitové desticky 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Rozmér mm 25
Pracovni délka 3xD
Prdmér upnuti mm 25
Typ britové desticky SPxx 077308

93 Téleso vrtaku na vyménné bfitové desticky 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Rozmér mm 29
Pracovni délka 3xD
Prdmér upnuti mm 25
Typ britové desticky SPxx 090408

94 Téleso vrtaku na vyménné bfitové desticky 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Rozmér mm 35
Pracovni délka 3xD
Prdmér upnuti mm 32
Typ britové desticky SPxx 110408

95 Téleso vrtaku na vyménné bfitové desticky 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Rozmér mm 40
Pracovni délka 3xD
Prdmér upnuti mm 32
Typ britové desticky SPxx 110408

96 Vyménna bfitova desticka pro téleso vrtaku 10 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ bfitové desticky SPMG060204

97 Vyménna bfitova desticka pro téleso vrtaku 10 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ bfitové desticky SPMGO07T308

98 Vyménna bfitova desticka pro téleso vrtaku 10 ks




Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ bfitové destitky SPMG090408

99 Vyménna bfitova desticka pro téleso vrtaku 10 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ bfitové destitky SPMG110408

100 Excentricka redukce 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Rozmér mm 25
Redukce umoZriuje jemné vyoseni télesa vrtaku pro zménu
vrtaného prdméru v rozmezi- 0,2 az +0,4 mm. Ano

101 Excentricka redukce 1ks
Parametr Jednotka PoZadovana hodnota
Rozmér mm 32
Redukce umoZriuje jemné vyoseni télesa vrtaku pro zménu
vrtaného priméru v rozmezi -0,2 az +0,4 mm. Ano

102 Tvrdokovovy monolitni vystruznik 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Rozmér mm 3,0
Tolerance H7
Pocet zubd 4

103 Tvrdokovovy monolitni vystruznik 1ks
Parametr Jednotka PoZadovana hodnota
Rozmér mm 4,0
Tolerance H7
Pocet zubd 4

104 Tvrdokovovy monolitni vystruznik 1ks
Parametr Jednotka PoZadovana hodnota
Rozmér mm 5,0
Tolerance H7
Pocet zubd 4

105 Tvrdokovovy monolitni vystruznik 1ks
Parametr Jednotka PoZadovana hodnota
Rozmér mm 6,0
Tolerance H7
Pocet zubd 4

106 Tvrdokovovy monolitni vystruznik 1ks
Parametr Jednotka PoZadovana hodnota
Rozmér mm 8,0
Tolerance H7
Pocet zubd 4

107 Sada TK vrtakd pod vystruznik 1ks
Parametr Jednotka PoZadovana hodnota
Rozmér mm 2,80 | 3,80 | 4,80 | 5,80 | 7,80
Pracovni délka 3xD
Vrcholovy Uhel ° 140
Vnitini chlazeni Ano
Vrtaky jsou uloZeny v pfehledném boxu Ano

108 Sada TK vrtakd pod zavitnik 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota




Rozmér mm 2,50 3,30 | 4,20 | 5,00 | 6,80 | 8,50 |
10,20 | 14,00
Pracovni délka 5xD
Vrcholovy Uhel ° 140
Vnitini chlazeni Ano
Vrtéky jsou uloZeny v prehledném boxu Ano
109 Sada TK vrtakd pod zavitnik (tvareci) 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Rozmér mm 2,80 3,70 | 4,65 | 5,55 | 7,50 | 9,40 |
11,40
Pracovni délka 5xD
Vrcholovy uhel ° 140
Vnitini chlazeni Ano
Vrtéky jsou uloZeny v pfehledném boxu Ano
110 Sada zavitnikd - tvafeci 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Rozmér M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12
Tolerance 6HX
Materidl HSSE-PM
Povlak TiAIN + TiN
111 Sada zavitniku - fezaci (prachozi otvor) 1ks
Parametr Jednotka PoZadovana hodnota
Rozmér M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 |
M16
Tolerance 6HX
Materidl HSSE-PM
Povlak TiAIN + TiN
112 Sada zavitniku - fezaci (slepy otvor) 1ks
Parametr Jednotka PoZadovana hodnota
Rozmér M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 |
M16
Tolerance 6HX
Materidl HSSE-PM
Povlak TiAIN + TiN
113 Tvrdokovovy srazec 2 ks
Parametr Jednotka PoZadovana hodnota
Pramér mm 4
Primér valcové stopky mm 4
Pocet zubl 4
Vrcholovy Uhel ° 90
Povlak Ano
114 Tvrdokovovy srazec 2 ks
Parametr Jednotka PoZadovana hodnota
Pramér mm 6
Primér valcové stopky mm 6
Pocet zub 4
Vrcholovy Uhel ° 90
Povlak Ano
115 Tvrdokovovy srazec¢ 2 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Pramér mm 10
Primeér valcové stopky mm 10
Pocet zub 4




Vrcholovy uhel ° 90
Povlak Ano

116 Tvrdokovovy navrtavak 2 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Primér mm 8
Priimér valcové stopky mm 8
Vrcholovy uhel ° 120
Povlak Ano

117 Samostiedici univerzalni sklicidlo 1US 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Primér mm 200
Pocet Celisti 3
Typ upinani M1
Upinaci rozsah S max. mm 246
Upinaci rozsah T max. mm 254
Trida presnosti standardni presnost
Tvrdé vnéjsi SCV celisti a vnitini SCN celisti Ano

118 3D najizdéci hrot 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Upinaci pramér mm 20
Primér dotykové kulicky mm 4
Pfesnost méfeni mm 0,01
Stupen kyrti P67

119 Najizdéc nulového bodu v ose Z 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Rozmér mm 52x52x50
Primér dotykové plochy mm 25
Magneticka zakladna Ano

120 Montazni blok 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Typ upnuti SK40
Rozmér mm 60 x 160 x 100
Material hlinik
Moznost vertikaIniho a horizontalniho upnuti Ano

121 Sklopny stul 2 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Rozmér mm 255 x 180
Vyska mm 136
Uhel naklopeni ° -45°/-15°
T drazka stolu mm 16
Maximalni zatizeni kg 10

122 Sada upinek a Sroubt 2 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Pocet ks 52
T-drazka stolu mm 18
Rozmér zavitu M16x2.0
UloZeno v plastovém boxu Ano

123 Upinka naklapéci (sada 2ks) 2 ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
T-drazka stolu mm 18
Rozmér zavitu M16

124 Sada tfidotekovych mikrometru 1ks




Parametr Jednotka PoZzadovana hodnota
Rozsah mm 20-50
Presnost mm 0,005
Odmérovani mm 0,005
Tvrdokovové doteky Ano
Kalibracni krouzky a prodlouZeni Ano
Sada uloZena v plastovém kuftiku Ano

125 Digitalni posuvné méfitko 1ks
Parametr Jednotka PoZzadovana hodnota
Rozsah mm 0-150
Odmérovani mm 0,01

126 Digitalni posuvné méfitko s vnéjSimi body 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Rozsah mm 16 - 150
Pfesnost mm 0,04

127 Digitalni vodovaha 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Odmérovani ° 0,1
Rozsah ° 4x90
Pfesnost min. 0,2° do 15°, +0,5 od 15° do 90° Ano
Funkce Hold Ano
Hlinikovy rdm méridla Ano

128 Bruska na nastroje (suché a mokré brouseni kov a jinych materiala) 1ks
Parametr Jednotka Pozadovana hodnota
Ptikon motoru (max.) W 200
Napéti v 230
Otacky (min.) ot./min. 90
Hmotnost (min. - max.) kg 12-17
Pramér brusného kotouce mm 220- 250
Sitka brusného kotouée (min.) mm 40
Primér koZzeného honovaciho kotouce (min. - max.) mm 180 - 220
Sitka koZzeného honovaciho kotouce (min.) mm 25
Soucasti baleni: obtahovaci pasta, Uhlova mérka, univerzaini Ano
drzak, brusny kotouc¢ K220 z uslechtilého korunku s oxidem
hlinitych (tvrdost nad 60HRC). KoZeny obtahovaci kotouc

129 Prislusenstvi pro brusku na nastroje 1ks
Parametr Jednotka PoZadovana hodnota

Ptipravek pro nlzky,pfipravek pro malé noze, pfipravek pro
velké noZe, pripravek pro sekery, pfipravek pro trubky a
dlata, brusny kdmen pro pfipravu povrchu kotouce,
orovnavac kotouce, obtahovaci pasta.

Ano

Nabizena zafizeni musi splfiovat v§echny poZzadavky zadavatele uvedené v této tabulce.
* Zadavatel umoznuje nabidnout i jiné rovnocenné feseni.

Pokyny pro vyplnéni:
dodavatel vypIni modfe podbarvena pole




