EVROPSKA UNIE
Evropsky fond pro regionalini rozvoj
Operaéni program Zivotni prostred|
VZ-068/2021

§-2021/422/0200

Tato SMLOUVA O DILO (dale jen "Smlouva") se uzavira nize uvedeného dne mezi témito
smluvnimi stranami:

Objednatel STAREZ - SPORT, a.s.

se sidlem Kridlovicka 911/34, Staré Brno, 603 00 Brno
Zastoupen

osoba zmocnéna pro zastupovani

ve vécech technickych I —
1ICO/DIC 26932211/CZ26932211

bankovni spojeni: Komerc¢ni banka a.s., ¢islo uctu: 35-1393300227/0100
(dale jen ,Objednatel”)

-a-

Zhotovitel H+H TECHNIKA, spol.sr. o.

se sidlem Cechyné 182, 683 01 Rousinov

Zastoupen

0soba zmocnéna pro zastupovani
ve vécech technickych

ICo/DIC 49436686/CZ49436686

bankovni spojeni: Ceskoslovenska obchodni banka, a.s., €.0: 382422443/0300
(dale jen ,Zhotovitel")

(dale spolecné jen "Strany" a jednotliveé "Strana")

I
Uéel Smlouvy

1. Ucelem této Smlouvy je provedeni kompletni rekonstrukce strojovny chlazeni v hale
Rondo na adrese Kridlovicka 911, 603 00 Brno-stied, ¢imz dojde ke snizeni spotreby
energii, provoznich nakladd, zvySeni bezpecnost provozu technologie chlazeni, snizeni
hlukové zatéze do okoli. Smlouva je uzavirana jako vysledek zadavaciho fizeni vefejné
zakazky s nazvem ,Rekonstrukce strojovny chlazeni”. Verejna zakazka byla zadavana
metodou design&build.

L.2. Dilo je realizovano v ramci projektu vedeného pod nazvem ,Rekonstrukce strojovny
chlazeni — Hala Rondo” (dale jen ,Projekt”, spolufinancovaného Evropskou unii —
Evropskym fondem pro regionalni rozvoj v ramci Operaéniho programu Zivotni
prostiedi a Statnim fondem Zivotniho prostfedi Ceské republiky (dale téz ,SFZP").




[.1.

I.3.

1.

Pfedmét Smlouvy
Zhotovitel se zavazuje s odbornou péci a v souladu s obecné zavaznymi pravnimi
predpisy, zavaznymi technickymi normami, normami CSN a jinymi technickymi
normami zajistit pro Objednatele provedeni dila spocivajiciho v kompletni rekonstrukci
strojovny chlazeni v hala Rondo na adrese Kfidlovicka 911, 603 00 Brno-stfed az do
¢asti chlazeni ledové plochy (dale jen ,Dilo"). Schémata zachycuji stavajici stav
strojovny chlazeni a pozadovany budouci stav po dokonceni Dila, jakoz i pGvodni
projektova dokumentace rekonstrukce strojovny z roku 1999 jsou soucasti pfilohy ¢. 5
Smlouvy. Pfiloha ¢ 7 Smlouvy obsahuje objednatelem zajistén protokoly o
provedeném rozboru pitné vody odebrané z fadu v misté montaze a rozboru glykolu
na kontaminaci ¢pavkem. Zhotovitel Dilo provede v souladu s komplexnim navrhem
technického reseni, ktery tvofi pfilohu ¢. 3 Smlouvy (dale jen ,Ndvrh Feseni”). Dilo
bude soucasné respektovat pozadavky Objednatele v pfiloze ¢. 1 Smlouvy (Technicka
zprava) a v priloze ¢ 2 (Kniha standardd). Zhotovitel potvrzuje, ze prevzal od
Objednatele viechny relevantni podklady a dokumentaci pro Ucely provedeni Dila.
Zhotovitel se dale zavazuje provést véechny sluzby a zajistit dodavky vsech véci, které
nejsou specificky uvedeny ve Smlouvé, ale o kterych je mozno rozumné ze Smlouvy
dovodit, ze jsou nutné pro radné provedeni Dila, jako kdyby tyto sluzby anebo véci
byly ve Smlouvé vyslovné uvedeny.
1.
Provadeni Dila

Termin plnéni. Zavazek Zhotovitele fadné provést Dilo je spinén Uplnym a rfadnym
dokoncenim Dila a predanim Dila Objednateli v ramci finaini prejimky postupem dle
odst. lI1.5. (c) této Smlouvy v souladu s harmonogramem, ktery tvofi pfilohu €. 4 této
Smlouvy (dale jen ,Harmonogram”). Zhotovitel se zavazuje Cast Dila montaz
technologické &asti Dila proveést a prejimku dle ¢l. 111.5. (a) Smlouvy, jakoz i zkuSebni
provoz dle ¢l 111.6 Smlouvy (milniky 3 - 13 dle pfilohy ¢. 4 Smlouvy) zajistit v dobé
odstavky strojovny chlazeni od poloviny kvétna do poloviny ¢ervence 2022.

Terminy pro provedeni jednotlivych milnikd se prodluzuji o dobu, po kterou Dilo
nebylo mozné realizovat z dlvodd nikoli na strané Zhotovitele. Odpovidajici Gprava
termind provedeni jednotlivych milnikG bude upravena dodatkem ke Smiouvé.
Zhotovitel je vSak opravnén se prodlouzeni terminl pro provedeni jednotlivych
milnikd dovolavat pouze v pfipadé, ze skutecnost, kterd prodlouzeni odlvodnuje,
Objednateli pisemné sdéli bez zbyte¢ného odkladu. Pokud by v disledku prodiouzeni
milnikd nebylo montaz technologické ¢asti Dila mozné provést a prejimku dle ¢l. 111.5.
(@) Smlouvy, jakoz i zkusebni provoz dle ¢l. lIl.6 Smlouvy zajistit v dobé odstavky
strojovny chlazeni od poloviny kvétna do poloviny cervence 2022, uskutecnilo by se
uvedené plnéni béhem odstavky nasledujici od poloviny kvétna do poloviny Cervence
2023,



[.2.

.3.

.4.

f.5.

Finalni prejimka Dila se uskuteéni v misté realizace v hale Rondo na adrese Kfidlovicka
911, 603 00 Brno-stred. Mistem vizualni kontroly (pfedprejimky) dle ¢l. llL.5 (a) Smlouvy
jsou prostory zajisténé Zhotovitelem na GUzemi statutdrniho mésta Brna.

Zhotovitel je povinen predlozit projektovou dokumentaci v nezbytné nutném rozsahu
pro realizaci Dila dle bodu 25.00. pfilohy ¢ 2 Smlouvy, jakoz i vzorky v
pozadovaném mnozstvi, formé a kvalité dle bodu 26.00. pfilohy ¢ 2 Smlouvy
k odsouhlaseni Objednateli nejpozdéji do 2 mésice ode dne Ucinnosti Smlouvy.
PredloZzenad projektova dokumentace a vzorky budou respektovat pozadavky
Objednatele, vyplyvajici z pfiloh ¢. 1 a 2 zadavaci dokumentace a budou pIné v souladu
s Navrhem fesSeni. Objednate! je povinen své stanovisko k poskytnuté dokumentaci,
pripadné vzorkdim Zhotoviteli sdélit ve |hité 15 pracovnich dni, ode dne predlozeni
dokumentaci ke schvaleni (jestlize se Objednatel v dané Ih(té nevyjadri, plati, Ze
s podobou dokumentace souhlasi a vzorky schvalil). V pripadé, ze Objednatel
v pfislusné thaté sdéli k predlozené dokumentaci ¢i vzorkim oddvodnéné vytky, je
Zhotovitel povinen dokumentaci prislusnym zpisobem upravit a aktualizovanou zaslat
Objednateli k odsouhlaseni do 15 pracovnich dni, ode dne sdéleni vytek (totozna Ih{ta
plati rovnéz pro predlozeni novych vzork(). Jakékoliv jednani Objednatele spocivajici
v odsouhlaseni pfislusné dokumentace a vzorkd vzadném pfipadé nezbavuje
Zhotovitele odpovédnosti za provedeni Dila a nema zadny vliv na plnéni povinnosti
Zhotovitele vyplyvajicich a/nebo souvisejicich s touto Smlouvou.

Kontrola pfi provadéni Dila. Objednatel a/nebo jim povérend osoba je opravnéna

kontrolovat, zda Zhotovitel provadi Dilo fddné v souladu se Smiouvou a pokyny
Objednatele. Zhotovitel je povinen na zadost Objednatele jej informovat o pribéhu
provadéni Dila a dolozit aktualni prehled stavu a zpUsobu realizace Dila.

Prejimaci fizeni. Strany se vyslovné dohodly na tomto prejimacim fizeni ohledné Dila,
dle kterého:

(@) Zhotovitel umozni vizualni kontrolu kvality technologické casti Dila v ramci
predprejimky. K provedeni predprejimky bude Objednatel vyzvan nejméné pét
pracovnich dnd predem tak, aby bylo predprejimku mozné uskutecnit pfi
dodrzeni pfislusného milniku Harmonogramu. O provedeni predprejimky bude

Zhotovitelem sepsan protokol, v némz bude zaznamenan pribéh predpfejimky a
jeji vysledek, vcetné pripadnych vyhrad Objednatele. Nedostavi-li se zastupce
Objednatele k provedeni predprejimky, ma se za to, ze predpfejimka probéhla
bez vyhrad Objednatele. Uspé$né provedeni predprejimky (tj. bez jakychkoli
vyhrad Objednatele) je podminkou pro dalsi realizaci Dila. V pfipadé jakychkoli
vytek Objednatele je Zhotovitel povinen sjednat odpovidajici napravu a vyzvat
Objednatele k opétovné predprejimce totoznym zptisobem vymezenym vyse tak
, aby se opakovana predprejimka konala nejpozdéji do 10 pracovnich dnl od
nelspésné predprejimky (pfitom je stale vazan terminem pro spinéni milniku pro
predpfejimku v Harmonogramu). V pfipadé, Ze rovnéz tato opakovana




pfedprejimka nebude Uspésna, je Objednatel opravnén od této Smlouvy
odstoupit. Uplatni-li Objednatel narok na slevu z ceny Dila, nebrani nelspésna
predprejimka dalsi realizaci Dila;

(b) Zhotovitel dokon¢i montaz technologické ¢asti Dila a provede zkousky v rozsahu
dle prilohy ¢. 2 Smlouvy (body 24.01. — 24.05. dané prilohy) tak, aby mohlo dojit
k prejimce dle milniku v Harmonogramu. Strany se dohodly, Zze pfed predanim
bude provedenim zkousek vrozsahu a postupem dle pfilohy ¢. 1 Smlouvy
prokazano, ze Dilo splfiuje pozadované parametry. Za predpokladu, ze ze strany
Zhotovitele bylo vyhovéno veskerym vyhradam a pozadavkim Objednatele a
Dilo nema zadné vady nebo nedodélky, které by branily béznému provozu a Dilo
vyhovélo zkouskam, Strany vyhotovi a podepisi protokol o prejimce Dila, ve
kterém specifikuji pfipadné vady a nedodélky Dila, které je Zhotovitel povinen
odstranit nejpozdéji v dohodnutém terminu. V pripadé, ze zkousky nebudou
uspésné (tj. nebude dosazeno vsech sledovanych parametri), provede Zhotovitel
nezbytné Upravy za Ucelem dosazeni sledovanych parametrd a provede
opétovné zkousky tak, aby se tyto opétovné zkousky konaly nejpozdéji ve Ih(té
dohodnuté mezi smluvnimi stranami (pfitom je stale vazan terminem pro spinéni
milniku pro prejimku v Harmonogramu). V pfipadé, ze rovnéz tyto opakované
zkousky nebudou Uspésné, je Objednatel opravnén od této Smlouvy odstoupit.

(c) Za predpokiadu, ze ze strany Objednatele byla odsouhlasena Zprava o
vyhodnoceni zku$ebniho provozu a Dilo nema zadné vady nebo nedodélky, které
by branily béznému provozu, Strany vyhotovi a podepisi protokol o finalni
pfejimce Dila (dale jen ,Protokol o finadlni prejimce”), ve kterém specifikuji
pfipadné vady a nedodélky Dila, které je Zhotovitel povinen odstranit v
dohodnutém terminu. Soucasné s podpisem Protokolu o finalni prejimce
Zhotovitel Objednateli predéd dokumentaci skutecného provedeni dle bodu
25.00. pfilohy ¢. 2 Smlouvy.

I.6. ZkuSebni provoz. Strany se vyslovné dohodly na zkuSebnim provozu s témito

podminkami:

(@) ZkuSebni provoz v trvani 7 dnl zacdind bézet okamzikem podpisu protokolu o
prejimce Dila dle ¢l. I11.5. (@) Smlouvy a probiha za normalnich podminek provozu.
Zkusebni provoz Dila bude ukoncen podpisem Protokolu o finalni prejimce.

(b) Provoz vramci zkusebniho provozu bude zabezpecovan vyskolenymi
zaméstnanci uzivatele KOMETA GROUP,a.s., ICO 26296195, sidlem Kfidlovicka
911/34, Staré Brno, 603 00 Brno (dale jen ,uzivatel”) v souladu s provoznimi
predpisy a pokyny Zhotovitele. V pribéhu trvani zkusebniho provozu bude
zastupce Zhotovitele pfitomen pouze na vyzadani s tim, Ze je povinen se dostavit
vzdy den nasledujici po vzneseni pozadavku, nejpozdéji v 6:00 hod.

(c) Mezi povinnosti zabezpecované Zhotovitelem v pribéhu zkusebniho provozu,
které jsou zahrnuty v cené za radné provedeni Dila, patfi zejména:

. Bezodkladné feseni provoznich problém(, oprav a nesouladl zjisténych pfi

provozu Dila bez nutnosti jejich predchozi reklamace Objednatelem;




V.1.

IV.2.

o Provadéni Uprav a sefizeni zafizeni vedoucich k optimalizaci provozu zafizeni
za vsech provoznich rezim( na zdkladé zmén navrzenych Zhotovitelem
a odsouhlasenych Objednatelem;

° Do tfi pracovnich dnl po skonceni zkusebniho provozu Zhotovitel predlozi
Objednateli k odsouhlaseni Zpravu o vyhodnoceni zkusebniho provozu podle
¢l. N5 pism. (c) Smlouvy, v niz bude rekapitulovan pribéh zkusebniho provozu
a uvedeny veskeré pripadné vady pfi zkuSebnim provozu zjisténé, vcetné
zpUsobu jejich odstranéni a specifikovany pripadné dalsi doposud
neodstranéné vady a nedodélky Dila, které je Zhotovitel povinen odstranit.
Nesdéli-li Objednatel své pfipadné vyhrady ke Zpravé o vyhodnoceni
zkusebniho provozu do 5 pracovnich dnl ode dne jejiho obdrzeni, plati, Ze s ni
souhlasi.

(d) Zhotovitel je odpovédny za spravnost pfipadnych pokynd a instrukci
poskytnutych provoznimu personalu uzivatele v rdmci zkusebniho provozu Dila.
Povinnostmi Zhotovitele v priibéhu zkusebniho provozu Dila jsou dotceny
povinnosti Zhotovitele vyplyvajici ze zaruky za jakost dila.

Iv.
Cena a zpuUsob uhrady

Cena za radné provedeni Dila je v souladu s podminkami uréenymi touto Smlouvou
stanovena dohodou Stran jako maximalni a pevna. Cena za radné provedeni Dila
zahrnuje veskeré naklady Zhotovitelem vynaloZzené pfi provadéni Dila na zakladé a
vsouladu stouto Smlouvou, véetné nakladi na likvidaci veSkerych odpadd,
spotfebované energie (Zhotovitel nainstaluje podruzné méreni za Ucelem méreni své
spotieby elektrické energie a uzivateli cenu za spotfebovanou elektrickou energii
uhradi po dokonceni Dila, a to do 30 dni ode dne vylétovani zaslaného mu uzivatelem)
Ci ziskani nezbytnych povoleni a vyjadreni. Cena za radné provedeni Dila se sjednava
jako smluvni cena v Uhrnné vysi: 24 560 000 K¢ bez DPH (dale jen ,Cena”). Priloha ¢.
6 Smlouvy obsahuje rozpocet s informativnim ¢lenénim Ceny.

Splatnost prislusné casti Ceny. Cena Dila bude hrazena postupné v zavislosti na

realizaci pfislusnych platebnich milnikd, tak jak vyplyva z pfilohy €. 4 této Smlouvy. Po
splnéni kazdého z platebnich milnikd, je pfislusnd cast Ceny splatna na zakladé
danového dokladu prokazatelné doruc¢eného Objednateli do 30 dnl ode dne doruceni
radné vystaveného danového dokladu Objednateli, pficemz pfilohou danového
dokladu musi byt protokol o fadné realizaci pfisiusného platebniho milniku podepsany
Stranami. Kromé naleZitosti stanovenych platnymi pravnimi predpisy pro danovy
doklad bude Zhotovitel povinen ve faktufe uvést rovnéz informaci o tom, ze ,Tento
projekt je spolufinancovdn z Operacniho programu Zivotni prostfedi a Stdtnim fondem
Zivotniho prostredi Ceské republiky”, registraéni ¢&islo projektu 37356063 a néazev
projektu ,Rekonstrukce strojovny chlazeni - Hala Rondo”.
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V.
Odpovédnost Zhotovitele za vady Dila, zaruka

Odpovédnost za vady Dila. Zhotovitel odpovida za to, ze Dilo, pfipadné jeho ¢ast ma

k okamziku uzavreni Protokolu o finalni prejimce vlastnosti stanovené obecné
zavaznymi predpisy, zavaznymi technickymi normami, normami CSN. Déle Zhotovitel
odpovida za to, ze Dilo je Uplné, spliuje uréenou funkci a odpovidéd pozadavkim
sjednanym ve Smlouvé. Zhotovitel odpovidd za veskeré vady, které ma Dilo v
okamziku, kdy prechézi nebezpeci skody na Dile na Objednatele, i kdyz se vada stane
zjevnou az po tomto okamziku. Zhotovitel odpovida rovnéz za jakoukoli vadu, jez
vznikne po prechodu nebezpedi skody na Dile na Objednatele, jestlize je zpusobena
porusenim povinnosti Zhotovitele.

Volba narokl. Pokud Zhotovitel neodstrani vady Dila zplsobem a v pfimérené lhité
urcené Objednatelem, mize Objednatel:
(a) odstoupit od Smiouvy a/nebo jeji casti,; nebo
(b) pozadovat prfimérenou slevu z Ceny; a/nebo
(c) sam nebo prostrednictvim treti osoby pfedmét Dila zkontrolovat, nechat
odstranit prislusnou vadu a/nebo zajistit provedeni nahradniho Dila misto
Zhotovitele. Zhotovitel se zavazuje nezbytné a prokazatelné vynalozené
naklady Objednateli v plném rozsahu uhradit. Timto neni dotceno
Objednatelovo pravo na nahradu skody.

Objednatel neni do doby odstranéni vady Dila povinen Zhotoviteli uhradit dosud
neuhrazenou cast Ceny a/nebo c¢astku odpovidajici naroku na slevu z Ceny.

Zaruky. Zhotovitel poskytuje Objednateli zaruku za jakost Dila, tedy zaruku, Ze celé
Dilo a kazda jeho cast bude po celou Zaru¢ni dobu bez jakychkoliv vad, vécnych i
pravnich. Dilo ma vady, jestlize jeho provedeni neodpovida vysledku uréenému ve
Smiouvé, Ucelu jeho wvyuZiti dle Smlouvy, pfipadné nema vlastnosti stanovené
Smiouvou nebo obecné zavaznymi pravnimi pfedpisy a CSN platnymi v dobé
zhotoveni Dila ¢i vlastnosti obvyklé. Zhotovitel poskytuje Objednateli zaruku za jakost
Dila, jakoz i pfipadné pravni vady, a plnou funkénost Dila v déice 60 mésict ode dne
podpisu Protokolu o finalni prejimce obéma Stranami (dale jen ,Zaruéni doba”). Na
opravené, vymeénéné Casti zafizeni se vztahuje nova zaru¢ni doba dvanact (12) mésicq,
ktera vSak neskonci driv nez uplyne plvodni zaruka za jakost Dila v délce 60 mésicU.

Zhotovitel se po dobu trvani zaru¢ni doby zavazuje fyzicky nastoupit k odstranéni vady
branici provozu do 6 hodin a v pfipadé vady nebranici provozu do 3 dni od jejiho
uplatnéni na pana |
V pfipadé, ze vada brani provozu, je Zhotovitel povinen obnovu provozu zajistit do 10
hodin od jejiho nahlaseni.
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VI.2.

VIIL1.

Vil.2.

VIL3.

Vil4.

VL.
Nebezpedi skody a vlastnické pravo, bankovni zaruka

Nebezpeci skody a vlastnické pravo. Nebezpedi Skody na Dile nese Zhotovitel, a to az

do okamziku uzavreni Protokolu o finalni prejimce. Vlastnické pravo k Dilu prechazi ze
Zhotovitele na Objednatele okamzikem uzavieni Protokolu o finalni pfejimce. Véci
ur¢ené k provedeni Dila si opatfuje Zhotovitel vyluéné sam.

Zhotovitel je povinen Kupujicimu ve [h{té 14 dn( od Gcinnosti této Smiouvy predlozit
platnou a Ucinnou Bankovni zaruku za radné dokonceni Dila s platnosti do uzavreni
Protokolu o finalni pfejimce Dila, poskytnutou bankou (dale jen ,Banka”), ve smyslu
ustanoveni § 2029 a nasl. zakona ¢. 89/2012 Sb., obcansky zakonik, (dale jen ,obéansky
zakonik"). Bankovni zaruka za radné provedeni Dila v zaru¢ni listiné obsahuje pisemné
prohlaseni Banky, ze tato uspokoji jakékoli naroky Objednatele v rozsahu do castky
odpovidajici 10 % Ceny za Dilo bez DPH vzniknuvsi z disledku nesplnéni jakékoli
povinnosti Zhotovitele vyplyvajici ze Smlouvy.

VIL.
Sankce

V pfipadé poruseni povinnosti danych Zhotoviteli Smlouvou, ma Objednatel narok,
aniz by tim jakkoli omezil sva ostatni prava podle Smlouvy, v€etné prava na nahradu
skody v plné vysi, pozadovat po Zhotoviteli zaplaceni smluvni pokuty a Zhotovitel ma
povinnost tuto smluvni pokutu zaplatit.

V pfipadé, ze Zhotovitel Dilo nedokondi (nedojde k podpisu Protokolu o finalni
prejimce) do poloviny Cervence 2022 je povinen Objednateli zaplatit jednorazovou
smluvni pokutu ve vysi 500.000,- a dale 0,5 % z Ceny za kazdy zapocaty den prodleni
se spinénim této povinnosti. V pfipadé prodleni se spinénim jakéhokoli dalsiho milniku
dle Harmonogramu (kromé milniku dle predchozi véty (tj. milniku 13 dle pfilohy ¢. 4
Smlouvy) je Zhotovitel povinen Objednateli uhradit smluvni pokutu ve vysi 0,1 % Ceny
za kazdy zapocaty den prodleni, maximalné vsak 10 % Ceny. Smluvni pokutu dle
predchozi véty je Objednatel v konkrétnim pfipadé opravnén pozadovat pouze
v pfipadé, ze se Zhotovitel ocitne v prodleni rovnéz s plnénim milniku nasledujiciho
(uvedené neplati v pfipadé prodleni s plnénim milniku ¢. 3 dle pfilohy ¢. 4 Smlouvy).

Zhotovitel je povinen zaplatit smluvni pokutu ve vysi 0,1 % Ceny za kazdy zapocaty
den prodleni s odstranénim jakékoliv vady a nedodélku z Protokolu o prejimce Dila
dle l. 1.5 pism. (b) Smlouvy, pfipadné z Protokolu o finalni prejimce, ktera nebrani
provozu (oproti hité dohodnuté v pfisluSném protokolu).

Zhotovitel je povinen zaplatit smluvni pokutu ve vysi 0,2 % Ceny za kazdy zapocaty
den prodleni s odstranénim jakékoliv vady a nedodélku z Protokolu o prejimce Dila,




VILS.

VIL.6.

VILT.

VIL8.

VIILT.

IX.1.

IX.2.

pfipadné z Protokolu o findlni prejimce, ktera brani provozu (oproti lhité dohodnuté
v pfislusném protokolu).

Zhotovitel je povinen zaplatit smluvni pokutu ve vysi 5.000,- K¢ za kazdou zapocatou
hodinu prodleni s fyzickym nastupem k odstranéni vady (tj. od okamziku uplatnéni
vady) a kazdou zapocatou hodinu prodleni s obnovenim provozu dle ¢l. IV.4 véta
druha.

V pfipadé porusdeni povinnosti predlozit doklady o pojisténi dle ¢l. VIIL.1 Smlouvy je
Zhotovitel povinen Objednateli zaplatit smluvni pokutu ve vysi 10.000,- K¢, a to za
kazdy pripad a kazdy zapocaty den trvani poruseni uvedené povinnosti Zhotovitele.

V pfipadé, Ze Zhotovitel porusi ¢l. V1.2 této Smlouvy, tj. pokud Zhotovitel nepredlozi
ve stanovené |hdté Objednateli vyhovujici Bankovni zéruku, je Zhotovitel povinen
Objednateli zaplatit smluvni pokutu ve vysi 10.000,- K¢ za kazdy zapocaty den
prodleni, a to az do okamziku predlozeni vyhovujici Bankovni zaruky ve smyslu ¢l. VI.2
této Smlouvy.

Sjednanim ani zaplacenim smluvni pokuty neni dotéeno pravo Objednatele na
nahradu Skody.

VIIL.
Pojisténi

Pojisténi. Zhotovitel zajisti sam nebo prostfednictvim treti osoby pojisténi
odpovédnosti za Skodu pfi vykonu odborné ¢innosti, ktera mize vzniknout na zakladé
této Smlouvy a/nebo v souvislosti s ni. Zhotovitel se zavazuje zajistit udrzovat limit
pojistného pInéni ve vysi 10 mil. K¢ za jedno pojistné pinéni, a to po celou dobu trvani
této Smlouvy. Doklady o pojisténi je Zhotovitel povinen Objednateli kdykoli na
pozadani predlozit ve Ih(ité 3 pracovnich dni.

IX.
Vzajemna prava a povinnosti

Zhotovitel neni opravnén postoupit a/nebo prevést jakakoliv svad prava a/nebo
pohledavky vyplyvajici z této Smlouvy a/nebo se Smlouvou souvisejici na treti osobu
bez predchoziho pisemného souhlasu Objednatele, a to ani {astecné. Strany se
dohodly, Ze Zhotovitel je opravnén zapodist jakékoli své pohledavky za Objednatelem
proti pohledavkam Objednatele za Zhotovitelem z této Smlouvy a/nebo v souvislosti
s ni vyluéné na zakladé pfredchozi pisemné dohody Stran.

Zhotovitel bere na védomi, Zze montaz technologické casti Dila bude realizovana za
nepreruseného provozu haly Rondo. Zhotovitel se pfi provadéni Dila zavazuje



IX.3.

IX.4.

IX.5.

IX.6.

IX.7.

IX.8.

IX.9.

postupovat tak, aby (s vyjimkou pfipad(, kdy to bude objektivné nemozné) neohrozil,
ani nenarusil provoz haly Rondo. V8echny prace je Zhotovitel povinen planovat tak,
aby v co nejmensi mife rusil ¢innost Objednatele a uzivatele. Manipulace s materialem
a navazeni dodavek nesmi v zadném pfipadé narusit plynulost provozu. Navazeni
materialu, véetné stavebniho, bude umoznéno vyhradné v dobé od 6:00 do 22:00. S
konkrétnimi pozadavky ¢&i dotazy souvisejicimi s rezimem vstupu, pohybem v hale
Rondo, pfipadné jakymikoli jinymi podminkami v misté montaze, které se objevi
v pribéhu montaze technologické ¢asti Dila, se Zhotovitel bude obracet na zastupce
uzivatele, jehoz kontaktni Udaje mu budou Objednatelem poskytnuty bez zbytecného
odkladu po ucinnosti Smlouvy. V pfipadé, Ze tento postup nepovede dle Zhotovitele
k uspokojivému vysledku, obrati se se svymi dotazem ¢i pozadavkem na Objednatele.
Objednatel se zavazuje zajistit soucinnost uzivatele v mite nezbytné pro radné spinéni
povinnosti Zhotovitele dle Smlouvy.

Zhotovitel je povinen v pribéhu provadéni Dila dle této Smlouvy informovat
Objednatele o skutecnostech, které mohou mit vliv na provadéni Dila. V pfipadé
pfipominek Objednatele je povinen tyto fadné zohlednit, popfipadé upozornit na
nevhodnost (i rizika z téchto pfipominek vyplyvaijici.

Zhotovitel je povinen dodrzovat platné, obecné zavazné pravni predpisy k zajisténi
bezpecnosti prace, pozarni ochrany a ochrany Zivotniho prostfedi a za jejich
porusovani je plné odpovédny véetné dodrzovani a pinéni povinnosti BOZP.

Zhotovitel je povinen vybavit své pracovniky a pracovniky svych poddodavatell na
Montéznim pracovisti jednotnymi vystraznymi vestami, které je budou viditelné a
jednoznacné odlisovat od pracovnikid Objednatele.

Objednatel ma pravo kdykoliv provadét kontrolu dodrzovani povinnosti
specifikovanych v ¢l. IX Smlouvy.

Zhotovitel se zavazuje realizovat Dilo prostfednictvim osob, kterymi byla prokazovana
kvalifikace vramci zadavaciho fizeni, jakoz i osob, prostfednictvim kterych byla
nabidka zhotovitele v zadavacim fizeni hodnocena (a to v zadavaci dokumentaci
pozadovaném rozsahu). Zhotovitel je opravnén zménit poddodavatele, pomoci
kterého prokazoval spinéni casti kvalifikace/dosahl hodnoceni ve vefejné zakazce
pouze z vaznych diivodd.

Novy poddodavatel musi disponovat minimalné stejnou kvalifikaci/referencemi pro
hodnoceni, jakou pdvodni poddodavatel prokazal za Zhotovitele.

Zhotovitel predlozi objednateli nejpozdéji pfi predani stavenisté seznam vsech
poddodavatel(. Tento seznam je Zhotovitel povinen vést, prabézné aktualizovat a na
vyzadani predlozit objednateli.
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IX.10. Zhotovitel se zavazuje pouzit chladivo HFO1234ze (R1234ze), jehoz GWP ma
hodnotu mensi nez 1.

IX.11. Zhotovitel se zavazuje instalovat kompresory a cCerpadlo glykolu dle svého feseni
obsazeného v pfiloze ¢. 3 smlouvy se sumou Stitkovych Gdaja el. pfikonu kompresori
a Cerpadla glykolu celkem 350 kW.

IX.12. Zhotovitel se zavazuje dosahnout snizeni NH3 (¢pavek) oproti sou¢asnému stavu (3m3
Epavku) ve vysi 3 m3,

IX.13. Zhotovitel a jeho pfipadni poddodavatelé jsou odpovédni za zajisténi, aby vsichni
zaméstnanci pracujici pfi realizaci Dila méli opravnéni k vykonu prace v Ceské
republice dle zakona ¢. 435/2004 Sb., o zaméstnanosti, ve znéni pozdéjsich predpisu,
a ze se jejich pracovnépravni vztah bude v souladu se zakonem ¢. 262/2006 Sb.,
zakonik prace, ve znéni pozdéjSich predpisi, a provadécimi pravnimi predpisy.
Zhotovitel a jeho pripadni poddodavatelé jsou povinni zajistit rovnost a spravedlivé a
dlstojné zachazeni se vsemi svymi zaméstnanci, véetné spravedlivého a rovného
odménovani za praci. V pfipadé, ze Zhotovitel nebo jeho pripadni poddodavatelé
porusi nékterou z vySe uvedenych povinnosti tykajici do dodrzovani vyse uvedenych
zakladnich pracovnich standardl, mezinarodnich Umluv a pravnich predpisG tykajicich
se zaméstnancl, je Zhotovitel ¢i jeho poddodavatel povinen tyto nedostatky
bezodkladné napravit a dokoncit realizaci predmétu Smlouvy v souladu s témito
zakladnimi pracovnimi standardy, mezindrodnimi Umluvami a pravnimi predpisy.
Veskeré naklady vzniklé Zhotoviteli ¢i jeho poddodavateli a souvisejici s dodrzovanim
povinnosti definovanych vtomto odstavci Smlouvy nese Zhotovitel, resp. jeho
poddodavatel.

X.
Doba trvani Smlouvy

X.1. Tato smlouva nabyva platnosti dnem jejiho podpisu obéma smluvnimi stranami a
Ucinnosti dnem, kdy vyjadreni souhlasu s obsahem navrhu smlouvy dojde druhé
smluvni strané, nejdfive vSak dnem jejiho uverejnéni v registru smluv dle zakona ¢.
340/2015 Sb., o zvlastnich podminkach acinnosti nékterych smluy, uvefejfiovani téchto
smiuv a o registru smluv (zédkon o registru smluv), ve znéni pozdéjSich predpisd (dale
jen ,zakon o registru smluv”). Uverejnéni v registru smluv zajisti Objednatel.

X.2. Smiouva zanika:
(@) napinénim predmétu a Ucelu této Smiouvy;
(b) pisemnou dohodou Stran;
(c) odstoupenim od Smlouvy za podminek uvedenych v této Smlouvé;
(d) z jinych zakonnych ddvodd.
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X.3. Od této Smlouvy lze odstoupit v pfipadé podstatného poruseni povinnosti jednou
Stranou anebo z dlivod uvedenych v této Smlouvé. Odstoupeni je Ucinné dnem
doruceni pisemného oznameni o odstoupeni druhé Strané. Strany se dohodly, Ze za
podstatné poruseni smlouvy povazuji zejména:

(@) nedodrzeni dohodnutého predmétu plnéni Zhotovitelem, v¢. postupd
a zpusob( provadéni Dila. Uvedené zahrnuje rovnéz situace predpokladané
v ¢l 5. pism. (@) (t. nelspésna opakovana vizualni kontrola kvality
technologické casti Dila v ramci predprejimky) a pism. (b) (tj. nedspésné
opakované zkousky konané pred prejimkou);

(b) vstupu do likvidace a/nebo rozhodnuti insolvenéniho soudu o Upadku
Zhotovitele;

(c) Zhotovitel montaz technologické ¢asti Dila neprovede a prejimku dle ¢l 111.5.
(c) Smlouvy nezajisti v dobé odstavky strojovny chlazeni od poloviny kvétna
do poloviny ¢ervence 2022.

(d) Zhotovitel nedodrzi hodnoty stanovené v ¢l. IX. 10, 11, 12 Smiouvy.

X.4. Po obdrzeni ozndmeni o odstoupeni od Smlouvy dle predchoziho odstavce, je
Zhotovitel povinen bud okamzité, nebo k datu stanovenému v oznadmeni
o odstoupeni:

(a) prestat se vSemi dalSimi pracemi, vyjma téch praci, které Objednatel
eventualné specifikoval v ozndmeni o odstoupeni s jedinym Ucelem, ochranit
tu cast Dila, ktera jiz byla provedena;

(c) predat Objednateli ¢asti Dila rddné provedené Zhotovitelem do data
odstoupeni;

(d) postoupit Objednateli vSechna prava, vyhody a zisky Zhotovitele vyplyvajici
z Dila a véci k datu odstoupeni, a pokud tak Objednatel zada, ke kterymkoliv
subkontraktdm mezi Zhotovitelem a jeho subdodavatel;;

(e) dodat Objednateli veskerou dokumentaci, vykresy, specifikace a ostatni
dokumentaci radné vypracovanou Zhotovitelem a jeho subdodavateli
v souvislosti s Dilem k datu odstoupeni.

X.5. Jsou-li splnéna predchozi ustanoveni odst. X4 Smlouvy, je Objednatel opravnén
zamezit pfistup na Montazni pracovisté Zhotoviteli. Zaroveri je Objednatel opravnén
dokondit prace sam nebo s vyuzitim tretich osob. Zhotovitel ma narok na Uhradu
pfislusné casti Ceny, odpovidajici Zhotovitelem fadné provedenym castem Dila, vetné
rozpracovanosti, k datu Gcinnosti odstoupeni od Smlouvy.

X.6. Odstoupenim od Smlouvy nejsou dotéena ustanoveni tykajici se smluvnich pokut
urokl z prodleni, nahrady Skody a ustanoveni tykajici se téch prav a povinnosti,

z jejichz povahy vyplyva, Ze maji trvat i po odstoupeni.

XI.
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Zavérecna ujednani
Veskera komunikace pisemna i Ustni ze Smlouvy bude vedena v ¢eském jazyce.

Prava a povinnosti Stran vyslovné v této smlouvé neupravené se fidi pravnimi predpisy
Ceské republiky, zejména relevantnimi ustanovenimi ob¢anského zakoniku.

Ustanoveni Smlouvy je rovnéz treba vykladat v souladu se zadavacimi podminkami
k projektu a nabidkou Zhotovitele na jeji pinéni. Pfednost maji vSak vzdy ustanoveni
Smlouvy a viechny jeji pfilohy.

Vztahuje-li se dGvod neplatnosti jen na nékteré ustanoveni této Smlouvy, je neplatnym
pouze toto ustanoveni, pokud zjeho povahy nebo obsahu anebo
z okolnosti, za nichz bylo sjednano, nevyplyva, ze jej nelze oddélit od ostatniho obsahu
Smlouvy.

Zhotovitel vyslovné souhlasi se zverejnénim smluvnich podminek obsazenych v této
Smlouvé v rozsahu a za podminek vyplyvajicich z pfislusnych pravnich predpist ci
programu SFZP.

Zhotovitel bere na védomi, ze v souladu se zdkonem ¢. 320/2001 Sb., o financni
kontrole ve verejné spravé a o zméné nékterych zakonl (zakon o financni kontrole),
ve znéni pozdéjSich predpisl, je osobou povinnou spoluplisobit pfi vykonu financni
kontroly provadéné v souvislosti s Uhradou zbozi nebo sluzeb z verejnych vydaji a
zavazuje se poskytnout v tomto ohledu maximalni soucinnost.

Strany timto vyslovné potvrzuji a jsou si védomy, ze provedeni Dila je
spolufinancovano z SFZP. Zhotovitel je povinen umoznit jakymkoliv osobam
(subjektim) opravnénym k vykonu kontroly financovaného projektu provést kontrolu
vsech dokladd, zejména pak ucetnich doklad(, souvisejicich s realizaci projektového
cile dle této Smlouvy, a to po dobu danou pravnimi predpisy CR k jejich archivaci (zejm.
zakon ¢. 563/1991 Sb., o Ucetnictvi, v platném znéni, a zakon ¢. 235/2004 Sb., o dani
z pfidané hodnoty, v platném znéni).

Smlouva je vyhotovena ve Ctyrech stejnopisech, z nichz kazdy ma platnost originélu.
Dvé vyhotoveni jsou urcena pro Objednatele, dvé vyhotoveni pro Zhotovitele.

Smlouvu je mozno ménit pouze na zaékladé dohody Stran formou pisemnych
Cislovanych dodatkd.

X1.10. Nedilnou soucasti této Smiouvy jsou:

(@) Priloha ¢. 1:  Technické standardy
(b) Priloha ¢. 2:  Technicka zprava



(0 Priloha ¢. 3:  Navrh feseni

(d) Priloha ¢. 4 Harmonogram s platebnimi milniky

(e) Pfiloha ¢. 5:  Schémata stavajiciho a budouciho stavu strojovny chlazeni a
plvodni projektova dokumentace rekonstrukce strojovny z roku 1999

() Priloha ¢. 6 Rozpocet

(9) Pfiloha €. 7:  Protokoly o provedeném rozboru pitné vody odebrané z fradu
v misté montaze a rozboru glykolu na kontaminaci ¢pavkem.

X1.11. Strany na dikaz souhlasu s celym obsahem této smlouvy pfipojuji své podpisy.

Strany prohlasuji, ze si tuto Smlouvu precetly, s jejim znénim souhlasi a na dikaz pravé a
svobodné viile pfipojuji nize své podpisy.

Za Zhotovitele

7. /7
V Rousinové dne %/‘&)iffi/

Za Objednatele

V Brné dne ... \" 7. AL oY
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01.00. Silnoprouda elektroinstalace

Napajecim mistech vSech strojnich zafizeni, osvétleni a ostatnich spotfebicu ve strojovné chlazeni a jim
technologicky pfisluSnym zafizenim bude rozvad&c¢ umistény bud v samotné strojovné Ci v jeji t&sné blizkosti.
Hlavni pfivodni kabel pro tento rozvadé¢ bude mit své vlastni podruzné méfeni spotfeby el. Energie.

Rozvadéce

VSechny rozvadéce budou ocelové v provedeni kompaktnich skfifiovych rozvadécu s krytim IP40 (po
otevieni dvefi IP20) se stupném ochrany pfed mechanickymi narazy IK 09. Povrchova uprava — praskovou
termoreaktivni barvou epoxy-polyester 60-80 um.

Kabely

Budou pouzity kabely CYKY jsou z PVC s pevnymi médénymi vodici, uréenymi pro pevné ulozeni do
zemé, zdi, omitky, nebo na vzduchu bez mechanického namahani. Jmenovité napéti do 1kV, zkuSebni napéti
4 kV, odolny proti UV zafeni a proti $ifeni plamene dle CSN EN 60332-1-2, max. vné&ji teplota kabelu, pevné
ulozeného: -50 az +70 °C.

Jistici prvky

Jmenovita zkratova schopnost (CSN EN 60898): 10 kA, kategorie prepéti (CSN IEC 664-1): IV, Montaz
na “U” listy podle CSN EN 60715 - typ: TH 35, Pracovni podminky teplota okoli: -30 + +55 °C, Jmenovité
pracovni napéti: 230/400 V a.c. / 60/220 V d.c., Trvanlivost mechanicka: 20 000 cykl(, Trvanlivost elektricka:
4 000 cykld, vyrobené dle normy CSN EN 60898-1.

Kabelové Zlaby
Povrchova uprava zarovy zinek ponorem, teplotni odolnost -50 az 150 °C, funkénost pfi pozaru POR,

E90 PS90; odpovidajici norm& CSN EN 61537, pozarni odolnost podle norem CSN 73 0895, tloustka plechu
min. 1,25 mm.

02.00. MaR

Pro MaR bude navrzen plné automaticky pracujici Fidici systém, ktery je FfeSen jako autonomné
decentralizovany systém s pouzitim RJ pfifazenych jednotlivym regulovanym soustavam a technologiim
objektu tak, aby v pfipadé vypadku jakékoliv ¢asti systtmu MaR byla zachovana pinohodnotna funkce
ostatnich ¢asti systému a nebyl vyrazné narusen provoz objektu. Z min. 3 dohledovych pracovist (napf. velin
a hlavni energetik) bude umoznéno obsluze sledovat, Fidit a ovladat jednotlivé technologie jednak zadanim
zadanych hodnot danych veli¢in, jednak zadanim povelu pro zafizeni. VeSkeré datové body budou dostupné
pomoci komunikagniho protokolu BACnet. RJ budou umistény v pfislusnych rozvadégich MaR v misté
regulované soustavy. Na RJ nebo na vstupné/vystupni moduly budou napojeny jednotlivé snimade a akéni
¢leny daného technologického zafizeni. Provozni zafizeni (Cerpadla atd.) budou ovladana pomoci povell
kontakty relé umisténych v rozvadé&i MaR a pfedavanych do rozvadéte MaR nebo ESIL (dle mista jejich
napajeni ¢i ovladani).

Systém MaR bude €lenén do dvou urovni:

— autonomni decentralizovany Fidici systém MaR (RJ + I/O moduly) pro kazdou technologickou
soustavu (VZT, UT, ZCH, IRC...), které budou propojeny otevienou technologickou siti
BACnet (IP a MS/TP). Jednotlivé vzdalené moduly budou propojeny s nadfazenou RJ sbérnici
LinkNet. Soucasti systému MaR jsou aktivni prvky pro komunikaci v ramci technologické sité
BACnet (po dohodé mohou byt dodavany v ramci SLP),

— technologické soustavy fizené MaR a navazujici systémy spravy objektu (EPS, EZS, CCTV,
fizeni osvétleni atd.) budou pfipojeny na spoleénou technologickou sit BACnet v ramci
objektu. Tyto navazujici systémy se feSi samostatné, véetné pfipojeni do BACnet. Tato sit’
bude zajiStovat komunikaci mezi jednotlivymi systémy a nadfazenym dohledovym
pracovistém (velinem). Jejich vystupy budou vizualizovany pomoci BMS na dohledovém
pracovisti.

Veskeré dodavané materialy a vyrobky je nutné vzorkovat.

Pouzité normy:
PFi zpracovani dokumentace, vyrobé a montazi vyrobk je nutné splinit zejména pozadavky norem a predpis(:

e CSN 33 2000-5-51/10 ed. 3 Z1 1.14t, Elektrické instalace nizkého napéti — Cast 5-51: Vybér a stavba
elektrickych zafizeni — VSeobecné predpisy.
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Pozada

CSN 33 2000-5-52/12 ed. 2, Elektrické instalace nizkého napéti — Cast 5-52: Vybér a stavba
elektrickych zafizeni — Elektricka vedeni.

CSN 33 2000-5-54/12 ed. 3, Elektrické instalace nizkého napéti — Cast 5-54: Vybér a stavba
elektrickych zafizeni — Uzemnéni a ochranné vodi¢e

CSN EN 50174-1/10 ed. 2 A2 4.15t, Informaéni technika — Instalace kabelovych rozvodd — Cast 1:
Specifikace a zabezpeceni kvality.

CSN EN 50174-2/10 ed. 2 A2 7.15t, Informaéni technika — Instalace kabelovych rozvodd — Cast 2:
Planovani instalace a postupy instalace v budovach.

CSN EN 50174-3/14 ed. 2, Informaéni technologie — Instalace kabelovych rozvodid — Céast 3:
projektova pfiprava a vystavby vné budov.

CSN ISO 3864-1/13, Grafické znacky — Bezpe&nostni barvy a bezpe&nostni znagky — Cast 1: Zasady
navrhovani bezpecnostnich znacek a bezpeénostniho znaceni.

CSN 33 0165/14 ed. 2, Znadeni vodi&i barvami anebo &islicemi.

CSN 33 0010/14 ed. 2, Elektricka zafizeni — Rozdéleni a pojmy.

CSN 33 2000-4-41/18 ed. 3, Elektrické instalace nizkého napéti — Cast 4-41: Ochranna opatieni pro
zajisténi bezpecnosti — Ochrana pfed urazem elektrickym proudem.

CSN 33 2000-1/09 ed. 2, Elektricka instalace nizkého napéti — Cast 1: Zakladni hlediska, stanoveni
zakladnich charakteristik, definice.

CSN 33 1310/09 ed. 2, Bezpe¢nostni pozadavky na el. instalace uréené k uzivani osobami bez
elektrotechnické kvalifikace.

CSN EN 61140/16 ed.3, Ochrana pred trazem elektrickym proudem — Spole&na hlediska pro instalaci
a zafizeni.

CSN EN 60529/93 A2 6.14t, Stupné ochrany krytem.

CSN EN 50310/17 ed.4, Soustavy pospojovani pro telekomunikace v budovéch a jinych stavbach.
CSN 33 1500/91 Z4 9.07t, Elektrotechnické predpisy. Revize elektrickych zafizeni.
CSN EN 62305-1/11 ed. 2, Ochrana pfed bleskem — Cast 1: Obecné principy.

CSN EN 62305-4/11 ed. 2, Ochrana pred bleskem — Cast 4: Elektrické a elektronické systémy ve
stavbach

CSN EN 50346/03 A2 4.10t, Informadni technologie — Instalace kabelovych rozvodd — Zkou$eni
instalovanych kabelovych rozvoda.

CSN EN 50173-1/19 ed.4, Informaéni technologie — Univerzalni kabelazni systémy — Cast 1: Obecné
pozadavky.

CSN 33 2000-4-46/17 ed. 3 Z1 3.18t, Elektrotechnické predpisy — Elektricka zafizeni — Cast 4:
Bezpelnost — Kapitola 46: Odpojovani a spinani

vky na systém MaR:
automatizovany provoz regulace vytapéni, chlazeni, ohfevu TUV a klimatizace a vétrani, zajistujici
bezpec&ny, spolehlivy a ekonomicky provoz objektu, vyZadujici minimalni zasahy obsluhy.

automaticky provoz s moznosti pfepnuti na ruéni provoz, moznost pFepnuti na jednotlivych
rozvadécich MaR (signalizace ruéniho provozu do BMS), nebo na dohledovém pracovisti v BMS.
V pfipadé ruéniho provozu zustavaji funkce pfenosu jednotlivych méfenych veli¢in a stavi do BMS
zachovany.

monitorovani a vybranych mérenych veli€in, provoznich a havarijnich stavl vybranych systému i
provoznich celkl v objektu, s pfenosem dat do BMS.

fizeni a ovladani systém &i provoznich celkl v objektu, pfes BMS nebo na jednotlivych rozvadécich
MaR (pfi ruénim provozu).

monitorovani spotfeb jednotlivych energii a médii, s prenosem BMS.
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Prehled uvazovanych ovladanych a monitorovanych systémdi, veli€¢in a stavi:
Vzduchotechnika:

—  VZT jednotky (klapky, frekvenéni ménice, motory, ventilatory)

-~ Regulaéni a vyvazovaci ventily (UT, CHL)

—  Regulatory prachoziho vzduchu

- Cidla (diferen&niho tlaku, pfitomnosti, CO2, teplota, otevieni okna)

—  Dvefni clony

—  Lokalni ovladaci jednotky (moznost ovladat vzdalené pfes BMS)
Vytapéni a ohfev TUV:

- Rizeni kotlti (zapinani kotlli do kaskady, spinani a regulace dle potfeby tepla, monitoring
chodu a poruch...)

- Rozdélovag (TUV, UT, VZT, Balneo....)
- Cerpadla
—  Ventily
-~ Cidla
Chlazeni:
- Rizeni a monitoring chladicich jednotek (rozsah dle zvoleného systému)
—  Ventily
- Cidla
Kogeneracni jednotka:
- Rizeni, ovladani a monitoring kogeneraéni jednotky (rozsah dle zvolené jednotky)
Protimrazova ochrana:
— Ovladani a regulace topnych kabell na zakladé venkovnich teplot

— Ovladani ohfevu stfeSnich vpusti na zakladé venkovnich teplot

Detekce:
—  Unik plynu v kotelné a nasledné spusténi VZT
—  Zaplaveni technologickych prostor

Méfeni:
—  Mé&feni spotfeby energii a médii

Monitoring:

—  Pozarnich a VZT klapek

- -EPS

- -EZS

- -Sytému nouzového a panického osvétleni
- -Osvétleni

- -Prostorovych teplot

- -Venkovniho prostiedi

- -Vytaht

- -Silovych rozvadécu, UPS, DG
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03.00. CCTV

CCTV (kamerovy dohlizeci systém)

Cilem kamerového systému je zejména dokumentovani déjli ve strojovné chlazeni a pro jejich
pozdéjsi analyzu poruchovych stavll a havarii (vizualni pfi¢iny poruchovych stavl a havarii).
Kamery budou instalovany ve strojovné tak, aby detailné obsahly celou strojovnu. Jedna z kamer bude oto¢na
v uhlu 360st. aby bylo mozno pfipadné havarie detailnéji prohlédnou a stanovit pfed vstupem do strojovny
pfipadné nebezpeci pro obsluzny personal. CCTV je dulezity i v pfipadé uniku provoznich kapalin, kde bude
mozno odhalit pfedem rozsah a nebezpefnost havarie.

Systém CCTV bude realizovan v souladu se soubory norem CSN EN 50132 a CSN EN 50130. Bude
se jednat IP systém CCTV.

CCTV bude mit sv(j vlastni videoserver véetné zaznamového SW. Aktivni prvky pro CCTV budou
instalovany v rozvadéci se strukturovanou kabelazi. Napajeni vSech kamer bude PoE.
Obrazy z kamer budou publikovany na novém klientském PC umisténém na veliné, kde soucasti PC budou
dva monitory. Pfesné umisténi kamer bude upfesnéno na zakladé provedenych kamerovych zkousek a jejich
vyhodnoceni a kone¢né umisténi bude schvaleno investorem nebo TDI.

Kabelaz

Trasy budou ulozeny v samostatnych zlabech jednotlivé propoje ke kameram samostatnym vedenim.
Vedeni strukturované kabeldze do velina bude z valné vétSiny vedeno po stavajicich nosnych prvcich, ale
vzdy oddéleny od ostatnich kovovou pfepazkou.

Kame

Kompaktni kamery tvofi funkéni celek (kamera, objektiv, IR pFisvit, kamerovy kryt). Jsou dodavany s
pevnym ¢&i varifokalnim objektivem. Kompaktni kamera, 1/3" 960H s ultra vysokym rozliSenim 700TV,
Aspherical objektiv 2,8~12mm /na objednavku 9~22mm/ s automatickou clonou DC. Funkce DEN/NOC s
OLPF filtrem, pFisvit IR 35LED 850nm s dosah az 40m, citlivost OLux/0,002lux, rozliSeni 650TV/den a
700TV/noc, OSD menu, 2DNR, ATR — adaptivni reprodukce ténovych kfivek, DWS — redukce odlesku, digitalni
WDR/H-BLC/BLC/, 4 privatni zény, 4 zény detekce pohybu, venkovni kryti IP67, antivandal drzak s prichozim
kabelem.

Barevné speed dome kamery jsou urCeny pro vnitfni i venkovni aplikace (ve venkovnim krytu s
vyhfivanim a ventilatorem). Umozriuji otaceni o 360 st. a naklon o 180 st., dale opticky zoom az 33x, digitalni
az 12x. Barevna venkovni antivandal PTZ kamera, 1/4" Vertical double density interline CCD, 550 TV radki
barevné / 680 ¢ernobile, 1.0/0.06/0.0001 Lux (Sense-Up 128x), mechanicky IR filtr,transfokator, f=3.5-115.5
m/F 1.6, aut., 33x opticky, 12x digitalni zoom., IP66.

DVR (digitalni videorekordéry)

Digitalni videorekordéry realizuji zaznam z analogovych CCTV kamer v digitalnim formatu na integrovany
pevny disk. Bezpe€nostni digitalni videorekordéry umoZiuji zaznam z vice kamer sou€asné v tzv. multiplexnim
rezimu. DVR jsou pro 4, 8 nebo 16 CCTV kamer, popf. kombinaci analogovych a IP kamer. Zadznam kamer je
aktivovan dle nastaveného €asového harmonogramu nebo pfi detekovani zmény (pohybu) v obraze. DVR Ize
pfipojit do mistni sité LAN (Internetu) a nasledné monitorovat CCTV kamery vzdalené SW klientem nebo i z
mobilnich telefon s OS Android a iOS (iPhone).

04.00. VZT

1) Vzduchotechnicka sestavna vnitini jednotka a ostatni ¢asti VZT

Vzduchotechnicka sestavna vnitini jednotka

Jednotky musi byt navrzeny v souladu s Nafizenim komise EU €.1253/2014 ze dne 7.7.2014, kterym
se provadi smérnice Evropského parlamentu a Rady 2009/125/ES, pokud jde o poZadavky na ekodesign
vétracich jednotek a splfiuji pozadavky ErP 2018. VZT je pro zajisténi interniho mikroklima ve strojovné
chlazeni ledové plochy.

— Konstrukeni feSeni:
. plast opatfen tepelnou izolaci tloustky min. 50 mm
. pladt s vysokou mechanickou tuhosti, ploSnou stabilitou, s mozZnosti vysokého
bodového zatiZeni a vynikajici akustickou izolaci.
— Vlastnosti oplasténi dle CSN EN 1886:

Stranka 6 z 14



Mechanicka stabilita: D2 (M)

Netésnost plasté: L2 (M)

Netésnost mezi filtrem a ramem (<0,5 %(F9))

Termicka izolace: T3

Faktor tepelnych mostd: TB3

VySe uvedené parametry plasté jsou minimalni poZzadované. Hodnoty musi byt namérfeny a
potvrzeny tfeti nezavislou osobou, ktera dlouhodobé provadi dana méfeni a je schopna zajistit
opakovatelnost méfeni a garantovat vysledek — napf. Enviroment Certita Certification.
Pozadovano provedeni testu tésnosti obalky za pomoci Blower door test (hodnota
neprivzdusnosti n50 < 0,6).

— Materialové provedeni:

povrchova Uprava plechu panelu vnéjSiho plasté VZT jednotek: ocelovy pozinkovany plech
kontinualn& Zarové zinkovan CSN EN 10 346 Z275 g/m2

+ lak, korozni odolnost pro prostfedi C3 dle CSN EN I1SO 14713

povrchova uprava plechu panelu vnitfniho plasté pouze pro sekce chladi¢, eliminator kapek VZT
jednotek: ocelovy pozinkovany plech kontinualng zarové zinkovan CSN EN 10 346 Z275 g/m2
+ lak, korozni odolnost pro prostfedi C3 dle CSN EN ISO 14713

povrchova Uprava plechu panelu vnitiniho plasté kromé vySe uvedené sekce chladic, eliminator
kapek VZT jednotek: ocelovy pozinkovany plech kontinualng Zarové zinkovan CSN EN 10 346
Z275 g/m2, korozni odolnost pro prostfedi C2 dle CSN EN ISO 14713

lamely ohfivacu — hlinikové

material trubek vodnich vyménikd — Cu

material sbérace a rozdélovate u vodnich vyménikd — ocelovy + opatfeny ochrannym
lakovanim, pfipadné médéné nebo nerezové

material lamel deskového rekuperatoru — hlinik

material kola rotaéniho regeneratoru — hlinik, pfipadné + sorpni povrch, ktery zabranuje
pfenosu prachu, min. poz. ucinnosti a max. tlakové ztraty

podstavny ram jednotky z dodate¢né zarové zinkovaného plechu z dlivodu opatfeni stfiznych
hran ochrannou vrstvou zinku a vySkové stavitelnymi nozkami

— Ventilatory:

ventilator s volnym obé&znym kolem (Plug fan) pro provoz bez spiralni skfiné

obézné kolo s dozadu zahnutymi lopatkami, ventilator jako celek s vysokou Ucinnosti dle
nafizeni komise EU €. 1253/2014

obézné kolo je na hfideli motoru upevnéno rychloupinacimi pouzdry a staticky a dynamicky
vyvazeno dle DIN ISO 1940, max. pfipustna tolerance vibraci menSi nez 2,8 mm / s v souladu
s normou ISO 14694

trojfazové asynchronni motory s kotvou nakratko, kryti IP55, teplotni tfida 155 (dfive t tfidou
izolace F) a tepelnou ochranou PTC termistory nebo termokontakty, max. okolni teplota 40 °C
ventilatorova €ast plasté je opatfena panelem s panty a uzavéry pro snadny pfistup, uzavéry
jsou z bezpec€nostnich divod( v provedeni k otevieni specialnim nastrojem

elektroinstalace motoru ventildtoru vyvedena na vné&jsi plast VZT jednotky do svorkovnice s
pFislusnym krytim pro snadnou instalaci a zprovoznéni

ventilator opatfen od vyrobce ventilatord odbérnymi misty pro osazeni snimace diferenéniho
tlaku k regulaci pritoku vzduchu na zakladé méfeni a vyhodnocovani zmén statického tlaku
v systému, tato odbérna mista jsou vyvedena na vnéjsi plast VZT jednotky

soucésti dodavky VZT jednotky je frekvenéni ménic ventilatoru a servisni vypinag ventilatoru

— Filtr vzduchu:

na pfivodu jsou osazené dva kapsove filtry tfidy filtrace M5 a F7 ve standardnim provedeni

na odvodu je osazen kapsovy filtr tfidy filtrace M5 ve standardnim provedeni

filtry na pfivodu min. pfedfiltry odlu€ujici pachy a pyly, min. bakterie a jemny prach (vzduch pro
nemocnice)

filtry na odvodu (prostory bazénu a podhajského aerosolu), min. odlu€ujici mikro&astice (zbytky
aerosolu a vyparQ z mofské vody)

filtry na odvodu (prostory kuchyné&), min. odlu€ujici pachy a tuky (filtry s aktivnim uhlim a tukové
filtry s kovovou draténkou)

— Uzaviraci klapky:

klapka je opatfena Ctyfhranem pro montaz servopohonu
klapky jsou dimenzovany s mechanickou stabilitou pro tlakovou diferenci min. 1000Pa

PoZarni klapky

— Jsou uzavfeny v potrubnich rozvodech vzduchotechnickych zafizeni, které zabranuji Sifeni pozaru a
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zplodin hofeni z jednoho pozarniho useku do druhého uzavienim vzduchovodu v mistech osazeni dle
CSN 70 0872. List klapky uzavira samostatné prichod vzduchu pomoci zpétné pruziny servopohonu.
Zpétna pruzina servopohonu je uvedena v ¢innost pfi aktivaci termo elektrického spoustéciho zafizeni
BAT, stisknuti resetovaciho tlagitka na BAT, nebo pfi pferuseni napajeni servopohonu. Po uzavfeni
listu je klapka utésnéna proti prichodu koure silikonovym tésnénim. Soucasné je list klapky uloZzen do
hmoty, ktera plsobenim zvySujici se teploty zvétSuje svlj objem a vzduchovod neprody$né uzavre.
— Charakteristika klapek: CE certifikace dle EN 15650, testovano dle EN 1366-2, klasifikovano dle EN
13501 1-3+A1, pozarni odolnost EIS 120 a EIS 90, tésnost dle EN 1751 pfes téleso tfida C a pfes

klapky tfida 2, cyklovani C 10 000 dle EN 15650 a korozivnost dle EN 15650.

Regulator variabilniho pratoku vzduchu

— PIast kruhového prevodniku OPTIMA-RM je vyrobena z pozink. ocelového plechu. Vnitfni
méfici kfiz zaruCuje pfesné snimani diference tlaku, ktera je vyhodnocena elektronikou
umisténou na plasti. Pfipojovaci hrdlo regulatoru je opatfeno gumovym tésnénim a zajistuje
tfidu tésnosti plasté C dle EN 1751. Maximalni rozsah teplot 0-50°C a relativni vihkost do
80%. Pracovni rozsah rychlosti proudéni 0-10 m/s.

Regulaéni klapka

— Slozena zramu klapky z pozink. ohybaného plechu spoj. Srouby, z ozubenych kol a
lisovanych listu klapek z pozink. plechu ulozeného do otacivych plastovych €epu. Listy klapek
jsou pfi otaceni klapek protibézné, ovladani ru¢ni nebo servopohonem.

Zpétna klapka

— Slozena zramu klapky z pozink. plechu spojené Srouby, listy klapky s pruZinou, listy
z pozink. plechu ulozené do otacivych plastovych ¢epd.

Protidestové Zaluzie

— Ram vyroben z tazenych hlinikovych profildl s povrchovou Uprav ou eloxovanim, jednotlivé
listy upevnény do ramu zaluzie se siti proti ptakim z nerezového pletiva, oka 10/10 mm
v provedeni do potrubi nebo na pozedni ram. Barva dle vzorniku RAL bude specifikovana a
odsouhlasena investorem.

Mrizka

— Zhotovena z plochého profilu z pozink. ohyb. plechu, na kterou je pfichyceno pletivo
Z nerezového dratu, oka 10/10 mm. Barva dle vzorniku RAL bude specifikovana a
odsouhlasena investorem.

Vyustka

—  Provedeni komfortni z obdélnikového ramu z hliniku s jednou fadou oto€nych listi s regulaci.
Rychlost pfivodniho proudu vzduchu ve vyustce max. 0,2 m/s (pozadovano z akustickych
ddvodu, na odvodu max 0,2 m/s); na pokojich pacientu rychlost pfivodniho proudu vzduchu
ve vyustce max. 0,1 m/s (pozadovano z akustickych ddvodu, na odvodu max 0,1 m/s).

Komfortni Stérbinova vyustka

— Jednofada nebo dvoufada, vyrobena z extrudovaného hlinikového profilu s eloxovanym
povrchem, vnitfek Stérbiny vyroben z plastu. Pfetlakova komora Stérbiny s hrdlem a regulacni
klapkou je z pozink. plechu z konstrukéni ocele. Barva dle vzorniku RAL bude specifikovana
a odsouhlasena investorem. Rychlost pfivodniho proudu vzduchu ve vyustce max. 0,2 m/s
(pozadovano z akustickych davodu, na odvodu max 0,2 m/s); na pokojich pacientd rychlost
pfivodniho proudu vzduchu ve vyustce max. 0,1 m/s (pozadovano z akustickych divodu, na
odvodu max 0,1 m/s).

Vyfukova stfiSka standardni

—  Zhotovena z pozink. plechu t.0,6 mm.

Protihlukova vilozka — tlumi¢ hluku

— Pro vestavbu tlumiée, Sifky 100, 200, 300 mm s nabéhovym a odtokovym plechem sloZena
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Z ramu a zvukpohlcujici naplné s kryci tkaninou a dérovanymi tlumicimi deskami pro teplotu
do 60 °C.

Protipozarni izolace

— Vzduchotechnicka potrubi bude opatfeno pozarni izolaci pro odolnost 45 min. kterou budou
tvofit izolaCni desky z mineralni viny v jedné o tloustce 40 mm s hlinikovou folii na vnéjsi
strané, kotvenou na vzduchotechnické potrubi pomoci svafovacich trn. Mezi pfiruby potrubi
je nutno vilozit pasky PE a pevné stahnout C-spojkami. Spoje izolacnich desek budou
provedeny vzdy mimo pfirubové spoje. Jednotlivé spoje desek a spoje v hranach potrubi
budou z estetickych divodu prekryty samolepici paskou. Pocet trni na svislé a vodorovné
potrubi a pocet c-spojek u pfirub bude provedeno dle internich podklad dodavatele izolace.
Pozarni izolace bude zakreslena v jednotlivych VZT padorysech a fezech.

Tepelné izolace

— Vzduchotechnické potrubi vedené ve vnitfnim prostoru bude opatfeno tepelnou izolaci o
tloustce 40 mm z desek z mineralni viny opatfené zvné&jSi strany hlinikovou félii se
zatavenym pletivem. Tepelna izolace bude pfichycena na potrubi pomoci navarovacich trna
a kruhovych podlozek. Spoje budou pfelepeny samolepici hlinikovou paskou a cca po 1
metru staZzeny po obvodé plastovou paskou. Tepelna vnitini izolace bude zakreslena
v jednotkach VZT pudorysech a fezech.

Tepelna a protihlukova venkovni izolace s oplechovanim

— Vzduchotechnicka potrubi vedené ve venkovnim prostoru bude opatfeno tepelnou izolaci o
tloudtce 80 mm s povrchovou Upravou pozinkovanym plechem.

Vzduchotechnické potrubi

—  Potrubi pro bézné vétrani je ur¢eno pro dopravovani vzduchu bez agresivnich a abrazivnich
pfimési, bude zhotoveno z oboustranné pozinkovaného plechu s minimalni vrstvou zinku 275
g/m2. Pouziti pro maximalni tlakovy rozdil 630Pa.

—  Potrubi bude spojené pfirubovymi liStami a rohovniky z pozinkovaného plechu tésnéné
samolepicim tésnénim a v rozich u rohovniku budou pfiruby zatmeleny silikonovym
tmelem. Potrubi bude pficné ztuZzeno prolamovanim. Pfirubové listy P20, P30. Vyztuhy
provedeny u potrubi velkych rozmérd, nabéhové plechy navrzeny u oblouku a kolen
90° u potr. pro pfivod vzduchu.

—  Montaz &tyrhr. potrubi — téleso samolepicim plastovym tésnénim a silikonovym tmelem,
pFirubové spoje se &r. spoji v rozich doplnény o C spony po 300 mm délky hrany,
potrubi vybaveno kontrolnimi a Cisticimi otvory, zavéSeni na zavésy tlumici hluk a
chvéni pomoci zavésové svérky (viz. doplfikové konstrukce). Tfida té€snosti A a B dle
ONORM M 7615, dil 5.

Vzduchotechnické potrubi umisténé ve venkovnim prostoru

— Které nebude izolovano bude opatfeno zakladni reaktivni syntetickou barvou s
dvojnasobnym vrchnim emailovym natérem.

Natéry

— Vzduchotechnické potrubi zhotovené z pozinkovaného plechu uréené pro vétrani
mistnosti vedené ve volném prostoru bude opatfeno natérovym systémem. Barva dle
vzorniku RAL bude specifikovdna a odsouhlasena investorem pfed zapocletim
natéragskych praci.

Dopliikové konstrukce

—  Zaveésy potrubi budou provedeny z prvku které jsou upraveny pozinkovanim. Zavésy
potrubi budou feSeny pomoci Sroubové zavitové tyCe, které budou uchyceny k nosnym
profilim ocelové konstrukce pomoci zavésové svérky nebo pomoci hmozdinek do
betonového stropu. Samostatné potrubi bude k zavésu uchyceno pomoci zavésu typu
Z a L u vétsiho potrubi bude potrubi uloZeno na zavésovou listu 40x20 (40x36) mm.
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Kruhové potrubi spiro bude zavéSeno pomoci zavésu U, vétsi priméry a potrubi PP
bude zavéSeno pomoci objimky kruhového potrubi s tlumici pryzi. Vzdalenosti rozteCe
zavéseni cca 1,5 az 2 m (dle profilu potrubi). Tam, kde neni ocelova nosna konstrukce
bude VZT potrubi na stfechach podepieno stojkami nad udroven okolniho sypaného

terénu. Pod stojany bude umistén betonovy sokl rozmeér cca 50/50cm.

Vzduchotechnické potrubi vedené ve venkovnim prostoru

— Bude opatifeno tepelnou izolaci o tloustce min. 80 mm s povrchovou Upravou

pozinkovanym plechem.

05.00. Technologie chlazeni ledové plochy

1) Chladivové kompresory

A) Pracovni Kompresory s frekvenénim méni¢em (2 ks)

Technicka data:
Chladivo

Chladici vykon
Vyparovaci teplota
Kondenzaéni teplota
El. pfikon — maximaini
Chlazeni kompresoru
Tepelny vykon

Ridici jednotky:
Ridici panel:
Modul funkci:
Frekvenéni ménic:
Tlakovy snimac:

B) Zalozni Kompresor s frekven&nim ménic¢em (1 ks)

Technicka data:
Chladivo

Chladici vykon
Vyparovaci teplota
Kondenzacni teplota
El. pfikon — maximalni
Chlazeni kompresoru
Tepelny vykon

Ridici jednotky:
Ridici panel:
Modul funkci:
Frekvenéni ménic:
Tlakovy snimac:

PoZadavek — kompatibilita fidici jednotky se stavajicim zafizenim

C) Cerpadlo pro chlazeni chladivového kompresoru
Technicka data:

Jmen. pratok:

Max dopravni vyska:
Stupné:

Usporadani Cerpadla:
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volba nabizejiciho
min. 493 kW
-16,00 a nizsi °C
volba zhotovitele
160,00 kW

volba zhotovitele
volba zhotovitele

ano
ano
ano
ano

volba zhotovitele
min. 493 kW
-16,00 a nizsi °C
volba zhotovitele
160,00 kW
volba zhotovitele
volba zhotovitele

ano
ano
ano
ano

min. 3,50 m¥h
40,0 m
frekvenéni ménic¢
Vertikalni



2)

3)

4)

5)

6)

Materialy:
Téleso Cerpadla:
Obézné kolo:

Typ pfipojeni:
Kapalina:

Ridici jednotky:
Ridici panel:
Modul funkci:
Frekvenéni ménic:
Tlakovy snimac:

Kondenzacni strana
Hybridni kondenzator

Technicka data:
Kondenzaéni vykon

Hladina akustického hluku ve 30,00 m
Kryti

Vybaveni
De-superheater
Potrubni vyménik

Vana sprchové vody
Protikorozni ochrana
Vibraéni izolatory chvéni

Litina
Nerez ocel (min. AlSI 304)

volba zhotovitele

volba zhotovitele

ano
ano
ano
ano

min. 1.200,00 kW Chladivo
volba zhotovitele

max. 40 dB(A)
min. IP 55

Nerez ocel (min. AlSI 304)
Nerez ocel (min. AlSI 304)

KTL — Kataphoretic-Dip-Lacquer

Ridici panel s vybavenim ModBAS RTU instalovan na kondenzéatoru

UV lampy
Pylové Zaluzie

Vysokotlaky sbérac
Pozadavek: Material — nerez (min. AISI 304)
Objem 1x

Nizkotlaké sbérace
Pozadavek: Material — nerez (min. AlSI 304)
Objem 2x

Deskové vyparniky

Technicka data:
Glykol min.40%
Vypafovaci teplota
Material desky
Material ramu

Glykolova ¢erpadia

Technicka data:

Vysledna dopravni vyska Cerpadla:
Materialy:

Téleso Cerpadla:

ObézZné kolo:

Instalace:
Max. teplota okoli:

Kapalina:

Cerpana kapalina:
Rozsah teploty kapaliny:
Koncentrace:

Stranka 11z 14

volba zhotovitele m®

volba zhotovitele m3

Chladivo je volba zhotovitele
-25,00 °C

min. AISI 304

min. AISI 304

min. 35,00 m
Litina
Nerez ocel (min. AISI 304)

min. +55,00 °C

Etylénglykol
-30,00/ +120,00 °C
min. 40,00 %
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8)

9)

10)

11)

Zakladni data
Min. index ugin., MEI =:

Ridici jednotky:
Ridici panel:
Modul funkci:
Frekven&ni ménic:
Tlakovy snimac:

Zasobni glykolova nadrz, doporuc¢eny objem 15 m3
Pozadavek: Material — nerez (min. AISI 304)

Objem, doporuc¢eny 1x

Teplonosné médium min. 40% ethyleneglykol
Teplonosné médium nebylo ménéno od jejiho naplnéni do systému v roce 1999. Po dobu provozu
nastala snizena schopnost pfenosu chladu, probéhla jeji degradace, médium je ve zna&né mife
kontaminovano ¢pavkem. Proto je nutné pfistoupit k jeho vyméné. Pfed napusténim nové teplonosné latky
na bazi min. 40% glykolu musi byt proveden proplach potrubi proplachovou latkou v takové mife, aby obsah
nového glykolu nebyl kontaminovan zbytkovym NH3 (Epavkem). Tento fakt po napusténi nového média
zhotovitel ovéfi chemickou analyzou z odebraného vzorku, a poté predlozi investorovi nebo TDI. Jako
proplachova latka nesmi byt pouzita pouze bézna voda, ale specialni proplachova latka. Pouzita
proplachova latka musi byt odsouhlasena investorem a technickym dozorem. Stary glykol a proplachova
latka musi byt ekologicky zlikvidovana a musi byt pfedlozen patfi¢ny protokol o jeji likvidaci. Objednatel si
vyminuje pravo na zpétnou kontrolu o jeji likvidaci.

Akumulaéni nadrz teplé vody pro rolbu
Technicka data: Material — nerez (min. AISI 304)

Rozméry I x§ x v
Uzite€ny objem 1x

Deskovy vyménik prehratych par
Technicka data:

Objemovy prutok
Teplosménna plocha
Objem

Material celého vymeéniku

Cerpadlo pInéni rolby
Technicka data:

Skute¢na hodnota pritoku:
Vysledna dopravni vySka Cerpadla:

Ridici jednotky:
Ridici panel:
Modul funkci:
Frekvenéni ménic:
Tlakovy snimac:

Materialy:
Téleso Cerpadla:
ObézZné kolo:
HFidel:

Instalace:
Max. provozni tlak:

Voda

min. 4,00

min. 6,00

min. 12

nerez ocel (min. AISI)
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15,00 m?

3.000 x 1.500 x 1.500 mm
3,0 m3

Chladivo je
volba zhotovitele

volba zhotovitele m3/h
m2
[

min. 7 m3h
min.5 m

ano
ano
ano
ano

Litina
Nerez ocel (min. AISI 304)
Nerez ocel (min. AISI 304)

25 bar



12)

13)

14)

15)

Kapalina:

Cerpana kapalina: Voda
Rozsah teploty kapaliny: 0/+120°C
Cerpadlo pro deskovy vyménik prehratych par

Technicka data:

Jmen. prutok: min 7 m%h
Dopravni vy$ka max: 17 m
Materialy:

Téleso Cerpadla: Litina

Obézné kolo:

Nerez ocel (min. AISI 304)

Instalace:
Max. teplota okoli: +55,00 °C
Max. provozni tlak: 25,00 bar

Max. tlak pfi dané teploté:

25,00 bar/ +120,00 °C

25,00 bar /-30,00 °C
Kapalina:
Cerpana kapalina: Voda
Rozsah teploty kapaliny: -30,00/ +120,00 °C

Ridici jednotky:

Ridici panel: ano
Modul funkci: ano
Frekvenéni ménic: ano
Tlakovy snimac: ano

Upravna vody
Pozadavek: mnozstvi upravené vody — 3,5 m%h

Rozvody potrubi a armatury

Potrubi a potrubni dily jak chladivové, tak i glykolové strany budou provedeny z nerez materialu (na
Chladivové (Epavkové) strané AISI 316Ti a na strané glykolové min. AISI 304).

Armatury pro systém teplonosné latky:

Klapky budou dodany v bézném provedeni s nerezovym diskem (min. AISI 304). MenSi priméry —
budou osazeny nerezovymi tfidilnymi kulovymi pfivafovacimi kohouty (nerez min. AISI 304).
UPOZORNENI: V zadném pFipadé nesméni byt do okruhu teplonosné latky instalovany armatury z
materialu méd &i bronz, nesmi byt z materialu barevnych kova.

Armatury pro Chladivovy okruh:

Budou pouzity z nerez materialu (min. AISI 316 TI). Ze schématu jednoznacné vyplyva kde, jsou
pouZzity sedlové ventily a kde kulové tfidilné ventily pfivafovaci. UloZeni potrubi bude objimkami nebo
tfrmeny ¢i jinym vhodnym uchycenim. Pojistné potrubi bude osazeno prahleditky a ¢ast potrubi bude
naplnéno kompresorovym olejem pro pfipadnou vizualizaci pfes pruhleditko z divodu uniku chladiva
pfes pojistné ventily.

Izolace

Provedeni izolaci bude pénovym kauCukem (napf. na bazi Armaflexu), nebo pfipadné PU pénou.
Tloustka izolace je stanovena dle teploty proudiciho média v potrubnim systému. Tloustku izolace si
stanovi dodavatel sam na zakladé svych vypoctu, je doporu€eno pouzit tloustky izolace na chladivové
strané do teploty -30 °C a na glykolové strana na - 30 °C. Ve3keré pfipadné spoje budou lepeny a
opatfeny chladirenskou izolaéni paskou.

Izolaci bude opatfeno veSkeré potrubi a zafizeni pracujici s chladivem nebo teplonosnou latkou
vyZadujici ochranu proti roseni &i ndmraze.

Pouze akumulaéni nadoba teplé vody pro rolbu bude opatfena pé&novou izolaci tl. 25,0 mm nebo
mineralni vatou povrchové upravenou Al félii tl. 100 mm vhodné pro nad nulové teploty, nesmi byt
pouzita izolace pro chladirenské pouziti.
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16) Montaz technologickych zafizeni a dalSiho zafizeni v€. provedeni GO musi byt provedeno v
souladu s navodem vyrobcl
Pozadavek na volbu materialu:

Médium: chladivo — volna zhotovitele
Pracovni teplota: -30°C az +120 °C

Material potrubi: nerez ocel (min. AlSI 304)
Médium: min. Glykol 40%

Pracovni teplota: -30°C az min. +120 °C
Material potrubi: nerez ocel (min. AISI 304)
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01.00. Uvod

Objednatel na zakladé technickych studii a po dikladném uvazeni, z hlediska ekonomickych a
provoznich nakladl i investi¢nich moznosti, se rozhodl ke kompletni rekonstrukci strojovny chlazeni v Hale
RONDO. Hlavni ddvod pro kompletni rekonstrukci byl nasledujici — mnohonasobna oprava deskovych
vymeénikd pro chlazeni teplonosné latky pouzivané pro chlazeni ledové plochy. PFi téchto poruchach byla
vyznamné kontaminovana teplonosna latka ¢pavkem. PFi dalSim provozovani stavajicich vyparnikd
(vyménik() je velmi pravdépodobné, ze dojde k dalSimu poskozeni deskovych vyménik(, ¢imz by doslo k
opétovnému navyseni koncentrace Cpavku v teplonosné latce a nasledné nakladné opravé vyparniku. DalSim
z davodu, které vedli k rozhodnuti pro kompletni rekonstrukci strojovny bylo, stafi strojniho vybaveni, které je
technicky a moralné zastaralé. Technologie chlazeni byla instalovana v roce 1999, to znamena ze je jiz 20 let
stara a pfi provozu 10 mésicl za rok a 18 hod/denné je jiz zna¢né opotfebovana a jiz se nevyplati provadét
naro¢nost, spotfeba el. energie, chemikalii na upravu vody, spotfeba vody pro technologii chlazeni, hlukové
emise do venkovniho prostfedi, lidské zdroje, a pfedevsim bezpecnost provozu (tyka se strojniho vybaveni a
elektroinstalace). Investor chce rekonstrukci dosahnout uspor v energiich min. o 15 % a snizeni chladiva R

717 (NH3 — ¢pavek) alespor o 1/3 momentalniho mnozstvi.

02.00. Identifikace stavby

Nazev akce: " Rekonstrukce strojovny chlazeni”
Stupen PD: Pozadavky na rozsah a vybaveni dila
Umisténi stavby: Zimni stadion Brno

Kfidlovicka 911/34
CZ-603 00 Brno

Investor: STAREZ - SPORT, a.s.
KFidlovicka 911/34
CZ-603 00 Brno
IC: 693 32 211
DIC: CZ26932211
Reg: zapsaného v obchodnim rejstfiku vedeného u Krajského soudu v Brné,

oddil B, vlozka ¢. 4174.

Zhotovitel TZ: INVIN s.r.o.
IC: 292 11 751
DIC: CZ29211751
Reg: zapsaného v obchodnim rejstfiku vedeného u Krajského soudu v
Brné, oddil C, vlozka €. 66033

03.00. Pfehled pouzitych norem a predpist

NORMY:

CSN 06 1008 Pozarni bezpelnost tepelnych zafizeni

CSN 13 0010 Potrubi a armatury. Jmenovité tlaky a pracovni pretlaky
CSN 13 0021 Potrubi. Technicka pravidla
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CSN 13 0074 Stitky pro znadeni latek protékajicich potrubim

CSN 13 3007 Stitky pro znadeni armatur

CSN 13 4309 Priimyslové armatury. Pojistné ventily

CSN EN 13 480 Kovové pramyslova potrubi

CSN 69 0010 Tlakové nadoby stabilni. Technicka pravidla

CSN 690010 Tlakové nadoby stabilni.

CSN 690012 + zmény - Tlakové nadoby stabilni. Provozni pozadavky.

CSN EN 1333 Potrubni sou¢éasti — definice a volba PN

CSN EN ISO 6708 Potrubni &asti. Definice a vybér jmenovitych svétlosti DN

CSN EN 809 Kapalinova €erpadla a Cerpaci ustroji. VSeobecné bezpecénostni

CSN 050000 Zvaranie — Zakladné pojmy

CSN 050002 Zv_é\ranie — Oblukové a elektrtorteroskové zvaranie a navaranie — Zakladné
pojmy

CSN 050003 Zvaranie — Odporové zvaranie —Zakladné pojmy

CSN 050004 Zvaranie — Elektronové a laserové zvaranie — Zakladné pojmy

CSN EN ISO 6520-1 (050005) Svarovani a ptibuzné procesy — Klasifikace geometrickych vad kovovych
materialt — Cast 1: Tavné svarovani

CSN EN IS0 6520-2 (050005) Svarovani a pfibuzné procesy — Klasifikace geometrickych vad kovovych
materialt — Cast 2: Tlakové svarovani

CSN EN 14610 (050007) Svarfovani a pfibuzné procesy — Definice metod svafovani kovu
CSN EN ISO 17659 (050008) Svarovani — Vicejazyény slovnik termin(i svarovych spoji se zobrazenim

CSN EN 1792 (050009) Svarovani — Vicejazy&ny seznam terminu ze svafovani a z pfibuznych
procesl

CSN EN ISO 4063 (050011)  Svarovani a pfibuzné procesy — Piehled metod a jejich &islovani

CSN EN ISO 15296 (050015) Zafizeni pro plamenové svarovani — Slovnik

CSN EN ISO 6947 (050024)  Svarovani a pfibuzné procesy — Polohy svafovani

CSN EN ISO 9692-1 (050025) Svarovani a pribuzné procesy — Doporuceni pro pripravu svarovych spoju —
Cast 1: Svarovani oceli ru€né obloukovym svafovanim obalenou elektrodou,
tavici se elektrodou v ochranném plynu, plamenovym svafovanim,
svarovanim wolframovou elektrodou v ochranné atmosféfe inertniho plynu a

svarovani svazkem paprsk

CSN EN ISO 9692-2 (050025) Svarovani a pfibuzné procesy — Doporuceni pro pfipravu svarovych spoji —
Cast 2:Svarovani oceli pod tavidlem

CSN EN ISO 9692-3 (050025) Svarovani a pfibuzné procesy — Doporudeni pro pFipravu svarovych spoji —

Cast 3: Obloukové svarovani hliniku a jeho slitin tavici se elektrodou
v inertnim plynu a wolframovou elektrodou v inertnim plynu
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CSN EN ISO 9692-4 (050025)

CSN EN 1SO 1708-1 (050026)

CSN EN 1SO 1708-2 (050026)

CSN EN 1SO 1708-2 (050026)

€SN 050032
€SN 050040
CSN 051120

CSN EN ISO 13920 (050205)

CSN 050211

CSN EN ISO 13916 (050220)

CSN EN ISO 17663 (050221)

CSN EN ISO 14 731

CSN EN ISO 3834-1 a2 6
CSN EN ISO 14 554-1 az 2
CSN EN ISO 13 214
CSNEN 1011-1 az 8

CSN EN ISO 9001

CSN P ENV 1090-1

CSN EN 1993-1-1
CSN 73 2601
CSN EN 1999-1-1

€SN EN 473

€SN EN 970

CSN EN ISO 14 922-1 az 4

€SN EN 13 100-1

Svarovani a pfibuzné procesy — Doporuceni pro pfipravu svarovych spojd —
Cast 4: Platované oceli

Svarovani — Detaily zakladnich svarovych spoji na oceli — Céast 1:Tlakové
soucasti

Svarovani — Detaily zakladnich svarovych spoji na oceli — Cast 2: Sougasti
bez vnitiniho pfetlaku

Svarovani — Detaily zakladnich svarovych spojti na oceli - Cast 3: Platované
navafované a vykladané tlakové &asti

Zvaranie — Tvary a rozmery zvarovych ploch — Zvaranie medi a jej zliatin
Spajkovanie — Spajkovanie kovov — Zakladné pojmy
Vypocet svarovych spojl strojnich konstrukci

Svarovani — V§eobecné tolerance svarfovanych konstrukci — Délkové a
Uhlové rozméry — Tvar a poloha

Tepelné a mechanické spracovanie zvarovych spojov nelegovanych a
nizkolegovanych oceli — Zasady

Svarovani — Smérnice pro méreni teploty pfedehfevu teploty interpass a
teploty ohfevu

Svarovani — Pozadavky na kvalitu tepelného zpracovani souvisejiciho se
svarovanim a s pfibuznymi procesy

Ukoly a odpovédnosti svareéského dozoru (inspektora).

Pozadavky na jakost pfi tavném svafovani kovovych materiald.

Pozadavky na jakost pfi odporovém svarovani. Vy§3i a zakladni pozadavky.
Zarové sttikani. Dozor nad Zzarovym stfikanim. Ukoly a odpovédnosti.
Svarovani. Doporuceni pro svafovani kovovych materialu.

Systémy managementu kvality. PoZadavky.

Provadéni ocelovych konstrukci — Cast 1: Obecna pravidla a pravidla pro
pozemni stavby.

Navrhovani ocelovych konstrukci. Obecna pravidla.
Provadéni ocelovych konstrukci.
Navrhovani hlinikovych konstrukci. Obecna pravidla.

Nedestruktivni zkouseni. Kvalifikace a certifikace pracovniku
nedestruktivniho zkou$eni. VSeobecné zasady.

Nedestruktivni zkouseni svarl. Vizualni kontrola.

Zarové sttikani. Pozadavky na jakost. Smérnice — komplexni, standardni a
zakladni pozadavky.

Nedestruktivni zkougeni svarovych spojd polotovari z termoplastd — Cast :
Vizualni kontrola.
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CSNEN13480-1az6
CSNEN 13445-12az 8

CSN EN 12 952-1 az 16
CSN EN 12 953-1 az 12

CSN EN 14 025

CSN EN 12 542

CSN EN 12 732

CSN EN 286 — 1 az 4

CSN EN 1775

CSN EN 13 094

CSN EN 13 458-1 az 3

CSN EN 13 530-1 a2 3

CSN EN 14 075

CSN EN 14 1971 az 3

CSN EN 14 222

CSN EN 14 276-1

CSN EN 14 398-1 az 3

CSN EN ISO 17 660-1 a 2
CSN EN ISO 17 020
CSN EN 10 204

€SN EN ISO 15607

€SN EN ISO 15609-2

€SN EN ISO 15609-3

CSN EN ISO 15609-4

Kovova pruamyslova potrubi. Pozadavky.
Netopené tlakové nadoby. PoZadavky.
Vodotrubné kotle a pomocna zafizeni. Pozadavky.
Valcové kotle a pomocna zafizeni. Pozadavky.

Nadrze na prepravu nebezpecného zbozi. Kovové tlakové nadrze.
Konstrukce a vyroba.

Stabilni svafované ocelové sériové vyrdbé&né nadzemni vélcové zasobniky
pro skladovani LPG o objemu do 13 m? v€etné. Navrh a vyroba.

Zasobovani plynem. Svafované ocelové potrubi. Funk&ni pozadavky.

Jednoduché netopené tlakové nadoby pro vzduch a dusik pro vSeobecné
ucely. Pozadavky.

Zasobovani plynem. Plynovody v budovach. PoZzadavky.

Nadrze pro pfepravu nebezpelného zbozi. Kovové nadrze s pracovnim
tlakem nepfesahujicim 0,5 bar. Konstrukce a provedeni.

Kryogenické nadoby. Stabilni vakuové izolované nadoby. Pozadavky —
konstrukce, vyroba, kontrola a zkouseni.

Kryogenické nadoby. Velké pfepravni vakuové izolované nadoby.
Pozadavky, konstrukce, vyroba, kontrola a zkouseni.

Stabilni ocelové svafované sériové vyrabéné valcové zasobniky pro
podzemni skladovani zkapalnénych uhlovodikovych plynd (LPG) o objemu
do 13 m3 v€etné. Navrh a vyroba.

Kryogenické nadoby. Stabilni nevakuové izolované nadoby. Zakladni
pozadavky, konstrukce, vyroba, kontrola a zkou$eni.

Valcové kotle z korozivzdorné oceli.

Tlakova zafizeni chladicich zafizeni a tepelnych Eerpadel. Nadoby.
VSeobecné poZzadavky.

Kryogenické nadoby. Velké pfepravni nevakuové izolované nadoby. Zakladni
pozadavky, konstrukce, vyroba, kontrola a zkouSeni, provozni pozadavky.

Svarovani betonaiské oceli. Nosné a nenosné svarové spoje.
Cinnost inspekénich organd. Zasady.
Dokumenty kontroly.

Stanoveni a kvalifikace postupu svafovani kovovych materiald — VSeobecna
pravidla

Stanoveni a kvalifikace postupu svafovani kovovych materiald — Stanoveni
postupl svafovani — Cast 2: Plamenové svafovani

Stanoveni a kvalifikace postupu svafovani kovovych materiald — Stanoveni
postupl svafovani — Cast 3: Elektronové svarovani

Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani kovovych material( — Stanoveni
postupl svafovani — Cast 4: Laserové svarovani
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CSN EN ISO 15609- 5

CSN EN ISO 14 555
CSN EN 1SO 15620

CSN EN ISO 15610

CSN EN ISO 15 611

CSN EN ISO 15612

CSN EN ISO 15613

CSN EN ISO 15614-1

CSN EN ISO 15614-2

CSN EN ISO 15614-3

CSN EN ISO 15614-4

CSN EN ISO 15614-5

CSN EN ISO 15614-6
CSN EN ISO 15614-7
CSN EN ISO 15614-8
CSN EN ISO 15614-9
CSN EN ISO 15614-10
CSN EN ISO 15614-11

CSN EN ISO 15615-12

CSN EN ISO 15614-13

CSN EN ISO 17660-1 a 2
CSN EN 13 134

CSN EN ISO 4063

CSN 73 0802

€SN 73 0804

Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani kovovych materiald — Stanoveni
postupl svafovani — Cast 5: Odporové svarovani

Obloukové pfivarovani svornikd z kovovych materiald
TFeci svafovani kovovych materiald

Stanoveni a kvalifikace postupu svafovani kovovych materiald — Kvalifikace
na zakladé vyzkousenych svarovacich materiall

Stanoveni a kvalifikace postupu svafovani kovovych materiald — Kvalifikace
na zakladé pfedchozi svareCské zkuSenosti

Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani kovovych materialt — Kvalifikace
na zakladé normalizovaného postupu svarovani

Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani kovovych materialt — Kvalifikace
na zakladé pfedvyrobni zkousky svafovani

Stanoveni a kvalifikace postupu svafovani kovovych materiald — Zkouska
postupu svafovani. Cast 1: Obloukové a plamenové svarovani oceli a
obloukové svarovani niklu a slitin niklu.

Zkousky postupu svafovani. Cast 2: Obloukové svafovani hliniku a jeho
slitin.

Zkousky postupu svafovani. Cast 3: Obloukové svarovani litiny

Zkousky postupu svarovani. Cast 4: koneéna tprava hlinikovych odlitkd
svarovanim.

Zkousky postupu svarovani. Cast 5: Obloukové svafovani titanu, zirkonu a
jejich slitin.

Zkouska postupu svafovani. Cast 6: M&d a slitiny médi

Zkouska postupu svafovani. Cast 7: Navarovani kovovych materialG.
Zkouska postupu svafovani. Cast 8: Svafovani spojtl trubek s trubkovnici.
Zkouska postupu svafovani. Cast 9: Hyperbaricka svafovani za mokra
Zkouska postupu svafovani. Cast 10: Hyperbaricka svafovani za sucha.
Zkouska postupu svarovani. Cast 11: Elektronové a laserové svarovani.

Zkouska postupu svarovani. Cast 12: Bodové, §vové a vystupkové
svarovani.

Zkouska postupu svarovani. Cast 13: Odtavovaci stykové svafovani a
stlatovaci stykové svafovani.

Svarfovani betonarské oceli. Nosné a nenosné svarové spoje.
Tvrdé pajeni. Zkouska postupu pajeni.

Svafovani a pfibuzné procesy. Piehled metod a jejich €islovani.
Pozarni bezpe€nost staveb. Nevyrobni objekty.

Pozarni bezpe€nost staveb. Vyrobni objekty.
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CSN 73 0810 Pozarni bezpeénost staveb. Spole¢na ustanoveni.

CSN 73 0818 Pozarni bezpecnost staveb. Obsazeni objektu osobami.

CSN 73 0821 Pozarni bezpeénost staveb. Pozarni odolnost stavebnich konstrukci.

CSN 73 0848 Pozarni bezpe&nost staveb. Kabelové rozvody.

CSN 73 0872 Povilérm" bezpelnost staveb. Ochrana staveb proti Sifeni pozaru VZT
zafizenim.

CSN 73 0873 Pozarni bezpe€nost staveb. Zasobovani pozarni vodou.

CSN 73 0875 Pozarni bezpecnost staveb. Stanoveni podminek pro navrhovani elektrické

pozarni signalizace v ramci pozarné bezpecénostniho fesent;

CSN EN 12845 Stabilni hasici zafizeni — Sprinklerova zafizeni — Navrhovani, instalace a
udrzba

CSN 33 2000-X-XX Elektrické instalace nizkého napéti

CSN 33 1500 Revize elektrickych zafizeni

CSN 10 XXXX Kompresory, kompresorové stanice

CSN 38 XXXX Energetika a pozarni bezpecnost

PREDPISY:

Zakon €. 406/2000 Sb. — zakon o hospodareni s energii;

Vyhlaska €.150/2001 Sb., kterou se stanovi minimalni G€innost pfi vyrobé elektfiny a tepelné

energie;

Vyhlaska €.151/2001 Sb., kterou se stanovi podrobnosti u¢innosti uziti energie pfi rozvodu

tepelné energie a vnitfnim rozvodu tepelné energie;

Vyhlaska €.291/2001 Sb., kterou se stanovi podrobnosti u¢innosti vyuZiti energie pfi spotfebé

tepla v budovach;

Vyhlaska €.213/2001 Sb., kterou se vydavaji podrobnosti nélezZitosti energetického auditu;

Zakon €.22/1997 Sb. Zakon o technickych pozadavcich na vyrobu;

Zakon €. 133/1985 Sb., o pozarni ochrané, ve znéni pozdéjSich pfedpisu (dale jen zakon o pozarni ochrané);

Vyhlaska MV CR &. 246/2001 Sb., o stanoveni podminek pozarni bezpecnosti a vykonu statniho pozarniho
dozoru (dale jen Vyhlaska o pozarni prevenci), ve znéni Vyhl. MV CR ¢&. 221/2014 Sb.;

Zakon ¢&. 183/2006 Sb., o uzemnim planovani a stavebnim Fadu (stavebni zakon), ve znéni pozdéjSich
predpisy;

Vyhlaska MMR CR &. 268/2009 Sb., o technickych poZadavcich na stavby, ve znéni Vyhl. MMR CR &. 20/2012
Sb;

Nafizeni vliady €.272/211 Sb. o ochrané zdravi pfed nepfiznivymi Uc€inky hluku a vibraci;
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Vyhlaska MV CR &. 23/2008 Sb., o technickych podminkach poZarni ochrany staveb, ve znéni Vyhl. MV CR
¢. 268/2011 Sb.;

a dal$i normy a predpisy souvisejici. Kromé zde uvedenych norem a predpisu je tfeba respektovat ty, které
jsou v dobé& navrhu a posuzovani objektu v platnosti a ur€eny jako zavazné

04.00. Popis souc¢asného stavu

Stavajici stav strojovny chladu a celé technologie chlazeni plné odpovida stafi instalované
technologie, ktera byla provedena v roce 1999. Stavajici pistové kompresory SMC 112 L a116 L jsou ve stavu,
odpovidajicimu jejich stafi a provozu a jiz maji znacéné prekroten pocet motohodin pro provedeni dalsi GO
kompresor(.

Deskové vyparniky jsou ve znaéné Spatném stavu, jiz nékolikrat byly opravovany v dusledku prasknuti
teplosménné desky a tim doSlo ke kontaminaci glykolu ¢pavkem. Dle zjisténi je v glykolu obsazeno znacné
mnozstvi chladiva (Cpavku — NH3) a v pfipadé uniku teplonosného média do okoli je nutno postupovat tak,
jako v pfipadé uniku Epavku, dodrzovat vesSkeré nutné a platné pfedpisy pro praci a bezpecnost jako pfi Uniku
chladiva do okoli.

El. ovladané uzaviraci armatury na sacim potrubi kompresoru jsou jiz netésné a nefunkéni, a proto i v
disledku rekonstrukce budou demontovany, jelikoz uz neplni svou pGvodni funkci.

Ohfivaci zasobni nadrz na vodu pro rolbu je ve znaéné zkorodovaném stavu a v sou¢asné dobé hrozi
jeji prorezavéni a zaliti suterénu vodou. El. Topna télesa budou vyménéna.

Glykolova napli nebyla ménéna od jejiho napusténi v roce 1999. Je v souc¢asné dobé kontaminovana
¢pavkem z prasklych deskovych vyparnik(. Jelikoz je jiz hodné stara a jeji u¢innost pfenosu chladu se snizila,
je nutné ji z uvedenych didvod( vyménit.

Veskeré tlakové nadoby je nutné vyménit — expanzni nadoby u deskovych vyménikl, vysokotlaky
sbérac, sbérac oleje.

Odparovaci kondenzator byl jiz nékolikrat opravovan, byl vyménén trubkovy kondenzaéni svazek, a i
dal$i dily jsou znaéné opotfebované a zkorodované. Cim je zaFizeni starsi, tim vykazuje vy$si hluénost a nizsi
provozni uc€innost.

Cerpadla sprchové vody pro odpafovaci kondenzator jsou zanovni. U jednoho &erpadla doslo k
poruseni ucpavky, z tohoto divodu je nutné Cerpadlo nové.

Zalozni a hlavni Cerpadla chladiciho média glykolu — jsou jiz za svou dobou zivotnosti a jiz plné
nemohou plnit svou funkci. Proto budou hlavni ¢erpadla vyménéna a zalozni pro svou nadbyte€nost pouze
demontovana — nebudou instalovany nové.

Rozpousténi ledové tfisté je nové, neni nutné do tohoto segmentu investovat.

Obnova fidiciho systému strojovny chlazeni musi byt zcela nova a musi se shodovat (kompatibilni) se
stavajicim Fidicim systémem arény RONDO.

Dalsi méné vyznamné Casti technologie chlazeni (potrubi, armatury atd.) jsou ve velmi opotfebeném
stavu a maze dojit k uniku technologickych kapalin do venkovniho prostfedi. Bude nutna vyména potrubnich

rozvodu v plném rozsahu.

05.00. Pozadavek

Z vySe uvedenych skute¢nosti vyplynul poZzadavek na celkovou rekonstrukci technologie chlazeni
(v&etné& potiebné VZT a PBR) az do &asti chlazeni ledové plochy, toto ziistava ptivodni. Hlavnim poZzadavkem

je snizit spotiebu el. energie (min. 0 15%), Epavku (min. o 1/3, pfipadné jeho UpIné nahrazeni), a tim dosahnout
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nizSich provoznich nakladu, zvySeni bezpecnosti provozu technologie chlazeni, snizeni hlukové zatéze do
okoli (maximalné vsak na povolenou mez stanovenou Nafizenim vlady ¢.272/2011 Sb.). Dale celou strojovnu
chlazeni koncipovat jako bezobsluzny provoz vytvofenim nového systému MaR a CCTV pro on-line dohled

nad strojovnou. Objednatel poZzaduje vyménu 3 ks (2 + 1 rezerva) stavajicich kompresord za nové.

06.00. VSeobecny popis navrhovaného systému chlazeni

Bude vyménéna kompletni technologie chlazeni v prostoru strojovny chlazeni a technologického
kanalu az k rozvodim ledové plochy, vyrazné snizit energetickou a provozni naro¢nost provozu. Bude nové
navrzen provoz chlazeni na zakladé vyse uvedenych pozadavkl. Kromé strojniho vybaveni strojovny chlazeni
bude rekonstruovana i elektroinstalace celé strojovny a jejiho zafizeni véetné systému MaR, nové CCTV, EPS
a indikace uniku NH3 ¢&i jiného pouzitého chladiva. Dale bude rekonstruovana VZT, tak aby odpovidala nové
technologii a pozarnim predpisim, véetné snizeni hluku do okoli jako maximailni mez je poZadavek dan

Nafizenim vlady ¢.272/2011 Sb. a vétrani mistnosti technologie.

07.00. Popis navrhované rekonstrukce chladici technologie — demontaze a montaze

Demontaze

Postup demontaze je povinen si stanovit zhotovitel a poté ho v pfedstihu pfed samotnou realizaci
konzultovat s objednatelem. Podminkou pro realizaci je schvaleni postupu demontaze objednatelem. Za
spravnost demontaze €i montaze a za bezpecnost odpovida v plném rozsahu zhotovitel. Rekonstrukce se
bude provadét dle provadéci projektové dokumentace schvalené objednatelem. Zhotovitel je povinen dodrzet
nize uvedena technicka data zafizeni. Neni mozno bez souhlasu objednatele jakkoliv pozménovat jednotliva
technologicka data.

Pfed samotnou demontazi je nutné vizualné a provozné provést kontrolu a ucinit zapis o stavu
technologie a pfevzeti stavby.

Dale nasleduje vypusténi kontaminované teplosménné latky ¢pavkem a nasledné likvidaci. Po
vypusténi se provede dvojnasobny proplach proplachovou latkou, a to nejen &istou vodou ale neutralizujici
latkou. Zhotovitel stanovi postup a typ proplachové latky, ktery necha odsouhlasit objednateli. Dany typ latky
a postup bude odsouhlasen objednatelem a bude o souhlasném stanovisku sepsan a podepsan zapis. Po
provedeném proplachu se proplachova latka musi ekologicky zlikvidovat. Nasleduje odsati chladiva NH3
(Epavku) a jeho ekologicka likvidace, po vypusténi veSkerych kapalin (naplni) ze systému se provede
zavzdusnéni a odvétrani systému tak, aby demontaz probéhla za bezpecnych podminek, nasledné se miize

pristoupit k samotné demontazi technologie.

UPOZORNENI

PFi vypousténi teplonosné latky se musi postupovat tak, jako by byla provadéna manipulace s
chladivem NH3 (Epavkem) a to z dlivodu znacéné pFitomnosti chladiva v teplonosné latce.
Déle uvedeny postup praci je zhotoviteli pouze doporuéen. Nejdfive bude provedena demontaz chladivového
pistového kompresoru SMC 116, dale SMC 112, a nasledné Sroubového kompresoru a odpafrovaciho
kondenzatoru se soufasnou demontazi potrubniho propojeni a elektrického zapojeni. Nasledné bude
provedena demontaze expanznich nadob (odlu¢ovacl chladiva) nad deskovymi vymeéniky, vysokotlakého
sbérace v€. vybaveni. Demontaz glykolového zasobniku — bude nutné ho na misté rozfezat na mensi dily,

které je mozno dale transportovat mimo strojovnu. Dale se pfistoupi k demontazi zafizeni na vyuziti odpadniho
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tepla.

Nasleduje demontaz v suterénu deskovych vyménikl, obéhovych ¢erpadel na glykol a glykolového potrubi az
do prostoru napojeni ledové plochy v rozvodném kanalu. Na Epavkové strané se pfistoupi k demontazi prasete
(sbérac oleje). Z diivodu zmény osazeni kondenzacni strany se bude demontovat bez nahrady zasobni nadrz
sprchové vody pro odpafovaci kondenzator v&. obé&hovych Eerpadel. Po demontazi je nutné provést stavebni
opravu a nezbytné Upravy podlah a stén a nasledné pfistoupit k montazi nové technologie.

Vypracovany harmonogram zhotovitelem, ktery je sou€asti smlouvy, bude kazdy tyden aktualizovan
na kontrolnich dnech, a to v oboustranné odsouhlaseném rozesilan na TDI a objednatele. Pfed zapocetim
demontaze a montaze bude vypracovan zhotovitelem harmonogram praci podrobnéjsi, a to po jednotlivych
dnech a operacich k nim pfislusnych, ktery bude odsouhlasen opét objednatelem.

Vymeéna technologie musi byt provedena béhem odstavky, a to cca béhem 3 mésicl. Je nutné zvazit
terminy dodavky technologického zafizeni tak, aby bylo mozno dany termin spinit. To znamena, Ze je nutno

provést objednavky v Easovém predstihu.

Montaze

Po provedeni demontaze, opravy poSkozenych podlah nebo stén, a ostatnich stavebnich Uprav se
muze pfistoupit k montazi nového technologického zafizeni. Zhotoviteli Ize doporucit nejprve provedeni
montaze deskovych vyméniku, dale pak montaze obéhovych ¢erpadel, sbérace oleje a vysokotlakého sbérace
v suterénu a v pfizemi pistovych kompresor( a hybridniho kondenzatoru se sou¢asnym potrubnim propojenim.
Nasledné pfistoupit k instalaci expanznich nadob (odlu¢ovact Epavku v pfipadé zachovani NH3), zasobni

nadrze na teplou vodu pro rolbu, Eerpadel a ostatniho pfislusenstvi.

Rekonstrukce technologie chlazeni se sestava z nasledujici vymény zarizeni:

1) Chladivové kompresory

Strojovna chlazeni je v souasné dobé osazena 3 ks chladivovymi kompresory — 2 ks jsou pistové a
1ks Sroubovy. Sroubovy kompresor slouZi jako zaloha — bude také demontovan. Objednatel neumoziiuje
vyuziti stavajicich kompresor( v feSeni zhotovitele. Demontovany kompresor slouzici jako zaloha z(istane ve
vlastnictvi objednatele s tim, Ze zhotovitel v ramci plnéni zajisti jeho pfemisténi na misto na Uzemi statutarniho
mésta Brna dle uréeni objednatele. U zbyvajicich kompresor( zhotovitel zajisti jejich ekologickou likvidaci.
Mistnost strojovny chlazeni bude osazena novymi kompresory s frekvenénimi ménici (dva pracovni a jeden
zalozni) v chladivové &asti. Chladici médium je na rozhodnuti zhotovitele, jestli nahradi jinym chladivem ¢i

ponecha R717. V pfipadé R 717 musi dojit k redukci momentalniho objemu minimalné o 1/3.

2) Kondenzacéni strana

Stavajici odpafovaci kondenzéator s tlumiéi hluku bude demontovan. Misto toho bude instalovan novy
hybridni kondenzator s technicky vyspélejSimi provoznimi parametry. Jednd se o zafizeni s velkou
kondenzac¢ni plochou, ktera je specialné upravena proti vnéjSim vlivim a korozi. Motory ventilatord budou
osazeny a fizeny frekvenénim méni¢em, ¢imz bude dosazeno nizké provozni hluénosti v soucinnosti se
specialné navrzenymi ventilatory. Pro snizeni pouziti chemikalii budou ve vané sprchové vody instalovany
proti mikrobiologii UV lampy, které dokonale zabezpe¢€ Cistotu a kvalitu vody a zamezuji tvorbé a mnozeni

bakterii (legionela). Tim se snizi ohroZeni obsluhy timto organismem a Setfi se Zivotni prostfeni nepouzivanim
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chemikalii. Témito opatfenimi se snizi naroky na obsluhu zafizeni. Lamelové vymeéniky budou osazeny proti
pylovymi zaluziemi, které jsou uc¢inné i pro zachyceni dalSich necistot, které jsou obsazeny ve vzduchu (napf.
chmyfi). Vana sprchové vody bude vyrobena z nerez oceli a ram zafizeni bude galvanicky zinkovan. V zimnim
a pfechodovém obdobi a v no¢nich hodinach pfi pfiznivych klimatickych podminkach bude zafizeni pracovat
bez vody a s nizkou kondenzacni teplotou, coz bude mit za vliv zvySeni Gcinnosti chladivovych kompresoru

(tzn. zvy8eni chladiciho vykonu a sou€asné snizeni spotfeby el. pfikonu na vyrobu 1,0 kW chladu).

3) Vysokotlaky sbérac

Stavajici vysokotlaky sbéra¢ bude demontovan. Novy bude o pfiblizné stejném objemu, a bude
v nerezovém provedeni. Bude osazen novymi armaturami. Hlidani hladiny ve sbérai bude pomoci
ultrazvukového hladinoznaku, ktery bude signalizovat minimalni, provozni, maximalni a havarijni hladinu.

Nové instalovany sbéra€ chladiva bude pfedevsim slouzit pro uskladnéni ¢pavkové naplné, ktera se
nachazi v chladicim okruhu. Bude obsahovat pouze minimalni zasobu pro pokryti pfipadnych oprav daného

systému.

4) Nizkotlaké sbérace

Dvé stavajici nizkotlaké expanzni nadoby (odlu¢ovace chladiva) budou demontovany. Nové budou
osazeny armaturami a ultrazvukovym hladinoznakem, véetné bezpecnostnich prvkd. Ultrazvukovy
hladinoznak bude signalizovat, minimalni, provozni, maximalni a havarijni hladinu. Nadoby budou
v nerezovém provedeni. Jeho izolace bude provedena pénovym kau€ukem o tloustce odpovidajici teploté -
20°C.

5) Deskové vyparniky

Deskové vyméniky (vyparniky) instalované pod expanznimi nadobami budou vyménény. Deskové
vyparniky budou izolovany pé&novym kau€ukem, jehoZ tlouStka bude odpovidat teploté -30°C. Jeden bude
slouzit jako 100% zaloha.. Vyména je nutna z hlediska Spatného stavu vyparnikd. Jiz nékolikrat doSlo k

prasknuti desky s naslednou kontaminaci teplonosné latky (glykolu) Epavkem.

6) Glykolova ¢erpadla

Zalozni glykolovéa &erpadla budou demontovana bez nahrady, pouze hlavni ob&hové €erpadla budou

nahrazena za nové o vy3$8im vykonu, které budou osazeny frekvenénim ménic¢em.

7) Zasobni glykolové nddrZze objem (doporucéeni 15 m3)

Zasobni nadrze na glykol, v sou€asnosti jsou v poctu 2 ks, a slouzi pro uskladnéni teplonosné latky a
soucCasné jako expanzni nadoby. Pro novy stav chladici technologie bude postacovat pouze 1 ks. Nova nadrz
bude z nerez oceli a doplnéna o ultrazvukovy hladinoznak s funkci maximalni a minimalni hladiny. Staré

nadoby zhotovitel demontuje a zajisti jejich ekologickou likvidaci.

8) Teplonosné médium min. 40% ethyleneglykol

Teplonosné médium nebylo ménéno od jejiho naplnéni do systému v roce 1999. Po dobu provozu
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nastala snizena schopnost pfenosu chladu, probéhla jeji degradace, médium je ve znatné mife
kontaminovano ¢pavkem. Proto je nutné pfistoupit k jeho vyméné. Pfed napusténim nové teplonosné latky na
bazi min. 40% glykolu musi byt proveden proplach potrubi proplachovou latkou v takové mife, aby obsah
nového glykolu nebyl kontaminovan zbytkovym NH3 (Epavkem). Tento fakt po napusténi nového média
zhotovitel ovéfi chemickou analyzou z odebraného vzorku, a poté predlozi objednateli. Jako proplachova latka
nesmi byt pouzita pouze bézna voda, ale specialni proplachova latka. Pouzita proplachova latka musi byt
odsouhlasena objednatelem. Stary glykol a proplachova latka musi byt zhotovitelem ekologicky zlikvidovana
a musi byt pfedlozen patficny protokol o jeji likvidaci. Objednatel si vymifiuje pravo na zpétnou kontrolu

likvidace.

9) Akumulaéni nadrZ teplé vody pro rolbu

Tato nadrz je ve znacné Spatném stavu a je nutné ji kompletné vyménit. Provede se odpojeni Cidel a
el. topnych ty¢i v poctu 4 ks. Odpojeni pfepadu a dopousténi. Nova akumulaéni nadoba bude provedena z
nerez materialu a napojena na deskovy vymeénik vyuzivajici odpadni teplo z chladivové ¢asti. Nova nadrz bude
osazena 8 ks novymi topnymi tyCemi pro ohfev vody pro pfipad ohfati i dohfati vody pro rolbu na

pozadovanou teplotu +60°C. Zhotovitel zajisti ekologickou likvidaci demontované akumulaéni nadrze.

10) Deskovy vyménik prehfatych par

Nové bude instalovan deskovy vyménik vyuZzivajici odpadni teplo chladiva z vytlaku kompresora.

Teplou vodu bude ohfivat dle moznosti a provozu na teplotu mezi +40 az +60°C.

11) Cerpadlo plnéni rolby

Nové bude instalovano ¢erpadlo pro plnéni rolby. Sou¢asné cerpadlo je nevyhovujici z ddvodu
dlouhého plnéni nadrze rolby. Nové musi splfiovat podminku naplinéni rolby o objemu 0,8 m3 béhem cca 10

min.

12) Cerpadlo pro deskovy vyménik pFehidtych par

Slouzi pro cirkulaci vody ze zasobni nadrze teplé vody pro rolbu a deskovym vyménikem prehfatych
par.

13) Obnova fidiciho systému MaR pro strojovnu chlazeni

Popisuje €ast Elektro. Pouze obecné& — nové instalovany systém MaR musi byt kompatibilni
sestavajicim Fidicim systémem, ktery je pouzivan v Hale Rondo (plati pro &asti, které budou v navrhu
Zhotovitele napojeny na stavajici zafizeni, napf. EPS apod.). Hlavni stanice bude instalovana v prostoru
strojovny chlazeni. Umisténi bude feSit provadéci projektova dokumentace. Systém musi splfiovat moznost
ovladani ze tfi odlou€enych pracovist v€. moznosti napojeni pfes internet a poruchového hlaseni na mobilni
telefony. (Za odlou€ena pracoviSté se povazuji napf. velin a kancelar hlavniho energetika, které jsou na
stejném podlazi a vzdaleny do 30 m od strojovny). Pro MaR objednatel poZaduje pIné automaticky pracujici
Fidici systém, ktery je feSen jako autonomné decentralizovany systém s pouZitim RJ pfifazenych jednotlivym
regulovanym soustavam a technologiim objektu tak, aby v pfipadé vypadku jakékoliv &asti systému MaR byla
zachovana plnohodnotna funkce ostatnich Casti systému a nebyl vyrazné naruSen provoz objektu. Z

dohledového pracovisté (velinu) bude umoznéno obsluze sledovat, fidit a ovladat jednotlivé technologie
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jednak zadanim Zadanych hodnot danych veli€in, jednak zadanim povelu pro zafizeni. VeSkeré datové body
budou dostupné pomoci komunikagniho protokolu BACnet. RJ budou umistény v pfislusnych rozvadégich
MaR v misté regulované soustavy. Na RJ nebo na vstupné&/vystupni moduly budou napojeny jednotlivé
snimace a akéni ¢leny daného technologického zafizeni. Provozni zafizeni (Cerpadla atd.) budou ovladana
pomoci povell kontakty relé umisténych v rozvadéci MaR a pfedavanych do rozvadéée MaR nebo ESIL (dle

mista jejich napajeni ¢i ovladani).

Obecny popis systému Fizeni:

Navrhovany fidici systém je zalozen na volné programovatelném PLC v¢etné dvou monitord umisténych
ve velinu (35 a 60“) a udalostni tiskarny. Ridici systém je navic navrzen s externim barevnym 12“ dotykovym
panelem, ktery umozfiuje monitorovat chod pfipojené technologie a pod heslem nastavovat parametry fidicich

smycek a algoritm( Fizeni systému.

Systém MaR bude ¢lenén do dvou urovni:

e autonomni decentralizovany fidici systém MaR (RJ + 1/O moduly) pro kazdou technologickou
soustavu (VZT, UT, ZCH, IRC...), které budou propojeny otevienou technologickou siti BACnet (IP a
MS/TP). Jednotlivé vzdalené moduly budou propojeny s nadfazenou RJ sbérnici LinkNet. Soudasti
systému MaR jsou aktivni prvky pro komunikaci v ramci technologické sité BACnet (po dohodé mohou
byt dodavany v ramci SLP).

e technologické soustavy fizené MaR a navazujici systémy spravy objektu (EPS, EZS, CCTYV, fizeni
osvétleni atd.) budou pfipojeny na spole¢nou technologickou sit BACnet v ramci objektu. Tyto
navazujici systémy se feSi samostatné, véetné pfipojeni do BACnet. Tato sit bude zajiStovat
komunikaci mezi jednotlivymi systémy a nadfazenym dohledovym pracovistém (velinem). Jejich

vystupy budou vizualizovany pomoci BMS na dohledovém pracovisti.
V rozvadéci DT1 bude osazen zalozni zdroj 24VDC, ktery zajisti moznost chodu fidiciho systému v DT1 i pfi
vypadku silového napajeni — je pouzito zejména kvuli archivaci hodnot a dalkovému upozornéni obsluhy —

systém centralniho dispecinku.

Rizeni strojovny chlazeni:

Systém MaR pro technologii chlazeni bude pracovat autonomné v automatickém rezimu.
Pro veskeré instalované obvody MaR a elektro bude mozno vizualizovat a ménit parametry jednotlivych
fidicich okruhl. Toto bude mozno provadét jak z operatorského panelu umisténého ve strojovné, tak z

centralniho dispecerského pracovisté.

Silova ¢ast a novy centralni fidici systém:

Soucasti nabidky jsou nové dodavky rozvadécu oznacenych DT1 a RCH. Soucasti nabidky jsou FM pro
vSechny nainstalované motory.

DT1 je rozvadéc fizeni strojovny chlazeni s osazenou fidici jednotkou.

V rozvadéci RCH jsou pak osazeny veSkeré silové obvody pro nové dodavané komponenty.

Ridici systém — PLC bude umoZtovat odesilani SMS v pipadé, Ze nastane poruchovy, nebo varovny stav na
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mobilni telefon obsluhy s konkrétnim textem poruchy — napft.: ,porucha ¢erpadla glykolu M11.

V8echny komponenty budou novée, viechny staré komponenty budou ekologicky likvidovany.

Z novych kompresorl a stavajiciho kompresoru se predpoklada integrace do centralniho PLC na Udrovni
binarnich a analogovych signald — CHOD, PORUCHA, a dale signaly z FM, a ostatnich akénich prvkd
spojenych s kompresory (Cidla tlaku, oleje apod.)

Systém bude vybaven moznosti vzdaleného nahlizeni na procesni data a dale pak moznosti vzdaleného
servisu a pripadné i uprav programu prostfednictvim sité Internet.

Soucasti nabidky je rovnéz centralni dispeCerské pracovisté s instalovanym PC véetné pfisluSenstvi a
vybavenym pracovistém s operatorskym stolem.

K vizualizaci Ize diky pouzitym technologiim snadno pfistupovat jak z vnitini podnikové sité, tak z internetu ¢i
mobilnich zafizeni (napf. PDA). VSe Ize zabezpecit pfistupovymi pravy — opravnéni uzivatelé pak mohou

pomoci systému nastavovat parametry procesu a pfimo ovladat vybrané technologické uzly.

14) Snézna jama — rozpousténi ledové tfisté

NefeSi se. Nové opravena v roce 2018.

15) Upravna vody

Pro novy hybridni kondenzator bude instalovana nova Upravna vody, ktera odpovida pozadavkdm na

kvalitu a mnozstvi vody vyrobce daného zafizeni.

08.00. Rozvody potrubi a armatury

Potrubi a potrubni dily jak ¢pavkové, tak i glykolové strany budou provedeny z nerez materialu min. AISI
304. Spojovani jednotlivych potrubnich dilli bude provedeno pouze svafovanim a pfirubovymi spoji. Na
vSech svarech budou provedeny nasleduji NDT zkousky svart: VT 100%, UT 30% (objednatelem namatkové
vybrané svary) a RT 10% (objednatelem namatkové vybrané svary).

Armatury pro systém teplonosné latky:
Klapky budou dodany v béZzném provedeni s nerezovym diskem. Mensi priméry — budou osazeny nerezovymi
tfidilnymi kulovymi pfivafovacimi kohouty. UPOZORNENI: V Zadném pFipadé nesméji byt do okruhu

teplonosné latky instalovany armatury z materialu méd &i bronz, nesmi byt z materialu barevnych kovu.

Armatury pro ¢pavkovy okruh:
Budou pouzity z nerez materialu min. AISI 304. Ze schématu jednoznacné vyplyva kde, jsou pouzity sedlové
ventily a kde kulové tfidilné ventily pfivafovaci. UloZeni potrubi bude objimkami nebo tfmeny &i jinym vhodnym
uchycenim. Pojistné potrubi bude osazeno priihleditky a ¢ast potrubi bude naplnéno kompresorovym olejem

pro pfipadnou vizualizaci pfes prihleditko z diivodu Uniku chladiva pfes pojistné ventily.

9.00. Izolace

Provedeni izolaci bude vhodnym pénovym kauCukem (napf. na bazi Armaflexu), nebo pfipadné PU
pénou. Tloustka izolace je stanovena dle teploty proudiciho média v potrubnim systému. Tloustku izolace si
stanovi dodavatel sam na zakladé svych vypoctu, je doporuceno pouzit tloustky izolace na chladivové strané
do teploty -30°C a na glykolové strana na -30 °C. Veskeré prfipadné spoje budou lepeny a opatfeny

chladirenskou izola¢ni paskou.
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Izolaci bude opatfeno vesSkeré potrubi a zafizeni pracujici s chladivem nebo teplonosnou latkou vyZadujici
ochranu proti roseni i namraze. Pouze akumulaéni nadoba teplé vody pro rolbu bude opatfena pénovou
izolaci tl. 25,0 mm nebo mineralni vatou povrchové upravenou Al félii tl. 100 mm vhodné pro nad nulové teploty,

nesmi byt pouZzita izolace pro chladirenské pouziti.

10.00. Povrchova uprava a natéry

Ocelové konstrukce pro potrubi bude oSetfeno dvojitym zakladnim a vrchnim natérem — dvouslozkovym.
Odstin Sed stfedni pro OK. Povrchova uprava izolaci oplechovanim AL neni vyzadovana. Nerezové potrubi

nebude opatfeno zadnym natérem.

11.00. Udaje o aktualnich spotiebach energii

Udaje o el. energii (jedna se o neprekroéitelné hodnoty)

Nazev Pocet Pfikon
Pracovni chladivovy kompresor 1ks 200,00 kW
Pracovni chladivovy kompresor 1ks 162,00 kW
Pracovni chladivovy kompresor 1ks 132,00 kW
Cerpadlo pro chlazeni kompresoru 1 ks 0,55 kW
Hybridni kondenzator 1 ks 11,00 kW
Cerpadla glykolu 2 ks 110,00 kW
Cerpadlo pro pInéni rolby 1ks 0,25 kW
Cerpadlo pro deskovy vyménik 1ks 0,37 kW
Celkem el. Energie 616,17 kW

Udaje o vodé

Hybridni kondenzator 1ks 2,495 m3/h

V letnim obdobi v no¢nich hodinach 0,000 m¥%h

V zimnim obdobi a v pfechodové 0,000 m¥%h
Celkem spotfeba vody 2,495 m3/h
Poznamka:

Jde o maximalné pfipustnou hodnotu spotfeby vody pfi 100% vykonu v letnim provozu po

implementaci feSeni zhotovitele.

12.00. Funkce hlavnich technologickych zarizeni

Zustavaji bez zmén.

13.00. Nejvyssi pracovni pretlaky v zarizeni a hmotnost napiné

VesSkera technologicka zafizeni budou navrzena na maximaini tlak 25 bar. Provozni tlak v tlakovych
systémech (okruhu) zhotovitel navrhne podle svého uvazeni.
Provozni néplf chladiva NH3 je aktualné cca 3,0 m®.

Provozni néplh teplonosné latky je aktualné cca 25 m?3.
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14.00. Vyhrazena zarizeni

Vyhrazenymi technickymi zafizenimi ve smyslu platnych pfedpisu jsou tlakové nadoby a rozvod elektro

silovy a M+R.

15.00. Vliv na prostredi a pracovni latky

15.01. Vliv technologie chlazeni na zivotni prostredi

Nové instalované zafizeni neni zdrojem Zadnych Skodlivin &i nebezpecnych odpadnich latek a svym
provozem nezatéZuje Zzivotni prostfedi. VeSkeré pouzité konstrukéni materialy jsou recyklovatelné.
Za normalniho provozniho stavu neprodukuje zafizeni odpady, ohrozujici Zivotni prostfedi. K moznym unikim
pracovnich latek mGze dochazet jen mimofadné pfi poruse tésnosti pfirubovych spojd, ev. ucpavek armatur.
Za velmi nepravdépodobné Ize povazovat Unik z titulu poruseni materialu (prasknuti trubky apod.). Likvidace
uniku pracovnich latek musi byt podrobné popsana v mistnim provoznim fadu. Nové instalovana technologie
snizuje mnozstvi odpadni vody a vyrazné snizuje hlukovou zatéz okoli. Dale rekonstrukce snizuje obsah NH3

Cijej plné nahrazuje, a dale vzniknou uUspory el. energie a vody.

16.00. Neobvyklé provozni stavy

V pfipadé prekroCeni tlaku v jakémkoliv tlakovém okruhu jsou pro zajisténi bezpecénosti instalovany
pojistné ventily. Hluk v denni dobé nesmi prekrocit 40 dB na hranici pozemku smérem k nejbliz§i bytové
zastavbé a v noci 30 dB. Jakykoliv unik kapaliny je nutné okamzité doplnit na patfi€cnou provozni hodnotu o
daného tlaku v okruhu a provést zapis o doplnéném mnozstvi do provozniho deniku. Pfi uniku chladiciho

média se obsluha musi Fidit provoznimi, bezpecnostnimi a hygienickymi pfedpisy.

17.00. Hluk zafizeni

PFi provozu chladivovych kompresor( se generuje za chodu hluk. MéFeni se provadi dle normy EN 292 a
plati pro volné zvukové pole ve vzdalenosti 1 m od zafizeni. Toto plati pro veSkeré technologické zafizeni. P¥i
chodu zafizeni je nezbytné, aby obsluha vstupujici do prostoru zafizeni generujici hluk byla vybavena

ochranou sluchu proti hluku.

18.00. Manipulace s provoznimi latkami

PInéni Ci vyprazdiovani technologickych okruhl chladicimi médii provadi pouze zaSkoleny odborny
pracovnik. V pfipadé vypusténi okruhu a jejiho opétovného napousténi smi obsluha tento okruh
naplnit  pfi respektovani provozniho fadu a dle dodrzeni bezpenostnich a provoznich podminek pfi

manipulaci s danou latkou.

19.00. Nakladani s odpady

Odpady pfi demontazi a montazi zafizeni:
PFi demontazi a montazi vznikaji odpady, které jsou nutné podle zakona o odpadech ekologicky likvidovat. Pfi
této Cinnosti vznikaji odpady ocelové jako staré zafizeni, potrubi, nosniky, montazni drobny material apod.,
dale umélé hmoty, které se mohou recyklovat ¢i musi byt jinak ekologicky likvidovany ve spalovné, dale obaly
jak karténové, papirové &i dfevéné. Po odcéerpani kontaminovaného glykolu a proplachové latky je nutné tyto
kapaliny ekologicky zlikvidovat u autorizované firmy, ktera vyhotovi protokol o ekologické likvidaci. Za

spravnou likvidaci odpovida dodavatel.
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Provozni odpady z provozované technologie:
U uvedené technologie ve standardnim stavu nevznikaji zadné odpady, které by byly nutné likvidovat. Pfi
servisu chladivovych kompresord vznika odpadni olej, ktery je nutno ekologicky likvidovat u odborné firmy,

ktera vystavi protokol o ekologické likvidaci.

20.00. Provozni denik

Vytvoreni a vedeni provozniho deniku si zajistuje ve své rezii provozovatel.

21.00. Pozadavky na navazujici profese

21.01. Elektro instalace

Pfi rekonstrukci je nutno el. zafizeni odpojit od na el. energie a nasledné nové pfipojit do nové
vybudovanych rozvadécl umisténych ve strojovné chlazeni v€etné vliastniho podruzného méreni el. energie.
V rozvadécich musi byt teplota shodujici se s teplotou uvadénou vyrobci komponentd, které budou rozvadéce
obsahovat, a to bud pomoci topeni &i vétrani skfifovych rozvadécu. VSechny kabelové rozvody ve strojovné,

které budou vedeny riznymi pozarnimi Useky bude jejich tésnéni opatfeno protipoZzarnimi ucpavkami.

21.02. MaR

Mé&rfeni a regulace bude zajistovat shér a méfeni dat o spotiebé chladu. Dale budou méfeny teploty
média a tlaku v chladicim okruhu — stavajici veli€iny. VeSkeré el. vykony technologickych zafizeni chlazeni a
procesnich ¢erpadel jsou uvedeny v montaznim schématu. Podrobné vyvojové schéma (diagram) na jehoz
zakladé bude cely systém pracovat musi byt odsouhlasen objednatelem. Vizualizace bude zajiSténa systémem
nainstalovanym na PC které bude umisténo na velinu, a vytvofena po dohodé s objednatelem dle jejich
zvyklosti se zobrazenim jednotlivych udajl jako spotfeba chladu, pratoky, teploty &i tlaky se signalizaci chodu,
poruchy nebo odstavky &i pfipravenosti jednotlivych zafizeni v€. odpafovaciho kondenzatoru a detekce Epavku

v prostorech.

21.03. CCTV

Kamerovy systém bude slouzit k on-line kontrole strojovny chlazeni a kontrole provoznich stavi a
prvotni kontrole poruchovych stavd. CCTV bude zavedeno na velin a dozorovano na vlastnim systémovém
zafizeni s monitorem 55. Kamerovy systém musi zaruCovat 100% pokryti strojovny, dale pro moznost
rozhledu bude jedna z kamer oto¢na s thlem vidéni 360.

21.04. Ocelové konstrukce

Ocelové konstrukce budou slouZit pro uchyceni instalovaného potrubi a pro hybridni kondenzator. V
pfipadé potfeby budou vyuzivany jiz stavajici OK.
21.05. Profese stavebni

Zhotovitel provede drobné stavebni upravy vyZadované jeho feSenim.

21.06. VZT

Obecné vychazi pravné zavazné hygienické pozadavky na jednotlivé faktory prostfedi a vétrani ze
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zakonu: Zakon €. 183/2006 Sb., o uzemnim planovani a stavebnim fadu (stavebni zakon) v platném znéni,
Zakon ¢&. 20/1966 Sb., o zdravi lidu, ve znéni pozdéjSich predpisli — pfedevs§im zakona &. 258/2000 Sb., o
ochrané verejného zdravi, ve znéni pozdéjSich predpist, Zakon ¢. 262/2006 Sb., zakonik prace v platném
znéni, Zakon ¢&. 309/2006 Sb., o zajisténi dalSich podminek bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci. Nékteré
jednotlivé pozadavky vyplyvaji i z ,atomového zakona“, ,chemického zadkona“, ,zakona o odpadech®, ,zakona
o lécCivech” a Fady dalSich. Hygienické pozadavky“ jsou rozpracovany v provadécich pfedpisech k témto
zakonum. Vzduchotechnicka zafizeni je tfeba s ohledem na skutecCnost, Ze pracuji se vzduchem, ktery
nasledné lidé dychaji, provozovat s nalezitou peclivosti, aby se zamezilo negativnim dopadim na lidské zdravi
z dlvodu napfiklad extrémné nizké teploty cirkulujiciho vzduchu nebo pfemnozeni a rozsifeni
choroboplodnych mikroorganismu v systémech VZT. Z tohoto divodu je nezbytné provadét pravidelny servis
a udrzbu jak jednotky, tak rozvodu. VZT jednotky byvaji umistény ve specialnich mistnostech (strojovna
vzduchotechniky), jejichZz umisténi v objektu je tfeba volit tak, aby byla zabezpelena trasa kapacitniho pfivodu
Cerstvého vzduchu a soucasné byly minimalizovany rozvody vétraciho vzduchu po objektu z divodu
optimalizace investi¢nich i provoznich nakladu.

Vétrani — zafizeni s Upravou vzduchu filtraci. Zafizeni zajisti vétrani prostoru s ohledem na technologii bude
vétrani probihat pouze pfivodnim a odvodnim potrubi venkovniho vzduchu. Teplota je udrzovana automaticky
pomoci systému méfeni a regulace. Zafizeni neupravuje parametry vlhkosti vzduchu ani nezajisti vytapéni
prostoru. Prostor bude v rezimu pretlakové ventilace.

Bezpelnostni vétrani — toto zafizeni VZT bude spousténo pres Cidla, ktera budou detekovat unik

nebezpecnych latek ve strojovné, jedna se bezpecnostni prvek, ktery bude zanesen do systému MaR.

21.07. Profese stavebni

Zhotovitel provede nové doplnéni stavajici EPS (v€etné pfipadné opravy poskozené kabelaze a
zapraSenych hlasicl), kterou zapoji do stavajici centraly EPS (ZETTLER Expert), ktera je umisténa na vratnici
haly Rondo (cca 300 m od strojovny). Strojovna bude nové samostatnym pozarnim usekem. MontaZe provede

certifikovana firma podle nové zpracované PBR (dodavka Zhotovitele).

22.00. Tabulka vlivil prostiedi (pouze orientacni)

Teplota okoli +5 °C - +40 °C Normaini
Atmosférické podminky 5-95 % Prostory chranéné pied atmosférickymi vlivy,

bez regulace vlhkosti, temperované.

Nadmofska vyska <2000 m

Vyskyt vody Zanedbatelny pravdépodobnost vyskytu vody je
zanedbatelna — voda se muze objevit ve
formé pary, kterou dobré vétrani rychle vysusi

Vyskyt cizich téles Zanedbatelny mnozstvi ani povaha prachu nebo cizich

pevnych téles nejsou vyznamné
Vyskyt korozivnich nebo
znecistujicich. latek Zanedbatelny

(rozvodna)

Obcasny nebo Ochrana proti korozi podle specifikace pro
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pfilezitostny  jednotliva zafizeni — vysoky obsah ¢pavku
(strojovna) v ovzdusi zpusobuje korozi volnych médénych
Casti zafizeni nutnost umistit vSe do rozvodnic

s dostateCnym krytim

Raz Stfeni Bézné primyslové provozy
Vibrace Mirné
Vyskyt rostlin Bez
nebezpedi
Vyskyt zivocichu Bez
nebezpedi

Elektromagnetické,
elektrostatické nebo
ionizujici plsobeni Zanedbatelné

Sluneéni zareni

Bourkova dinnost

Pohyb vzduchu AR1 <1ms -1 Pomaly

Vitr

Schopnost osob Poucené Zafizeni, ktera nejsou chranéna pfed
osoby nebezpeénym dotykem Zzivych ¢&asti, se

pripoustéji jen v mistech, ktera jsou pfistupna
pouze fadné povéfenym osobam

Dotyk osob s potencidlem

zemé Casty

Podminky Uniku Mala hustota,
snhadny unik

Nebezpei pozaru a Bez Technicka opatfeni zamezuji vzniku

vybuchu plyna a par nebezpedi nebezpecné koncentrace par a plynd viz
vybuchu Havarijni ventilace

Stavebni materialy Nehoflavé

Konstrukce budovy Normalni Zanedbatelné nebezpedi Sifeni pozaru
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23.00. Pozadavky na demontaz a montaz

Obecné podminky pro demontaz a montaz ocelového potrubi:
Potrubi pfed demontazi musi byt odtlakovano, zavzdusnéno a provozni kapaliny vypustény &i uskladnény v
patfiénych nadobach tomu uréenym, pak se teprve mliZze pfistoupit k demontazi. Potrubi musi byt pfed montazi
vyCisténo, zbaveno konzervace, neclistot, okuji apod. Armatury musi byt odkonzervovany a musi byt
provedena jejich revize Ci repase. Montaz je tieba provadét tak, aby nevzniklo v potrubi pfidavné namahani.
Pro montaz potrubi menSich svétlosti (3/4" a menSich) Ize pouzit bud kolena nebo vyrobit ohyby z trubek

pfimo na stavbé. Tim se omezi mozné zdroje netésnosti.

23.01. Montaz technologickych zarizeni a dalSiho zarizeni v€. pfipadného provedeni GO musi byt

provedeno v souladu s navodem vyrobcl

Navrhované materialy je mozno po dohodé s objednatelem zménit v rozsahu ptedepsaném CSN EN
13 480 pro dané provozni parametry. Po ukon€eni demontaze a montaze je nutno jednotlivé &asti potrubi
vycistit od mechanickych necistot profouknutim vzduchem. Podrobny technologicky postup montaze potrubi a
jeho soucasti, vycisténi po montazi a postup zkousek stanovuje zhotovitel pfed zapoCetim montazi. Tyto
postupy nesmi byt v rozporu s CSN EN 13 480. Veskeré &asti potrubniho systému véetné aparatl musi byt
vodivé propojeny (u pFirubovych spojd pomoci véjifovitych podlozek) a napojeny na uzemnovaci sit. Systém
uzemnéni je pfedmétem tohoto projektu a bude ¢aste¢né rekonstruovana (oprava nevyhovuijicich ¢asti) a na
uzemnovaci soustavu bude dolozena revizni zprava elektro.
23.02. Pozadavky na zajiSténi predepsané kvality

Kontrola jakosti kompletni dodavky probiha ve ¢tyfech urovnich:

a) Kontrola stavebni pfipravenosti
b) Kontrola jakosti a kompletnosti dodavaného zafizeni a pfislusné dokumentace
c) Kontrola dodrzovani technologické kazné v pribéhu montaze

d) Kontrola po ukon&eni montéaze
Kontroly jsou provadény TDI.
a) Kontrola stavebni pfipravenosti

Kontrola pfipravenosti ocelovych konstrukci pro montaz (v pfipadé svafovanych OK probéhne
kontrola svar(), kontrola opravy podlah a stén, v€etné kontroly novych natéru podlah (nové natéry
ve 100 %) a OK (nové natéry budou ve 100 %).

b) Kontrola jakosti a kompletnosti doddvaného zafizeni a pfislusné dokumentace

Kontrola uplnosti dodavky technologického zafizeni podle dodacich listd, vizualni kontrola —
zZjisténi pfipadného vnéjsiho poskozeni zafizeni a komponentd, istota vnitfnich povrchu potrubi,
kontrola privodni technické dokumentace, hutni atesty pouzitych materiald potrubnich systému,

atesty pfidavného svarovaciho materialu, prohlaSeni o shodé pro jednotlivé komponenty.

c) Kontrola dodrZovani technologické kazné v priibéhu demontaZe a montazZe

Kontrolu provadi pribézné technicky dozor zhotovitele v zavislosti na stupni rozpracovanosti
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demontaznich a montaznich praci. Rozsah provadénych kontrolnich €innosti:

- od tlakovani (bude bez tlaku) systému, vypusténi médii z opravovanych chladicich okruhf,
jejich zavzdusnéni atd.,

- Cistota vnitiniho povrchu trubek pred jejich montazi,

- provadéni repase a revize armatur,

- soulad provadénych praci s projektovou dokumentaci,

- kontrola svaru, ke kontrolam VT, UT a RT bude pfizvan TDI, samotné zkousky bude
provadét certifikovana firma,

- prubézné zhotovovani podpér a zavésUl potrubi v dostatecném rozsahu,

- kontrola vnéjsiho povrchu pfed provedenim zakladnich natér(i a kontrola tloustky natéra.

Veskeré zjisténé nedostatky (v€etné zpuUsobu jejich odstranéni) jsou zapisovany do montazniho
deniku. Prubézné je veden zaznam o odchylkach od projektové dokumentace a tyto jsou pak
zohlednény v projektu skute¢ného provedeni. Zasadni zmény proti projektové dokumentaci musi byt

odsouhlaseny objednatelem.

d) Kontrola po ukonéeni montaze
Kontrola po ukon&eni montaze je provadéna technickym dozorem zhotovitele v nasledujicim
rozsahu:

Stavebni zkou$ka (rozsah viz. EN 378)

Zkousky svarovych spojli

Tlakova zkouska instalace

Zkou$ka tésnosti instalace

Zkouska kompletni instalace

Individualni zkousky komponentt — vyzkou$eni chodu kompresoru, ¢erpadel a ochran

PFitomnost pfi provadéni revize elektro

© N o g bk~ w NP

PFitomnost pfi funkénich zkouskach systému chlazeni

O vsech zkouskach musi byt sepsan protokol a podepsan zu€astnénymi stranami.

e) Napousténi jednotlivych okruht
Pfed provadéni tlakové zkousky je nutné, aby byly jednotlivé okruhy zbaveny necistot, proto je
nutné potrubni trasy profouknout tlakovym vzduchem. Pfed profouknutim je nutné uzavfit u
technologického zafizeni uzaviraci armatury na vstupu a vystupu z ddvodu, aby se ne istoty
nedostali do vymeéniku Ci zafizeni a nepoSkodily je. Po uzavieni je mozno provést profouknuti
potrubi. Pokud je potrubi jiz Cisté je mozno otevfit uzaviraci armatury u
technologického zafizeni. Po pro€isténi je nutné provést pozadované tlakové a té&snostni

zkousky. Po absolvovani tlakovych zkouSek je mozno systémy naplnit patficnymi médii.

24.00. Tlakové zkouSky

24.01. Stavebni zkouska

Stavebni zkouska zjiStuje, zda celkové provedeni a pouzity material odpovida pozadavkim projektu a
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kontroluje pfipravenost k tlakovym zkouskam. Zkouska musi byt provedena pfed zaizolovanim potrubi a
natérem svarovych spoj(.
PFi stavebni zkouSce se zjistuje zejména:

—  spravné umisténi pfisluSenstvi potrubi,

—  funkce armatur a orientace s ohledem na smér pr{itoku,

— dokonceni vSech svare€skych praci,

— odvzdudnéni a vypousténi,

—  kotveni potrubi,

—  spadovani potrubi,

—  provedeni svarovych spoju,

—  pfistupnost ovladacich prvkd,

— dotazeni Sroubd,

—  pfivafeni praporct pro vodivé propojeni (tam kde je pfedepsano),

—  spravné pfipojovaci rozméry pro odbéry M+R.

O vysledku stavebni zkousky vydava zhotovitel prohlaseni, Ze byly spinény vSechny nalezitosti do této zkousky

spadajici.

24.02. Zkousky svarovych spojti

Rozsah zkou$ek svarovych spojd zhotovenych na montazi se stanovuje s pozadavky CSN EN 13 480
- 5. Zkousky provadi certifikovana organizace. Rozsah zkouSek u vyrobk( zhotovovanych dilensky ve
vyrobnich zavodech stanovuje zhotovitel a o jejich provedeni vydava protokol, ktery je soucéasti pravodni
dokumentace vyrobku. V pfipadé zjisténi vad, musi byt tato mista odborné opravena a znovu pfezkousena.
Oprava svarovych spoju se provadi za stejnych podminek, za jakych byl proveden plvodni spoj. Pracovnici,
ktefi kontroluji svarové spoje musi byt kvalifikovani dle CSN EN 473. VSechny certifikdty o nabytych
kvalifikacich predlozi zhotovitel pfed zapocetim praci a zkousek.

Potrubi technologické vody je zafazeno dle CSN EN 13 480-1 do nasledujicich kategorii:

Skupina tekutin 2: § 3.2 Nafizeni vlady 26/2003 — tekutiny ostatni
(CEN/TR 13 480-7 ostatni tekutiny)

Vypoctovy pretlak: 25 bar
Urceni kategorii v zavislosti na skupiné tekutin, vypoctovém pretlaku a priméru potrubi (viz. graf €. 9 - Nafizeni
vlady 26/2003).

Pouzity material potrubi ¢pavkového okruhu je AISI 316Ti.

VT kontrola b&éhem montaze — 100 %, UT kontrola — 30 % a RT kontrola — 10 %.

V pfipadé ze 30 % z VT kontroly svar(l nevyhovi, bude pozadovana 100% kontrola u vSech ostatnich kontrol
(vizudlni, ultrazvukova, rentgenova).

24.03. Tlakova pevnostni zkouska a zkouska tésnosti

Po smontovani musi byt zafizeni ve smyslu CSN EN 13 480-5 podrobeno tlakové zkouSce za
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predpokladu, Ze vSechny jednotlivé komponenty byly pfedtim pevnostné tlakové odzkouseny. Zkou$eni
glykolového sytému bude provedeno provozni kapalinou za provozniho pfetlaku. Pfed uvedenim Cerpadel a
deskovych vyparnikd do provozu musi byt provedena ve smyslu &l. 9.5 - CSN EN 378-2 kontrola kompletni
instalace a to porovnanim s pfislusnymi instalaénimi vykresy, schématy potrubi, obvodu a elektrického

zapojeni.

24.04. Postup pfi tlakovani samostatného potrubniho systému

Tlak musi byt postupné zvySovan pfiblizné na hodnotu 50 % pozadovaného zkuSebniho
pretlaku. Pfi této hodnoté se provede prohlidka zafizeni, zda nedochazi nékde k unikim nebo
nezadoucim deformacim. Poté musi byt zvySovan v 10 % krocich, dokud nedosahne pozadovaného
zkuSebniho tlaku. Tlak musi potom byt po 10 minutach snizen na kontrolni tlak, ktery je roven vypoc¢tovému
pretlaku a tento tlak musi byt udrzovan béhem kontroly tlakového zafizeni. VSechny &asti a svafované spoje
musi byt podrobeny pfisné vizualni kontrole v§ech povrchill a spojd. V pribéhu zkousky nesmi dojit k zadnym
unikiim zku$ebniho média a deformacim tlakového zafizeni. V pfipadé zjisténi uniku musi byt tlakové zafizeni

zbaveno tlaku, opraveno a podrobeno opakované zkousce.

24.05. Funkéni zkouska

Funkéni zkouska se provede po uspésnych zkouSkach, jak je uvedeno v kapitolach vyse a po kompletni
instalaci celého systému a kompletnim naplnéni systému potfebnymi médii v&. pfipojeni energie. U
jednotlivych zafizeni se provede funkéni zkouska, zda je zafizeni spravné napojeno a vykazuje patficné
parametry. Zhotovitel k této zkouSce pfizve projektanta, provozovatele a objednatele. Na zakladé zjisténych
udaja bude vyhotoven protokol o provedeni funkéni zkousky. Tento protokol garantuje veskeré spravné funkce

instalovaného zafizeni a umoznuje pfistoupit ke zkuSebnimu provozu.

24.06. Zkusebni provoz

ZkuSebni provoz bude probihat po dobu 14 dni po kterou se prokaze, ze instalovana zafizeni a cely
technologicky celek vykazuje projektované parametry. Je nutné provést méreni k zjisténi spravné funkce
zafizeni napf. Upravny vody, provedou se odbéry nejméné 4x za dobu zkuSebniho provozu a vyhodnoti se,
zda zafizeni vykazuje spravné parametry, u dalSich zafizeni se postupuje obdobné vzhledem k jejich funkci.
O zkuSebnim provozu zhotovitel provede zaskoleni obsluhy a pracovnik(, ktefi budou mit opravnéni s danym
systémem manipulovat &i obsluhovat. O zkuSebnim provozu se opét sepiSe protokol, ktery bude obsahovat v

pfilohach vysledky jednotlivych méfeni a vyhodnoceni zafizeni.

25.00. Pozadavek na rozsah dokumentace

Zhotovitel provede a predlozi objednateli nasledujici stupné dokumentace:

e DSP (pouze v pfipadé, ze si to vyzada feSeni navrzené zhotovitelem nebo stavebni
ufad) — Dokumentace pro stavebni povoleni — na jejim zakladé bude vydano povoleni ke
stavbé, vypracovava se v nalezitostech stanovenych pfilohou €. 12 vyhlasky 499/2006 Sb. Je
mozné provést slouceni stupfit DUR a DSP — projektova dokumentace pro spole¢né povoleni
dle pfiloh &. 7 - 11 vyhlasky 499/2006 Sb. Objednavatelem je investor (stavebnik) a musi byt

zpracovana autorizovanou osobou - projektantem.
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¢ RDS - Realiza¢ni dokumentace stavby (min. v rozsahu DPS dle pfilohy €. 13 vyhlasky
499/2006 Sb. ) — podklad pro realizaci stavby (nebo také dodavatelska dokumentace),
zpracovana pro konkrétniho dodavatele stavby nebo pfimo dodavatelem stavby, dle jeho
béznych feSeni, technologie a zpracovani. Nezaménovat s DPS! Dopliuje feSeni navrzené
v pfipadné DPS o konkrétni detaily, vyrobky apod., zpravidla se tedy jedna o podrobnéjsi nebo
upresnujici dokumentaci. Rozsah dokumentace na rozdil od vySe uvedenych neni uren
vyhlaskou. Realiza¢ni dokumentace ma byt zpracovana v takovych podrobnostech, aby podle ni

mohl konkrétni zhotovitel dilo realizovat. RDS nemusi byt zpracovana autorizovanou osobou.

e VTD - vyrobné technicka dokumentace: neni souc¢asti RDS, VTD si vytvafi obvykle dodavatel

prislusné ¢asti stavby (napf. ocelova konstrukce, betonové prefabrikaty)

e DSPS (SKP) — Dokumentace skute¢ného provedeni stavby — zachyceni kone¢ného stavu
stavby. Podrobné viz vyhlaska 499/2006 Sb.

25.01. Pozadavky na zpracovani realizaéni dokumentace

e Casovy pldn projektové dokumentace a stavby (harmonogram) - pribézna aktualizace
Zhotovitel musi pfedat Objednateli harmonogram, ktery musi obsahovat ¢asovy plan zpracovani projektové
dokumentace Dodavatele a stavby véetné vyznaceni nastupu jednotlivych Poddodavatelu.

e Plan kvality — jakosti stavby (PLK) a Plan kontrol a zkousek (PKZ)

Bude zpracovano ve struktufe a obsahu pozadovaném normou (CSN ISO 10005:2006) a bude specifikovano,
které procesy, postupy a souvisejici zdroje budou pouzity ke spinéni poZzadavku na tuto zakazku, kdo je pouzije
a kde se pouziji.

Plan kontrol a zkousSek (PKZ) pro jednotlivé Etapy realizace Stavby (vyroba, hotové vyrobky, montaz,
individualni zkousky) navazuje na Plan kvality. Kazdy z Pland kontrol a zkouSek bude zhotovitelem zpracovan
a objednatelem posouzen pfed zahajenim pfislusné Etapy realizace Stavby. Sou&asti kazdého pfedloZzeného
PKZ bude seznam kontrol a zkousek provadénych v dané fazi realizace Stavby. Plany kontrol a zkousek budou
zpracovany prehledné po jednotlivych Etapach ¢i jejich dilich celk (DC) v ¢asovém sledu provadéni

jednotlivych kontrol a zkousek. PKZ bude obsahovat zejména:

. identifika&ni udaje planu a zakazky;
. nazev a identifikaci polozek;
. chronologickou specifikaci mezioperacnich a vystupnich kontrol a zkousek, véetné uvedeni

toho, kdo bude kontrolu provadét nebo vyhodnocovat;

. dokumentace pro provedeni a jednoznaéna kritéria k provedeni kazdé z kontrol a zkouSek
nebo odkazy na dokumentaci, ve které jsou tato kritéria uvedena;

. jednoznacné uvedeni dokumentacnich vystup(l jednotlivych kontrolnich kroku;

. specifikaci zplsobu Ucasti objednatele pfi provedeni kontrolnich Ukonl zhotovitelem dle PKZ
— stanoveni informacnich a zadrznych bodu;

. prostor pro zaznamenani provedeni zkousky s podpisem zhotovitele a v pfipadé vystaveni
protokolu i uvedenim oznaceni protokolu, pokud se smluvni strany pisemné nedohodnou
jinak.

PKZ bude zpracovan samostatné pro jednotlivé Etapy, &i jejich DC, pIinéni Stavby pfed zahajenim vyroby a

realizace Stavby minimalné v tomto rozsahu:
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. kontroly a zkousky pfi zajisténi materialu,

o kontroly a zkou$ky pfi pfejimce subdodavek,

. kontroly a zkousky pfi vyrobé zafizeni,

. kontroly a zkou$ky pfi montazi v zavodé a sestavovani pfi vyrobé,

. kontroly a zkousky hotovych vyrobki,

. kontroly a zkou$ky pfi pfejimce pro montaz,

. kontroly a zkou$ky v prib&hu montaze,

. kontroly a zkousky v prib&hu dodavek/montaze/zmén Fidici systém (RS) — Hardware (HW) a

software (SW) aplikaci,
. individualni zkousky (1Z) v ramci ukonéeni montaze, véetné protokoll pro 1Z,
. kontroly a zkou$ky v ramci uvadéni do provozu tj.: Pfedkomplexni vyzkouseni (PKV) a
Komplexniho vyzkou$eni (KV)
Zhotovitel je povinen po dokonéeni vSech Ukonu dle PKZ tento vyhodnotit a vyplnény (uzavieny) PKZ spolu s
vyhodnocenim a vSemi relevantnimi vystupy z kontrol a zkouSek (protokoly) pfedat v ramci pfislusné
projektové dokumentace objednateli.
Rozsah, provedeni a kvalita zkouSek nebo kontrol musi odpovidat nejméné pozadavkim Smlouvy a
pozadavkim uvedenym v pfisludné platné normé& pro dané zafizeni. Cislo pfislusné a platné normy bude
uvedeno u kazdého pfislu§ného zkouSeného nebo kontrolovaného zafizeni. U jednotlivych kontrol a zkouSek

bude vyznaceno, u kterych zkouSek je zhotovitel povinen pfizvat objednatele.

e Svare€ska dokumentace
V pfipadé, ze soucasti Stavby bude i svafovani, zpracuje zhotovitel veSkerou dokumentaci tykajici se procesu
svarovani, technologické postupy, Plan kontrol a zkousek.
V PKZ musi byt stanoven rozsah a forma zdokumentovani daného procesu svarovani. Konkrétni rozsah
svarové dokumentace pro jednotlivé svafované konstrukce je dan pozadavky na svafovanou konstrukci a

svareCské prace.

e Privodné technicka dokumentace (PTD)
PoZadovany vécny obsah a rozsah polozek tvoficich PTD k Dilu, resp. k jeho jednotlivé zprovozihiovanym a

odevzdavanym Etapam nebo dil¢im celkiim je nasledujici:

. provadéci dokumentace;

. stavebni denik;

. zapis o predani a prevzeti stavenisté;

. vyplnéné a potvrzené listy technickych udajll, protokoly o vSech provedenych zkouskach,

stanoviska dozornych organt a ostatni obdobné dokumenty, jejichz dokladovani vyplyva z
pFedpist a nafizeni statnich organd, z CSN;

. navody na obsluhu, provoz, opravy a udrzbu zafizeni v originale (v jazyku zahrani¢niho
dodavatele €i vyrobce), a jejich pfeklad do €estiny, navody na obsluhu budou ve dvou

urovnich a to Uroven ,uzivatel” (interni a externi) a Uroven ,administrator®;

. technologické dokumentace (technicky pfedpis vyroby (vyrobni pfedpis), vykresy vyrobnich
pFipravku);
. technologicky pfedpis (pfedpis technologického postupu, metody a jednotlivych ukon( pro

zhotoveni urcité konstrukce nebo prace, pozadavky na technologické vybaveni (stroje,

zafizeni apod.), potfebna kvalifikace personalu);
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technologické postupy montaze a demontéze, servisni manualy;

navrh programu (budoucich) doporu¢enych provoznich kontrol véetné navrhu kritérii platnych
pfi provozu zafizeni, resp. pro soustavnou provozni pohotovost pfi provozu zafizeni;
protokoly o vysledcich pfejimacich, vstupnich, pfedmontaznich, montaznich a pfedprovoznich
kontrol v rozsahu dohodnutém v této Smlouvé, resp. v PLK &i v PKZ;

protokoly o vyhodnoceni funkénich zkousek a zkousek b&éhem PKV a KV;

montazni dokumentace (montazni vykresy, technologicky postup montaze, montazni denik)
osvédceni o jakosti a kompletnosti montaznich praci, jejichz soucasti jsou protokoly o
vysledcich pfedmontazni a montazni kontroly, pokud je tato kontrola pfedepsana v instrukcich
pro montaz nebo technickych podminkach nebo v PLK;

protokoly o vysledcich zkouSek provedenych po montazi, pokud jsou tyto pfedepsany
technickymi podminkami;

seznamy a technicka specifikace specialnich zafizeni, pfipravkl a naradi pro opravy a pro
doporucené zkousky (kontroly) za provozu;

seznam doporuéenych nahradnich dilll, které podstatnym zpidsobem ovlivriuji
provozuschopnost systému;

vyrobni vykresy, resp. veskera ostatni konstrukéni dokumentace (skutecny stav); vyrobni
(dilenské) vykresy, statické a jiné vypocty, vykaz materiald, dilensky denik, technické
pfejimaci podminky);

protokoly o provedeném metrologickém ovéfeni, pokud jejich dokladovani vyplyva z pravnich
predpist o metrologii;

zkuSebni protokoly o nastaveni, sefizeni a zprovoznéni zafizeni (komponent) po osazeni
fidiciho systému;

zpravy o vychozi revizi elektrickych zafizeni;

vyrobni dratovaci schémata instalovaného el. zafizeni (rozvadéc&e, pulty, skfing, panely
apod.);

pokladaci plany kabelového rozvodu (v pfipadé provedeni novych kabelovych pokladek);
ovérené kopie povolenych vyjimek z CSN a predpist (pokud byly vydany),

zaznam o souladu nabizenych materialQ s realizacni PD, zaznam o odsouhlaseni vybraného
vzorku investorem;

zaznam z mezioperacni kontroly vSech ¢asti dodavek, které budou dalSim postupem zakryty
zaznam z provadéni mezioperacnich kontrol uzlovych bodu;

dokumentace vyrobkd dodanych na Stavbu v€etné souvisejicich technologickych postupu a
technickych a provadécich pfedpisu;

prohlaSeni o shodé dle zdkona €. 22/1997 Sb., o technickych poZzadavcich na vyrobky a
zméné a doplnéni nékterych zakonu, v platném znéni, v&. dokladd o pouzitém zplsobu
posouzeni shody a souvisejicich podkladl v rozsahu dohodnutém ve Smlouve;

dalSi certifikaty, schvaleni €i posouzeni akreditovanych laboratofi €i zkuSeben;

doklady prokazujici ulozeni a likvidaci odpadud, vazni listky, potvrzeni specializované firmy o
odbéru odpadu;

licenéni ujednani a ostatni vystupy dle Smlouvy k dodanému SW,

protokol o pfedani a pfevzeti Stavby.
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e Operativni programy (OP) a programy individualnich zkousek (1Z)

OP bude zpracovan pro zajisténi montaze a pfedepsanych zkousek dle PKZ.

Program individualnich zkouSek bude obsahovat:

specifikaci rozsahu individualnich zkousek;

pfesny postup provadéni individualnich zkousek v¢. Easového ohodnoceni;

kritéria Uspésnosti vSech individualnich zkousek;

formu hodnoceni vSech individualnich zkousek;

konkrétni zodpovédnost na jednotlivych arovnich Fizeni u zhotovitele;

postup feSeni pfi nedosazeni hodnot uvedenych v projektové dokumentaci a sjednanych
kritérii uspésnosti individualnich zkousek — stanoveni napravnych opatfeni;

Udaje a podminky nutné pro kvalifikované provedeni individualnich zkou$ek;

zpusob vyhodnoceni individualnich zkous$ek (protokol)

Zpracovani programi musi byt kvalifikované, tj. musi byt zpracovany nebo kontrolovany osobami zhotovitele

nebo jeho poddodavateld, které prislusnou ¢innost v minulosti jiz provadéli.

o Plan bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci na stavenisti (BOZP)

Zhotovitel zpracuje minimalné podklady pro Plan bezpec¢nosti prace (Plan BOZP) v souladu se zakonem ¢.

309/2006 Sb., o zajisténi dalSich podminek bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci, v platném znéni a

nafizenim viady 591/2006 Sb., v platném znéni.

Plan BOZP bude obsahovat zejména, ale neomezi se na:

pracovni postup pro danou pracovni ¢innost, pfipadné pro pfipravné prace s feSenim
bezpeénych pristupl k pracovnim mistim, energetickym rozvodim, zpusob zajisténi proti
padu osob z vy3ky, do hloubky apod.;

prvnim bodem pro danou €innost musi byt kontrola technickych, technologickych a
organizacnich opatfeni k zajisténi bezpecénosti a ochrany zdravi pfi praci a informaci k
prevenci rizik;

pouziti stroji a zafizeni, montaznich, bezpec€nostnich, a vazacich pfipravku a specialnich
pracovnich pFipravk(, prostfedkd apod., v€etné specialnich pozadavku k témto zafizenim
(obsluha, napojeni na energetické zdroje, prohlidky, revize, hluénost, prasnost atd.);

zpusoby dopravy materialu, transportni cesty, manipulani a skladovaci plochy, zabezpeceni
proti ohrozeni padajicimi nebo klouzajicimi pfedméty;

druhy a typy pomocnych stavebnich konstrukci (leSeni, podpérné konstrukce, ploSina apod.)
personalni zajisténi ¢innosti (odbornost a kvalifikace, v€etné zvlastni kvalifikace — specialni
odbornost obsluh stroju a zafizeni, nakladani s nebezpecnymi chemickymi latkami apod.);
analyza rizik, zjisténi jejich pfFicin a zdroju a opatfeni k jejich odstranéni, pfipadné k omezeni
jejich psobeni tak, aby ohrozeni bezpecnosti a zdravi zaméstnancl bylo minimalizovano, a to
jak z pohledu rizika pusobiciho od provozovaného zafizeni, tak pusobiciho vlivem vykonu
montazni a stavebni €innosti. (mechanicke riziko, elektrické riziko, tepelné riziko, rizika
vytvarena hlukem a vibracemi, rizika vytvafena zarenim, rizika vytvarena materidlem a
latkami, rizika vytvafena zanedbanim ergonomickych zasad, rizika chovani jednotlivce, riziko z

okolniho pracovniho prostredi, riziko vzniku pozaru, kombinace rizikovych faktor( apod.);
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. pouziti specialnich ochrannych pomucek;

o opatieni pfi stavebnich a montaznich pracich provadénych za provozu a pfi soub&hu praci
nékolika dodavateld;

. opatieni pfi postupném pfedavani pracovist nebo jejich €asti do provozu a uzivani;

. opatfeni na zajisténi bezpecnosti prace a technickych zafizeni v ochrannych pasmech

energetickych siti;

. navaznost a soubéh jednotlivych pracovnich operaci;
. opatfeni k zajisténi pracovisté po dobu, kdy se na ném nepracuije;
. opatfeni pfi pracich za mimofadnych pracovnich podminek (vstup zaméstnancu do

uzavienych prostor, Sachet apod. se stanovenim zplsobu a Ihit méfeni koncentrace
Skodlivin, zplsob vétrani apod., v€etné opatreni pfi pracich na rizikovych pracovistich);

. bezpecénostni opatfeni v pfipadé praci s nebezpecnymi latkami (horka voda, para),

. bezpec&nostni opatfeni v pfipadé praci s nebezpecnymi chemickymi latkami dle zakona €.
356/2003 Sb. (pro prace s témito nebezpe&nymi chemickymi latkami musi byt soucasti

dokumentace tzv. “Bezpecnostni list”).

e  Program predkomplexniho vyzkouseni (PKV)
Programy pfedkomplexniho vyzkouseni (PKV) a komplexniho vyzkouSeni (KV).
Tyto programy zkouSek jsou uréeny pro funkéni ovéfeni Stavby, budou oznacené jako program PKV ¢i KV, a
budou zpracovany jako vSeprofesni. Zhotovitel projedna tyto programy s objednatelem a zapracuje jeho
pfipominky do koneéného znéni program, a to nejpozdéji do ukonéeni montazi. Pokud jsou potfeba pro tyto
programy nastavit vychozi podminky a b&hem zkouSek bude zafizeni v provozu, je nutné vypracovat
operativni program, kde budou uvedeny vychozi podminky, odpovédnosti a bezpe&nostni opatfeni.

PKV musi mimo jiné obsahovat:

. specifikaci rozsahu pfedkomplexniho vyzkou$eni;

. pfesny postup provadéni dil€ich zkousek v&. Easového ohodnoceni;

. kritéria uspésnosti vSech dilich zkousek;

. formu hodnoceni vS8ech dil€ich zkousek;

. konkrétni zodpovédnost na jednotlivych Grovnich fizeni u zhotovitele;

. postup FeSeni pfi nedosazeni hodnot uvedenych v projektové dokumentaci a sjednanych

kritérii UspéSnosti PKV — stanoveni napravnych opatfeni;
. Udaje a podminky nutné pro kvalifikované provedeni zkou3ek;

. zpusob vyhodnoceni zkouSek PKV (protokol).

e Program komplexniho vyzkouseni (KV)

KV musi mimo jiné obsahovat:

. specifikaci rozsahu komplexniho vyzkou$eni (v dobé trvani 168 hodin);
. doba trvani v €asovém rozvrhu, ktery obé smluvni strany dohodnou v programu KV;
. kritéria uspésSnosti, podminky Uspésnosti a metodiky hodnoceni ve vazbach na zkousenou

technologii, ¢as a zmény provoznich parametr(;
o zakladni parametry zafizeni pfi KV;

. formu hodnoceni komplexniho vyzkouseni;
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. konkrétni zodpovédnost na jednotlivych Urovnich fizeni u zhotovitele a dalsi dilezité udaje a
podminky, které vyplynou z projektové dokumentace ¢i dal$i dokumentace a které je nutno
splnit pro fadné provedeni Stavby (jeho DC) a prokazani jeho funk&nosti;

. zpusob Feseni pro pfipad nedosazeni dohodnutych kritérii Uspésnosti;

. zpusob vyhodnoceni zkousek KV (protokol).

Zpracovani program( musi byt kvalifikované, tj. musi byt zpracovany nebo kontrolovany osobami zhotovitele

nebo jeho subdodavatelu, které pfislusnou ¢innost v minulosti jiz provadéli.

e Program Zkusebniho provozu
Zhotovitel zpracuje Program Zkusebniho provozu (zkuSebni provoz bude probihat po ukon&eni vSech Etap
Stavby). Tento bude obsahovat zejména zplsob prokazani, ze vSechny Dilem dotéené systémy funguiji dle
vychozich poZzadavki, v souladu se Smlouvou, legislativou CR a EU, technickymi normami, v souladu se
stavajicimi nebo ziskanymi povolenimi a parametry jednotlivych zafizeni jsou v pozadovanych pasmech.

Soucasti programu Zkusebniho provozu bude zplsob vyhodnoceni ZkuSebniho provozu — kritéria Gspésnosti.

26.00. Pozadavky na vzorkovani

Zhotovitel je povinen predlozit minimalné tfi vzorky od navrhovanych strojl, zafizeni, a ostatnich materialt
(mimo kompresori a velkych rozvadécll) potfebnych k zhotoveni dila k odsouhlaseni investorovi nebo
povéifenému TDI, zda jsou tyto vzorky v souladu s technickymi standardy. Jestlize pfedlozeny vzorek po
kontrole objednatelem nebude v souladu s knihou standardd, je povinen zhotovitel predlozit dal$i vzorek.
Vzorkovani bude probihat formou pfedloZeni technickych listd, certifikatl a specifikacnich materialt v digitalni
podobé (nejlépe ve formatu *.pdf). Vzorkovani musi probéhnout pfed schvalenim realizaéni dokumentace
(RDS) a vybrané vyrobky a materialy budou pouzity a propsany do RDS. V pfipadé potfeby k ujasnéni vSech

parametrll mize objednatel pozadovat pfedlozeni fyzickych vzork( material( a vyrobkd.

27.00. Zavér

PFfipadné zmény parametri uvedenych v této pfiloze musi byt odsouhlaseno zhotovitelem a objednatelem.
Zhotovitel je povinen v pfipadé jakékoliv zmény v dodavce &i projektové dokumentaci neprodlené ohlasit dané
zmény objednateli a neprodlené provést pisemny zaznam s odsouhlasenym €i nesouhlasnym stanoviskem

zuc€astnénych.
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Priloha ¢. 3:
Popis reseni

Technologie se skladd ze zdroje chladu, hydraulického modulu a hybridniho odpafovaciho
kondenzdtoru. Jedna se o nepfimy systém chlazeni.

Zdroj chladu ochlazuje nemrznouci kapaliny, ktera je dale distribuovdna hydraulickym modulem.
Hydraulicky modul obsahuje obéhova cerpadla s frekvenénimi ménici. Frekvenéni méni¢e umoziuji
regulaci otacek ¢erpadla, diky tomu obéhova Cerpadla nespotifebovavaji vice eklektické energie, nez je
nutné pro dosaZzeni pozadovaného pratoku. Timto je dosaieno Uspory elektrické energie
spotfebovavané Cerpadly.

Odpadni teplo je vyuzivano pro ohtev technologické vody pro snéznou jamu a rolbu.

Odpadni chlad ze snézné jamy je vyuzivan pro podchlazeni chladiva a zvySeni Ucinnosti zdroje chladu.
Zaroven timto procesem dochazi k ohfevu vody ve snézné jamé odpadnim teplem.

Pro chlazeni kompresorového modulu je navrZen odparovaci kondenzator, ktery odvede prebytek
nevyuzitého odpadniho tepla. Spotfeba vody 2,4 m3/h.

Zdroj chladu pracuje s chladivem R1234ze. Potencidl globalniho oteplovani GWP < 1. Chladivo je oproti
¢pavku netoxické, nejedovaté a nezapacha. Chladivo patti do skupiny A2L.

Tabulka srovnani chladiv

R717 B2L Chladivo je toxické a mirné
horlavé

R1237ze A2L Chladivo je netoxické a mirné
horlavé

Uspora elektrické energie

Navrzena technologie vyuziva kompresorl turbocore. Jedna se o bezolejovy kompresor s elektronicky
fizenym motorem. Diky bezolejovému provozu nedochdzi k preméné mechanické energie na energii
tepelnou a kompresor tak mlze pracovat s vyssi Ucinnosti. Kompresor turbocore deklaruje provozni
Usporu na el. energii ve vysi aZz 25 % oproti stavajicim kompresordim.

Chladivo R1234ze je moiné podchlazovat odpadnim chladem ze snéiné jamy, ktery vznika
rozpousténim ledu z procesu rolbovani. Timto je chlad z ledové tfiSté nepfimo vracen do chlazeni
ledové plochy. Timto dochazi ke zvyseni Ucinnosti o 20 % oproti ¢pavkovému feseni, které neumozniuje
vyuzit tento odpadni chlad ze snézné jamy.

H+H TECHNIKA, spol. s r.o.
Cechyné 182
683 01 Rousinov
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Zdroj chladu obsahuje 6 kompresor(i o celkovém chladicim vykonu 1000 kW. Diky vétsimu poctu
kompresord s mensim vykonem dochazi k lepsi regulovatelnosti zdroje chladu. Diky tomu Ze se
jednotlivé kompresory o malém elektrickém prikonu rozbihaji postupné dle poZadavku chladiciho
vykonu dochézi k uspofe elektrické energie. Zaroven je kvalitnéji zajiSténa zaloha vétSim poctem
kompresord.

Provozni parametry

Zdroj chladu
e chladici vykon 1000 kW
e vyparovaci teplota -16 °C
e kondenzacni teplota +30 °C
e provozni pfikon kompresor(i 290 kW

Cerpadla glykolu
e Vysledna dopravni vyska Cerpadla: 35,00 m
e Téleso Cerpadla: Litina
e Obéziné kolo: Nerez ocel (min. AISI 304)
e Max. teplota okoli: min. +55,00 °C
o Cerpané kapalina: Etylénglykol
e Rozsah teploty kapaliny:  -30,00 / +120,00 °C
e Koncentrace: 40,00 %
e provozni pfikon ¢erpadel 60 kW

Hybridni odparovaci kondenzator
e Kondenzacni vykon 1.200,00 kW
e Hladina akustického hluku ve 30,00 m 40 dB(A)
e KrytiIP55
e De-superheater
e Potrubnivyménik  Nerez ocel (min. AlISI 304)
e Vanasprchové vody Nerez ocel (min. AlSI 304)
e Protikorozni ochrana  KTL — Kataphoretic-Dip-Lacquer
e Vibracni izolatory chvéni
e Ridici panel s vybavenim ModBAS RTU instalovan na kondenzatoru
e UVlampy
e Pylové zaluzie

Akumulacni nadrz teplé vody pro rolbu
e Materidl — nerez (min. AISI 304)
e RozmérylxSxv 3.000x1.500x 1.500 mm
e UZiteény objem1x3,0 m3

H+H TECHNIKA, spol. s r.o.
Cechyné 182
683 01 Rousinov
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Rozvody potrubi a armatury

Potrubi a potrubni dily jak chladivové, tak i glykolové strany budou provedeny z nerez
materialu (na chladivové (Cpavkové) strané AlISI 316Ti a na strané glykolové min. AISI 304).

Armatury pro systém teplonosné latky:

Klapky budou dodany v béiném provedeni s nerezovym diskem (min. AISI 304). MenSi
priméry — budou osazeny nerezovymi tfidilnymi kulovymi pfivafovacimi kohouty (nerez min.
AISI 304).

Armatury pro Chladivovy okruh:

Budou pouZzity z nerez materialu (min. AISI 316 Tl). UloZeni potrubi bude objimkami nebo
tfmeny ¢i jinym vhodnym uchycenim. Pojistné potrubi bude osazeno prihleditky a ¢ast
potrubi bude naplnéno kompresorovym olejem pro pfipadnou vizualizaci pres prihleditko z
dlvodu uniku chladiva pres pojistné ventily.

Turbocor kompresory

Kompresor Turbocor je specialni dvoustupriovy radidlni semihermeticky, bezolejovy kompresor,
specialné vyvinuty pro chladivo R1234ze. Kazdy kompresor v sobé jiz obsahuje motor a veskeré
elektrické komponenty nutné pro jeho fizeni a provoz.

H+H TECHNIKA, spol. s r.o.
Cechyné 182
683 01 Rousinov
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Zasadni odlisnosti od jinych kompresor( jsou magneticka lozZiska. Cely rotor, tedy rotor motoru na
spoleéné htideli s obéznymi koly turbokompresoru, se otaci na magnetickém polstafi, bez jakéhokoliv
treni. Diky magnetickym loZiskiim neni nutné kompresor mazat olejem, jehoZ absence znamen3, Ze se
olejem neznecistuje vlastni chladivo a nedochazi k degradaci jeho termodynamické ucinnosti dle této,
empiricky uréené, krivky.

R Ll T T R e

20
12,9% oleje v cirkulaci

chladiva predstavuje
snizeni ucinnosti o 21%

S
(%)

ti v%

10

shizeni uc¢innos

1 2 3 & 5 6 7 8 9 10 11 12

mnozstvi oleje v cirkulaci v %

H+H TECHNIKA, spol. s r.o.
Cechyné 182
683 01 Rousinov

14



https://www.sultrade.cz/wp-content/uploads/2018/02/83-110501000000.png
https://www.sultrade.cz/wp-content/uploads/2018/02/382-160810000000_v.png

{1

TECHNIKA

Vyse uvedené vlastnosti kompresoru Turbocor maji za nasledek velmi vysokou Ucinnost kompresoru
zejména v ¢asteCném zatiZeni. Srovnani s jinymi typy kompresor( vypada nasledovné:

19
11 { Podminky: =
Podminky: \
Chlazena voda: 13/7°C e
10 1 Chiladicivoda:  28/34°C
9 Fouling factor: 0,044m?K/kW \
Obsah giykolu: 0% \
8 - Castecné zatizeni
podie: ARI 550/590-98 N
O —
O 6 o
5
—-—-..______.-
4 ""'!-‘ﬁ__
3 = Turbocor
= 2 Sroubové kompresory se suchym vypamikem
2 i === 1 Sroubovy komresor se zaplavenym vypamikem i
1 w=m 7 pistové kompresory se suchym vypamikem
0 ! ! f
0 100 200 300 400 500 600
Chladici vykon / kKW

Graf odhaluje, Ze chladici jednotky s kompresory Turbocor jsou pfi maximalnim vytiZzeni svoji u¢innosti
pomérné pramérné. Avsak zlom nastava v okamziku, kdy se kompresor Turbocor dostdva do
Castecného zatizeni, zde jednotky s kompresory Turbocor dosahuji bezkonkurencéné vysoké Ucinnosti.
Dulezité je si pfi tom uvédomit zpUsoby, jakymi se kompresory do ¢astecného zatizeni dostavaiji:

e Snizenym vykonem chladici jednotky
e Snizenim kondenzacni teploty (tj. kondenzaéniho tlaku)
e Kombinaci obou vySe uvedenych hodnot

Kondenzator chladici jednotky je vidy ochlazovan atmosférickym chladicem (chladici véz, hybridni
chladi¢, adiabaticky chladi¢ nebo suchy chladi¢) nebo je atmosférickym chladicem sam (odparovaci
kondenzator, hybridni kondenzator, suchy kondenzator). Kazdy atmosféricky chladi¢ ¢i kondenzator je
navrhovan na nejpfiznivéjsi mozné atmosférické podminky, které vsak trvaji radové hodiny v roce (u
suchého chlazeni obvykle teplota vzduchu +35°C u mokrého teplota vihkého teploméru 21°C) a
naprostou vétsinu v roce panuji vyrazné nizsi teploty, nez jsou navrhové (viz. teplotni kfivka v sekci
Hybridni chladice). To znamena, Ze navzdory zatiZeni chladici jednotky konstantnim vykonem
odpovidajicim ndvrhovému vykonu, jsou kompresory provozovany témér neustdle v ¢dste€ném
zatiZzeni, tudiZz v pasmu vysoké ucinnosti. Navic byva béZznou praxi, Ze jsou jednotky navrhovdny
s vykonovou rezervou nebo na $pickové zatizeni trvajici velmi omezenou dobu nebo je zatizeni chillerd
dano teplotou okolniho vzduchu napf. HVAC aplikace. Pak nastdva situace, kdy vétSinu provoznich
hodin chladici jednotka pracuje se snizenym vykonem pfi nizsi kondenzacni teploté a ucinnost jednotky
strmé roste a velmi vyznamné sniZuje provozni naklady.

H+H TECHNIKA, spol. s r.o.

Cechyné 182
683 01 Rousinov
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Rizeni a regulace

Kompresor Turbocor v sobé obsahuje jiz veskerou elektroniku a fidici jednotku potfebnou k fizeni
svého chodu a magnetickych loZisek. Stfidavé napéti je usmérnéno a ddle rozsttidano na poZzadovanou
frekvenci odpovidajici poZzadovanym otackam a vykonu turbokompresoru. Elektrické kondenzatory
zajistuji napajeni magnetickych loZisek pfi nahlém vypadku napéti. Pozice hfidele plovouci na
magnetickém polstari je kontrolovana kazdych 6° jejiho otoceni, nasledné po dalSich 3° otoceni je

provddéna korekce jeji pozice.

e ey i S o owr
N, . . Xy N0 DC Bus + ~
3-Phase Mains — = — -
+300V
380-480VAC 1
50/60Hz 300V
JOOT DC Bus -
| SCR | 2l < eer
 Control Compressor o 2 Control
; Controller :
Wl . Motor/Bearing
Controller
e = e e - S
High-Voltage 5 519 !
DC-DC 91 5] 9 :
Converter :
+300V ———> +200V H
o PWM '
Amplifier '
300V ov (graphic TBD) : '
! Bearing
- ! Control
Sensor Ring Sensor Ring ;
3 Front 2 Rear . '
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| Bearing ! Bearing aring E
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HARMONOGRAM S PLATEBNIMI MILNIKY
(priloha €. 4 Smlouvy)

"Rekonstrukce strojovny chlazeni”

Stranka 1z 3



MILNIKY dle sSMLOUVY O DiLO, na jejichz spinéni jsou vazany jednotlivé diléi platby

TERMIN

Platba

Milnik 1: U¢innost smlouvy

Milnik 2: Pfedlozeni projektové dokumentace v nezbytné nutném rozsahu pro realizaci

. . o
Dila, jako? i vzorky v poZadovaném mnosstvi, formé a kvalité k odsouhlaseni Objednatell 2 mésice od milniku 1 > %
Milnik 3: Uspéna vizualni kontrola kvality technologické ¢asti Dila v ramci predpiejimky 5 dnd od dokonceni milniku 2 25 %
Milnik 4: Zacatek stavebni &innosti 2v0/5 Pozn. musi se uskutecnit od pol. kvétna do pol. i
cervence
- e . Pozn. 1 kutecnit L kvét L
Milnik 5: Dokonceni demontazi a stavebni pfiprava (kontrola stavebni pfipravenosti) ?:0/5 ozn. musi se uskutecnit od pol. kvétna do po 1%
cervence
- e . 2 Pozn. 1 kutecnit L kvet L
Milnik 6: Dokonceni montazi Elektro silnoproud v5/6 ozn. must se uskutecnit od pol. kvétna do po 5%
cervence
Milnik 7: Dokondeni montasi MaR ?:0/6 Pozn. musi se uskutecnit od pol. kvétna do pol 59,
cervence
Milnik 8: Dokondeni montasi CCTV ‘!0/7 Pozn. musi se uskutecnit od pol. kvétna do pol. 2%
cervence
Milnik 9: Dokonceni VZT ?:0/6 Pozn. musi se uskutecnit od pol. kvétna do pol. 2%
cervence
Milnik 10: Dokonceni systému chlazeni (kompresory, cerpadla, vyméniky, tlakové nadoby | 15/6 Pozn. musi se uskutecnit od pol. kvétna do pol. 30 %
apod.) Cervence °
. . . ] 2 Pozn. [ kutecni L kvé L
Milnik 11: Dokonceni potrubnich rozvodu vc. izolaci VS/G ozn. must se uskutecnit od pol. kvétna do po 3%
cervence
- Y 10/7 Pozn. [ kutecni . kve .
Milnik 12: Uspesné zakonceni vsech zkousek (prejimka) VO/ ozn. must se uskutecnit od pol. kvetna do pol 2 %
cervence
- o 15/7 Pozn. [ kutecni . kve :
Milnik 13: Ukonceni zkusebniho provozu (Protokol o finalni prejimce) 5/T Pozn. must se uskutecnit od pol. kvétna do pol 20 %

Cervence
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LABTECH s.r.o., ZkuSebni laboratof, Polni 340/23, 639 00 Brno

ZkuSebni laborator €. 1147 akreditovand CIA dle CSN EN ISO/IEC 17025:2018

PN
%
LABTECH?®

Analyzovany material:
Datum a ¢as pFijmu:
Datum analyzy:

Datum odbéru: 3.5.2021
Odbér proved: ]
Typ odbéru vzorku: prosty

Cislo prot. 0 odbéru:
SOP vzorkovani:

ZkusSebni laboratof Brno
Polni 340/23, 639 00 Brno

PROTOKOL O ZKOUSCE &. 6063/2021

kapalina
3.5.2021 10:42

Zakaznik: INVIN s.r.o.

3.5.2021 - 5.5.2021

B1009

Sochorova 3178/23
61600 Brno

S

B
NS

KZARRN

Strana: 1
Stran celkem: 1

L 1147

SAM 01: CSN EN IS0 5667-1,CSN EN SO 5667-3,CSN 1SO 5667-10,CSN EN I1SO 5667-14

Seznam pfriloh: protokol o odbéru ¢. B1009
C. vzarku Oznaéeni vzorku
8087 glykol
c.vzorku: Identifikace
Parametr jednotka 8087 NM | zkuSebni metody SOP Akr
Amonné ionty mg/l 44800 10% | voOL 08-09:ESN EN 25663 @/l N

Poznamka:

Misto odbéru je definovano v protokolu o odbéru vzorku.

Cislice u oznageni zkusebni metody oznauje pracovisté LABTECH s.r.0., na kterém byl parametr stanoven: 1 - Zku$ebnf laboratof Brno,
Polni 340/23, 639 00 Brno; 2 - Zku3ebni laboratof Paskov, Rudé Armady 637, 739 21 Paskov; 4 - Hygienicka laboratof Klatovy,

Pod Nemocnici 683, 339 01 Klatovy.

Nejistota méfeni (NM) je definovana jako rozsifena nejistota méfeni na hladiné vyznamnosti 95% s koeficientem rozsifeni k=2 a nezahrnuje
nejistotu odbéru. Nejistota je vyjadiena v souladu s EA-4/16. K hodnotam vysledk( pod spodni a nad horni mezi stanovitelnosti se nejistota

nevztahuje

Nejistota odbéru (vzorkovéani) je uvedena v protokolu o odbéru.
Informace "Akr" rozliSuje standardni operacni postupy (SOP) v rozsahu akreditace (A), postupy mimo rozsah akreditace jsou oznaceny (N).
Zkousky s uplatnénym flexibilnim rozsahem akreditace jsou oznaceny FRA. Zkousky v rozsahu akreditace provedené v jiné laboratofi jako

subdodavky jsou oznaceny SA.

Vysledky zkousek se tykaji pouze zkousenych predmétl uvedenych vyse.

Protokol nenahrazuje jiné dokumenty, napf. spravniho charakteru a statniho odborného dozoru.
Tento protokol mize byt reprodukovan pouze cely, jinak jen s pisemnym souhlasem laboratofe.

Protokol vystaven:
5.5.2021

vedoucl Z!USGEI’]I |anratoFe Brno

konec protokolu




LABTECH s.r.o0., ZkuSebni laboratof, Polni 340/23, 639 00 Brno
ZkuSebni laborator €. 1147 akreditovana CIA dle CSN EN ISO/IEC 17025:2018

P, Zkusebni laboratof Brno SN
&}\; Polni 340/23, 639 00 Brno B AD
LABTECH® PROTOKOL O ZKOUSCE & 6098/2021 L1147
Strana: 1

Stran celkem: 2

Zakaznik: INVIN s.r.o.

Sochorova 3178/23
61600 Brno
Analyzovany material: pitna voda
Datum a €as pFijmu: 3.5.2021 9:39
Datum analyzy: 3.5.2021 - 6.5.2021
Datum odbéru: 3.5.2021
Odbér provedl:
Typ odbéru vzorku: odbér pitné vody
Cislo prot. 0 odbéru: B1008
SOP vzorkovani: SAM 03: CSN EN 1SO 5667-1,CSN EN 1SO 5667-3,CSN 1SO 5667-5,CSN EN 1SO 5667-14, CSN EN
ISO 19458, Vyhl. MZd ¢.252/2004 Sb.
Seznam pfriloh: protokol o odbéru ¢. B1008
C.vzorku Oznaceni vzorku
8086 Voda z Fadu, denni mistnost strojovny, hala Rondo, soc. zaFizeni - umyvadlo

Limitni hodnoty prevzaty z prilohy €. 1 k vyhlasce €. 252/2004 Sb.

¢.vzorku | Hodnor Limitni Identifikace

Parametr jednotka | 8086 | ceni hodnoty | NM |zkuSebni metody SOP Akr
Barva mg Pt mg/l Pt <5 \% max. 20 MH SPE 07A:CSN EN 1SO 7887 oA
Zakal ZF(n) 0,89 \Y max.5MH | 10% |sPE 07B:C€SN EN ISO 7027 ol A
Pach pfijatelny |V prijatelny SEN 01:CSN 757340,CSN EN 1622 @] A
Chut’ pfijatelnd| V prijatelna SEN 01:CSN 757340,CSN EN 1622 @ A
pH 7,8 V. |65-95MH | 1% |ECH01A:ESN ISO 10523 @A
El.konduktivita (25°C) mS/m 54,1 Vv max. 125 MH | 2% |ECH 02:CSN EN 27888 |l A
CHSK Mn mg/l <0,3 \% max. 3 MH VOL 04:ESN EN ISO 8467 @ A
Amonné ionty mg/l <0,1 V | max.0,5 MH SPE 32:CSN EN 1S0O 11732 ol A
Dusitany mg/l <0,01 V  |[max. 0,5 NMH SPE 32: CSN EN ISO 13395 Wl A
Dusi¢nany mg/I 38 V' |max.50 NMH | 10% |SPE 32: CSN EN ISO 13395 | A
Volny chlor mg/I 0,02 V| max.03MH | 20% |SPE 22:6SN 1SO 7393-2,navod firmy @ A
. Merck/Hach/Eutech

Zelezo mg/I <0,05 V | max.0,2 MH ICP 02:CSN EN 1SO 11885 | A
Kolonie 22°C KTJ/1ml 1 V | max.200 MH | 40% |MIB 17:ESN EN SO 6222 Wl A
Kolonie 36°C KTJ/1ml 1 V | max.40MH | 40% mIB 17:CSN EN ISO 6222 Q] A
Koliformni bakterie KTJ/100ml 0 \Y max. 0 MH MIB 01A:CSN EN ISO 9308-1 | A
E-coli KTJ/100ml 0 V| max. 0 NMH MIB 01A:CSN EN 1SO 9308-1 Ll A

Vyrok o shodé (hodnoceni):

Limitni hodnoty pfevzaty z vyhlaSky €. 252/2004Sh.

ZpUsob hodnoceni shody: V - vyhovuje limitu, NE - nevyhovuje limitu

Pouzité rozhodovaci pravidlo: PFi hodnoceni nebyla zohlednéna nejistota méreni (NM).

Vyhlaska €. 252/2004 Sh.: DH - doporucena hodnota, MH - mezni hodnota, NMH - nejvy3si mezni hodnota

Poznamka:
Misto odbéru je definovano v protokolu o odbéru vzorku.
Pro stanoveni barvy filtrovano.

Cislice u oznaceni zkugebni metody oznaduje pracovité LABTECH s.r.0., na kterém byl parametr stanoven: 1 - ZkuSebni laboratof Brno,
Polni 340/23, 639 00 Brno; 2 - ZkuSebni laboratof Paskov, Rudé Armady 637, 739 21 Paskov; 4 - Hygienick laboratof Klatovy,
Pod Nemocnici 683, 339 01 Klatovy.
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Nejistota méFeni (NM) je definovana jako rozsifena nejistota méfeni na hladiné vyznamnosti 95% s koeficientem rozsiveni k=2 a nezahrnuje
nejistotu odbéru. Nejistota je vyjadiena v souladu s EA-4/16. K hodnotam vysledkl pod spodni a nad horni mezi stanovitelnosti se nejistota
nevztahuje

Nejistota odbéru (vzorkovani) je uvedena v protokolu o odbéru.

Informace "Akr" rozliSuje standardni operacni postupy (SOP) v rozsahu akreditace (A), postupy mimo rozsah akreditace jsou oznaceny (N).
Zkousky s uplatnénym flexibilnim rozsahem akreditace jsou oznaceny FRA. Zkousky v rozsahu akreditace provedené v jiné laboratofi jako
subdodavky jsou oznaceny SA.

Vysledky zkousek se tykaji pouze zkousenych pfedmétli uvedenych vyse.
Protokol nenahrazuje jiné dokumenty, napf. spravniho charakteru a statniho odborného dozoru.
Tento protokol mdze byt reprodukovan pouze cely, jinak jen s pisemnym souhlasem laboratore.

Protokol vystaven: m
6.5.2021 vedouci Zkusebni laboratofe Brno

konec protokolu
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