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Statutarnimésto Ostrava

magistrat Smlouva

Cislo smlouvy SMO: 2591/2021/ HS

Licencni smlouva

Smluvni strany

Statutarni mésto Ostrava BKB Metal, a.s.

Prokesovo namésti 8, 729 30 Ostrava se sidlem: Hlubinska 917/20, Ostrava
zastoupeno ndmestkyni primatora zastoupena_
pfedsedou predstavenstva

ICO: 00845451 ICO: 25355643

DIC: CZ00845451 (platce DPH) DIC: CZ25355643

Penézni tstav: Penézni Gstav:

Cislo uctu: Cislo uctu:

(déle jen ,,SMO*) (déle jen ,,BKB Metal, a.s.“)

Obsah smlouvy

CL 1

1. Tato smlouva je uzaviena podle zakona ¢. 89/2012 Sb., obCansky zakonik, ve znéni pozd¢€jSich predpist
(dale jen ,,0Z*) a zdkona ¢. 121/2000 Sb., o pravu autorském, o pravech souvisejicich s prdvem autorskym
a o zmén¢ nekterych zdkont (autorsky zdkon), ve znéni pozdéjsich predpisa.

2. Ucelem uzavieni této smlouvy je sjednani opravnéni SMO poskytnout tieti osobé zcela nebo z&asti
opravnéni tvorici soucast zakonné licence.

3. Smluvni strany prohlaSuji, Ze udaje uvedené v zahlavi této smlouvy odpovidaji skutecnosti v dobé
uzavieni smlouvy. Smluvni strany se zavazuji, Ze zmény dotCenych udaji ozndmi bez prodleni druhé
smluvni stran¢.

CL I

1. SMO prohlasuje, Ze ma zdjem na vyrob¢ a vystavovani vanocni dekorace vychdzejici z navrhu vano¢ni

dekorace - uméleckého dila pod nazvem ., Velky dar, thel pohledu* (dale jako ,,dilo*), jehoz autorkou je

_ bytem ﬂ(déﬂe J;autorka navrhu®). SMO ma s autorkou
navrhu sjednanu Smlouvu o spolupraci a poskytnuti licence vedenou u SMO pod evid. ¢. 1992/2021/KP,
jejimz predmétem je spoluprace v ramci realizace dila a zaroven poskytnuti prav souvisejicich s autorskym
dilem (licence).

2. SMO dale prohlasuje, ze je vlastnikem vyrobni dokumentace pro ocelovou nosnou konstrukci ¢asti dila v
rozsahu konstrukce sani a vanocni bariky, ktera byla zpracovana na zdklad€¢ objednavky SMO ze strany
BKB Metal, a.s. Objednavka je jako Priloha ¢. 1 a vyrobni dokumentace jako Pfiloha ¢. 2 nedilnou soucasti
této smlouvy.

3. Smluvni strany konstatuji, ze SMO v souladu s § 61 autorského zdkona disponuje bezuplatnou zdkonnou
licenci, tj. opravnénim uzit autorské dilo, tj. vyrobni dokumentaci dle ptfedchoziho odstavce, k ucelu
vyplyvajicimu ze smlouvy - objednavky ucinéné ze strany SMO u spolecnosti BKB Metal, as., - Pfilohy
¢ 1

4. Sohledem na § 2363 OZ timto spole¢nost BKB Metal, a.s., udéluje SMO opravnéni poskytnout
podlicenci, tj. opravnéni tvorici soucast licence dle pfedchozi véty zcela nebo z¢asti tieti osobe.
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Statutarnimésto Ostrava

magistrat Smlouva

CL 1.

1. Dolozka platnosti pravniho jednani dle § 41 zékona ¢. 128/2000 Sb., o obcich (obecni zfizeni), ve znéni
pozdéjSich zmén a predpisi: O wuzavieni této smlouvy rozhodla rada meésta usnesenim
¢. 07970/RM1822/123 ze dne 9. 11. 2021.

2. Smluvni strany berou na védomi, Ze k nabyti G¢innosti této smlouvy je vyZadovano uveiejnéni v registru

smluv podle zédkona €. 340/2015 Sb., o zvlastnich podminkach G¢innosti nékterych smluv, uverejiiovani

nékterych smluv a o registru smluv (zédkon o registru smluv). Zaslani smlouvy do registru smluv zajisti
statutarni mésto Ostrava.

Tato smlouva nabyva ucinnosti dnem uvetejnéni prostiednictvim registru smluv.

Smluvni strany se dale dohodly ve smyslu § 1740 odst. 2 a 3 OZ, ze vylucuji ptijeti nabidky, ktera

vyjadfuje obsah navrhu smlouvy jinymi slovy, i pfijeti nabidky s dodatkem nebo odchylkou, i kdyz

dodatek ¢i odchylka podstatné neméni podminky nabidky.

5. Tato smlouva obsahuje uplné ujednani o pfedmétu smlouvy a vSech ndlezitostech, které strany mély
a chtély ve smlouvé ujednat, a které povazuji za dilezité pro zavaznost této smlouvy. Zadny projev stran
ucinény pfi jednani o této smlouvé ani projev uCinény po uzavieni této smlouvy nesmi byt vykladan
v rozporu s vyslovnymi ustanovenimi této smlouvy a nezakladd zadny zavazek zadné ze stran.

6. Zménit nebo doplnit tuto smlouvu mohou smluvni strany pouze formou pisemnych dodatki, které budou
vzestupné Cislovany, vyslovné prohlaseny za dodatek této smlouvy a podepsany opravnénymi zastupci
smluvnich stran. Za pisemnou formu nebude pro tento ucel povazovana vymeéna e-mailovych zprav.

7. Ukaze-li se n€které z ustanoveni této smlouvy zdanlivym (nicotnym), posoudi se vliv této vady na ostatni
ustanoveni smlouvy obdobné podle § 5760Z.

Ll o

8. Tato smlouva je uzaviena v elektronické podobé.
9. Nedilnou soucast této smlouvy tvori:
Ptiloha ¢. 1 — Objednavka
Ptiloha ¢. 2 — Vyrobni dokumentace
Za SMO Za BKB Metal, a.s.
primator pfedseda predstavenstva
., elektronicky podepsano * ., elektronicky podepsano *

Digitalné podepsal

Datum: 2021.11.10
12:45:40 +01'00'
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Priloha o/
Objednavka

Na faktufe uvadéjte vzdy &islo objednavky: 1418/2021/136

OBJEDNATEL DODAVATEL
statutarni mésto Ostrava Obchodni firma : BKB Metal, a.s.
ProkeSovo namésti 1803/8
72930  Ostrava-Moravska Ostrava Sidlo :  Hlubinska 917/20
IC: 00845451 70200  Ostrava
DIC: CZ00845451 (platce DPH)
IC: 25355643 DIC: (CZ25355643

PRIJEMCE (zasilaci adresa):
Magistrat mésta Ostravy
Prokesovo namésti 1803/8

70200 Ostrava-Moravska Ostrava

Bank. spojent:
Cislo Ggtu :

Objednavame u Vas :
vypracovani vyrobni dokumentace ocelové konstrukce kostry vano¢ni dekorace dle CN ze dne 14.6.2021

Fakturu nam zaslete v&etn& pfiloh (dodaci list). Datum splatnosti faktury je stanoveno nejdfive na patnacty den od data dorueni véetné (razitko
podatelny).
Qatem splatnosti faktury se rozumi den odepsani prislusné Castky z bankovniho Gétu.

Pokud se stane zhotovitel nespolehlivym platcem dané dle § 106a zakona o DPH, je objednatel opravnén uhradit zhotoviteli za zdanitelné pIinéni
Castku bez DPH a Ghradu samotné DPH provést pfimo na pfislugny G&et daného finanéniho uiadu dle § 109a zékona o DPH. Zaplacenim Castky ve
vy$i dané na Uget spravce dané zhotovitele a zaplacenim ceny bez DPH zhotoviteli je spinén zavazek objednatele uhradit sjednanou cenu.

Lhita pInéni : 16.07.2021
Cena v¢. DPH : 59 290.00 K¢
Vyfizuje / tel. / email ;

Datum: 2021.06.15
07:30:46 +02'00'

V Ostravé dne: ldouci odboru hospodarské spravy

(opravnéna osoba)

Schvaleno predbéznou Fidici kontrolou &. 1418/2021/136/P1.

OSTRAVA!!!




SEZNAM PRILOH

Tr70ha a2

BKB

INVESTOR:  Magistrdt mésta Ostravy

rrosekt: \VANOCNI{ VYZDOBA

CAST:  OCELOVE KONSTRUKCE

STUPEN:  \'YROBN{ DOKUMENTACE

PRILOHA:
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Seznam pfiloh

Textova ¢ast

1

Specifikace materialu

Vykresova ¢éast

2

N O b~ w

Montdzni sestava
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BKB-DV-4660-002
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BKB Metal, a.s.

Hlubinska 917/20, Moravska Ostrava
702 00 Ostrava, Ceska republika
www.bkbmetal.cz

SPECIFIKACE MATERIALU

INVESTOR:

PROJEKT:

CAST:

STUPEN:

Magistrat mésta Ostravy

VANOCNI VYZDOBA
OCELOVE KONSTRUKCE

VYROBNi DOKUMENTACE

VYPRACOVAL:
KONTROLOVAL:
VEDOUCIPROJEKTU:

DATUM:
POCET STRAN:

ZAKAZKA:

09/2021
12
21-4847

ARCHIVNI ¢isLO:

BKB-SM-7103



STRUKTUROVANY VYKAZ MATERIALU

Pozice Pocet Ndzev Délka Sitka Pocet Norma Material Hmotnost Hmotnost Poznamka
(Cis. dil kusU kusu 1 kusu celkem
(pro 1 dilec) (mm) (mm) celkem (kg/kus) (kg)
S1 2 TRCTV40x3 9,6 19,2
1018 1 TRCTV40x3 2914 2 S235JR 9,6 19,2
19,2
S1 2 TRCTV40x3 9,9 19,7
1018 1 TRCTV40x3 2914 2 S235JR 9,6 19,2
p Matice - M12 4 CSNENISO 8 0 0,1
4 Podlozka - 12 8 ENISO 7089 200 HV 0 0,1
2 Sroub - M12 x 100 100 4 CSNENISO 8.8 0,1 0,4
19,7
S2 2 TR102x2 16,2 32,4
1037 2 P10x120-200 200 120 4 S235JR 1,9 7,5
1022 1 TR102x2 2460 2 S235JR 12,1 24,3
4 Matice - M12 8 CSNENISO 8 0 0,1
8 Podlozka - 12 16 ENISO 7089 200 HV 0 0,1
4 Sroub - M12 x 40 40 8 CSNENISO 8.8 0 0,4
32,4
S3 2 TRCTV40x3 49,7 99,5
1000 10 TRCTV40x3 220 20 S235JR 0,7 14,5
1001 10 TRCTV40x3 120 20 S235JR 0,4 7,9
1036 2 P10x200-300 300 200 4 S235JR 4,7 18,8
1011 4 TRCTV40x3 2170 8 S235JR 7,2 57,3
6 Matice - M12 12 CESNENISO 8 0 0,2
12 Podlozka - 12 24 ENISO 7089 200 HV 0 0,2
6 Sroub - M12 x 40 40 12 CSNENISO 8.8 0 0,6
99,5
sS4 2 TRCTV40x3 40,3 80,6
1000 8 TRCTV40x3 220 16 S235JR 0,7 11,6
1001 8 TRCTV40x3 120 16 S235JR 0,4 6,3
1036 1 P10x200-300 300 200 2 S235JR 4,7 9,4
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Pozice Pocet Ndzev Délka Sitka Pocet Norma Material Hmotnost Hmotnost Poznamka
(Cis. dil kusU kusu 1 kusu celkem
(pro 1 dilec) (mm) (mm) celkem (kg/kus) (kg)
1005 4 TRCTV40x3 1980 8 S235JR 6,5 52,3
6 Matice - M12 12 CSNENISO 8 0 0,2
12 Podlozka - 12 24 ENISO 7089 200 HV 0 0,2
6 Sroub - M12 x 40 40 12 CSNENISO 8.8 0 0,6
80,6
S5 1 TRCTV40x3 169,1 169,1
1003 16 TRCTV40x3 560 16 S235JR 1,8 29,6
1006 16 TRCTV40x3 260 16 S235JR 0,9 13,7
1008 12 TRCTV40x3 511 12 S235JR 1,7 20,2
1012 8 TRCTV40x3 522 8 S235JR 1,7 13,8
1025 2 TRCTV40x3 1159 2 S235JR 3,8 7,7
1026 2 TRCTV40x3 579 2 S235JR 1,9 3,8
1028 2 TRCTV40x3 557 2 S235JR 1,8 3,7
1029 2 TRCTV40x3 388 2 S235JR 1,3 2,6
1030 2 TRCTV40x3 387 2 S235JR 1,3 2,6
1031 2 TRCTV40x3 375 2 S235JR 1,2 2,5
1032 2 TRCTV40x3 340 2 S235JR 1,1 2,2
1038 4 P10x100-100 100 100 4 S235JR 0,8 3,1
1042 2 P10x130-250 250 130 2 S235JR 2,6 51
1044 2 P5x30-250 250 30 2 S235JR 0,3 0,6
1016 4 TRCTV40x3 4290 4 S235JR 14,2 56,6
16 Matice - M12 16  CSN ENISO 8 0 0,3
32 Podlozka - 12 32 ENISO 7089 200 HV 0 0,2
12 Sroub - M12 x 50 50 12 CSNENISO 8.8 0,1 0,7
4 Sroub - M12 x 70 70 4 CSNENISO 8.8 0,1 0,3
169,1
S6 1 TRCTV40x3 79,1 79,1
1000 11 TRCTV40x3 220 11 S235JR 0,7 8
1023 2 TRCTV40x3 1845 2 S235JR 6,1 12,2
1033 1 TRCTV40x3 3722 1 S235JR 12,3 12,3
1035 4 P10x105-300 300 105 4 S235JR 2,5 9,9
1039 2 P8x80-100 100 80 2 S235JR 0,4 0,9
1041 1 P10x130-220 220 130 1 S235JR 2,2 2,2
1043 1 P5x30-220 220 30 1 S235JR 0,3 0,3
1007 4 TRCTV40x3 2 460 4 S235JR 8,1 32,5
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Pozice Pocet Ndzev Délka Sitka Pocet Norma Material Hmotnost Hmotnost Poznamka
(¢is. dil kust kus( 1 kusu celkem
(pro 1 dilec) (mm) (mm) celkem (kg/kus) (kg)
12 Matice - M12 12 CSNENISO 8 0 0,2
24 Podlozka - 12 24 ENISO 7089 200 HV 0 0,2
12 Sroub - M12 x 40 40 12 CSNEN ISO 8.8 0 0,6
79,1
s7 1 TRCTV40x3 77,8 77,8
1000 11 TRCTV40x3 220 11 S235JR 0,7 8
1024 2 TRCTV40x3 1746 2 S235JR 5,8 11,5
1034 1 TRCTV40x3 3528 1 S235JR 11,6 11,6
1035 4 P10x105-300 300 105 4 S235JR 2,5 9,9
1039 2 P8x80-100 100 80 2 S235JR 0,4 0,9
1041 1 P10x130-220 220 130 1 S235JR 2,2 2,2
1043 1 P5x30-220 220 30 1 S235JR 0,3 0,3
1007 4 TRCTV40x3 2 460 4 S235JR 8,1 32,5
12 Matice - M12 12 CSNENISO 8 0 0,2
24 Podlozka - 12 24 ENISO 7089 200 HV 0 0,2
12 Sroub - M12 x 40 40 12 CSNEN ISO 8.8 0 0,6
77,8
S8 1 TRCTV40x3 59,4 59,4
1000 12 TRCTV40x3 220 12 S235JR 0,7 8,7
1003 2 TRCTV40x3 560 2 S235JR 1,8 3,7
1027 2 TRCTV40x3 560 2 S235JR 1,8 3,7
1035 4 P10x105-300 300 105 4 S235JR 2,5 9,9
1007 4 TRCTV40x3 2 460 4 S235JR 8,1 32,5
12 Matice - M12 12 CSNENISO 8 0 0,2
24 Podlozka - 12 24 ENISO 7089 200 HV 0 0,2
12 Sroub - M12 x 40 40 12 CSNEN ISO 8.8 0 0,6
59,4
S9 1 TRCTV40x3 198,5 198,5
1000 43 TRCTV40x3 220 43 S235JR 0,7 31,2
1001 42 TRCTV40x3 120 42 S235JR 0,4 16,6
1002 7 TRCTV40x3 1100 7 S235JR 3,6 25,4
1009 4 TRCTV40x3 3630 4 S235JR 12 47,9
1019 1 TRCTV40x3 1100 1 S235JR 3,6 3,6
1021 1 TRCTV40x3 220 1 S235JR 0,7 0,7
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Pozice Pocet Nézev Délka Sitka Pocet Norma Materidl Hmotnost Hmotnost Poznamka
(Cis. dil kusU kusu 1 kusu celkem
(pro 1 dilec) (mm) (mm) celkem (kg/kus) (kg)
1035 5 P10x105-300 300 105 5 S235JR 2,5 12,4
1036 3 P10x200-300 300 200 3 S235JR 4,7 14,1
1010 4 TRCTV40x3 3480 4 S235JR 11,5 45,9
7 Matice - M12 7 CSNENISO 8 0 0,1
14 Podlozka - 12 14 EN ISO 7089 200 HV 0 0,1
6 Sroub - M12 x 40 40 6 CSNENISO 8.8 0 0,3
1 Sroub - M12 x 100 100 1 CSNENISO 8.8 0,1 0,1
198,5
S10 1 TRCTV40x3 198,5 198,5
1000 43 TRCTV40x3 220 43 S235JR 0,7 31,2
1001 42 TRCTV40x3 120 42 S235JR 0,4 16,6
1002 7 TRCTV40x3 1100 7 S235JR 3,6 25,4
1009 4 TRCTV40x3 3630 4 S235JR 12 47,9
1019 1 TRCTV40x3 1100 1 S235JR 3,6 3,6
1021 1 TRCTV40x3 220 1 S235JR 0,7 0,7
1035 5 P10x105-300 300 105 5 S235JR 2,5 12,4
1036 3 P10x200-300 300 200 3 S235JR 4,7 14,1
1010 4 TRCTV40x3 3480 4 S235JR 11,5 45,9
7 Matice - M12 7 CSNENISO 8 0 0,1
14 Podlozka - 12 14 EN ISO 7089 200 HV 0 0,1
6 Sroub - M12 x 40 40 6 CSNENISO 8.8 0 0,3
1 Sroub - M12 x 100 100 CSN EN I1SO 8.8 0,1 0,1
198,5
S11 1 TRCTV40x3 40,3 40,3
1000 8 TRCTV40x3 220 8 S235JR 0,7 5,8
1001 8 TRCTV40x3 120 8 S235JR 0,4 3,2
1036 1 P10x200-300 300 200 1 S235JR 4,7 4,7
1005 4 TRCTV40x3 1980 4 S235JR 6,5 26,1
6 Matice - M12 6 CSNENISO 8 0 0,1
12 Podlozka - 12 12 ENISO 7089 200 HV 0 0,1
6 Sroub - M12 x 40 40 6 CSNENISO 8.8 0 0,3
40,3
S12 1 TRCTV40x3 155,4 155,4
1000 31 TRCTV40x3 220 31 S235JR 0,7 22,5
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Pozice Pocet Ndzev Délka Sitka Pocet Norma Material Hmotnost Hmotnost Poznamka
(¢is. dil kust kus( 1 kusu celkem
(pro 1 dilec) (mm) (mm) celkem (kg/kus) (kg)
1001 32 TRCTV40x3 120 32 S235JR 0,4 12,7
1002 3 TRCTV40x3 1100 3 S235JR 3,6 10,9
1019 1 TRCTV40x3 1100 1 S235JR 3,6 3,6
1021 1 TRCTV40x3 220 1 S235JR 0,7 0,7
10351 P10x105-300 300 105 1 S235JR 2,5 2,5
1036 4 P10x200-300 300 200 4 S235JR 4,7 18,8
1004 8 TRCTV40x3 3130 8 S235JR 10,3 82,6
13 Matice - M12 13 CESNEN ISO 8 0 0,2
26 Podlozka - 12 26 ENISO 7089 200 HV 0 0,2
12 Sroub - M12 x 40 40 12 CSNENISO 8.8 0 0,6
1 Sroub - M12 x 100 100 1 CSNENISO 8.8 0,1 0,1
155,4
S13 1 TRCTV40x3 100,7 100,7
1000 20 TRCTV40x3 220 20 S235JR 0,7 14,5
1001 22 TRCTV40x3 120 22 S235JR 0,4 8,7
1013 4 TRCTV40x3 500 4 S235JR 1,7 6,6
1015 2 TRCTV40x3 5027 2 S235JR 16,4 32,8
1017 2 TRCTV40x3 4210 2 S235JR 13,7 27,4
1020 2 TRCTV40x3 223 2 S235JR 0,7 1,5
1036 1 P10x200-300 300 200 1 S235JR 4,7 4,7
1037 2 P10x120-200 200 120 2 S235JR 1,9 3,8
1014 4 TRCTV40x3 60 4 S235JR 0,2 0,8
100,7
S14 1 TRCTV40x3 155,4 155,4
1000 31 TRCTV40x3 220 31 S235JR 0,7 22,5
1001 32 TRCTV40x3 120 32 S235JR 0,4 12,7
1002 3 TRCTV40x3 1100 3 S235JR 3,6 10,9
1019 1 TRCTV40x3 1100 1 S235JR 3,6 3,6
1021 1 TRCTV40x3 220 1 S235JR 0,7 0,7
10351 P10x105-300 300 105 1 S235JR 2,5 2,5
1036 4 P10x200-300 300 200 4 S235JR 4,7 18,8
1004 8 TRCTV40x3 3130 8 S235JR 10,3 82,6
13 Matice - M12 13 CESNEN ISO 8 0 0,2
26 Podlozka - 12 26 ENISO 7089 200 HV 0 0,2
12 Sroub - M12 x 40 40 12 CSNENISO 8.8 0 0,6
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Pozice Pocet Ndzev Délka Sitka Pocet Norma Material Hmotnost Hmotnost Poznamka
(Cis. dil kusU kusu 1 kusu celkem
(pro 1 dilec) (mm) (mm) celkem (kg/kus) (kg)
1 Sroub - M12 x 100 100 1 CSNENISO 8.8 0,1 0,1
155,4
S15 1 TRCTV40x3 40,3 40,3
1000 8 TRCTV40x3 220 8 S235JR 0,7 5,8
1001 8 TRCTV40x3 120 8 S235JR 0,4 3,2
1036 1 P10x200-300 300 200 1 S235JR 4,7 4,7
1005 4 TRCTV40x3 1980 4 S235JR 6,5 26,1
6 Matice - M12 6 CSNENISO 8 0 0,1
12 Podlozka - 12 12 ENISO 7089 200 HV 0 0,1
6 Sroub - M12 x 40 40 6 CSNENISO 8.8 0 0,3
40,3
S16 1 TRCTV40x3 100,7 100,7
1000 20 TRCTV40x3 220 20 S235JR 0,7 14,5
1001 22 TRCTV40x3 120 22 S235JR 0,4 8,7
1013 4 TRCTV40x3 500 4 S235JR 1,7 6,6
1015 2 TRCTV40x3 5027 2 S235JR 16,4 32,8
1017 2 TRCTV40x3 4210 2 S235JR 13,7 27,4
1020 2 TRCTV40x3 223 2 S235JR 0,7 1,5
1036 1 P10x200-300 300 200 1 S235JR 4,7 4,7
1037 2 P10x120-200 200 120 2 S235JR 1,9 3,8
1014 4 TRCTV40x3 60 4 S235JR 0,2 0,8
100,7
S17 2 P10x130-220 2,2 4,5
1040 1 P10x130-220 220 130 2 S235JR 2,2 4,5
4,5
CELKEM : 1631,20




VYPIS POLOZEK

Pozice Ndzev Délka Sitka Pocet Material Hmotnost Hmotnost Povrch Povrch  Plocha Pozndmka
kusU 1 kusu celkem 1 kusu celkem (plechy)
(mm) (mm) (kg/kus) (kg)  (m2/kus) (m2) (m2)
TR102x2
1022 TR102x2 2460 2 S235JR 12,1 24,3 0,788 1,577
4920 2 24,3 1,577
TRCTV40x3

1000 TRCTV40x3 220 274 S235JR 0,7 198,9 0,033 9,042

1001 TRCTV40x3 120 244 S235JR 0,4 96,6 0,018 4,392

1002 TRCTV40x3 1100 20 S235JR 3,6 72,6 0,165 3,3

1003 TRCTV40x3 560 18 S235JR 1,8 33,3 0,084 1,512

1004 TRCTV40x3 3130 16 S235JR 10,3 165,3 0,469 7,512

1005 TRCTV40x3 1980 16 S235JR 6,5 104,5 0,297 4,752

1006 TRCTV40x3 260 16 S235JR 0,9 13,7 0,039 0,624

1007 TRCTV40x3 2460 12 S235JR 8,1 97,4 0,369 4,428

1008 TRCTV40x3 511 12 S235JR 1,7 20,2 0,077 0,92

1009 TRCTV40x3 3630 8 S235JR 12 95,8 0,545 4,356

1010 TRCTV40x3 3480 8 S235JR 11,5 91,9 0,522 4,176

1011 TRCTV40x3 2170 8 S235JR 7,2 57,3 0,325 2,604

1012 TRCTV40x3 522 8 S235JR 1,7 13,8 0,078 0,626

1013 TRCTV40x3 500 8 S235JR 1,7 13,2 0,075 0,6

1014 TRCTV40x3 60 8 S235JR 0,2 1,6 0,009 0,072

1015 TRCTV40x3 5027 4 S235JR 16,4 65,5 0,754 3,016

1016 TRCTV40x3 4290 4 S235JR 14,2 56,6 0,643 2,574

1017 TRCTV40x3 4210 4 S235JR 13,7 54,7 0,631 2,526

1018 TRCTV40x3 2914 4 S235JR 9,6 38,5 0,437 1,749

1019 TRCTV40x3 1100 4 S235JR 3,6 14,5 0,165 0,66

1020 TRCTV40x3 223 4 S235JR 0,7 2,9 0,034 0,134

1021 TRCTV40x3 220 4 S235JR 0,7 2,9 0,033 0,132




Pozice Ndzev Délka Sitka Pocet Material Hmotnost Hmotnost Povrch Povrch  Plocha Pozndmka
kusu 1 kusu celkem 1 kusu celkem (plechy)
(mm) (mm) (kg/kus) (kg)  (m2/kus) (m2)  (m2)
1023 TRCTV40x3 1845 2 S235JR 6,1 12,2 0,277 0,553
1024 TRCTV40x3 1746 2 S235JR 5,8 11,5 0,262 0,524
1025 TRCTV40x3 1159 2 S235JR 3,8 7,7 0,174 0,348
1026 TRCTV40x3 579 2 S235JR 1,9 3,8 0,087 0,174
1027 TRCTV40x3 560 2 S235JR 1,8 3,7 0,084 0,168
1028 TRCTV40x3 557 2 S235JR 1,8 3,7 0,084 0,167
1029 TRCTV40x3 388 2 S235JR 1,3 2,6 0,058 0,117
1030 TRCTV40x3 387 2 S235JR 1,3 2,6 0,058 0,116
1031 TRCTV40x3 375 2 S235JR 1,2 2,5 0,056 0,112
1032 TRCTV40x3 340 2 S235JR 1,1 2,2 0,051 0,102
1033 TRCTV40x3 3722 1 S235JR 12,3 12,3 0,558 0,558
1034 TRCTV40x3 3528 1 S235JR 11,6 11,6 0,529 0,529
421 161 726 1 388,20 63,174
P5
1043 P5x30-220 220 30 2 S235JR 0,3 0,5 0,016 0,031 0,007
1044 P5x30-250 250 30 2 S235JR 0,3 0,6 0,018 0,036 0,008
4 1,1 0,067 0,028
P8
1039 P8x80-100 100 80 4 S235JR 0,4 1,7 0,016 0,065 0,007
4 1,7 0,065 0,027
P10
1038 P10x100-100 100 100 4 S235JR 0,8 3,1 0,024 0,096 0,01
1035 P10x105-300 300 105 24 S235JR 2,5 59,3 0,071 1,706 0,032
1037 P10x120-200 200 120 8 S235JR 1,9 15,1 0,054 0,435 0,024
1040 P10x130-220 220 130 2 S235JR 2,2 4,5 0,064 0,128 0,029
1041 P10x130-220 220 130 2 S235JR 2,2 4,5 0,064 0,128 0,029
1042 P10x130-250 250 130 2 S235JR 2,6 51 0,073 0,145 0,033
1036 P10x200-300 300 200 24 S235JR 4,7 113 0,13 3,12 0,06
66 204,7 5,76 2,607

Spojovak




Pozice Ndzev Délka Sitka Pocet Material Hmotnost Hmotnost Povrch Povrch  Plocha Pozndmka

kusu 1 kusu celkem 1 kusu celkem (plechy)

(mm) (mm) (kg/kus) (kg)  (m2/kus) (m2) (m2)
Matice - M12 140 8 0 2,4
Podlozka - 12 280 200 HV 0 1,8
Sroub - M12 x 40 40 116 8.8 0 5,5
Sroub - M12 x 50 50 12 8.8 0,1 0,7
Sroub - M12 x 70 70 4 8.8 0,1 0,3
Sroub - M12 x 100 100 8 8.8 0,1 0,7
560 11,3

CELKEM : 1362 1631,20 70,642




VYPIS SROUBU

Ndzev Délka Pocet Norma Material Sada Hmotnost Hmotnost Poznamka

kus( 1 kusu celkem

(mm) (kg/kus) (kg)
M12 x 100 8.8 100 8 CSN EN I1SO 4017 8.8 Ma2P 0,12 0,96
M12 x 70 8.8 70 4 CSN EN I1SO 4017 8.8 Ma2P 0,1 0,39
M12 x 50 8.8 50 12 CSN EN I1SO 4017 8.8 Ma2P 0,08 1,01
M12 x 40 8.8 40 116 CSN EN I1SO 4017 8.8 Ma2P 0,08 8,93

CELKEM 140 11,29




SEZNAM DiLCU

Dilec Pocet Oznaceni Délka Sitka Vyska Hmotnost Hmotnost Povrch Povrch
Cislo kust 1kusu celkem 1 kusu celkem
(mm) (mm) (mm) (kg/kus) (kg) (m2/kus) (m2)

S1 4 TRCTV40x3 2914 40 40 9,6 38,5 0,44 1,75
S2 2 TR102x2 2480 120 200 15,9 31,8 0,9 1,79
S3 2 TRCTV40x3 2190 300 200 49,3 98,6 2,07 4,14
S4 2 TRCTV40x3 1990 300 200 39,8 79,6 1,73 3,45
S5 1 TRCTV40x3 4300 640 400 167,7 167,7 7,5 7,5
S6 1 TRCTV40x3 2910 2480 380 78,2 78,2 3,35 3,35
S7 1 TRCTV40x3 2650 2480 380 76,9 76,9 3,29 3,29
S8 1 TRCTV40x3 2480 640 300 58,5 58,5 2,49 2,49
S9 1 TRCTV40x3 3650 1700 210 198 198 8,54 8,54
S10 1 TRCTV40x3 3650 1700 210 198 198 8,54 8,54
S11 1 TRCTV40x3 1990 300 200 39,8 39,8 1,73 1,73
S12 1 TRCTV40x3 3150 1700 210 154,4 154,4 6,64 6,64
S13 1 TRCTV40x3 3254 1902 210 100,7 100,7 4,47 4,47
S14 1 TRCTV40x3 3150 1700 210 154,4 154,4 6,64 6,64
S15 1 TRCTV40x3 1990 300 200 39,8 39,8 1,73 1,73
S16 1 TRCTV40x3 3254 1902 210 100,7 100,7 4,47 4,47
S17 2 P10x130-220 220 130 10 2,2 4,5 0,06 0,13
24 CELKEM : 1619,90 70,64
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