Zaddvaci dokumentace — , Technology across generations - TAG — Doddvka CNC frézky”

Kupni smlouva

(déle jen ,Smlouva“) uzaviena dle § 2079 a nasl. zdkona €. 89/2012 Sb., Ob&ansky zakonik, ve
znéni pozdéjsich predpist (dale jen ,,Ob&ansky zakonik”).

1. Smluvni strany

Stiedni odborna 3kola a Stiedni odborné ucilisté Vyskov, pfispévkova organizace

Sidlo: Sochorova 552/ 15, 68201 Vyskov
Zastoupena RNDr. Petrem Hajkem, feditelem Skoly
e-mail: info@sos-vyskov.cz

telefon: +420 517 348 866

fax: +420 517 346 086

ICO: 13692933

(dale jen ,Zadavatel”)

SolidVision,s. r. o

Sidlo: Josefy Faimonové 2409/11a, 628 00 Brno
Zastoupeny/a: £ I AL ST jednatelem spolegnosti
e-mail: info@solidvision.cz

telefon: +420533 433 111

fax: +420 533 433 110

ICO: 26280442

Bankovni spojeni: 159664247/0600 MONETA Money Bank,a. s.

(dale jen ,,Dodavatel”)
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Il. Preambule

II.1.  Tato smlouva je uzavirdna smluvnimi stranami na zakladé vysledku vybérového Fizeni
vefejné zakazky ,Technology across generations - TAG — Dodavka CNC frézky” (dale jen
,verejna zakazka“), ktera byla Zadavatelem zadavéana v souladu s ust. § 27 pism. a) zakona
& 134/2016 Sb., o zadavani vefejnych zakdzek, v platném znéni (dile jen ,zékon“) a
postupem dle § 6 zakona. Pfi vykladu této smlouvy jsou smluvni strany povinny pfihlizet k
zadavacim podminkam vefejné zakazky a k dalsim dkontim smluvnich stran ucinénym v
pribéhu vybérového fizeni jako k relevantnimu jednani smluvnich stran o obsahu této
smlouvy pFed jejim uzavienim. Ustanoveni platnych a t¢innych pravnich pfedpist o vykladu
pravnich jednani tim nejsou nijak dotcena.

I.2. Vefejna zakazka byla zadéna v souvislosti s realizaci projektu s ndzvem Technology
across generations - TAG (déle jen ,projekt”). Projekt je realizovan v ramci podpory nadace
The Welux Foundations, z jejichz prostfedk( je hrazen a je spolufinancovén zfizovatelem
Zadavatele — Jihomoravskym krajem.

11.3. ,Cestné prohldseni” znamend Cestné prohlaseni ke spolecensky odpovédnému pinéni
vefejné zakazky, které zavazuje Dodavatele k plnéni stanovenych podminek a které
Dodavatel pfedal Zadavateli ve vybérovém fizeni verejné zakazky. Dodavatel se zavazuje
pfi realizaci vefejné zakazky dodriovat povinnosti stanovené Cestnym prohlaSenim.
Zadavatel je opravnén plnéni povinnosti vyplyvajicich z Cestného prohlaseni kdykoliv
kontrolovat, a to i bez pfedchoziho ohla$eni Dodavateli. Je-li k provedeni kontroly potfeba
predloZeni dokumentl, zavazuje se Dodavatel k jejich predloZeni nejpozdéji do 2
pracovnich dnti od doruceni vyzvy Zadavatele.

lll. Predmét plnéni

l.1. Dodavatel se Smlouvou zavazuje dodat pro Zadavatele fadné a vcas, na svij naklad a
na své nebezpeéi sjednané zboZi dle €lanku IV. Smlouvy a umoini mu k nému nabyt
vlastnické pravo a Zadavatel se zavazuje dodané zboZi pfevzit a zaplatit cenu sjednanou
v odst. 1 ¢lanku VI. této smlouvy.

I.2. Dodavatel spini zavazek zaloZeny Smlouvou tim, Ze fadné a véas doda zboZi dle
Smlouvy, umoZni Zadavateli nabyt k nému vlastnické pravo a spini viechny ostatni povinnosti
vyplyvajici ze Smlouvy.

I1.3. Zadavatel spini zavazek zaloZeny Smlouvou tim, Ze zboZi pfevezme a radné a vCas
zaplati Cenu zboii.
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IV. Specifikace zbozi

IV.1. Uc&elem této Smlouvy je dodani zboZi dle poZadavki Zadavatele specifikovanych
v zadavaci dokumentaci verejné zakazky.

IV.2. Predmétem smlouvy je dodavka 1 ks nové nepouzité CNC frézky véetné prislusenstvi
pro Stfedni odbornou Skolu a Stfedni odborné ucilisté VySkov, prispévkovou organizaci
v rozsahu dle technickych podminek, které jsou soucasti smlouvy a presné specifikuji zboZi,
které je predmétem smlouvy.

Technicka specifikace je pfimo samostatnou pfilohou smlouvy. Dodavatel se zarucuje, Ze
predmét plnéni splfiuje veskeré poZadavky pfislusnych obecné zavaznych pravnich predpish
a ¢eskych a evropskych norem CSN a EN.

IV. 3. Dodavatel se zavazuje, Ze v ramci pfedmétu plnéni poskytne rovnéZ dopravu na misto
plnéni, zprovoznéni dodaného zboZi a zakladni zaskoleni obsluhy.

IV.4. Dodavatel se zavazuje, Ze doda cely pfedmét plnéni tak, jak je specifikovan
v prilohach této smlouvy.

V. Doba plnéni a misto dodani

V.1. Dodéani pfedmétu pinéni je sjedndano do 40 dnl od ucCinnosti této smlouvy. To
znamena, Ze porusenim tohoto zavazku je nedodani kteréhokoliv bodu predmétu zakazky do
40 dni od GcCinnosti této smlouvy. Toto ustanoveni je zajisténo smluvni pokutou sjednanou
Smlouvou.

V.2. Spinénim dodavky se rozumi protokolarni predani a prevzeti zbozi Zadavateli v misté
sidla Zadavatele. O dodani a prevzeti zbozi sepiSe Dodavatel se zastupcem Zadavatele dodaci
list, vnémZ potvrdi, Ze dodané zboZi bylo preddno bez zjevnych vad a vsouladu
s dohodnutymi technickymi podminkami. Od okamZiku podepsani dodaciho listu na zboZi
zacina plynout zarucni doba podle Smlouvy.

V.3. Mistem dodani je Sochorova 552/15, 682 01 Vyskov.
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VI. Cena zboiZi a platebni podminky

VI.1. Smluvni strany se dohodly na této vysi Ceny zbozi:

Cena bez DPH 1 756 416 K¢

(slovy: jedenmilionsedmsetpadesatesttisicétyfistasestnactkorunceskych)

DPH ve vy&i 368 847,36 K¢
(tfistasedesatosmosmsetétyFicetsedmkorunceskychatficet3esthaléri)

Cena véetn& DPH ve vysi 2 125 263,36 K¢

(slovy: dvamilionyjednostodvacetpéttisicdvéstadedesattiikorunyCeskéatficetSesthaléru)
(déle téZ , Kupni cena”, nebo ,Cena zboZi“)

VI.2. Cena zbo?i vztahujici se k pfedmétu plnéni, jeho rozsahu a zplsobu dodéni tak, jak je
siednano v dobé uzavieni Smlouvy, byla sjedndna jako cena nejvySe pfipustnd, ktera je
prekrocitelnd pouze v pfipadé zmény pravnich pfedpisi ovliviujicich vysi DPH u ceny
sjednané Smlouvou.

VI.3. Zadavatelem bude Kupni cena uhrazena po dodani a prevzeti celého predmétu
Smlouvy, dle podminek stanovenych v této Smlouvé.

VI.4. Po dodéni zbo?i preda Dodavatel Zadavateli dafiovy doklad - fakturu za dodani
dodavky.

VI.5. Dariovy doklad - faktura bude obsahovat pojmové ndleZitosti dafiového dokladu
stanovené zakonem &. 235/2004 Sb. — o dani z pfidané hodnoty, v platném znéni, a zakonem
¢ 563/1991 Sb. — o Ucetnictvi, v platném znéni. V pfipadé, Ze darnovy doklad nebude
obsahovat spravné Gdaje & bude nedplny, je Zadavatel opravnén darovy doklad - fakturu
vratit ve |haté do data jeho splatnosti Dodavateli. Dodavatel je povinen takovy dariovy
doklad - fakturu opravit, event. vystavit novy dafiovy doklad - fakturu - [hita splatnosti
potina v takovém pfipadé bézet ode dne doruéeni opraveného ¢&i nové vystaveného dokladu
- faktury Zadavateli. Pfilohou dafiového dokladu - faktury musi byt kopie dodaciho listu
potvrzeného zastupcem Zadavatele.

VI.6. Neni-li dohodnuto jinak, je splatnost dariovych dokladd smluvnimi stranami
dohodnuta na 30 (slovy: tficet) kalendafnich dni ode dne Fadného doruceni dafiového
dokladu - faktury Dodavatelem Zadavateli. Dafiovy doklad - faktura se povaZuje za fadné a
véas zaplaceny, bude-li posledni den této Ihity Gétovand ¢astka odepsana z Gctu Zadavatele.
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VIl. Soucinnost smluvnich stran

VII.1. Smluvni strany se zavazuji vyvinout veskeré usili k vytvofeni potfebnych podminek
pro dodani zboZi dle podminek stanovenych Smlouvou, které vyplyvaji z jejich smluvniho
postaveni. To plati i v pfipadech, kde to neni vyslovné stanoveno ustanovenim Smlouvy.

VII.2. Pokud jsou kterékoli ze smluvnich stran znamy skutecnosti, které ji brani nebo budou
branit, aby dostéla svym smluvnim povinnostem, sdéli tuto skutecnost neprodlené pisemné
druhé smluvni strané. Smluvni strany se déle zavazuji neprodlené odstranit v ramci svych
moznosti viechny okolnosti, které jsou na jejich strané a které brani spinéni jejich smluvnich
povinnosti.

VIl.3. Dodavatel se zavazuje, Ze na zakladé skuteCnosti zjisténych v pribéhu plnéni
povinnosti dle Smlouvy navrhne a provede opatfeni sméfujici k dodrZeni podminek
stanovenych Smlouvou pro naplnéni Smlouvy, k ochrané Zadavatele pred Skodami, ztratami
a zbyteénymi vydaji a Ze poskytne Zadavateli vesSkeré potfebné doklady, konzultace, pomoca
jinou soucinnost.

VIl.4. Dodavatel je povinen umoznit Zadavateli a vSem subjektim opravnénym k vykonu
kontroly Zadavatele, provést kontrolu dokladl souvisejicich s plnénim zakazky, a to po dobu
danou pravnimi pfedpisy CR k jejich uchovévéni (zékon &. 563/1991 Sb., o (&etnictvi, a zékon
€. 235/2004 Sb., o dani z pfidané hodnoty).

VII.5. Tato Smlouva bude uvefejnéna prostfednictvim registru smluv postupem dle zdkona
a registru smluv (zadkon o registru smluv) v platném znéni. Smluvni strany se dohodly, Ze
uverejnéniv registru smluv (ISRS) véetné uvedeni metadat provede Zadavatel.

VII.6. Dodavatel souhlasi se zverejnénim obsahu této Smlouvy na profilu zadavatele na
https://zakazky.krajbezkorupce.cz/profile display 158.html, coZ je povinnosti Zadavatele dle
pravidel JIMK — zfizovatele. Zvefejnéni provede Zadavatel.

VIll. Zaruka za zboizi

VIII.1. Dodavatel v souladu s § 2113 a nasl. Ob¢anského zakoniku poskytuje zdruku za jakost
pfedmétu plnénidle €l. ll. a &l. IV. Smlouvy po dobu minimalné 24 mésict ode dne pfedani a
prevzeti zboZi.

VIII.2. V pfipadé vzniku vad v zarucni dobé zajisti Dodavatel neprodlené zahdjeni opravy
zboii v sidle Zadavatele a to do 48 hodin od nahlaseni vady.
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VIIL.3. Za nahlageni vady je povazovano telefonické ozndmeni a nasledné zaslani pisemného
(elektronické prostfednictvim e-mailu) ozndmeni vady Dodavateli.

IX. Urok z prodleni a smluvni pokuta

IX.1. Pro p¥ipad poruieni nize uvedenych smluvnich povinnosti si dohodly strany Smlouvy
tyto ve smyslu ustanoveni § 2048 a nasl. Obéanského zakoniku nize uvedené smluvni pokuty,
jejichz sjednanim neni dotéen nérok Zadavatele na ndhradu Gjmy zplUsobené porusenim
povinnosti, utvrzené smluvni pokutou. Pohledavka Zadavatele na zaplaceni smluvni pokuty
muze byt zapoéitéana s pohledavkou Dodavatele na zaplaceni ceny.

IX.2. Pokud bude Dodavatel v prodleni se splnénim svého zévazku dodat zboZi nebo jeho
&ast ve siednaném terminu plnéni, je Zadavatel opravnén Gétovat Dodavateli smluvni pokutu
ve vysi 2.000,- KE za kaZdy i zapocaty den prodleni.

IX.3. Dojde-li ze strany Zadavatele k prodleni pfi Gihradé faktury je Dodavatel opravnén
pozadovat thradu troku z prodleni ve vy3i 0,05 % z dluzné castky za kazdy den prodleni.

IX.4. Smluvni pokutu vyd&tuje opravnéna strana do 30 dn( od jejich zjiténi a druha strana
je povinna smluvni pokutu uhradit do 30 dnil od obdrzeni dariového dokladu - faktury. Totéz
se tyka Grokl z prodleni.

IX.5. Smluvni pokuta za porudeni povinnosti vyplyvajicich z Cestného prohlaseni - zjisti-li
Zadavatel poruseni kterékoliv povinnosti vyplyvajici z Cestného prohlageni (pFiloha &. 2 této
smlouvy), je opravnén po Dodavateli poZadovat a Dodavatel je povinen uhradit smluvni
pokutu ve vy3i 2 .000,- K¢ za kazdy zjiStény pfipad.

X.  Odstoupeni od Smlouvy

X.1.  Smluvni strany se dohodly, Z¢ mohou od Smlouvy odstoupit v pfipadech, kdy to
stanovi zakon nebo Smlouva. Odstoupeni od Smlouvy musi byt provedeno pisemnou formou
a je uginné okamzikem jeho doruéeni druhé strané. Odstoupenim od Smlouvy zanikaji prava
a povinnosti stran ze Smlouvy pro dosud nesplnénou &ast zavazku, s vyjimkou néroku na
nahradu ujmy vzniklé porudenim Smlouvy, smluvnich ustanoveni tykajicich se volby prava,
FeSeni sporti mezi smluvnimi stranami a jinych ustanoveni, které podle projevené viile stran
nebo vzhledem ke své povaze maji trvat i po ukonéeni Smlouvy. ’
X.2.  Smluvni strany Smlouvy se dohodly, Ze podstatnym porudenim Smlouvy se rozumi
zejména:
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3 jestlize se Dodavatel dostane do prodleni s dodanim zboZi po dobu del3i nez ¢trnact
kalendafnich dnt, a/nebo

2 jestliZe bude zahéjeno insolvenéni Fizeni dle zak. ¢. 182/2006 Sb., o upadku a
zplsobech jeho feSeni v platném znéni, jehoZ predmétem bude upadek nebo hrozici upadek
Dodavatele.

Xl.  Spolecna ustanoveni

XI.1. Neni-li Smlouvou stanoveno vyslovné néco jiného, lze Smlouvu ménit, doplfiovat a
upfesfiovat pouze oboustranné odsouhlasenymi, pisemnymi a pribéiné Ccislovanymi
dodatky, podepsanymi opravnénymi zastupci obou smluvnich stran, které musi byt obsazeny
na jedné listiné.

XI.2. Pfilohy uvedené vtextu Smlouvy a sumarizované v zévérecnych ustanovenich
Smlouvy tvofi nedilnou soucast Smlouvy.

XI1.3. Pripadné spory vzniklé ze Smlouvy budou feSeny podle platné pravni Upravy vécné a
mistné prislusnymi soudy Ceské republiky.

Xll. Zavérecna ustanoveni

XI.1. Smlouva nabyva platnosti vden jejiho podpisu osobami opravnénymi Smlouvu
uzavfit. Uginnosti tato smlouva nabyva dnem zvefejnéni podle bodu VIL.5.

XIl.2.  Smluvni strany konstatuji, Ze Smlouva byla vyhotovena ve dvou stejnopisech, z nichz
Zadavatel obdrZi jedno vyhotoveni a Dodavatel jedno vyhotoveni. KaZdy stejnopis ma pravni
silu originalu.

XIl.3.  Smluvni strany se dohodly, Ze v pfipadé zéniku pravniho vztahu zaloZzeného Smlouvou
zUstavaji v platnosti a ucinnosti i naddle ustanoveni, z jejichZ povahy vyplyva, Ze maji zGstat
nedotéena zanikem pravniho vztahu zalozeného Smlouvou.

XIl.4. Nedilnou soucdst Smlouvy tvofi jako pfilohy Smlouvy:

Pfiloha €. 1: Technickd specifikace - vyplnéna pfiloha € 3 Zadavaci dokumentace
pro vefejnou zakdzku s nazvem , Technology across generations - TAG — Dodadvka CNC frézky”
predloZend v nabidce Dodavatele

Pfiloha €. 2: Cestné prohlaseni

XI.5. Obé& smluvni strany potvrzuji autenti¢nost Smlouvy a prohladuji, Ze si Smlouvu
pFecetly, s jejim obsahem souhlasi, Ze Smlouva byla sepsdna na zékladé pravdivych udajt,
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z jejich pravé a svobodné vile a bez jednostranné nevyhodnych podminek, coZ stvrzuji svym

podpisem, resp. podpisem svého opravnéného zastupce.

Vismmmawnsnmmninie ONB s

Za Zadavatele

RNDT. Petr pirires
Hajek S imioe:

Stiedni odborna skola

a Stfedni odborné ucilisté Vyskov,

pfispévkova organizace

Vooieeresreessessnenseeses ANE 1o

Za Dodavatele

Jm;, 265 ‘;r"}.q?'r’ DI%ItBh‘IE podepsal

r; .;.E'“f,-' E}h}” o -"1-"‘":"";'-!‘
,.fr

t\,.\,H"“ B vh .\,.l\.-

; '~1‘--h-

Datum: 2021.09.24
< 13:37:01 +02'00

SolidVision, s.r. o
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Pfiloha c. 3

TECHNICKA SPECIFIKACE - POZADOVANE, NEBO MINIMALN{ PARAMETRY

Pozadavky na stroj z hlediska vyuky:

Stroj musi splfiovat funkéni a bezpeénostni predpoklady pro vhodnost k vyuce obrdbéni a CNC programovani
(obrabéni z CAM). Celkova prehlednost stroje, komfort a bezpecnost manipulace b&hem celého procesu musi
byt na vysoké trovni. Pozadujeme odkryté mechanické komponenty k pochopeni mechaniky stroje (pr.:
kulickové Erouby, linearni vedenti, voziky, motory). Stroj musi splfiovat poZadavek prace dostate¢nou rychlosti
(viz pozadavek posuvy/otacky), aby mohl byt vyukovy proces interaktivni a poutavy pro Zaky.

Stroj vybaven vzduchovymi rozvody

Popis predmétu zakazky Nabizend Spinéno
hodnota AfN
e Obrabéci stroj — 50sd CNC frézka urCena pro obrabéni dfeva, plasta, A
\lého dfeva, AL slitin vhodna pro tréninkové a 3kolni pracovisté kvyuce
sramovani a CNC obrabéni.
Technické parametry zafizeni
e Vybaveni automatickou vyménou nastroji A
e Souvislé fizeni véech pracovnich os obrabé&ciho stroje A
e Vykonny CNC fidici systém s virtudlni 3D simulaci obrabéni. A
e Maximalni rozméry pro pfepravu na misto urfeni vyska max. 2050 | 2050 /1100 / A
, §irka max. 1100 mm, hmotnost max. do 400 kg 400
Vieteno
e Pracovni rozsah ota¢ek min. 100 - 24 000 ot/min — plynule ménitelny. 100 — 24 000 A
e Minimalni trvaly pozadovany vykon 21,5 kW 1,5 A
e Minimalni trvaly poZadovany kroutici moment 2 0,6 Nm 0,6 A
e Upinaci kuzel 1ISO A
e Moznost automatické vymény minimalné pro 8 nastroji 9 A
Pracovni rozsahy a pohyby
e Pohybvose X 2200 mm. A
e PohybvoseY >3350 mm. A
e PohybvoseZ2150 mm. A
e Rotafniosa IV 2 +110/-90° A
e RotacniosaV =*360° A
e Rychloposuv pro vsechny linedrni osy stroje minimalné = 10 000 10 000 A
/min.
e Minimalni opakovatelna presnost linearnich os 0,02 mm. 0,02 A
Elektrické pFipojeni
e Napajeni 400V A
e Pfikon max. 6kW A
Vzduchové pfipojeni
. A
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Priloha ¢. 3
Logistika
® Schopnost s minimalni demontazi pfekonat 900mm Siroké dvere A
Bezpecnostni poZzadavky
® PIné bezpecnostni krytovani stroje s komfortnim vizudlnim i fyzickym A
tupem pracovniho prostoru.
bj musi byt vybaven bezpecnostnim elektromagnetickym zamkem s vazbou
thod stroje pro zajisténi bezpecnosti studentd.
» PoZadovano osvétleni pracovniho prostoru. A
Ridici systém a ovladani stroje
s Souvislé fizeni vSech pracovnich os a pohybi A
» Zakladni rozméroveé jednotky systému metrické. A
» Zadavani vstupnich dat v mm a palcich. A
® Zadavani dat inkrementalné a absolutné. A
»  Minimalni pfesnost vstupnich dat < 0,01mm. 0,01 A
» Zadavani rychlosti posuvlt pfimo v mm/otacka (rotacnich pracovnich A
a mm/min (nerotacni osy).
» Manualni ovladac regulace rychlosti posuvu na Fidicim panelu. A
s Minimalni presnost zadavani a fizeni rychlosti posuvu < 0,01 0,01 A
Jotacka.
o Manuélni ovlddani pracovnich os scitlivostmi: 0,1mm, 0,01lmm a A
D1mm,
e Omezeni hodnoty rychloposuvu vstupnim parametrem. A
» Zadavani otacek rotacnich vieten v otacky/min. A
» Manualni ovladac regulace otacek vfeten na fidicim panelu. A
» Programovani v souradnych systémech: pravouhly, polarni a A
ndricky.
» Tabulka nastrojti s minimalnim poc¢tem 2 8 pozic. 999 A
» Umoznit programovani pohybu néstroje s ohledem na radius desticky. A
» SW koncovy spinac na pracovnich posuvovych osach. A
s NC pracovni pamét minimalné > 4 GB. 4 GB A
» Uloina kapacita paméti pro programy a systémové véci (uZivatelska 3GB A
né{ minimalné = 3 GB).
s PIné programovani podle normy ISO/DIN. A
® Plnohodnotné parametrické a dialogové programovani. A
e Programova podpora cykli se zobrazenim a animaci na display pro A
chny pozadované cykly.
s Programovaci cykly s vizualizaci — vrtani, zavitovani, kapsy, Cepy, A
tury, zbytkovy material a pfipadné dalsi.
» Plnohodnotna virtualni simulace obrabéni se zobrazenim skutecného A
covniho prostoru vrealném a zrychleném case se zobrazenim na displeji
abéciho stroje s moznosti zmény pohledu a zvétseni.
A

e Datové rozhrani — pres USB nebo jiné datové rozhrani a sitové
yojeni.
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Priloha c. 3
e Minimalni pocet USB nebo jiného datového rozhrani 2 1. ) | A
s Zobrazovaci panel minimalné > 10,4 TFT barevny displej. 104~ A
e Ridici systém musi byt kompatibilni se systémy vyuzivanymi $kolou ve A
ce. Skola pouziva Sinumeric, Fanuc, Heidenhain.
e  Minimalni udrzZitelnost, podpora a aktualizace softwaru po dobu 10 let A
e Diagnostické funkce stroje musi byt dostupné pro obsluhu. A
e  Musi byt umoZnéno monitorovani jednotlivych ¢asti na stroji. A
e Dopredné nacitani blokl programd musi zarucit plynulost pohybu A
troje.
e Korekce nastroju. A
e Systém ochrany stroje pfi pretizeni. A
e Zaruka 24 mésicl, zahdjeni zarucni opravy do 48 hodin od nahlaseni A
ady.
Dalsi vybaveni stroje |
e Upinaci valec A
e Upinaci paletka 2 ks rizné primeéry A
e Upinaci kuzel ISO 20 -9 kusi A
e Strojni svérak 50mm, imbus Sroub A
e Drzak nastrojt A
e Ofukovaci pistole A
e Olejnicka A
e Upinaci pfipravek ISO 20 A
e Sefizovaci sada A
e Sada obrabécich ndstroji pro obrabéni umélého dfeva — min 10 A
kust rtznych velikosti a typt nastroja velikosti 2mm — 10mm
A

Specidlni povlakova sada na obrabéni hliniku - min 10 kust
raznych velikosti a typd nastroja velikosti 2mm — 10mm

Vyjadrete se k vySe uvedenym pozadavkim do nabidky (vyplrite tabulku). Pokud se uchazeé
k vySe uvedenym poZadavkim nevyjadFi, nabidka nebude moci byt hodnocena.

*Uvedte pozadovana= nabizend, nebo konkrétni (idaj v polozkach kde je uveden min. parametr

Jako pfilohu pfidejte data sheet (katalogovy list) konkrétniho nabizeného produktu.
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Ridici systém

Typ

Obrazovka

Pohony [servomotery)
DsaX
OsaY

Siemens Osal
Osa A
OsaC

Rozsah pojezdu

Osa X -sané

OsaY - pricnik

Osa Z - vretenik

Osa A - kolibka

Osa C - otoény stal

Pracovni stul

Rozméry

Upinaci systém

Obrobek - polotovar

Material polotovaru

Maximalni rozméry polotovaru

Maximalni hmotnost polotovaru

Wieteno IMT Eco B0 VAB3

Upinaci rozhrani

Vykon pfi 24 000 ot./min

Rozsah otacek

Kroutici moment

Minimalni / Maximalni vzdalenost vietena od stolu

Wyménik nastroji

Podet nastrojovych liZek

Posuvy

Pracovni posuv

Rychloposuv

Pfesnosl

Odmérovaci systém

Dpakovatelna presnost

Geometricka pfesnost

Rozmeéry a hmotnosti

Rozméry stroje zakladni/prepravni [V x 5 x H)

Rozméry stroje s ovladacim panelem [V x 5 x H]
Hmotnost stroje

Pfipojeni na elektrickou sif*

Napéjeni

PFikon

Jisténi

SLV EDUSAXIS SIEMENS

Sinumerik ONE PPU1740_1700

19"

Nm

mm

mm
Ka

kW
min-
Nm

ks

mm/min

mm/min

VAC/Hz
kw
A

* Zdroj elektrické energie a jeji privod do stroje musi zajistit provozovatel stroje!

Pfipojeni na tlakovy vzduch lvolitelné vybavenil*
Pozadovany tlak vzduchu na vstupu do stroje
Pozadavky na stlageny vzduch

Kolisani tlaku

Spotifeba vzduchu

Pfipojovaci Sroubeni

bar

%

/min

* Zdroj tlakového vzduchu a jeho pFived do stroje musi zajistit provozovatel stroje!

115
115
1,27

241
396
244
110/100(210]
360

8200
T-drézky

AL slitiny, barevné kovy, plast
200x200x160
10

Upinaci kuZel 1S020/ BT20
15

100-24 000

0.6

6/250

0-10000
0-10000

Absolutni
+-0,02
+-0,2

2013 = 880 = 940/ 2050 = 1510 = 1200
2013 = 1500 = 880
350

4oov

Ix16

6-10

suchy a filtrovany
+-10

120

rychlospojka 1/8"
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Cestné prohlaseni

k socidlné odpovédnému plnéni VZ
uchazeé¢ SolidVision, s. r. 0., se sidlem Josefy Faimonové 2409/11a, 628 00 Brno

Prohladuji timto Cestné, Ze:

bude-li se mnou, nebo spole¢nosti, kterou zastupuji, uzaviena kupni smlouva na vefejnou
zakazku, ,,Technology across generations - TAG — Dodédvka CNC frézky*, zajistim po celou
dobu plnéni verejné zakazky

a) plnéni veskerych povinnosti vyplyvajici z pravnich pfedpisii Ceské republiky, zejména pak
z predpisii pracovnépravnich, pfedpisti z oblasti zaméstnanosti a bezpe¢nosti ochrany zdravi
pii praci, a to viiéi viem osobam, které se na plnéni vefejné zakazky budou podilet; plnéni
té€chto povinnosti zajistim i u svych poddodavateli,

b) sjednani a dodrZovani smluvnich podminek se svymi poddodavateli srovnatelnych
s podminkami sjednanymi ve smlouvé na plnéni vefejné zakazky, a to v rozsahu vyse
smluvnich pokut a délky zéruéni doby; uvedené smluvni podminky se povazuji
za srovnatelné, bude-li vySe smluvnich pokut a délka zaruéni doby shodnd se smlouvou
na vefejnou zakazku,

c) fadné a véasné plnéni finan¢nich zavazkd svym poddodavatelim, kdy za fadné a vEasné
plnéni se povaZzuje plné uhrazeni poddodavatelem vystavenych faktur za plnéni poskytnuta
k plnéni vefejné zakézky, a to do 7 pracovnich dnii od obdrZeni platby ze strany zadavatele.

Vv dne:

Digitalne podepsal
T 4 B!

k :i- T“u.;.'#:-\..--uf.- l'r-.l ln-

Datum 2031.09.24

13:36:21 +02'00'

Za SolldV|5|0n S.T.0. mj e o By r‘ff_w:.-.h.-ﬂj




