Pfiloha €. 1 Kupni smlouvy — Technické poZadavky stroje

TECHNICKE PARAMETRY A VYBAVEN{ STROJE

~ L PoZadovana hodnota Technické parametry produktu
C. | Technické parametry .

zadavatelem (vyplnéné dodavatelem)
YCM® (Yeong Chin

CNC vertikalni obrabaci Machinery’Industries Co., LTD.

1 |Typ stroje centrum pro vysokorychlostni AW, YEMENE. COM
. . ox Typ vyrobku: NXV600A,

a univerzalni obrabéni , L
vysokorychlostni vertikalni
obrdbéci centrum

, . Dostatecné robustni pro ANO / litinovéa konstrukce, rami
2 | Ram stroje , L. . .
vysokorychlostni obrabéni stojan z litiny typu MEEHANITE®
AN -k k je, loze-
3 | Konstrukce stroje C-konstrukce no / ¢ on.stru vce Str,oje' oze
stll-ram-stojan-viretenik
. , T ANOQ / linearni s valivymi bloky
4 | T d h X/Y/Z L |
yp vedeni v osach X/Y/ inearni, valivé v ose X/Y/Z
ANOQ / pfimy pohon motoru a
5 | Typ pohonu vietena Primy pohon vietena vietena pres spojku, TZV. DIRECT
DRIVE, typ IDD PLUS
6 | Otacky vietena (min™") Min. 12 000 ANO /12 000
7 | Vykon vietena (kW) Min. 15 ANO /17
8 | Kroutici moment vietena (Nm) Min. 100 ANO /108
ANO / automaticky centralni
systém tryskového mazani,
9 | Mazani vedeni os X/Y/Z Automaticky systém mazani rozvody trubek jsou z médi-vysoka
spolehlivost a dlouhodoba
Zivotnost
10 | Pojezd v ose X/Y/Z (mm) Min. 600/400/400 ANO / 600/410/450
11 | Velikost pracovniho stolu (mm) Upinaci plocha stolu min. 600 ANO /700 x 420
x 400 mm
12 | Nosnost pracovniho stolu (kg) Min. 200 ANO /300
L - ANO / T-drazky v poctu 3, Sitka 14
13|T lochy stol T drazk y
¥p upinact plochy stol razxy mm (H8), rozte¢ 100 mm
14 | Rychloposuv v ose X/Y/Z (m/min) Min. 30/30/30 ANO / 48/48/48
15 | Pracovni posuv v ose X/Y/z Min. 20 000 ANO / 20 000
(mm/min)
ANO / automaticky stranovy
, I Automaticky zasobnik + ofuk zas?brnlf (bu,bn?vy) s ofukem, typ
16 | Zasobnik nastroju . ) ukladani a vymény tzv.

nastroje o . .
optimalizovany pro rychly ¢as
vymeény

17 | Pocet pozic zasobniku ndastroja (ks) Min. 20 ANO /24
, - , , ANO / ATC dvere krytovani
18 P(,)SUW,]Y dverni kryt zasobniku PoZadujeme zasobniku, proti vnikani tfisek a
nastroju y. . ,
necistot do prostoru zasobniku
19 | Cas vymény nastroje (s) Max. 3 ANO /.1'8 cas vymeny nastroj-
nastroj
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Primeér a délka nastroje (mm)

Min. @100 mm, min. délka
200 mm

ANO / 9125 pti vynechani vedlejsi
pozice v zasobniku, délka 250 mm

21

Pfesnost polohovani stolu X/Y/Z dle
ISO (mm)

0,03/0,03/0,03 a vyssi

ANO /0,025/0,022/0,022
Pfesnost pod 0,03 znamena vyssi
presnost polohovani stolu, nez je
poZadovana zadavatelem

22

Pfesnost opakovatelna X/Y/Z dle 1ISO
(mm)

0,02/0,02/0,02 a vyssi

ANO /0,015/0,012/0,012
Pfesnost pod 0,02 znamena vyssi
opakovatelnou pfesnost, nez je
poZadovand zadavatelem

23

Ridici systém stroje v ¢eském jazyce

Kompatibilni se systémem
HEIDENHAIN z ddvodu
zachovani kompatibility se
stavajicim vybavenim ucebny
a dilen. Vyuka oboru
Strojirenstvi probiha dle
Skolniho vzdélavaciho
programu, ve kterém se
vyucuje programovani CNC
strojd v fidicim systému
Heidenhain. Skola realizuje
vyuku na pofizenych
programovacich stanicich
Heidenhain.

ANO / HEIDENHAIN TNC620,
v Ceském jazyce

Dialogové programovani na stroji, 3D

24| . . PoZadujeme ANO / HEIDENHAIN funkce
vizualizace
. o . o ANO / HEIDENHAIN 15,1“ plochy
25 | Velikost obrazovky fidiciho systému | Min. 15 barevny monitor TET LCD
26 | Pamét zalohovéni pro programy (GB) | Min. 8 ANO / HEIDENHAIN 8

Zastavbové rozmeéry stroje véetné

ANO /2761 x 2820 x 2820

27 | dopravniku trisek: délka x Sirka x Max. 3000 x 3000 x 3000 Rozméry viz. samostatna technicka
vyska (mm) pfiloha.

28 | Prikon stroje (kVA) Max. 40 ANO /31,5

29 | Hmotnost stroje (kg) Max. 3 000 ANO /3 000

30 | CE certifikace dle norem EU ANO ANO / CE certifikace je soucast]

dodavky stroje.
31 | Osazeni stroje Stitky v Ceském jazyce | ANO ANO
35 Manudly k Fidicimu systému a stroji | Obsluha stroje, provoz, ANO

v Cestiné

Udrzba, ridici systém

33

Protokol o presnosti stroje a shodé

ANO

ANO / Protokol o pfesnosti stroje
vydany vyrobcem a Protokol o
shodé je soucasti dodavky stroje.

Pozadovana vybava stroje

PoZadované parametry
zadavatelem

1 | Pevné zavitovani PoZadujeme ANO / funkce M29 Rigid Tapping
2 | Osvétleni pracovniho prostoru PoZadujeme ANO
M . - . . ANO / LED svétl t
3 | Svétlo provozu stroje, majak PoZadujeme i / Svetio provozu a stavu
stroje
4 | Odlugovaé oleje PoZadujeme separaci emulze | ANO / diskovy typ, automaticka

od oleje a trisek

separace oleje, tfisek, emulze




5 | Vnéjsi chlazeni nastroje vzduchem PoZadujeme ANO / tryska u vietena
Vnéjsi kotlaké chl i nastroj .« 4 y
6 e;ﬁjlszll,vyso oHake chiazeni nastroje PoZadujeme ANO / trysky u vietena, tlak 3 BAR
. (v v ANO / boéni a stfesni horni
Kompletni krytovani, stfesni . ., ,
7 L PoZadujeme zakrytovani pracovniho prostoru
krytovani vy
vE. utésnéni
ANO / vynaseci dopravnik trisek,
8 | Dopravnik tfisek Automaticky levy (z celniho pohledu), délka
dopravniku 886 mm
o . L y .« 4 ANO / 8ks trysek fektivni
9 | Pridavné chladici trysky na vietenu PoZadujeme v / 8ks r\,/s,e pro eteitivl
pfivod chladici emulze
10 | Sprchovy oplach tfisek, horni PoZadujeme ANO/ tr}lsky ve vn|trn|m-
pracovnim prostoru stroje
Posaduieme teplotni ANO / pridavna chladici lednice pro
11 | Obéhové chlazeni vietena J ) P teplotni kompenzace a odvod tepla
kompenzaci Y
od vfetena
12 | Rizena klimatizace v elektroskfini PoZadujeme ANO /A/C ,r|zenav kllmat|z,ace
s nastavenim pozadované teploty
13 | Ru¢ni pistole emulze PoZadujeme ANO /1 ks
14 | Rucni pistole vzduch PoZadujeme ANO /1 ks
. . ) . ANO / funkce M30 Aut
15 | Funkce automatické vypnuti stroje PoZadujeme / funkee pro Auto
Power-OFF
16 I?r?gravmovan| a jazyk systému v Posadujeme ANO / CZ
cestiné
17 | Mobilni ru¢ni elektronické kolec¢ko PozgdUJe,me, rnanualm najeti | ANO /,YC,M r'uclnl ko.lecko'pro.
pozice nastroje manualni najeti pozice nastroje
ANO / HEIDENHAIN
Funkce pro vysokorychlostni N Y vysokorychlostni funkce High Feed
1 P . HFC, H
8 obrabéni ozadujeme, nap. HFC, HSC Cutting (HFC), High Speed Cutting
(HSC) a dalsi
ANO / ETHERNET rozhrani pro
19 | Konektivita Ethernet, RS-232, USB PoZadujeme interni zasitovani stroje, RS-232
pro pfipojeni PC, USB
AN BLASER SWISSLUBE chladici
20 | Napln stroje chladici emulzi PoZadujeme 0/ ,S N > S% ,U . Cv adici
emulze, ndpln chladici nadrZe
AN HEIDENHAIN TS4 inaci
Sonda 3D dotykova pro odmérovani | PoZzadujeme kompatibilni 0/ . . >460 spinaci
21 ws . dotykova sonda infra + SE660
obrobku s fidicim systémem v vy vs
vysila¢/pfijimac + drzak, parametry
. vy v . ANO / HEIDENHAIN #17 OPCE
22 | Softwarové cykly pro méreni sondou | PoZzadujeme W,/,
mérici cykly
Technologické vybaveni (drzaky
n?strOJu kon_wpatllbllm .S typem ..., | Pozadujeme, viz. seznam
vietena stroje, nastroje kompatibilni
s nastrojovymi drzaky)
1 | Drzak pro upinani fréz ¢16 s ploskou | 1x ANO / G320 40x16x63
Stopkova freza 916 pro srazeni hran ANO / ACM45-TC16-D10x31-W16-
2 | 45° s vyménitelnymi britovymi 1x
Ly . y L100
destickami s ploskou
3 Vyme,rvmalbntova desticka pro frézu 10x ANO / TCMT 16T304 NN LT10
ke sraZeni hran
4 | Drzdk pro upindni fréz 32 s ploskou | 1x ANO / G320 40x32x100




Stopkova fréza @32 rohova 90° s

ANO / AEM90-AP10-D32-W32-

5 | vyménitelnymi bfitovymi destickami | 1x
. L150
s ploskou
g | /ymenna britova desticka pro 10x ANO / APLX 100308 PDTR LT30
rohovou frézu
7 | Drzdk pro upindnifréz 10 s ploskou | 1x ANO / G320 40x10x50
8 | Fréza SK vélcova Celni 10 s ploskou | 1x ANO / SPEEDCUT 10x22/32/72
9 | Drzak pro upinani fréz g6 s ploskou 1x ANO / G320 40x6x50
10 | Fréza SK vélcova Celni g6 s ploskou 1x ANO / SPEEDCUT 6x13/21/57
11| Fréza SK vélcova Celni ¢4 1x ANO / SPEEDCUT 4x11/16/57
s S e M ANO / WELDON G320 SK40
12 | Drzéak pro upinani fréz @8 s ploskou 1x DINGOS 71
Fréza SK €elni s rohovym radiusem
13 Y 1x ANO / ALUNIT-S 8x19/63 R1,0
@8 s ploskou
Fréza SK Celni s rohovym radiusem
14 Y 1x ANO / ALUNIT-S 6x13/57 R1,0
@6 s ploskou
15 | KleStinovy upinac pro klestiny ER25 1x ANO / G310 40x25x60 ER25, SK40
16 | Klestina ER25-3 1x ANO / klestina ER, DIN6499
17 | Fréza tvrdokovova 4-brita ¢3 1x ANO /311-010-1-3X12 TIALN
18 | Klestina ER25-8 1x ANO / klestina ER, DIN6499
19 | Navrtavak ¢8-90° 1x ANO / 8,0X65/15 NC90° DIN6535
20 | Zavitové pouzdro M2-M16 1x ANQ / G317-40X1, MZ_,M16’ SK40
s délkovou kompenzaci
21 R\,/c'hlc?vymenny adaptér pro upinani 1x ANO / GO13-1ohne, 6x4,9/M4.5
zavitnikd
22 | Strojni zévitnik M5 1x AN9 /M5 D,I[\Bn' lSOZ'VHSSE
s pfimou drazkou a lamacem
23 | Klestina ER25-6 1x ANO / klestina ER, DIN6499
. ANO / SPEED-DRILL SK 3xD
24 | Vrtdk SK 3xD, ¢ 4-6 mm 1x 4,2%24/66
25 | Klestinovy upinac pro klestiny ER32 1x ANO / G310 40x32x70 ER32
26 | Klestina ER32-10 1x ANO / klestina ER, DIN6499
27 | Vrtak SK 3xD, ¢ 8-10 mm 1x ANO / SPEED-DRILL 9,8x47/89
Presny svérdk s Celistmi sitky 80 PV
resny sverak s ce,|s rT,“ S,lr ¥ ANO / hydraulicky svérak s celistmi
28 | nebo 100 mm, upinaci pakou, sadou | 1x Yoy
i . Sitky 100 mm
upinacich Sroubd
9 Tazny Cep k drzdku nastroje, bez 8x ANO / M16 dle DIN 69872-B bez
otvoru otvoru
Sluzby, ostatn PoZadované parametry
zadavatelem
1 DoE)raY§ svterJe na misto urceni, ANO ANO
slozeni jefabem
) Stéhovani stroje na misto provozu do ANO ANO

dilny




Pozndmka:

Prichod do budovy md velikost: Sitka
otvoru 1920 mm x vyska otvoru 2290
mm

ANO, zaskoleni personalu

(3 pracovni dny)

Uvedeni stroje do provozu, zaskoleni | zadavatele k obsluze a udrzbé
3 | personalu zadavatele k obsluze a prfedmétu verejné zakazky ANO
udrzbé predmeétu verejné zakazky v rozsahu 24 hodin pro 6 osob

Autorizovany servisni tym

dodavatele ANO

ANO / VASON CZ s.r.o. disponuje
vlastnim servisnim tymem se
sidlem na adrese:

4. kvétna 352, 755 01 Vsetin

Doba dojezdu servisniho technika ze

5 | servisniho strediska v ramci zaruéni PoZadujeme max. 48 hod. ANO / 48 hod.
doby
6 | Délka zarucni doby Min. 12 mésic ANO / 12 mésict

Ve Vsetin€ dne

Kupujici
Stiredni priamyslova §kola strojnicka Vsetin

Ing. Miroslav Vaclavik
feditel Skoly

Ve Vsetiné dne

Prodévajici
VASON CZs.r.o.

Ing. Petr Stuchlik
jednatel spolecnosti




