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Nazvoslovi, pouzité zkratky a souvisejici citované dokumenty

Nazvoslovi:
Dodavatel

Jakost
Kontrola

Odbératel

Oprava

Produkt

Smlouva

UdrzZovatelnost

Zkouska
Zivotnost

Pouzité zkratky:

ACR
CSN
DIN
KCM
TS-MOP
NCAGE
NSN
RN

MO
MZP
PV

osoba (fyzicka i pravnicka), kterd vyrabi, dodava nebo jen navrhla produkt,
a v ptipadech stanovenych nafizenim vlady téZ osoba, kterd sestavuje, bali,
zpracovava, nebo oznacuje produkt, za ktery odpovida podle zakona
¢. 22/1997 Sb., a ktery hodl4 uvést na trh pod svym jménem.

stupeni splnéni pozadavkl souborem inherentnich znakd.

oveéfovani shody meéfenim, pozorovanim, zkouSenim nebo srovnavanim
vyznamnych charakteristik objektu.

organizaéni celek rezortu Ministerstva obrany, u kterého se bude produkt
pouzivat, nebo ktery je smlouvou urcen k pievzeti zbozi, nebo organizacni
celek, v némz je zafazen zpracovatel TS-MOP.

fyzicky zasah provadény za Gcelem obnovy pozadované funkce nebo vzhledu
produktu, ktery nevyhovuje poZzadavkim stanovenym v TS-MOP.

plati definice uvedena v CSN EN ISO 9000, aviak pro ucely téchto TS-MOP
se jednd o vyrobky, sluzby nebo materidly patfici do majetkového uskupeni
2.1 (material osobniho pouziti).

obchodné zavazkovy vztah ve smyslu platného pravniho ptedpisu uzavieny
mezi kupujicim a prodavajicim.

schopnost objektu v danych podminkach pouzivani setrvat ve stavu nebo se
vratit do stavu, v némz muze plnit pozadovanou funkeci, jestlize se udrzba
provadi v danych podminkach a pouzivaji se stanovené postupy a prostiedky.
stanoveni (hodnoty) jednoho nebo nékolika znakl podle urcitého postupu.
schopnost vyrobku plnit pozadovanou funkci v danych podminkéch pouzivani
a udrzby do dosazeni mezniho stavu.

Armada Ceské republiky

Ceska technicka norma

Némecka narodni norma

Katalogové cislo majetku

Technicka specifikace materialu osobniho pouziti
kéd NATO pridéleny vyrobei a dodavateli
skladové ¢islo NATO

referen¢ni ¢islo

Ministerstvo obrany

Ministerstvo zivotniho prostiedi

ZkuSebni normy firmy Volkswagen



Souvisejici dokumenty:

Zikon ¢. 89/2012 Sb.,
Zikon ¢. 219/1999 Sb.,

Zikon ¢. 309/2000 Sb.,

Zakon ¢. 412/2005 Sb.,

Zakon ¢. 634/1992 Sb.,
Zikon ¢. 22/1997 Sb.,

Zikon ¢. 102/2001 Sb.,

Zakon ¢. 541/2020 Sb.,
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obcansky zakonik, ve znéni pozdéjsich predpis.

o ozbrojenych silach Ceské republiky, ve znéni pozdé&jsich
predpisii.

o obranné standardizaci, katalogizaci a statnim ovétovani jakosti
vyrobkll a sluzeb urenych k zajiSténi obrany statu a o zméné
zivnostenského zékona, ve znéni pozdéjsich predpisi.

o ochrané¢ utajovanych informaci a o bezpecnostni zptisobilosti,
ve znénipozdéjsich predpist.

o ochrang spotiebitele ve znéni pozd¢jsich predpist.

o technickych pozadavcich na vyrobky a o zmén¢ a doplnéni
nekterych zakond, ve znéni pozdé¢jSich predpisi.

0 obecné bezpecnosti vyrobkll a o zmeéné nékterych zakont, ve
znéni pozdéjsich predpist.

o odpadech, ve znéni pozdéjsich predpist.

Narizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) ¢. 1007/2011 o nazvech textilnich vlaken

Vyhlaska MO ¢. 5/2001 Sb.,

Normativni vynos MO 22/2015
CSN EN ISO/IEC 17025

CSN EN ISO 9001

CSN EN ISO 9000

CSN EN ISO 105-A01

CSN EN 20105-A02

CSN EN ISO 105-A03

CSN EN ISO 3758
CSN EN ISO 105-B01

CSN EN ISO 105-B02
CSN EN ISO 105-X12
CSN EN ISO 105-E01

CSN 80 6410
CSN 80 2151

a souvisejicim oznaCovani materialového sloZzeni textilnich
vyrobklli a o zruSeni smérnice Rady 73/44/EHS a smérnic
Evropského parlamentu a Rady 96/73/ES a 2008/121/ES.

kterou se stanovi nalezitosti katalogizacni dolozky, vzory
tiskopisi  zadosti, oznameni a piehledi souvisejicich
s katalogizaci a vzor osvédceni o zpusobilosti zpracovavat navrh
katalogizacnich dat o vyrobku.

Technické specifikace materidlu osobniho pouziti.

Vseobecné pozadavky na kompetenci zkusSebnich a kalibra¢nich
laboratofi

Systémy managementu kvality — Pozadavky

Systémy managementu kvality — Zakladni principy a slovnik
Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast AOl: Vieobecné
principy zkouSeni

Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cast A02: Sed4 stupnice pro
hodnoceni zmény odstinu (ISO 105-A02: 1993)

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast A03: Seda stupnice pro
hodnoceni zapousténi

Textilie — Symboly pro oSetfovani

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast BO1: Stalobarevnost na
svétle: dennim

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast B02: Stalobarevnost na
umeélém svétle: ZkousSka s xenonovou vybojkou

Textilie — Zkousky stdlobarevnosti — Cast X12: Stalobarevnost
v otéru

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast EO1: Stalobarevnost ve
vodé

Kusové vyrobky vysivané.

Sici nit&. Spole¢na ustanoveni
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CSN 80 0020
CSN EN 12127

CSN EN ISO 4920
CSN EN ISO 129472

CSN EN ISO 129452

CSN EN 12242
CSN EN 1414
DIN 53357

PV 1200

CSN EN ISO 6330
CSN EN ISO 5077
CSN EN ISO 3759

CSN EN ISO 14419
CSN EN ISO 13935-1

CSN EN ISO 5084

TS-MOP-13-10/7

Nazvoslovi tkalcovskych vazeb a vazebnich technik.

Textilie — Plo$né textilie — ZjiStovani plosné hmotnosti pomoci
malych vzorkl

Plosné textilie — Stanoveni odolnosti vii¢i povrchovému smaceni
(zkrapéci metoda)

Textilie — Zjistovani odolnosti plosnych textilii v odéru metodou
Martindale — Cast 2: Zjistovani poskozeni vzorku

Textilie — Zjistovani sklonu plosnych textilii k rozvlaknéni
povrchu ake Zmolkovani — Cast 2: Modifikovand metoda
Martindale

Stuhové uzavéry — Zjistovani pevnosti pii odtrhavani

Stuhové uzévéry — Cyklicky postup pro nasledné zkouseni
Pevnost v odlupovani, adhesivni test

Klimatické zatizeni

Textilie — Postupy domaciho prani a suSeni pro zkousSeni textilii
Textilie — ZjiStovani zmén rozméril po prani a suSeni

Textilie - Pfiprava, oznacovani a méteni vzorki ploSnych textilii
a obleceni pti zkouskach pro zjistovani zmény rozméra

Textilie — Oleofobnost — Zkouska odolnosti proti uhlovodikiim
Textilie — Tahové vlastnosti §vii ploSnych textilii a konfek¢nich
vyrobktl — Cést 1: Zjistovani maximaélni sily do pietrhu $vu
metodou Strip

Textilie — Zjistovani tloustky textilii a textilnich vyrobku
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KAPITOLA 1 - VSEOBECNA CAST

1.1 Technické specifikace materidlu osobniho pouziti (TS-MOP) je dokumentem ve vlastnictvi
rezortu Ministerstva obrany, ktery vymezuje konstrukci, rozméry, pozadované vlastnosti, velikosti
a dalsi jakostni znaky produktu. TS-MOP dale urcuje podminky pro vyrobu, kontrolu, zkouSeni,
pouzivani, udrzbu, opravy, baleni, ptejimku, skladovani, znaceni a likvidaci produktu. Je-li na
vyrobek vyzadovano statni oveéfovani jakosti ve smyslu zakona ¢. 309/2000 Sb., o obranné
standardizaci, katalogizaci a statnim overovani jakosti vyrobkit a sluzeb urcenych k zajisteni obrany
statu a o zmeéné zivnostenského zakona, je TS-MOP, spolecné s dokumentaci dodavanou dodavatelem
v souladu se zadavaci dokumentaci vefejné zakazky a kupni smlouvou, dokumentaci vyrobku ve
smyslu § 20, odst. 3 tohoto zékona.

KAPITOLA 2 — URCENI PRODUKTU

2.1  Nalozky hodnostni 2010 ¢erné, ¢erné malé, hnédé, hnédé malé (déale jen nalozky) jsou
uréeny k oznaceni hodnosti ptislusnikl resortu MO na polnich stejnokrojich a nékterych dalSich
vystrojnich soucastkach.

KAPITOLA 3 —- TECHNICKY POPIS

3.1  Nalozky - se vysivaji na polyamidovy podkladovy materidl (popruh) ¢erné a hnédé barvy
v platnové nebo keprové vazbé, barevné ustaleny, vysrdzeny. Jako vysivaci material se pouzivaji
vySivaci nité z vlaken ze 100% polyesteru nebo viskozy. Vysity podkladovy materidl je z rubové
strany opatfen polyamidovym stuhovym uzavérem — ¢ast hackova v barvé podkladového materidlu.
Podkladovy materidl je ke stuhovému uzdvéru — ¢ast hackova pripevnén svarenim (tvar konkavni,
kopirujici hrudnik postavy) po celém obvodu ndloZzky do tvaru ramecku [bez ostrych roht, radius
(3 £ 1) mm]. Svar musi zaruCovat minimalné¢ pozadované hodnoty parametru pro ,,Klimatické
zatizeni* dle PV 1200 - 3 cykly (-40 az +70) °C a ,,Pevnost svaru v tahu* dle CSN EN ISO 13935-1
stanovené v kapitole 10. Svar musi zarucovat svou Uc¢innost (soudrznost svafenych materiali v misté
svaru) 1 v extrémnich podminkach tj. (-40 az +70) °C.

3.2  Nalozka je opatiena aktivni oleofobni Upravou (jako je naptiklad teflon) k docileni snizeni
Spinivosti a nasakavosti podkladového materidlu véetné vysitych prvka nalozky. Dale je opatfena
konstrukéni nebo findlni Gpravou, kterd zajistuje zamezeni rozvlaknéni podkladového materialu
arozvlaknéni a uvolnovani jednotlivych stehii vysitych prvka nalozky vcetné zvysSeni odolnosti
v odéru. Pro vysiti je nutno pouzit nité s potla¢enym leskem nebo lesk vysivacich niti potlacit finalni
upravou (napiiklad povrstvenim). Zkouskou smocenim nalozky nesmi v zadném ptipadé dojit ke
smoceni (nasdknuti) podkladu nalozky a vysitého prvku, finalni Gpravy musi vykazovat vynikajici
odperlivy efekt.

3.3  Okraje ndlozky jsou opatieny plastickym rameckem nalozky v §ifi (0,7 = 0,3) mm v barve
podkladového materidlu, ktery vznikne svafenim podkladového materidlu a stuhového uzavéru — cast
hackova. Smérem do stiedu nalozky je tésné vedle ramecku nalozky vytvotfen technologicky (svarovy)
ramecek v §ifi (1 £ 0,2) mm zarucujici nosnou cast spojeni podkladového materidlu a stuhového
uzavéru — ¢ast hackova. Stejny technologicky ramecek je vytvofen po vnéjSim obvodu ramecku
nalozky, v némz se provadi ofez nalozky na stanoveny rozmér tak, ze §ife vnéjSiho technologického
ramecku je (0,5 + 0,2) mm. Vngjsi technologicky ramecek je v rozich ndlozky zaoblen [radius
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(3 £ 1) mm]. Soustava rameckl (rdmecek ndlozky, technologicky ramecek vnitini a vnéjsi) vytvaii
obvodovy vzhled nélozky, spojeni dvou vrstev nalozky (podkladového materialu a stuhového uzavéru
— ¢ast hackova) a zaroven tvofi opatieni proti samovolnému parani podkladového materialu.

3.4  Nalozky se dodavaji a pouzivaji ve dvou provedenich, malé (21 + 1) mm x (45 + 1) mm urcené
na pokryvky hlavy (Eepice a klobouky) a velké (40 = 1) mm x (68 + 1) mm na varianty polniho
stejnokroje, soucastky balistické ochrany a nékteré dal§i vystrojni soucastky. Nalozky opatfené
hackovou c¢asti stuhového uzavéru jsou odnimatelnou soucasti vystroje. Vyjadiuji hodnost ve
schvalené formé a typu provedeni. Nalozky nesméji vykazovat viditelné vady na povrchu, vysiti prvkt
musi byt kontrastni s pfesnymi konturami. Polyamidovy podkladovy materidl ndlozek se stitha ve
sméru osnovy. VSechny nalozky tak musi byt stfizeny jednim smérem.

KAPITOLA 4 — DALSI UDAJE

4.1  Seznam poloZek
4.1.1 Seznam polozek

P.c.

KCM

| NSN

Nazev

RN

NCAGE

NALOZKY HODNOSTNI 2010 &erné

Hodnostni sbor muZstvo

0120000831621

8455160066279

Nalozka hodnostni 2010 Cerna
pro vojiny

TS-MOP-13-10-VIIL./1

9S14G

0120000831722

8455160066280

Nalozka hodnostni 2010 Cerna
pro svobodniky

TS-MOP-13-10-VIL./2

9S14G

Hodnostni sbor poddistojnici

0120000831823

8455160066281

Nalozka hodnostni 2010 Cerna
pro desatniky

TS-MOP-13-10-VIL./3

9S14G

0120000831924

8455160066282

Nalozka hodnostni 2010 Cerna
pro Cetaie

TS-MOP-13-10-VIL./4

9S14G

0120000832028

8455160066283

Nalozka hodnostni 2010 ¢erna
pro rotné

TS-MOP-13-10-VIL./5

9S14G

Hodnostni sbor prapor¢ici

0120000832129

8455160066284

Nalozka hodnostni 2010 ¢erna
pro rotmistry

TS-MOP-13-10-VIL./6

9S14G

0120000832220

8455160066285

Nalozka hodnostni 2010 ¢erna
pro nadrotmistry

TS-MOP-13-10-VIL./7

9S14G

0120000832321

8455160066286

Nalozka hodnostni 2010 ¢erna
pro praporciky

TS-MOP-13-10-VIL./8

9S14G

0120000832422

8455160066287

Nalozka hodnostni 2010 ¢erna
pro nadpraporc¢iky

TS-MOP-13-10-VIL./9

9S14G

10

0120000832523

8455160066288

Nalozka hodnostni 2010 ¢erna
pro Stabni prapor¢iky

TS-MOP-13-10-VIL./10

9S14G

Hodnostni sbor nizsi
dustojnici

11

0120000832624

8455160066289

Nalozka hodnostni 2010 ¢erna
pro poruc¢iky

TS-MOP-13-10-VIL./11

9S14G

12

0120000832725

8455160066290

Nalozka hodnostni 2010 ¢erna
pro nadporuciky

TS-MOP-13-10-VIIL./12

9S14G

13

0120000832826

8455160066291

Nalozka hodnostni 2010 ¢erna
pro kapitany

TS-MOP-13-10-VII./13

9514G

Hodnostni sbor vyssi
distojnici
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P.&. |[KCM NSN Nézev RN NCAGE
14 0120000832927 | 8455160066292 | Nalozka hodnostni 2010 ¢ernda | TS-MOP-13-10-VIIL./14 9S14G
pro majory
15 0120000833021 | 8455160066293 | Nalozka hodnostni 2010 ¢erna | TS-MOP-13-10-VIL./15 9S14G
pro podplukovniky
16 | 0120000833122 | 8455160066294 | Nalozka hodnostni 2010 ¢ernda | TS-MO-13-10-VIL./16 9S14G
pro plukovniky
Hodnostni sbor generalové
17 0120000833223 | 8455160066295 | Nalozka hodnostni 2010 ¢erna | TS-MOP-13-10-VIIL./17 9S14G
pro brigadni generaly
18 0120000833324 | 8455160066296 | Nalozka hodnostni 2010 ¢erna | TS-MOP-13-10-VII./18 9S14G
pro generalmajory
19 0120000833425 | 8455160066297 | Nalozka hodnostni 2010 ¢erna | TS-MOP-13-10-VII./19 9S14G
pro generalporuciky
20 0120000833526 | 8455160066298 | Nalozka hodnostni 2010 ¢erna | TS-MOP-13-10-VII./20 9S14G
pro armadni generaly
NALOZKY HODNOSTNI 2010 ¢erné malé
Hodnostni sbor muzZstvo
21 0120000833627 | 8455160066299 | Nalozka hodnostni 2010 ¢erna | TS-MOP-13-10-VII./21 9S14G
mald pro vojiny
22 0120000833728 | 8455160066300 | Nalozka hodnostni 2010 ¢erna | TS-MOP-13-10-VIL./22 9S14G
mald pro svobodniky
Hodnostni sbor poddistojnici
23 [0120000833829 | 8455160066301 | Nalozka hodnostni 2010 ¢erna | TS-MOP-13-10-VII./23 9S14G
mald pro desatniky
24 0120000833920 | 8455160066302 | Nalozka hodnostni 2010 ¢erna | TS-MOP-13-10-VII./24 9S14G
mald pro Cetafe
25 0120000834024 | 8455160066303 | Nalozka hodnostni 2010 ¢erna | TS-MOP-13-10-VIL./25 9S14G
mald pro rotné
Hodnostni sbor praporc¢ici
26 | 0120000834125 | 8455160066304 | Nalozka hodnostni 2010 ¢erna | TS-MOP-13-10-VIL./26 9S14G
mald pro rotmistry
27 0120000834226 | 8455160066305 | Nalozka hodnostni 2010 ¢erna | TS-MOP-13-10-VIL./27 9S14G
mala pro nadrotmistry
28 | 0120000834327 | 8455160066306 | Nalozka hodnostni 2010 ¢erna | TS-MOP-13-10-VIL./28 9S14G
mald pro praporciky
29 (0120000834428 | 8455160066307 | Nalozka hodnostni 2010 ¢erna | TS-MOP-13-10-VIL./29 9S14G
mald pro nadpraporciky
30 | 0120000834529 | 8455160066308 | Nalozka hodnostni 2010 ¢erna | TS-MOP-13-10-VII./30 9S14G
mald pro Stabni praporéiky
Hodnostni sbor niZsi
distojnici
31 | 0120000834620 | 8455160066309 | Nalozka hodnostni 2010 ¢erna | TS-MOP-13-10-VI./31 9S14G
mald pro poruciky
32 |1 0120000834721 | 8455160066310 | Nalozka hodnostni 2010 ¢erna | TS-MOP-13-10-VII./32 9S14G
mald pro nadporuciky
33 10120000834822 | 8455160066311 | Nalozka hodnostni 2010 ¢erna | TS-MOP-13-10-VII./33 9S14G
mala pro kapitany
Hodnostni sbor vyssi
distojnici
34 1 0120000834923 | 8455160066312 | Nalozka hodnostni 2010 ¢erna | TS-MOP-13-10-VII./34 9S14G
mald pro majory
35 0120000835027 | 8455160066313 | Nalozka hodnostni 2010 ¢erna | TS-MOP-13-10-VIL./35 9S14G
mald pro podplukovniky
36 | 0120000835128 | 8455160066314 | Nalozka hodnostni 2010 ¢erna | TS-MOP-13-10-VII./36 9S14G

mald pro plukovniky

Hodnostni sbor generalové
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KCM

NSN

Nazev

RN

NCAGE

37

0120000835229

8455160066315

Nalozka hodnostni 2010 ¢erna
mald pro brigaddni generaly

TS-MOP-13-10-VIL./37

9S514G

38

0120000835320

8455160066316

Nalozka hodnostni 2010 ¢erna
mald pro generalmajory

TS-MOP-13-10-VIIL./38

9514G

39

0120000835421

8455160066317

Nalozka hodnostni 2010 ¢erna
malé pro generalporuciky

TS-MOP-13-10-VIIL./39

9514G

40

0120000835522

8455160066318

Nalozka hodnostni 2010 ¢erna
malé pro armadni generaly

TS-MOP-13-10-VIIL./40

9S14G

NALOZKY HODNOSTNI 2010 hn&dé

Hodnostni sbor muZstvo

41

0120000836424

8455160066319

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
pro vojiny

TS-MOP-13-10-VIL./41

9S14G

42

0120000836525

8455160066320

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
pro svobodniky

TS-MOP-13-10-VIIL./42

9S14G

Hodnostni sbor poddiistojnici

43

0120000836626

8455160066321

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
pro desatniky

TS-MOP-13-10-VIIL./43

9S14G

44

0120000836727

8455160066322

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
pro Cetafe

TS-MOP-13-10-VIIL./44

9S14G

45

0120000836828

8455160066323

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
pro rotné

TS-MOP-13-10-VI1./45

9S14G

Hodnostni sbor praporc¢ici

46

0120000836929

8455160066324

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
pro rotmistry

TS-MOP-13-10-VIIL./46

9S14G

47

0120000837023

8455160066325

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
pro nadrotmistry

TS-MOP-13-10-VIIL./47

9S14G

48

0120000837124

8455160066326

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
pro praporciky

TS-MOP-13-10-VIIL./48

9S14G

49

0120000837225

8455160066327

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
pro nadpraporciky

TS-MOP-13-10-VIIL./49

9S14G

50

0120000837326

8455160066328

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
pro Stabni praporc¢iky

TS-MOP-13-10-VIL./50

9S14G

Hodnostni sbor nizsi
distojnici

51

0120000837427

8455160066329

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
pro poruciky

TS-MOP-13-10-VIL./51

9S14G

52

0120000837528

8455160066330

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
pro nadporuciky

TS-MOP-13-10-VIL./52

9S14G

53

0120000837629

8455160066331

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
pro kapitany

TS-MOP-13-10-VIL./53

9S14G

Hodnostni sbor vyssi
distojnici

54

0120000837720

8455160066332

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
pro majory

TS-MOP-13-10-VIL./54

9S14G

55

0120000837821

8455160066333

Nalozka hodnostni 2010 hn¢da
pro podplukovniky

TS-MOP-13-10-VIL./55

9S14G

56

0120000837922

8455160066334

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
pro plukovniky

TS-MOP-13-10-VIL./56

9S14G

Hodnostni sbor generalové

57

0120000838026

8455160066335

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
pro brigadni generaly

TS-MOP-13-10-VIL./57

9S14G

58

0120000838127

8455160066336

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
pro generalmajory

TS-MOP-13-10-VIIL./58

9S14G

59

0120000838228

8455160066337

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
pro generalporuciky

TS-MOP-13-10-VIIL./59

9S14G

60

0120000838329

8455160066338

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
pro armadni generaly

TS-MOP-13-10-VIIL./60

9S14G

11
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NSN

Nazev

RN

| NCAGE

NALOZKY HODNOSTNI 2010 hnédé malé

Hodnostni shor muzstvo

61

0120000838420

8455160066339

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
mald pro vojiny

TS-MOP-13-10-VIL./61

9S14G

62

0120000838521

8455160066340

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
mald pro svobodniky

TS-MOP-13-10-VIL./62

9S14G

Hodnostni sbor poddistojnici

63

0120000838622

8455160066341

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
mald pro desatniky

TS-MOP-13-10-VII./63

9S14G

64

0120000838723

8455160066342

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
mald pro Cetare

TS-MOP-13-10-VIL./64

9S14G

65

0120000838824

8455160066343

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
mala pro rotné

TS-MOP-13-10-VIL./65

9S14G

Hodnostni sbor praporc¢ici

66

0120000838925

8455160066344

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
mala pro rotmistry

TS-MOP-13-10-VIL./66

9S514G

67

0120000839029

8455160066345

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
mald pro nadrotmistry

TS-MOP-13-10-VIL./67

9S514G

68

0120000839120

8455160066346

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
mald pro praporciky

TS-MOP-13-10-VIIL./68

9S14G

69

0120000839221

8455160066347

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
mald pro nadprapor¢iky

TS-MOP-13-10-VIIL./69

9S14G

70

0120000839322

8455160066348

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
mald pro Stabni praporéiky

TS-MOP-13-10-VIL./70

9S14G

Hodnostni sbor niz§i
distojnici

71

0120000839423

8455160066349

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
mald pro poruciky

TS-MOP-13-10-VIL./71

9S14G

72

0120000839524

8455160066350

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
mala pro nadporuciky

TS-MOP-13-10-VIL./72

9S14G

73

0120000839625

8455160066351

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
malé pro kapitany

TS-MOP-13-10-VIL./73

9S14G

Hodnostni sbor vyssi
distojnici

74

0120000839726

8455160066352

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
mald pro majory

TS-MOP-13-10-VIL./74

9S14G

75

0120000839827

8455160066353

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
mald pro podplukovniky

TS-MOP-13-10-VIL./75

9S14G

76

0120000839928

8455160066354

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
malé pro plukovniky

TS-MOP-13-10-VIL./76

9S14G

Hodnostni sbor generalové

77

0120000840021

8455160066355

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
mald pro brigadni generaly

TS-MOP-13-10-VIL./77

9S14G

78

0120000841226

8455160066356

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
mald pro generalmajory

TS-MOP-13-10-VIIL./78

9S14G

79

0120000841327

8455160066357

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
mala pro generalporuciky

TS-MOP-13-10-VIL./79

9S14G

80

0120000841428

8455160066358

Nalozka hodnostni 2010 hnéda
malé pro armadni generaly

TS-MOP-13-10-VIIL./80

9S14G

12
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4.1.2 Polozky vyrobku, uréené k zabezpeceni Zivotniho cyklu
-NEVYUZITO*

4.2  Kompletac¢ni seznam
HNEVYUZITO*

KAPITOLA 5— POKYNY PRO SYSTEM KONTROL A ZKOUSENI

5.1  Vyrobce se zavazuje vramci svého systému managementu jakosti mit zaveden proces
monitorovani a méfeni v rozsahu a zptisobem podle ¢lanku 8.2.3 a 8.2.4 normy CSN EN ISO 9001.
Tento proces musi byt dokumentovan vcetné metodik pro monitorovani a méfeni jednotlivych
parametrit v prubéhu vyroby a pti vystupni kontrole. Vyrobce musi byt schopen dolozit splnéni
parametrll vyrobku uvedenych v kapitolach 3, 9 az 13 této TS-MOP.

KAPITOLA 6 — POKYNY PRO POUZIVANI

6.1  Ukazatele udrzovatelnosti jednotlivych vyrobki jsou uvedeny formou symbolti pro osetfovani
— viz kapitola 7.

2 Postup pripevnéni nalozky:
nalozka se da do spravné polohy vici stejnokroji — dulezité je spravna orientace vysitych prvk,
hackova a smyckova ¢ast stuhového uzavéru se polozi na sebe a rovnomeérné pritlaci,
tahem se zkusi, zda ob¢ ¢asti pevné drzi a silou se jesté jednou pfitisknou na sebe,
pfi potiebé sundani, tahem sejmeme ndlozku.

e o o o O

6.3  Hodnostni oznaceni nevyzaduje zvlastni Gdrzbu. Povrch od prachu a blata se otfe vlhkym
hadiikem nebo omyje mydlem nebo saponiatem. V zZadném pfipadé¢ se nepouzivaji organicka
rozpoustédla, doslo by ke zni€eni nalozky. Nalozky se nesmi prat upevnéné na soucastce, dojde pak
k poskozeni stuhového uzavéru i nalozky. Pfed pranim nebo chemickym ¢isténim soucastky je nutno
nalozku sundat.

KAPITOLA 7 — POKYNY PRO BALENI, SKLADOVANI A ZNACENI

7.1 Baleni — vyrobek je vlozen po 50 kusech do plastového (napft. polyetylenového) sacku, ktery
se zajisti proti otevieni a oznaci se etiketou nebo Stitkem s povinnymi tdaji dle bodu 7.3. Nalozky
jsou vzdy dvé proti sob¢ piiloZzeny hackovou Casti (zamezeni styku stuhového uzavéru — cast hackova
a vysitych prvki). Nalozky v plastovém sacku se bali do krabice z pétivrstvé lepenky, a to 1500 kusi
nalozek velkych, nebo 3000 kust nalozek malych. Krabice obsahujici zbytkovy pocet kusii musi byt
oznacena poctem kust a jeji rozmér mlize byt pfizplisoben obsahu. Kazda krabice musi byt zajisténa
proti otevieni pielepenim a je opatiena etiketou s t€émito udaji: vyrobce, nazev vyrobku (lze uvést
zkraceny nazev), pocet kustl, datum vyroby (mésic/rok, naptiklad 09/2021), ¢arovy kdd a vojensky
znak — zkiiZené mece. Krabice ma rozméry (290 + 10) mm x (300 + 10) mm x (200 + 10) mm.

7.2 Skladovani — vyrobky se skladuji v suchych, ¢istych a uzavienych skladovacich prostorach
minimaln¢ 1 m od topnych téles a bez ptimého vlivu slunec¢nich paprsku, pti teploté (0 az 30) °C

13
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a relativni vlhkosti maximalné 70 %. Sklady jsou zabezpeceny proti hmyzu a drobnym hlodavctim.
Za téchto podminek je doba skladovatelnosti 10 let.

7.3  Znaceni vyrobku — samotny vyrobek zlistdva bez oznaceni. Vyrobek je vlozen po 50 kusech
do plastového sacku opatieného etiketou s témito tidaji:
e vyrobce,
nazev vyrobku (Ize uvést zkraceny nazev),
pocet kus,
materialové sloZeni v plném znéni,
symboly pro oetiovani dle CSN EN ISO 3758 s upozornénim na zékaz prani a &isténi nalozky
spolecné se stejnokrojem

SROAR) 2 <

SAMPONOVAT

e datum vyroby ve tvaru mm/rrrr (mésic/rok, naptiklad 09/2021),
e carovy kod,

e vojensky znak — zk¥iZzené mece 71,

Etiketa je v bilém provedeni, cerné pismo o velikosti minimalné 4 mm.

KAPITOLA 8 — POKYNY PRO EKOLOGICKOU LIKVIDACI

8.1  Likvidace vyrobku se provadi v souladu se zakonem ¢. 541/2020 Sb., o odpadech, ve znéni
pozdéjsich predpist a v souladu s ptislusSnymi provadécimi piedpisy v platném znéni.

KAPITOLA 9 — SPECIFIKACE POUZITEHO MATERIALU

9.1 Zakladni material
- polyamidovy podkladovy material (polyamidovy popruh) - dale jen podkladovy material.

9.2  Ostatni material

- stuhovy uzavér, polyamidovy — ¢ast hackova (plosna hmotnost 327 g/m? £5 %),

- polyesterové nebo viskdzové vysivaci nité - viz kap. 10 Barevné provedeni vysiti ndlozek,
- konecné upravy (akrylat, neSpiniva a jiné upravy).

14
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KAPITOLA 10 —- TECHNICKE PARAMETRY POUZITEHO MATERIALU

10.1 Technické parametry - zakladni material a ostatni material

P.c. Parametr | PoZadovano | ZkuSebni norma
»Polyamidovy podkladovy material“
1 | Materialové slozeni (%) 100% polyamid Natizeni Evropského
parlamentu a Rady
(EU) €. 1007/2011
2 |Barva dle schvaleného Barevna odchylka je
barevného piipustna dle stupné 4-5
odstinu Sedé stupnice CSN EN
20105-A02 proti
schvalenému barevnému
odstinu
(vizualni hodnoceni)
3 | Vazba platnova nebo keprova | CSN 80 0020
4 | Plo$na hmotnost (g/m?) 472 +£10 % CSN EN 12127
5 | Tloustka (mm) 0,9 +£0,2 CSN EN ISO 5084
6 |Zména rozméra po 3cyklech udrzby CSN EN ISO 6330
osnova/itek (%) max. -1/-1 CSN EN ISO 5077
— v prani pii 40 °C CSN EN ISO 3759
7 | Odolnost v odéru na pfistroji CSN EN ISO 12947-2
Martindale v ota¢kach min. 50 000
zatizeni (795 £7) g
»ZKkou$ka vysitého podkladového materialu“
Stalobarevnost (st.) min.
8 |-nasvétle 6 CSN EN ISO 105-B02
9 |- vevode 4-5/4-5 CSN EN ISO 105-E01
10 |- v otéru za sucha//za vlhka 4-5//4-5 CSN EN ISO 105-X12
11 | Oleofobnost (st.) min. 6 CSN EN ISO 14419
12 | Zmolkovani pti 7000 otackach, CSN EN ISO 12945-2
zatézovaci zavazi (415 £2) g, 4
odéraci prostf. vinéna odéraci textilie,
minimalné (stupen)
13 | Klimatické zatizeni min. bez zmén PV 1200 - 3 cykly
(-40 az +70) °C
»Zkouska stuhového uzavéru a spoje s podkladovym materialem*
14 | Pevnost pfi odtrhavani stuhového 13 CSN EN 12242
uzavéru (N/cm) min. ’
15 |Pevnost svaru v tahu (pfi¢ny smer) CSN EN ISO 13935-1
. . 30
metoda Strip (N) min.
16 |Materialové listy nebo certifikaty polymerické, -
véetné prohlaseni uchazece nespinivé a jiné
upravy

15
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10.2 Barevné provedeni vysiti naloZek

[¢)]

17 vySivaci vySivaci nit 100% polyesterové nebo viskdézové vlakno (dle barevnic
material ISACORD 40)

— barevné provedeni: I. nalozky €erné a ¢erné malé
Hodnostni sbor muzstvo,
Hodnostni sbor poddustojnici,
Hodnostni sbor praporcici.

— vySivaci nit ¢islo 17/0131 Seda Isacord 40
Hodnostni sbor niz$i dastojnici,
Hodnostni sbor vyssi distojnici,
Hodnostni sbor generalové.

—vySivaci nit ¢islo 13/0721 Zluta Isacord 40

— barevné provedeni: I1. nalozky hnédé a hnédé malé
Hodnostni sbor muzstvo,
Hodnostni sbor poddstojnici,
Hodnostni sbor praporcici,
Hodnostni sbor niz8i dastojnici,
Hodnostni sbor vyssi distojnici,
Hodnostni sbor generalové.

— vysivaci nit ¢islo 15/0945 hnéda Isacord 40

18 Zkusebni protokoly na vysivaci materidl (nité) v piipad€ vysSivek nejsou pozadovany,
postacuje dolozit materidlové listy vySivacich niti (v ptipadé zahrani¢niho subdodavatele
s prekladem do cestiny).

Poznamka:

Vzhledem k rozdilnosti velikosti naloZek a rozméri zkusebnich vzorki potiebnych k provedeni
poZadovanych zkousek, je nutné pro tento ucel kalkulovat se zhotovenim zkuSebnich vzorki
v rozmérech dle prisluSnych zkuSebnich norem (nutno kontaktovat laboratof, ve které bude
uchaze¢ provadét prislusné zkousSky). Vzorky musi byt vyrobeny stejnym zpiisobem jako
nalozky (mimo ramecku naloZky) a musi byt opatfeny vySitim vSech prvka a opatieny
prisluSnymi dpravami.

Ptiklad ptipravy zkusSebnich vzorkii:

LA

* %l
[T N =i N o
rosssesed A X peconsss
HMEASSESSSY

Barevnice Isacord 40 a Cisla barev jsou uvedeny zamérné, pro lepsi orientaci pii volbé barevnych
odstinti vySivacich niti (odpovidaji poZzadovanému barevnému provedeni). Uvedené barvy jsou
barvami vyslednych odstint, tzn. i po aplikaci vSech pozadovanych stabiliza¢nich uprav. Pti
vySivani hodnostnich prvk, paskl a sutasek na malych nalozkach je pro zajisténi lepsi kresby mozno
pouzit jemng&j$i vysivaci nit€, nez jsou uvedeny.

16
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Barevna odchylka podkladového materialu a vySitych prvki (finalni barva po vSech aplikacich
stabiliza¢nich tprav) je piipustna dle stupné 4-5 Sedé stupnice CSN EN 20105-A02 proti
uvedenym barvam (nebo proti predanému schvilenému barevnému odstinu) (vizualni
hodnoceni).

KAPITOLA 11 — VELIKOSTNI SORTIMENT

11.1  Veskeré rozméry uvedené v kapitolach 11, 12, 13 jsou v milimetrech.

11.2  Vyrabi se ve dvou provedenich:
- malém 21 £ 1) mm x (45 £ 1) mm,
- velkém (40 £ 1) mm x (68 + 1) mm.

KAPITOLA 12 —- KONSTRUKCNI A KONTROLNI ROZMERY

12.1 Kontrolni rozméry vyrobku
- odpovidaji technickym rozmértim uvedenym v kapitole 13.

17
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13.2 Fotografické vyobrazeni
NALOZKY HODNOSTNI 2010 CERNE

Vyobrazeni jednotlivych hodnostnich naloZek

Nalozka hodnostni mala NaloZka hodnostni

1. vojin

2. svobodnik

3. desatnik

5. rotny

Vysivaci nit Seda (finalni barva)
17/0131 Seda Isacord 40
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Nalozka hodnostni mala Nalozka hodnostni

6. rotmistr

7. nadrotmistr

2ygsa
FFu3m
(TETELTEY

i

—
—
—_

8. praporcik

=l

i

=i
Hi

ELTE

9. nadpraporcik

WA

wInss
bE
e

R

10. stabni

* praporcik

Vysivaci nit Seda (finalni barva)
17/0131 Seda Isacord 40
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NaloZka hodnostni mala NaloZka hodnostni

11. pOfUéik A A

12. nadporucik

13. kapitan

VySivaci nit Zluta (finalni barva)
13/0721 zluta Isacord 40
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Nalozka hodnostni mala Nalozka hodnostni

'* 14. major

|
——
—
=
=
g
lareag
=
=

* * 15. podplukovnik

T

* * * 16. plukovnik

D g
———
———
bt 51
il
acELEE
Rt
e s
ey
——_—
[
——
e
e
e m—
————
——
el
el
i
A

Vysivaci nit Zluta (findlni barva)
13/0721 Zluta Isacord 40
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NaloZka hodnostni mala Nalozka hodnostni

17. brigadni
general

18. general
major

19. general
porucik

20. armadni
general

Vysivaci nit Zluta (findlni barva)
13/0721 Zluta Isacord 40
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NALOZKY HODNOSTNI 2010 HNEDE

Vyobrazeni jednotlivych hodnostnich naloZek

Nalozka hodnostni mala Nalozka hodnostni

1. vojin

2. svobodnik

3. desatnik

5. rotny

28
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NaloZka hodnostni mala NaloZka hodnostni

6. rotmistr

7. nadrotmistr

8. praporcik

9. nadpraporcik

10. 3tabni
praporcik

29



NaloZzka hodnostni mala

11. porucik

12. nadporucik

13. kapitan

30
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Nalozka hodnostni mala Nalozka hodnostni

14. major

15. podplukovnik

16. plukovnik
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NaloZka hodnostni mala NaloZka hodnostni

17. brigadni
general

18. general
major

19. general
porucik

20. armadni
general

Vysivaci nit hnéda (finalni barva)
15/0945 hnéda Isacord 40
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13.3  Vysiti jednotlivych prvki

NALOZKY HODNOSTNI 2010 &erné NALOZKY HODNOSTNI 2010 &erné malé
NALOZKY HODNOSTNI 2010 hn&dé NALOZKY HODNOSTNI 2010 hn&dé malé

Prvek knoflicek hodnostni

Hodnostni sbor muzstvo
Hodnostni sbor poddiistojnici

Rozmérové nakresy prvku

knoflicek hodnostni velky knoflicek hodnostni maly
'/{'_”'" -
e
¢ o

- rozméry uvedeny v mm,
- tolerance rozméri vysitych prvka £0,5 mm.

Fotografické vyobrazeni prvku

naloZky Cerné naloZky hnédé
knoflicek knoflicek knoflicek knoflicek
hodnostni velky hodnostni maly hodnostni velky hodnostni maly
Vysivaci nit Seda (finalni barva) Vysivaci nit hnéda (finalni barva)
17/0131 Seda Isacord 40 15/0945 hnéda Isacord 40

Zpisob vysiti

zpusob vysiti | — vysiti je provedeno ve vodorovném sméru, souhlasné s délkou nalozky
pocet stehli | — knoflicek hodnostni velky 124
(orientacn€) |— knoflicek hodnostni maly 94

Prvek pasek hodnostni, péticipa hvézda a sutaska
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hvézda péticipa hvézda péticipa mala hvézda péticipa hvézda péticipa
velka mala velka mala

sutaska velka sutaska mala sutaska velka sutaska mala
Vysivaci nit Seda (finalni barva) Vysivaci nit hnéda (finalni barva)
17/0131 Seda Isacord 40 15/0945 hnéda Isacord 40
Zpusob vysiti
zpusob — vysiti pasku hodnostniho je provedeno dle detailu v podélném nebo piicném sméru,
vysiti — vysiti péticipé hvézdy je provedeno v podélném sméru dle jedné strany

kazdého cipu hvézdy s naznaCenim vklinéni kazdého cipu hvézdy do stfedové
casti hvézdy,

— vysiti sutasky je provedeno napfic jejiho podélného sméru,

— velka sutaska tvofena dvojitym vysitim vedle sebe 1,5 mm a 1,5 mm,

— mald sutaska tvofena jednoduchym vysitim v §ifi | mm.

pocet stehi |— pasek hodnostni velky 861
(orientacn€) |— pasek hodnostni maly 186
— péticipa hvézda velka 150
— péticipa hvézda mala 103
— sutaSka velka 666
— sutaska mala 199
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Fotografické vyobrazeni prvku

ndalozky Cerné nalozky hnédé
hvézda péticipa hvézda péticipa mala hvézda péticipa hvézda péticipa
velka mala velka mala
sutaSka velka sutaSka mala sutaSka velka sutaSka mala
Vysivaci nit Zluta (findlni barva) Vysivaci nit hnéda (finalni barva)
13/0721 Zluta Isacord 40 15/0945 hnéda Isacord

Zpisob vysiti

zpusob vysiti | — vysiti péticipé hvézdy je provedeno v podélném sméru dle jedné strany
kazdého cipu hvézdy s naznaCenim vklinéni kazdého cipu hvézdy do stfedové
casti hvézdy,

— vysiti sutasky je provedeno napfic jejiho podélného sméru pod tthlem 45°.

pocet stehti | — péticipa hvézda velka 150

(orientacn¢) |— péticipa hvézda mald 103

— sutaSka velka 939

— sutaska mala 545

Rozmérové nakresy ramecki

Tabulka rozméra
Site v mm | Tolerance v mm
Ramecek nalozky 0,7 +0,3
Technologicky ramecek vnitini 1,0 +0,2
Technologicky ramecek vnéjsi 0,5 +0,2
Radius rohu nalozky 3,0 +1,0
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