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Vseobecny popis:

Potrubni posta (PP) je moderni sofistikované a v mnoha nemocnicich vyuZivané feseni, které zajistuje predevsim
automatizovanou prepravu laboratornich vzorkd (stovky vzorkl denné) z jednotlivych pracovist nemocnice do
laboratofre k jejich analyze.

V soucasné dobé provozuje Krajska nemocnice T. Bati a.s. systém potrubni posty rakouského vyrobce Ing. Sumetzberger
GmbH (PP). Nové dodané casti a zafizeni popisované dale v této technické zpravé musi byt plné kompatibilni se
stavajicim provozovanym zafizenim a musi byt vyrobcem schvaleny pro poufziti v jeho technologii a musi byt vzajemné
propojeny. RovnéZz musi byt zajisténa kompatibilita celého systému bez jakéhokoli omezeni zaruénich, servisnich,
licen¢nich a ostatnich platnych ujednani, které se na tento stavajici systém vztahuji véetné zachovdni viech specifickych
funkénich parametra stdvajici technologie a stavajicich technickych standardd nemocnice. Pfi realizaci celého dila bude
objednatelem vyZzadovano pisemné potvrzeni vyrobce stavajici technologie o dodrzeni vyse uvedenych podminek.

Béhem realizace miZe dojit pouze k minimalnim odstavkam stdvajiciho systému potrubni posty. Rozsifeni systému
bude napojeno na stévajici rozvody/technologii - musi tudiz dojit k plnohodnotnému pfipojeni stavajiciho systému k
novym ¢astem tak, aby prepravni pouzdra bylo mozZno posilat i na a z téchto novych pracovist.

Stavajici zafizeni je vybaveno autonomni fidici a prejezdovou centralou, pIné automatickymi stanicemi, vizualiza¢nim a
programovacim pracovistém s fadou SW aplikaci. Potrubni posta je dale vybavena dalkovym dohledem pro realizaci
dalkového servisu servisni organizaci. Vybrané Casti technologie jsou kryty zarukou, na systému je zajistovén
pohotovostni a preventivni servis dle platné servisni smlouvy.

Stanice potrubni posty v objektech Interni kliniky (objekt 25), Chirurgie (objekt 23) a Patologie (objekt 24) jsou napojeny
na jednu linku, ktera je vedena z objektu LDN (z prejezdové centrdly potrubni posty) a to prevazné podzemnimi
kolektory, zemi a stavajicimi objekty. V ramci této etapy dojde k Upraveé stavajiciho vedeni trasy potrubni posty, posileni
prepravni kapacity systému instalaci nové samostatné linky véetné rozsifeni stavajiciho fizeni a prejezdové centraly dle
dale uvedeného popisu. V objektu 23 bude nova trasa potrubi trasa PP vedena uvnitf objektu, vchazi z kolektoru do
vyménikové stanice a dale sestupuje do technického suterénu, kde prochazi pres suterén celého objektu az do mist
stoupacky PP na stdvajici stanici PP v I.NP. V tomto misté je nova trasa napojena na stavajici trasu tak, Ze jedna linka
zajistuje napojeni objektu 23 a 24 a druha nova linka napojeni objektu 25 (bude upfesnéno po dohodé s provozovatelem
béhem realizace). K tomuto napojeni bude pobliz stoupacky osazen novy meziprejezd, ktery rovnéz zajisti propojeni
novych linek mezi sebou, ¢imZ dojde ke zkraceni prepravnich ¢asti mezi vlastnimi objekty 23, 24 a 25. Dojde zaroven k
provedeni pfepojeni tras u stavajicich stanic v€etné dodani koncovych dil.

Pro napojeni nové linky budou ve stdvajici centrale PP provedeny Upravy a rozsifeni technologie. Vlastni fidici centrala
bude rozsifena, meziprejezdy stavajicich linek budou upraveny do konfigurace robotického linkového prejezdu
LinearTransfer, kterd zajisti rychlejsi a efektivnéjsi propojeni jednotlivych linek a pfinese nové funkce v prepravé.
Stavajici rozvadéc PP bude doplnén o jistici a napajeci ¢ast pro novou linku. Prostor strojovny PP bude také rozsifen a
upraven (drobné opravy stén a podlahy, vymalovani, dodani stolu a kresla). V ¢asti prejezdové centraly bude pouZito
potrubi v priihledném provedeni. Vizualizace a monitoring bude vyuZzit stavajici v€etné systému dalkového dohledu a
pouzitého SW vybaveni. Pouzité vyhybky budou ve 3-cestném provedeni, stejného standardu jako stavajici pouzivané.
Pohon nové linky bude zajistén vykonnym tfifazovym dmychadlem s frekvencnim fizenim vykonu.

Trasa jizdniho potrubi v kolektoru bude v dlouhych Usecich osazena kompenzatory délkové roztaznosti a ¢ast bude
tepelné izolovana. Bude poufZito standardni jizdni potrubi, kalibrované o vnéjsim priiméru 110 mm, stejné parametry,
jako stavajici instalovana technologie. Soubézné s potrubim bude veden specidlni napajeci a ovladaci kabel se stinénim,
zajistujici zvySenou odolnost proti ruseni a plsobeni elektrostatické elektfiny. Vedeni jizdniho potrubi bude upevnéno
specialnimi Uchyty k vodorovnym a svislym sténovym konstrukcim.

Stavajici pouzivané prislusenstvi jako napf. pouzdra (¢astecné osazena RFID Cipy), prostiedky pro CiSténi, zakoupené
nahradni dily apod.. musi byt zachovdno a bude vyuZivdno v dalSim provozu rozsiteného systému potrubni posty.
Stavajici prepravni pouzdra, ktera jesté neobsahuji RFID Cipy budou dovybavena o tyto Cipy a budou zavedeny do
databaze systému potrubni posty véetné nastaveni intervalu automatické adrzby. Projekt vychazi z pozadavku na
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maximalni vyuZiti stavajiciho instalovaného zafizeni, podzemnich kolektor(, Sachtic, apod..

Z hlediska zajisténi automatizace procesu manipulace s pouzdry, registrace a evidence pouzder a zajisténi jejich
automatické udrzby, bude systém dovybaven o tzv. ¢ipovou technologii, kterd mimo jiné zajisti: eliminaci chybné
zadanych transportd, vyssi bezpecnost prepravy, detailnéjsi evidenci vSech transportl, zjednoduseni obsluhy pro
personal, vétsi a prehlednéjsi evidenci prepravovanych zasilek.

Dojde rovnéz k automatizaci fizeni procesu Udrzby a kontroly pouzder / jizdnich krouzk( a systém umozni efektivni
udrzbu pouzder s minimalizaci provoznich probléma v souvislosti s pfepravnimi pouzdry. VSechna pouzdra v systému
vybaveny RFID ¢teci anténou a souvisejici RFID elektronikou. SW vybaveni pak umozni ptidéleni domaci/cilové adresy
prepravnimu pouzdru, identifikaci konkrétniho pouzdra v systému, pridéleni priority pro pouzdra - pro emergency
zasilky apod. Po vloZeni pouzdra do stanice bude automaticky predvolena adresa dle Cipu tzn. po vloZeni napt. do
stanice v laboratofi se automaticky navoli adresa stanice vlastnika (bude zarucen spravny navrat pouzdra, zamezeno
zcizovani pouzder apod). Pouzdra budou jednoznaéné identifikovatelna véetné vlastnika.

Bude rovnéz instalovan systém automatické Gdrzby pouzder, ktery umozni pribéZznou udrzbu a kontrolu pouzder na
zakladé predem nastaveného intervalu ujeté vzdalenosti (km) - pro vSechna pouZivana pouzdra! Soucasti tohoto
dovybaveni bude dale programator k programovani pouzder a zavadéni novych pouzder do systému. Programovani
prepravnich pouzder programatorem bude provadéno bez vytaZeni Cipl z pouzdra (oba Cipy v pouzdie budou
naprogramovany najednou) z dlvodu jednoduchosti a rychlosti programovani - pouzdra budou pouze vloZena do
programovaci ¢asti a budou dle potieby preprogramovana pracovniky spravy systému.

Ve strojovné potrubni posty bude instalovana servisni stanice, ktera bude urcena predevsim pro reseni udrzby pouzder,
pro zavadéni novych pouzder do systému a jako servisni/vyprazdriovaci stanice tzn. pfi problémech dojde k vyprazdnéni
systému do této stanice.

Stavajici systém potrubni posty bude rovnéZ v Laboratofi OKB (objekt 15) rozsifen o specializovanou laboratorni
odesilaci stanici, ktera bude urcena pro odesilani prazdnych pouzder z laboratorfe OKB zpét na oddéleni. Stanice bude
instalovana predevsim z dlvodu neustadlého ndrlstd poctu preprav. Tato stanice bude mit 3 samostatné vstupy
vybavené RFID anténou tzn. ihned po vyloZeni pouzdra jej obsluha vioZi do jednoho z otvor( stanice a nemusi ¢ekat, az
je systém volny a nezadava Cislo cile. Stanice sama dle kapacity linky postupné automaticky odesle pouzdra zpét na
domovskou stanici. Trasa pro napojeni stanice bude v plastovém provedeni, bude napojena ze stdvajici vyhybky
umisténé v suterénu laboratofe, véetné souvisejiciho materialu (kabel, montazni materidl,....).

V ramci realizace dojde dale k rozsifeni technologie potrubni posty o dvé pIné automatické stanice véetné souvisejiciho
vybaveni (signalizace, zachytny koS, pouzdra) pro pracovisté Urgentniho ptijmu. Nové stanice budou napojeny
prostfednictvim nové trasy plastového potrubi ke stavajicimu systému.

UvaZované a timto projektem navriené feSeni Uprav a rozsifeni PP musi splfiovat poZadavky a standardy zdravotnickych
zafizeni predevsim z hlediska obsluhy a udrzby, hygienického hlediska pti zachovani stavajicich funkcionalit technologie.
Projekt je zpracovan bez znalosti findlniho dodavatele. Nové dodané casti a zafizeni musi byt pIné kompatibilni se
stdvajicim provozovanym zafizenim, nesmi dojit k omezeni funkcnosti stavajiciho pouzivaného systému. Musi byt
rovnéz zajisténa kompatibilita celého systému a funkénost datové komunikace mezi systémem potrubni posty. Jako
celek bude dodano plIné funkéni dilo zaintegrované do stavajiciho systému nemocnice.

Samotna realizace bude provadéna s pouZitim origindlnich komponentd stavajici pouzivané technologie pro zajisténi
kompatibility a spravné funkce technologie a dalSiho rozvoje technologie. Nesmi tudiz dojit k zZddnym zdsadnim zméndm
pro uZivatele ani pro udrzbu zafizeni.

S ohledem na aktudlni pandemickou situaci a zkuSenosti z ni plynouci véetné jejiho mozného opakovani kdykoli v
budoucnu a na nezastupitelnost potrubni posty jako ,bezkontaktni" transportni technologie mezi objekty celé
nemocnice je pozadovano navysSeni hygienické bezpecnosti rozsifované technologie popsané dale v jednotlivych
kapitolach.
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Specifikace minimalnich pozadovanych technickych a funkénich standardi technologie /
komponent :

Ridici centrala
Mikroprocesorova fidici jednotka bude vyuZita stavajici a bude zajistovat fizeni celé stavajici i rozsifené technologie,

komunikaci mezi vSemi komponenty systému potrubni posty, jejich fizeni a prenos dat na jednotliva vizualizacni
pracovisté a dale nepretrzity monitoring vSech komponent( a celého systému - vCetné rozsirené casti.

Soucasti fidiciho systému je vlastni ON LINE zaloZni napajeci zdroj (UPS), ktery zajistuje ochranu fidici jednotky béhem
nahodnych kratkodobych vypadkd napajeciho napéti, ochranu rozpracovanych dat a Gpravu napajeciho napéti. Ridici
jednotka musi obsahovat testovaci program pro automatickou kontrolu systému a test funkcénosti vsech pohyblivych
&asti pro zajiténi kontinudlniho provozu. Ridici centrala potrubni podty musi samostatné a automaticky zajistit v
pfipadé poruchy na jednotlivé stanici, aby zbyvajici ¢ast systému po tuto stanici zGstala plné dostupna a funkéni bez
omezeni a to bez jakéhokoli zasahu technické udrzby. Tato funkce je nezbytné nutna pro stabilni fungovani celé
technologie v nemocnici.

Ridici jednotku potrubni posty tvoFi samostatny stabilni priimyslovy fidici poéita¢ (originalni produkt vyrobce stavajici
provozované potrubni posty Sumetzberger), ktery bude vyhradné slouZit pouze k fizeni celého systému a svymi
vlastnostmi zajisti dlouhodobé stabilni, bezvypadkové fizeni celé technologie 24 hodin denné (z tohoto dlvodu je
vylouceno fizeni technologie PP béznym PC).

Programovani fidiciho systému vcetné rozsifené ¢asti musi byt umoznéno prostrednictvim grafického menu. Veskeré
zmény musi byt mozné provadét béhem fungovani systému (minimalizace odstavek) a bez zastaveni systému béhem
programovani.

V ramci realizace dojde k rozsiteni stavajici fidici centraly a souvisejiciho vybaveni. Stavajici platné licen¢ni ujednani na
zakoupené a provozované softwarové licence bude vyrobcem rozsifeno na novy rozsah.

Vizualizacni pracovisté

Budou vyuZita stavajici instalovana vizualizacni pracovisté v rozsahu zakoupenych licenci, ktera musi byt dovybavena
pro rozsifenou ¢ast tak, aby pro tuto ¢ast byly dostupné visechny funkéni moznosti stavajiciho systému vizualizace.

Vizualizaéni pracovisté bude umoZriovat programovani a nastavovani parametrl PP, vizualizaci a registraci viech
provadénych transportl prostfednictvim stavajiciho SW vybaveni a zakoupenych licenci a dalSich funkénich moznosti
minimalné vsak:

- registraci vSech provadénych transportl u stanic vybavenych pfislusnym vybavenim (RFID ¢teckou pouzder, ¢teckou
¢arového kédu u stanic vybavenych scannerem, u stanic se zabezpecenym odesilanim a pfijmem vybavenych RFID
Cteckou ID karet i odesilatell a prijemcu), celého prabéhu transportu pouzdra (véetné konkrétniho pouzdra, kterym
byl transport provadén apod.), chybovych hlaseni apod.
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- vyuzivani kompletni Cipové technologie - automatické odesilani pouzder na naprogramované stanice (domovska a
cilovad - nejcastéji pouzivana stanice), systém musi byt zabezpecen proti odeslani ¢ehokoliv jiného, nez prepravniho
pouzdra vybaveného Cipy

- systém musi umoznit vzdalené ovladani jednotlivych stanic véetné jejich displeje (na vizualizaci se musi zobrazit
informace z displeje konkrétni stanice)

- redlny on-line monitoring celého systému se zobrazenim urcitych vybranych ¢asti (moznost filtrovani)

- vyuZivani pIné grafického prostiedi s jednoduchym ,, pfimym" ovldddnim - jednoduchym kliknutim na komponentu
s rozevienim menu a vyplnénim nabidkového panelu

- zasilani informaci o prichodu pouzdra do jednotlivych stanic prostfednictvim elektronické posty (emailu)
jednotlivym uZivateldm

- zasilani technickych a chybovych hldseni o stavu systému potrubni posty prostiednictvim e-mailG na pfedem
definované e-maily

- vyhodnocovani provozu zafizeni vcéetné provadéni analyz (formou prehlednych tabulek a grafl) za predem
definované obdobi (moZno selektovat pouze vybrané stanice - na jednotlivych pracovistich, celé linky apod.) -
dllezité pro optimalizaci provozu potrubni posty, vystupy musi byt moZzné vyuZit pfi obhajovani splnéni pozadavki
normy CSN EN ISO 15189 v preanalytické fazi laboratornich vy$etieni pfi externim hodnoceni kvality. Zobrazeni bude
formou tabulek a grafa.

SW musi s uZivatelem komunikovat v ¢eském i anglickém jazyce pro zajisténi srozumitelnosti pro uZivatele a zajisténi
technické podpory autorizovanym vyrobcem. SW musi umozZnit plnou vizualizaci, grafické zobrazeni zafizeni se
znazornénim on-line pohybu pouzder, sledovani zatiZzeni jednotlivych komponentd, linii - statistiky, vSe s komunikaci v
Ceském jazyce.

SW musi byt na nezavislé platformé, ktera je dostupna a funkéni na jakémkoliv PC v systému nemocnicni sité a bude
umozniovat nezdvislou ¢innost na kazdé samostatné vizualizaci.

Softwarové a funkcni vybaveni vizualizace a Fidiciho systému

Stavajici vizualizaéni a Fidici systém bude doplnén minimalné o nize uvedené funkéni / SW vybaveni (individualni
licence), které bude vyuzito pro stavajici i nové rozsitenou ¢ast technologie (soucasné licence SW vybaveni budou dale
provozovany a zachovany):

a) Linkovy fidici SW (SW pro fizeni individudlnich odesilacich a pfijimacich linek). Bude slouZit k ovladani novych
provozovanych linek, umozni grafické nastaveni vSech jejich parametrt dle soucasného standardu.

b) Zasilani informaci e-mailem - v pfipadé, Ze nastane urcita (naprogramovana) udalost jako napf. pfichod pouzdra do
stanice, porucha systému apod., systém automaticky vygeneruje prislusny mail a odesle na predvolenou mailovou
adresu. Technicka obsluha maZe byt napf. v pfipadé technického problému (systém se dostane do testu, dochazi k
vyprazdnéni systému, atd..) timto zplsobem informovana - e-mailem, coZ umozni rychlou detekci moznych chyb a
sniZzeni prostojl pfi feseni téchto problémda. V pfipadé pfijmu pouzdra do stanice bude informovana obsluha dotcené
stanice o pfijmu pouzdra mailem na mistné pfislusné stanici PC.

c) Automaticka udrzba pouzder (SW vybaveni pro automatickou udrzbu pouzder a stanic - musi umoznit pribéznou
udrzbu a kontrolu pouzder na zakladé pfedem nastaveného intervalu ujeté vzdalenosti (km) - pro vSechna pouZivand
pouzdra! UZivatel musi byt nejdtive automaticky na displeji stanice upozornén na nutnost realizace kontroly a nasledné
posle toto pouzdro na servisni stanici ke kontrole. Pokud nebude pouzdro odeslano, musi systém po maximalné dalsich
3 transportech pouzdro zablokovat - neumoznit jeho dalsi odeslani, pouze na servisni stanici ke kontrole. Po provedeni
kontroly musi byt moZné uZivatelsky vynulovat ¢itac s ujetou vzdalenosti a pouzdro muze byt dale pouZivano.

Programator (Cipy pouzder, ID KARTY Sumetzberger)

Soucasti zarizeni potrubni posty bude RFID programator pro programovani a spravu prepravnich pouzder s
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programovatelnymi Cipy a identifikanich karet. Programator bude napojen k centrdle potrubni posty/ vizualizaci.
Soucasti pracovisté bude potfebné SW vybaveni, zajistujici kompletni evidenci viech pfepravnich pouzder a ID karet
(Sumetzberger) v systému s moZnosti zavadéni novych pouzder ¢i karet do databaze, zménu jejich parametr(, apod..
Programovani pfepravnich pouzder programatorem bude provadéno bez vytazeni ¢ipl z pouzdra (oba Cipy v pouzdie
budou naprogramovany najednou) z dlivodu jednoduchosti a rychlosti programovani - pouzdra budou pouze vlozena
do programovaci €asti a budou dle potfeby preprogramovana pracovniky spravy potrubni poSty resp. servisni
organizaci.

Prejezdova centrala (propojeni jednotlivych linek mezi sebou)

Prejezdova centrala bude osazena ve stavajici strojovné potrubni posty a bude zajistovat napojeni stavajiciho systému
PP a novych linek. Bude instalovana robotizovana prejezdova jednotka Linear Transfer pro minimalné 6 samostatnych
nezavislych linek (viz. specifikace ,standardni linka PP"). Samotny prejezd musi umoznovat okamZité predani pouzdra
na prislusnou linku prostrednictvim zasobnikového osového jezdce-samostatnd prejezdova linka, ktery vzajemné
propojuje jednotlivé linkové vstupy a vystupy. Jednotlivé zasobniky musi byt vybaveny bezkontaktnim RFID c¢tecim
zafizenim, musi umoznovat uloZeni minimalné 3 prepravnich pouzder na kazdé lince, bude identifikovat konkrétni
pfichozi pouzdro. Kazda linka musi byt k prejezdové centrdle pfipojena samostatné. Centrala musi byt v kompaktnim
provedeni z ddvodu minimalizace prostorovych narok.

Standardni linka PP

Standardni linka je samostatna a nezavisla trasa potrubi s vlastnim pohonem (dmychadlem) a vlastnim fizenim,
umoziujici transport pouzdra v obou smérech danou rychlosti. Kazda linka systému musi byt k prejezdové centrdle
pripojena tak, aby bylo mozné vloZeni pouzdra do zasobniku prejezdové centraly i jeho vyzvednuti a odeslani do
systému. Systém PP je vybaven stavajicimi funkénimi linkami pro stdvajici technologii nemocnice, kdy v ramci rozsireni
systému budou tyto linky napojeny na rozsifenou centralu PP. Linky budou napojeny potrubim v prihledném
provedeni.

Dmychadla

K pohonu pouzder v systému budou pouZita vykonna trifazova dmychadla, kterd musi zajistit prepravu pouzder s
celkovou hmotnosti do 1 kg s mozZnosti fizeni vykonu az do 75 Hz! Soucasti vSech dmychadel musi byt tlakovy snimac,
ktery bude slouZit predevsim k dalkové kontrole funkénosti dmychadla a pfislusné linky. V pfipadé, Ze tlakovy snimac
indikuje nefunkénost dmychadla, nesmi dojit k pfijeti a odeslani pouzdra ze stanice!

Prepinani vzduchu u dmychadel bude reseno prostrednictvim vzduchovych vyhybek z dlvodu zajisténi citlivéjsiho
zachdzeni s prepravnimi pouzdry a pfepravovanymi vzorky pfi zméné sméru proudéni vzduchu.

Dmychadla musi umoziovat fizeni vykonu. Soucasti dmychadla musi byt vSechny souvisejici komponenty (redukce,
drzak, hadicové spony, pripojovaci dily atd.).

Rizeni dmychadel

K fizeni dmychadel musi byt pouZity dostate¢né vykonné trifazové frekvenéni ménice z dlivodu pozadavku na zajisténi
plynulé regulace rychlosti transportl béhem prepravy. Pro vybrané zasilky bude mozné zvolit snizeni rychlosti na
uzivatelem pozadovanou a technicky realizovatelnou Groven (predevsim pro transport citlivéjSich material(). Rychlost
pfepravy musi byt mozné regulovat minimalné v rozmezi cca 2,5-6 m/s.

Snizeni rychlosti bude mozné bud' trvale po celou dobu transportu nebo systém umozni zménu rychlosti transportu.
Soucasti frekvencniho fizeni musi byt minimalné ochrana proti pretiZzeni, ochrana proti prepéti/podpéti a tepelna
ochrana dmychadla.
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Rozvadéc

V prostoru centraly dojde k rozsifeni stavajiciho technologického rozvadéce pro napojeni novych ¢asti technologie.

Napajeci zdroj/ posilujici napajeci zdroj

Napajeci zdroje budou slouZit k nizkonapétovému napajeni komponent( systému. Jsou pozadovany impulsni napajeci
zdroje s ochranou proti zkratu, samostatnym vnitfnim jiSténim proti pretizeni, véetné galvanického odpojeni vystupu.
Minimalni pozadovana ochrana IP 52. Posilujici zdroje zajisti vyrovnani Ubytku napéti a posileni komunikacni linky.
Soucdasti zdrojl musi byt zafizeni pro oddéleni datové komunikace a zesilovac¢ datového signalu.

Systémovy kabel pro napajeni a pfenos dat

Soubézné s novou trasou jizdniho potrubi bude veden speciélni napajeci a ovlddaci kabel s dvojitym stinénim, zajistujici
zvySenou odolnost proti ruseni a pusobeni elektrostatické elektfiny. Kabel musi obsahovat samostatnou ¢ast pro
napdjeni a samostatnou cast pro prenos dat a bude pouZit ve stavajicim standardu.

Tticestné systémové vyhybky

Vyhybky zajistuji pfesmérovani pouzdra z potrubi do jiného potrubi, jsou vybaveny pfesnou otoénou mechanikou.
Vyhybky musi byt pouZzity jako tzv. aktivni (s vlastnim fidicim systémem). Jsou poZadovany ve 3-cestném provedeni, s
ridici elektronikou, pfislusné polohy natoceni se kontroluji bezkontaktnimi cidly. Kontrola prijezdu vyhybkou musi byt
zabezpecena bezkontaktnim optickym cidlem. Kazda vyhybka bude obsahovat ovladaci zafizeni, umoZnujici natoceni
do libovolné polohy pfimo ze samotné vyhybky (servisni funkce). Vzduchova tésnost musi byt zajiSténa s pouzitim
samonastavitelnych tésnicich krouzka.

V pripadé pretizeni vykonového motoru musi byt aktivovana elektronicka ochrana vyhybky, po jejim spusténi musi
automaticky dojit k obnoveni jejiho provozu bez jakéhokoli manudlniho zdsahu - servisni funkce vyhybky, zajisténi
rychlého zprovoznéni v pripadé problému. Volné vyvod vyhybek budou osazeny zasobnikovym koncovym dilem
umoznujicim uloZeni pouzdra v zasobniku. Budu pouZity vyhybky v sou¢asném standardu nemocnice.

Kontrola prijezdu pouzdra

Ke kontrole/snimani prijezdu pouzdra v potrubi v ¢astech, kde je nutné sledovat a vyhodnocovat polohu pfepravniho
pouzdra (minimalné vyhybky, stanice, prejezdova centrdla,..) musi byt pouZivan vyhradné bezkontaktni zptsob snimani,
napf. pomoci optického snimace. V ramci nabidky nesmi byt z divodu zvy3ené poruchovosti a nepresnosti pouZity
mechanické snimace prajezdu pouzder.

Opticky snimac musi byt nainstalovan ptrimo na jizdnim potrubi prostfednictvim origindlnich lisovanych drzakd a musi
umoznovat opakovanou demontaz bez jakéhokoli poskozeni systému a samotného snimace (pro pravidelny servis a
Cisténi). Snima¢ musi byt vybaven externi LED kontrolkou, ktera indikuje samotnou funkci snimace.

Nemochniéni stanice potrubni posty- ANTIMIKROBIALNI

Stanice jsou poZadovany s hornim plnénim a musi obsahovat systém brzdéni prepravniho pouzdra prostfednictvim
integrovaného vzduchového BY-pasu. Stanice musi umozZnit pripojeni minimalné 2 signalizaci s rGznou adresou
(signalizace jednotlivym osobam, na jednotliva oddéleni, apod..)

Soucasti stanic musi byt nasledujici funkéni a technologické vybaveni popsané dale:

A) RFID - ¢ipova technologie ve stanicich

B) Systém zabezpeceného registrovaného odeslani zasilky
C) Uzavieny vzduchovy okruh

D) Ovladani stanice - protiprachovy displej s klavesnici

E) Opticko - akusticka signalizace

F) Zachytny kos

G) Nasténny drzak pouzder
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Vsechny stanice budou umoznovat sdileni pro vice oddéleni (pfijem pfepravnich pouzder na nékolik nezavislych adres).
Prichod pouzdra bude signalizovan prostrednictvim pocitacové sité (automatické posilani hlaseni na pfislusny email, ...)
a také akusticko-optickou signalizaci.

Dojezd do stanic bude plynuly s brzdénim s pneumatickou brzdou (pouzdro musi byt zastaveno ve stanici). Soucasti
stanic bude dale zachytny koS s polstrovanim, kam budou pfijimdna pfepravni pouzdra a nasténny drzak prepravnich

pouzder, umistény pobliz stanice.

Stanice budou v robustnim kovovém provedeni (kovovy kryt) pro zajisténi dlouhodobé Zivotnosti a bude opatien
praskovym nastfikem (komaxit - odstin bilé barvy).

Stanice bude provedena jiZ od vyrobce v antimikrobidlnim provedeni pro zajisténi bezpecnosti obsluhy a pfedchazeni
Sifeni nakaz. Soucasti dodavky stanice bude potvrzeni vyrobce o této skutecnosti.

Stanice musi byt napajena bezpecnym napétim.

Nemocnicni stanice potrubni posty - Laboratorni, vicenasobna odesilaci

Stanice obsahuje minimalné 3 samostatné paralelni zadsobniky pro vloZeni pouzdra a bude slouZit k odesilani prazdnych
pouzder z laboratofi - automatické posilani/vraceni pouzder na domovskou stanici dle RFID adresy v ¢ipu v pouzdfe.
Soucasti stanic musi byt nasledujici funkéni a technologické vybaveni popsané dale:

A) RFID - ¢ipova technologie ve stanicich (kazdy zasobnik samostatné)
B) Systém zabezpeceného registrovaného odeslani zasilky
C) Ovladani stanice - protiprachovy displej s klavesnici

Stanice bude v robustnim kovovém provedeni (kovovy kryt) pro zajisténi dlouhodobé Zivotnosti a bude opatrena
praskovym nastfikem (komaxit - odstin bilé barvy). Stanice musi byt napajena bezpecnym napétim.

Stanice potrubni posty - SERVISNI

Tato stanice bude instalovana v prostoru centraly PP - bude urcena jako vyprazdnovaci, servisni a testovaci stanice.
Soucasti stanice musi byt nasledujici funkcni a technologické vybaveni popsané dale:

A) RFID - ¢ipova technologie ve stanicich

B) Systém zabezpeceného registrovaného odeslani zasilky
C) Ovladani stanice -klavesnice a displej

D) Zachytny kos

Pfichod pouzdra bude signalizovan prostfednictvim pocitacové sité (automatické posilani hlaseni na pfislusny
email,...) a v pfipadé vybaveni také akusticko-optickou signalizaci. Dojezd do stanice bude plynuly s brzdénim s
pneumatickou brzdou (pouzdro musi byt zastaveno ve stanici).

Soucasti stanice bude dale zachytny kos s polstrovanim, kam budou pfijimana prepravni pouzdra.

Stanice bude v robustnim kovovém provedeni (kovovy kryt) pro zajisténi dlouhodobé a bude opatfena praskovym
nastrikem (komaxit - odstin bilé barvy). Stanice musi byt napdjena bezpecnym napétim.

Funkéni a technologické vybaveni stanic potrubni posty:

RFID - ¢ipova technologie ve stanicich
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Vsechny stanice systému budou vybaveny Cipovou technologii (RFID), kterd musi umoznovat nasledujici:

o Ze stanice nebude mozZné odeslat nic jiného nez prepravni pouzdro, vybavené RFID ¢ipem (zabezpeceni proti
zneuziti).
o Pfepravni pouzdro bude do stanice mozné vlozit libovolnym koncem - pfepravni pouzdra budou vybavena vidy

2 programovatelnymi identifikacnimi Cipy (omezeni chyb personalu, automatizace a zefektivnéni provozu,
registrace konkrétniho pouzdra, kterym je zasilka provedena).

. Kazda stanice s hornim plnénim bude mit celkem 2 samostatna integrovana bezkontaktni snimaci zafizeni,
instalovana dle nize uvedeného popisu:

a) Jedna snimaci anténa bude umisténa z predni strany stanice a bude urcena pro komunikaci s uzivatelskou
identifikacni kartou. Identifikacni karty slouzi predevsim k identifikaci a registraci odesilatele.

b) Druhad samostatna snimaci anténa bude instalovdna ve stanici takovym zplsobem (poZadovano v
odesilacim zasobniku stanice), aby zajistila odeslani pouze prepravniho pouzdra, které bude vybaveno
programovatelnym Cipem a nemohlo dojit k zaméné nactenych pouzder.

VSechny snimaci zafizeni musi pracovat zcela nezavisle jedno na druhém. Jednoznacna identifikace pouzder zajisti
uzivateli kontrolu a dohled nad prepravovanou zasilkou.

Prepravni pouzdro muzZe byt do stanice vloZzeno kdykoli i v pfipadé, Ze je systém zaneprazdnén (probiha transport).
Vlastni obsluha a proces odesilani pouzder ze stanice musi byt pro uZivatele velmi jednoduchy a automatizovany -
obsluha vloZi pouzdro do stanice, stanice precte automaticky informaci z Cipu, na zakladé které navoli adresu
domovské resp. cilové stanice - pouzdro pak automaticky, s pfipadnym potvrzenim, odchazi na toto oddéleni (na
domovském oddéleni systém voli adresu cilové stanice a na kterékoliv jiné stanici v systému pak voli adresu
domovské stanice, aby bylo pouzdro vraceno zpét vlastnikovi). Tato funkce vyrazné zrychli a zjednodusi manipulaci se
systémem a zabezpedi, Ze nebude dochazet k zaméné pouzder mezi pracovisti.

Veskeré informace ziskané RFID technologii, tzn. ID pouzder, data a ¢asy, Cisla komponentl atd. budou evidovany v
databazi systému pro jejich moznou kontrolu, vyhodnocovani a dalsi vyuziti v jinych IT systémech nemocnice apod.

Systém zabezpeceného registrovaného odeslani zasilky

Stanice budou vybaveny systémem zabezpeceného odeslani zasilek - tzn. registraci konkrétni zasilky na zakladé ID
pouzdra. Zatizeni musi byt plné integrovano ve stanici a napojeno na fidici a vizualiza¢ni systém potrubni posty a
propojeno s databazi transportl (u kazdého zaznamu musi byt zaznam o konkrétnim pouzdru a identifikace odesilatele
dle ID karty konkrétni zasilky).

Uzavieny vzduchovy okruh

Stanice musi byt konstruovany tak, aby pti pfijmu ¢i odesilani pouzder nedochazelo k vyméné (vyfuk/sani) vzduchu mezi
jizdnim potrubim a okolim stanice. To znamena, Ze nosné médium pro transport pouzder (transportni vzduch), které
muze byt potencialné kontaminovano, se nedostdva mimo potrubi a stanice do Cistého okoli, a zaroven neni nosné
médium kontaminovano vzduchem z potencialné infekéniho okoli stanic. Na vyfukovou/nasavaci ¢ast stanice (koncovy
dil) bude instalovan H14 HEPA filtr ze submikronového sklenéného vldkna urceny pro technologii potrubni posty.

Ovladani stanice - klavesnice a displej, antimikrobialni

Stanice systému budou vybaveny velkou a prehlednou ovladaci klavesnici s displejem (komunikace v ¢estiné), na kterém
jsou zobrazovany Udaje napf. o stavu systému, jmenny seznam stanic, Cas apod.. Klavesnice bude potazena
protiprachovou omyvatelnou fdlii, aby ji bylo mozné béinym zplsobem dezinfikovat a Cistit. Kldvesnice musi byt

mozZnosti vyuZivani nazvl aZz do 16 znakd. Stanice budou rovnéz umoziovat vyuZiti PIN kédu. Ovladani stanice bude v
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antimikrobidlnim provedeni.

Opticko-akusticka signalizace

Soucasti stanice bude akustickd (moZnost nastaveni typu signélu a Urovné hlasitosti) a opticka signalizace, kterd bude
upozornovat personal na pfichod pouzdra do stanice. Vypnuti signalizace bude tlacitkem na ovladacim displeji stanice.

Tato signalizace bude ke stanici napojena prostfednictvim vhodného kabelu (dle typu pouzZité technologie) se
zohlednénim vzdalenosti od stanice, odbéru signalizace tak, aby byla pIné funkéni. Kabel bude k signalizaci veden v
samostatné elektromontazni listé.

Zachytny kos ke stanici

Soucasti stanice bude kovovy zachytny kos s polstrovanim, kam budou pfijimana prepravni pouzdra, umistény pod
stanici. Konstrukce kose bude ve stejném barevném provedeni jako stanice. Pro kazdy typ stanice bude osazen pfislusny
typ zachytného kose.

Nasténny drzak prepravnich pouzder

Soucasti stanice bude kovovy nasténny drzak prepravnich pouzder ve stejném barevném provedeni, jako stanice. Drzak
bude umistény pobliz stanice a musi umoznit uloZzeni minimalné 5 ks prepravnich pouzder.

Pfepravni pouzdra a jejich prislusenstvi

Pfepravni pouzdra jsou pozadovana s nasledujicimi parametry:

o kratké pouzdro - antimikrobidlni s minimalnimi vnitfni rozméry - délka 230 mm, primér 80 mm, oboustranné
oteviratelné, ndrazuvzdorné, jizdni krouzky z uhlikovych vlaken

o (istici a dezinfekéni pouzdro - automatické Cistici a dezinfekéni pouzdro, které umoznuje 4-fazovy proces cisténi:
- Mechanické cisténi, které odstranuje hrubou necistotu
- Jemné cisténi diky antimikrobialnim krouzkim
- Dezinfekci UV-C zarenim, pomoci germicidnich lamp
- Rozstfik dezinfekéniho prostifedku tryskou ve tvaru kruhu, které Setfi mnoiZstvi pouzitého dezinfekéniho
prostiedku.

Pouzdro musi obsahovat funkci manudlniho vypnuti a zapnuti funkce dezinfekce k zabranéni spusténi procesu
dezinfekce béhem manipulace s pouzdrem kvili bezpecnosti uZivatele. Musi umoznit komunikaci se softwarem
fizeni dezinfekce s moinosti nastaveni intervald a Usekl procesu dezinfekce. S propojenim softwaru Rizeni
automatizovanych procest dezinfekce musi zajistit bezpecnost uZivatelll proti zamezeni ozareni UV-C zarenim.
Pozadavky musi splfiovat dle normy €SN EN 17272. Soudasti dodavky musi byt potvrzeni vyrobce o vy$e uvedeném
a navod k pouzivani v CJ.

Kazdé prepravni pouzdro bude vybaveno dvéma programovatelnymi Cipy, kazdy na jednom konci pouzdra - pro zajisténi
automatizace, zabezpeceni, identifikace a kontroly provozu zafizeni PP. V pripadé dosaZeni nastavené hodnoty ujeté
prepravni vzdalenosti systém zajisti automatické presmeérovani na servisni stanici ke kontrole - viz. samostatna kapitola.
Systém musi prostfednictvim cipové technologie - naprogramovanych pouzder zajistit automatické odeslani
naprogramovanych pouzder do konkrétnich mist dle samotného naprogramovani. Naptiklad pouzdro oznacené
cervenym Stitkem bude po vloZeni do stanice automaticky odeslano do laboratofe a nesmi byt zaslana do jinych mist,
nez je samotna naprogramovana stanice. Systém musi rovnéz zajistit monitoring pouzdra a sledovat jej v redlném case
- pouzdro bude mozné identifikovat v ¢asti systému v kterémkoli okamziku.

Kazdé pouzdro bude vybaveno Cipy, umoziujici naprogramovani:
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a) domovské stanice (vlastnika pouzdra)
b) predvolené (cilové) stanice
d) unikatnim sériovym ¢islem pro identifikaci konkrétniho pouzdra

Jizdni potrubi

Jizdni potrubi je poZadovano v provedeni plastové - kalibrované. V horizontdlnich trasach se potrubi uklada v podstropni
Casti v podhledech nebo viditelné, vertikalni trasy jsou pripevnény viditelné ke sténé a prostupuji stropem. Ve
vybranych mistech se potrubi vhodné zakryva (zakryti neni projektem uvazovano). Kabely jsou pfipaskovany na vedeni
potrubi ve vzdalenosti max. kazdych 30 cm. Trasy potrubi budou oznaceny pftislusnou linkou a napisem - POZOR
potrubni posta (minimalné kazdych 10m).

Lepeni plastového jizdniho potrubi je mozné pouze vyrobcem doporucenymi lepidly tak, aby vyvin par z lepidel
neovliviioval praci ¢i neobtézoval pobyt v nemocnic¢nim zafizeni za provozu.

RovnéZ déleni materidlu je moZné pouze takovym zplsobem, ktery hlukem, zapachem ¢i prasnosti nebude ovliviiovat
praci ¢i nebude obtéZovat pobyt v nemocni¢nim zafizeni za provozu. Zhotovitel musi pocitat s naklady na takto ztizenou
realizaci ve své cenové nabidce, kdy bude objednatel poZadovat déleni a lepeni materialu mimo misto samotné
montaze.

Kotveni jizdniho potrubi bude provddéno pomoci pro tyto Ucely uréeného montazniho a spojovaciho materialu
prednich svétovych vyrobcl s povrchovou Upravou minimalné zinkovanim (vSe s atesty a pfislusnymi materialovymi
certifikaty). Kotveni bude provedeno tak, aby byly eliminovany dynamické sily béhem transportu pouzdra, maximalné
vsak vidy v 2-metrovych odstupech mezi sebou jednotlivymi objimkami. Ze stejnych dlvod( neni pfipustné jizdni
potrubi zavésSovat na zavitové tyce delSi nez 1 m pro svislé zavéseni a delSi nez 30 cm pro vodorovné zavéseni.

Z dlivodu eliminace raza pouzder béhem transportu ve spojich mezi potrubimi neni pfipustné instalovat jizdni potrubi
kratsich délek nez 1 m. V pripadech, kde to jinak neni realizovatelné, se tato podminka vypousti.

Metraz jizdniho potrubi uvedend v samostatném vykazu vymér jiz uvazuje i potiebny profez pfi instalaci. K jizdnimu
potrubi musi byt jako soucast nabidky dodany atesty (protipoZarni, vyrobni, atd..).

Plastové jizdni potrubi je vyrobeno z tvrdého PVC kalibrovaného priméru llOmm, barva $ed3, tloustka stény 2,3mm,
stfedni polomér obloukl R=650mm nebo vétsi. K tomuto potrubi musi byt dodany souvisejici pozarni atesty (hoflavost,
Sireni plamene po povrchu) dle platnych ceskych norem.

V centrale PP musi byt pouZito potrubi v prihledném provedeni pro mozny vizualni kontakt s pfepravovanymi
zasilkami (servisni a programovaci divody).

Trasa plastového jizdniho potrubi nesmi byt vedena misty s vysokou teplotou (dle charakteru teplotni odolnosti
materialu jizdniho potrubi a systémového kabelu uchyceného na tomto potrubi - cca do 60°C) a v blizkosti (soubéhu)
silového vedeni (ne mensi nez 30cm - dle obecnych zvyklosti umistovani slaboproudych a komunikaénich vedeni -
minimalizace vlivu ruseni).

V (Casti trasy (predevsim v kolektorech) bude jizdni potrubi tepelné izolovdno (zabranéni kondenzace vlhkosti uvnitf
jizdniho potrubi). Izolace bude provedena izolaénimi pouzdry s polepem hlinikovou félii, kdy tloustka izolace musi byt
min. 30mm.

Nehotlavé kovové jizdni potrubi neni projektem uvaZzovano-v pripadé pozadavku nemocnice bude pouZito ve vybranych
Castech za priplatek.

Kompenzator délkové roztaznosti

Kompenzace délkové roztaznosti jizdniho potrubi z dlivodu rozdilnych teplot okolniho prostfedi v daném prostoru bude
v dlouhych pfimych Usecich zajisténa osazenim kompenzatorl délkové roztaznosti.

Kompenzator délkové roztaznosti pro jizdni potrubi NW 110 je vyroben z tvrdého PVC s gumovou ochrannou manzetou.
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Maximalni zdvih kompenzatoru je 120mm. Kompenzator délkové roztaznosti musi byt kompatibilni s jizdnim potrubim
NW 110 a musi zajistit bezproblémovy prljezd prepravniho pouzdra v kazdé pracovni poloze v daném rozsahu zdvihu.
Budou instalovany v kolektorech.

Prabéh realizace, testovani a uvedeni do provozu:

Pozadavky na zpUsob realizace

Pracovnici Zhotovitele budou pfi provadéni dila dodrzovat bezpecnostni predpisy, zejména zédkon ¢. 309/2006 Sb.,
kterym se upravuji dalsi pozadavky bezpecnosti a ochrany zdravi pti praci v pracovnéprdavnich vztazich, a o zajisténi
bezpecnosti a ochrany zdravi pfi ¢innosti nebo poskytovani sluzeb mimo pracovnépravni vztahy (zdkon o zajisténi
dalsich podminek bezpeénosti a ochrany zdravi pfi préci), a jeho provadéci predpisy, resp. nafizeni vlady ¢. 591/2006
Sb. o blizSich minimdlnich pozadavcich na bezpeénost a ochranu zdravi pfi praci na stavenistich.

Pracovnici vykonavajici odbornou ¢innost musi mit platné opravnéni pro obsluhu zafizeni a stroji. Pro strojni
technologii a bezpecnost praci se stroji plati ndvody a montazni technologické postupy véetné bezpecnostnich predpist
vyrobce nebo dodavatele.

Zhotovitel je povinen dilo realizovat v souladu se zakonem o odpadech ¢. 185/2001 Sb. v platném znéni, véetné
pfislusnych provadécich predpisli (zejména se jedna o vyhlasku ¢. 381/2001 Sb. - Katalog odpadd a vyhlasku ¢. 383/2001
Sb. - Vyhlaska o podrobnostech nakladani s odpady, ve znéni pozdéjsich predpisd). Zhotovitel je dale povinen zajistit
oznaceni stavenisté, jeho vymezeni a zabranéni vstupu nepovolanych osob, zajistit a udrzovat na prevzatém pracovisti
poradek a Cistotu. Odpady a necistoty vzniklé jeho ¢innostmi bude pribézné odstrariovat v souladu s pravnimi predpisy.
Zhotovitel je povinen prokazatelné seznamit dalsi zhotovitele/subdodavatele, ktefi se budou pohybovat na jim
prevzatych pracovistich s riziky, vyplyvajicimi z jim provadénych cCinnosti. Zhotovitel zajisti po dobu vystavby trvalou
pfitomnost odpovédné osoby za dodavku a montaz pneumatického dopravniho systému a od dne prevzeti stavenisté
bude radné vést stavebni denik, ktery bude k disposici u odpovédné osoby zhotovitele.

Testovaci a zkusebni provoz

Soucasti realizace je provedeni testovaciho a zkusebniho provozu v délce trvani minimalné 2 dnd, kdy po celou tuto
dobu bude v pracovnich dnech v dobé od 8 do 16 hodin zajisténa trvald pfitomnost odborného technika zhotovitele
pro okamZzité fesSeni problému a optimalizaci nastaveni na misté. Ve zbyvajici dobé bude zajisténa nonstop telefonicka
podpora odborného technika. Naklady na vySe uvedené musi byt zahrnuty v nabidce zhotovitele. Po dokonceni
realizace nové trasy bude celkova trasa vycisténa od mechanickych necistot a bude provedena zkouska prijezdu
pouzdra - pouzdro musi projet trasou bez zaseknuti.

Nasledné musi byt provedena dezinfekce celé nové trasy v€etné vnitfnich ¢asti instalovanych komponent( (vnitfni ¢ast
potrubi, vyhybek) v souladu s provoznim fadem instalované technologie. K této dezinfekci bude pouZito originalni Cistici
pouzdro, doporuceny Cistici prostfedek a musi byt postupovano dle navodu k obsluze cisticiho pouzdra. Po vycisténi
trasy bude provedena funkéni zkouska - minimalné 20 preprav (tam i zpét) s novym prepravnim pouzdrem v Useku nové
instalované trasy. Nasledné dojde k vyhodnoceni ¢asl prepravy - doby transportu, ktera musi odpovidat nastavené
pfepravni rychlosti.

Musi byt provedena zkouska datové komunikace na nové trase - nesmi dojit k chybé komunikace, ztratdam dat,
porucham datového signdlu. Musi byt provedeno méreni sily datového signalu s vysledkem v rozmezi 1,6 - 4,1V,
zajistujicim spolehlivou komunikaci v novém Useku trasy. Déle dojde k méfeni resp. nastaveni napéti na jednotlivych
prvcich linky nové trasy (napajeci zdroje, stanice, vyhybky,..) - napajeni musi byt v rozmezi 24-30V.

Po dokonceni vSech zkousek a méreni bude provedena optimalizace nastaveni parametr( linky - predevsim rychlost
prepravy (minimalné mozZnost volby dvou urovni - rychle a pomalu dle typu prepravovaného materialu), nastaveni
priorit dle zadani uZivatele/nemocnice apod.. . VSechna nastaveni budou zalohovdna a zadloha bude pfedana v
elektronické podobé na CD zastupci nemocnice. K jednotlivym zkouskdm/mérenim bude vystaven protokol.

Skoleni obsluhy - uZivatel

Soucasti dodavky musi byt komplexni program zaskoleni uZivatell po skupinach (vidy cca 10 uZivatel(), které urci
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nemochice k ovladani a pouZivani instalovaného systému/stanic. Je uvaZovano Skoleni u kazdé stanice samostatné.
Zhotovitel tedy musi pocitat ve své nabidce vZdy s cca 1 hod. Skolenim na jedno pracovisté (jednu stanici PP).

Zhotovitel je povinen zajistit a provadeét skoleni vlastnimi kvalifikovanymi a zkusenymi pracovniky.

Program vycviku musi zahrnovat predstaveni systému a vSechny provozni aspekty systému (funkéni moznosti, zplGsob
pouZivani, upozornéni na nespravny zplsob obsluhy a chyby pfi obsluze a Gdrzbé). Souéasti musi byt praktické Skolenfi
- vyzkouseni.

Samotny proces skoleni musi byt zdokumentovan a podpofen pfedanim relevantnich materiald jako predevsim navody
k obsluze a uZivatelské udrzbé, popisy s upozornénim na chyby obsluhy atd.. VSechny dokumenty (navody k obsluze a
udrzbé, atd.) musi byt uZivateldm poskytnuty pfed zahajenim Skoleni. Veskerd dokumentace a Skoleni musi byt v
Ceském jazyce. Naklady na vySe uvedené musi byt zahrnuty v nabidce zhotovitele.

Skoleni udriby

Soucasti dodavky musi byt komplexni program na zaskoleni minimalné 2 technickych pracovnik(i udrzby, ktefi budou
uréeni nemocnici a budou zajistovat provoz a udrzbu instalované technologie. Zhotovitel je povinen zajistit a provadét
Skoleni vlastnimi kvalifikovanymi a zkusenymi pracovniky.

Program skoleni musi obsahovat minimalné predstaveni kompletni technologie, technické a provozni zaleZitosti
zatizeni, funkce jednotlivych komponent, rozsah provadéni preventivni a béZné uzivatelko- provozni Gdrzby, pozadavku
na zkousky, identifikaci systémovych a provoznich poruch a jejich mozné ndpravy atd.. Toto Skoleni je poZzadovano na
misté - v provozu.

Samotny proces Skoleni musi byt zdokumentovan a podporen predanim relevantnich material(i jako predevsim navody
k obsluze a uzivatelské udrzbé, popisy s upozornénim na chyby obsluhy atd.. . VSechny dokumenty (navody k obsluze a
udrzbé, atd.) musi byt uzivatellm poskytnuty pred zahajenim Skoleni. Veskerd dokumentace a Skoleni musi byt v
Ceském jazyce._Naklady na vysSe uvedené musi byt zahrnuty v nabidce zhotovitele.

Ostatni:

Odbérna mista a mista napojeni na inZenyrské sité, potreba energii

Odbér elektrické energie pro provedeni Uprav a instalace technologie systému bude zajistén z prostor, kde bude
probihat samotnd montdaz systému. V pfipadé nutnosti nebo poZadavkl na pripojeni elektrického zarizeni s vétsim
pfikonem (jadrové vrtani apod.) bude ptipojeni provedeno za spoluprace pracovnika zhotovitele a pracovnika oddéleni
elektroudrzby KNTB Zlin a.s. Odbér vody bude mozZny ze stdvajicich rozvodi ¢i socidlniho zafizeni.

Pro potrebu zajisténi provozu systému je potreba pouze elektricka energie v rozsahu Umérném instalovanému zafizeni.

Pro pfipojeni centraly systému bude vyuZit stavajici pfivod ve strojovné. Pro pfipojeni posilujicich zdrojli systému zajisti
nemochice pripojovaci bod - pfivod (INPE~50Hz 230V/TN-S), jisténé 10A/C. Pfesnd mista pro dotazeni napajecich
privod( budou uptfesnéna béhem realizace.

Odbér médii a energii, véetné LAN zasuvky véetné zprovoznéni poskytne KNTB a.s Zlin bezplatné.
Pracovni sily

Jednd se o technologicky systém s trvalou obsluhou - predpokladd se vyuZiti pracovnikl nemocnice, ktefi budou
proskoleni.

Ochrana zdravi a bezpecnost prace

Pti provadéni praci je treba dbat obecné bezpecnosti prace, ochrany zdravi pracovnikll a ostatnich osob na pracovisti.
Pracovnici jsou povinni pouZivat vSech ochrannych a bezpecnostnich pomlcek, které jsou predepsany pro prace s
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naradim, chemikaliemi a ostatnimi pomdckami.

Pracovnici jsou povinni respektovat ustanoveni vystraznych, pfikazovych a zakazovych tabulek, které jsou v prostorach
pracovisté a prostorach k nim pfilehlych vyvéseny.

P¥i montazZi a provozovani zafizeni je nutno dodrZovat zékladni poZadavky obsaZzené v zakoné ¢. 309/2006 Sb (pravni
predpisy k zajisténi bezpectnosti a ochrany pfi praci a dale dodrzovat nafizeni vlddy ¢. 591/2006 Sb. o blizsich
minimalnich pozadavcich na bezpecnost a ochranu zdravi pfi praci na stavenistich které jsou v souladu s ramcovou
Smérnici Rady 89/391/EHS a s diléi Smérnici Rady 92/57/EHS.) Montédz a oZiveni elektro zafizeni musi provadét
pracovnici s opravnénim dle vyhl. ¢.50 a dle platnych pfedpisC.

Pracovnici vykonavajici odbornou cinnost musi mit platné opravnéni pro obsluhu zafizeni a strojd. Pro strojni
technologii a bezpecnost praci se stroji plati ndvody a montéazni technologické postupy véetné bezpecnostnich predpist
vyrobce nebo dodavatele.

Spotieba surovin a materidlu

Z hlediska technologie neni spotfeba surovin a spotfebniho materidlu blize kvantifikovana. Pro provoz bude nutné
provozni zajisténi bézného spotfebniho materidlu ve vazbé na provoz systému - pouzdra, jizdni krouzky prepravnich
pouzder, dezinfekéni prostredky, sacky na biologicky material apod.

Odpadni latky

BéZnym provozem nevznikaji odpadni latky. Odpadové hospodarstvi bude obecné zajistovano v souladu s pozadavky
zédkona €. 185/2001 Sb. ve znéni pozdéjsich predpisd. Ve viech provozech bude zajisténo tfidéni odpadu. Odpady budou
likvidovany odvozem specializovanou opravnénou firmou.

Zhotovitel je povinen dilo realizovat v souladu se zakonem o odpadech ¢. 185/2001 Sb. v platném znéni, véetné
ptislusnych provadécich predpist (zejména se jedna o vyhlasku ¢. 381/2001 Sb. - Katalog odpadu a vyhlasku ¢.
383/2001 Sh. - Vyhlaska o podrobnostech nakladani s odpady, ve znéni pozdéjsich predpisd). Zhotovitel je dale
povinen zajistit oznaceni stavenisté, jeho vymezeni a zabranéni vstupu nepovolanych osob, zajistit a udrZovat na
prevzatém pracovisti poradek a Cistotu. Odpady a necistoty vzniklé jeho ¢innostmi bude prabézné odstranovat v
souladu s pravnimi predpisy.

Hygiena

Instalace a provoz systému ve zdravotnickych zatizenich je velice specificky. Pfedevsim stanice systému a prepravni
pouzdra, ale i dalsi komponenty systému, musi mit vypracovany hygienicky posudek o vhodnosti instalace ve
zdravotnickych zafizenich a za predpokladu dodrzeni pozadavkd NV ¢. 361/2007 Sb. (stanovi podminky ochrany zdravi
pfi préci), a to pfi samotné instalaci zafizeni at jiz do stavajiciho objektu, ¢ v ramci vystavby objektu nového. BEhem
realizace nesmi dojit ke zméné schvalenych hygienickych posudku k provozované technologii ani provozniho Fadu. Pfi
transportu biologického materidlu je potfeba dodrZovat stavajici schvaleny hygienicky rezim a provozni fad,
vypracovany pro pouzivani systému ve zdravotnickych zatizenich. VSechny ostatni souvisejici dokumenty musi tvofit
soucdst dodavky. K preventivnimu Cisténi a reSeni pripadné dekontaminace systému bude soucasti komplexu dodavky
specialni Cistici pouzdro véetné souvisejiciho pfislusenstvi a navodu k obsluze.

Pozadavky na uroven hluku, ¢istotu a bezprasnost
Nemocnice upozornuje zhotovitele na skute¢nost, Ze montdz bude probihat v objektech, které jsou pIné funkéni a za
bézného zdravotnického (nemocnic¢niho) provozu.

Pracovnici Zhotovitele jsou povinni dilo realizovat tak, aby minimalizovali hluk a ucinky vibraci vznikajicich pti montazi
systému, provedou na své naklady veskera opatreni, aby zamezili pronikani prachu a necistot do ostatnich prostor
navazujicich na prostory, ve kterych bude probihat montaz systému. Déleni materidlu je mozné pouze takovym
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zpUsobem, ktery hlukem, zdpachem ¢i prasnosti nebude ovliviiovat praci ¢i nebude obtéZovat pobyt v nemocni¢nim
zafizeni za provozu. V pfipadé potfeby mlze objednatel poZadovat déleni materialu na zcela jiném misté neZ je samotné
misto instalace.

Lepeni jizdniho potrubi je mozné pouze vyrobcem doporuc¢enymi lepidly tak, aby vyvin par z lepidel neovliviioval praci
¢i neobtézZoval pobyt v nemocni¢nim zafizeni za provozu.

Rovnéz musi zhotovitel ve své nabidce zohlednit zvySené naklady na nepfistupnost jednotlivych Casti provozované
nemocnice. Béznym faktem bude napf. nemozZnost realizovat ¢ast dila v danou chvili v daném misté a nutnost se
premistit na jinou ¢ast dila, nemoZnost zajistit klice do danych prostor vdanou chvili, nutnost prerusit prace a ihned se
pfesunout do jiné ¢asti nemocnice atd.

Nemocnice pozaduje béhem stanovené pracovni doby provadéni pribéiného uklidu prostor, kde bude probihat
montaz systému. Po skonceni pracovni doby provede zhotovitel podrobny uklid dodavkou a montazi systému
dotéenych prostor.

Z hlediska hluc¢nosti Ize obecné fici, Ze potrubni posta patfi svym provozem mezi nehlucné technologie. Jedinym
zasadnéjsim zdrojem hluku jsou pohonné jednotky, které jsou z hlediska topologie systému umistény mimo vlastni
systém rozvodu jizdniho potrubi a stanic systému (ve vyélenéné mistnosti v objektu - centraly/strojovny systému). V
tomto konkrétnim pfipadé bude hluénost stanice na pfislusném pracovisti pfi pfijmu/ odesilani cca do 67dB, u
systémové vyhybky je to pti prijezdu prepravniho pouzdra cca do 70dB. Dalsim zdrojem hluku v jiz minimalni hladiné
je prajezd prepravniho pouzdra v jizdnim potrubi (jedna se ale jen o hluk nelokalniho charakteru zplisobeny tfenim a
narazy jedouciho prepravniho pouzdra o stény jizdniho potrubi). V pfipadé pozadavku na odhlu¢néni bude tato cast
zajiSténa nemocnici.

Zhotovitel musi pocitat s ndklady na takto ztizenou realizaci ve své cenové nabidce

Statika

Neni soucasti tohoto projektu, v pfipadé potreby zajisti nemocnice.

VZT a chlazeni

Neni soucasti tohoto projektu, v pfipadé potreby zajisti nemocnice.

POZARNE-BEZPECNOSTNI RESENI - pozarni zabezpeceni technologie

Systém bude protipoZarné zabezpecen dle nize uvedeného. Samotny prichod plastového potrubi pres pozarné délici
konstrukce bude osetfen protipozarni manzetou pro potrubi s vnéjsim primérem 110 mm, mezery mezi konstrukci a
potrubim musi byt oSetfeny prislusnou protipozarni pénou a mineralni plsti nebo protipozarni maltou. ManzZeta musi
byt do konstrukce kotvena prostfednictvim kotevnich prvkl certifikovanych jako systém spole¢né s manzetou, dle
pfislusného materidlu konstrukce. Prostupy musi byt oznaceny protipozarnimi stitky z obou stran. V pfipadé prostupu
stropem budou pouzity manzZety jednostranné - ze spodni strany, v pfipadé prostupu sténou budou pouzity z obou
stran.

Pozarni odolnost pouzitého systému pozarniho zabezpeceni (manzet) je El 120.
K utésnéni prostupu kabelaze bude pouzit protipozarni zpénujici tmel ve stanovené skladbé s mineralni vatou. Prostup
bude fadné oznacen protipozarnim stitkem. U prostupu stropem bude realizovano jednostranné poufziti - ze spodni

strany tmel v kombinaci s minerdlni vatou danych parametr(, prostup sténou bude feSen oboustranné tmel v kombinaci
s minerdlni vatou danych parametr(.

Parametry mineralni vaty:

Objemova hmotnost 80-100 kg/m3
Trida reakce na ohen A1,A2, ktomu odpovidajici stupen hoflavosti.
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Samotna aplikace musi byt provedena v souladu s vySe uvedenymi pozadavky a predpisy vyrobce protipozarniho
systému.

K jednotlivym pouzitym materidlim jako napf. plastové jizdni potrubi apod. budou doloZeny pfislusené atesty
predeviim hoflavosti a $iteni plamene po povrchu (dle CSN EN 13501) a certifikaty vyrobce piisluiného systému
pozarniho zabezpeceni-vse dle platnych ceskych norem.

ProtipoZarni zabezpeceni prostupl potrubi a kabell tzn. manZety, tmel, natéry, identifikacni znaceni apod., budou
dodavkou technologie systému, montaz musi provadét osoby s pfislusnym osvédéenim/opravnénim.

Soucasti pfedani musi byt kompletni dokumentace vSech protipozarnich zabezpeceni jizdniho potrubi a samostatné i
kabelll obsahujici soupis prostupl véetné cisla, kompletni fotodokumentace se znazornénim umisténi, apod... ). V
pfipadé pozadavku na vyssi standard zabezpeceni tyto Upravy zajisti nemocnice.

Spoluptisobeni objednatele, které poskytne Zhotoviteli na své naklady :

- Zajisti zptistupnéni viech mist a komponentd, kterych se tyka vlastni realizace.

- Zajisti dostatecny prostor pro potrubni trasu (pro vertikdlni a horizontalni vedeni potrubni trasy v kolektorech) -
trasy potrubi nesmi vést misty se zvySenou teplotou - napt. rozvody horké vody, pary, topeni, v mistech silovych
rozvodd, apod.

- Zajisti dostatek mista pro vedeni a kotveni trasy PP ve stavajicim tepelném kolektoru (demontazZe a vycisténi tohoto
Useku od nepotfebnych inzenyrskych siti/rozvoda).

- Zajisti seznam uzivatel( a ostatni materialy pro nastaveni systému .

- Zajisti zpfistupnéni prostoru pro montdaz systému a napajeci body elektrické energie pro montaz.

- Zajisti odsouhlaseni statiky v navaznosti na vedeni trasy a vyhotoveni prostupl skrz konstrukéni dilce a schvaleni
vedeni trasy PP z hlediska PBR (trasy jsou uvazovany v plastovém provedeni).

- Zajisti napojovaci bod elektro (dostatecné dimenzovany rozvadéc) pro rozSifeni pripojeni centraly systému
(3NPE~50Hz 400V/TN-S).

- Zajisti napojovaci body elektro pro pfipojeni posilujicich zdroji systému (INPE~50Hz 230V/TN-S), jisténé 10A/C.
Presna mista pro dotaZeni napajecich privodli budou upfesnéna béhem realizace.

- Poskytne prostor/sklad pro potfeby montdze o minimalni velikosti: 10m délka, 8m 3itka, 3m vyska. Sklad bude suchy
a uzamykatelny.

- Zajisti vstupy a vjezdy do jednotlivych ¢asti nemocnice, na veskeré pozemky a Casti s instalovanou trasou jizdniho
potrubi.

- Zajisti prostor pro rozsiteni a Upravy prejezdové a fidici centraly a napajeni.

- Zajisti ndhradni dopravu vzorkd a materialll béhem odstavek.

- Zajisti privod vody pro vrtani prostup(.
- Zajisti vykresové podklady (DWG) pro zpracovani zménovych listll projektové dokumentace.
- Shromazidi prepravni pouzdra k osazeni Cipu a zavedeni pouzder do systému do strojovny a predd podklady k

naprogramovani.

Zaveér

Rozsah praci musi zahrnovat dodavku, vyrobcem stdvajici technologie autorizovanou montdz, veskeré potrebné
zkousky a uvedeni technologie potrubni posty do provozu v souladu s touto zpravou, dokumentaci vyrobce a specifikaci.
V dobé predani zafizeni do provozu musi zhotovitel provést upgrade software na nejnové;jsi dostupnou verzi. Cely
systém musi byt fizen jednou stdvajici fidici jednotkou za Ucelem centralizace ovladani a fizeni a nasledného
monitoringu zafizeni a musi byt zachovan provoz viech vizualiza¢nich pracovist véetné SW licenci.
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Objednatel neptipousti dodavky a instalace Zadnych prototypt, dodate¢ny vyvoj funkcionalit, vyménu nebo dodavku
nekompatibilnich nebo neoriginalnich dil(i vyrobce apod. PrizplUsobeni systému potrebam uzivatele (kdy kazdy systém
je pro kazdého uZivatele unikatni) a jeho naparametrovani je samoztejmosti a neni v rozporu s vyse uvedenym.

Technologie potrubni posty pro zdravotnické zafizeni je velmi specifickd, jeji instalace ve stavajicim provozovanym
zdravotnickym zatizeni je sloZitd a komplikovana, potrubni posta ve zdravotnickém zatizeni po jejim bezvadném a
zdarném uvedeni do provozu predstavuje nenahraditelny prepravni systém, ktery musi pracovat 24 hodin denné, jsou
zruSeny stavajici zplGsoby donasky, pro transport predevsim vzorkd slouZi pouze potrubni posta, nemocnice je na
funkcnim systému potrubni posty zavisla.

Z uvedenych dlvodl musi byt dodavatelem zafizeni pouze odbornd, zkusend a predevsim vyrobcem stdvajiciho
provozovaného systému autorizovana firma, ktera ma s dodavkami a realizaci potrubni posty do stavajicich
zdravotnickych zafizeni v CR v podobné velikosti a s danym typem technologie (primér potrubi, RFID technologie,
zabezpeceny pristup, robotizovany typ prejezdové centradly se zasobniky, ...) zkuSenosti, ma pro instalaci takto
komplikovaného rozsahu realizace dostatec¢né kapacity, aby realizace za provozu probihala co nejrychleji a zaroveri i co
nejsetrnéji vzhledem k faktu, Ze celd realizace probiha za provozu nemocnice.

Dodavatel je povinen tyto informace prokdzat v ramci nabidky predloZenim vlastnich referencnich instalaci ve
zdravotnickych zatizenich spolu s vyjadfenim zastupcd konkrétnich uzivatell (referenéni dopisy) a specifikaci funkéniho
vybaveni technologie pneumatického dopravniho systému, kontakt na odpovédné zastupce pro moznost ovéreni
uvadénych skutecnosti. Referencni instalace by mély svym rozsahem, finanénim objemem i funkénim vybavenim
odpovidat nyni nabizené realizaci.

Zaroven dodavatelem musi byt spolecnost, kterda ma dostatecné servisni kapacity pro zajiSténi nonstop servisu s
promptnim nastupem pro odstranovani zavad, ma dostatecné vlastni zasoby nahradnich dili pro provozovanou
technologii, které jsou vyuZity v ramci tohoto projektu pro okamzité odstranovani zavad, ma garantovanu nonstop on-
line podporu vyrobce dané technologie.

Pouze takto mulze byt provozovateli garantovano splnéni pozadavk( kladenych na provoz potrubni posty, garantovan
bezpecny a spolehlivy provoz technologie, zajisSténa bezpecna preprava materialu (predevsim vzork( do laboratofi) bez
jeho znehodnoceni, dlouhodobé stabilni, bezporuchovy a efektivni provoz zafizeni s navratnosti vioZzenych investic.

Nové dodané Casti a zafizeni musi byt plné kompatibilni se stavajicim provozovanym zafizenim a vSe musi byt vzajemné
propojeno. Musi byt rovnéz zajisténa kompatibilita celého systému bez jakéhokoli omezeni zarucnich, servisnich,
licen¢nich a ostatnich ujednani, které se na tento stavajici systém vztahuji. Jako celek bude dodano plIné funkéni dilo
zaintegrované do systému nemocnice. Béhem realizace dojde k minimalizaci odstavek stavajiciho systému potrubni
posty.

Nové navrieny systém rozsifeni PP bude napojen na stavajici rozvody/technologii - musi tudiZz dojit k jeho
plnohodnotnému pfipojeni ke stavajici technologii PP. VSe pak musi byt vizualizovano jako jeden systém.

Zhotovitel je povinen poskytovat servisni sluzby pro vyse uvedenou technologii minimalné po dobu 10 let ode dne
konec¢ného preddni, v€etné zajisténi 24 hodinové HOT-LINE servisni havarijni pohotovosti.

Realizaci rozsifeni a Uprav potrubni posty musi vést osoba profesné vzdélana, s minimalné 5-letymi zkuSenostmi s
podobné rozsahlymi realizacemi a funkcénim vybavenim v nemocnicich, ktera byla proskolend a autorizovana pro
montaz a servis stavajici provozované technologie.

Samotny fidici systém musi obsahovat , otevienou architekturu", kterd musi umoznit flexibilitu pro budouci mozné
rozsifovani o dalsi ¢asti a upgrade systému.

Zarizeni musi byt rovnéZ vybaveno diagnostikou ,na dalku" prfes TCP/IP a pfistup pfes WEB rozhrani, ktery umozni
servisni udrzbé/organizaci okamzité spojeni se s technologii na zdkladé pridélenych pfistupl a diagnostiku
provozu/poruchy systému, coZ zajisti mnohem rychlejsi reakci na pfipadny technicky problém a zkracuje dobu odstavky.

Systém musi byt rovnéz vybaven autodiagnostikou tzn. musi byt schopen automatického vyreseni méné zavazného
problému a uZivatelskych chyb obsluhy.

Potrubni posta musi byt fesena tak, aby:
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a) Pokud jedna stanice, vétev nebo samotna linka prejde do poruchového stavu, musi byt tato ¢ast samostatné
odstavena a bez vlivu na provoz ostatnich ¢asti systému.

b) Musi byt mozné odstavit samostatné jednu stanici, vétev nebo linku pro realizaci servisnich Cinnosti a Uprav tak,
aniz by to ovlivnilo fungovani zbytku systému.

V_této TZ navriené technologické vybaveni je referen¢ni_a predstavuje minimum poZadovaného
standardniho vybaveni. Zafizeni, resp. FeSeni uvedena v projektu predstavuji minimalni technologicky a
kvalitativni standard, resp. popisuji poZadované minimalni funkce a parametry, vykony, vybaveni a
kapacity systému, které musi byt dodavatelem technologie minimalné splnény nebo prekroceny.

Vsechny poZzadované funkcionality systému musi byt k datu zahdjeni instalace technologie vyvinuty a odzkouseny
vyrobcem systému. Objednatel nepfipousti dodavky a instalace Zadnych prototyp(, dodatec¢ny vyvoj funkcionalit apod.
PrizpUsobeni systému potfebam uzivatele (kdy kazdy systém je pro kazdého uzivatele unikatni) a jeho naparametrovani
je samoziejmosti a neni v rozporu s vySe uvedenym.

Vsechny vyrobky a zafizeni pouZité pfi realizaci stavby musi splfiovat podminky stanovené zakonem ¢. 22/1997 Sb., o
technickych poZadavcich na vyrobky, ve znéni pozdéjsich zakon( (71/2000, 205/2002, 226/2003) a souvisejicimi
nafizenimi vlady CR, zejména ¢&. 17/2003 Sh., 616/2006 Sb., ve znéni pozdéjsich zakon( a ¢.378/2001 Sb., kterymi se
stanovi blizSi pozadavky na bezpecny provoz a pouzivani strojd, technickych zafizeni, pfistrojli a naradi, ve znéni
pozdéjsich zakonl a zédkon ¢. 103/2001 Sh., o obecné bezpecénosti vyrobkd a nafizeni vlady ¢. 24/2003 Sb., kterym se
stanovi technické pozadavky na strojni zafizeni. VSechny pouzité vyrobky a zafizeni musi vSeobecné splfiovat technické
pozadavky bezpecnosti a jakosti a byt ve shodé s harmonizovanymi Eeskymi technickymi normami, zakony a vyhlaskami.

Montaze mohou provadét pouze firmy k tomu kvalifikacné a odborné zpUsobilé, autorizované vyrobcem stdvajiciho
provozovaného systému a dle konkrétnich poZadavku i naleZité proskolené od vyrobce zafizeni. Pro potvrzeni opravnéni
technologii daného vyrobce bezpecné instalovat, programovat, postupovat legalné souvisejici softwarové licence,
provadét servisni Cinnosti, dodavat originalni nahradni dily apod. predloZi dodavatel jako soucdst své nabidky
certifikat/opravnéni vystavené vyrobcem stavajici provozované technologie v nemochnici.

PFi instalaci budou respektovana pfislusnd zakonna ustanoveni a normy, zejména tykajici se bezpecnosti prace a
ochrany zdravi.
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V pribéhu vystavby budou provedeny prislusné zkousky na jednotlivych technologickych zafizenich - individualni
zkousky i komplexni zkousky.

Rozsah a provedeni zkousek bude probihat dle pokyn(i objednatele, podrobnosti bude fesit plan zkousek. Vysledky
vsech zkousSek budou evidovany. Zdarné ukoncené komplexni zkousky budou podkladem pro prevzeti stavby.

V dobé realizace nesmi dojit k omezeni provozu stavajicich stanic ve stavajicich objektech. K odstavce muze dojit pouze
po nezbytné nutnou dobu (co nejkratsi) pro preprogramovani technologie a napojeni nové linky a ¢asti k prejezdové
centrale. Stavajici systém je v provozu 24 hodin denné a nahrazuje donaskovou sluzbu 1

Stavajici pouzivany systém byl pro potfeby nemocnice dlouhodobé testovdn a upravovan, byly na jeho specifika
vypracovany hygienické a provozni fady, provedeny validace transportu konkrétnich materiald atd. Technologie
potrubni posty Sumetzberger, pouzivand v nemocnici, byla v roce 2020 podrobena validacni studii tykajici se
koagulacnich testl ziskanych ze vzorkd pfepravovanych potrubni postou potvrzujici jeji vhodnost pro transportované
materialy. Z tohoto dlGvodu nesmi byt v ramci realizace jakkoli zasahovano do stavajici technologie, kterad je nyni
pouzivana. Funkéni i technické vybaveni stavajiciho provozovaného zafizeni potrubni posty musi zGstat minimalné ve
stdvajicim standardu bez jakéhokoliv omezeni ¢i zmén. Nejsou Zadouci Zadné zmény hygienickych ani provoznich rada,
provedenych validaci apod.
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Vicenasobna odesilaci stanice, laboratorni, lOmm
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Servisni stanice
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Systémova vyhybka, 110mm
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Instalace systémového kabelu

Tyesfom Lenlao!

‘ob Jimka

Instalace uchytt pro potrubi
Potrubi musi byt uchyceno nejméné kazdé 2m
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Priichod jizdniho potrubi zdi
Vertikalni a horizontalni otvory ve zdi pro potrubi 110 mm:
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dodrzet!!!:

a) jizdni potrubi musi byt vZdy kluzné uloZeno ve spojce jizdniho
potrubi bez lepeni!

b) pokud je tloustka zdi vétsi nez je délka spojky, pouZijte vice spojek
za sebou

c) teprve spojka jizdniho potrubi mliZze byt pevné spojena s okolnim
zdivém, avSak je nutno zabranit tlakiim na spojku a jizdni potrubi

T (napf. nepouzivat PUR pénu)

d) otvor, ktery zUstal po instalaci jizdniho potrubi okolo spojky je
nutno utésnit materidlem se shodnou pozarni odolnosti jakou ma
material zdi (vétSinou betonem)

e) systémovy kabel musi byt pfi prlichod( zdi uloZzen vZdy volné
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Robotizovana prejezdova centrala
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