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Nazvoslovi, pouzité zkratky a souvisici citované dokumenty

Nazvoslovi:

Dodavatel

Jakost
Kontrola

Odbératel

Oprava

Produkt

Smlouva

Udrzovatelnost

Zkouska
Zivotnost

Pouzité zkratky:

CSN
KCM
TS-MOP
NCAGE
NSN
RN

MO
MZP

osoba (fyzicka i pravnicka), kterd vyrabi, dodava nebo jen navrhla produkt,
a v pfipadech stanovenych nafizenim vlady téZ osoba, kterd sestavuje, bali,
zpracovava, nebo oznacuje produkt, za ktery odpovida podle zékona
¢. 22/1997 Sb., a ktery hodla uvést na trh pod svym jménem.

stupen splnéni pozadavkli souborem inherentnich znakd.

ovéfovani shody meéfenim, pozorovanim, zkousSenim nebo srovnavanim
vyznamnych charakteristik objektu.

organizacni celek rezortu Ministerstva obrany, u kterého se bude produkt
pouzivat, nebo ktery je smlouvou urcen k pievzeti zbozi, nebo organizacni
celek, v némz je zarazen zpracovatel TS-MOP.

fyzicky zasah provadény za Gcelem obnovy pozadované funkce nebo vzhledu
produktu, ktery nevyhovuje pozadavkim stanovenym v TS-MOP.

plati definice uvedena v CSN EN ISO 9000, aviak pro Gdely téchto TS-MOP
se jedna o vyrobky, sluzby nebo materidly patfici do majetkového uskupeni
2.1 (material osobniho pouziti).

obchodné zavazkovy vztah ve smyslu platného pravniho predpisu uzavieny
mezi kupujicim a prodavajicim.

schopnost objektu v danych podminkach pouzivani setrvat ve stavu nebo se
vratit do stavu, v némz miZze plnit pozadovanou funkci, jestlize se udrzba
provadi v danych podminkéch a pouzivaji se stanovené postupy a prostiedky.
stanoveni (hodnoty) jednoho nebo nékolika znakl podle ur¢itého postupu.
schopnost vyrobku plnit pozadovanou funkei v danych podminkach pouZzivani
a udrzby do dosazeni mezniho stavu.

Ceska technicka norma

Katalogové ¢islo majetku

Technicka specifikace materialu osobniho pouziti
kéd NATO prideleny vyrobei a dodavateli
skladové¢ ¢islo NATO

referencni ¢islo

Ministerstvo obrany

Ministerstvo zivotniho prostiedi



Souvisici dokumenty:

Zikon ¢. 89/2012 Sb.,
Zakon ¢. 219/1999 Sb.,

Zakon ¢. 309/2000 Sb.,

Zikon ¢. 412/2005 Sb.,

Zikon ¢. 634/1992 Sb.,
Zikon ¢&. 22/1997 Sb.,

Zikon ¢. 102/2001 Sb.,
Zikon ¢. 185/2001 Sb.,

Zikon ¢. 3/1993 Sb.,
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obcansky zakonik, ve znéni pozdéjsich predpist

o ozbrojenych silach Ceské republiky, ve znéni pozdgjsich
predpist

o obrann¢ standardizaci, katalogizaci a statnim ovétrovani jakosti
vyrobkl a sluzeb urcenych k zajiSténi obrany statu a o zméné
zivnostenského zakona, ve znéni pozdéjsich predpist

o ochrané utajovanych informaci a o bezpecnostni zpusobilosti,
ve znéni pozdéjSich piedpist

o ochrané spottebitele, ve znéni pozdéjsich predpist

o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni
nekterych zakont, ve znéni pozdéjsich predpisii

0 obecné bezpecnosti vyrobkil a o zméné nekterych zakond, ve
znéni pozd¢jsich predpist

o odpadech a o zméné nékterych dalSich zdkontli, ve znéni
pozd¢jsich predpisit

o statnich symbolech Ceské republiky, ve znéni pozd&jsich
predpist

Narizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) ¢. 1007/2011 o nazvech textilnich vldken a

Vyhlaska MO ¢. 5/2001 Sb.,

Vyhlaska MO ¢. 387/2010 Sb.,

Vyhlaska MZP ¢&. 383/2001 Sb.,

Normativni vynos MO 22/2015
CSN EN ISO/IEC 17025

CSN EN ISO 9001

CSN EN ISO 9000

CSN EN ISO 105-A01

CSN EN 20105-A02

CSN EN 20105-A03

souvisejicim oznaCovani materidlového slozeni textilnich
vyrobkll a o zruSeni smérnice Rady 73/44/EHS a smérnic
Evropského parlamentu a Rady 96/73/ES a 2008/121/ES

kterou se stanovi ndlezitosti katalogiza¢ni doloZky, vzory
tiskopisi  zddosti, ozndmeni a piehledd souvisejicich
s katalogizaci a vzor osvédceni o zptsobilosti zpracovavat navrh
katalogizacnich dat o vyrobku

o0 zobrazeni vojenského znaku a narodniho rozliSovaciho znaku,
zplisobu oznacovani vojenského materidlu vojenskym znakem
amezinarodn¢ platnym rozezndvacim znakem, zobrazeni
vojenského stejnokroje a vojenskych odznakl a jejich noSeni
a oznaCovani vojenské techniky narodnim rozliSovacim znakem
nebo statnim symbolem anebo znakem Hradni straZe, ve znéni
pozdéjsich predpist

o podrobnostech nakladani s odpady, ve znéni pozdéjSich
predpist

Technické specifikace materialu osobniho pouziti

Vseobecné pozadavky na kompetenci zkuSebnich a kalibracnich
laboratofi

Systémy managementu kvality — PoZadavky

Systémy managementu kvality — Zakladni principy a slovnik
Textilie - Zkousky stalobarevnosti - Cast AOl: Vieobecné
principy zkouSeni

Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cast A02: Seda stupnice pro
hodnoceni zmény odstinu (ISO 105-A02:1993).

Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cast A03: Seda stupnice pro
hodnoceni zapousténi (ISO 105-A03:1993)



CSN EN ISO 3758
CSN 80 0025
CSN 80 7001
CSN 80 7002
CSN 80 7003
CSN 80 7005
CSN 80 3010
CSN 80 7016
CSN 80 7030
CSN 80 0110
CSN 80 7040

(:JSN 80 2151

CSN 80 0020

CSN EN ISO 2060
CSN EN 12127

CSN EN ISO 13934-1
CSN EN 1SO 6330
CSN EN ISO 5077
CSN EN ISO 3759

CSN EN ISO 12945-2

CSN EN ISO 3175-1

CSN EN ISO 3175-2

CSN EN 1049-2
CSN EN ISO 12947-2
CSN EN 22313

CSN EN ISO 9237
CSN EN ISO 105-D01

CSN EN ISO 105-X12
CSN EN ISO 105-E04

CSN EN ISO 105-E01
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Textilie - Symboly pro oSetfovani

Nézvoslovi vad tkanin

Odévni nazvoslovi. Stfihy

Obleceni a doplikky obleceni. Terminologie

Odévni nazvoslovi. Casti a detaily odévi

Odévni ndzvoslovi. Technologie

Textilie a textilni vyrobky — Znaceni

Nézvoslovi vzhledovych konfek¢énich vad

Odévy. Spolecna ustanoveni

Svy a §iti. Nazvoslovi a oznadovani

Obleceni a dopliky obleCeni. Metodika méfeni rozmér
hotovych vyrobkl

Sici nité. Spole¢na ustanoveni

Nézvoslovi tkalcovskych vazeb a vazebnich technik

Textilie — Nit€ na navinech — Zjistovani jemnosti (délkové
hmotnosti) pasmovou metodou

Textilie — Plosné textilie — Zjistovani plosSné hmotnosti pomoci
malych vzorkl

Textilie — Tahové vlastnosti plosnych textilii — Cast 1:
Zjistovani maximalni sily a taZnosti pfi maximalni sile pomoci
metody Strip

Textilie — Postupy domaciho prani a suSeni pro zkouSeni textilii
Textilie — ZjiStovani zmén rozméril po prani a suSeni

Textilie — Ptiprava,oznacovani a méteni vzorki ploSnych textilii
a obleceni pfi zkouskach pro zjistovani zmény rozmeéri

Textilie — ZjiStovani sklonu ploSnych textilii k rozvlaknéni
povrchu ake Zmolkovani — Cast 2:Modifikovand metoda
Martindale

Textilie — Profesionalni oSetfovani, chemické ¢isténi a CiSténi za
mokra plosnych textilii a odévii — Cést 1: Hodnoceni vlastnosti
po ¢isténi a douprave

Textilie — Profesionalni oSetfovani, chemické Cisténi a ¢isténi za
mokra plosnych textilii a odévii — Cast 2: Postup pro zkouseni
vlastnosti pfi ¢iSténi a douprave pii pouZiti tetrachlorethylenu
Textilie. Tkaniny. Konstrukce. Metody analyzy. Cast 2:
Stanoveni dostavy (mod ISO 7211- 2:1984)

Textilie — ZjiStovani odolnosti plosnych textilii v odéru
metodou Martindale — Cast 2: Zjistovani poskozeni vzorku
Plosné textilie. ZjiStovani mackavosti- schopnosti zotaveni
horizontaln¢ slozeného vzorku méfenim tihlu zotaveni

Textilie — Zjistovani prodySnosti plosnych textilii

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast DO1: Stdlobarevnost
v chemickém ¢isténi pomoci perchlorethylenu

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast X12: Stdlobarevnost
v otéru

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast E04: Stdlobarevnost
Vv potu

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast EO1: Stdlobarevnost
ve vodé



CSN EN ISO 105-B02
CSN EN ISO 105-X11
CSN EN ISO 105-C06
CSN EN ISO 14184-1
CSN EN IS0 3071

CSN EN ISO 14362-1
CSN EN ISO 4915

DIN 53313:1996

CSN EN ISO 17070

CSN EN ISO 15586
CSN EN ISO 11885

AATCC TM 100

TS-MOP-06-19/1

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast B02: Stalobarevnost
na umélém svétle: zkouska xenonovou vybojkou

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Céast X11: Stalobarevnost
pfi Zehleni

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast C06: Stalobarevnost
v domacim a komer¢nim prani

Textilie — Stanoveni formaldehydu — Cast 1: Volny a hydroly-
zovatelny formaldehyd (metoda extrakce vodou)

Textilie. Zjistovani hodnoty pH vodného vyluhu

Textile — Metody pro zjistovani urcitych aromatickych amint
odvozenych od azobarviv — Cast 1: Zjistovani pouziti uréitych
azobarviv stanovitelnych extrakci a bez extrakce vldken
Textilie, Druhy stehli. Tfidéni a terminologie.

Testing of leather — Determination of the content of
pentachlorophenol

Usné — Chemické zkousky — Stanoveni obsahu pentachlorfenolu
a izomert tetrachlorfenolu, trichlorfenolu, dichlorfenolu
a monochlorfenolu.

Jakost vod — Stanoveni stopovych prvka atomovou absorpcni
spektrometrii s grafitovou kyvetou

Jakost vod — Stanoveni vybranych prvk optickou emisni
spektrometrii s indukéné vazanym plazmatem (ICP-OES)

Test Method for Antibacterial Finishes on Textile Materials

AATCC Test Method 195-2012 Liquid moisture management properties of textile fabrics
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KAPITOLA 1 - VSEOBECNA CAST

1.1 Technicka specifikace materidlu osobniho pouziti (TS-MOP) je dokumentem ve vlastnictvi
rezortu Ministerstva obrany, ktery vymezuje konstrukci, rozméry, pozadované vlastnosti, velikosti
a dalsi jakostni znaky produktu. TS-MOP dale urcuje podminky pro vyrobu, kontrolu, zkouseni,
pouzivani, udrzbu, opravy, baleni, pfejimku, skladovani, znaceni a likvidaci produktu. Je-li na
vyrobek vyzadovano statni ovéfovani jakosti ve smyslu zakona ¢. 309/2000 Sb., o obranné
standardizaci, katalogizaci a statnim overovani jakosti vyrobkii a sluzeb urcenych k zajisteni
obrany statu a o zméné zivnostenského zakona, je TS-MOP, spolecné s dokumentaci doddvanou
dodavatelem v souladu se zadavaci dokumentaci vefejné zakazky a kupni smlouvou, dokumentaci
vyrobku ve smyslu § 20, odst. 3 tohoto zakona.

KAPITOLA 2 - URCENI PRODUKTU

2.1  Halenka 2012 bila s narameniky (dale jen halenka) je urcena jako doplné€k stejnokroje 97
pro zeny. Halenka je urena k noSeni do sukné i ptes sukni (nebo kalhoty).

KAPITOLA 3 - TECHNICKY POPIS

3.1 Halenka - je polopfiléhavé linie, ve zkracené délce, s tvarovanym dolnim krajem.
M3 zapinani na knofliky ke krku a koSilovy limec. Pfedni dily jsou ¢lenény hlub§im tvarovanym
sedlem a €lenicimi Svy, zadni dily s pasovymi zaSevky a zaSevky z naramenic, v bo¢nich §vech jsou
rozparky. Rukévy jsou dlouhé ukoncené manzetami, v ramenni Casti jsou vSité narameniky.
Halenka je bez ramennich vycpavek.

3.1.1 Piedni dily - jsou v ramenni ¢asti ¢lenény obloukovitymi sedly do tvaru Spicek, ze kterych
vychéazi podélné Clenici Svy s vybranymi pasovymi zaSevky. Délka sedla v ptfednim kraji je
(10 +£0,2) cm, délka sedla v misté vsiti do priiramku je (12 £0,2) cm. Pfedni kraje maji ptinechané
krajové podsadky, které jsou celoplosné vyztuzené, volné okraje podsadek jsou obnitkované. Dolni
kraj ptednich dilt je prodlouZeny, tvarovany do Spicek (tzv. vestovy prvek), s délkou Spicek
(8,5 £0,2) cm.

Ozdobné prositi (0,2 +0,1) cm od kraje. pfedni kraje, sedla, Clenici Svy.

3.1.2 Zadni dil - je tvarovany stfedovym Svem, pasovymi zasevky a zaSevky z naramenice. Dolni
kraj je rovny.
Ozdobné prositi (0,2 £0,1) cm od kraje: stfedovy Sev.

3.1.3 Rukavy — jsou dlouhé hlavicové, dvoudilné. V loketnim Svu je zhotoveny dotykovy
rozparek délky (7 £0,3) cm. Na vrchnim rukévu je smérem k rozparku slozeny zahyb (1,3 £0,2) cm
hluboky, smétujici k rozparku. Rukévy jsou ukonceny vyztuzenou manzetou obdélnikového tvaru.
Sitka manzety je (4 £0,2) cm, zapina se pomoci dirky a 2 knoflikél s moZnosti popnuti (regulace
obvodu). Levy rukdv mé v horni ¢asti po obvodu nasity Znak 95 rukévovy — statni vlajka. Horni
kraj znaku je umistény (8 +0,2) cm od priramkového Svu. Stfedovd osa znaku koresponduje se
sttedovou osou rukavu. Umisténi nasitého znaku plati pro vSechny velikosti.

Ozdobné prositi (0,2 £0,1) cm od kraje: manzety po obvodu.
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3.1.4 Limec - je koSilovy dvoudilny, tvofeny pfevésem a stojaCkem, celoplo$né vyztuzeny.
Stojacek ma na pravé strané¢ vodorovné vysitou dirku ve vzdalenosti (1,5 +0,2) cm od piedniho
kraje. Limec je vSity do prukréniku z vnéjsi strany a proSity z vnitini strany po obvodu. Soucasné
s limcem je vSita etiketa, kterd je umisténa uprostied prikréniku zadniho dilu. Limec musi byt
hladky, naprosto soumérny a musi dobfe padnout.

Ozdobné prositi (0,2 +£0,1) cm od kraje: pfeves limce a stojacek po obvodu.

3.1.5 Narameniky vS§ité - jsou konického tvaru, ukonceny do Spicky. Jsou celoplo$né vyztuzené.
Ve vzdalenosti (1,5 £0,2) cm od kraje $pi¢ky narameniku je vysita dirka. Sitka narameniki v misté
vsiti do praramku je (4 £0,2) cm, u Spicky (3,5 +0,2) cm. Délka naramenikl dle velikosti - viz
¢l. 13.2 Technicky ndkres a mista méfeni narameniku vsitého. Narameniky jsou umistény do
priramkového Svu tak, aby byly dobfe viditelné z ptedniho pohledu, tj. 2/3 do ptedniho dilu
a 1/3 do zadniho dilu. Na spodni strané ndrameniki je uprostied $itky narameniku nasity knoflik na
pfipnuti narameniku navlékaciho. Narameniky musi byt vsité tak, aby neodstavaly.

Ozdobné prositi (0,2 +£0,1) cm od kraje: narameniky po obvodu.

3.1.6 Dolni okraj - je obnitkovany, zahnuty a proSity. V bo¢nich Svech jsou dotykové rozparky
délky (5 +0,3) cm, ukoncené zapoSitim.
Ozdobné prositi (0,2 £0,1) cm od kraje: dolni kraj a rozparky.

3.1.7 Dirky - délky (1,7 £0,2) cm (méfena vnéjsi délka dirky), vysité pradlovym dirkovacim

strojem:

- 7 vodorovnég vysitych na pravém piednim dilu, zac¢atek prostiizeni (1,5 +0,2) cm od ptredniho
kraje, umisténi prvni dirky je (5,5 £0,2) cm od vsiti limce, ostatni (6,5 +0,2) cm od sebe,
(méfeno na stfed dirky),

- 1 na stfed stojacku pravé strany limce, zacatek prostfizeni dirky (1,5 +0,2) cm od pfedniho
kraje,

- po 1 na ndramenicich, zacatek prosttizeni dirky (1,5 +0,2) cm od $picek,

- po 1 na manzetach rukavl, umisténé na stted manzety, zacatek prostfizeni dirky (1,5 +0, 2) cm
od kraje manzety.

3.1.8 Kbnofliky koSilové dvoudirkové:

- 7 nalevém piednim dilu, proti dirkdm,

- 1 na stojacku levé strany limce, proti dirce,

- po 1 na ptednich sedlech, proti dirkdm naramenikd,

- po 1 na spodni stran¢ narameniku (pro upevnéni narameniku navlékaciho),

- po 2 na kazdé¢ manzeté rukavil, na stred manzety umisténé (1,5 +0,2) cm a (4 £0,2) cm od
boc¢niho kraje manZzety,

- 1 néhradni naSity na levém bo¢nim $vu.

3.2 Zpracovani - pozadavek na zplsob zpracovani vyrobku — ddmskou technologii.

Svy musi byt rovné s pravidelnymi, rovnomérné provazanymi stehy a pruzné natolik, aby se pfi
nataZeni netrhaly. Hustota stehti pro sesiti montaznich a namahanych $vii musi byt volena tak, aby
pfi pouziti vhodné Sici nité¢ byla zajiSténa pevnost montaznich a namédhanych $vi, podle udaju
v CSN 80 7030. Stehy musi byt pravidelné, bez vynechavani, rovnomérné utazené. Prositi, zacatek
a konec $iti musi byt zajistény tak, aby nemohlo dojit k samovolnému parani stehil. Siti nebo
ozdobné prositi nesmi zpliisobovat stazeni nebo vrasnéni §vi. Pfisiti knoflikli musi odpovidat jejich
funkci. Naramenicové Svy musi byt zpevnény. Na celém vyrobku nesmi byt neodstranitelné zbytky
stehtl, nebo stopy po parani — tzn. tkanina poruSend paranim a stopy po vpichu jehly.
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KAPITOLA 4 - DALSI UDAJE

4.1  Seznam poloZek produktu

4.1.1 Seznam poloZek

P.&.|KCM NSN Néazev RN NCAGE

1 [0120000587717 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./1 9S14G
s narameniky

2 10120010587710 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./2 158-84-92 9S14G
s narameniky 158-84-92

3 0120020587713 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./3 158-84-96 9S14G
s narameniky 158-84-96

4 0120030587716 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./4 158-88-92 9S14G
s narameniky 158-88-92

5 0120040587719 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./5 158-88-96 9S14G
s narameniky 158-88-96

6 0120050587712 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./6 158-88-100 9S14G
s narameniky 158-88-100

7 10120060587715 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./7 158-92-92 9S14G
s narameniky 158-92-92

8 0120070587718 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./8 158-92-96 9S14G
s narameniky 158-92-96

9 0120080587711 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./9 158-92-100 9S14G
s narameniky 158-92-100

10 [ 0120090587714 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./10 158-92-104 | 9S14G
s narameniky 158-92-104

11 {0120100587716 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./11 158-96-96 9S14G
s narameniky 158-96-96

12 {0120110587719 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./12 158-96-100 | 9S14G
s narameniky 158-96-100

13 {0120120587712 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./13 158-96-104 | 9S14G
s narameniky 158-96-104

14 0120130587715 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./14 158-96-108 | 9S14G
s narameniky 158-96-108

15 (0120140587718 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./15 158-100-96 | 9S14G
s narameniky 158-100-96

16 [0120150587711 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./16 158-100-100 |9S14G
s narameniky 158-100-100

17 0120160587714 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./17 158-100-104 | 9S14G
s narameniky 158-100-104

18 (0120170587717 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./18 158-100-108 | 9S14G
s narameniky 158-100-108

19 [0120180587710 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./19 158-104-104 | 9S14G
s ndrameniky 158-104-104

20 | 0120190587713 Halenka 2012 bila s TS-MOP-06-19-1./20 158-104-108 | 9S14G
narameniky 158-104-108

21 0120200587715 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./21 158-104-112 | 9S14G
s narameniky 158-104-112

22 10120210587718 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./22 158-108-108 | 9S14G
s narameniky 158-108-108

23 0120220587711 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./23 158-108-112 | 9S14G
s narameniky 158-108-112

24 0120230587714 Halenka 2012 bila s TS-MOP-06-19-1./24 158-108-116 | 9S14G
narameniky 158-108-116

25 0120240587717 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./25 158-112-112 | 9S14G
s narameniky 158-112-112
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26 [0120250587710 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./26 158-112-116 |9S14G
s narameniky 158-112-116

27 0120260587713 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./27 158-116-112 | 9S14G
s narameniky 158-116-112

28 0120270587716 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./28 158-116-116 |9S14G
s narameniky 158-116-116

29 0120280587719 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./29 158-116-120 | 9S14G
s narameniky 158-116-120

30 [0120290587712 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./30 170-84-92 9S14G
s narameniky 170-84-92

31 0120300587714 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./31 170-84-96 9S14G
s narameniky 170-84-96

32 [ 0120310587717 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./32 170-84-100 | 9S14G
s narameniky 170-84-100

33 0120320587710 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./33 170-88-88 9S14G
s narameniky 170-88-88

34 (0120330587713 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./34 170-88-92 9S14G
s narameniky 170-88-92

35 |0120340587716 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./35 170-88-96 9S14G
s narameniky 170-88-96

36 | 0120350587719 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./36 170-88-100 | 9S14G
s narameniky 170-88-100

37 |0120360587712 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./37 170-88-104 | 9S14G
s narameniky 170-88-104

38 0120370587715 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./38 170-92-92 9S14G
s narameniky 170-92-92

39 10120380587718 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./39 170-92-96 9S14G
s narameniky 170-92-96

40 |0120390587711 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./40 170-92-100 | 9S14G
s narameniky 170-92-100

41 0120400587713 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./41 170-92-104 | 9S14G
s narameniky 170-92-104

42 0120410587716 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./42 170-96-92 9S14G
s narameniky 170-96-92

43 0120420587719 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./43 170-96-96 9S14G
s narameniky 170-96-96

44 0120430587712 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./44 170-96-100 | 9S14G
s narameniky 170-96-100

45 |0120440587715 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./45 170-96-104 | 9S14G
s narameniky 170-96-104

46 | 0120450587718 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./46 170-96-108 | 9S14G
s narameniky 170-96-108

47 0120460587711 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./47 170-100-96 | 9S14G
s narameniky 170-100-96

48 0120470587714 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./48 170-100-100 | 9S14G
s narameniky 170-100-100

49 0120480587717 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./49 170-100-104 | 9S14G
s narameniky 170-100-104

50 |0120490587710 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./50 170-100-108 | 9S14G
s narameniky 170-100-108

51 | 0120500587712 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./51 170-100-112 | 9S14G
s narameniky 170-100-112

52 0120510587715 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./52 170-104-100 | 9S14G
s narameniky 170-104-100

53 0120520587718 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./53 170-104-104 | 9S14G
s narameniky 170-104-104

54 0120530587711 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./54 170-104-108 | 9S14G

s narameniky 170-104-108
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55 0120540587714 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./55 170-104-112 | 9S14G
s narameniky 170-104-112

56 | 0120550587717 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./56 170-108-104 | 9S14G
s narameniky 170-108-104

57 0120560587710 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./57 170-108-108 | 9S14G
s narameniky 170-108-108

58 0120570587713 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./58 170-108-112 | 9S14G
s narameniky 170-108-112

59 | 0120580587716 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./59 170-108-116 |9S14G
s narameniky 170-108-116

60 [ 0120590587719 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./60 170-112-112 | 9S14G
s narameniky 170-112-112

61 [0120600587711 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./61 170-112-116 |9S14G
s narameniky 170-112-116

62 (0120610587714 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./62 170-112-120 | 9S14G
s narameniky 170-112-120

63 0120620587717 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./63 170-112-124 | 9S14G
s narameniky 170-112-124

64 0120630587710 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./64 170-112-128 | 9S14G
s ndrameniky 170-112-128

65 | 0120640587713 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./65 170-116-116 |9S14G
s narameniky 170-116-116

66 | 0120650587716 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./66 170-116-120 | 9S14G
s narameniky 170-116-120

67 | 0120660587719 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./67 170-116-124 | 9S14G
s narameniky 170-116-124

68 | 0120670587712 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./68 170-120-120 |9S14G
s narameniky 170-120-120

69 | 0120680587715 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./69 170-120-124 | 9S14G
s narameniky 170-120-124

70 0120690587718 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./70 170-120-128 | 9S14G
s narameniky 170-120-128

71 0120700587710 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./71 170-124-120 | 9S14G
s narameniky 170-124-120

72 0120710587713 Halenka 2012 bila s TS-MOP-06-19-1./72 170-124-124 | 9S14G
narameniky 170-124-124

73 0120720587716 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./73 170-128-128 | 9S14G
s narameniky 170-128-128

74 0120730587719 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./74 182-88-96 9S14G
s narameniky 182-88-96

75 0120740587712 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./75 182-88-100 | 9S14G
s narameniky 182-88-100

76 | 0120750587715 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./76 182-88-104 | 9S14G
s narameniky 182-88-104

77 |0120760587718 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./77 182-92-96 9S14G
s ndrameniky 182-92-96

78 0120770587711 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./78 182-92-100 | 9S14G
s narameniky 182-92-100

79 |0120780587714 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./79 182-92-104 | 9S14G
s narameniky 182-92-104

80 |0120790587717 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./80 182-96-100 | 9S14G
s narameniky 182-96-100

81 | 0120800587719 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./81 182-96-104 | 9S14G
s narameniky 182-96-104

82 | 0120810587712 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./82 182-96-108 | 9S14G
s narameniky 182-96-108

83 | 0120820587715 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./83 182-100-100 | 9S14G

s narameniky 182-100-100
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84 0120830587718 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./84 182-100-104 | 9S14G
s narameniky 182-100-104

85 0120840587711 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./85 182-100-108 | 9S14G
s narameniky 182-100-108

86 0120850587714 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./86 182-100-112 | 9S14G
s narameniky 182-100-112

87 0120860587717 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./87 182-100-116 |9S14G
s narameniky 182-100-116

88 | 0120870587710 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./88 182-104-104 | 9S14G
s narameniky 182-104-104

89 0120880587713 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./89 182-104-108 | 9S14G
s narameniky 182-104-108

90 0120890587716 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./90 182-104-112 | 9S14G
s narameniky 182-104-112

91 [0120900587718 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./91 182-108-108 | 9S14G
s narameniky 182-108-108

92 0120910587711 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./92 182-108-112 | 9S14G
s narameniky 182-108-112

93 0120920587714 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./93 182-108-116 |9S14G
s narameniky 182-108-116

94 0120930587717 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./94 182-112-112 | 9S14G
s narameniky 182-112-112

95 0120940587710 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./95 182-112-116 |9S14G
s ndarameniky 182-112-116

96 [0120950587713 Halenka 2012 bila TS-MOP-06-19-1./96 182-112-120 |9S14G
s narameniky 182-112-120

4.1.2 PolozKky vyrobku, urcené k zabezpeceni Zivotniho cyklu

P.¢.|KCM NSN Nézev RN NCAGE

97.| 0120000959822 | 8455160034357 | 212k 93 ukdvovy = | rg \10p_05-14-11/1 | 9514G

statni vlajka
4.2 Kompleta¢ni seznam
Pe | KCM Nazev MnoZstvi TS MOP
1 | 0120000587717 | Halenka 2012 bil4 s narameniky 1 TS-MOP-153-12
0120000959822 | Znak 95 rukdvovy - statni vlajka 1 TS-MOP-05-14

KAPITOLA 5 - POKYNY PRO SYSTEM KONTROL A ZKOUSENI

5.1  Vyrobce se zavazuje vramci svého systému managementu jakosti mit zaveden proces
monitorovani a méfeni v rozsahu a zptisobem podle ¢lanku 8.2.3 a 8.2.4 normy CSN EN ISO 9001.
Tento proces musi byt dokumentovan véetné metodik pro monitorovani a méfeni jednotlivych
parametrd v prib¢hu vyroby a pfi vystupni kontrole. Vyrobce musi byt schopen dolozit splnéni
parametrll vyrobku uvedenych v kapitolach 3 a 9 az 13 této TS-MOP.

KAPITOLA 6 - POKYNY PRO POUZIVANI

6.1  Ukazatele udrzovatelnosti jednotlivych vyrobkii jsou uvedeny na textilni etiketé formou
symbolil pro oSetfovani — viz kapitola 7.
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KAPITOLA 7 - POKYNY PRO BALENI, SKLADOVANI A ZNACENI

7.1  Baleni

Vyrobky se skladaji na kartonovy vysek na $itku (18 + 1) cm a délku (29 £ 1) cm, seSpendli se. Pod
limcem je vlozeny kartonovy pasek, na knofliku pod limcem je zasunuty motyl. Dale se vyrobky
vkladaji do sacku z polyetylenu, ktery je zataven nebo prelepen paskou. Sacek je opatien samolepici
etiketou s udaji: nazev vyrobku, vyrobce, velikost, datum vyroby, vojensky znak - zkfizené mece,
carovy kod vyrobku. Po 5 kusech se vyrobky bali do krabice z pétivrstvé lepenky. Krabice mé
rozméry (400 = 10) mm x (165 + 10) mm x (210 +£10) mm.

Vyrobky jsou v krabici uloZzeny proti sobé. Vyrobky v krabici nesmi byt namackané, ani se nesmi
voln¢ pohybovat. Krabice, ktera obsahuje zbytkovy pocet kusi vyrobkii, musi byt oznacena poctem
kusi a jeji rozmér mize byt piizplisoben obsahu. V kazdé krabici musi byt vyrobky stejné barvy,
velikosti, fazony. Kazda krabice je zajisténa proti otevieni prelepenim a je oznacena etiketou
s Udaji: nazev vyrobku, vyrobce, velikost, pocet kust, datum vyroby, vojensky znak - zkiizené
mece, ¢arovy kod vyrobku.

7.2  Skladovani

Vyrobky se skladuji v suchych, Cistych a uzavienych skladovacich prostorach minimalné¢ 1 m od
topnych téles a bez ptimého vlivu slunecnich paprska, pfi teploté (0 az 30) °C a relativni vlhkosti
maximalné¢ 70 %. Sklady jsou zabezpeceny proti hmyzu a drobnym hlodaveim. Za téchto
podminek je doba skladovatelnosti 10 let.

7.3  Znaceni vyrobku
Vyrobky se znaci textilni etiketou v barvé bilé (pismo cerné, velikost pisma min. 3 mm), vSitou do
prikréniku na stted zadniho dilu, s témito udaji:

- ndazev vyrobku (Ize uvést zkrdceny nazev),

- vyrobce,

- velikost,

- materialové slozeni v plném znéni,

- symboly pro osetfovani dle CSN EN ISO 3758

WA K AR

- datum vyroby ve tvaru mm/rrrr ( mesic/rok napt. 06/2020),

vojensky znak - zkiiZené mece %

Etiketa a znaceni na textilni etiketé musi byt stalobarevné a Citelné i po udrzbé, po dobu
Zivotnosti vyrobku.

KAPITOLA 8 - POKYNY PRO EKOLOGICKOU LIKVIDACI

8.1  Likvidace vyrobku se provadi v souladu se zakonem ¢.185/2001 Sb., o odpadech a 0 zméné
nckterych dalSich zékonl, ve znéni pozdéjsich predpisii a v souladu s piisluSnymi provadécimi
ptredpisy v platném znéni.
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KAPITOLA 9 - SPECIFIKACE POUZITEHO MATERIALU

9.1 Zakladni material
Smésova tkanina 50 % bavlna/ 50 % polyester s nemackavou, antibakterialni a hydrofilni upravou
zlepSujici odévni komfort a udrzbu - viz kap. 10.

9.2  Ostatni material

Vnitini vybaveni a fixaci pfizpiisobit zdkladnimu materialu a funkénosti souc¢astky. Musi odpovidat

charakteru a barvé zdkladniho materidlu. Barevny odstin Sicich niti a knoflikli musi byt v odstinech

zékladniho materialu, nesmi byt barevné nesplyvavé se zédkladnim materidlem. Veskery material

musi byt plné funkéni po dobu Zivotnosti vyrobku.

- lepici vyztuzna vlozka, plosna hmotnost (40 az 50) g/m? - spodni stojacek limce se spodnim
pfevésem limce, vrchni i spodni naramenik,

- lepici vyztuzna vlozka, plognd hmotnost (30 az 40) g/m* podsadky piednich dili, vrchni
stojacek s vrchnim prevésem limce, vrchni a spodni manZzety rukavi,

- lepici prouzek sitky (0,7 £0,1) cm — zpevnéni naramenic,

- Sici nit¢ 100% polyester, jemnost niti Cislo metrické max. 120, v odstinu barvy zdkladniho
materialu,

- knoflik koSilovy plastovy lestény dvoudirkovy vel. 18, v odstinu barvy zédkladniho materidlu,

- tkana textilni etiketa bez zatéru, s mékkym omakem,

- Znak 95 rukavovy — statni vlajka.

KAPITOLA 10 - TECHNICKE PARAMETRY POUZITEHO MATERIALU

10.1 Technické parametry — zakladni material

P. ¢. Parametry Pozadované hodnoty | ZkuSebni normy
1 |Materidlové slozeni (%) 50 polyester/50 bavlna | Nafizeni Evropského
parlamentu a Rady (EU)
¢. 1007/2011
2 |Barva bila
dle schvaleného odstinu )
3 | Délkova hmotnost (tex) 13/13 CSN EN ISO 2060

osnova //utek (orientacni)

4 Dostava na 1 cm o0s./0t.

Do 55/28 CSN EN 1049-2

(orientacni)

5 |Vazba platnova CSN 80 0020

6 | Plosna hmotnost (g/m?) 120 +5 % CSN EN 12127

7 | Pevnost (N) min. CSN EN ISO 13934-1
- osnova 600
- itek 300

8 | Zména rozméri po mechanickém ¢SN EN ISO 6330
prani pii 40 °C (%) max. CSN EN ISO 5077
- osnova -2 CSN EN ISO 3759
- utek -2

9 | Zmolkovitost Martindale 7000 otagek 4 CSN EN ISO 12945-2

lic/lic (stupel) min.
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P. ¢. Parametry PoZadované hodnoty ZKkuSebni normy

10 | Magkavost — thel zotaveni (°) min. 120 CSN EN 22313

11 | Antibakteridlni aktivita kultivaéné material je dle metody
(zabezpecena chemicky nebo bakteriostaticky AATCC 100
vldknem) po 20 x prani pii 40 °C A<C<B
A - primérny pocet bakterii v 1 ml, bezprostfedné po inkubaci na antibakteridlné
neupraveném (porovnatelném) zkuSebnim vzorku
B - primérny pocet bakterii v 1 ml, po 24 hodinach inkubace na antibakterialné
neupraveném (porovnatelném) zkuSebnim vzorku
C - primérny pocet bakterii v 1 ml, po 24 hodinach inkubace na antibakterialné upraveném
zkusebnim vzorku

12 | Hydrofilni Gprava - Index OMMC po ~0.50 dle metody
1x prani pii 40 °C - AATCC TM 195-2009

13 | Odér Martindale — zatizeni (595 +7) g CSN EN ISO 12947-2

,V . 15 000

(otaCky) min.

14 | Stéalost vybarveni (stupei) min.
- na svétle min. 5 CSN EN ISO 105-B02

Pro docileni jasné bilé barvy se doporucuje pfi uprave tkaniny pouzit opticka zjasiovadla.
Barevna odchylka materialu je pfipustnd dle stupné 4-5 Sedé stupnice CSN EN 20105-A02 dle
schvaleného barevného odstinu.

10.2 Parametry zdravotni nezavadnosti — zakladni material
P.¢ Parametry | Pozadované hodnoty | Zkugebni normy
Toxicita (zdravotni nezavadnost):
1 Obsah volného a hydrolyzou 75 CSN EN ISO 14184-1
uvolnéného formaldehydu (mg.kg™)
max.
2 | pH vodného vyluhu 4,5-175 CSN EN ISO 3071
3 Obsah t&zkych kovii (mg.kg!) max. Extrakce v roztoku
- arsen 1,0 kyselého potu dle
- kadmium 0,1 CSN EN ISO 105-
- olovo 1,0 EO04, stanoveni
- rtut’ 0,02 metodou
- chrom celkovy 2,0 AAS/metodou ICP-
- chrom (Sestimocny) pod detekénim limitem OES
- kobalt 4,0
- meéd’ 50,0
- nikl 4,0
4 | Azobarviva, ktera mohou uvoliiovat pod detekénim limitem CSN EN ISO 14362-1
karcinogenni arylaminy, mg.kg™! metody
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Parametry PoZadované hodnoty ZKkuSebni normy

Ul?)(

Obsah pentachlorfenolu, mg. kg™ max. 0,5 1. DIN 53313:1996
2. CSNENISO
17070

3. metoda plynové
chromatografie

s ECD/metoda GC-
MS

Obsah chlorovanych fenolt, mg.kg! max. 0,5 metoda plynové
chromatografie

s ECD /metoda GC-
MS

KAPITOLA 11 - VELIKOSTNI SORTIMENT

11.1  Veskeré rozméry uvadéné v kapitolach 11, 12, 13 jsou v centimetrech.
11.2  Pocet velikosti sortimentu: 95
11.3 Tabulka velikosti

Vyska postavy | Obvod hrudniku | Obvod sedu
Velikost Kli¢ (cm) (cm) (cm)
Vyskova skupina
158-84-92 1 20 - 85 90-93
158-84-96 2 94 - 97
158-88-92 3 90-93
158-88-96 4 86 - 89 94 -97
158-88-100 5 98 - 101
158-92-92 6 90-93
158-92-96 7 94 - 97
158-92-100 | 8 20-93 98 - 101
158-92-104 9 102 - 105
158-96-96 10 94 -97
158-96-100 | 11 9497 98 - 101
158-96-104 | 12 102 - 105
158-96-108 | 13 149 - 160 106 - 109
158-100-96 | 14 l.a2. 94 - 97
158-100-100 | 15 98 - 101 98 - 101
158-100-104 | 16 102 - 105
158-100-108 | 17 106 - 109
158-104-104 | 18 102 - 105
158-104-108 | 19 102 - 105 106 - 109
158-104-112 | 20 110-113
158-108-108 | 21 106 - 109
158-108-112 | 22 106 - 109 110-113
158-108-116 | 23 114-117
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Vyska postavy | Obvod hrudniku | Obvod sedu
Velikost Kli¢ (cm) (cm) (cm)
Vyskova skupina
158-112-112 | 24 110 - 113 110-113
158-112-116 | 25 114 -117
158-116-112 | 26 110-113
158-116-116 | 27 114 -117 114 -117
158-116-120 | 28 118 - 121
170-84-92 29 90 -93
170-84-96 30 82 -85 94 - 97
170-84-100 | 31 98 - 101
170-88-88 32 86 - 89
170-88-92 33 90 - 93
170-88-96 34 161 -172 86 - 89 94 - 97
170-88-100 | 35 3.a4. 98 - 101
170-88-104 | 36 102 - 105
170-92-92 37 90 - 93 90 - 93
170-92-96 38 94 - 97
170-92-100 | 39 90 - 93 98 - 101
170-92-104 | 40 102 - 105
170-96-92 41 90 - 93
170-96-96 42 94 -97
170-96-100 | 43 94 -97 98 - 101
170-96-104 | 44 102 - 105
170-96-108 | 45 106 - 109
170-100-96 | 46 94 - 97
170-100-100 | 47 98 - 101
170-100-104 | 48 98 - 101 102 - 105
170-100-108 | 49 106 - 109
170-100-112 | 50 110-113
170-104-100 | 51 161 -172 98 - 101
170-104-104 | 52 3.a4. 102 - 105 102 - 105
170-104-108 | 53 106 - 109
170-104-112 | 54 110-113
170-108-104 | 55 102 - 105
170-108-108 | 56 106 - 109 106 - 109
170-108-112 | 57 110-113
170-108-116 | 58 114 -117
170-112-112 | 59 110-113
170-112-116 | 60 114-117
170-112-120 | 61 110-113 118 - 121
170-112-124 | 62 122 - 125
170-112-128 | 63 126 - 129
170-116-116 | 64 114 -117 114 -117
170-116-120 | 65 118 - 121
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Vyska postavy | Obvod hrudniku | Obvod sedu
Velikost Kli¢ (cm) (cm) (cm)
Vyskova skupina

170-116-124 | 66 122 - 125
170-120-120 | 67 118 - 121
170-120-124 | 68 118 - 121 122 - 125
170-120-128 | 69 126 - 129
170-124-120 | 70 127 - 125 118 - 121
170-124-124 | 71 122 - 125
170-128-128 | 72 126 - 129 126 - 129
182-88-96 73 94 - 97
182-88-100 | 74 86 - 89 98 - 101
182-88-104 | 75 173 - 184 102 - 105
182-92-96 76 5.a6. 94 - 97
182-92-100 | 77 90 -93 98 - 101
182-92-104 | 78 102 - 105
182-96-100 | 79 98 - 101
182-96-104 | 80 94 -97 102 - 105
182-96-108 | 81 106 - 109
182-100-100 | 82 98 - 101
182-100-104 | 83 102 - 105
182-100-108 | 84 98 - 101 106 - 109
182-100-112 | 85 110-113
182-100-116 | 86 173 - 184 114 -117
182-104-104 | 87 5.a6. 102 - 105
182-104-108 | 88 102 - 105 106 - 109
182-104-112 | 89 110-113
182-108-108 | 90 106 - 109
182-108-112 | 91 106 - 109 110-113
182-108-116 | 92 114 -117
182-112-112 | 93 110-113
182-112-116 | 94 110-113 114 -117
182-112-120 | 95 118 - 121
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KAPITOLA 12 - KONSTRUKCNI A KONTROLNI ROZMERY

12.1 Pozadovana kalkula¢ni velikost: 170-96-104
12.2 Tabulka konstruk¢nich a kontrolnich rozméra
2 | pro vysku postavy 149 — 160 cm
Vyskove skupiny: 4 | pro vysku postavy 161 —172 cm
6 | pro vysku postavy 173 — 184 cm
Obvod hrudniku 84 88 92 96 100 | 104 | 108 | 112 | 116 | 120 | 124 | 128 | Pov.tol.
A 92 96 100 | 104 112 120 +
B 88 92 96 100 | 104 | 108 | 112 | 116 | 120 | 124 | 128
Obvod sed C 92 96 100 | 104 | 108 | 112 | 116 | 120 | 124
vod sedu D | 92 | 96 | 100 | 104 | 108 | 112 | 116 | 120 | 124 | 128
E 96 100 | 104 | 108 | 112 124
F | 100 | 104 116 128
Kontrolni rozméry:
A | Prsni Sitka 46 | 48 50 52 54 56 58 60 62 64 66 68 1
A 46 48 50 | 52,5 57 61,6 1
Sedové Stk B 434 | 454 | 474 | 494 | 51,4 | 53,9 | 55,9 | 584 | 60,4 | 62,9 | 65,4 1
B (rié?gfosgag C 44,7 | 46,7 | 48,7 | 50,7 | 52,7 | 55,2 | 57,2 | 59,7 | 61,7 1
D | 44 | 46 | 48 50 52 54 | 56,5 | 585 | 61 63 1
rozparky)
E | 453 (473|493 | 51,3 | 53,3 59,8 1
F | 46,6 | 48,6 54,6 61 1
C | Sitka ndramenice 12,5 13 13,5 14 14,5 15 0,5
D | Siika zad 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 1
g | Podpazni Sifka 165| 17 |175] 18 | 185 ] 19 | 195] 20 | 20,5 | 21 |21,5| 22 | 05
rukdvu
12 (%elk}; 11 11,5 12 12,5 13 13,5 0,3
manzety
2 52 54 56 58 60 1
G | Zadni délka 4 54 56 58 60 62 1
6 56 58 60 62 64 1
Délka 2 56 1
hlavicového 4 60 1
H | rukavu
véetné 6 64 1
manzety
I | Délka narameniku 11,5 12,5 13,5 0,2
J | Délka limee 37 [37,5] 38 [385] 39 [395] 40 [405] 41 [415] 42 [425] 05
K Zvadnvi éiﬂfa 45 02
prevésu limce
L Za(.lfli snkya 3 02
§tolacku limce
M §1rka $picek u 0.1
limce
N | Sitka manzety 4 0,2
Délka $picky
P piedniho dilu 8,3 0.2
R Vyska obrloucku 2.5 0.2
tvarovaného sedla

Pozn.: Mista mé&feni dle CSN 80 7040 (technicky nékres viz kapitola 13.1).
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*1/2 délky manzety - méefi se na rozepnuté manzeté, slozené na polovinu, od ptehybu k bo¢nimu
kraji manzety.
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KAPITOLA 13 - TECHNICKY NAKRES, FOTOGRAFICKE VYOBRAZENI

13.1 Technicky nakres a mista méreni
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13.2 Technicky nikres a mista méfeni nirameniku vsitého
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Technicky nidkres - umisténi Znak 95 rukavovy - statni vlajka




