Bez nutnosti provadét kalibraci pred zacatkem digitalizace.
Se softwarem umoznujici zakladni Upravu 3D digitalizatu a
vyuziti autopilota pfi tvorbé 3D modelu i plny manualni rezim
Moznost konverze 3D modelu minimalné do: STL, OBJ, PLY,
BTX.

mod ruéni HD skenovani:

- presnost snimani az do 0,05 mm

- rychlost sniméani 20 snimkd{/s; 100 000
bodl/s; 7 tadk( nasnimanych dat

- vzdalenost bodld 0,2 - 2 mm

- mdd zarovnani - zarovnani znacek

- snimani textury: ne

mad rychlé rucni skenovani:
- presnos snimani az do 0,1 mm
- rychlost snimani 30 snimkd/s; 1 500 000
bodd/s
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S moday stirmiant (racnit AaD, Tychnie Tucrt, TIXT
skenovani)
rozsah jednoho snimani: 135 x 100 az 225 x
170 mm
hloubka ostrosti: +/- 100 mm
pracovni vzdalenost: 400 mm
kompatibilita s HD Prime Pack: ne
zdroj svétla: LED
. L venkovni snimani: pod pristfeSkem ¢i v

3D presnost snimani az 0,1 mm zastinéni va¢i pfimému slunec¢nimu svitu

3D rozliSeni pfi snimani az 0,2 mm, HD rezim skenovani snimani specifickych objektG: prihledné,

zalozeny na algoritmech AL vysoce odrazivé a nékteré tmavé objekty je

Rychlost snimani min. 16 fps nutno pred skenovanim nasprejovat praskem

Vyuzivajici bilé strukturované svétlo. vystup do tisknutelnych dat: moznost

Velikost digitalizovaného objektu od 10 cm. Shining exportu do vodotésného modelu pro 3D tisk kated

3D scanner |Bez nutnosti vyuzivat externi méfici body nalepené na 1 |3D EinScan vystupni formaty: OBJ; STL; ASC; PLY; P3; | 255 000,00 KC | 289 250,00 K&|  XXXXX XXXXX 4821 |, bate o XXXXX
digitalizovaném objektu. Pro 2X 3MF ybernetiky




