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Nazev vzdélavaci aktivity: Technologie vstrikovani plastu skupina pramyslova zéna Lesna, Valagské MeziFi&i
Pocet
PC Datum vyuéovacich Od - do probirana témata
hodin
Technologie vstiikovani plasta Princip vstfikovani plastu, popis technologie
Vstfikovaci stroje- soucasti vstrikovacich stroju a jejich funkce- druhy vstfikovacich stroji- periferie vstfikovacich stroju. Vstfikovaci proces a jeho faze
) davkovani a plastifikace (Chovani taveniny v plastifikaéni komore, Zajisténi dostate¢né homogenity v zavislosti na druhu materialu, Optimalni nastaveni davkovani,
1 29.06.21 [ 8 hod(60 min) | 6:00 - 14:30 [odpor davkovani, Druhy $neki, jejich vyroba a moznosti tiprav povrchu)- vstfik, pinéni tvarové dutiny (Pribéh tlaku v duting formy, Tok taveniny v duting formy,
Kriticka mista pfi pInéni tvarové dutiny, vyuziti simula¢nich programa) dotlak (Funkce dotlaku a jeho prabéh, Nastaveni pfepnuti na dotlak, doba dotlaku, Vliv dotlaku
na vylisek) chlazeni, zavislost struktury na chlazenio vyhozeni vylisku, odformovani, smrsténi
Faktory ovliviujici kvalitu vystfiku Vliv nastaveni parametrt na vylisek- Teplota taveniny- Vstfikovaci rychlost- Dotlak, - Zpétny tlak- Teplota nastrojeTg a Tm pro
2 30.06.21 8 hod(60 min) | 6:00 - 14:30 [vybrané materialy- Pfiklady nastaveni parametri pro vybrané druhy materialt
Faktory ovliviujici kvalitu vystriku Specialni typy vstfikovani - Vstfikovani GIT, WIT- Vicekomponentni vstfikovani- Vstfikovani s dolisovanim
3 01.07.21 8 hod(60 min) | 6:00 - 14:30 |- Vstfikovani strukturnich pén - Vstfikovani reaktoplastt
Vady a zpUsob jejich odstranéni - ZpUsob identifikace a postup pfi odstrariovani vady- Druhy vad- Definice vady- Vady zjevné, Vady skryté- Vybér cca 20 nejcastéji
4 02.07.21 8 hod(60 min) | 6:00 - 14:30 [se vyskytujicich vad tvaru, vzhledu a rozméruP¥iCiny vzniku vad- Konstrukce formy- Konstrukce vstfikovaného dilu- Vstiikovaci stroj, technologické parametry
Vady a zpusob jejich odstranéni Podrobna analyza 20 nejCastéji se vyskytujicich vad tvaru, vzhledu a rozméru (popis, vznik, pfic¢ina, disledek vady)
- Studené spoje, volny proud taveniny- Dieselefekt, -propadliny (povrchové prohlubeniny)- Vnitfni dutiny (stazeniny)- Tokové stopy po pfepaleni- Stopy po vihkosti,
5 07.07.21 7+1hod(60 6:00 - 14:30 |vzduchu- Stopy sklenénych viaken- Matna mista kolem vtoku- Zména barvy, nedostatek lesku- Efekt gramofonové desky- Studené vméstky, bubliny-Cerné tecky,
min) nedolitek- Pfetok, Odlupovani povrchu- Stopy po vyhazovacich- Poruseni pfi vyhazovani- Bily lom, napétové trhliny- PFili§ velké rozméry, malé rozméry- Diskuse k
vadam vystfik( + Zavérecné ovéfeni znalosti
Vyplrite pouze bila pole
Datum: 23.06.2021 jméno, pfijmeni, funkce a podpis opravnéné osoby
Vyfizuje: XXX
(razitko)
Cislo telefonu: XXX
Sl O Ing. Michal Curylo, jednatel Ing. Hana Enge, jednatel
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