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Cislo smlouvy Kupujiciho: 004160/2021/00
Cislo smlouvy Prodavajiciho: ..........

KUPNi SMLOUVA

kterou ve smyslu § 2079 a nasl. zakona €. 89/2012 Sbh., obéanského zakoniku (dale
jen ,,obcansky zakonik“) uzaviely nize uvedeného dne, mésice a roku a za
nasledujicich podminek tyto smluvni strany

KUPUJICi

Nazev: Vysoké uceni technické v Brné
Soucast: Stfedoevropsky technologicky institut
Sidlo: Purkyriova 656/123, 612 00 Brno

Verejna vysoka Skola, nezapisuje se do obchodniho rejstriku
Bankovni spojeni: xxxx

Zastupce: prof. Ing. Radimir Vrba, CSc., feditel Stfredoevropského technologického
institutu VUT

IC: 00216305

DIC: CZ 00216305

Datova schranka: yb9j9by

Kontaktni osoba Kupujiciho ve vécech technickych:
XXXX

Kontaktni osoba Kupujiciho ve vécech smluvnich:

XXXX

a

PRODAVAIJICI

Nazev: DMG MORI Czech s.r.o.

Sidlo: Orechovska 195/1a, Dolni Herspice, 619 00 Brno

Zapis v obchodnim rejstfiku: v Obchodnim rejstfiku vedeném u Krajského soudu v Brné, odd.
C, €. vl. 34909

Zastupce: Petr Vladik — jednatel
IC: 25575503
DIC: CZ25575503
Bankovni spojeni: XXXX

XXXX

Kontaktni osoba Prodavajiciho:
XXXX

pro hlaseni poruch: xxxx

(dale téz jako ,,smluvni strany“)

xR EVROPSKA UNIE
* * Evropské strukturalni a investi¢ni fondy
*

£ ** Operaéni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani MINISTERSTVO SKOLSTVI

ML
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Kupni smlouva — Vertikalni obrabéci centrum — 3 osy
Cislo smlouvy Kupujiciho: 004160/2021/00

1. PREDMET KOUPE

Pfedmétem koupé podle této Smlouvy je 3-osé vertikdlni obrabéci centrum
typ CMX 600 V s Operate se SIEMENS. Predmét koupé je blize specifikovan v technickém
popisu, ktery je nedilnou soucasti této Smlouvy jako jeji ptiloha ¢. 1.

U&elem této smlouvy je garance Prodévajiciho splnéni zadani vefejné zakdazky ,Vertikalni
obrdbéci centrum — 3 osy” avSech z toho vyplyvajicich podminek a povinnosti prevzatych
Prodavajicim v ramci zaddvaciho fizeni podle zaddvaci dokumentace verejné zakazky a nabidky
Prodavajiciho. Tato garance je nadfazena ostatnim podminkdm a garancim uvedenym v této
smlouvé

Prodavajici se touto Smlouvou zavazuje:

a) odevzdat Kupujicimu Pfedmét koupé a umoznit mu nabyt vlastnické pravo k takovému
Predmétu koupé,

b) splnit dalSi povinnosti uvedené v této Smlouve,
a Kupuijici se zavazuje Predmét koupé prevzit a zaplatit kupni cenu.

Prodavajici a Kupujici ddle ujednavaji, Zze dale je Prodavajici krom shora uvedeného rovnéz

povinen a zavazuje se:

a) Predmét koupé dopravit na Kupujicim za tim ucelem urcené misto,

b) provést montaz a instalaci Predmét koupé v misté pInéni, material nutny pro montaz a
instalaci je soucasti Predmétu koupé,

c) predmét koupé uvést do plné funkéniho a provozuschopného stavu v misté plnéni,

d) nalezité seznamit a zaskolit obsluhu (min. 3 osoby) zafizeni tvoficiho Pfedmét koupé a
zaskolit ji tak, aby byla schopna s Predmétem koupé bez jakychkoliv komplikaci zachazet a
radné ho uzivat,

e) poskytnout Kupujicimu uzivaci prava (potrebné licence, jsou-li licence tfeba) k dodanému
softwaru a to na ¢asové neomezenou dobu,

f) seznamit obsluhu zatizeni s ddrzbou Predmétu koupé,

g) predat Kupujicimu navody k pouziti zafizeni v ceském, pripadné anglickém jazyce,

h) poskytovat zarucni servis v misté instalace Predmétu koupé,

i) predat soupisy jednotlivych poloZzek Predmétu koupé.

I. KUPNI CENA
Kupuijici se zavazuje Proddvajicimu zaplatit kupni cenu ve vysi:
Kupni cena bez DPH 5.575.000,00 CZK
21 % DPH 1.170.750,00 CZK
Kupni cena véetné DPH 6.745.750,00 CZK

Prodavajici je opravnén po podpisu této smlouvy vystavit zalohovou fakturu na ¢astku ve vysi
30 % z celkové Kupni ceny, tj. 1.382.231.40 CZK + DPH = 1.672.500,00 CZK v¢. DPH, kterou je
Kupuijici povinen uhradit.

Na zbyvajici ¢ast Kupni ceny vystavi Prodavajici danovy doklad (fakturu) na zakladé odevzdani
Predmétu koupé Kupujicimu jako bezvadného. Bezvadné prevzeti Predmétu koupé bude
stvrzeno oboustranné podepsanym protokolem o ptedani Pfredmétu koupé.

Splatnost danovych dokladt je 30 dnd ode dne jejich doruceni Kupujicimu.
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Kupni smlouva — Vertikalni obrabéci centrum — 3 osy
Cislo smlouvy Kupujiciho: 004160/2021/00

Prodavajici bere na védomi, Ze Predmét koupé bude hrazen zdotacnich prostredki
poskytnutych na realizaci projektu: Vyzkumné a inovacni centrum pro pokrocilou primyslovou
vyrobu (RICAIP), reg. ¢ (CZ.02.1.01/0.0/0.0/17_043/0010085, hrazeného 1z Operacniho
programu Vyzkum, vyvoj a vzdéldvadni.

1. DALSI ZAJISTENI ZAVAZKU PRODAVAIJICIHO

Prodavajici nechal zfidit bankovni zaruku ve smyslu § 2029 obcanského zdkoniku k zajisténi
vsech pohledavek Kupujiciho vici Prodavajicimu vzniklych v souvislosti s pInénim této Smlouvy.

Bankovni zaruka je vystavena v CZK na ¢astku 30 % z kupni ceny véetné DPH zaokrouhleno na
celé tisice nahoru.

Pravo na plnéni z bankovni zaruky je Kupujici opravnén uplatnit v pfipadech, kdy mu v dlsledku
nesplnéni nékterého zavazku Prodavajiciho sjednaného touto Smlouvou vznikne za dobu trvani
bankovni zaruky za podminek stanovenych touto Smlouvou narok na Uhradu smluvni pokuty,
nahrady Skody nebo jiného penézitého plnéni.

Platnost bankovni zaruky skonci 20 tydn( po podpisu Smlouvy.

Vystaveni bankovni zaruky doklada Prodavajici Kupujicimu originalem zarucni listiny vystavené
bankou, ktera byla zfizena a provozuje ¢innost podle zdkona ¢. 21/1992 Sb., o bankéch, ve znéni
pozdéjsich predpis(, ve prospéch Kupujiciho jako opravnéného. Original zarucni listiny bude po
celou dobu platnosti bankovni zaruky uschovan u Kupujiciho. Bankovni zaruka je vystavena jako
neodvolatelnd a bezpodminecna, pficemz banka se zavaze k pInéni bez ndmitek a na zakladé
prvni vyzvy opravnéného. Kupujici do 14 dnd po odevzdani Predmétu koupé, ptipadné po
odstranéni vad a nedodélkd, byl-li Pfedmét koupé prevzat svadami a nedodélky, vrati
Proddvajicimu original zarucni listiny.

Pfed uplatnénim plnéni z bankovni zaruky ozndmi Kupujici pisemné Proddvajicimu vysi
poZadovaného plnéni ze strany banky. Prodavajici je povinen dorucit Kupujicimu novou zaruéni
listinu ve znéni shodném s predchozi zarucni listinou, v plvodni vysi bankovni zaruky, vidy
nejpozdéji do 14 kalendarnich dnli po cerpani bankovni zaruky. Nesplni-li Prodavajici povinnost
dle predchozi véty, je Kupujici opravnén odstoupit od Smlouvy.

Iv. MiSTO A CAS PLNENi

Prodavajici se zavazuje odevzdat Kupujicimu shora uvedeny Predmét koupé nejpozdéji
do 18 tydnti ode dne ucinnosti smlouvy.

Prodavajici splni svou povinnost odevzdat shora uvedeny Pfedmét koupé tim, Ze tento bude
prevzat jako bezvadny Kupujicim.

Prodavajici se soucasné zavazuje, Ze sohledem na povahu Pfedmétu koupé Kupujiciho
s dostatecnym ¢asovym predstihem (minimalné 5 pracovnich dn() prokazatelné uvédomi o
tom, Ze ma v Umyslu Predmét koupé odevzdat, jinak Kupujici neni povinen Pfedmét koupé
prevzit. V pfipadé, Ze Proddvajici v€as uvédomi Kupujiciho dle predchozi véty, zavazuje se
Kupujici umoZznit Prodavajicimu pfistup do mista plnéni.

Proddvajici se zavazuje Predmét koupé odevzdat v nize uvedeném misté:

Stredoevropsky technologicky institut VUT v Brné, Centrum AdMasS, Purkynova 651/139,
612 00 Brno, budova P4.

Kupuijici prohlasuje, Ze je jeho jménem opravnén prevzit Pfedmét koupé a podepsat preddvaci
protokol:
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®  Xxxx, zastupné

®  XXXXX, zastupné
®  XXXX

5) Prodavajici bere na védomi, Ze Kupujici vyslovné pozaduje dodani veskeré nezbytné
dokumentace Pfedmétu koupé v souladu s ¢l. IV odst. 3 VSeobecnych nakupnich podminek
VUT.

V. ZARUKA ZA JAKOST
Kupuijici a proddvajici ujedndvaji, Ze zaruéni doba je nasledujici:
e na Predmét koupé stejné jako na kazdou jeho ¢ast 36 mésici

e navieteno bez omezeni provoznich hodin 36 mésict
e na startovaci sadu nastroji 6 mésict,

a to ode dne, kdy byl Pfedmét koupé jako bezvadny prevzat kupujicim.

VI. POJISTENI

Prodavajici se zavazuje, Ze po celou dobu trvani jeho povinnosti ze Smlouvy (tj. do konce béhu
zarucni doby na kteroukoliv ¢ast Predmétu koupé vcetné splnéni jeho povinnosti plynoucich z
pfipadné uplatnénych vad Kupujicim v ramci zaruky) bude mit sjednanu pojistnou smlouvu, jejimz
predmétem bude pojisténi odpovédnosti Proddvajiciho za Skodu, ktera vznikne Kupujicimu nebo
tfetim osobam na jejich majetku v souvislosti s pInénim Smlouvy v disledku ¢innosti Prodavajiciho
pro pfipad zplsobeni skody, a to s limitem pojistného plnéni alespor ve vysi 1 000 000 (slovy: jeden
milion) K¢. Pojisténi odpovédnosti bude zahrnovat rovnéZ povinnost nahradit skodu ¢i Ujmu
zpUsobenou vadnym vyrobkem nebo vadné vykonanou praci. Tuto pojistnou smlouvu se Prodavajici
zavazuje kdykoliv na pozadani predlozit kontaktni osobé Kupujiciho k nahlédnuti. Nesplnéni zavazk
dle tohoto ustanoveni je podstatnym porusenim Smlouvy.

VII. UJEDNANi O NEMOZNOSTI PLNENI

Smluvni strany berou na védomi, Ze Smlouvu uzaviraji v dobé probihajici pandemie v souvislosti
s vyskytem koronaviru (oznacovaného jako SARS CoV-2). Proddvajici si neni ke dni uzavieni Smlouvy
védom jakychkoliv prekazek, které by mu v dlsledku Sifeni koronaviru znemoziiovaly fadné splnit
zavazky vyplyvajici ze Smlouvy. V pfipadé, Ze po nabyti Ucinnosti Smlouvy takové prekazky
nastanou, bude tato situace reSena podle pfislusnych ustanoveni Smlouvy za pfiméreného pouziti
ustanoveni o vyssi moci s tim, Ze opravnéni Kupujiciho odstoupit od Smlouvy dle ¢l. X odst. 5)
VSeobecnych nakupnich podminek VUT vznikne aZ po uplynuti 15 dni trvdni okolnosti vyssi moci.

VIll.  ZAVERECNA USTANOVENI
1) Nedilnou soucasti Smlouvy jsou niZze uvedené pfilohy:
a) Priloha ¢. 1 — Technicky popis Predmétu koupé.

Smluvni strany sjednavaji, Ze v pfipadé nesrovnalosti ¢i kontradikci maji ustanoveni ¢l. 1. az VIII.
Smlouvy prednost pfed ustanovenimi viech priloh Smlouvy. Smluvni strany dale sjednavaiji, ze
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v pfipadé nesrovnalosti ¢i kontradikci mezi jednotlivymi pfilohami je rozhodujici znéni ptilohy,
jejiz Ciselné oznaceni uvedené v tomto odstavci je nizsi.

Soucasti této Smlouvy jsou rovnéz Vseobecné nakupni podminky VUT ve znéni Ucinném ke dni
zahdjeni zaddvaciho fizeni, na jehoZ zakladé je uzavirana tato Smlouva (dale v textu pouze jako
,VNP“). VNP maji povahu obchodnich podminek ve smyslu ustanoveni § 1751 obcanského
zakoniku a upravuji prava a povinnosti Proddvajiciho a Kupujiciho v ptipadé, Ze tyto nejsou
specifikovany v této Smlouvé. V té souvislosti rovnéz smluvni strany k zamezeni jakychkoli
spekulaci prohlasuji a uzaviraji dohodu v tom smyslu, Ze ve VNP se Smlouvou mysli tato
Smlouva. Obé smluvni strany soucasné ujednavaiji, ze v pripadé odlisSnosti ustanoveni Smlouvy
a VNP plati vidy ustanoveni Smlouvy. VNP jsou dostupné na http://vut.cz/vnp, pficemz
Prodavajici svym nize uvedenym podpisem stvrzuje, Ze se s textem VNP detailné seznamil a Ze
jsou mu tudiz znamy.

Prodavajici je opravnén prenést svoje prava a povinnosti z této Smlouvy na treti osobu pouze
s predchozim pisemnym souhlasem Kupujiciho. Ustanoveni § 1879 obcanského zakoniku se
nepouzije.

Prodavajici se za podminek stanovenych touto Smlouvou v souladu s pokyny Kupujiciho a pfi
vynaloZeni veskeré potfebné péce zavazuje strpét uverejnéni této Smlouvy véetné pripadnych
dodatk( Kupujicim podle § 219 zdkona ¢. 134/2016 Sb., o zadavani vefejnych zakazek.

Smluvni strany podpisem na této Smlouvé potvrzuji, Ze jsou si védomy, Ze se na tuto Smlouvu
vztahuje povinnost jejiho uverejnéni dle zdkona ¢. 340/2015 Sb., o registru smluv, v platném
znéni. Uverejnéni Smlouvy zajistuje Kupujici.

Pokud se stane nékteré ustanoveni Smlouvy neplatné nebo neucinné, nedotyka se to ostatnich
ustanoveni této Smlouvy, kterd zGstavaji platna a ucinnda. Smluvni strany se v takovém pripadé
zavazuji nahradit dohodou ustanoveni neplatné nebo neucinné ustanovenim platnym a
ucinnym, které nejlépe odpovida plivodné zamyslenému Ucelu ustanoveni neplatného nebo
neucinného.

Tato Smlouva obsahuje Uplné ujednani o pfedmétu Smlouvy a vSech naleZitostech, které
smluvni strany mély a chtély ve smlouvé ujednat, a které povazuji za dlleZité pro zdvaznost
této Smlouvy. Zadny projev smluvnich stran ucinény pfi jednani o této Smlouvé ani projev
ucinény po uzavieni této Smlouvy nesmi byt vykladan v rozporu s vyslovnymi ustanovenimi
této Smlouvy a nezaklada zadny zdvazek zadné ze smluvnich stran.

Tato smlouva je uzavirana elektronickymi prostfedky a to tak, Ze ji kazda smluvni strana opatfi
svym uznavanym elektronickym podpisem.

Smluvni strany potvrzuji, Ze si tuto Smlouvu pred jejim podpisem precetly a Ze s jejim obsahem
souhlasi. Na dlikaz toho ptipojuji své podpisy.

V Brné V Brné

prof. Ing. Radimir Vrba, CSc., Petr Vladik
feditel CEITEC VUT jednatel DMG MORI Czech s.r.o.
za Kupujiciho za Prodavajiciho
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Priloha ¢. 1 smlouvy — Technicky popis Pfredmétu koupé
Verejna zakazka: Vertikalni obrabéci centrum - 3 osy

Tato specifikace uréuje minimaini pozadavky zadavatele na pfedmét zakazky, dodavatel doplni obchodni nazvy nabizeného zbozi tam, kde
je to vhodné, pfipadné priloZi do nabidky vlastni cenovou nabidku a technicky popis, pfi¢emz vSechny pozadavky uvedené v této pfiloze
musi byt spinény a byt zahrnuty v nabidkové cené.
Z této ptilohy ¢i dalSich pfiloh musi byt bez jakychkoli pochyb zfejmé jaky konkrétni vyrobek/vyrobky a v jakém provedeni jsou nabizeny. Neni-li
takova informace zfejma pak budou pfedloZeny konkrétni datasheety ¢i jiné dokumentace, a to nejpozdéji na vyzvu zadavatele.

€. radku

popis parametru a pozadavek zadavatele

pozadované hodnoty

nabidka dodavatele

Vyrobce nabizeného zafizeni

Dodavatel uvede vyrobce a obchodni
oznaceni nabizeného zafizeni, pfip.
jiné udaje, které jednoznaéné
identifikuji nabizené zarizeni

DMG MORI, CMX 600 V

2 Pojezd v ose X Min. 600 mm 600 mm
3 Pojezd v ose Y Min. 550 mm 560 mm
4 Pojezd v ose Z Min. 500 mm 510 mm
5 Piimé odméfovani v osach X, Y, Z véetné ofuku ANO ANO
6 Obousmérna presnost pozicovani dle ISO 10791-4 10 mikrometru a lep$i 6 mikrometrd
7 Obousmérna opakovatelnost pozicovani dle ISO 10791-4 10 mikrometrt a lepsi 5 mikrometrQ
Jedna se o diléi hodnotici kritérium
8 Velikost stolu — osa X €. 3 s vahou 8%, pozadovano min.
650 mm 900 mm
9 Velikost stolu —osa Y Min. 500 mm 560 mm
10 Vzdalenost horni hrany stolu od roviny podlahy Max. 900 mm 850 mm
Vzdalenost zadni hrany stolu od predni hrany zastavbového prostoru stroje
1 (v€etné prostoru pro obsluhu a servis zafizeni) - vztah k dosahu robotického Max. 2600 mm
manipulatoru obsluhuijiciho stroj 2580 mm
12 Vzdalenost ¢ela vietene ke stolu — minimalni Max. 150 mm 120 mm
13 Vzdalenost Cela vietene ke stolu — maximalni Min. 600 mm 630 mm
14 Maximalni zatiZeni stolu Min. 500 kg 600 kg
Pozadované zastavbové rozméry véetné prostoru pro obsluhu a servis zafizeni —
15 sitka i P P Max. 5200 mm 5100 mm
PoZadované zastavbové rozméry véetné prostoru pro obsluhu a servis zafizeni —
6 |hioubka i P P Max. 4900 mm 4800 mm
Pozadované zastavbové rozméry véetné prostoru pro obsluhu a servis zafizeni —
17 vyka i P P Max. 3200 mm 2985 mm
18 Rozsah otacek — minimum Max. 20 otagek/min 20 otacek/min
19 Rozsah otacek — maximum Min. 15000 otagek/min 15000 otacek/min
20 Hlavni pohon — vykon pfi 40% zatiZeni Min. 20 kW 20 kW
Jedna se o diléi hodnotici kritérium
21 Hlavni pohon - vykon pfi 100% zatizeni €. 2 s vahou 10%, pozadovano min.
12 kW 14,5 kW
22 Hlavni pohon — kroutici moment pfi 40% zatiZeni Min. 120 Nm 121 Nm
23 Hlavni pohon — kroutici moment pii 100% zatizeni Min. 80 Nm 84 Nm
24 Vieteno — aktivni chlazeni ANO ANO
25 Vieteno — mazani loZisek olejovou mihou ANO ANO
26 Vieteno — upinaci stopka SK 40 dle DIN 69871, upinaci ¢ep dle DIN 69872 ANO ANO
27 VFeteno — zaruka bez omezeni provoznich hodin, délka Min. 36 mésicu 36 mésicu
28 Zasobnik nastroju s dvojitym chapatem — pocet mist Min. 30 30
29 Zasobnik nastrojd — maximalni hmotnost nastroje Min. 8 kg 8 kg
30 Zasobnik nastroju — maximalni zatéz Min. 100 kg 120 kg
31 Prepinani chlazeni kapalina-vzduch, vnéjsi, pres M-funkci ANO ANO
32 Nadoba na tfisky v cené (vyklopna a pojizdnd) ANO ANO
33 Chladici systém — vnitini pfivod chladici kapaliny stredem vietene ANO ANO
34 Chladici systém — tlak Min. 20 bar 20 bar
35 Filtr pro chladici kapalinu umozriujici ¢iténi za chodu ANO ANO
36 Nadrz chladici kapaliny, objem Min. 150 | 2001
37 Qdsavani par z pracovniho prostoru ANO ANO
38 Dopravnik tfisek — hfeblovy ANO ANO
39 Oplach loZe — aktivace pfes M-funkci ANO ANO
40 Automaticky méni¢ nastroje — aktivace pres M-funkci ANO ANO
41 Pistole pro oplach tfisek v cené ANO ANO
42 Externi elektronické ruéni kolecko v cené ANO ANO
43 Automatické predni dvefe kabiny — ovladani pres M-funkci ANO ANO
44 Automaticka stfecha kabiny — ovladani pres M-funkci ANO ANO
45 Signalni svétlo (majacek) v cené — pocet barev Min. 3 4
46 Automatizace — hydraulické kanaly, poéet Min. 2 2
47 Automatizace — pneumatické kanaly, pocet Min. 2 2
48 Automatizace — volné M-funkce Min. 10 10
49 Ofuk stfedem vietene — aktivace pres M-funkci ANO ANO
50 Obrobkova sonda s optickym pfenosem signalu ANO ANO
51 Me&fici sonda pro méfeni nastroju ANO ANO
52 Kontrola zlomeni nastroje ANO ANO
53 Kalibraéni trn s upinanim nastroju ANO ANO
54 Kalibraéni krouzek ANO ANO
55 Nakladani a vykladani nastroji béhem automatického provozu ANO ANO
56 Automatické uzavieni zasobniku ndstroju ANO ANO
57 Motor osy X a Y s brzdou ANO ANO
58 Omezovac prepéti ANO ANO
59 Detekce podpéti ANO ANO
60 Komunikaéni sbérnice/rozhrani Min. Profinet PROFINET




¢&. radku popis parametru a pozadavek zadavatele pozadované hodnoty nabidka dodavatele
Komunikaéni rozhrani PROFINET pro komunikaci s robotickych manipulatorem v
61 . ANO
cené ANO
62 Dokumentace a zdrojovy kéd PLC v cené ANO ANO
63 Rozhrani pro roboticky manipulator ANO ANO
64 Staﬁqvaci s.ada v cené - chladici kapalin.a (pfip. koncentrat pro pfipravu chladici ANO
kapaliny) min. pro napInéni nadrze chladiciho systému ANO
65 Startovaci sada nastroji véetné uloZnych prostor dle zvlastni pfilohy ANO ANO
66 Jazyk ovladani stroje (komunikace s obsluhou — napt. obrazovka, popisky) Min. ¢estina/angli¢tina cestina
67 Technicka data ke stroji v cené ANO ANO
68 Moznost vzdalené podpory v cené ANO ANO
69 3D model pro integraci do CAD/CAM v cené — format Min. STEP STEP
Navody v ¢estiné a anglictiné — obsluha stroje, programovani, bezpe€nostni
70 LT s . . M ANO
pfedpisy, instalacni a provozni podminky v cen& ANO
71 Doprava, sloZeni a nastéhovani stroje na misto provozu v cené ANO ANO
72 Instalace a zprovoznéni stroje v cené ANO ANO
73 Zaskoleni obsluhy a kurs programovani v cené ANO, min. pro 3 osoby ANO
74 Napajeni z bézné elektrorozvodné sité CR (230 V/50 Hz nebo 400 V/50 Hz) ANO ANO
75 Pozadovana vypoctova unosnost podlahy Max. 10 t/m? 10 t/m?
76 Zaruka a maintenance (Udrzba) stroje v cené Min. 36 mésicu 36 mésicu
77 Upinaci systém pro nulovy bod
78 Pocet upinacich modulu Min. 6 6
79 PFisludné piny pro systém nulového bodu, pocet Min. 6 6
80 Sila axialniho pfitlaku Min. 35 kN 40 kN
81 Maximalni vtahova sila Min. 25 kN 28 kN
82 Opakovatelna presnost 0,005 mm a lepsi 0,005 mm
83 ZceI? u‘té‘snény S)_/stéfm_modglﬂ (pro moznost automatického provozu se ANO
zakladanim robotickymi manipulatory) ANO
84 Integrovana krytka upinaciho prostoru modult ANO ANO
85 Automaticky systém ¢isténi dosedacich ploch modull (pneumaticky ofuk) ANO ANO
86 Pneumatické monitorovani upinace ANO ANO
87 Zapu$téné Srouby ANO ANO
88 Pneumatické ovladani ANO ANO
89 Pneumatické ovladani — tlak Max. 10 bar 6 bar
90 Bezpecnost — zachovani vtahovaci sily pfi poklesu tlaku ANO ANO
91 Strojni svérak |
92 Svérak pro systém upinani v nulovych bodech uvedeny vyse ANO ANO
93 Sitka gelisti svéraku Min. 160 mm 160 mm
94 Maximalni upinaci délka Min. 420 mm 434 mm
95 Celkova délka svéraku Max. 600 mm 559 mm
96 Vyska svéraku Max. 80 mm 70 mm
97 Maximalni upinaci sila Min. 50 kN 50 kN
98 Maximalni utahovaci moment Min. 100 Nm 120 Nm
99 Hmotnost Max. 30 kg 28,5 kg
100 Sada pevnych &elisti s reverzibilnim Gchopem v cené ANO ANO
101 Strojni svérak Il
102 [Svérak pro systém upinani v nulovych bodech uvedeny vyse ANO ANO
103 Centricky svérak ANO ANO
104 Upnuti pouze na jeden nulovy bod (jeden modul) ANO ANO
105 Zapouzdfené upinaci vieteno ANO ANO
106 |Sitka &elisti svéraku Min. 125 mm 125 mm
107 Maximalni upinaci délka Min. 150 mm 163 mm
108 Celkova délka svéraku Max. 250 mm 208 mm
109 Vyska svéraku Max. 80 mm 50 mm
110 Maximalni upinaci sila Min. 30 kN 35 kN
111 Maximalni utahovaci moment Min. 80 Nm 100 Nm
112 Hmotnost Max. 10 kg 8,7 kg
113 Sada pevnych &elisti s reverzibilnim tichopem v cené ANO ANO
114 |Pracovni stul
115 Rozméry pracovni desky Min. 1500 mm x 600 mm ANO FB5720
116 Material pracovni desky Tvrdé devo (buk nebo obdobné) ANO FB5720
117 Tloustka pracovni desky Min. 35 mm ANO FB5720
118  [Vyska stolu (pracovni desky) Min. 800 mm, max. 900 mm ANO FB5720
119 Plo$na nosnost Min. 1000 kg ANO FB5720
120 Zasuvkova skfinka soucasti ANO ANO FB5720
121 Pocet zasuvek Min. 3 ANO FB5720
122 | Skfin na ulozeni CNC nastroji — 2 ks
123 Skfifi na uloZeni CNC nastroju — §itka Min. 800 mm ANO NCSK5427-2
124 [Skiin na ulozeni CNC nastroju — vyska Min. 1800 mm ANO NCSK5427-2
125 Skfifi na uloZeni CNC nastroju — hloubka Min. 500 mm ANO NCSK5427-2
126  [Skiin na ulozeni CNC nastroju — kapacita, v&. drzakd na nastroje v cené Min. 150 ks ANO NCSK5427-2
127 Skfifi na uloZeni CNC nastroju — uzaviratelnd a uzamykatelna ANO ANO NCSK5427-2
128  [Skiin na ulozeni CNC nastroji — nosnost Min. 500 kg ANO NCSK5427-2
129 |Nosi€ NC nastroju s drzaky
130 Nosi¢ pro vlozeni drzaki nastroju 1SO40 ANO ANO NCNN36
131 Nosi¢ pro vloZeni drzakl nastroju 1SO40 — pocet Min. 4 ks ANO NCNN36
132 Nosi¢ pro vlozeni drzaki nastroju 1SO40 — kapacita Min. 8 drzaku ANO NCNN36
133 Drzak nastroju 1SO40 — plastovy ANO ANO NCISO40
134 Drzak nastroji 1SO40 — po&et Min. 32 ANO NCIS0O40




Zvlastni_priloha

Zvlastni priloha: Startovaci sada nastrojt
pozadovana na fadku €. 65 pfilohy €. 1smlouvy
Verejna zakazka: Vertikalni obrabéci centrum - 3 osy

V8echny nastroje z této prilohy budou zahrnuty v celkové nabidkové cené a budou soucasti dodavky
v pozadované kvalité a mnozstvi.

¢. fadku

popis parametru a pozadavek zadavatele

nabidka dodavatele

1

Drzak nastrcné frézy pr. 16, 22, 27 mm

2

@rzak nastrcné frézy primeér 16 mm, predvyvazeny, funkéni délka min. 30
mm, presnost kuzele AT3, povrchova tvrdost kuZzele 58 +- 2 HRC, radialni
hazivost max. 5 mikrometrud, min. 1 ks

ANO DIN40OADB-SM16-035-L1

@rzak nastrcné frézy primeér 16 mm, predvyvazeny, funkéni délka min. 90
mm, presnost kuzele AT3, povrchova tvrdost kuZzele 58 +- 2 HRC, radialni
hazivost max. 5 mikrometrd, min. 1 ks

ANO DIN40OADB-SM16-100-L1

@rzak nastrcné frézy primeér 22 mm, predvyvazeny, funkéni délka min. 90
mm, presnost kuzele AT3, povrchova tvrdost kuZzele 58 +- 2 HRC, radialni
hazivost max. 5 mikrometrd, min. 1 ks

ANO DIN40OADB-SM22-100-L1

@rzak nastrcné frézy primeér 27 mm, predvyvazeny, funkéni délka min. 40
mm, presnost kuzele AT3, povrchova tvrdost kuzele 58 +- 2 HRC, radialni
hazivost max. 5 mikrometrd , min. 1 ks

ANO DIN4OADB-SM27-045-L1

@rzak nastrcné frézy primeér 27 mm, predvyvazeny, funkéni délka min. 90
mm, presnost kuzele AT3, povrchova tvrdost kuzele 58 +- 2 HRC, radialni
hazivost max. 5 mikrometrd, min. 1 ks

ANO DIN40OADB-SM27-100-L1

Drzak Weldon

Weldonovy upinac, pfipojeni na strané stroje DIN40 ADB, predvyvazeny,
pfipojovaci otvor 6 mm, vysunutd délka min. 40 mm, presnost kuzele
AT3, povrchova tvrdost kuzele 58 +- 2 HRC, radialni hazivost vnitfniho
otvoru max. 5 mikrometrd, min. 1 ks

ANO DIN40OADB-EM06-050-L1

Weldonovy upinac, pfipojeni na strané stroje DIN40 ADB, predvyvazeny,
pfipojovaci otvor 6 mm, vysunuta délka min. 100 mm, presnost kuzele
AT3, povrchova tvrdost kuzele 58 +- 2 HRC, radialni hazivost vnitfniho
otvoru max. 5 mikrometrd, min. 1 ks

ANO DIN40OADB-EM06-120-L1

10

Weldonovy upinac, pfipojeni na strané stroje DIN40 ADB, predvyvazeny,
pfipojovaci otvor 8 mm, vysunutd délka min. 40 mm, presnost kuzele
AT3, povrchova tvrdost kuzZele 58 +- 2 HRC, radialni hazivost vnitfniho
otvoru max. 5 mikrometrd, min. 1 ks

ANO DIN40OADB-EM08-050-L1

11

Weldonovy upinac, pfipojeni na strané stroje DIN40 ADB, predvyvazeny,
pfipojovaci otvor 10 mm, vysunuta délka min. 40 mm, ptresnost kuzele
AT3, povrchova tvrdost kuZele 58 +- 2 HRC, radialni hazivost vnitfniho
otvoru max. 5 mikrometrd, min. 1 ks

ANO DIN40OADB-EM10-050-L1

12

Weldonovy upinac, pfipojeni na strané stroje DIN40 ADB, predvyvazeny,
pfipojovaci otvor 12 mm, vysunuta délka min. 40 mm, presnost kuzele
AT3, povrchova tvrdost kuzele 58 +- 2 HRC, radialni hazivost vnitfniho
otvoru max. 5 mikrometrd, min. 1 ks

ANO DIN40OADB-EM12-050-L1

13

Weldonovy upinac, pfipojeni na strané stroje DIN40 ADB, predvyvazeny,
pfipojovaci otvor 16 mm, vysunuta délka min. 60 mm, presnost kuzele
AT3, povrchova tvrdost kuzele 58 +- 2 HRC, radialni hazivost vnitfniho
otvoru max. 5 mikrometrd, min. 1 ks

ANO DIN40OADB-EM16-063-L1

14

Weldonovy upinac, pfipojeni na strané stroje DIN40 ADB, predvyvazeny,
pfipojovaci otvor 18 mm, vysunuta délka min. 60 mm, presnost kuzele
AT3, povrchova tvrdost kuzele 58 +- 2 HRC, radialni hazivost vnitfniho
otvoru max. 5 mikrometrd, min. 1 ks

ANO DIN40OADB-EM18-063-L1

15

Weldonovy upinac, pfipojeni na strané stroje DIN40 ADB, predvyvazeny,
pfipojovaci otvor 20 mm, vysunuta délka min. 60 mm, presnost kuzele
AT3, povrchova tvrdost kuzZele 58 +- 2 HRC, radialni hazivost vnitfniho

otvoru max. 5 mikrometrd, min. 1 ks

ANO DIN40OADB-EM20-063-L1
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¢€. radku

popis parametru a pozadavek zadavatele

nabidka dodavatele

16

Weldonovy upinac, pfipojeni na strané stroje DIN40O ADB, predvyvazeny,
pripojovaci otvor 25 mm, vysunuta délka min. 90 mm, presnost kuzele
AT3, povrchova tvrdost kuZele 58 +- 2 HRC, radidlni hazivost vnitfniho
otvoru max. 5 mikrometrd, min. 1 ks

ANO DIN40ADB-EM25-100-L1

17

Klestinové upinace ER 16, 25, 32

18

Rlestinovy upinac, pfipojeni na strané stroje DIN40O ADB, presnost kuZele
AT3, povrchova tvrdost kuZele 58 +- 2 HRC, pfipojeni na strané obrobku
ER 16, predvyvazeni G2.5 a lepsi, pfipojovaci otvor - min. primér 1.0
mm a mensi - max. primér 10.0 mm a vétsi, vysunuta délka min. 60 mm,
min. 2 ks

ANO E346956751670

19

Rlestinovy upinac, pfipojeni na strané stroje DIN40O ADB, presnost kuZele
AT3, povrchova tvrdost kuZele 58 +- 2 HRC, pfipojeni na strané obrobku
ER 16, predvyvazeni G2.5 a lepsi, pfipojovaci otvor - min. primér 1.0
mm a mensi - max. prmér 10.0 mm a vétsi, vysunuta délka min. 100
mm, min. 2 ks

ANO E3469567516120

20

Rlestinovy upinac, pfipojeni na strané stroje DIN40 ADB, presnost kuZele
AT3, povrchova tvrdost kuZele 58 +- 2 HRC, pfipojeni na strané obrobku
ER 25, predvyvazeni G2.5 a lepsi, pfipojovaci otvor - min. primér 1.0
mm a mensi - max. primér 15.0 mm a vétsi, vysunuta délka min. 60 mm,
min. 2 ks

ANO E346956752570

21

Rlestinovy upinac, pfipojeni na strané stroje DIN40O ADB, presnost kuZele
AT3, povrchova tvrdost kuZele 58 +- 2 HRC, pfipojeni na strané obrobku
ER 25, predvyvazeni G2.5 a lepsi, pfipojovaci otvor - min. primér 1.0
mm a mensi - max. primér 15.0 mm a vétsi, vysunuta délka min. 100
mm, min. 2 ks

ANO E3469567525120

22

Rlestinovy upinac, pfipojeni na strané stroje DIN40O ADB, presnost kuZele
AT3, povrchova tvrdost kuzele 58 +- 2 HRC, pfipojeni na strané obrobku
ER 32, predvyvazeni G2.5 a lepsi, pfipojovaci otvor - min. primér 2.0
mm a mensi - max. primér 18.0 mm a vétsi, vysunuta délka min. 60 mm,
min. 2 ks

ANO E346956753270

23

Rlestinovy upinac, pfipojeni na strané stroje DIN40O ADB, presnost kuZele
AT3, povrchova tvrdost kuZele 58 +- 2 HRC, pfipojeni na strané obrobku
ER 32), pfedvyvazeni G2.5 a lepsi, pfipojovaci otvor - min. prdmér 2.0
mm a mensi - max. primér 18.0 mm a vétsi, vysunuta délka min. 100
mm, min. 2 ks

ANO E3469567532120

24

Sada klestin ER 16

25

Rlestina, pripojeni na strané stroje ER 16, pfipojovaci otvor - min. priimér
1.0 mm a mensi - max. primér 2.0 mm a vétsi, min. 2 ks, hazeni radialni
max. 10 mikrometrd pfi vyloZeni 3xD, uhel klestiny BHT 16°, min. 2 ks

ANO 58801601

26

Rlestina, pripojeni na strané stroje ER 16, pfipojovaci otvor - min. priimér
2.0 mm a mensi - max. primér 3.0 mm a vétsi, min. 2 ks, hazeni radialni
max. 10 mikrometrd pfi vyloZeni 3xD, Uhel klestiny BHT 16°, min. 2 ks

ANO 58801602

27

Rlestina, pripojeni na strané stroje ER 16, pfipojovaci otvor - min. priimér
3.0 mm a mensi - max. primér 4.0 mm a vétsi, min. 2 ks, hazeni radialni
max. 10 mikrometrd pfi vyloZeni 3xD, Uhel klestiny BHT 16°, min. 2 ks

ANO 58801603

28

Rlestina, pripojeni na strané stroje ER 16, pfipojovaci otvor - min. priimér
4.0 mm a mensi - max. prdmér 5.0 mm a vétsi, min. 2 ks, hazeni radialni
max. 10 mikrometrd pfi vyloZeni 3xD, Uhel klestiny BHT 16°, min. 2 ks

ANO 58801604

29

Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 16, pfipojovaci otvor - min. priimér
5.0 mm a mensi - max. primér 6.0 mm a vétsi, min. 2 ks, hazeni radialni
max. 10 mikrometrd pfi vyloZeni 3xD, Uhel klestiny BHT 16°, min. 2 ks

ANO 58801605

Stranka 4z 16




Zvlastni_priloha

¢€. radku

popis parametru a pozadavek zadavatele

nabidka dodavatele

Rlestina, pripojeni na strané stroje ER 16, pfipojovaci otvor - min. priimér

30 6.0 mm a mensi - max. priimér 7.0 mm a vétsi, min. 2 ks, hazeni radialni [ANO 58801606
max. 10 mikrometrd pfi vyloZeni 3xD, uhel klestiny BHT 16°, min. 2 ks
Rlestina, pripojeni na strané stroje ER 16, pfipojovaci otvor - min. priimér

31 7.0 mm a mensi - max. priimér 8.0 mm a vétsi, min. 2 ks, hazeni radialni [ANO 58801607
max. 10 mikrometrd pfi vyloZeni 3xD, uhel klestiny BHT 16°, min. 2 ks
Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 16, pfipojovaci otvor - min. priimér

32 8.0 mm a mensi - max. priimér 9.0 mm a vétsi, min. 2 ks, hazeni radialni [ANO 58801608
max. 10 mikrometrd pfi vyloZeni 3xD, Uhel klestiny BHT 16°, min. 2 ks
Rlestina, pripojeni na strané stroje ER 16, pfipojovaci otvor - min. priimér
9.0 mm a mensi - max. primér 10.0 mm a vétsi, min. 2 ks, hazeni

33 radidlni max. 10 mikrometr( pfi vyloZeni 3xD, Uhel klestiny BHT 16°, min. ANO 58801609
2 ks
Rlestina, pripojeni na strané stroje ER 16, pfipojovaci otvor - min. priimér
10.0 mm a mensi - max. prdmér 11.0 mm a vétsi, min. 2 ks, hazeni

34 radidlni max. 10 mikrometr( pfi vyloZeni 3xD, Uhel klestiny BHT 16°, min. ANO 58801610
2 ks

35 Sada klestin ER 25
Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 25, pfipojeni na strané obrobku 2.0

36 mm, pfipojovaci otvor - min. primér 1.0 mm a mensi - max. prdmér 2.0 |ANO 58802502
mm a vétsi, min. 2 ks
Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 25, pfipojeni na strané obrobku 3.0

37 mm, pfipojovaci otvor - min. primér 2.0 mm a mensi - max. prdmér 3.0 |ANO 58802503
mm a vétsi, min. 2 ks
Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 25, pfipojeni na strané obrobku 4.0

38 mm, pfipojovaci otvor - min. primér 3.0 mm a mensi - max. primér 4.0 [ANO 58802504
mm a vétsi, min. 2 ks
Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 25, pfipojeni na strané obrobku 5.0

39 mm, pfipojovaci otvor - min. primér 4.0 mm a mensi - max. prdmér 5.0 |ANO 58802505
mm a vétsi, min. 2 ks
Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 25, pfipojeni na strané obrobku 6.0

40 mm, pfipojovaci otvor - min. primér 5.0 mm a mensi - max. prdmér 6.0 [ANO 58802506
mm a vétsi, min. 2 ks
Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 25, pfipojeni na strané obrobku 7.0

41 mm, pfipojovaci otvor - min. primér 6.0 mm a mensi - max. prdmér 7.0 [ANO 58802507
mm a vétsi, min. 2 ks
Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 25, pfipojeni na strané obrobku 8.0

42 mm, pfipojovaci otvor - min. primér 7.0 mm a mensi - max. prdmér 8.0 [ANO 58802508
mm a vétsi, min. 2 ks
Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 25, pfipojeni na strané obrobku 9.0

43 mm, pfipojovaci otvor - min. primér 8.0 mm a mensi - max. prdmér 9.0 |ANO 58802509
mm a vétsi, min. 2 ks
Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 25, pfipojeni na strané obrobku

44 10.0 mm, pfipojovaci otvor - min. prdmér 9.0 mm a mensi - max. priimér|ANO 58802510
10.0 mm a vétsi, min. 2 ks
Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 25, pfipojeni na strané obrobku

45 11.0 mm, pfipojovaci otvor - min. primér 10.0 mm a mensi - max. ANO 58802511
pramér 11.0 mm a vétsi, min. 2 ks
Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 25, pfipojeni na strané obrobku

46 12.0 mm, pfipojovaci otvor - min. primér 11.0 mm a mensi - max. ANO 58802512
pramér 12.0 mm a vétsi, min. 2 ks
Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 25, pfipojeni na strané obrobku

47 13.0 mm, pfipojovaci otvor - min. primér 12.0 mm a mensi - max. ANO 58802513

pramér 13.0 mm a vétsi, min. 2 ks
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Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 25, pfipojeni na strané obrobku

48 14.0 mm, pfipojovaci otvor - min. prdmér 13.0 mm a mensi - max. ANO 58802514
pramér 14.0 mm a vétsi, min. 2 ks
Rlestina, pFipojeni na strané stroje ER 25, pfipojeni na strané obrobku

49 15.0 mm, pfipojovaci otvor - min. primér 14.0 mm a mensi - max. ANO 58802515
pramér 15.0 mm a vétsi, min. 2 ks
Rlestina, pFipojeni na strané stroje ER 25, pfipojeni na strané obrobku

50 16.0 mm, pfipojovaci otvor - min. prdmér 15.0 mm a mensi - max. ANO 58802516
pramér 16.0 mm a vétsi, min. 2 ks

51 Sada klestin ER 32
Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 32, pfipojeni na strané obrobku 3.0

52 mm, pfipojovaci otvor - min. primér 2.0 mm a mensi - max. pradmér 3.0 |ANO 58803203
mm a vétsi, min. 2 ks
Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 32, pfipojeni na strané obrobku 4.0

53 mm, pfipojovaci otvor - min. primér 3.0 mm a mensi - max. primér 4.0 [ANO 58803204
mm a vétsi, min. 2 ks
Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 32, pfipojeni na strané obrobku 5.0

54 mm, pfipojovaci otvor - min. primér 4.0 mm a mensi - max. prdmér 5.0 |ANO 58803205
mm a vétsi, min. 2 ks
Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 32, pfipojeni na strané obrobku 6.0

55 mm, pfipojovaci otvor - min. primér 5.0 mm a mensi - max. prdmér 6.0 [ANO 58803206
mm a vétsi, min. 2 ks
Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 32, pfipojeni na strané obrobku 7.0

56 mm, pfipojovaci otvor - min. primér 6.0 mm a mensi - max. prdmér 7.0 [ANO 58803207
mm a vétsi, min. 2 ks
Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 32, pfipojeni na strané obrobku 8.0

57 mm, pfipojovaci otvor - min. primér 7.0 mm a mensi - max. prdmér 8.0 [ANO 58803208
mm a vétsi, min. 2 ks
Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 32, pfipojeni na strané obrobku 9.0

58 mm, pfipojovaci otvor - min. primér 8.0 mm a mensi - max. prdmér 9.0 |ANO 58803209
mm a vétsi, min. 2 ks
Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 32, pfipojeni na strané obrobku

59 10.0 mm, pfipojovaci otvor - min. prdmér 9.0 mm a mensi - max. priimér|ANO 58803210
10.0 mm a vétsi, min. 2 ks
Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 32, pfipojeni na strané obrobku

60 11.0 mm, pfipojovaci otvor - min. primér 10.0 mm a mensi - max. ANO 58803211
pramér 11.0 mm a vétsi, min. 2 ks
Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 32, pfipojeni na strané obrobku

61 12.0 mm, pfipojovaci otvor - min. primér 11.0 mm a mensi - max. ANO 58803212
pramér 12.0 mm a vétsi, min. 2 ks
Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 32, pfipojeni na strané obrobku

62 13.0 mm, pfipojovaci otvor - min. primér 12.0 mm a mensi - max. ANO 58803213
pramér 13.0 mm a vétsi, min. 2 ks
Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 32, pfipojeni na strané obrobku

63 14.0 mm, pfipojovaci otvor - min. primér 13.0 mm a mensi - max. ANO 58803214
pramér 14.0 mm a vétsi, min. 2 ks
Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 32, pfipojeni na strané obrobku

64 15.0 mm, pfipojovaci otvor - min. primér 14.0 mm a mensi - max. ANO 58803215
pramér 15.0 mm a vétsi, min. 2 ks
Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 32, pfipojeni na strané obrobku

65 16.0 mm, pfipojovaci otvor - min. primér 15.0 mm a mensi - max. ANO 58803216
pramér 16.0 mm a vétsi, min. 2 ks
Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 32, pfipojeni na strané obrobku

66 17.0 mm, pfipojovaci otvor - min. primér 16.0 mm a mensi - max. ANO 58803217
pramér 17.0 mm a vétsi, min. 2 ks
Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 32, pfipojeni na strané obrobku

67 18.0 mm, pfipojovaci otvor - min. primér 17.0 mm a mensi - max. ANO 58803218

pramér 18.0 mm a vétsi, min. 2 ks
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68

Rlestina, pFipojeni na strané stroje ER 32, pfipojeni na strané obrobku
19.0 mm, pfipojovaci otvor - min. primér 18.0 mm a mensi - max.
pramér 19.0 mm a vétsi, min. 2 ks

ANO 58803219

69

Rlestina, pFipojeni na strané stroje ER 32, pfipojeni na strané obrobku
20.0 mm, ptipojovaci otvor - min. primér 19.0 mm a mensi - max.
pramér 20.0 mm a vétsi, min. 2 ks

ANO 58803220

70

Kli¢e k ER upinac¢im

71

Rli¢ k upinaci ER 16, 1 ks

ANO 03B587516

72

RIi¢ k upinaci ER 25, 1 ks

ANO 03B587525

73

Rli¢ k upinaci ER 32, 1 ks

ANO 03B587532

74

Upinac klestinovy HP 16

75

klestinovy upinac, ptipojeni na strané stroje DIN40 ADB, pfipojeni na
strané obrobku HP 16, predvyvazeni G2.5 a lepsi, pfipojovaci otvor - min.
prdmér 1.0 mm a mensi - max. primér 10.0 mm a vétsi, vysunuta délka
min. 120 mm, min. 2 ks, tvrdost kuzele min. 58 +- 2 HRC, staticky
moment prendseny na stopku nastroje min. 65 Nm pfi priméru nastroje
10 mm, radidIni hazivost max. 3 mikrometry, min. 2 ks

ANO E3469567216130

76

Sada klestin HP 16

77

Rlestina, pFipojeni na strané stroje HP 16, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 3.0 mm,
pfipojovaci otvor - prlimér 3.0 mm, min. 2 ks

ANO 567251603

78

Rlestina, pfipojeni na strané stroje HP 16, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 4.0 mm,
pfipojovaci otvor - prlimér 4.0 mm, min. 2 ks

ANO 567251604

79

Rlestina, pfipojeni na strané stroje HP 16, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 5.0 mm,
pfipojovaci otvor - prlimér 5.0 mm, min. 2 ks

ANO 567251605

80

Rlestina, pfipojeni na strané stroje HP 16, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 6.0 mm,
pfipojovaci otvor - prlimér 6.0 mm, min. 2 ks

ANO 567251606

81

Rlestina, pFipojeni na strané stroje HP 16, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 7.0 mm,
pfipojovaci otvor - prlimér 7.0 mm, min. 2 ks

ANO 567251607

82

Rlestina, pFipojeni na strané stroje HP 16, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 8.0 mm,
pfipojovaci otvor - prlimér 8.0 mm, min. 2 ks

ANO 567251608

83

Rlestina, pfipojeni na strané stroje HP 16, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 9.0 mm,
pfipojovaci otvor - prlimér 9.0 mm, min. 2 ks

ANO 567251609

84

Rlestina, pfipojeni na strané stroje HP 16, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 10.0
mm, pfipojovaci otvor - priimér 10.0 mm, min. 2 ks

ANO 567251610

85

Upinac klestinovy HP 25

86

Rlestinovy upinac, pfipojeni na strané stroje DIN40O ADB, pfipojeni na
strané obrobku HP 25, vyvazeni G2.5 a lepsi, pfipojovaci otvor - min.
prdmér 1.0 mm a mensi - max. primér 16.0 mm a vétsi, staticky
moment prendseny na stopku nastroje min. 65 Nm pfi priméru nastroje
10 mm, vysunutd délka min. 60 mm, min. 2 ks

ANO E346956722570

87

Rlestinovy upinacd, pfipojeni na strané stroje DIN40O ADB, pfipojeni na
strané obrobku HP 25, vyvazeni G2.5 a lepsi, pfipojovaci otvor - min.
prdmér 1.0 mm a mensi - max. primér 16.0 mm a vétsi, staticky
moment prendseny na stopku nastroje min. 65 Nm pfi priméru nastroje
10 mm, vysunutd délka min. 150 mm, min. 2 ks

ANO E3469567225160

88

Sada klestin HP 25

89

Rlestina, pfipojeni na strané stroje HP 25, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 3.0 mm,
pfipojovaci otvor - prlimér 3.0 mm, min. 2 ks

ANO 567252503
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90

Rlestina, pfipojeni na strané stroje HP 25, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 4.0 mm,
pfipojovaci otvor - prlimér 4.0 mm, min. 2 ks

ANO 567252504

91

Rlestina, pFipojeni na strané stroje HP 25, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 5.0 mm,
pfipojovaci otvor - prlimér 5.0 mm, min. 2 ks

ANO 567252505

92

Rlestina, pfipojeni na strané stroje HP 25, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 6.0 mm,
pfipojovaci otvor - prlimér 6.0 mm, min. 2 ks

ANO 567252506

93

Rlestina, pFipojeni na strané stroje HP 25, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 7.0 mm,
pfipojovaci otvor - prlimér 7.0 mm, min. 2 ks

ANO 567252507

94

Rlestina, pFipojeni na strané stroje HP 25, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 8.0 mm,
pfipojovaci otvor - prlimér 8.0 mm, min. 2 ks

ANO 567252508

95

Rlestina, pFipojeni na strané stroje HP 25, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 9.0 mm,
pfipojovaci otvor - priimér 9.0 mm, min. 2 ks

ANO 567252509

96

Rlestina, pfipojeni na strané stroje HP 25, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 10.0
mm, pfipojovaci otvor - priimér 10.0 mm, min. 2 ks

ANO 567252510

97

Rlestina, pfipojeni na strané stroje HP 25, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 11.0
mm, pfipojovaci otvor - priimér 11.0 mm, min. 2 ks

ANO 567252511

98

Rlestina, pFipojeni na strané stroje HP 25, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 12.0
mm, pfipojovaci otvor - priimér 12.0 mm, min. 2 ks

ANO 567252512

99

Rlestina, pfipojeni na strané stroje HP 25, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 13.0
mm, pfipojovaci otvor - priimér 13.0 mm, min. 2 ks

ANO 567252513

100

Rlestina, pfipojeni na strané stroje HP 25, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 14.0
mm, pfipojovaci otvor - priimér 14.0 mm, min. 2 ks

ANO 567252514

101

Rlestina, pfipojeni na strané stroje HP 25, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 15.0
mm, pfipojovaci otvor - priimér 15.0 mm, min. 2 ks

ANO 567252515

102

Rlestina, pfipojeni na strané stroje HP 25, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 16.0
mm, pfipojovaci otvor - priimér 16.0 mm, min. 2 ks

ANO 567252516

103

Upinac klestinovy HP 32

104

Rlestinovy upinac, pfipojeni na strané stroje DIN40O ADB, pfipojeni na
strané obrobku HP 32, vyvazeni G2.5 a lepsi, pfipojovaci otvor - min.
prdmér 1.0 mm a mensi - max. primér 16.0 mm a vétsi, staticky
moment prendseny na stopku nastroje min. 115 Nm pfi prdméru
nastroje 10.0 mm, min. 2 ks

ANO E346956723270

105

Sada klestin HP 32

106

Rlestina, pfipojeni na strané stroje HP 32, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 3.0 mm,
pfipojovaci otvor - prlimér 3.0 mm, min. 2 ks

ANO 567253203

107

Rlestina, pFipojeni na strané stroje HP 32, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 4.0 mm,
pfipojovaci otvor - primér 4.0 mm, min. 2 ks

ANO 567253204

108

Rlestina, pFipojeni na strané stroje HP 32, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 5.0 mm,
pfipojovaci otvor - prlimér 5.0 mm, min. 2 ks

ANO 567253205

109

Rlestina, pFipojeni na strané stroje HP 32, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 6.0 mm,
pfipojovaci otvor - prlimér 6.0 mm, min. 2 ks

ANO 567253206
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110

Rlestina, pfipojeni na strané stroje HP 32, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 7.0 mm,
pfipojovaci otvor - prlimér 7.0 mm, min. 2 ks

ANO 567253207

111

Rlestina, pFipojeni na strané stroje HP 32, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 8.0 mm,
pfipojovaci otvor - prlimér 8.0 mm, min. 2 ks

ANO 567253208

112

Rlestina, pFipojeni na strané stroje HP 32, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 9.0 mm,
pfipojovaci otvor - prlimér 9.0 mm, min. 2 ks

ANO 567253209

113

Rlestina, pfipojeni na strané stroje HP 32, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 10.0
mm, pfipojovaci otvor - priimér 10.0 mm, min. 2 ks

ANO 567253210

114

Rlestina, pfipojeni na strané stroje HP 32, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 11.0
mm, pfipojovaci otvor - priimér 11.0 mm, min. 2 ks

ANO 5672583211

115

Rlestina, pfipojeni na strané stroje HP 32, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 12.0
mm, pfipojovaci otvor - priimér 12.0 mm, min. 2 ks

ANO 567253212

116

Rlestina, pFipojeni na strané stroje HP 32, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 13.0
mm, pfipojovaci otvor - priimér 13.0 mm, min. 2 ks

ANO 567253213

117

Rlestina, pFipojeni na strané stroje HP 32, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 14.0
mm, pfipojovaci otvor - priimér 14.0 mm, min. 2 ks

ANO 567253214

118

Rlestina, pfipojeni na strané stroje HP 32, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 15.0
mm, pfipojovaci otvor - priimér 15.0 mm, min. 2 ks

ANO 567253215

119

Rlestina, pfipojeni na strané stroje HP 32, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 16.0
mm, pfipojovaci otvor - priimér 16.0 mm, min. 2 ks

ANO 567253216

120

Rlestina, pfipojeni na strané stroje HP 32, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 17.0
mm, pfipojovaci otvor - priimér 17.0 mm, min. 2 ks

ANO 5672583217

121

Rlestina, pFipojeni na strané stroje HP 32, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 18.0
mm, pfipojovaci otvor - priimér 18.0 mm, min. 2 ks

ANO 567253218

122

Rlestina, pFipojeni na strané stroje HP 32, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 19.0
mm, pfipojovaci otvor - priimér 19.0 mm, min. 2 ks

ANO 567253219

123

Rlestina, pFipojeni na strané stroje HP 32, hazeni max. 3 mikrometry pfi
vyloZeni 3xD, uhel kleStiny BHT 16°, pfipojeni na strané obrobku 20.0
mm, pfipojovaci otvor - priimér 20.0 mm, min. 2 ks

ANO 567253220

124

Klic¢e k HP upinac¢im

125

Rli¢ k upinaci HP 16, 1 ks

ANO 03BR030

126

Rli¢ k upinaci HP 25, 1 ks

ANO 03BR040

127

Rli¢ k upinaci HP 32, 1 ks

ANO 03BR0O50

128

Upinaci a montazni blok

129

Bpinaci pfipravek pro upinani a sefizovani feznych nastrojl bez
nebezpedi poskozeni nastroje a zranéni operatora, min. 1 ks

ANO M211540

130

PmoZnost pevného upevnéni na pracovni stil, min. 4 indexacni pozice,
univerzadlni pouZiti - pfipojeni na strané obrobku min. DIN40, DIN40 TF,
BT40, BT40 TF, CAT40, CAT40 TF)

ANO

131

Vrtackové sklicidlo

132

@rtackové sklicidlo, predvyvazeno, upinaci otvor - minimalni prdmér max.
1.0 mm, ptipojovaci otvor - maximalni prmér min. 13.0 mm, pfipojeni
na strané stroje DIN40 ADB, min. 2 ks

ANO E3469508513

133

Klestinovy ctyrhran pro zavitniky
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134

Rlestinovy Ctyrhran pro zavitniky, pfipojeni na strané stroje ER 25,
pfipojeni na strané obrobku DIN M8 / DIN M10 / ISO M8 / ISO M10,
pfipojovaci otvor 8.0 mm, min. 1 ks

ANO 393.14-25D080X063

135

Rlestinovy Ctyrhran pro zavitniky, pfipojeni na strané stroje ER 25,
pfipojeni na strané obrobku DIN M12 / ISO M12, pfipojovaci otvor 9.0
mm, min. 1 ks

ANO 393.14-25D090X071

136

Rlestinovy Ctyrhran pro zavitniky, pfipojeni na strané stroje ER 25,
pfipojeni na strané obrobku ISO M10, pfipojovaci otvor 10.0 mm, min. 1
ks

ANO 393.14-25D100X080

137

Rlestinovy Ctyrhran pro zavitniky, pfipojeni na strané stroje ER 25,
pfipojeni na strané obrobku ISO M14, pfipojovaci otvor 11.0 mm, min. 1
ks

ANO 393.14-25D110X090

138

Rlestinovy Ctyrhran pro zavitniky, pfipojeni na strané stroje ER 25,
pfipojeni na strané obrobku ISO M16, pfipojovaci otvor 12.0 mm, min. 1
ks

ANO 393.14-25D120X090

139

Rlestinovy Ctyrhran pro zavitniky, pfipojeni na strané stroje ER 25,
pfipojeni na strané obrobku DIN M18 / ISO M18 / ISO M20, pfipojovaci
otvor 14.0 mm, min. 1 ks

ANO 393.14-25D140X112

140

Rlestinovy Ctyrhran pro zavitniky, pfipojeni na strané stroje ER 25,
pfipojeni na strané obrobku ISO M20, pfipojovaci otvor 16.0 mm, min. 1
ks

ANO 393.14-25D160X120

141

Klestinové prodlouZeni ER 11

142

Rlestinové prodlouZeni, predvyvazeno, pramér stopky / pramér pro trn
16.0 mm, pfipojeni na strané obrobku ER 11, pfipojovaci otvor - min.
pramér 1.0 mm a mensi - max. primér 7.0 mm a vétsi, strana stroje,
valcova stopka v toleranci h5, hazeni max. 15 mikrometr( pti vyloZeni
3xD, min. 2 ks

ANO 54501612R

143

Sada klestin ER 11

144

Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 11, pfipojeni na strané obrobku 1.0
mm, pfipojovaci otvor - minimalni prdmér max. 0.5 mm, maximalni
pramér min. 1.0 mm, min. 1 ks

ANO 58801101

145

Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 11, pfipojeni na strané obrobku 2.0
mm, pfipojovaci otvor - minimalni prdmér max. 1.5 mm, maximalni
pramér min. 2.0 mm, min. 1 ks

ANO 58801102

146

Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 11, pfipojeni na strané obrobku 3.0
mm, pfipojovaci otvor - minimalni prdmér max. 2.5 mm, maximalni
pramér min. 3.0 mm, min. 1 ks

ANO 58801103

147

Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 11, pfipojeni na strané obrobku 4.0
mm, pfipojovaci otvor - minimalni prdmér max. 3.5 mm, maximalni
pramér min. 4.0 mm, min. 1 ks

ANO 58801104

148

Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 11, pfipojeni na strané obrobku 5.0
mm, pfipojovaci otvor - minimalni prdmér max. 4.5 mm, maximalni
prdmér min. 5.0 mm, min. 1 ks

ANO 58801105

149

Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 11, pfipojeni na strané obrobku 6.0
mm, pfipojovaci otvor - minimalni prdmér max. 5.5 mm, maximalni
prdmér min. 6.0 mm, min. 1 ks

ANO 58801106

150

Rlestina, pfipojeni na strané stroje ER 11, pfipojeni na strané obrobku 7.0
mm, pfipojovaci otvor - minimalni prdmér max. 6.5 mm, maximalni
prdmér min. 7.0 mm, min. 1 ks

ANO 58801107

151

Kli¢ ke kleStinovému prodlouZeni ER 11

152

Rli¢ ke kleStinovému prodlouZeni ER 11, 1 ks

ANO 03B545011

153

Rohové frézy

154

Pbhova fréza s pozitivnim provedenim vyménitelnych bfitovych desticek,
univerzalné pouzitelné (min. ocel, hlinik), obrabéci prdmér 10 mm,
valcova stopka, min. 1 ks

ANO R217.69-0810.0-06-2N

155

Pbhova fréza s pozitivnim provedenim vyménitelnych bfitovych desticek,
univerzalné pouzitelné (min. ocel, hlinik), priimér 20 mm, upinani pres
zavit M10, min. 1 ks

ANO R217.69-1020.RE-10-3A
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Pbhova fréza s pozitivnim provedenim vymeénitelnych bfitovych desticek,

156 univerzalné pouzitelné (min. ocel, hlinik), prdmér 25 mm, upinani pfes [ANO R217.69-1225.RE-10-4A
zavit M12, min. 1 ks
Pbhova fréza s pozitivnim provedenim vyménitelnych bfitovych desticek,

157 univerzalné pouzitelné (min. ocel, hlinik), prdmér 32 mm, upinani pfes [ANO R217.69-1632.RE-10-5A
zavit M16, min. 1 ks

158 |Sada desticek pro rohové frézy

159 ?Fisltﬁné britové desticky pr_o obrabéni oceli a hliniku, efektivni délka ANO XOMX060204R-MOS5, FA0M
fezné hrany 5.0 -6.0 mm, min. 20 ks

160 ?Fisltﬁné britové desticky pro_ obrabéni oceli a hliniku, efektivni délka ANO XOMX10T308TR-MEO7 MP2501
fezné hrany 9.0 -10.0 mm, min. 50 ks

161 ?Fisltﬁné brousené britové d(_estiéky pro obrabéni hliniku, efektivni délka ANO XOEX10T308FR-EO05, H15
fezné hrany 9.0 -10.0 mm, min. 20 ks

162 ?Fisltﬁné brousené britové c_lestiéky pro obrabéni hliniku, efektivni délka ANO XOEX060204FR-E03, H15
fezné hrany 5.0 -7.0 mm, min. 20 ks

163 Hrubovani hliniku — frézy pramér 16.0 mm, 20.0 mm, 25.0 mm

164 Ehaximéjln{ hlchvjbka F.ezu min. 8.0 mm, obr,éb’éfl' pr.l‘.]mé.r 1,6.0 .mm, ANO R217.69-0816. RE-10-2A
maximalni ota¢ky min. 30.000 ot/min, upinani cylindrické, min. 1 ks
phaximalni hloubka fezu min. 8.0 mm, obrabéci priimér 20.0 mm,

165 maximalni ota¢ky min. 30.000 ot/min, funkéni délka min. 20 mm, ANO R217.97-1020.RE-X08.2A
upinani pres zavit M10, min. 1 ks
phaximalni hloubka fezu min. 10.0 mm, obrabéci priimér 25.0 mm,

166 maximalni ota¢ky min. 30.000 ot/min, funkéni délka min. 25 mm, ANO R217.97-1225.RE-X12.2A
upinani pres zavit M12, min. 1 ks
phaximalni hloubka fezu min. 10.0 mm, obrabéci priimér 32.0 mm,

167 maximalni ota¢ky min. 30.000 ot/min, funkéni délka min. 40 mm, ANO R217.97-1632.RE-X12.3A
upinani pres zavit M16, min. 1 ks

168  |Hrubovani hliniku — sada desti¢ek

169 vymér1i’telné bFitovév destié.ky s pozitivnirn Uhlem pro vysoky ubér ANO XPKX080308PDER-EO6,H25
materidlu, hloubka fezu min. 12 mm, min. 10 ks

170 vymér1i’telné bFitovév destié.ky s pozitivnirn Uhlem pro vysoky ubér ANO XPKX12T308PDER-EO8,H25
materidlu, hloubka fezu min. 17 mm, min. 10 ks

171 Celni frézy pramér 40.0 mm, 63.0 mm a desticky

172 Belni fréza, primér 40.0 mm, nastréna, vicebfitova, min. 1 ks ANO R220.48-0040-05-05SA

173 Belni fréza, primér 63.0 mm, nastrénd, vicebfitova, min. 1 ks ANO R220.48-0063-05-06SA

174 EFll’sIuéné bfitové desticky pro obrabéni oceli, min. 12 bfitovych hran, ANO ONMUO50410ANTN-M10,MP2501
min. 30 ks

175 Celni fréza nastréna, vyménitelné britové desticky pro hlinik, primér
40.0 mm a 63.0 mm a desticky

176 Belni fréza, primér 40.0 mm, pro findIni opracovani povrchu, min. 1 ks |ANO R220.53-0040-12-4A

177 Belni fréza, primér 63.0 mm, pro findIni opracovani povrchu, min. 1 ks |ANO R220.48-0063-05-06SA

178 Eﬁ’sluénc—? b’FitO\./é destvi.(:ky !:)ro obrébéni hliniku, brousené, pro finaIni ANO SEEX1204AFN-E08, FAOM
opracovani, min. 4 britové hrany, min. 20 ks

179 Frézy pro frézovani vysokym posuvem, priimér 12.0 mm, 16.0 mm,
20.0 mm, 25.0 mm, 32.0 mm
Bréza pro frézovani vysokym posuvem, upnuti cylindrické, pro obrabéni

180 oceli, frézovani vysokym posuvem bez vibraci, primér 12.0 mm, min. 1 |ANO R217.21-1012.0-LP05.2A
ks
Bréza pro frézovani vysokym posuvem, upnuti pres zavit M8, pro

181 obrabéni oceli, frézovani vysokym posuvem bez vibraci, pramér 16.0 ANO R217.21-0816.RE-LP06.2A
mm, min. 1 ks
Bréza pro frézovani vysokym posuvem, upnuti pres zavit M10, pro

182 obrabéni oceli, frézovani vysokym posuvem bez vibraci, pramér 20.0 ANO R217.21-1020.RE-LP06.3A

mm, min. 1 ks
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183

Bréza pro frézovani vysokym posuvem, upnuti pres zavit M12, pro
obrabéni oceli, frézovani vysokym posuvem bez vibraci, primér 25.0
mm, min. 1 ks

ANO R217.21-1225.RE-LP06.4A

184

Bréza pro frézovani vysokym posuvem, upnuti pres zavit M16, pro
obrabéni oceli, frézovani vysokym posuvem bez vibraci, priimér 32.0
mm, min. 1 ks

ANO R217.21-1632.RE-LP06.5A

185

Britové desticky se zpevnénou feznou hranou a povlakem pro uvedené
frézy, s geometrii pro frézovani vysokym posuvem, hloubka fezu max.
0.6 mm, min. 20 ks

ANO LPKTO5T210TR-MO05,F40M

186

Britové desticky se zpevnénou feznou hranou a povlakem pro uvedené
frézy, s geometrii pro frézovani vysokym posuvem, hloubka fezu max.
0.8 mm, min. 40 ks

ANO LPHT060310TR-M06,MP2501

187

Vrtaky tvrdokovové 5xD

188

Rarbidovy vrtak s PVD povlakem, primér 2.0 mm, toleran¢ni stupen IT8-
9, thel Spicky 136 °- 142 °, vnitini chlazeni (CNSC = 4 (ISO 13399)), min.
2 ks

ANO SD205A-0200-012-04R1-P

189

Rarbidovy vrtak s PVD povlakem, priimér 3.0 mm, tolerancni stupen IT8-
9, thel Spicky 136 °- 142 °, vnitini chlazeni (CNSC = 4 (ISO 13399)), min.
2 ks

ANO SD1105A-0300-023-06R1

190

Rarbidovy vrtak s PVD povlakem, priimér 4.0 mm, tolerancni stupen IT8-
9, thel Spicky 136 °- 142 °, vnitini chlazeni (CNSC = 4 (ISO 13399)), min.
2 ks

ANO SD1105A-0400-029-06R1

191

Rarbidovy vrtak s PVD povlakem, priimér 5.0 mm, tolerancni stupen IT8-
9, thel Spicky 136 °- 142 °, vnitini chlazeni (CNSC = 4 (ISO 13399)), min.
2 ks

ANO SD1105A-0500-035-06R1

192

Rarbidovy vrtak s PVD povlakem, priimér 6.0 mm, tolerancni stupen IT8-
9, thel Spicky 136 °- 142 °, vnitini chlazeni (CNSC = 4 (ISO 13399)), min.
2 ks

ANO SD1105A-0600-035-06R1

193

Rarbidovy vrtak s PVD povlakem, priimér 7.0 mm, toleranc¢ni stupen IT8-
9, thel Spicky 136 °- 142 °, vnitini chlazeni (CNSC = 4 (ISO 13399)), min.
2 ks

ANO SD1105A-0700-043-08R1

194

Rarbidovy vrtak s PVD povlakem, priimér 8.0 mm, tolerancni stupen IT8-
9, thel Spicky 136 °- 142 °, vnitini chlazeni (CNSC = 4 (ISO 13399)), min.
2 ks

ANO SD1105A-0800-043-08R1

195

Rarbidovy vrtak s PVD povlakem, priimér 9.0 mm, tolerancni stupen IT8-
9, thel Spicky 136 °- 142 °, vnitini chlazeni (CNSC = 4 (ISO 13399)), min.
1 ks

ANO SD1105A-0900-049-10R1

196

Rarbidovy vrtak s PVD povlakem, primér 10.0 mm, toleranéni stupen IT81
9, thel Spicky 136 °- 142 °, vnitini chlazeni (CNSC = 4 (ISO 13399)), min.
2 ks

ANO SD1105A-1000-049-10R1

197

Rarbidovy vrtak s PVD povlakem, primér 11.0 mm, toleranéni stupen IT81
9, thel Spicky 136 °- 142 °, vnitini chlazeni (CNSC = 4 (ISO 13399)), min.
1 ks

ANO SD1105A-1100-056-12R1

198

Rarbidovy vrtak s PVD povlakem, primér 12.0 mm, toleranéni stupen IT81
9, thel Spicky 136 °- 142 °, vnitini chlazeni (CNSC = 4 (ISO 13399)), min.
1 ks

ANO SD1105A-1200-056-12R1

199

Rarbidovy vrtak s PVD povlakem, primér 14.0 mm, toleranéni stupen IT81
9, thel Spicky 136 °- 142 °, vnitini chlazeni (CNSC = 4 (ISO 13399)), min.
1 ks

ANO SD1105A-1400-060-14R1

200

Rarbidovy vrtak s PVD povlakem, primér 15.0 mm, toleranéni stupen IT81
9, thel Spicky 136 °- 142 °, vnitini chlazeni (CNSC = 4 (ISO 13399)), min.
1 ks

ANO SD1105A-1500-063-16R1

201

Rarbidovy vrtak s PVD povlakem, primér 16.0 mm, toleranéni stupen IT81
9, thel Spicky 136 °- 142 °, vnitini chlazeni (CNSC = 4 (ISO 13399)), min.
1 ks

ANO SD1105A-1600-063-16R1

202

Rarbidovy vrtak s PVD povlakem, primér 18.0 mm, toleranéni stupen IT81
9, thel Spicky 136 °- 142 °, vnitini chlazeni (CNSC = 4 (ISO 13399)), min.
1 ks

ANO SD1103A-1800-051-18R1
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203

Rarbidovy vrtak s PVD povlakem, primér 20.0 mm, toleran¢ni stupen 1T81
9, Uhel $picky 136 °- 142 °, vnitfni chlazeni (CNSC = 4 (1SO 13399)), min.
1ks

ANO SD1103A-2000-055-20R1

204

Rohové nastréné tangencialni frézy T4, primér 40.0 mm, 50.0 mm a
desticky

205

Pbhova nastrcna tangencialni fréza, pro findIni opracovani, primér 40.0
mm, pocet zubl: 4 - 5, min. 1 ks

ANO R220.94-0040-08-4A

206

Pbhova nastrcna tangencialni fréza, pro findIni opracovani, primér 50.0
mm, pocéet zubU: 4 - 5, min. 1 ks

ANO R220.94-0050-08-5A

207

Britové desticky pro uvedené frézy, univerzalni karbid pro ocel i hlinik,
min. 30 ks

ANO LOEX080408TR-M08,F40M

208

Kopirovaci frézy primér 20.0 mm, 25.0 mm

209

Ropirovaci fréza, pro kruhové btitové desticky, max. prdmér 20.0 mm,
uchyceni pres zavit M10, min. 1 ks

ANO R217.291-1020.RE-05.2A

210

Ropirovaci fréza, pro kruhové btitové desticky, max. prdmér 25.0 mm,
uchyceni pres zavit M12, min. 1 ks

ANO R217.291-1225.RE-05.3A

211

Britové desticky pro uvedené frézy, univerzalni karbid pro ocel i hlinik,
min. 30ks

ANO RDKT10T3MOT-8-MO05,F40M

212

Monolitni stopkové frézy

213

phonolitni stopkova fréza, pocet zub( 3-4, univerzalni geometrie, bez
vnitfnich chladicich kandld, povlak na bazi Ti, tolerance stopky h5 a lepsi,
tolerance rfezného priiméru e8 a lepsi, prdmér 2.0 mm, min. 2 ks

ANO JS513020F3C.0Z3-NXT

214

phonolitni stopkova fréza, pocet zubl 3-4, univerzalni geometrie, bez
vnittnich chladicich kandld, povlak na bazi Ti, tolerance stopky h5 a lepsi,
tolerance rezného priiméru e8 a lepsi, prdmér 3.0 mm, min. 2 ks

ANO JS513030F3C.0Z3-NXT

215

phonolitni stopkova fréza, pocet zubU 4 (z hlediska stability), univerzaini
geometrie, bez vnitfnich chladicich kanal(, povlak na bazi Ti, tolerance
stopky h5 a lepsi, tolerance fezného priméru e8 a lepsi, priimér 4.0 mm,
min. 2 ks

ANO JS514040F3C.0Z4-NXT

216

phonolitni stopkova fréza, pocet zubU 4 (z hlediska stability), univerzalni
geometrie, bez vnitfnich chladicich kanald, povlak na bazi Ti, tolerance
stopky h5 a lepsi, tolerance fezného priméru e8 a lepsi, priimér 5.0 mm,
min. 2 ks

ANO JS514050F3C.0Z4-NXT

217

phonolitni stopkova fréza, pocet zubU 4 (z hlediska stability), univerzaini
geometrie, bez vnitfnich chladicich kanald, povlak na bazi Ti, tolerance
stopky h5 a lepsi, tolerance fezného primeéru e8 a lepsi, priimér 6.0 mm,
min. 2 ks

ANO JS514060D3C.0Z4-NXT

218

phonolitni stopkova fréza, pocet zubU 4 (z hlediska stability), univerzaini
geometrie, bez vnitfnich chladicich kanal(, povlak na bazi Ti, tolerance
stopky h5 a lepsi, tolerance fezného priméru e8 a lepsi, priimér 8.0 mm,
min. 2 ks

ANO JS514080D3C.0Z4-NXT

219

phonolitni stopkova fréza, pocet zubU 4 (z hlediska stability), univerzaini
geometrie, bez vnitfnich chladicich kanald, povlak na bazi Ti, tolerance
stopky h5 a lepsi, tolerance fezného priméru e8 a lepsi, primér 10.0
mm, min. 2 ks

ANO JS514100D3C.0Z4-NXT

220

phonolitni stopkova fréza, pocet zubU 4 (z hlediska stability), univerzaini
geometrie, bez vnitfnich chladicich kanald, povlak na bazi Ti, tolerance
stopky h5 a lepsi, tolerance fezného priméru e8 a lepsi, primér 12.0
mm, min. 2 ks

ANO JS514120D3C.0Z4-NXT

221

phonolitni stopkova fréza, pocet zubU 4 (z hlediska stability), univerzalni
geometrie, bez vnitfnich chladicich kanald, povlak na bazi Ti, tolerance
stopky h5 a lepsi, tolerance fezného priméru e8 a lepsi, primér 16.0

mm, min. 2 ks

ANO JS514160D3C.0Z4-NXT
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222

phonolitni stopkova fréza, pocet zubU 4 (z hlediska stability), univerzaini
geometrie, bez vnitfnich chladicich kanald, povlak na bazi Ti, tolerance
stopky h5 a lepsi, tolerance fezného priméru e8 a lepsi, primér 20.0
mm, min. 1 ks

ANO JS514200D2C.3Z4-NXT

223

Monolitni kulové stopkové frézy

224

phonolitni kulova stopkova fréza, pocet zubl 2 (pro minimalizaci vibraci),
univerzalni geometrie, bez vnittnich chladicich kanall, povlak na bazi Ti,
tolerance stopky h5 a lepsi, tolerance fezného priméru e8 a lepsi,
tolerance priméru kulového vrchliku 0,01 mm a lepsi, primér 2.0 mm,
min. 2 ks

ANO JS532020F1B.0Z2-NXT

225

phonolitni kulova stopkova fréza, pocet zubl 2 (pro minimalizaci vibraci),
univerzalni geometrie, bez vnittnich chladicich kanald, povlak na bazi Ti,
tolerance stopky h5 a lepsi, tolerance fezného prdmeéru e8 a lepsi,
tolerance priméru kulového vrchliku 0,01 mm a lepsi, primér 3.0 mm,
min. 2 ks

ANO JS532030D1B.0Z2-NXT

226

phonolitni kulova stopkova fréza, pocet zubl 2 (pro minimalizaci vibraci),
univerzalni geometrie, bez vnittnich chladicich kanall, povlak na bazi Ti,
tolerance stopky h5 a lepsi, tolerance fezného primeéru e8 a lepsi,
tolerance priméru kulového vrchliku 0,01 mm a lepsi, primér 4.0 mm,
min. 2 ks

ANO JS532040F1B.0Z2-NXT

227

phonolitni kulova stopkova fréza, pocet zubl 2 (pro minimalizaci vibraci),
univerzalni geometrie, bez vnittnich chladicich kanall, povlak na bazi Ti,
tolerance stopky h5 a lepsi, tolerance fezného primeéru e8 a lepsi,
tolerance priméru kulového vrchliku 0,01 mm a lepsi, primér 5.0 mm,
min. 2 ks

ANO JS532050F1B.0Z2-NXT

228

phonolitni kulova stopkova fréza, pocet zubl 2 (pro minimalizaci vibraci),
univerzalni geometrie, bez vnittnich chladicich kanall, povlak na bazi Ti,
tolerance stopky h5 a lepsi, tolerance fezného primeéru e8 a lepsi,
tolerance priméru kulového vrchliku 0,01 mm a lepsi, primér 6.0 mm,
min. 2 ks

ANO JS532060D1B.0Z2-NXT

229

phonolitni kulova stopkova fréza, pocet zubl 2 (pro minimalizaci vibraci),
univerzalni geometrie, bez vnittnich chladicich kanall, povlak na bazi Ti,
tolerance stopky h5 a lepsi, tolerance fezného primeéru e8 a lepsi,
tolerance priméru kulového vrchliku 0,01 mm a lepsi, primér 8.0 mm,
min. 2 ks

ANO JS532080D1B.0Z2-NXT

230

phonolitni kulova stopkova fréza, pocet zubl 3 (pro minimalizaci vibraci),
univerzalni geometrie, bez vnittnich chladicich kanall, povlak na bazi Ti,
tolerance stopky h5 a lepsi, tolerance fezného priméru e8 a lepsi,
tolerance priméru kulového vrchliku 0,01 mm a lepsi, primér 10.0 mm,
min. 2 ks

ANO JS533100D1B.0Z3-NXT

231

phonolitni kulova stopkova fréza, pocet zubl 3 (pro minimalizaci vibraci),
univerzalni geometrie, bez vnittnich chladicich kanall, povlak na bazi Ti,
tolerance stopky h5 a lepsi, tolerance fezného primeéru e8 a lepsi,
tolerance priméru kulového vrchliku 0,01 mm a lepsi, primér 12.0 mm,
min. 2 ks

ANO JS533120D1B.0Z3-NXT

232

phonolitni kulova stopkova fréza, pocet zubl 3 (pro minimalizaci vibraci),
univerzalni geometrie, bez vnittnich chladicich kanall, povlak na bazi Ti,
tolerance stopky h5 a lepsi, tolerance fezného primeéru e8 a lepsi,
tolerance priméru kulového vrchliku 0,01 mm a lepsi, primér 16.0 mm,
min. 2 ks

ANO JS533160D1B.0Z3-NXT

233

Drzak pro zavitniky

234

BHezpecné zavitovani (zabranéni prekroceni krouticiho momentu), rozsah
na strané obrobku min. M8-M12, pfipojeni na strané obrobku klestina
ER 25, pripojeni na strané stroje DIN 40 AD, min. 1 ks

ANO E4469586725122

235

kli¢ pro bezpecné upnuti previecné matice, min. 1 ks

ANO 03B587525

236

aretovaci kli¢ pro bezpecné upnuti prevlie¢né matice, min. 1 ks

ANO 5680092-05

237

Zavitniky
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238 Etrojni-zévitnik z rychlorezné oceli HSS E a lepsi, tolerance ISO 6h a lepsi, ANO MTH-M3X0.501SO6H-BC-V030
M3, min. 2 ks

239 Etrojni-zévitnik z rychlorezné oceli HSS E a lepsi, tolerance ISO 6h a lepsi, ANO MTH-MA4X0.701SO6H-BC-V030
M4, min. 2 ks

240 Etrojni-zévitnik z rychlorezné oceli HSS E a lepsi, tolerance ISO 6h a lepsi, ANO MTH-MSX0.801SO6H-BC-V030
M5, min. 2 ks

241 Etrojni-zévitnik z rychlorezné oceli HSS E a lepsi, tolerance ISO 6h a lepsi, ANO MTH-MEXL.001SO6H-BC-V030
M6, min. 2 ks

242 Etrojni-zévitnik z rychlorezné oceli HSS E a lepsi, tolerance ISO 6h a lepsi, ANO MTH-M8X1.251SO6H-BC-V030
M8, min. 2 ks

243 Btrojni zévitnik z rychlorezné oceli HSS E a lepsi, tolerance ISO 6h a lepsi, ANO MTH-M10X1.501SO6H-BC-V030
M10, min. 2 ks

244 Btrojni zévitnik z rychlorezné oceli HSS E a lepsi, tolerance ISO 6h a lepsi, ANO MTH-M12X1.751SO6H-BC-V033
M12, min. 2 ks

245 Drzaky DIN4O k frézam ze zavitem M8 - M16
@rzak DIN4O ADB, pripojeni na strané obrobku M8, predvyvazeni G6.3 pfi

246 20.000 otackdch a lepsi, tolerance kuzele AT3 a lepsi, délka vyloZeni min. |ANO E347658200860
50.0 mm, radialni hazivost max. 5 mikrometrQ, min. 2 ks
@rzak DIN4O ADB, pripojeni na strané obrobku M10, predvyvazeni G6.3

247 pfi 20.000 otackach a lepsi, tolerance kuZele AT3 a lepsi, délka vyloZzeni |ANO E347658201060
min. 50.0 mm, radialni hazivost max. 5 mikrometrd, min. 2 ks
@rzak DIN4O ADB, pripojeni na strané obrobku M10, predvyvazeni G6.3

248 pfi 20.000 otackach a lepsi, tolerance kuZele AT3 a lepsi, délka vyloZeni |[ANO E3476582010135
min. 120.0 mm, radialni hazivost max. 5 mikrometrd, min. 2 ks
@rzak DIN4O ADB, pripojeni na strané obrobku M12, prfedvyvazeni G6.3

249 pfi 20.000 otackach a lepsi, tolerance kuzele AT3 a lepsi, délka vyloZzeni |ANO E347658201260
min. 50.0 mm, radialni hazivost max. 5 mikrometrd, min. 2 ks
@rzak DIN4O ADB, pfipojeni na strané obrobku M12, predvyvazeni G6.3

250 pti 20.000 otackach a lepsi, tolerance kuzele AT3 a lepsi, délka vyloZzeni [ANO E3476582012110
min. 100.0 mm, radialni hazivost max. 5 mikrometrd, min. 2 ks
@rzak DIN4O ADB, pripojeni na strané obrobku M16, predvyvazeni G6.3

251 pfi 20.000 otackach a lepsi, tolerance kuZele AT3 a lepsi, délka vyloZzeni |ANO E347658201660
min. 50.0 mm, radialni hazivost max. 5 mikrometrd, min. 2 ks
@rzak DIN4O ADB, pripojeni na strané obrobku M16, predvyvazeni G6.3

252 pti 20.000 otackach a lepsi, tolerance kuzele AT3 a lepsi, délka vyloZzeni [ANO E3476582016110
min. 100.0 mm, radialni hazivost max. 5 mikrometrd, min. 2 ks

253  [Tainé Eepy s otvorem
Bhzny Cep a otvorem, pfipojeni na strané obrobku DIN 40, zavit

254 pojistného Sroubu M16,dle provedeni vietena obrabéciho stroje, min.  |ANO PS-140C-75-001
60 ks

255  |Platkové vrtaky

256 platkovy vlrték, F.ezrn'/ lprtv'].mé,r 2:‘3.0 mm, pro vrtani oc.eli i hlinik, stabilni ANO SD523-25-75-32R7
provedeni, maximalni uzitna délka min. 75.0 mm, min. 1 ks

257 vnitfni karbidové desti¢ky pro ocel i hlinik, s povlakem PVD, min. 20 ks [ANO SPGX0703-C1,T400D

258 vné&jsi karbidové desti¢ky pro ocel i hlinik, s povlakem PVD, min. 20 ks ANO SCGX070308-P2,DP3000

259  [Srazeci frézy, odjehleni
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Zvlastni_priloha

¢€. radku

popis parametru a pozadavek zadavatele

nabidka dodavatele

260

Uhlova karbidova fréza na srazeni hran, uhel 45 °, maximalni praGmér
nastroje 6.0 mm, tolerance uhlu +-0,5 ° a lepsi, min. 4 zuby, tolerance
stopky h5 a lepsi, nerovhomérné délelni zubl pro zamezeni vibracim, s
povlakem, min. 3 ks

ANO JS509060N2CZ4.3-SIRA

261

Uhlova karbidova fréza na srazeni hran, uhel 45 °, maximalni praGmér
nastroje 8.0 mm, tolerance uhlu +-0,5 ° a lepsi, min. 4 zuby, tolerance
stopky h5 a lepsi, nerovhomérné délelni zub( pro zamezeni vibracim, s
povlakem, min. 3 ks

ANO JS509080N2CZ4.0-SIRA

262

Uhlova karbidova fréza na srazeni hran, uhel 45 °, maximalni pramér
nastroje 10.0 mm, tolerance uhlu +-0,5 ° a lepsi, min. 4 zuby, tolerance
stopky h5 a lepsi, nerovhomérné délelni zubl pro zamezeni vibracim, s
povlakem, min. 2 ks

ANO JS509100N2CZ4.0-SIRA

263

Uhlova karbidova fréza na srazeni hran, uhel 45 °, maximalni praGmér
nastroje 12.0 mm, tolerance uhlu +-0,5 ° a lepsi, min. 4 zuby, tolerance
stopky h5 a lepsi, nerovhomérné délelni zubl pro zamezeni vibracim, s
povlakem, min. 1 ks

ANO JS509120N2CZ4.0-SIRA

264

Popisy dilct - frézy

265

karbidova jednobfita popisovaci fréza, vrcholovy uhel 60 °, tolerance
stopky h5 a lepsi, fezny primér max. 0.2 mm, prdmér diku 4.0 mm,
min. 3 ks

ANO 29040

266

karbidova jednobfita popisovaci fréza, vrcholovy uhel 60 °, tolerance
stopky h5 a lepsi, fezny primér max. 0.2 mm, prdmér diiku 6.0 mm,
min. 3 ks

ANO 29060

267

Mini frézy rohové

268

mini fréza rohova karbidova, pocet zub( 2 (pro zabranéni vibacim),
tolerance stopky h5 a lepsi, prdmér upinaci stopky min. 5.0 mm, s
povlakem, délka krcku 1.0 - 2.0 mm, priimér 0.5 mm, min. 2 ks

ANO JME562005G2R005.0Z2-SIRA

269

mini fréza rohova karbidova, pocet zubl 2 (pro zabranéni vibacim),
tolerance stopky h5 a lepsi, prdmér upinaci stopky min. 5.0 mm, s
povlakem, délka kréku 3.0 - 5.0 mm, primér 1.0 mm, min. 2 ks

ANO JME562010G2R010.0Z2-SIRA

270

mini fréza rohova karbidova, pocet zubl 2 (pro zabranéni vibacim),
tolerance stopky h5 a lepsi, prdmér upinaci stopky min. 5.0 mm, s
povlakem, délka krcku 3.0 - 5.0 mm, priimér 1.5 mm, min. 2 ks

ANO JME562015G2R015.0Z2-SIRA

271

mini fréza rohova karbidova, pocet zubl 2 (pro zabranéni vibacim),
tolerance stopky h5 a lepsi, prdmér upinaci stopky min. 5.0 mm, s
povlakem, délka krcku 5.0 - 7.0 mm, priimér 2.0 mm, min. 2 ks

ANO JME562020G2R015.0Z2-SIRA

272

Mini frézy kulové

273

mini fréza kopirovaci karbidova, pocet zub( 2 (pro zabranéni vibracim),
tolerance stopky h5 a lepsi, prdmér upinaci stopky min. 5.0 mm, s
povlakem, délka kréku 1.0 - 2.0 mm, stfedni délka, prdmér 0.5 mm, min.
2 ks

ANO JMB562005G2B.0Z2-SIRA

274

mini fréza kopirovaci karbidova, pocet zub( 2 (pro zabranéni vibracim),
tolerance stopky h5 a lepsi, prdmér upinaci stopky min. 5.0 mm, s
povlakem, délka krcku 3.0 - 5.0 m, stfedni délka, prdmér 1.0 mm, min. 2
ks

ANO JMB562010G2B.0Z2-SIRA

275

mini fréza kopirovaci karbidova, pocet zub( 2 (pro zabranéni vibracim),
tolerance stopky h5 a lepsi, prdmér upinaci stopky min. 5.0 mm, s
povlakem, délka kréku 3.0 - 5.0 mm, stfedni délka, prdmér 1.5 mm, min.
2 ks

ANO JMB562015G2B.0Z2-SIRA

276

mini fréza kopirovaci karbidova, pocet zub( 2 (pro zabranéni vibracim),
tolerance stopky h5 a lepsi, prdmér upinaci stopky min. 5.0 mm, s
povlakem, délka kréku 5.0 - 7.0 mm, stfedni délka, prdmér 2.5 mm, min.
2 ks

ANO JMB562020G2B.0Z2-SIRA

277

Zaruka

278

6 mésicl

ANO
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	I. PŘEDMĚT KOUPĚ
	1) Předmětem koupě podle této Smlouvy je 3-osé vertikální obráběcí centrum  typ CMX 600 V s Operate se SIEMENS. Předmět koupě je blíže specifikován v technickém popisu, který je nedílnou součástí této Smlouvy jako její příloha č. 1.
	2) Účelem této smlouvy je garance Prodávajícího splnění zadání veřejné zakázky „Vertikální obráběcí centrum – 3 osy“ a všech z toho vyplývajících podmínek a povinností převzatých Prodávajícím v rámci zadávacího řízení podle zadávací dokumentace veřejn...
	3) Prodávající se touto Smlouvou zavazuje:
	a) odevzdat Kupujícímu Předmět koupě a umožnit mu nabýt vlastnické právo k takovému Předmětu koupě,
	b) splnit další povinnosti uvedené v této Smlouvě,

	4) Prodávající a Kupující dále ujednávají, že dále je Prodávající krom shora uvedeného rovněž povinen a zavazuje se:

	II.  KUPNÍ CENA
	1) Kupující se zavazuje Prodávajícímu zaplatit kupní cenu ve výši:
	2) Prodávající je oprávněn po podpisu této smlouvy vystavit zálohovou fakturu na částku ve výši 30 % z celkové Kupní ceny, tj. 1.382.231.40 CZK + DPH = 1.672.500,00 CZK vč. DPH, kterou je Kupující povinen uhradit.
	3) Na zbývající část Kupní ceny vystaví Prodávající daňový doklad (fakturu) na základě odevzdání Předmětu koupě Kupujícímu jako bezvadného. Bezvadné převzetí Předmětu koupě bude stvrzeno oboustranně podepsaným protokolem o předání Předmětu koupě.
	4) Splatnost daňových dokladů je 30 dnů ode dne jejich doručení Kupujícímu.
	5) Prodávající bere na vědomí, že Předmět koupě bude hrazen z dotačních prostředků poskytnutých na realizaci projektu: Výzkumné a inovační centrum pro pokročilou průmyslovou výrobu (RICAIP), reg. č. CZ.02.1.01/0.0/0.0/17_043/0010085, hrazeného z Opera...

	III. další zajištění závazků prodávajícího
	1) Prodávající nechal zřídit bankovní záruku ve smyslu § 2029 občanského zákoníku k zajištění všech pohledávek Kupujícího vůči Prodávajícímu vzniklých v souvislosti s plněním této Smlouvy.
	2) Bankovní záruka je vystavena v CZK na částku 30 % z kupní ceny včetně DPH zaokrouhleno na celé tisíce nahoru.
	3) Právo na plnění z bankovní záruky je Kupující oprávněn uplatnit v případech, kdy mu v důsledku nesplnění některého závazku Prodávajícího sjednaného touto Smlouvou vznikne za dobu trvání bankovní záruky za podmínek stanovených touto Smlouvou nárok n...
	4) Platnost bankovní záruky skončí 20 týdnů po podpisu Smlouvy.
	5) Vystavení bankovní záruky dokládá Prodávající Kupujícímu originálem záruční listiny vystavené bankou, která byla zřízena a provozuje činnost podle zákona č. 21/1992 Sb., o bankách, ve znění pozdějších předpisů, ve prospěch Kupujícího jako oprávněné...
	6) Před uplatněním plnění z bankovní záruky oznámí Kupující písemně Prodávajícímu výši požadovaného plnění ze strany banky. Prodávající je povinen doručit Kupujícímu novou záruční listinu ve znění shodném s předchozí záruční listinou, v původní výši b...

	IV. MÍSTO A ČAS PLNĚNÍ
	1) Prodávající se zavazuje odevzdat Kupujícímu shora uvedený Předmět koupě nejpozději  do 18 týdnů ode dne účinnosti smlouvy.
	2) Prodávající se současně zavazuje, že s ohledem na povahu Předmětu koupě Kupujícího s dostatečným časovým předstihem (minimálně 5 pracovních dnů) prokazatelně uvědomí o tom, že má v úmyslu Předmět koupě odevzdat, jinak Kupující není povinen Předmět ...
	3) Prodávající se zavazuje Předmět koupě odevzdat v níže uvedeném místě:
	4) Kupující prohlašuje, že je jeho jménem oprávněn převzít Předmět koupě a podepsat předávací protokol:
	5) Prodávající bere na vědomí, že Kupující výslovně požaduje dodání veškeré nezbytné dokumentace Předmětu koupě v souladu s čl. IV odst. 3 Všeobecných nákupních podmínek VUT.

	V. ZÁRUKA ZA JAKOST
	VI. pojištění
	VII. ujednání o nemožnosti plnění
	Smluvní strany berou na vědomí, že Smlouvu uzavírají v době probíhající pandemie v souvislosti s výskytem koronaviru (označovaného jako SARS CoV-2). Prodávající si není ke dni uzavření Smlouvy vědom jakýchkoliv překážek, které by mu v důsledku šíření ...

	VIII. ZÁVĚREČNÁ USTANOVENÍ
	1) Nedílnou součástí Smlouvy jsou níže uvedené přílohy:
	a) Příloha č. 1 – Technický popis Předmětu koupě.

	Smluvní strany sjednávají, že v případě nesrovnalostí či kontradikcí mají ustanovení čl. I. až VIII. Smlouvy přednost před ustanoveními všech příloh Smlouvy. Smluvní strany dále sjednávají, že v případě nesrovnalostí či kontradikcí mezi jednotlivými p...
	2) Součástí této Smlouvy jsou rovněž Všeobecné nákupní podmínky VUT ve znění účinném ke dni zahájení zadávacího řízení, na jehož základě je uzavírána tato Smlouva (dále v textu pouze jako „VNP“). VNP mají povahu obchodních podmínek ve smyslu ustanoven...
	3) Prodávající je oprávněn přenést svoje práva a povinnosti z této Smlouvy na třetí osobu pouze s předchozím písemným souhlasem Kupujícího. Ustanovení § 1879 občanského zákoníku se nepoužije.
	4) Prodávající se za podmínek stanovených touto Smlouvou v souladu s pokyny Kupujícího a při vynaložení veškeré potřebné péče zavazuje strpět uveřejnění této Smlouvy včetně případných dodatků Kupujícím podle § 219 zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání ve...
	5) Smluvní strany podpisem na této Smlouvě potvrzují, že jsou si vědomy, že se na tuto Smlouvu vztahuje povinnost jejího uveřejnění dle zákona č. 340/2015 Sb., o registru smluv, v platném znění. Uveřejnění Smlouvy zajišťuje Kupující.
	6) Pokud se stane některé ustanovení Smlouvy neplatné nebo neúčinné, nedotýká se to ostatních ustanovení této Smlouvy, která zůstávají platná a účinná. Smluvní strany se v takovém případě zavazují nahradit dohodou ustanovení neplatné nebo neúčinné ust...
	7) Tato Smlouva obsahuje úplné ujednání o předmětu Smlouvy a všech náležitostech, které smluvní strany měly a chtěly ve smlouvě ujednat, a které považují za důležité pro závaznost této Smlouvy. Žádný projev smluvních stran učiněný při jednání o této S...
	8) Tato smlouva je uzavírána elektronickými prostředky a to tak, že ji každá smluvní strana opatří svým uznávaným elektronickým podpisem.
	9) Smluvní strany potvrzují, že si tuto Smlouvu před jejím podpisem přečetly a že s jejím obsahem souhlasí. Na důkaz toho připojují své podpisy.
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