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Nazvoslovi, pouzité zkratky a souvisici citované dokumenty

Nazvoslovi
Dodavatel

Jakost
Kontrola

Odbératel

Oprava

Produkt

Smlouva

Udrzovatelnost

Zkouska

Zivotnost

Par

Pouzité zkratky:

CSN
KCM
TS MOP
NCAGE
NSN
RN

MO
MZP

osoba (fyzicka 1 pravnicka), ktera vyrabi, dodava nebo jen navrhla produkt,
a v ptipadech stanovenych nafizenim vlady téZ osoba, ktera sestavuje, bali,
zpracovava, nebo oznacuje produkt, za ktery odpovida podle zakona
¢. 22/1997 Sb., a ktery hodla uvést na trh pod svym jménem.

stupen splnéni pozadavkili souborem inherentnich znak.

ovéfovani shody meéfenim, pozorovanim, zkouSenim nebo srovnavanim
vyznamnych charakteristik objektu.

organiza¢ni celek rezortu Ministerstva obrany, u kterého se bude produkt
pouzivat, nebo ktery je smlouvou urcen k pievzeti zbozi, nebo organizacni
celek, v némz je zafazen zpracovatel TS.

fyzicky zasah provadény za ucelem obnovy pozadované funkce nebo vzhledu
produktu, ktery nevyhovuje pozadavkiim stanovenym v TS.

plati definice uvedena v CSN EN ISO 9000, avsak pro tcely téchto TS se
jedna o vyrobky, sluzby nebo materidly patfici do majetkového uskupeni
2.1 (material osobniho pouziti).

obchodné zavazkovy vztah ve smyslu platného pravniho piedpisu uzavieny
mezi kupujicim a prodavajicim.

schopnost objektu v danych podminkach pouZzivani setrvat ve stavu nebo se
vratit do stavu, v némz muiZze plnit pozadovanou funkci, jestlize se udrzba
provadi v danych podminkéch a pouzivaji se stanovené postupy a prostiedky.
stanoveni (hodnoty) jednoho nebo nékolika znakl podle urcitého postupu.
schopnost vyrobku plnit pozadovanou funkci v danych podminkach pouzivani
a udrzby do dosazeni mezniho stavu.

oznaceni jednotky mnozstvi vyrobku (par obsahuje 2 ks tzv. ptilpary stejného
provedeni a velikosti; které jsou spolu sepnuty a tvoii jednu manipulacni
jednotku).

Ceska technicka norma

Katalogové ¢islo majetku

Technicka specifikace materialu osobniho pouziti
kéd NATO pridéleny vyrobei a dodavateli
skladové ¢islo NATO

referenc¢ni ¢islo

Ministerstvo obrany

Ministerstvo zivotniho prostredi



Souvisici dokumenty:

Zikon ¢. 89/2012 Sb.,
Ziakon ¢. 219/1999 Sb.,

Ziakon ¢. 309/2000 Sbh.,

Ziakon ¢. 412/2005 Sb.,

Ziakon ¢. 634/1992 Sb.,
Zikon ¢&. 22/1997 Sb.,

Zikon ¢. 102/2001 Sb.,

Zikon ¢. 185/2001 Sb.,

Vyhlaska MO ¢. 5/2001 Sb.,

Vyhlaska MZP &. 383/2001 Sb.,
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obcansky zakonik, ve znéni pozdéjsich predpist

o ozbrojenych silach Ceské republiky, ve znéni pozdégjsich
predpist.

o obranné standardizaci, katalogizaci a statnim ovéfovani
jakosti vyrobkli a sluzeb urcenych k zajisténi obrany statu
aozmén¢ zivnostenského zdkona, ve znéni pozdéjSich
predpist

o ochran¢ utajovanych informaci a o bezpecnostni
zpusobilosti, ve znéni pozdéjsich predpist.

o ochrané spotiebitele, ve znéni pozdéjSich predpist

o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni
nekterych zakond, ve znéni pozd¢jsich predpisi

0 obecné bezpecnosti vyrobkll a o zméné nékterych zdkond,
ve znéni pozdé&jSich piedpist

o odpadech a o zméné nékterych dalSich zakonl, ve znéni
pozdéjsich predpist

kterou se stanovi nalezitosti katalogiza¢ni dolozky, vzory
tiskopisi  zadosti, oznameni a ptehledd souvisejicich
s katalogizaci a vzor osvédCeni o zplsobilosti zpracovavat
navrh katalogizacnich dat o vyrobku

o podrobnostech nakladani s odpady, ve znéni pozdéjSich
predpist

Narizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) ¢. 1007/2011 o nazvech textilnich vlaken

a souvisejicim oznaCovani materidlového slozeni textilnich
vyrobkll a o zruSeni smérnice Rady 73/44/EHS a smérnic
Evropského parlamentu a Rady 96/73/ES a 2008/121/ES

Normativni vynos MO 22/2015 Technicke specifikace materialu osobniho pouziti

CSN EN ISO/IEC 17025

CSN EN ISO 9001
CSN EN ISO 9000
CSN 80 0863
CSN 80 5801

CSN 80 5810
CSN EN 13770

CSN EN 14971
CSN EN 20105-A02
CSN EN ISO 105-C06

CSN EN ISO 105-E04

Vseobecné pozadavky na kompetenci zkusSebnich a kalibracnich
laboratofi

Systémy managementu kvality — Pozadavky

Systémy managementu kvality — Zakladni principy a slovnik
Zjistovani hmotnosti pletenych kusovych vyrobki a pletenych
odévu

Standardni puncochy, podkolenky, ponoZky, sportovni holené.
Spolecna ustanoveni. Klasifikace

Jemé puncochy, podkolenky, ponoZky a Slapky

Textilie - Zjistovani odolnosti pletenych puncochovych
vyrobki vii¢i odéru

Textilie - Pleteniny - Zjistovani poctu ocek na jednotku délky
a na jednotku plochy

Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cast A02: Seda stupnice pro
hodnoceni zmény odstinu (ISO 105-A02:1993)

Textilie - Zkousky stilobarevnosti - Cast C06: Stdlobarevnost
v domacim a komer¢nim prani

Textilie - Zkousky stalobarevnosti - Céast E04: Stalobarevnost



CSN EN ISO 105-X12
CSN EN 1SO 3758
CSN EN ISO 6330
CSN EN ISO 5077
CSN EN ISO 3759

CSN EN ISO 5084
CSN EN ISO 14184-1

(:JSN EN ISO 3071
CSN EN ISO 14362-1
DIN 53313:1996

CSN EN ISO 17070

CSN EN ISO 15586

CSN EN ISO 11885
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Vv potu

Textilie — Zkousky stalobarevnosti-Cast X12: stalobarevnost
v otéru

Textilie - Symboly pro oSetfovani

Textilie - Postupy domdaciho prani a suseni pro zkouseni textilii
Textilie — Zjistovani zmén rozméra po prani a suSeni

Textilie — Piiprava, oznaCovani a meéfeni vzorkid plosnych
textilii a obleceni pii zkouSkéch pro zjistovani zmény rozmért
Textilie — Zjistovani tloust’ky textilii a textilnich vyrobkt
Textilie — Stanoveni formaldehydu — Cést 1: Volny a hydroly-
zovatelny formaldehyd (metoda extrakce vodou)

Textilie. ZjisStovani hodnoty pH vodného vyluhu

Textile — Metody pro zjistovani urcitych aromatickych amina
odvozenych od azobarviv — Cast 1: Zjistovani pouziti uréitych
azobarviv stanovitelnych extrakci a bez extrakce vlaken

Testing of leather — Determination of the content of
pentachlorophenol

Usné — Chemické zkousky — Stanoveni obsahu pentachlorfenolu
a izomerl tetrachlorfenolu, trichlorfenolu, dichlorfenolu
a monochlorfenolu

Jakost vod — Stanoveni stopovych prvka atomovou absorpcni
spektrometrii s grafitovou kyvetou

Jakost vod — Stanoveni vybranych prvk optickou emisni
spektrometrii s indukéné vazanym plazmatem (ICP-OES)
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KAPITOLA 1 — VSEOBECNA CAST

1.1  Technicka specifikace (TS) je dokumentem ve vlastnictvi rezortu Ministerstva obrany, ktery
je odbornou casti zadavaci dokumentace vefejné zakazky a vymezuje konstrukci, rozmery,
pozadované vlastnosti, velikosti a dal$i jakostni znaky potfizovaného produktu. TS urcuje podminky
pro vyrobu, kontrolu, zkouSeni, pouzivani, udrzbu, opravy, baleni, skladovani, znaceni a likvidaci
produktu.

KAPITOLA 2 — URCENI PRODUKTU

2.1 Ponozky cerné 2018 — (dale jen ponozky) jsou urceny k ochrané¢ nohou pii pouZzivani
sluzebni obuvi. Ponozky jsou vystrojni soucastkou ptislusnikli resortu obrany CR.

KAPITOLA 3 — TECHNICKY POPIS

3.1 Konstrukéni provedeni — ponozky jsou jednobarevné, vyrobené ze smésového upletu
bavlna/polyamid/elastan. Ponozky jsou pleteny v jednolicni zatazné kryté vazbé. Horni Cast
ponozek je ukoncena prevéSenym lemem, ve kterém je zapletena elasticka piize. Lem ponozek
nesmi Skrtit, musi byt dostatecné pruzny, ale musi zabezpecit, aby se ponozka z Iytka neshrnovala,
ato 1 po opakované Udrzb¢. Zesilena pata a Spice pletena vratnou technologii — tzv. klinova pata
a §pice. Spice je zakonéena fetizkovanim.

PonoZzky jsou slozeny z nésledujicich ¢asti vyrobenych pletafskymi vazbami:

- lem — pfevéSeny, vazba: zataznd jednolicni (imitace zebrové 1:1), viz foto v kap. 13,

- lytko, chodidlo — vazba: zatazna jednolicni kryta hladka,

- pata — zesilend (vratnd klinova), minimalné 25 ujimek na kazdé strané paty, vazba: zatazna
jednolicni krytd hladka zesilena,

- Spice — zesilena (vratna klinova), minimaln¢ 25 ujimek na kazdé strané Spice, vazba: zatazna
jednolicni kryta hladka zesilena, zakon¢ena fetizkovanim - bez pievyseni spoje.

3.2 Zpracovani - provedeni ponozek musi odpovidat CSN 80 5801.

PonoZky jsou pro ziskani stalého tvaru a rozmért odborné vyformovany. Pletenina musi vykazovat
bezvadny (bez lomu, piesmykt), Gisty a oboustranné rovnomémy vzhled. Spice uzaviena
fetizkovanim bez nedocisténych zbytka niti (piizi).

KAPITOLA 4 — DALSI UDAJE

4.1 Seznam poloZek

4.1.1 Seznam poloZek

P.& |KCM NSN Nazev RN NCAGE
1 0120000738214 Ponozky ¢erné 2018 TS-02-19-1./1 9S14G
2 0120010738217 Ponozky ¢erné 2018 22-23 |TS-02-19-1./2 22-23 |9S14G
3 0120020738210 Ponozky ¢erné 2018 24-25 |TS-02-19-1./3 24-25 |9S14G
4 0120030738213 Ponozky Serné 2018 26-27 |TS-02-19-1./4 26-27 |9S14G
5 0120040738216 Ponozky Cerné 2018 28-29 | TS-02-19-1./5 28-29 |9S14G
6 0120050738219 Ponozky Serné 2018 30-31 | TS-02-19-1./6 30-31 | 9S14G
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P.¢ |KCM NSN Nazev RN NCAGE
7 0120060738212 Ponozky ¢erné 2018 32-33 | TS-02-19-1./7 32-33 |9S14G
8 0120070738215 Ponozky ¢erné 2018 34-35 | TS-02-19-1./8 34-35 | 9S14G

4.1.2 Polozky vyrobku, urcené k zabezpeceni Zivotniho cyklu
» NEVYUZITO*

4.2 Kompletac¢ni seznam
» NEVYUZITO*

KAPITOLA 5 - POKYNY PRO SYSTEM KONTROL A ZKOUSENI

5.1  Vyrobce se zavazuje vramci svého systému managementu jakosti mit zaveden proces
monitorovani a méfeni v rozsahu a zptisobem podle ¢lanku 8.2.3 a 8.2.4 normy CSN EN ISO 9001.
Tento proces musi byt dokumentovan vcetné metodik pro monitorovani a méfeni jednotlivych
parametrii v prubéhu vyroby a pii vystupni kontrole. Vyrobce musi byt schopen dolozit splnéni
parametrll vyrobku uvedenych v kapitolach 3 a 9 az 13 této TS.

KAPITOLA 6 —- POKYNY PRO POUZIVANI

6.1  Ukazatele udrzovatelnosti jednotlivych vyrobka jsou uvedeny na etiket¢ formou symbola
pro oSetfovani — viz kapitola 7.

KAPITOLA 7 — POKYNY PRO BALENI, SKLADOVANI A ZNACENI

7.1 Baleni - ponozky se bali po 10 parech zapaskovany do polyetylenovych sacku, ktery je
oznacen nazvem, velikosti a carovym kodem. Po 100 parech jsou vlozeny do krabice z pétivrstve
lepenky, kterd se zajisti proti otevieni pielepenim. V kazdé krabici musi byt vyrobky stejné
velikosti. Krabice, kterd obsahuje zbytkovy pocet kust vyrobktl,, musi byt ozna¢ena poctem kusi a
jeji rozmér miZze byt piizplisoben obsahu. Kazda krabice je opatfena samolepici etiketou s udaji:
vyrobce, nazev vyrobku, velikost, poCet part, datum vyroby a vojensky znak - zktizené mece,
carovy kod. Rozméry krabice jsou do velikosti 27 (590 = 10) mm x (400 £ 10) mm x (200 = 10)
mm a od velikosti 28 (590 = 10) mm x (400 = 10) mm x (300 + 10) mm. Hmotnost nabalené
krabice nesmi piesahnout 15 kg.

7.2 Skladovani - vyrobky se skladuji v suchych, €istych a uzavienych skladovacich prostorach
minimalné¢ 1 m od topnych téles a bez ptimého vlivu slunec¢nich paprsku, pfi teploté (0 az 30) °C
a relativni vlhkosti maximaln¢ 70 %. Sklady jsou zabezpeceny proti hmyzu a drobnym hlodavcim.
Za téchto podminek je doba skladovatelnosti 10 let.

7.3 Znaceni vyrobku

7.3.1 Znaceni na etiketé — jednotlivé pary stejné velikosti jsou spojeny papirovou etiketou
prehnutou ptes pruzny lem. Etiketa je opatiena témito udaji:

- vyrobce,

- ndzev vyrobku (lze uvést zkraceny nazev),
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- velikost,
- materidlové slozeni v plném znéni,
- symboly pro oSetfovani dle CSN EN ISO 3758

WA O=®

- datum vyroby ve tvaru mm/rrrr (mésic/rok napt. 03/2020),
- Carovy kad,

vojensky znak — zkiiZzené mece Qé

Udaje na etiketd musi byt &itelné, velikost pisma min. 3 mm.
Etiketa je pfipevnéna v misté pruzného lemu (napf. specidlnim stehem) tak, aby bylo zajiSténo jeji
snadné odstranéni bez poskozeni vyrobku.

7.3.2 Znaceni na ponoZce — kazdy pulpar ponozek ma na chodidlové ¢asti (pod prsty) uvedeny
(vypleteny) tyto udaje (viz foto v kap. 13):

- velikost,

- rok vyroby (celé ctyicisli),

- vojensky znak — zkfiZené mece.

Znaceni musi byt Citelné. Velikost (vyska) Cislic 5 az 10 mm, velikost znaku 10 az 20 mm.

KAPITOLA 8 — POKYNY PRO EKOLOGICKOU LIKVIDACI

8.1 Likvidace vyrobki se provadi v souladu se zakonem ¢.185/2001 Sb., o odpadech a o zméné
nékterych dalSich zakonl, ve znéni pozdéjSich piedpisi a v souladu s pfislusSnymi provadécimi
ptedpisy v platném znéni.

KAPITOLA 9 — SPECIFIKACE POUZITEHO MATERIALU

9.1 Zakladni material

Celkové slozeni: bavlna, polyamid a elastan.

9.2  Barevné provedeni
Barva ponozek erna dle PANTONE®TEXTILE Cotton Planner 19-4007 TCX.
Barevna odchylka je pfipustna dle stupné 4 Sedé stupnice CSN EN 20105-A02 proti zadanému

barevnému odstinu.

Barva ptize pro vyplet znaceni na ponozce dle ¢l. 7.3.2 — bila.

10
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KAPITOLA 10 - TECHNICKE PARAMETRY POUZITEHO MATERIALU

10.1 Konstrukéni material

Zakladni (kryci) prize — lem, lytko, chodidlo, pata a Spice:
100% bavlna, A1 €esand, jemnost pouzité ptize mensi nebo rovna 30 tex.
Pouzita pfize musi byt skana.

Kryta piize — Ivtko, chodidlo:
Elasticka ptize — elastické jadro o jemnosti mensi neZ nebo rovno 22 dtex ovinuté polyamidem
o jemnosti mensi nebo rovno 78x1 dtex (vysledna jemnost pfize mensi nez nebo rovno 90 dtex).

Zesileni paty a Spice:
Polyamidové hedvabi o jemnosti mensi nebo rovno 78x3 dtex z rubni strany.

Lem obsahuje:

Elastickou pfizi — elastické jadro o jemnosti mensi neZ nebo rovno 130 dtex opfedené dvoj-ovinoveé
polyamidem o jemnosti mensi nez nebo rovno 78x1 dtex. (vysledna jemnost ptize mensi nez nebo
rovno 190 dtex).

100% bavinu, Al ¢esanou, jemnost pouzité piize mensi nebo rovna 30 tex.

Polyamidové hedvébi o jemnosti mensi nebo rovno 78 x 2 dtex.

Piize pro vyplet znaceni vyrobku dle ¢l. 7.3.2:
Polyamidové nebo polypropylenové hedvabi o jemnosti mensi nebo rovno 84x2 dtex.

Nit k uzavreni Spice:
Polyamidové hedvabi o jemnosti mensi nebo rovno 78x2 dtex.

10.2 Laboratorni parametry a poZadavky na kvalitu vyrobku

P.C. | Parametr PoZadovana hodnota | ZkuSebni norma
1 Materialové slozeni min. 67 % bavlna Natizeni Evropského
(kvantitativni podil textilnich max. 30 % polyamid | parlamentu a Rady (EU)
vlaken) 1-3 % elastan ¢. 1007/2011
2. | Hmotnost jednoho paru 40 g (-4 %, +10 %) CSN 80 0863
(vel. 28-29)
3. | Pocet tadki/pocet sloupkl na 14/10 CSN EN 14971
1 cm min.
4. | Zména rozmért 5x prani pfi CSN EN ISO 6330
40 °C, max. +5 % CSN EN IS0 5077
CSN EN ISO 3759
5. | Odolnost vii¢i odéru, min. 10 000 otacek CSN EN 13770 — Metoda 1
(ukonceni zkousky pfi
zeslabeni)
6. | Stalobarevnost v prani pfi 4/4 CSN EN ISO 105-C06
40 °C min.
7. | Stalobarevnost v potu min. CSN EN ISO 105-E04
- kyselém 4/4
- alkalickém 4/4

11
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P.C. | Parametr PoZzadovana hodnota | ZkuSebni norma
8. | Stalobarevnost v otéru min. CSN EN ISO 105-X12
- za sucha 3-4
- za mokra 3-4
10.3 Pozadavky na zdravotni nezavadnost vyrobku
P.C. | Parametry | PoZadované hodnoty | ZkusSebni normy
Toxicita (zdravotni nezavadnost):
1 Obsah volného a hydrolyzou 75 CSN EN ISO
uvolnéného formaldehydu (mg.kg™) 14184-1
max.
2 pH vodného vyluhu 4,5-75 CSN EN ISO 3071
3 Obsah tézkych kovii (mg.kg™!) max. Extrakce v roztoku
- arsen 1,0 kyselého potu dle
- kadmium 0,1 CSN EN ISO
- olovo 1,0 105-E04, stanoveni
- rtut’ 0,02 metodou
- chrom celkovy 2,0 AAS/metodou
- chrom (Sestimocny) pod detekénim limitem | ICP-OES
- kobalt 4,0
-med’ 50,0
- nikl 4,0
4 Azobarviva, kterd mohou uvoliiovat pod detekénim limitem |CSN EN ISO
karcinogenni arylaminy, mg kg’ metody 14362-1
5 Obsah pentachlérfenolu, mg kg™ max. 0,5 1. DIN 53313
2. CSNENISO
17070
3. metoda plynové
chromatografie
s ECD/metoda
GC-MS
Obsah chlorovanych fenolt, mg.kg! max. 0,5 Metoda plynové
chromatografie
s ECD /metoda
GC-MS
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KAPITOLA 11 — VELIKOSTNi SORTIMENT

11.1 Pocet velikosti sortimentu: 7

11.2 Pozadovana kalkulaéni velikost:

28-29

11.3 Tabulka velikosti

Kli¢ | Velikost Ponozka urcena pro délku
chodidla v mm
1 22-23 210-220
2 24-25 221-240
3 26-27 241-260
4 28-29 261-280
5 30-31 281-300
6 32-33 301-320
7 34-35 321-340

KAPITOLA 12 —- KONSTRUKCNI A KONTROLNI ROZMERY

TS-02-19/1

12.1 Tabulka konstruk¢nich a kontrolnich rozméria hotového vyrobku
Velikost/
Nizev rozméru 22-23* 24-25* 26-27* 28-29* 30-31* 32-33* 34-35*
R - délka chodidla
(mm) 210 230 250 270 290 310 330
Tolerance pro délku |, +10,0 +10,0 +10,0 +10,0 +10,0 +10,0
chodidla (mm)
P1L- délka lytka 250 250 260 260 260 270 270
(mm)
Tolerance pro délku
Iytka (mm) 10,0
P2 - vySka lemu 50
(mm)
Tolerance pro vysku 45,0
lemu (mm)
P3 -Sifka lytka 85 85 90 90 90 95 95
i lemu (mm)
Tolergn?e pro Sitku 5.0 +5.0 +5.0 +5,0 +5,0 +5,0 +5,0
lemu i lytka (mm)
R1 - Sifka chodidla 85 85 920 90 90 05 95
(mm)
Tolergn?e pro Sitku 5.0 +5.0 +5.0 +5,0 +5,0 +5,0 +5,0
lemu i lytka (mm)
G - sifka nartu pri
. . 190
protaZeni min. (mm)

Minimalni pii¢na roztaznost (lem, lytko, chodidlo) pro kalkula¢ni velikost: 190 mm.

Vsechny rozméry uvedené v tabulce se tykaji hotového vyrobku.
*Uvedené hodnoty konstrukénich a kontrolnich rozmérG mohou byt po kontrolnim dnu padnuti
upraveny.
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TS-02-19/1

KAPITOLA 13 — TECHNICKY NAKRES, FOTOGRAFICKE VYOBRAZENI

13.1 Technicky nakres

P3

M
I

|P2

13.2 Fotografické vyobrazeni lemu z licni 13.3 Fotografické vyobrazeni lemu z rubni
strany ponozky strany ponozky
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TS-02-19/1

13.4 Fotografické vyobrazeni paty 13.5 Fotografické vyobrazeni Spice

13.6 Fotografické vyobrazeni znaceni v chodidlové ¢asti ponozky

Digitalné
Ing * podepsal Ing.

F ra ntl ge Frantisek Poboril
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