SMLOUVA O DILO

Ev. ¢ kupujiciho - OSE210005
Ev. ¢ prodavajiciho: 001/21

Objednatel: Vyzkumny a zkuSebni letecky ustav, a.s. (VZLU)
se sidlem Beranovych 130, 199 05 Praha - Letnany
IC: 00010669, DIC: CZ00010669
zapsana OR vedeném MS v Praze, odd. B., vlozka 446
zastoupenad: Ing. Josefem Kasparem, FEng., pfedsedou predstavenstva a
JUDr. Petrem Matouskem, ¢lenem predstavenstva
bankovni spojeni:

444444

(dale jen , kupujici®)

Zhotovitel:

......

(dale jen ,, prodavajici™)

uzaviraji v souladu s § 2079 a nasl. zak. ¢. 89/2012 Sb., tuto

Kupni smlouvu
(dale jen ,,smlouva®)

L.
Predmét smlouvy
1. Na zéklad¢ vefejné zakazky ¢ VZ0104581 ze dne 24.11.2020 (dale jen ,vefejna
zakazka™) je predmétem smlouvy dodavka ,Svarovany dil zkusSebniho zafizeni —
MAPS* (vCetné patek) pro zkousky krytu trysky pomocného motoru Ariane 6 dle
nabidky zhotovitele a dle technické specifikace, ktera je nedilnou soucasti této
smlouvy.



IL
Podminky prubéhu dodivky predmétu smlouvy

Zhotovitel piedlozi objednateli nejpozdéji do S tydnii od podpisu smlouvy k posouzeni
pfipravenosti vyroby objednatelem nasledujici dokumenty:

a. Vyrobni vykresy

b. WPS - Specifikace svafovaciho procesu

c. FEM analyticka zprava svafovaného dilu zkusebniho zafizeni - MAPS (dle
Technické specifikace)

d. Plan méfeni

Zhotovitel se objednateli zavazuje pfedavanim informaci o pribéhu a postupu praci
v intervalu kazdé 4 tydny.

Zhotovitel preda objednateli informaci k terminu instalace pfedmétu smlouvy
nejpozdéji 1 tyden pied jeho uskuteCnénim.

II1.
Cena a platba

Objednatel se zavazuje za pfedmét smlouvy zaplatit smluvenou cenu uvedenou v této
smlouvé a v nabidce zhotovitele.

Smluvni cena €ini _bez DPH a je vCetné pojisténi, obalu, dopravy,
instalace, kompletni technické dokumentace a dalSich nakladi s touto dodavkou
spojenych.

Ke smluvni cené bude ucltovana dan =z pfidané hodnoty v souladu se zak.
¢. 235/2004 Sb., o dani z pfidané hodnoty, v platném znéni.

Clanek IV.
Fakturacni a platebni podminky

Zhotovitel bude cenu za predmét smlouvy fakturovat az po dodani, instalaci, predani
vyrobni dokumentace, protokolii z kontrol svari a protokoli z méfeni, na zakladé
pfedavaciho protokolu a faktura bude vystavena a dodana objednateli do 7 dnd po
podpisu predavaciho protokolu.

Faktura musi obsahovat ozna&eni faktury a jeji &islo, obchodni jméno, sidlo, IC obou
smluvnich stran, uvedeni mnozstvi dodaného zbozi a den jeho dodani, bankovni spojeni
obou smluvnich stran, cenu dodaného zbozi, fakturovanou €astku, udaj o splatnosti
faktury, a dalsi nalezitosti stanovené zakonem o dani z pfidané hodnoty pro dariovy
doklad.

Objednatel je povinen zaplatit fakturu do 21 dnut od jejiho doru€eni. Faktura je zaplacena
odepsanim smluvni ceny z bankovniho u¢tu Objednatele ve prospéch uctu Zhotovitele
uvedeného na faktufe.

Objednatel je opravnén fakturu do data splatnosti vratit, pokud obsahuje nespravné
cenoveé udaje nebo neobsahuje nékterou z dohodnutych nalezitosti.
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V.
Termin a misto plnéni

Zhotovitel se zavazuje predat predmét smlouvy objednateli nejpozdéji do 20 tydnt

od podpisu smlouvy v misté sidla objednatele. K pfevzeti predmétu smlouvy dojde po
dodani, instalaci, pfedani vyrobni dokumentace, protokoli z kontrol svard a protokolid z
meéfeni a po podpisu predavaciho protokolu smluvnimi stranami.

VL
Odpovédnost za vady, ziruky reklamace

Zhotovitel poskytuje zaruku za jakost predmétu koupé po dobu [l Zaruéni doba
pocina plynout ode dne predani a prevzeti pfedmétu smlouvy, datem uvedenym na
podpisem potvrzeném piredavacim protokolu.

Objednatel je povinen vady pisemné reklamovat u zhotovitele bez zbyte€ného odkladu
po jejich zjisténi. Zhotovitel je povinen zahajit bezplatné odstranéni zji§téné vady
nejpozdéji do 48 hodin od oznameni s cilem odstranit vadu co nejdfive. Reklamaci Ize
uplatnit nejpozdéji do posledniho dne zarucni lhuty, pfi¢emz i reklamace odeslana
objednatelem v posledni den zaruéni lhuty se povazuje za véas uplatnénou.

Objednatel je povinen poskytnout zhotoviteli potfebnou soucinnost k odstranéni vady.

VIL
Sankéni ujednani

V ptipadé, ze zhotovitel nedodrzi termin dodani pfedmétu smlouvy, zaplati kupujicimu
smluvni pokutu ve vy§i-z ceny piedmétu smlouvy za kazdy den prodleni.

Pokud objednatel neuhradi fakturu za predmét smlouvy ve stanoveném terminu, je
zhotovitel opravnén pozadovat Urok z prodleni ve vysi dluzné ¢astky za kazdy
den prodleni.

Sankce spoc€ivajici v dohodnutych smluvnich pokutach nezbavuje smluvni strany prava
na vymahani pfipadné Skody.

VIII.
Zanik zavazku

Zhotovitel a objednatel se dohodli, ze zavazky smluvnich stran zanikaji:

a. jejich splnénim,;

b. dohodou smluvnich stran formou pisemného dodatku ke smlouvé. Takovy
dodatek musi byt pisemny a obsahovat vyporadani vSech zavazki, na které
smluvni strany, které takovy dodatek uzaviraji, mély brat zfetel, jinak je
neplatna;

c. odstoupenim od smlouvy zdivodi stanovenych zakonem (§ 2001 a nasl.
zakona ¢. 89/2012 Sb., obcCansky zakonik). Pro ucely této smlouvy se za
podstatné porusSeni smluvnich povinnosti povazuje takové poruseni, u které¢ho

strana porusujici smlouvu meéla nebo mohla predpokladat, ze pii takovémto
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poruseni smlouvy, s prihlédnutim ke vSem okolnostem, by druha smluvni
strana neméla zajem smlouvu uzavrit.

Podstatnym porusenim smlouvy, pro které je objednatel opravnén odstoupit, je mimo

jiné i nesplnéni povinnosti sjednanych v ¢l 11 1) této smlouvy, prodleni s jejich

plnénim po dobu déle nez 14 dnu, dodani téchto podkladd obsahujicich postupy, které
prokazatelné a dle odbornych zkusenosti objednatele nemohou zarucit zadouci vysledek
a presnost, nebo dodani podkladu natolik neaplnych, ze z nich nebude mozné posoudit
predpoklady radneého splnéni objednavky zhotovitelem.

Odstoupeni od smlouvy musi byt provedeno pisemnym oznamenim o odstoupeni, které
musi obsahovat diivod odstoupeni a musi byt doru¢eno druhé smluvni strané. Ucinky
odstoupeni nastanou okamzikem doruceni pisemného vyhotoveni odstoupeni druhé
smluvni stran¢.

Skon¢enim uc€innosti smlouvy nebo jejim zanikem zanikaji vSechny zavazky smluvnich
stran ze smlouvy. Skonéenim u¢innosti smlouvy nebo jejim zanikem nezanikaji naroky
na nahradu skody, zaplaceni smluvnich pokut sjednanych pro prfipad poruseni
smluvnich povinnosti a ty zavazky smluvnich stran, které podle smlouvy nebo
vzhledem ke své povaze maji trvat i nadale nebo u kterych tak stanovi zakon.

IX.
Zavérecna ustanoveni

Smlouva muze byt ménéna a dopliovana jen pisemnymi cCislovanymi dodatky
podepsanymi obéma smluvnimi stranami.

Ptiloha tvofi nedilnou soucast smlouvy.

Objednatel je povinnym subjektem dle zakona ¢. 340/2015 Sb. o registru smluv.
Smlouva, mimo c¢asti podléhajici obchodnimu tajemstvi, bude v souladu s timto
zakonem uverejnéna v registru smluv. Smlouva nabyva platnosti dnem podpisu obéma
smluvnimi stranami a ucinnosti dnem uvefejnéni v registru smluv. Objednatel se
zavazuje tuto smlouvu bez zbytecného odkladu po jejim podpisu obéma smluvnimi
stranami zaslat spravci registru smluv k uverejnéni.

Strany prohlasuji, ze smlouvu uzaviraji pti plném védomi a znalosti obsahu a dopadu
opatfeni organi veiejné moci vydanych v souvislosti se Sifenim zdravi ohrozujici
nakazy viru s oznacenim SARS CoV-2 (oznaCovaneho tez jako COVID-19) platnych a
ac¢innych ke dni uzavieni Smlouvy.

S ohledem na skutecnost, ze dobu a obsah pripadnych dalSich opatieni organt vefejné
moci, jakoz i rozsah jejich dopadu na splnitelnost povinnosti stran dle smlouvy, nelze v
této chvili predvidat, zavazuji se strany pro pfipad, ze dojde k vydani dalSich opatfeni v
souvislosti s vy$e uvedenym stavem nebo ke zvyseni rozsahu opatfeni stavajicich tak,
ze to bude mit za nasledek podstatnou zménu v moznosti kterékoliv ze stran plnit dle
smlouvy, vCetné nutnosti zastaveni vyroby z divodu karantény (dale jen , zprisnéni
opatreni®), a dot€ena strana toto vi¢i druhé strané vyslovné prohlasi, u€init nasledujici
kroky:

a) k zadosti dotCené strany bude druha strana souhlasit s prodlouzenim lhit k plnéni
dot¢enou stranou, pokud je moznost takového plnéni zpfisnénim opatfeni organu
verejné moci vyloucena nebo podstatné ztizena, a to po dobu, o kterou dot¢ena
strana pozada, nejpozdéji vsak do ukonceni trvani zprisnénych opatreni, nejedna-
li se ze strany dotlené strany o zjevné zneuziti tohoto prava. Nelze-li toto
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poseckani po druhé strané spravedlivé pozadovat, ziistava druhé strané zachovano
pravo od smlouvy odstoupit, pokud by tak jinak ucinit mohla, v tomto piipadé
vSak druhé strané zanika narok na sank&ni plnéni, které by jinak pfi odstoupeni od
Smlouvy této strané piislusel. Divody tykajici se pouze zpfisnéni opatfeni u
dotcené smluvni strany je tato smluvni strana povinna dolozit.

6.  Smlouva je vyhotovena ve dvou stejnopisech a kazda smluvni strana obdrzi po jednom
vytisku.

Priloha €. 1 — Technicka specifikace — viz nabidka ¢. 208/20

V Prazedne .............

Ing. Josef Kaspar, FEng.
predseda predstavenstva

JUDr. Petr Matousek
¢len predstavenstva




Priloha €. 2 - Kryci list nabidky

ZAKLADNI UDAJE:

Nazev verejné zakdzky: Svarovany dil zkusebniho zafizeni — MAPS
Zadavatel: Vyzkumny a zkuSebni letecky ustav, a.s.
Sidlo: Beranovych 130, 199 05 Praha - Letriany
IC: 00010669

DIC: CZ00010669

Osoba opravnénd

jednat za zadavatele: ]

Ucastnik zadévaciho fizeni:
Adresa:

[o

DIC:

Osoba opravnénad

jednat za ucastnika zadavaciho fizeni:
Bankovni spojeni:

Osoby zmocnéné
k zastupovani:

Nabidkova cena:

Cena celkem bez DPH:
DPH celkem:
Cena celkem véetné DPH:

Obchodni firma — podpis
Opravnéné osoby (doplni ucastnik zadavaciho fizeni)



Nabidka — Svarovany dil zkuSebniho zarizeni — MAPS

Vyzkumny a zkuSebni letecky istav, a.s.
&. nabidky [Jjjij: 208/20

Obr. 1: 3D model — Sloup MAPS.

Obr. 2: 3D model — Propojovaci ty¢e k aktuétoru.
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Predmét nabidky

Predmétem nabidky je svarovany dil zkuSebniho zarizeni — MAPS (v¢. patek), blize
specifikovany v technické specifikaci, kterd je sou¢asti zaddvaci dokumentace (ZD). Sklada se
ze Sloupu MAPS a Propojovacich ty¢i k aktuatoru.

Spoleénost_nabl'zi realizaci zakazky dle zadavacich podminek uvedenych v ZD
v nasledujicim rozsahu prace.

Rozsah prace:
e Vytvoreni vyrobni dokumentace,
vytvoieni reportu na zakladé provedené FEM analyzy, na zdkladé VZLU specifikace,
vyroba konstrukce a kompletni montaz u vyrobce,
meéreni (geometrie, tolerance, atd.)
svarovani, kontrola svari
dodavka a instalace v arealu VZLU (instalace je vyzadovana dle kap. 3.2 ZD)

Znatnou vyhodou spoleénosti_je skutecnost, Ze veSkeré hmotné dodavky
(svarované i obrabéné dily) budou vyrobeny ptimo ve vyrobnich halach spolecnosti. Nase
spolecnost disponuje veskerym potiebnym strojnim i metrologickym vybavenim na realizaci
zakazky. Jedinou vyjimkou je zihani, které bude provedeno v kooperaci.

Technicka ¢ast
Zakladni pozadavky na svarovany dil zkusebniho zarizeni — MAPS

Dodana konstrukce (viz obr. 1, 2: 3D modely) musi byt vyrobena tak, aby vydrzela scénare
zatéZovani, které jsou pfedepsany v kapitole 3 prilohy 1 ZD - Technické specifikace pro
pozadovanou svafovanou konstrukci. Zaroven musi splilovat pozadavky na rozméry a tolerance
rozhrani specifikované v kapitole 5 ptilohy 1 ZD.

Vyroba svarovaného dilu zkusebniho zarizeni — MAPS

Vyroba svarovaného dilu zkusebniho zafizeni — MAPS bude probihat v souladu se systémem
managementu kvality CSN EN ISO 9001 a dal3imi internimi smérnicemi spole¢nosti PME spol.
s.r.0. Nedilnou soucasti technologickych podkladti pro vyrobu je vykresova dokumentace, seznam
zvolenych materialti (soupiska materialti a navodka na dé€leni), popis zvolené technologie vyroby,
harmonogram vyroby, plan kontrol a zkousek PKZ a zapojeni klicovych ¢lenti realiza¢niho tymu.



Vyrobni dokumentace

Vytvoteni kompletni sady vyrobnich vykresu zajistuje oddé¢leni konstrukce,
odpovédna osoba: vedouci oddéleni konstrukce yrobni vykresy budou
vytvofeny v programu Autodesk Inventor Professional 2021.

Sada vyrobni dokumentace zahrnuje také:

Vykresy svarki veetné specifikace postupu svafovani (WPS) v souladu s EN ISO 15607 a
15614 pro celou konstrukci, schvalenou specialisty svafovani pfed vyrobni ¢asti,

vykres sestavy véetné jednotlivych pozic a zakétovanych detailli pro opracovani,

FEM analytickou zpravu svafovaného dilu zkuSebniho zatizeni — MAPS vytvofenou na
zékladg pozadavki VZLU spoleénosti DYSTIFF s.r.0. V¥poget a posouzeni bude provedeno
dle CSN EN 1993,

méfici plan sestaveny oddé&lenim Fizeni jakosti pod vedenim manaZera ORJ, vedouci
svafe¢ského dozoru a jednatele spoleénosti_IWE,

meéfici protokoly zahrnujici vSechna proveden4 méteni odpovédnymi pracovniky OTK — p.
Vit Kory¢éanek, p. Ladislav Addmek:

a) Méfici protokol na celkové rozméry a hmotnosti,

b) méfici protokol zacileny na rozméry rozhrani,

¢) méfici protokol zacileny na rozméry rozhrani hydraulickych akénich ¢lenti.
inspek¢ni certifikaty pouzitych materiald,

protokoly kontroly svart.

osvédCeni svarecského inzenyra IWE/EWE,

osve&dCeni svarecskeého inspektora IWI-C,

Material konstrukce: S355J2

Jakost materialu dle CSN EN 10025-2 doloZen4 inspeké&nim certifikatem druhu 3.1 dle CSN EN
10204. Tento materiél je zvolen na zakladé pozadavkil na pevnost, uvedenych v tech. specifikaci
ZD - kap. 4. Mechanické vlastnosti a vhodnost jeho pouZiti bude vyhodnocena analyzou FEM (dle
specifikaci VZLU), v ptipadé potieby bude material nahrazen adekvitni nahradou.

Materialy patek, propojovacich ty¢i a pripojovaciho dilu k aktuatoru

Materialy patek, propojovacich ty¢i a pfipojovaciho dilu k aktuatoru bude zvolen na zékladé tech.
specifikace ZD — kap. 4, varianta b) a FEM analyzy. Minimalni poZadavky na materialové
vlastnosti:

Emin=210 GPa
RpO.Z min= 500 MPa

Rmmin= 650 MPa



Pozn.: Uvedenym min. mechanickym pozadavkiim vyhovuji po tepelném zpracovani napi. tyto
materidly: C45, C55, 37MnS15. Kone¢né rozhodnuti o volb€ materidlu bude prezentovano
zadavateli pied zahajenim vyroby.

Spojovaci materialy
Sloup MAPS a propojovaci ty¢e k aktuatoru jsou sestaveny pomoci spojovaciho materidlu (pozice
spoj. materialu, koliku a loZisek dle obr. 3 a 4), ktery je zvolen na zéklad€ pozadavki uvedenych

v kapitole 7, viz tabulka 1. S ohledem na vysledky FEM analyzy budou materialy v pfipadé potteby
vys8ich pozadavki na jakost nahrazeny adekvatni ndhradou. Vzhledem k prosttedi pouzivani budou
zvoleny Srouby s povrchovou Upravou — pozinkovani.

Spojovaci material, koliky a loZiska (sloup MAPS)

Pozice | Specifikace Pocet Pozn.
kusi

1 Sroub M42x180 DIN931 8.8, upinaci délka 93 mm. | 4 v¢. podlozek a matic

2 Sroub M42x160 DIN931 8.8, upinaci délka 67 mm. | 2 v¢. podlozek a matic

3 Zavitova ty¢ M30x600 DIN 975 10.9, upinaci délka | 8 v¢. podlozek a matic

480 mm.
4 Sroub M36x150 DIN931 10.9, upinaci délka 90 4 v¢. podlozek a matic
mm.
Spojovaci materidl (Propojovaci ty¢e k aktuatoru)
Pozice | Specifikace Pocet Pozn.
kusu

5 Kolik 80 8.8, montazni délka 125 mm. 1 v¢. podlozek a
zavlacek

6 Kolik 56 8.8, montazni délka 105 mm. 2 vé. podlozek a
zéavlatek

7 Kolik 40 8.8, montazni délka 140 mm. 4 v¢. podlozek a
zavlacek

8 Kolik 50 8.8, montazni délka 126 mm. 1 v¢. podlozek a
zavlacek

9 Kolik 20x50 10.9 1 aplika¢ni bod
zatizeni

10 Zapustny Sroub (Byl pfedmétem vysvétleni ZD ¢. 1) 3 neni soucasti

dodéavky




Loziska (Propojovaci ty¢e k aktuatoru)

Pozice | Specifikace Pocet Pozn.

kust
8 GESOES 1 kloubové lozisko
5 GESOES

kloubové lozisko

Tab. 1: Spojovaci material.

Obr. 4: Pozice spojovaciho materialu (v¢. kolikt a loZisek) v sestavé — Propojovaci tyce k aktuatoru.




Popis technologie vyroby — Sloup MAPS

Sloup MAPS (viz obr. 1) bude sestaven ze svarki (technologie jejich vyroby je popséana nize) a
spojovacich materialti uvedenych v tab. 1. Jedna se o: pFedni sloup, nosniky a zadni podstavec.
Vsechny podsestavy budou (kromé pfipojovacich ploch) po tryskani opatieny natérem o tloust'ce
min. 120 pm, modry odstin - RAL 5015. Pfipojovaci plochy budou konzervovany konzerva¢nim
olejem — Konkor 101. Sloup MAPS bude opatien zvedacimi oky pro manipulaci jefabem.

P¥edni sloup (viz obr. 5, 6)

Jednotlivé nosniky budou nadéleny na rozmér na pasové pile dle vykresové dokumentace,
polotovar: PROFIL HEB 400. Zebra, usi, horni deska, desky podstavce a upinaci desky budou
zhotoveny z plechu véetné pfipadnych svatovacich ukost tepelnym délenim. Nadélené pozice
budou odjehleny a postupné sestehovany do sestavy. Meziopera¢ni rozmérova kontrola ovéri
spravné sestehovani svarku. Nasledné bude sestava zavarena dle vykresové dokumentace a ptedem
stanovenych postupti svafovani (WPS). Po zavareni nasleduje prvni NDT kontrola v rozsahu
stanoveném Planem kontrol a zkousek (PKZ). Zihéni ke sniZeni vnitiniho pnuti a tryskéni.
Nasleduje druha NDT kontrola a opracovani funkénich ploch dle pozadavki na ptipojovaci rozmeéry
a finalni kontrola.

180°

Obr. 5: Pfedni sloup

Obr. 6: Pfedni sloup — postup sestaveni.



Nosniky

Hlavni ¢asti nosniki budou nad€leny na rozmér na pasové pile dle vykresové dokumentace,
polotovar: PROFIL U 200. Ostatni plechy budou nadéleny véetné ptipadnych svafovacich tkost

z plechu tepelnym délenim. Podsestavy budou budou odjehleny a postupné sestehovany do sestavy.
Mezioperacni rozmérova kontrola ovéti spravné sestehovani svarku. Nésledné bude sestava
zavarena dle vykresové dokumentace a pfedem stanovenych postupii svaiovani (WPS). Po zavaieni
nasleduje prvni NDT kontrola v rozsahu stanoveném Planem kontrol a zkousek (PKZ). Zihani ke
snizeni vnitiniho pnuti a tryskani. Nasleduje druha NDT kontrola a opracovani funkénich ploch dle
pozadavku na pripojovaci rozméry a finalni kontrola.

Obr. 7: Nosniky — 2 §ikmé, 1 horizontalni.

Zadni podstavec

Polotovary - plechy budou nadéleny véetné ptipadnych svafovacich tkost tepelnym délenim.
Podsestavy budou odjehleny a postupné sestehovany do sestavy. Mezioperaéni rozmérova kontrola
ovéii spravné sestehovani svarku. Nésledné bude sestava zavarfena dle vykresové dokumentace a
pfedem stanovenych postupi svafovani (WPS). Po zavaieni nésleduje prvni NDT kontrola

v rozsahu stanoveném Planem kontrol a zkousek (PKZ). Zihani ke sniZeni vnitiniho pnuti a
tryskani. Nésleduje druhda NDT kontrola a opracovani funkénich ploch dle pozadavki na
pfipojovaci rozméry a finalni kontrola.

Obr. 8: Zadni podstavec.



Popis technologie vyroby — Propojovaci tyce k aktuatoru

Propojovaci tyCe k aktuatoru (viz obr. 2) budou sestaveny ze svarkl a obrobki (technologie jejich
vyroby je popsana nize), spojovacich materialt, koliki a loZisek uvedenych v tab. 1. Jedna se o:
pfipojovaci dil k aktuatoru, nosna konzola, propojovaci ty¢e, MAPS horizontélni patka, vertikalni
patka a MAPS deska. VSechny podsestavy (kromé ptipojovacich ploch) budou po tryskéani opatieny
modrym natérem RAL 5015. Ptipojovaci plochy budou konzervovany konzerva¢nim olejem —
Konkor 101.

PFipojovaci dil k aktuatoru
Ptipojovaci dil k aktuatoru (viz obr. 9) bude vyroben jako obrobek z kulatiny soustruzenim a
frézovanim. Kontrola zévitu a rozméri dle vykresové dokumentace.

ﬁ

Obr. 9: Pfipojovaci dil k aktuatoru.

Nosna konzola

Nosna konzola (viz obr. 10) bude vyrobena jako svarek z plechd, diry budou vrtany a frézovany.
Plechy budou nadé€leny tepelnym délenim (v¢etné piipadnych tikosi na svafovani). Podsestavy
budou odjehleny a postupné sestehovéany do sestavy. Meziopera¢ni rozmérova kontrola ovefi
spravné sestehovani svarku. Nasledné bude sestava zavarena dle vykresové dokumentace a piedem
stanovenych postupti svafovani (WPS). Po zavareni nasleduje prvni NDT kontrola v rozsahu
stanoveném Planem kontrol a zkousek (PKZ). Zihani ke sniZeni vnitiniho pnuti a tryskéni.
Nasleduje druha NDT kontrola a opracovani funkénich ploch dle pozadavki na pfipojovaci rozméry
a finalni kontrola.

Obr. 10: Nosna konzola.



/-

Propojovaci tyce
Propojovaci ty¢e (viz obr. 11) budou vyrobeny soustruzenim a frézovanim z kulatiny. Dle
vykresové dokumentace bude provedena mezioperaéni a findlni kontrola.

-

Obr. 11: Propojovaci tyce.

MAPS horizontalni patka
MAPS horizontalni patka (viz obr. 12) bude vyrobena jako obrobek frézovanim a vrtanim, z plechu
nadéleného tepelnym délenim. Dle vykresové dokumentace bude provedena mezioperacni a finalni

kontrola.

Obr. 12: MAPS horizontélni patka
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MAPS vertikalni patka
MAPS vertikalni patka (viz obr. 13) bude vyroben jako obrobek frézovanim z plechu nadéleného
tepelnym délenim. Dle vykresové dokumentace bude provedena mezioperacni a finalni kontrola.

Obr. 13: MAPS vertikélni patka.

MAPS deska
MAPS deska (viz obr. 14) bude vyrobena jako obrobek frézovanim a vrtanim z plechu nadéleného
tepelnym délenim. Dle vykresové dokumentace bude provedena mezioperacni a finalni kontrola.

Obr. 14: MAPS deska.
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Svarovani

Svarovani je z hlediska vysledné kvality konstrukce jednim z nejdiilezitéjSich procesu, proto je
nezbytné, aby vyroba zkuSebniho zafizeni MAPS prob¢hla v souladu s normou, ktera uréuje vyssi
poZzadavky na jakost pfi tavném svatfovani kovovych materialii dle CSN EN ISO 3834-2 (vlastnime
certifikat s platnosti do 27.07. 2025, viz ptiloha nabidky €. 1). Stupen kvality svarovych spoji bude
pro celou zak4zku nastaven ve stupni ,,B“ dle EN ISO 5817.

Svarovaci postupy (WPS) budou stanoveny jiz pfed zah4jenim vyroby dle normy EN ISO 15607 a
zaroven budou doloZeny inspekéni certifikaty ke kvalifikovanym postuptim svafovani (WPQR) dle
normy EN ISO 15614. Kazdy svar bude detailné zdokumentovén - viz dokument ,,Svafovaci plan‘
(vzor viz ptiloha 2), kde je navaznost na ¢islo vykresu, material, WPS, WPQR (vzor viz pfiloha 3) a
certifikat svareCe (vzor viz piiloha 4), ktery bude konkrétni svar provadeét.

Svarovaci plan v¢. vSech pfiloh bude soucasti privodni dokumentace k zakazce. Inspekce procesu
svarovani v¢. kontroly dokumentace bude provadéna svafecskym inspektorem s kvalifikaci IWI-C
dle IIW (Mezinérodni svare¢sky inspektor s Grovni ,,comprehensive® dle pravidel Mezinarodniho
svareCského institutu). Svarecsky dozor béhem celé zakazky budou provadét pracovnici
svareCského dozoru s kvalifikaci IWE (Mezinarodni svafecsky inzenyr). Seznam kli€ovych
pracovniku - svarecského inspektora a svarecského dozoru je uveden v tab. 2:

i Funkce Kvalifikace | C. certifikatu
Vedouci svareé¢ského dozoru IWE IWE/CZ
02025
Svérecsky dozor IWE IWE/CZ
17047
Inspektor svafovani IWI-C IWI-C/CZ
08004

werram klicovych pracovniki - svafe&ského inspektora a svafeéského dozoru.
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Harmonogram vyroby

Harmonogram vyroby (viz. tabulka 5) vychazi z dilezitych milniki pfedepsanych zadavatelem
v technickeé specifikaci pfilohy 1 ZD, viz tab. 3:

Milnik Popis Datum

Zahéjeni projektu Podpis smlouvy TO

M1 Kontrola pfipravenosti vyroby | nejpozdéji TO + 4
tydny

M2 Piejimka v arealu dodavatele nejpozdeji TO + 19
tydnti

M3 Dodani do arealu VZLU nejpozdéji TO + 20
tydntl

Tab. 3: Dilezité milniky pro harmonogram vyroby.

Dodavatel bude zadavatele informovat o priibéhu zpracovéni zakazky jednou za 4 tydny od terminu
TO prostfednictvim telekonferenci. Zadavatel od dodavatele obdrzi béhem dilezitych milnika
nasledujici vystupy (viz tab. 4):

Milnik Popis

M1 Vyrobni vykresy

Specifikace postupu svafovani - WPS
FEM report

Plan méfeni

M2 Protokoly méfeni

Horizontalni MAPS systém pro
zavedeni zkusSebniho zatiZzeni
(Hardware)

Tab. 4: Vystupy dulezitych milniki.
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Popis vyrobniho procesu je uveden v tabulce 5.

Popis Datum

Déleni materialu nejpozdéji TO + 6
tydny*

Odjehleni, rovnani, obrabéni nejpozdéji TO + 8
tydny

Ptiprava svafovani, svafovéani, NDT nejpozdéji TO + 11
tydnu

Zihéni ke sniZeni vnitfniho pnuti nejpozdéji TO + 13

svafovanych dild, tryskani tydnt

NDT kontrola + rozmérova kontrola nejpozdéji TO + 14
tydnt

Obrabéni funkénich ploch nejpozdéji TO + 15
tydni

Zkusebni montaz - interni nejpozdéji TO + 16
tydnti

Finalni kontrola nejpozdéji TO + 17
tydnt

Piejimka v arealu [JJjv¢. zkusebni nejpozdéji TO + 18

montdZe a demontéze tydnid

Natér, konzervace pfipojovacich ploch nejpozdéji TO + 19
tydnti

Dodani a instalace v arealu VZLU nejpozdéji TO + 20
tydnt

Tab. 5: Harmonogram vyroby.

*V harmonogramu vyroby je tydnem my$lena 7-mi denni perioda.

Vzhledem k posloupnosti vyrobniho procesu a zkusenostem nasi spole€nosti s montéazi rozli¢nych
dilt konstrukce dodavatel navrhuje, aby se zkusebni montaZz v jeho arealu uskute¢nila jesté ve fazi
pted naté€rem (viz tab. 5), aby se zamezilo poSkozeni natéru a piipadnym vice nékladiim s opravou
natéru.
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Identifikace a zapojeni klicovych pracovniki realiza¢niho tymu

Identifikace a zapojeni kliCovych pracovniki realizaniho tymu je uveden v tabulce 6.

Popis Kli¢ovy pracovnik Identifikace

Déleni materialu Vedouci oddéleni déleni materialu

Odjehleni, rovnani, Vedouci oddéleni technologie obrabéni
obrabéni Vyrobni feditel

Piiprava svatovani, Vedouci svaregského dozoru, ORJ a jednatel spol.
svafovani, NDT Svareésky dozor, technolog vyroby
Inspektor svafovani (IWI-C)

Zihani ke sniZeni
vnitfniho pnuti
svafovanych dilu,
tryskani

Vedouci kooperace
Inspektor svafovani (IWI-C)

NDT kontrola +
rozmérova kontrola

Vedouci svafe¢ského dozoru, ORJ a jednatel spol.
Odpovédny pracovnik OTK
Inspektor svafovani (IWI-C)

Obrabéni funkénich Vedouci oddéleni technologie obrabéni

ploch
ZkuSebni montaz - Vyrobni reditel
interni Mistr Vyroby

Vedouci svaredského dozoru, ORJ a jednatel spol.
Odpovédny pracovnik OTK
Inspektor svarovani (IWI-C)

Finalni kontrola

Pfejimka v aredlu PME
v€. zkuSebni montaze a
demontaze

Vyrobni feditel

Natér, konzervace
pfipojovacich ploch

Vedouci oddéleni natérovych hmot
Odpovédny pracovnik OTK

Dodani a insta,lace
v arealu VZLU

Svarecsky dozor, technolog vyroby
Mistr Vyroby

Tab. 6: Identifikace a zapojeni kli¢ovych pracovniki realiza¢niho tymu.

Popis méreni

Ovérovani shody vSech kvalitativnich parametrii jednotlivych dill a sestav, které jsou soucasti
vyrobni dokumentace, bude provadéno v souladu s Planem kontrol a zkousSek — viz priloha €. 5,
ktery je ptilohou této nabidky. Metodika méfeni vychazi z podstaty kontrol. K NDT kontrolam
svarli, mezi které patii vizuélni kontrola (VT), penetra¢ni kontrola (PT) a ultrazvukové kontrola
(UT) — jsou zpracovany Néavodky (procedury) pro kazdou metodu dle normy CSN EN ISO 9712.
Pro kontroly rozmért délkovych, uhlovych, primé&ri, zavita a drsnosti ploch budou pouzita méfidla
popsana v Seznamu métidel. Méfidla jsou v nasi spolecnosti fadné spravovana dle interni smérnice
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Metrologicky fad. Geometrické tolerance pozadované vykres. dokumentaci budou ovéfeny sondou
Renishaw, ktera je sou¢asti naseho presného obrabéciho stroje WHN 13 CNC. Naméfené hodnoty
budou zaneseny do méficich protokoli, v€. rozméri vSech pozadovanych rozhrani. Po finalnim
opracovani a natéru budou vSechny dily zvaZeny a skute¢na hmotnost bude uvedena v dodacim
listu. V pribéhu vyroby budou provedeny i namatkové kontroly tloustky dodanych polotovart
(materiall) — zda jsou v souladu s Technicko-dodacimi pfedpisy.

Seznam méridel
Seznam méfidel, které budou pouzity k méfeni zkuSebniho zatizeni — MAPS je uveden v tabulce 7.

Méridla pro zkuSebni zaFizeni MAPS

Nizev méridla Rozsah Platnost kalibrace
Tt¥idotekovy dutinomeér 20 - 25mm 05/2022
Ttidotekovy dutinomér 25 - 30mm 05/2022
Ttidotekovy dutinomér 35 - 40mm 05/2022
Ttidotekovy dutinomér 50 - 60mm 05/2022
Ttidotekovy dutinomér 70 - 80mm 05/2022
Posuvné méfitko digitalni 0 - 300mm 05/2022
Posuvné méritko digitalni 0 - 500mm 11/2021
Posuvné méritko digitalni 0 - 3000mm 05/2022
Posuvné méritko 0 - 1000mm 11/2021
Posuvné méfitko 0 - 1500mm 11/2021
Svinovaci metr 0 - 5000mm 06/2021

Kalibr @12H7 O12H7 06/2021

objednan v¢.

Kalibr M72x2 M72x2 prvotni kalibrace

Drsnomér digitalni

Ra 0,05 - 15,0um

05/2022

Uhlomér 0 - 360° 06/2021
Mikrometr 0 - 25mm 11/2021
Mikrometr 25 - 50mm 11/2021
Mikrometr 50 - 75mm 11/2021
Mikrometr 75 - 100mm 11/2021
Mikrometr 100 - 125mm 11/2021
Mikrometr 100 - 200mm 05/2022
Mikrometr 200 - 300mm 05/2022
Meérka na svary 0 —20 mm 05/2022
MEFi¢ pro natéry eXacto FN 0 - 2000um 11/2022

Tab. 7: Seznam méfidel.

16




Vybaveni pro NDT metody
Seznam vybaveni pro NDT zkousky svart je uveden v tabulce 8.

Metoda NDT Typ vybaveni Oznadeni Poznamka
meérka na svary inv.¢.7-074 kalibrace 06/2022
VT - vizualni kontrola luxmetr inv.&. 7-114 kalibrace 06/2021
svitilna inv.&. 7-255 min.500Lx
penetrant PFINDER 860 Sarze: 30894
PT - penetra¢ni kontrola Cisti¢ PFINDER 890 Sarze: 33452
vyvojka PFINDER 871 Sarze: 34448
ultrazvuk. piistroj |[SITESCAN D-20+ |serial no. 1008027
mérka K1 ocel 1018 CSN EN 12223
mérka K2 ocel 1018 CSN EN ISO 7963
UT - ultrazvukové kontrola | sonda pfima P2-24L1 SIUI
sonda dvojita THM4-10Z SONATEST
sonda uhlova SMA4-70ZR SONATEST
sonda thlova AFN2-1414-60L SIUI

Tab. 8: Vybaveni NDT méfidel.

Identifikace a zapojeni klicovych pracovnikiu realizaéniho tymu

Identifikace a zapojeni kliCovych pracovniki realizatniho tymu je uveden v tabulce 9.

Kliéoi' iracovnik Identifikace

Odpovédny pracovnik OTK
Tab. 9: Identifikace a zapojeni klic¢ovych pracovnik realizacniho tymu.

Odpovédny pracovnik OTK
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Cenova nabidka

Celkovi cena:
Inzenyrska prace:
(TPV, konstrukce, FEM analyza. inspekce svarovacich postupt)

Vyroba sloupu: -

(Material, déleni, obrabéni, svarovani, tepelné zpracovani, tryskani, interni montaz, kontroly. natér)

Vyroba propojovacich tyci: _

(Material, déleni, obrabéni, svarovani, tepelné zpracovani, tryskani, interni montaz, kontroly. natér)

Transport do VZLU a montaz: -

(Baleni, doprava v¢&. doprovodného vozidla, instalace v arealu VZLU)
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