1T

Water & Wastewater

Prirucka pro instalaci, provoz a
udrzbu

P7061 P7081 P7101 P7121

FLYGT

Engineered for life






Obsah

Obsah

VO @ DEZPEENOST......o..eeooooooeeevooeee e 3
VO eeeeeeeessssss s 3
ZKONLOIUJEE OAAVKUL.....eceutieiiiiciiciecc et 3
ZALUKA N8 VYTODEK. ...ttt 3
BZPECNOST .S 4
Urovng bezpenoStich SAEINT. .. ...uummrrvvvveereeressseesssesssssssssesss s ssssss s ssssssss s ssssssss 4
Bezpecnost uzivatelt........ccocvvicecnnne
Vyrobky v provedent EX.....cccoocnnnncinicinicnececeeneieeeeeeenee
Bezpecnost prostredi................
Pieprava a skladovani............ccccocviiiiicininninices
Pokyny pro pfepravu........
Bezpetnosting OPAIEN......c.cviiiiiiiiiii s
UmiSteng @ UPEVIENL. ...ttt 8
VOdOTOVAA POLONA.....ceviieiieciiiciiicitc ettt e 8
SVISIA POLONA. ...t 8
ZVEAN oot 8
Zvednéte cerpadlo ze svislé polohy a odstrante prepravid PAletU........cocueecuricunicincirirciricreeeceeeceeeseiennns 10
Zvednéte cerpadlo z vodorovné polohy a odstrafite pfepravid Paletil ... ecurecurecuricirecirieneeceseecieenns 12
POKYNY PLO SKIAAOVANL c....uveeieiiiiiiciicc ettt 16
SKIAdOVACT IMUSTO. ..ot 16
Opatfeni na ochranu pred ZAMIZIUINL......c.ccueiiiricirieiieiee et 16
DIouhodobé SKIAdOVANL.......cuuiuiiiiieiiieiiiii s 17
Vrat'te zajiSOVACT ZAFZENI. ... s 17
Popis vyrobku..........cccccvunieuennnee.
Typové stitky.......
Osveédcent. s
Napét'ové rozsahy.........

Monitorovaci zafizeni

SIIMACE. ...ttt

Metody MONItOrOVANT tEPIOLY STALOT UL ...uuvuerieerieiaciieeiiieeseireec et caeeses e ea s eae 27

OdPOTL Pt 100 27

PaMEt CEIPAAIA....uiuiiiiiiiiiici ettt 28

INSTALACE. ..o R R 30

UPEVIIOVACT PLVKY .ttt 30
ALEtACH] ZATTZEN. oot 30
MOntaZnl KADELOVY SYSTEMI.....couiuiiiieciieciiiicirecie ettt 30
NaINStAIUJEE CEIPAALO.....euiiieiiiiiiciiei et 31
Proved’te elektrické ZAPOJENL.......cuiciiuciiiciiiciciccircir et 35

Vseobecna bezpeCnostil OPAIENL.......ccuiuicuieciriieci ettt 35

Pozadavky......c.ccccveuvicuvenicniccrcees

Kabely.......

Uzemnéni

Pripojte kabely........

Zapojeni snimacd.......

KabElOVA SCREMALA.....e.veeieiiiiicit s

Bezpecnostni opatieni
HIAdIng BIUKU......coiviiiiiiiii s
SPUSELE CIPAALO. ...ttt
UIQEZDA. 5
Bezpecnostni opatieni

P7061 P7081 P7101 P7121 P¥irucka pro instalaci, provoz a udrzbu 1



Obsah

SCIVIS . etittitttet e R Rt
Stfedni servisni prohlidka
Velka servisni prohlidKa........cciiii e
Zkontrolujte izolaci svorkové skifnky, pohony do 1.1 KV ..., 60
Zkontrolujte izolaci svorkové skifnky, pohony 1,2-6,6 KV......ccccocviiiiiiiiiiiicc s 60
Zkontrolujte SNIMACE tEPLOLY.....cviiiiiiriiiiiiiti e 60
Zkontrolujte sNIMACE TMIKU. ..o 60
VFMENA OlEJ€...uviiiiiiiiiiiii bbb 61
VYPUSEEE OLEJuuuiriiiiiiiiiiiiiiciii e bbb bbb 61
Napliite NALZ OlEJEML. i 62
VOdOLTOVIE ZVEANL. c...vriiieiiiieiiii ittt 62
Vymeénte hydraulick€ SOUCASL.....oueueuiiueiiiieiiiicieirice ettt nses 63
ZMEILE VUit
VYMENLE tFECT KITUN. ot
Odstrante vituloveé Kolo.......cuuvicciniinciniincicinen.
Nainstalujte obézné kolo pro P7061, P7081 ........ccccoevivivinninnnns
Nainstalujte obézné kolo pro P7101, P7121//8X5, 905-960....
Nainstalujte obézné kolo pro P7121/965-995.......ccocvevvvnerennn.
Hodnoty momentt........ccoeervnieernnnineerenreneeenns
BT 6 0 OO OO

P7061 P7081 P7101 P7121 Pfirucka pro instalaci, provoz a udrzbu



Uvod a bezpeénost

Uvod a bezpeénost

Uvod
Ugel této ptirutky
Uéelem této piirucky je poskytnout potiebné informace pro:
* Instalace

* Provoz

« Udtzba

VAROVANT:
Pred instalaci a pouzitim vyrobku si pozorné prectéte tuto prirucku. Nespravné pouziti vyrobku muze vést
k urazu a Skodam na majetku a mohlo by mit za nasledek zruseni platnosti zaruky.

OZNAMENT:

Uschovejte tuto pfirucku pro budouci pouziti a nechavejte ji v misté instalace jednotky.

Zkontrolujte dodavku
Zkontrolujte zasilku

Po dodani zkontrolujte zasilku, zda nenf poskozena nebo zda néco nechybi.
Vsechny poskozené nebo chybéjici polozky uved’te do pifjmového dokladu a nakladniho listu.
3. Pokud néco nenf v pofadku, podejte reklamaci u pfepravni firmy.

Pokud jste si vyzvedli vjrobek u distributora, podejte reklamaci piimo u distributora.

Zkontrolujte jednotku
1. Odstrante z vyrobku obalové materialy.
Vsechny obalové materialy zlikvidujte podle mistnich pfedpistL.
2. Prohlédnéte vyrobek, abyste mohli uréit, zda nejsou poskozené nebo nechybi nékteré soucasti.
3. Je-li tfeba, odstrante vSechny vruty, Srouby nebo pasy a uvolnéte vyrobek.
V zajmu vlastni bezpec¢nosti bud’te opatrni pfi manipulaci s hiebiky a pasy.

4. Pokud néco neni v poradku, kontaktujte prodejniho zastupce.

Zaruka na vyrobek
Rozsah

Spolec¢nost ITT se zavazuje odstranit zavady na vyrobcich, které prodava, za téchto podminek:
* Zavady jsou zpusobené vadami konstrukce, materialti nebo provedeni.
* Zavady jsou v zarucni lhuté nahlaseny zastupci spolecnosti ITT.
* Vyrobek se pouzival pouze v podminkach popsanych v této pfirucce.
* Monitorovaci zafizen{ vestavéné ve vyrobku je spravné zapojené a pouziva se.
* Vsechny servisni prace a opravy provadeél persondl autotizovany spole¢nosti ITT.
* Byly pouzity originalni dily I'TT.
* Ve vyrobcich v provedeni Ex se pouzivaji pouze nahradni dily s osvédéenim Ex a piislusenstvi
schvélené spole¢nosti ITT.

Omezeni
Zaruka se nevztahuje na zavady zptisobené témito pfi¢inami:
* Nedostate¢na udrzba

* Nespravna instalace
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Uvod a bezpeé&nost (Pokradovani)

* Modifikace nebo zmény vyrobku a instalace, které byly provedeny bez konzultace s ITT
* Nespravné provedené opravy
* Bézné opotiebeni
ITT neponese odpovédnost za nasledujici situace:
e Zranéni
* Materidlni skody
* Hospodaiské ztraty
Reklamace ze zaruky

Vyrobky I'TT maji vysokou kvalitu, o¢ekavanou provozni spolehlivost a dlouhou Zivotnost. Pokud se vsak
stane, ze je tfeba uplatnit reklamaci ze zaruky, kontaktujte zastupce spolecnosti ITT.

Nahradni dily
Spolec¢nost ITT zarucuje, ze nahradni dily budou k dispozici po dobu dvaceti let ode dne, kdy bude
ukoncena vyroba tohoto vyrobku.

Bezpeénost

UPOZORNENT:

* Obsluha musi znat bezpe¢nostni opatfeni na ochranu pfed zranénim.

» Kazdé tlakové zafizeni mize vybuchnout, prasknout nebo uvolnit obsah, pokud se ptetlakuje.
Prijméte vSechna potfebnd opatfeni na ochranu pfed pfetlakovanim.

* Jiné zpusoby provozu, instalace nebo udrzby jednotky, nez jaké jsou popsané v této pifrucce, by
mohly vést k usmrceni, viznému drazu nebo poskozeni zafizeni. K tomu patii jakékoliv modifikace
zafizeni nebo pouzivan{ dila, které nedodala spolecnosti I'TT. Mate-li jakékoliv otazky ohledné
urceného pouziti tohoto zafizeni, kontaktujte zastupce spole¢nosti I'TT, nez budete pokracovat.

* Piirucky pro instalaci, provoz a Gdrzbu pfesné popisuji zavedené metody demontaze jednotek. Tyto
metody se musi dodrzovat. Zachycena kapalina se mize rychle roztahovat a zpusobit prudky vybuch a
zraneéni. Pfi odstranovani obéznych kol, vrtulovych kol nebo jejich upeviiovacich prvka si nikdy
nepomihejte teplem.

» Neménte servisni aplikaci bez schvaleni od autorizovaného zastupce spole¢nosti ITT.

VAROVANI:
Musite dodrzovat pokyny pro instalaci, provoz a udrzbu, uvedené v této pfirucce. Jinak by mohlo dojit k
urazu, ke $kodam nebo k prodleni.

Urovné bezpeénostnich sdéleni

O bezpecnostnich sdélenich
Je velmi duleZité, abyste si pfed manipulaci s virobkem pfecetli nasledujici bezpec¢nostni upozornéni a
ptedpisy, porozuméli jim a dodrzovali je. Uvadéji se proto, aby pomohly zabranit témto rizikam:
* Urazim a zdravotnim potizim
* Poskozeni vyrobku

* Nefunkénosti virobku

Definice

Uroven bezpecnostniho upozornéni Sdéleni

— Nebezpecna situace, ktera povede k usmreeni nebo
NEBEZPECI: vaznému zranéni, pokud se ji nevyhnete
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Uvod a bezpeé&nost (Pokradovani)

Uroveii bezpecnostniho upozornéni Sdéleni

— Nebezpecna situace, ktera by mohla vést k usmrceni
UPOZORNENI: nebo vaznému zranéni, pokud se ji nevyhnete

— Nebezpecna situace, kterd by mohla vést k lehkému
VAROVANI: nebo stfedné vaznému zranéni, pokud se jf nevyhnete

Moznost trazu elektrickym proudem, pokud nejsou
Nebezpedi urazu dusledné dodrzovany pokyny
elektrickym proudem:

OZNAMENI: . Pofff:nciélr’n' situace,, ktffr;i by mohla \.f’éSt k
nezadoucim podminkdm, pokud se ji nevyhnete

* Postup nesouvisejici se zranénim

Bezpecnost uzivatell

Vseobecna bezpecnostni pravidla
Plati tato bezpecnostni pravidla:
* Vzdy udrzujte pracovni prostor v €istém stavu.
* Vénujte pozornost riziktim, ktera pfedstavuji plyny a vypary v pracovnim prostoru.
* Vyhnéte se vSem rizikim v souvislosti s elektfinou. Vénujte pozornost rizikim trazu elektrickym
proudem nebo popalen{ obloukem.

* Vzdy pamatujte na rizika utonuti, trazu elektrickym proudem a popéleni.

Bezpecnostni vybaveni
Pouzivejte ochranné prostiedky v souladu s pfedpisy spolec¢nosti. V pracovnim prostoru pouzivejte tyto
ochranné prostiedky:
* Prilba
* Ochranné bryle, pokud mozno s boc¢nicemi
* Ochranni obuv
* Ochranné rukavice
* Plynova maska
* Chranice sluchu
* Priru¢ni Iékarnicka

* Bezpecénostni zafizeni

OZNAMENI:
Nikdy nespoustéjte jednotku bez nainstalovanych bezpe¢nostnich zafizeni. Viz také konkrétni
informace o bezpecnostnich zafizenich v ostatnich kapitolach této piirucky.

Elektrické zapojeni

Elektrické zapojeni musi provadet kvalifikovani elektrikafi v souladu se v§emi mezinarodnimi, statnimi a
mistnimi pfedpisy. Dalsi informace o pozadavcich najdete v oddilech pojednavajicich o elektrickém zapojeni.
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Uvod a bezpeé&nost (Pokradovani)

Nebezpecéné kapaliny

Vyrobek je urcen k pouziti s kapalinami, které mohou byt zdravi skodlivé. Pii praci s vyrobkem dodrzujte
tato pravidla:

* Zajistéte, aby byl vSechen personal pracujici s kanaliza¢nimi systémy oc¢kovan proti nemocem, kterym
by mohl byt vystaven.

 UdrZujte pifsnou osobni ¢istotu.

Umyijte si ruce a vyplachnéte oci

V piipadé kontaktu kiaze nebo oéf s chemikaliemi nebo nebezpeénymi kapalinami proved’te

nasledujici kroky:
Pokud si Pak...
potfebujete...
Odi 1. Drite si prsty oteviena vicka.
2. Alespon patnact minut si vyplachujte o¢i ve vodni fontané nebo pod
tekouci vodou.
3. Vyhledejte 1ékatskou pomoc.
Kuaze 1. Sundejte si kontaminovany odéw.
2. Alespon jednu minutu si omyvejte kizi mydlem a vodou.
3.V piipadé¢ potfeby vyhledejte lékafskou pomoc.

Vyrobky v provedeni Ex

Pokud mate jednotku v provedeni Ex, fid'te se t¢mito zvlastnimi pokyny pro manipulaci.

Pozadavky na personal
Toto jsou pozadavky na personal pracujici s vyrobky v provedeni Ex v potencidlné vybusném prostiedi:
* Vsechny prace na vyrobku musi provadét kvalifikovani elektrikafi a mechanici s autorizaci od ITT. Pro
instalaci ve vybusném prostiedi plati zvlastni pravidla.
* Vsichni uZivatelé mus{ védét o rizicich souvisejicich s elektrickym proudem a chemickymi a
fyzikalnimi vlastnostmi plynti nebo vypart nachazejicich se v nebezpecnych prostorech.

* Veskera udrzba vyrobkt v provedeni Ex musi odpovidat mezindrodnim a staitnim normam (véetné IEC/
EN 60079-17).

Spolec¢nost ITT se zfika veskeré odpoveédnosti za prace provadéné neskolenym a neautorizovanym
personalem.
PoZadavky na vyrobek a manipulaci s vyrobkem
Toto jsou pozadavky na vyrobky v provedeni Ex a na manipulaci s témito vyrobky v potencidlné
vybusném prostfedi:
* Pouzivejte vyrobek pouze v souladu se schvalenymi udaji o motoru.

* Vyrobek v provedeni Ex nesmi v bézném provozu nikdy bézet na sucho. Chod na sucho béhem
servisu a prohlidek je pfipustny pouze mimo nebezpecny prostor.

* Nez zacnete pracovat na vyrobku, ujistéte se, Ze vyrobek a ovladaci panel jsou odpojené od napajeni a
f{dictho obvodu, aby se nemohly spustit.

* Neotvirejte vyrobek, dokud je pod proudem nebo ve vybusné atmosféte.

* Ujistete se, ze tepelné kontakty jsou pfipojené k ochrannému obvodu podle specifikace v osvédceni
vyrobku a Ze se pouzivaji.

* Pokud je regulator hladiny pro automaticky systém regulace hladiny nainstalovan v zén¢ 0, bézné se
vyzaduji obvody se zabezpecenim proti jiskfeni.

* Mez prataznosti upeviiovacich prvka musf odpovidat schvalovacimu vykresu a specifikaci vyrobku.

* Neupravujte zafizeni bez schvaleni od autorizovaného zastupce spole¢nosti ITT.

* Pouzivejte pouze dily dodané autorizovanym zastupcem spolec¢nosti ITT.
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Uvod a bezpeé&nost (Pokradovani)

Pokyny ATEX
Pozadavky smérnice ATEX jsou splnény pouze v piipadeé, Ze pouzivate jednotku k ur¢enému dcelu.
Nemente provozni podminky bez schvaleni od zastupce spolecnosti I'TT. Pfi instalaci nebo adrzbé zafizeni
vyhovujiciho smérnici ATEX vzdy postupujte v souladu s touto smétnici a platnymi normami IEC/
EN 60079-14.

Pripustna hladina kapaliny podle ATEX

Na rozmérovych vykresech vyrobku najdete minimaln{ pfipustnou hladinu kapaliny podle osvédcent
ATEX. Jestlize by mohl vyrobek bézet v mensi nez miniméaln{ hloubce ponofeni, musi se nainstalovat
snimac hladiny.

Monitorovaci zarizeni
Pro zvyseni bezpecnosti pouzijte zafizen{ na monitorovani stavu. Mezi zaf{zeni na monitorovani stavu
patfi mimo jiné nésledujici zafizenf:
¢ Indikatory hladiny

* Snimace teploty

Bezpecnost prostredi

Pracovni prostor

Vzdy udrzuje stanici v ¢istém stavu, abyste mohli vyloucit a/nebo zjistit emise.

Pokyny pro recyklaci
Vzdy recyklujte podle téchto pokynt:
1. Pokud autorizovany recykla¢ni zavod pfijme jednotku nebo jeji soucasti, fid'te se mistnimi zakony a
predpisy o recyklaci.
2. Nelze-li splnit prvni pokyn, vrat’te jednotku nebo soucasti zastupci spole¢nosti I'TT.
Piedpisy o odpadech a emisich
Dodrzujte tyto bezpecnostni piedpisy tykajici se odpadii a emisi:
* Nalezite likvidujte veskeré odpady.
* Se zpracovanou kapalinou zachazejte a likvidujte ji v souladu s platnymi pfedpisy na ochranu
zivotniho prostredi.
* Veskerou rozlitou kapalinu odstratite podle bezpecnostnich a ekologickych postupt.

* Veskeré emise do zZivotniho prostfedi ohlaste pfislusnym organim.

Elektricka instalace

Pozadavky na recyklaci elektrické instalace ziskate od mistnfho rozvodného podniku.
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Pfeprava a skladovani

Preprava a skladovani

Pokyny pro prepravu

Bezpecénostni opatieni

UPOZORNENI:
* Drzte se dale od zavésenych bfemen.

* Dodrzujte platné predpisy pro prevenci nehod.

Umisténi a upevnéni
Cerpadlo lze piepravovat ve vodorovné nebo svislé poloze. Zajistéte, aby byl virobek béhem prepravy
pevné upevnény a nemohl se pfevratit ani spadnout.

Vodorovna poloha

Obrazek 1: Vodorovna poloha pro prepravu

Pokud se ¢erpadlo piepravuje ve vodorovné poloze, musi se zajistit vrtulové kolo.

Svisla poloha

Obrazek 2: Svisla poloha pro prepravu

Pii pfepravé se musi zajistit také obézné/vrtulové kolo.

Zvedani
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Pfeprava a skladovani (Pokracovani)

UPOZORNENT:

Nebezpedi rozdreeni. Jednotka a souéasti mohou byt tézké. Pouzivejte spravné metody zvedani a po
celou dobu noste obuv s ocelovymi $pickami.

Pti zvedan{ a manipulaci s vyrobkem bud’te opatrni a pouzivejte vhodné zvedaci zafizeni.

Vyrobek musi byt pevné pfipoutin pro zvedan{ a manipulaci. PouzZijte sSrouby s okem nebo zaveésna
oka, jsou-li k dispozici.

Vzdy zvedejte jednotku za zvedaci drzadlo. Nikdy nezvedejte jednotku za kabel motoru nebo za hadici.

Nepfipeviiujte vazaci lana ke koncam htidele.

Zvedaci zarizeni

K manipulaci s ¢erpadlem je vzdy nutné zvedaci zatizeni. Musi splfiovat nasledujici pozadavky:

Mezi zavésnym hdkem a podlahou musi byt dostatecna minimalni vyska (informace ziskate od ITT)
pro zvednuti ¢erpadla.

Zvedaci zafizeni musi byt schopno svisle zvedat a spoustét cerpadlo, pokud mozno bez pfestavovani
zavésného haku.

Zvedaci zaf{zeni mus{ byt pevné¢ ukotvené a v dobrém stavu.

Zvedaci zafizeni musi unést hmotnost celé sestavy a musi byt ovladano pouze autotizovanym
personalem.

Ke zvednutf ¢erpadla za ucelem opravy se mus{ pouzit dvé zvedaci zafizeni.
Zvedaci zafizeni musi byt dimenzovano na zvednuti ¢erpadla obsahujictho zbytkové ¢erpané médium.

Zvedaci zaf{zeni nesmi byt pfilis velké.

OZNAMENI:

P1ilis velké zvedaci zafizeni by mohlo poskodit jednotku, kdyby béhem zvedani uvazlo.

Umisténi zvedaciho lana pro svislé zvedani

Ke zvedan{ ¢erpadla ve svislé poloze pouzijte nasledujici konfigurace zvedaciho lana.

Sipky oznacuji umisténi zvedaciho lana pii zvedani pouze hnaci jednotky nebo celého éerpadla s hnacimi
jednotkami 605—675.

Obrazek 3: Hnaci jednotky 605—675
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Pfeprava a skladovani (Pokracovani)

Obrazek 4: Hnaci jednotky 705-775

Obrazek 5: Hnaci jednotky 805-995
V piipadé hnacich jednotek 805-995 musi byt zvedaci lano umisténo tak, aby celé cerpadlo viselo doptedu

v thlu 0-2° od svislé osy.

Zvednéte Cerpadlo ze svislé polohy a odstrante prepravni paletu

1. Piipevnéte vhodny zvedaci popruh/zaves k zivésnému oku na horni strané hnaci jednotky.
Viz Zveddni (strana 8).

2. Piefiznéte pfepravni popruh.
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Pfeprava a skladovani (Pokracovani)

i

3. Pomoci vhodného zvedaciho zafizeni zvednéte ¢erpadlo.

4. Polozte vzptimené cerpadlo na pevny vodorovny povrch, aby se nemohlo pievratit.

/
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Pfeprava a skladovani (Pokracovani)

Zvednéte Cerpadlo z vodorovné polohy a odstrarite prepravni paletu

UPOZORNENT:

* Sestavené cerpadlo se nikdy nesmi zvedat za otvory v hydraulické jednotce.

|
) ©

* Drzte se dale od zavésenych bfemen.

OZNAMENT:
* Pfi manipulaci mezi vodorovnou a jinou polohou musi byt ¢erpadlo vzdy zavéseno na zvedacim lane.
Pouzijte vhodny zvedaci zavés/popruh.

Zvedani se zafizenim s jednim hakem

1. Pfipevnéte vhodny zvedaci zavés/popruh k zdvésnému oku na horni strané hnaci jednotky.
Viz Zveddni (strana 8).
2. Zvednete cerpadlo asi do polovi¢niho dhlu vedouciho ke svislé poloze.
Cerpadlo je stile pfipevnéné k piepravni paleté.
3. Vsunte paletu nebo podobny pfedmét pod vstupni ¢ast.
Tim se minimalizuje kymaceni, které se muize objevit pozdéji behem zvedani, az bude ¢erpadlo v
téméf svislé poloze.
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Pfeprava a skladovani (Pokracovani)

4. Pokracujte ve zvedani cerpadla, dokud nedosahne svislé polohy.

Tésné pied koncem zvedani se muze cerpadlo zakymacet nebo stocit.

UPOZORNENT:

Abyste predesli drazu, stijte v bezpecné vzdalenosti, dokud se pohyb nezastavi.

5. Odstrante pasy, které drzi cerpadlo na pfepravni palete.

(Umisténi pasa se muze lisit. Na obrazku je znazornéno vseobecné vrtulové cerpadlo.)

)
Iin
=
Ak

o/ \o>

] il

6. Odstrante pfepravni paletu.
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Pfeprava a skladovani (Pokracovani)

T

;

7.  Zvednéte cerpadlo a odstrante nosnou paletu.

—_—

@

0

<« [T [T

8. Polozte vzptimené cerpadlo na pevny vodorovny povrch, aby se nemohlo pfevratit.
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Pfeprava a skladovani (Pokracovani)

©N
—
o7

I \

Zvedani se zafizenim se dvéma haky (doporuc¢eno)

1. Pifipevnéte vhodny zvedaci zdvés/popruh k zavésnému oku na horni strané hnaci jednotky.
Viz Zveddni (strana 8).

2. Upevnéte zavés kolem hydraulické jednotky.

N\ /

3. Odstrante pasy, které drzi cerpadlo na pfepravni palete.
4. Zvednéte cerpadlo.
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Pfeprava a skladovani (Pokracovani)

5. Polozte vzpiimené cerpadlo na pevny vodorovny povrch, aby se nemohlo pfevratit.

/

oS
]
o7

o) \

Pokyny pro skladovani

Skladovaci misto

Vyrobek musi byt uloZen na zakrytém a suchém misté, chranéném pred teplem, necistotami a vibracemi.

OZNAMENT:
* Chrante vyrobek pfed vlhkostf, zdroji tepla a mechanickym poskozenim.
* Nepokladejte tézké pfedméty na plny vyrobek.

Opatieni na ochranu pred zamrznutim

Kdyz je ¢erpadlo v provozu nebo ponofené v kapaling, je mrazuvzdorné, ale pokud se vytahne pfi teploté
pod bodem mrazu, obézné/vrtulové kolo a tésnéni hfidele by mohly zamrznout.

Dodrzujte tyto pokyny, abyste zabranili poskozeni zpisobenému mrazem:
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Pfeprava a skladovani (Pokracovani)

Kdy Pokyny
Pied uskladnénim * Po vytazeni se ¢erpadlo musi nechat chvili bézet, aby se vypustila
zbyvajici ¢erpana kapalina.

* Vypoustéci otvor se musi vhodné zakryt nebo obratit dold, aby
mohla vytéci vSechna zbyvajici ¢erpana kapalina.

* Pokud se pouziva chladici plast’, musi se vypustit ru¢né tak, ze se
oteviou odvzdusnovaci §rouby na horni stran¢ plaste.

Po uskladnéni Pokud obézné/vrtulové kolo zamrzne, musi se pred uvedenim do
provozu rozmrazit ponofenim Cerpadla do kapaliny.

OZNAMENT:
K rozmrazeni jednotky nikdy nepouzivejte otevieny oherl.

Dlouhodobé skladovani
Jestlize se ¢erpadlo skladuje déle nez Sest mésica, platf nasledujici pokyny:

* Pfed zprovoznénim po dlouhém uskladnéni se musi cerpadlo prohlédnout, pficemz je nutné vénovat
zvlastni pozornost tésnénim a kabelovému piivodu.

* Obézné/vrtulové kolo se musi kazdy druhy mésic otoéit, aby se zabréanilo slepeni tésnéni.
Vrat'te zajist'ovaci zarizeni
Pokud se bude ¢erpadlo pfepravovat ve vodorovné poloze, obézné/vrtulové kolo musi byt béhem

pfepravy zajisténo aretacnim zafizenim.

1. Vrat’te zajist'ovaci zafizeni.

2. Upnéte zajist’ovaci zafizeni na misto tak, Ze ho rukou otocite a co nejtésnéji zajistite.

3. Otocte ho o dalsi 1/8 az 1/3 otacky podle momentu uvedeného v prifezovém vykresu v seznamu dild.
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Popis vyrobku

Popis vyrobku

Typovée stitky

Typové stitky uvadéji zakladni specifikace vyrobku.

Hhnaci jednotka

24
“%
i
23————
= — =
S [ \
A—T = _u___ _*7s
77777 _ o 7
20/ ~ jfcl T 71 o
151 _ L AT 9 8

19—

18 17 16 10 9
1. Sériové Cislo
2. Kdd vyrobku + Cislo
3. Oznaceni motoru
4. Prectéte si instalacni pfirucku
5. Ohlasena instituce/pouze pro vyrobky v provedeni Ex, schvalené podle EN
6. Maximalni teplota okoli
7. Uginik
8. Pismeno kddu zabrzdéného rotoru
9.  Hmotnost vyrobku
10. Cinitel zatiZeni
11. Trida provozu
12. Maximalni ponofeni
13. Jmenovité otacky
14. Jmenovity proud
15. Trida kryti
16. Mezinarodni norma
17. Jmenovity vykon na hfideli
18. Tepelna tfida
19. Tepelna ochrana
20. Jmenovité napéti
21. Faze; typ proudu; kmitocet
22. Dopliiujici informace
23. Cislo vyrobku
24. Zemé plvodu

Obrazek 6: Stitek hnaci jednotky
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Popis vyrobku (Pokracovani)

Hydraulicka jednotka
T /
wgE— PUMP m<€
13—t 1 B
————-L___*_ _ _____ J
12— R ]

Osvédceni

EN

630 7100

Sériové Cislo

Kaéd vyrobku + &islo

Prectéte si instalani pfirucku

Primér obézného kola

Uhel lopatek vrtulového kola

Hmotnost vyrobku

Smeér otaceni: L = doleva, R = doprava
Kaéd vrtulového kola

Jmenovité otacky

10. Tlakova tfida

11.  Pramér sloupku/pramér vstupu a vystupu
12. Cislo vyrobku

13. Zemé plvodu

Obrazek 7: Stitek hydraulické jednotky

CoNo~WON =

Bry
r—— 1 —-
11— Co _ _ _;]_ I
1 — T T =
L LY 1121 _* |
8 6

Tento oddil popisuje osvédceni EN a FM, kterd maji vyrobky v nevybusném provedeni. Vice informaci

zfskate od zastupce spolecnosti ITT.

Vyrobky v nevybusném provedeni maji kromé typového Stitku také homologacni stitek EN nebo FM.

Osvedéeni podle evropskych norem (EN):
* Smérnice ATEX
* EN 50014, EN50018, EN 1127-1

« ®112 G BEx di1 T4/T3 (6x5)

« ©11 2 G BEx duB T4/T3 (7x5)

. 112G BEx a1 T3 (8x5)

« &1 2G EExdll T4@25 °C) /T3 (9x5)

P7061 P7081 P7101 P7121 P¥irucka pro instalaci, provoz a udrzbu

19



Popis vyrobku (Pokracovani)

FM

15
14
—13

—12

(volitelné T4)
1 |
i o0
4 Fe——ee— g =
— 1 "o —
O ;ol==:=========oj—©-
[ — o
| S
e B e e L
5_|__’_1J___|| _\___L_T__I___.j%

6 7 8 9

Osvédceni

Schvalovaci organ + registracni Cislo
Osvédceni pro tfidu |

Schvalena hnaci jednotka

Doba zastaveni

Spoustéci proud; jmenovity proud
TFida provozu

Cinitel zatizeni

Prikon

10. Jmenovité otacky

11. Regulator

12. Doplnujici informace

13. Maximalni teplota okoli

14. Sériové Cislo

15. Oznaceni ATEX

Obrazek 8: Homologacni Stitek EN

CoNoOoO~WN=

Osvedéeni EN pro kabelovy pfivod:
+ Cislo osvédéeni: INERIS 02ATEX9008 U

. @H 2 G nebo IM2 EEx dIIC nebo EEx dI

Tento obrazek znazornuje homologacni stitek pro osvédceni organizace Factory Mutual (FM) a informace

obsazené v jednotlivych polich.

1

Max Operating Temp.[7j
F% Explosion proof for use in @

Class I. Div 1. grp C and D ‘
Dust ignition proof for use in APPROVED
O Class Il Div 1. grp £, F and G O

Suitable forﬁuse in Class lll. Div 1. Hozardous Locations

e Ambien: limits

DO NOT OPEN WHILE ENERGIZED

CONNECT THERMAL CONTACTS
2

1. Teplotni tfida
2. Maximalni teplota okoli

Obrazek 9: Homologacni stitek FM

(630 70 00

—11
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Popis vyrobku (Pokracovani)

Napeét'ové rozsahy
Tabulka 1: Az 1,1 kV

Hnaci jednotky 6X5 Hnaci jednotky 7X5 Hnaci jednotky 8X5 Hnaci jednotky 9X5
605 705 805 905
615 715 815 915
665 735 835 935
675 745 845 945
765 865 965
775 875 975
885
895

Tabulka 2: 1,2-6,6 kV

Hnaci jednotky 8X2 Hnaci jednotky 9X5
862 950
872 960
882 985
892 995

Monitorovaci zarizeni

MAS 711 (monitorovani a stav) je monitorovaci systém pro ¢erpadla I'TT Flygt. Monitoruje a uklada
naméfené hodnoty z fady snimacu (teploty, uniku a vibraci). Tyto hodnoty se pouzivaji:

K aktivaci alarmu na ochranu ¢erpadla pfi vyskytu nezadouci udalosti.

* Ke sledovani provoznich udaju.

Urovné alarmi lze nastavit tak, aby byla obsluha informovana pfi viskytu udalosti alarmu. V zavislosti na
konfiguraci alarmut/udalost mtze systém MAS 711 zastavit cerpadlo.

V zakladni jednotce je vestaveény server, do kterého se ukladaji vSechny naméfené udaje.
Systém obsahuje také pamét’ovy modul cerpadla s identifika¢nimi udaji o cerpadle.
Zakaznik volf sledované parametry, které mohou zahrnovat:
* Teplotu (hlavni a nosna loziska, vinutf statoru)
* Vibrace
* Netésnosti (v télese statoru, ve svorkové skiifice a voda v olejové komote)
* Monitorovani vykonu
Vice informaci najdete v Instala¢ni a uzivatelské pifrucce k monitorovacim systémam MAS 711.

Tabulka 3: Snimace pro ¢erpadla s hnacimi jednotkami 605-675; 705-775; 805-845, 865/875;
885/895, 905-945, 965/975.

Signalni kabel,
Monitorované parametr Snimac pocet Standardni
y potiebnych nebo volitelny
vodicu

Vibrace VIS 10 24 Volitelny

Neteésnost ve svorkové skiifice Sn}m%g uniku na plovakovém 12 Standardni
spinaci (FLS)

Teplota vinuti statoru v jedné fazi Analogovy s oimac tep loty Pt 100 12 Standardni
v jednom vinutf statoru

L Tepelné spinace (3), nebo 12 Standardni

Teplota vinut{ statoru - - ~

Termistory PTC (3) 24 Volitelny
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Popis vyrobku (Pokracovani)

Signalni kabel,
Monitorované parametry Snima¢ pocet Standardni
potfebnych | nebo volitelny
vodicu
Teplota vinut{ statoru ve fazich 2 |Analogové snimace teploty Pt 100 oo
a3 ve dvou dalsich vinutich statoru 24 Volitelny
Teplota hlavniho loziska Analogovy snimac teploty Pt100 12 Standardni
Netésnost v télese statoru Sn} mae uniku na plovakovem 12 Standardni
spinaci (FLS)
Voda v oleji (pouze standardni VPSR oo
hnacf jedn ()) tlg; ) Kapacitni snimac aniku (CLS) 24 Volitelny
Teplota nosného loziska Analogovy snimac teploty Pt100 24 Volitelny
Pameét’ cerpadla 12 Standardni
Monitorovani vykonu 24 Volitelny

Tabulka 4: Snimace pro ¢erpadla s hnacimi jednotkami 862/872,

882/892, 950/960, 985/995

Signalni kabel,
Pobis Snimaé pocet Standardni
P potfebnych | nebo volitelny
vodi¢u
Vibrace VIS 10 24 Volitelny
Netésnost ve svorkové skiffice Sn} mae uniku na plovakovem 24 Standardni
spinaci (FLS)
Teplota vinut{ statoru Termistory PTC (3 + 3)! 24 Standardni
Teplota vinut{ statoru ve fazich 1, |Analogové snimace teploty Pt 100 .
2a3 v kazdém vinutf statoru (3+3)2 24 Standardn
Teplota hlavniho loziska Analogovy snimac teploty Pt100 24 Standardni
Netésnost v télese statoru Sn}mec uniku na plovakovem 24 Standardni
spinaci (FLS)
Voda v oleji (pouze standardni U o
hnad je dn())tlgg)r) Kapacitni snimac aniku (CLS) 24 Volitelny
Teplota nosného loziska Analogovy snimac teploty Pt100 24 Volitelny
Pameét’ cerpadla 24 Standardni
Monitorovani vykonu 24 Volitelny

Vice informaci o monitorovani teploty statoru najdete v oddilu Mezody monitorovani teploty statoru (strana

27).

Cerpadlo se dodava s nainstalovanym signalnim kabelem (znimym také pod oznacenim ,,pomocny kabel®).
K dispozici jsou nasledujici signalnf kabely SUBCAB:

¢ 12 x 1,5 mm? (nestinény). Vodice 1-12.
¢ 24 x 1,5 mm? (nestinény). Vodice 1-24.
* S12x 1,5 mm? (stinény). Vodice 1-12.
¢ S24 x 1,5 mm? (stinény). Vodice 1-24.
Pocet potiebnych vodi¢u pro pfipojeni snimact k monitorovacimu systému je zavisly na poctu a typu
pouzitych snimaci. Sttednénapét’ova hnaci jednotka (1,2—6,6 kV) ma vzdy 24 vodich v signalnim kabelu.

Informace o systému na typovém Stitku

Monitorovaci systém je uveden na typovém stitku hnaci jednotky v poli ,,Dopliujici informace®. Dalsi
informace o typovém stitku hnacf jednotky najdete v oddilu Typové s7itky (strana 18).

1 Celkem $est: tfi jsou pfipojené a tii vestavéné jako rezerva.
2 Celkem $est: tfi jsou pfipojené a tii vestavéné jako rezerva.
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Popis vyrobku (Pokracovani)

Snimace
Hnaci jednotky 6X5

r

it
FA

i/\/‘\

1. Vibrace - VIS 10

2. Netésnost ve svorkové skfifice — FLS, snima¢ uniku na plovakovém spinadi

3. Teplota vinuti statoru

4. Teplota hlavniho loZiska — analogovy snimac¢ teploty Pt100

5. Netésnost v télese statoru — FLS

6. Snimac vody v oleji (neni k dispozici v hnacich jednotkach v nevybusném provedeni) — CLS, kapacitni snimac¢
uniku

7. Teplota nosného loZiska — analogovy snimac¢ teploty Pt100

8. Pamét Cerpadla
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Popis vyrobku (Pokracovani)

Hnaci jednotky 7X5
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1. Vibrace — VIS 10
2.  Netésnost ve svorkové skfifice — FLS, snima¢ Uniku na plovakovém spinadi
3. Teplota vinuti statoru
4. Teplota hlavniho loZiska — analogovy snimac¢ teploty Pt100
5. Netésnost v télese statoru — FLS
6. Snimac vody v oleji (pouze standardni hnaci jednotky) — CLS, kapacitni snima¢ uniku
7. Teplota nosného loZiska — analogovy snimac teploty Pt100
8. Pamét Cerpadla
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Popis vyrobku (Pokracovani)

Hnaci jednotky 8X5 a 9X5
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Vibrace — VIS 10

Netésnost ve svorkové skfifice — FLS, snimac uniku na plovakovém spinaci

Teplota vinuti statoru

Teplota hlavniho loziska — analogovy snimac teploty Pt100

Netésnost v télese statoru — FLS

Snimac vody v oleji (pouze standardni hnaci jednotky) — CLS, kapacitni snimac uniku
Teplota nosného lozZiska — analogovy snimac teploty Pt100

Pamét Cerpadla

ONOOAWON =
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Popis vyrobku (Pokracovani)

Typy snimacu

Typ snimace

Popis

Naméiena hodnota

Chybové hodnoty

Tepelny spina¢  [Tepelny spina¢ ma normalné [0-3 &, pokud nejsou vodice [Nekonecna hodnota
sepnuty kontakt. velmi dlouhé. (rozpojeny obvod) znamena
bud’ vysokou teplotu, nebo
poruchu (pferuseny vodi¢
nebo $patny kontakt v
konektoru).
Termistor PTC |Termistor PTC je

polovodicova soucastka.

Odpor pii normaln{ teploté:
* 50-100 Q (150-300 Q
pro tfi v sérii)

* Nad spinacim bodem
Tges se odpor prudce
zvysuje na nckolik k€.

* Nekonec¢nd hodnota
(rozpojeny obvod)
znamena poruchu
(pferuseny vodi¢ nebo
$patny kontakt v
konektoru).

* Hodnota blizici se nule
znamena zkrat ve vinuti.

Snimac Pt 100

Snimac Pt 100 je odpor,
jehoz hodnota se méni
témef linearné s teplotou.

Odpor:
* 100 Q pii 0 °C (32 °F)
* 107,79 Q pfi pokojové
teploté (20 °C, 68 °F)
* 138,5 Q pii 100 °C (212
°F)
Odpor se zvysuje o 0,385 Q
na kazdy stupen Celsia.

OZNAMENT:

Nikdy nepfipojujte snimac
Pt 100 k vyssimu napétf nez
2,5V.

* Nekonec¢nd hodnota
(rozpojeny obvod)
znamena poruchu
(pferuseny vodi¢ nebo
$patny kontakt v
konektoru).

* Hodnota bliZici se nule
znamena zkrat ve vinuti.

Plovakovy
spina¢ (FLS)

Plovakové spinace jsou
snimace uniku ve spodni
Casti télesa statoru a ve
spojovaci skiini.

Odpor. Dvé varianty
snimace:

FLS:
* Normailni: 1530 Q
e Alarm: 330 Q
FLS-10:
¢ Normilni: 1200 Q
e Alarm: 430 Q

CLS (voda v Kapacitnf snima¢ uniku, Pouze standardn{ hnaci
oleji) umistény v olejové nadrzi. jednotka.
Tento snimac aktivuje alarm |, 0L
v piipadé, ze obsah vody ’ )
pfekroci koncentraci
piiblizné o 30 % nebo vice.
VIS10 Snimac vibraci ve spojovaci |Proud, 4-20 mA > 20 mA
skifni méff vibrace v jednom
sméru. Vystupni signal 4-20
mA je pfimo imeérny hladine
vibraci.
M¢éfeni proudu CLS
Vysledek Vysvétleni
méfeni
0 mA Muze signalizovat jeden z nésledujicich stavi:
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Popis vyrobku (Pokracovani)

Vysledek
méfeni

Vysvétleni

* Snimac ma Spatnou polaritu. Zkontrolujte ji tak, Ze zaménite plus a minus.

* Pieruseny kabel/vodic.

4,0 27 8,0 mA

V potadku

27 az 33 mA

Proud alarmu

Metody monitorovani teploty statoru

Teplota vinuti statoru se monitoruje proto, aby bylo mozné vypnout motor pfi vysoké teploté. Existuje
nékolik monitorovacich metod v zavislosti na napéti motoru a zvolenych typech tepelnych snimaca.

Pii pouziti analogového snimace lze pouzit dveé nastavitelné meze alarmu, jednu pro varovani (alarm ,,B“)
a jednu pro zastaveni cerpadla (alarm ,,A*). V nasledujici tabulce jsou popsané konfigurace pro

monitorovani teploty vinutf statoru.

Hnaci jednotky

Standardni/
volitelné

Popis konfigurace monitorovani

A7 1,1 kV

Standardni

Tato metoda vyuziva nasledujici konfiguraci:
* V celech civky statorového vinuti jsou vestavéné tii tepelné
spinace zapojené v sérii. Spinace jsou normalné sepnuté a
rozpojuji se pti 140 °C (285 °F).

* V kazdém vinuti je vestavény jeden snimac¢ Pt 100.

Nebo:

Tato metoda vyuziva nasledujici konfiguraci:
* V celech civky statorového vinuti jsou vestavéné tii termistory
zapojené v sérii. Tpe=140 °C (285 °F).

* V kazdém vinutf je vestaveny jeden snimac Pt 100.

Az 1,1 kV

Volitelné

Tato metoda vyuziva nasledujici konfiguraci:
* V celech civky statorového vinuti jsou vestavéné tii tepelné
spinace zapojené v sérii. Spinace jsou normalné sepnuté a
rozpojuji se pii 140 °C (285 °F).

* Ve vinuti jsou vestavéné tii snimace Pt 100, pro kazdou fazi jeden.

Nebo:

Tato metoda vyuziva nasledujici konfiguraci:
* V celech civky statorového vinuti jsou vestaveéné tfi termistory
zapojené v sérii. Tg.=140 °C (285 °F).

* Ve vinuti jsou vestavéné tii snimace Pt 100, pro kazdou fazi jeden.

1,2-6,6 kV

Standardni

Tato metoda vyuziva nasledujici konfiguraci:

* V celech civky statorového vinuti jsou vestaveéné tii termistory
zapojené v sérii. Tpe=155 °C (310 °F) pro stfednénapét’ové
hnacf jednotky.

* Ve vinuti jsou vestavéné tfi snimace Pt 100, pro kazdou fazi jeden.

Ve statorovém vinut{ jsou jiz umistény tfi dalsi termistory a tfi

snimace Pt 100 jako rezerva.

Napét'ové rozsahy pro hnaci jednotky v sériich 6X5, 7X5, 8X5/8X2 a 9X5 jsou uvedené v oddilu Napétové
rogsahy (strana 21).

Odpor Pt 100

Tato tabulka popisuje vztah mezi teplotou (°C) a odporem (€2).
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Popis vyrobku (Pokracovani)

T,°C3 |R, Q T,°C |R, Q T,°C |R, T, °C R, Q
0 100,00 41 115,93 82 131,66 123 147,19
1 100,39 42 116,31 83 132,04 124 147,57
2 100,78 43 116,70 84 132,42 125 147,94
3 101,17 44 117,08 85 132,80 126 148,32
4 101,56 45 117,47 86 133,18 127 148,70
5 101,95 46 117,85 87 133,56 128 149,07
6 102,34 47 118,24 88 133,94 129 149,45
7 102,73 48 118,62 89 134,32 130 149,82
8 103,12 49 119,01 90 134,70 131 150,20
9 103,51 50 119,40 91 135,08 132 150,57
10 103,90 51 119,78 92 135,46 133 150,95
11 104,29 52 120,16 93 135,84 134 151,33
12 104,68 53 120,55 94 136,22 135 151,70
13 105,07 54 120,93 95 136,60 136 152,08
14 105,46 55 121,32 96 136,98 137 152,45
15 105,85 56 121,70 97 137,36 138 152,83
16 106,24 57 122,09 98 137,74 139 153,20
17 106,63 58 122,47 99 138,12 140 153,58
18 107,02 59 122,86 100 138,50 141 153,95
19 107,40 60 12324 101 138,88 142 154,32
20 107,79 61 123,62 102 139,26 143 154,70
21 108,18 62 124,01 103 139,64 144 155,07
22 108,57 63 124,39 104 140,02 145 155,45
23 108,96 64 124,77 105 140,39 146 155,82
24 109,35 65 125,16 106 140,77 147 156,19
25 109,73 66 125,54 107 141,15 148 156,57
26 110,12 67 125,92 108 141,53 149 156,94
27 110,51 68 126,31 109 141,91 150 157,31
28 110,90 69 126,69 110 142,29 151 157,69
29 111,28 70 127,07 111 142,66 152 158,06
30 111,67 71 127,45 112 143,04 153 158,43
31 112,67 72 127,84 113 143,42 154 158,81
32 112,45 73 128,22 114 143,80 155 159,18
33 112,83 74 128,60 115 144,17 156 159,55
34 113,22 75 128,98 116 14455 157 159,93
35 113,61 76 129,37 117 144,93 158 160,30
36 113,99 77 129,75 118 14531 159 160,67
37 114,38 78 130,13 119 145,68 160 161,04
38 114,77 79 130,51 120 146,06

39 115,15 80 130,89 121 146,44

40 115,54 81 131,27 122 146,81

Pameét cerpadla
Pamet’ cerpadla je umisténa uvniti spojovaci skfiné cerpadla. V paméti jsou ulozeny tudaje od vyrobce,
které se pii prvnim spusténi odeslou do systému MAS.

3 EIPT-68; R(0)= 100,00 Q
o= 0,00385
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Popis vyrobku (Pokracovani)

Odesilané ddaje obsahuji nasledujici parametry:
* Informace o typovém stitku
* Typy snimact a doporucené nastaveni alarmu od vyrobce
* Provozni idaje a ddaje pro podporu servisu:
* Histogramy teplot, vibraci a délky cyklu
* Registrace spusténi a zastaveni
* Servisni protokol s maximalné 200 fadky textu

* Podminky pro vyzvu k servisu na zakladé napf. provozni doby, poctu spusténi a zastaveni nebo
specifickych dat

Vice informaci najdete v Instala¢ni a uzivatelské piirucce k monitorovacim systémim MAS 711.
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Instalace

Instalace

Upevnovaci prvky

UPOZORNENI:
* Pouzivejte pouze upeviiovaci prvky spravné velikosti a ze spravného materialu.
* Vymeiite vSechny zkorodované upeviiovaci prvky.

* Ujistéte se, ze vSechny upeviovaci prvky jsou spravné utazené a ze zadné nechybi.

Aretacni zarizeni

Cerpadla doddvana ve vodorovné poloze maji atetaéni zafizeni pro obézné/vrtulové kolo. Pfed instalaci
cerpadla musite toto zafizen{ odstranit.

H

Montazni kabelovy systém

Piehled kabelového systému
Kdy?z je cerpadlo nainstalovano na vypoustéci trubce, je velmi dulezité pouzit spravnou podpéru kabeld a
ochranny systém, zejména v pfipad¢ dlouhych napajecich kabeli a uzavienych vypoustécich trubek.
Vlastnosti montazniho kabelového systému:
* Kabely musi byt podepfené tak, aby se nedostaly do styku se zadnym tvrdym povrchem, ktery by
mohl obrousit plast’ kabelu. Jako pfiklady takovych povrchi lze uvést soucasti ¢erpadel a trubek,
zdvihaci nebo nosnd lana a dalsi kovové vybaveni.

* Napgjeci kabely se musi svazat k sobé pomoci prvka, které je neobrousi.
* Musi se zajistit nalezité odlehceni tahu a opéry v predepsanych rozestupech.

* Pro dlouhé kabely se doporucuje pruzinovy napinaci systém se zaclenénym vodicim lanem.

Pifiklad montazniho kabelového systému ITT

Nasledujici tabulka a obrazek znazornuji ptiklad montazniho kabelového systému ITT.
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Instalace (Pokracovani)

Tabulka 5: Priklad montazniho kabelového systému ITT

Cislo Popis

1 Nosnik

2 Kabelovy pifvod

3 Nosné kabelové svorky
4 Vazaci nosnik

5 Nosné lano

Pokyny pro instalaci montazniho kabelového systému

Pokyny pro instalaci montazniho kabelového systému I'TT jsou uvedeny v dokumentu "Pokyny pro
montiz montdzniho kabelového systému Flygt". Vice informaci ziskate od mistniho zastoupeni ITT.

Nainstalujte ¢erpadio

Nasledujici zalezitosti projednejte s nejblizsim zastoupenim spolecnosti I'TT:

* Urcend velikosti cerpadla, potrubni stanice a pfistupového ramu

* Vybér pomocného vybaveni
* Dalsf aspekty instalace

UPOZORNENI:

* Pred svafovanim nebo pouzitim elektrickych ruénich nastroji zkontrolujte, zda nehrozi nebezpeci

vybuchu.

* Kolem pracovniho prostoru postavte vhodné zdbrany, napf. ochranné zabradli.

* Pfed instalaci cerpadla zkontrolujte, zda béhem pfepravy nedoslo k poskozeni kabelu a kabelového

pifvodu.

* Pamatujte, Ze instalace ve vybusném prostiedi se fidi zvlastnimi pravidly.

* Na vsechny elektrické prace musi dohlizet kvalifikovany elektrikaf. Dodrzujte vSechna mistni nafizeni

a pfedpisy.

* Ujistete se, ze Cerpadlo se nemize pfevrhnout ani pfevalit a zranit osoby nebo zpusobit skody.
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Instalace (Pokracovani)

OZNAMENT:

* Nenechavejte bézet ¢erpadlo na sucho.

* Nikdy nepfipojujte potrubi nasilim k cerpadlu.

Cerpadlo se obvykle instaluje do svislé vypoustéc trubky na sedlo vsazené do spodniho konce trubky.
Nenf nutné zadné ukotveni, protoze vlastni hmotnost ¢erpadla staci k udrzeni na misté. Cerpadla jsou

vybavena stabiliza¢nimi zafizenimi.

"
1
]
"
I
1}
7
/7
7

Pri instalaci ¢erpadla do vypoustéci trubky se musi vzit v Gvahu nasledujici upozornent:

Musi se pouzit vhodny nosny a ochranny systém.

Pred instalaci proved’te nasledujici kontroly:

Vrtulové kolo se mus{ otacet spravnym smérem.

Kdyby se ¢erpadlo otacelo nespravnym smérem, mohlo by se zvednout a zacit rotovat uvniti trubky.
Pak by se mohlo zafizeni vazné poskodit.

Pryzovy tesnici kruh pod cerpadlem je na svém miste.

Sedlo ¢erpadla nenf poskozené, ani neobsahuje zadné smeti.

Pod trubkou cerpadla (na vstupu cerpadla) nejsou zadné velké kusy suti. Pokud je pfitomna sut’, hrozi
nebezpedi, ze bude nasata do ¢erpadla a poskodi vrtulové kolo.

Regulitor cerpadla je nastaven na vypnuti cerpadla nebo nad minimaln{ pracovni hladinu vody pro
tuto instalaci ¢erpadla.

Po piiprave kabelu spust’te cerpadlo do ¢erpaciho sloupu.

Uijistete se, ze ¢erpadlo se nenaklani na koncové lopatky na spodni strané sloupu.

32

P7061 P7081 P7101 P7121 PFirucka pro instalaci, provoz a udrzbu



Instalace (Pokracovani)

Spravné Nespravné

4 —3

Vypoustéci sloup

Stabilizacni vzpéra (koncové lopatky)

Sedlo cerpadla

NIOET] —

Spust’te cerpadlo do spodni polohy a zaroven ho opatrné posunujte dozadu a dopfedu mezi nejblizsi
stabilizac¢n{ vzpéry.

©

{
L
1

i
& 0 b

ey

3.

Znovu ¢erpadlo nadzvednéte asi o 2-3 cm (1 in) a otacejte do doleva, dokud se stabilizac¢ni zafizeni na
hydraulickém konci neopfe o nejblizsi sousedni lopatky.
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Instalace (Pokracovani)

2-3 cm (0,8-1,2 in)

P

4

~—

|

|

D

?

Spust’te cerpadlo do koneéné spodni polohy.
Cerpadlo nevyzaduje 7adné dalsi ukotveni. Maximalni pfipustna hloubka ponoteni je 20 m (6, 5 ft).

.

Pokud pouzivate doporuceny montazni kabelovy systém, fid’te se pokyny pro dokonéeni pfipojeni
kabelu. Viz dokument "Pokyny pro montiz montizniho kabelového systému Flygt".

Pokud nepouzivate doporuceny manipulacni kabelovy systém, upevnéte napajeci kabely na drzaku a

protahnéte je do spojovaci skifnky.
Uijistete se, ze kabely nemaji Zadné ostré ohyby, nejsou pfiskfipnuté a nenarusuji pratok vody.

34
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Instalace (Pokracovani)

Provedte elektrické zapojeni
VsSeobecna bezpecnostni opatreni

Nebezpedi urazu elektrickym proudem:

Na vsechny elektrické prace musi dohliZet kvalifikovany elektrikaf. DodrZzujte vSechna mistni nafizeni
a predpisy.

Nez zac¢nete pracovat na cerpadle, ujistéte se, ze cerpadlo a ovladaci panel jsou odpojené od napdjeni a
nemohou se zapnout. To se vztahuje také na fidici obvod. Pokud je ¢erpadlo vybaveno automatickou
regulaci hladiny, hrozi riziko nahlého opétného spusténi.

Unik kapaliny do elektrickych sou¢asti mize poskodit zafizeni nebo split pojistku. Udrzujte konec
kabelu motoru nad hladinou kapaliny.

Uijistéte se, ze vSechny nepouzivané vodice jsou izolované.

Pokud nenf spravné provedeno elektrické zapojeni nebo dojde k zavade ¢i poskozeni vyrobku, hrozi
riziko trazu elektrickym proudem nebo riziko vybuchu.

Pozadavky

Tyto vseobecné pozadavky se tykaji elektrické instalace:

Pokud se ¢erpadlo zapojuje do vefejné elektrické site, pred instalaci je nutné informovat dodavatele
elektfiny. Kdyz je ¢erpadlo zapojeno do vefejné elektrické sité, béhem spousténi mize zpusobovat
blikan{ zarovek.

Sit’ové napéti a kmitocet musi souhlasit se specifikacemi na typovém stitku. Pokud se ma cerpadlo
ptipojovat k riznym napétim, pfipojené napéti je uvedeno na zlutém stitku blizko kabelového pfivodu.
Pojistky, zkratova ochrana a jistice musi mit spravné jmenovité hodnoty a ochrana cerpadla proti
pfetizeni (ochranny jistic motoru) mus{ byt zapojena a nastavena na jmenovity pifkon podle typového
stitku. Rozbehovy proud pii pfimém sériovém spousténi mize byt az Sestkrat vyssi nez jmenovity proud.

* Jmenovity proud pojistky a kabely musi odpovidat mistnim nafizenim a pfedpisim.

* Jestlize je pfedepsan pferusovany provoz, ¢erpadlo musi byt vybaveno monitorovacim zafizenim,

Kabely

které takovy provoz podporuje.
Tepelné kontakty musi byt pfipojeny k ochrannému obvodu v souladu se schvalenim vyrobku.
Tepelné kontakty se musi pouzivat.

Prostfedi musi byt vhodné pro stfednénapét’ové kabely (1,2-10 kV) a prace na elektrickém zafizeni.

Pri instalaci kabela se musi dodrzovat tyto pozadavky:

Kabely musi byt v dobrém stavu, nesmi mit zadné ostré ohyby a nesmi byt seviené.

Plast’ kabelu nesmi byt poskozeny a nesmi mit zadné zafezy ani otisky (se znacenim atd.) na
kabelovém piivodu.

Prachodka a podlozky kabelového pfivodu musi odpovidat vaéjsimu praméru kabelu.Vice informaci
najdete v oddilu Kabelovd schémata (strana 41).

Prava vstupni pifruba se musi pouzit se stavajicim kabelem podle tabulky v oddilu Kabelovdi schémata
(strana 41).

Minimalni polomér ohybu nesmi byt mensi nez piipustna hodnota.

Pokud pouzivate kabel, ktery jste jiz pouzili dffve, pfi montaZi je nutné stahnout kratky kus plaste, aby
se prichodka kabelového pfivodu opét neuzaviela kolem stejného mista. Je-li poskozeny vnéjsi plast’
kabelu, vymeénte kabel (kontaktujte servisni stfedisko spole¢nosti I'TT).
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Uzemnéni

* Je tfeba brat v tvahu pokles napéti v dlouhych kabelech. Jmenovité napéti hnaci jednotky je napéti

naméfené na svorkovnici v horni ¢asti ¢erpadla.

* Pii pouziti pohonu s proménnym kmitoctem (VFD) se musi pouzit stinény kabel podle pozadavki na

shodu s evropskymi smérnicemi (CE). Vice informaci ziskate od zastupce spole¢nosti I'TT (dodavatele
VED).

Nebezpedi urazu elektrickym proudem:

* Musite uzemnit vsechna elektricka zafizeni. To plati pro zaf{zeni ¢erpadla, pohon a jakékoliv

monitorovaci zafizen{. Pfezkousejte zemnici vodic, abyste se ujistili, Ze je spravné pfipojeny.

Dojde-li nedopatfenim k vytrzeni kabelu motoru, zemnici vodi¢ musi byt poslednim vodicem, ktery se
uvolni ze svorky. Ujistéte se, ze zemnici vodic je delsi nez fazové vodice. To plati pro oba konce
kabelu motoru.

Riziko trazu elektrickym proudem nebo popaleni. Pokud je pravdépodobny fyzicky kontakt osob s
cerpadlem nebo cerpanymi kapalinami, musite piipojit k uzemnénym konektoram dalsi proudovy
chrani¢.

Pripojte kabely
1.

2.

Pfipojte monitorovaci zafizeni.

Pripojte kabel ke svorkovnici:

*  Pokud mate systém MAS, pfipojte kabel ke svorkovnici pode obrazku a tabulky v oddilu Zapgjeni
snimaii MAS (strana 39).
OZNAMENT:

Vzhledem k tomu, ze konce kabelu jsou utésnéné, aby se zabranilo zachyceni vlhkosti béhem

piepravy a skladovani, vyrobce neumistil na vodice na vystupnim konci kabelu zadna oznaceni
snimaci. Proto je nutné vytvofit znaceni béhem instalace cerpadla.

Pti prvnf instalaci se musi synchronizovat zdkladni jednotka MAS a pamét’ cerpadla. Pti
synchronizaci jednotek postupujte takto:

1. Zkontrolujte, zda byla aktivovana komunikace mezi cerpadlem a zakladni jednotkou MAS.

2. Odeslete nastaveni snimact od vyrobce a souvisejici parametry tak, ze zvolite piikaz
,.kopirovat v$e z paméti ¢erpadla do MAS®. Vice informaci o instalaci MAS najdete v
Instala¢ni a uzivatelské piirucce k monitorovacimu zafizeni MAS-711.

Pripojte napdjeci kabel:

a) Z typového Stitku zjistéte, zda je napét’ovy zdroj zapojen do hvézdy nebo do trojahelniku.

b) Upravte ptipojky na svorkovnici podle zapojeni do hvézdy nebo do trojuhelniku.

c) Pripojte piivody napéjectho kabelu ke svorkam U1, U2, V1, V2, W1, W2 na svorkovnici a k
uzemnén{ podle kabelového schématu.

Viz Kabelovi schémata (strana 41).

Nainstalujte vstupni pfirubu:

a) Namontujte soucasti vstupni ptiruby podle obrazku pro spravnou hnacf jednotku.
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Tésnici natrubek
Rozpérny krouzek
Tésnici natrubek
Tésnici krouzek

. Upinaci kotou¢

Obrazek 10: Hnaci jednotky 605-775

arwb=

Ochranny natrubek
Upinaci kotou¢
Spojovaci pfiruba
Upinaci kotou¢
Tésnici natrubek
Upinaci kotou¢
Tésnici krouzek
Rozpérny krouzek
. Upinaci kotou¢
10. Tésnici natrubek
11.  Upinaci kotou¢

Obrazek 11: Hnaci jednotka 805-995

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9

Cerpadla s hnacimi jednotkami 605-775 jsou také vybavena zde zndzornénym drzdkem kabelu.

Obrazek 12: Drzak kabelu
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b) Namontujte ¢ernou pryzovou pruchodku na kabel v misté, kde opousti spojovaci skfin.
Pryzova priuchodka musi mit spravnou velikost, aby spravné stlacovala kabel.

¢) Piipojte spojovaci piirubu ke vstupni piirube.
Ujistéte se, ze tésnici natrubek je vyrovnan s pryzovou priuchodkou a Ze vstupni pfiruba drzi kabel
tak, aby se nemohl pfili§ ohybat.

5. Pripojte spoustéci zafizeni:

a) Pfipojte napajeci kabel ke spoustécimu zafizen{ podle nfZze uvedeného obrazku a tabulky.

Trojuhelnik s oznacenim ,, 1.1, ,,1.2° a ,,.3“ znazornuje sled fazi.

OZNAMENT:

Barevné znacen{ kabelt se nevztahuje na napajeci kabely 1,2—6,6 kW, které maji vSechny vodice cerné.

L2

L1 L3

Kabelovy pfivod Barva kabelového pfivodu
Kabel SUBCAB Kabel SUBCAB AWG |Kabel
NTSCGEWTOEUS
11 Hnéda Cerveni Cern4
1.2 Cern4 Cerni Cern4
L3 Seda Bil Cerné
Uzemnéni PE rnebo Zlutozelena Zlutozelen Cerna
Uzemnéni
Kontrola uzemnéni GC|— Zluta

b) Piipojte pomocny kabel ke spoustécimu zafizen.
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Zapojeni snimacu
Zapojeni snimacu MAS

FInN &1L

685 86 00

o O

o O

CLS LERAGE
CLSE sEnSOR -{Z3-PT 100 - SENSOR

THERMAL
[SFroat swrch ﬁ Sron E

\Sllél':@;l)%N -$Z-PTC -THERMI®OR LEAGAGE LEKAGE TEMP TEMP1

STATOR CONNECTIONVIAIN. WINDING
[[n JFRPM DETHOR HOUSINGBEARING

OIL EOW
SENSOR

Obrazek 13: Piipojky na erpadle. Sipky oznaéuiji ¢isla kabelovych pfivodii SUBCAB.
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Obrazek 14: Pripojky na zakladni jednotce MAS 711

O
L
v

Tato tabulka popisuje pfipojeni vodict k raznym snimacim.

Snimacd Svorkovnice Cislo vodi&e ve Cislo vodite ve
127ilovém kabelu 247ilovém kabelu

Plovakovy spinac v telese |1, 2 1,2 1,2

statoru4

Plovakovy spinac ve 9,2 7 7

spojovaci skfini

Pt100 v hlavnim loZisku® |3, 4 3,4 3,4

Pt100 v nosném lozisku |37, 38 — 17,18

Tepelné spinace nebo 5,6 5,6 56

termistory ve statoru

Snima¢ CLS30 v olejové |33, 34 — 19, 20

nadrzi

Pt100 ve statorovém 19, 4 8 8

vinut{ 1

Pt100 ve statorovém 21,22 — 13,14

vinuti 2

Pt100 ve statorovém 23,24 — 15, 16

vinuti 3

Pameét’ cerpadla RS-485 B|74 9 9

Pameét’ cerpadla RS-485 A[75 10 10

* Snimace dniku v télese statoru a ve spojovaci skifni pouzivaji stejnou svorku (¢islo 2) na svorkovnici.
> Snimace Pt100 v hlavnim loZisku a v nosném lozisku pouzivajf stejnou svorku (¢fslo 4) na svorkovnici.
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Snimacd Svorkovnice Cislo vodi&e ve Cislo vodi&e ve
127ilovém kabelu 247ilovém kabelu

Napajeni paméti ¢erpadla,|76 11 11

uzemnéni

Napajeni paméti ¢erpadla,|77 12 12

+12 V ss.

Snimac vibraci VIS10 78,79 — 21,22

Zapojeni snimacu CAS

Checete-li informace o zapojeni snimacia CAS, kontaktujte zastupce spolec¢nosti ITT.

Kabelova schémata

Nebezpedi trazu elektrickym proudem: Konec kabelu nesmi byt ponofeny. Vodi¢e musi byt nad
hladinou vysoké vody, protoze voda by mohla proniknout kabelem do svorkové skiinky.

Barvy a znaceni sit’ovych vodici

Sit’ SUBCAB SUBCAB AWG
L1 Hned4 Cervena

1.2 Cern4 Cern4

L3 Seda Bil4

@ Zlutozelen4 Zlutozelen4
Kontrola uzemnéni (GC) - Zluté

Tabulka 6: Barvy vodict statoru (Kabely do 1.1 kV. Neplati pro 1,2-10kV kabely)

Vodice statoru Barva
U1 Cerveni
Vi Hnéda
W1 Zluta
U2 Zelena
V2 Modri
W2 Cerni
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Instalace (Pokracovani)

Pro hnaci jednotky do 1,1 kV
Zapojeni do trojuhelniku, trojpdélova svorka, jeden nebo dva kabely

SUBCAB

ol

.
w2 utvi U2 v2 w1

10002d

Obrazek 15: Blokové schéma

Toto kabelové schéma znazornuje zapojeni hnacich
jednotek v sérii 6X5.

U1 V1

L1 L3
Obrazek 16: Hnaci jednotky 605/615, 665/675

Toto kabelové schéma znazornuje zapojeni hnacich
jednotek v sériich 8X5 a 9X5 a rovnéz hnaci
jednotky 7X5 s velkou svorkovou skfintkou (viz
Pripojovaci ponzdra v hnacich jednotkach 7X5 (strana

49)).
Obrazek 17: Hnaci jednotky 805/815, 835/845,

865/875, 885/895; 905/915, 935/945, 965/975;
7X5 s velkou svorkovou skrinkou
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Instalace (Pokracovani)

Zapojeni do trojuhelniku, Sestipolova svorka, jeden kabel, série 6x5 a 7x5

Zapoijeni pro hnacf jednotky 6X5 a 7X5.
W2 u2 V2

Obrazek 19: Hnaci jednotky 605/615, 665/675;
705/715, 735/745, 765/775

Obrazek 18: Blokové schéma
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Zapojeni do trojuhelniku, Sestipdlova svorka; dva kabely

SUBCAB

SUBCAB
——GC-— -1
h
Mr——t
- —!\l L2
L3 L2

8O
-

=
N
S—
<
C
N
2
F000464

Obrazek 20: Blokové schéma

Obrazek 21: Dva kabely, hnaci jednotky
605/615, 665/675; 705/715, 735/745, 765/775

Zapoijeni pro hnaci jednotky 8X5 a 9X5 a také pro
hnaci jednotky 7X5 s velkou svorkovou skiifikou
(viz Pripojovaci pouzdra v hnacich jednotkdch 7X5 (strana

49)).

Obrazek 22: Dva kabely, hnaci jednotky
805/815, 835/845, 865/875, 885/895; 905/915,
935/945, 965/975; 7X5 s velkou svorkovou
skrinkou
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Instalace (Pokracovani)

Zapojeni do trojuhelniku, Sestipolova svorka; tfi kabely

Zapoijeni pro hnaci jednotky 8X5 a 9X5 a také pro
hnacf jednotky 7X5 s velkou svorkovou skifnikou
(viz Pripojovaci ponzdra v hnacich jednotkdch 7X5 (strana

v

SUBCAB

L2

F000465

QOYAY
Obrazek 23: Blokové schéma 49)).

Obrazek 24: Tii kabely, hnaci jednotky 805/815,
835/845, 865/875, 885/895; 905/915, 935/945,
965/975; 7X5 s velkou svorkovou skFifikou
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Instalace (Pokracovani)

Zapojeni do hvézdy, jeden nebo dva kabely

3~

SUBCAB

Obrazek 25: Blokové schéma

Toto kabelové schéma znazornuje zapojeni hnacich
jednotek v sériich 6X5 a 7X5.
W2 U2 V2

Obrazek 26: Hnaci jednotky 605/615, 665/675;
705/715, 735/745, 765/775

Toto kabelové schéma znazornuje zapojeni hnacich
jednotek v sériich 8X5 a 9X5 a rovnéz hnaci
jednotky 7X5 s velkou svorkovou skiifikou (viz
Pripojovaci ponzdra v hnacich jednotkach 7X5 (strana

49)).
Obrazek 27: Hnaci jednotky 805/815, 835/845,
865/875, 885/895; 905/915, 935/945, 965/975;
7X5 s velkou svorkovou skfifikou
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Instalace (Pokracovani)

Zapojeni do hvézdy/do trojuhelniku, dva kabely

A3~ . ., .
T Toto kabelové schéma znazornuje zapojeni hnacich
jednotek v sériich 6X5 a 7X5.
[L1]L2]us] [L] [L1]L2Ls] L1 L3 L2

Obrazek 29: Hnaci jednotky 605/615, 665/675;
705/715, 735/745, 765/775

Toto kabelové schéma zndzormniuje zapojeni hnacich
jednotek v sériich 8X5 a 9X5 a rovnéz hnaci
jednotky 7X5 s velkou svorkovou skifnkou (viz

Obrazek 28: Blokové schéma

Obrazek 30: Hnaci jednotky 805/815, 835/845,
865/875, 885/895; 905/915, 935/945, 965/975;
7X5 s velkou svorkovou skfifikou

Hnaci jednotky 1,2-6,6 kV

Nasledujici obrazek znazornuje schéma zapojeni pro stiednénapét’ové (1,2—6,6 kV) hnacf jednotky.

o—

¥ L2

©

Oyl 1k { L3

U/ Ty
BO ' L1
\

Obrazek 31: Hnaci jednotky 862/872, 882/892, 950/960, 985/995
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Polomér ohybu, hmotnost a priimér kabelu
Tato tabulka uvadi minimalni poloméry ohybu, hmotnosti a vnejsi prameéry fidicich kabela SUBCAB”.
Tabulka 7: Ridici kabely SUBCAB®

Kabel

Minimalni polomér
ohybu v mm

Hmotnost v kg/m

Vnéjsi pramer,
minimalni-maximalni v
mm

12 x 1,5 mm? 190 0,53 0 182-212
24 x 1,5 mm? 250 0,90 O 24,9-289
S12 x 1,5 mm? 300 0,78 & 29,9-31,0
S24 x 1,5 mm? 350 1,59 & 33,0-37,0

Tato tabulka uvadi minimalni poloméry ohybu, hmotnosti a vnéjsi praméry napajecich kabelt SUBCAB".
Tabulka 8: Napajeci kabely SUBCAB®

Kabel Minimalni polomé&r Hmotnost v kg/m Vnéjsi prumér,
ohybu v mm minimalni-maximalni v
mm
4 G 16 mm? 260 1,25 0 26,0-28,0
4 G 25 mm? 320 1,9 O 32,5-34,5
4G 35 mm? 360 2,5 0 36,5-38,5
4 G 50 mm? 410 3,4 0 41,0-45,0
4G 70 mm? 450 45 O 45,0-49,0
4 G 95 mm? 500 5,8 © 54,0-58,0
4 G 120 mm? 600 7,3 @ 56,0-60,0

Tato tabulka uvadi minimalni poloméry ohybu, hmotnosti a vnéjsi prameéry napajecich kabela SUBCAB

AWG.

Tabulka 9: Napajeci kabely SUBCAB AWG

Kabel

Minimalni polomér
ohybu v mm

Hmotnost v kg/m

'Vnéjsi primér,
minimalni-maximalni v
mm

4AWG/3-2-1-GC

320

2,0

@ 32,8348

1AWG/3-2-1-GC

400

3,5

O 40,7-42,7

Tato tabulka uvadi minimalni poloméry ohybu, hmotnosti a vnéjsi prameéry stinénych kabelt SUBCAB”

(pro provoz VEFD).

Tabulka 10: Stinéné kabely SUBCAB

Kabel

Minimalni polomér
ohybu v mm

Hmotnost v kg/m

Vnéjsi pramér,
minimalni-maximalni v
mm

$3x16+3x16/3+4x1.5 320 1,5 @ 29,0-32,0
$3x25+3x16/3+4x1,5  [330 1,6 @ 30,0-33,0
$3x35+3x16/3+4x1,5  |350 2,1 @ 32,0-35,0
$3x50+3x25/3+4x1,5 420 3 @ 38,0-42,0
$3x70+3x35/3+4x1,5  |460 4 O 42,0-46,0
$3x95+3x50/3+4x1,5  |530 5 @ 49,0-53,0
$3x120+3x70/3+4x1,5  |560 6 @ 52,0-56,0
S$3x185+3x95/3+4x1,5 670 9,5 @ 65,0-69,0

Tato tabulka uvadi minimalni poloméry ohybu, hmotnosti a vnéjsi praméry kabeld HSP
NTSCGEWTOEUS 1,2-10 kV.
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Tabulka 11: HSP NTSCGEWTOEUS 1,2-10 kV

Kabel Minimalni polomé&r Hmotnost v kg/m Vnéjsi prumér,
ohybu v mm minimalni-maximalni v
mm
3x25+3x25/3 385 3,32 O 46,4-49,4
3x35+3x25/3 410 3,81 & 49,0-52,0
3x50+3x25/3 450 4,78 & 54,0-58,0

Pripojovaci pouzdra v hnacich jednotkach 7X5

Tato tabulka znazornuje velkd a mald pfipojovaci pouzdra pro hnaci jednotky 7X5.

Malé ptipojovaci pouzdro Velké pfipojovaci pouzdro

Pripravte strednénapét’ovy kabel

Tyto pokyny popisuji piipravu stfednénapét’ovych napajecich kabelt (1,2-10 kV) pfed pfipojenim k cerpadlu.

Horni obrazek (A) znazornuje kabel bez stinéni. Dolni obrazek (B) znazornuje stinény kabel.

F000172B

Vnéjsi plast kabelu
Vnitini plast
Vodiva félie

Vodiva vrstva

hoN=
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Instalace (Pokracovani)

Izolace vodice
Vodiva félie

Médény vodi¢
Vodice stinéni

= eNOoOO

Stahnéte 420 mm plasté na pfipojovacich koncich kabelu.

a) Proved'te svisly fez.

420 mm (16.5in.)

F000173

b) Provedte vodorovny fez.

F000174

¢) Odstrante plast’ kabelu.
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2. Stahnéte plast’ z vodici.

Nestinény kabel:

90 mm (3.5in.)

F000176

5mm + ~\
02in) — <

Stinény kabel:

,30mm (1.21in.)

1. Zlutozelena izolaéni vrstva

3. Stihnéte vodivou vrstvu.

=

5mm+
[ 02in) =<

200 mm (7.9in.)

4. Vydistéte napajeci vodice chemicky ¢istym benzinem.
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F000179

5. Piipevneéte k vodi¢im odlehcovaci vlozku (FSD).

30 mm (1.21in.)

20 mm (0.8 in.)

1. Odlehéovaci vlozka (FSD)
6. Navinite Ctyfi zavity izolacni samolepici pasky (IV) s polovi¢nim ptekrytim.

Napinejte pasku, dokud nebudou znacky kruhové.

20 mm (0.8in.)

8in.)

7. Pripevnéte konce pasky IV elektrikafskou paskou.
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=

AP

e\

8. Piipevnéte k vodi¢im pfipojovaci patky a oka.

ccc

[(COOOocccccct

=Tl = ===
R G G

F000183

F000182
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Instalace (Pokracovani)

Piiklad konce kabelu na rozvodné desce:

> 120 mm (4.72 in.)
-]

Uvedené rozmery pfedstavuji doporucené vzdalenosti.

[ccoogdcacdec

>10 mm (0.4 in.)

F000184
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Provoz

Provoz

Bezpecénostni opatreni

Hladina hluku

Nikdy nespoustéjte cerpadlo bez nainstalovanych bezpeénostnich zafizeni.

Nikdy nespoustéjte cerpadlo s uzavienym vypoustécim ventilem.

Uijistete se, ze vSechny ochranné kryty jsou na svych mistech a pevné drzi.

Ujistéte se, ze mate volnou tnikovou cestu.

Nikdy nepracujte sami.

Davejte pozor na riziko nahlého spusténi v piipadé, Ze se pouziva vyrobek s automatickou regulaci
hladiny.

V urcitych instalacich a v uréitych bodech vykonové kiivky ¢erpadla miaze byt vyssi hladina hluku nez 70 dB.

Cerpadla s vy$sim vystupnim vykonem nez 30 kW mohou mit hladinu hluku mezi 70 dB a maximéln¢ 85
dB v bodé¢ nejlepsi u¢innosti, jak je zndzornéno v nasledujicim grafu.

dB(A)

90
85 + ¢
80 T —

75 L //’,/

70 T L—1

65 4/

60 -
55
50

10 100 1000
kw

Obrazek 32: Akusticky tlak

Spust'te ¢erpadlo

UPOZORNENT:

Uijistete se, ze ¢erpadlo se nemuze pfevrhnout ani pfevalit a zranit osoby nebo zpusobit skody.
Pii spoustén{ cerpadla se ujistéte, Ze v jeho blizkosti nejsou zadné osoby. Cerpadlo sebou trhne v
opacném smeéru, nez se otaci obézné kolo.

Zkontrolujte, zda:

a) funguje monitorovaci zafizeni;

b) spoustéci zafizeni odpovida planu adrzby od vyrobce;

¢) funguji vsechny alarmy;

d) v olejové nadrzi je spravnd hladina oleje.

Vyjméte pojistky nebo vypnéte jisti¢ a zkontrolujte, zda je mozné volné otacet obézné kolo.
Uijistéte se, ze bylo odstranéno zajist'ovaci zatizeni. Viz Aretaini zarizent (strana 30).

Ujistéte se, ze se vrtulové kolo otaci spravnym smérem.

Proved’te zkousku izolace mezi fazf a uzemnénim; pii Gspésné zkousce musi hodnota piekrac¢ovat 5

MQ.
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4. Spust’te ¢erpadlo.

Zkontrolujte, zda:
* stroj bez{ bez hluku a vibraci;
* vsechny elektrické parametry jsou spravné;
* veskeré pifslusenstvi funguje spravne.

Zaznamenejte vSechny odchylky.
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Udrzba

Udrzba

Bezpecénostni opatreni

UPOZORNENT:

Pii préci s ¢erpadlem vidy dodrzujte bezpecnostni pokyny. Viz Uvod a bezpeénost.

* Jestlize potfebujete pracovat na cerpadle, ujistéte se, Ze je odpojeno od napajeni a nemiize se zapnout.

UPOZORNENT:

Zkontrolujte, zda jsou dodrzovany mistni bezpecnostn{ predpisy.

Zkontrolujte ochrannd zabradli, kryty a ostatni ochrany.

Nez zahajite praci na cerpadle, dukladné ho oplachnéte ¢istou vodou.

Po demontazi proplachnéte soucasti ve vode.

Uijistéte se, ze cerpadlo se nemiize pfevrhnout ani prevalit a zranit osoby nebo zpusobit skody.
Cerpadlo a okolni kapalina mohou byt v nékterych instalacich horké. Méjte na paméti nebezpedi
popalenin.

Pii spousténi cerpadla se ujistéte, Ze v jeho blizkosti nejsou zadné osoby. Cerpadlo sebou trhne v
opacném sméru, nez se otaci obézné kolo.

Platf nasledujici pozadavky:

Servis

Uijistéte se, ze vSechny ochranné kryty jsou na svych mistech a pevné drzi.

Ujistéte se, ze mate volnou unikovou cestu.

Nikdy nepracujte sami.

Pred zahajenim prace zkontrolujte, zda nehrozi nebezpeci vybuchu.

Pred manipulaci nechte vychladnout vsechny soucasti systému a ¢erpadla.

Dokud je systém pod tlakem, neotvirejte zadné odvzdusnovaci nebo vypoustéci ventily, ani
neodstranujte zadné ucpavky. Pfred demontazi ¢erpadla, odstranénim ucpavek nebo odpojenim
potrubi se ujistéte, Ze cerpadlo je odpojeno od systému a zbaveno tlaku.

Odtlakujte a vyprazdnéte chladici systém pro instalace T a Z a vSechny instalace s externim chlazenim.

Uijistéte se, ze elektrické napajeni je odpojené, zajisténé a oznacené.

Pravidelny servis cerpadla zarucuje spolehlivéjsi provoz.

Pri kazdé navstéve mista instalace vizualné prohlédnéte piislusenstvi a jimku, zda nejevi znamky koroze,

opotiebeni nebo poskozeni.

Tabulka 12: Intervaly kontrol

Typ servisu Interval

Stedni servisni prohlidka Kazdy rok nebo kazdych 5000 hodin, plati kratsi interval.

Pro standardn{ aplikace, v nichZz ma cerpana kapalina teplotu 40
°C (104 °F ) nebo méné. V pifpadé jinych aplikaci kontaktujte
zastupce spolecnosti ITT.

Velka servisni prohlidka v Kazdych pét let nebo kazdych 25 000 hodin, plati kratsi interval.
autorizovaném servisnim stfedisku

Muze se podstatne lisit v zavislosti na provoznich podminkach.
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Stredni servisni prohlidka

VAROVANI:

Uvnitf mtze byt tlak. Pfi otvirani kontrolnich kryta bud’te opatrni.

P1i servisn{ prohlidce ¢erpadla postupuijte takto:

ProhliZeny dil

Ukon

Skiin cerpadla

Zkontrolujte celé cerpadlo a kabely, zda nejsou na vnéjsi strané mechanicky
poskozené.

Kabel

1. Je-li poskozen vngjsi plast’, vymeénte kabel.

2. Zkontrolujte, zda kabely nemaji zadné ostré ohyby a nejsou piiskifpnuté.

3. Zkontrolujte vodice a Srouby kabelového pifvodu, zda jsou spravné
zapojené a utazené se spravnym momentem.

Zvedaci drzadlo

Zkontrolujte zvedaci drzadlo, zda nenf zkorodované nebo jinak poskozené.

Spojovaci skfinka

1. Vseobecné:
Zkontrolujte, zda je v ¢istém a suchém stavu.
Pokud je mokra:
a.  Zkontrolujte kabelovy pfivod.
b.  Vymeénte tesnici krouzky. (VSechny utésnéné spoje, které se béhem
prohlidky oteviou, se musi vybavit novymi tésnicimi krouzky.)

2. Svorkovnice: zkontrolujte, zda jsou pfipojky spravné utazené.

Izolace spojovaci
skifnky, hnaci
jednotky do 1 kV

Zkontrolujte stav a funkénost. Viz Zkontrolujte izolaci svorkové skiiky, pohony do
1.1 £17 (strana 60).

Izolace spojovaci
skifnky, hnac{
jednotky 1,2 — 6,6 kV

Zkontrolujte stav a funkénost. Viz Zgontrolujte izolaci svorkové skidiky, pobony
1,2-6,6 £1” (strana 60).

T¢leso statoru

1. Zkontrolujte, zda je v ¢istém a suchém stavu:

* Pokud je v télese statoru olej, vypust’te ho a vycistéte. Po jednom tydnu
provozu zopakujte kontrolu. Pokud je v télese statoru stale olej,
vymeénte tésnéni.

* Pokud je voda v télese statoru a objevila se v oleji, thned vymeénte tésnéni.

* Pokud je voda v télese statoru, ale v oleji nebyla, zkontrolujte véechny
ostatn{ pfipojky.

2. Vymeénte tesnici krouzky.

Olejova nadrz

1. Zkontrolujte jakost oleje:

* Pokud je v oleji voda, vypust'te olej a nahrad’te ho novym. Po jednom
tydnu provozu znovu zkontrolujte jakost oleje.

* Pokud je olej bez vody, podle potfeby ho dopliite na spravnou hladinu.

2. Vymeénte tésnici krouzky na plnicim uzavéru.

Hydraulické soucasti

1. Zkontrolujte celkovy stav obéZzného/vrtulového kola a tfectho kruhu.
2. Podle potieby je vymerite.

3. Je-li tfeba, zkontrolujte tésnici krouzek.

Zinkové anody

Zkontrolujte a podle potieby vymente.

Sroubové spoje

Zkontrolujte vSechny zevné pifstupné sroubové spoje a podle potieby je
utahnéte se spravnym momentem. Viz Hodnoty momentii (strana 88).

Rozvodné skiiné

Zkontrolujte, zda jsou Cisté a suché.

Pripojeni k napajeni

Zkontrolujte, zda jsou piipojky spravné utazené.
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ProhliZeny dil

Ukon

Regulatory hladiny

Zkontrolujte stav a funkénost. Viz Zkontrolujte snimade sinifn (strana 60).

Snimace teploty

Zkontrolujte stav a funkénost. Viz Zkontrolujte snimace teploty (strana 60).

Po vsech servisnich ukonech souvisejicich s pfipojenim napajeni musite pfed spusténim cerpadla vzdy

zkontrolovat smér otaceni.

Velka servisni prohlidka

1.
2.

Proved’te celou sttedni servisni prohlidku. Viz S#edni servisni problidka (strana 58).

Proved’te tyto dalsi kroky:

ProhliZeny dil

Ukon

Kontrola izolace,
hnaci jednotky do 1.1
kV

Zkontrolujte odpor mezi uzemnénim a fizovym vodic¢em, zda je vétsi nez 5
MQ.

Kontrola izolace,
hnaci jednotky 1,2 —
6,6 kV

1. Zkontrolujte odpor mezi uzemnénim a fazovym vodicem, zda je vétsi nez
minimaln{ hodnota pro dané napéti motoru.
Doporucené zkusebni napéti: 500 V ss. (max. 1000 V ss.).
Odpot je zavisly na napéti motoru mél by mit minimaln{ hodnotu 5 MQ/kV
pii teplote 25 °C (77 °F).
Naph;l;lad u 6kV motoru by mél byt odpor mezi uzemnénim a faz{ vétsf nez
30 MQ.

Kabel

Zkontrolujte, zda pryzovy plast’ neni poskozeny. V pfipadé potieby ho vymeérite.

Olejova nadrz

Vymente olej.

Vseobecna demontaz
a ¢isténi

1. Rozeberte celé cerpadlo.
2. Vycistéte vsechny soucasti.

3. Az vymenite loziska, tésnicf krouzky a tésnéni, znovu ho smontujte.

Loziska

Vymente loziska za nova.

Téesnici krouzky a
ostatn{ pryzové
tésnici soucasti

Vyménte tésnici krouzky a ostatni pryzové tésnici soucasti.

Tésnéni

Nahrad’te ho novym tésnénim.

Snimace

Zkontrolujte nasledujici polozky:
1. Snimace teploty statoru

2. Snimace teploty loZisek

3. Snimace FLS a CLS

Viz Zkontrolujte snimate teploty (strana 60) a Zkontrolujte snimade sinikn (strana
60).

Obézné/vrtulové
kolo

Zkontrolujte celkovy stav obézného/vrtulového kola a tiectho kruhu. V
piipadé potieby ho vymeénte.

Zinkové anody

Zkontrolujte jejich stav. Podle potieby ho vymerite.

Sroubové spoje

Zkontrolujte vSechny zevné piistupné sroubové spoje a podle potteby je
utahnéte se spravnym momentem. Viz tabulka momentu a seznam dild.

Zvedaci drzadlo

Zkontrolujte jeho stav. Podle potieby ho vymeénte.

Natér

Podle potieby opravte cely natér.

Smeér otaceni

Zkontrolujte smér otaceni obézného/vrtulového kola.

Napéti a proud

Zkontrolujte provozni hodnoty.

Rozvodné skiiné/
desky

Zkontrolujte, zda jsou cisté a suché.

Pripojeni k napajeni

Zkontrolujte piipojky kabelt. Podle potieby je utahnéte.
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ProhliZeny dil Ukon

Ochrana proti Zkontrolujte nastaveni
pretizeni a dalsi

ochrany

Regulatory hladiny  |Zkontrolujte stav a funkénost.

Po vsech servisnich ukonech souvisejicich s pfipojenim napajeni musite pfed spusténim cerpadla

zkontrolovat smér otaceni.

Zkontrolujte izolaci svorkové skrinky, pohony do 1.1 kV

1.

Zkontrolujte odpor mezi uzemnénim a fazovym vodicem, zda je vetsi nez 5 MQ.
Pouzijte méfic izolaénfho odporu se stejnosmérnym napétim 1000 V.
Odpor by mél byt pokud mozno vétsi nez 50 MQ.

Zaznamenavejte vysledky.

Zkontrolujte izolaci svorkové skrinky, pohony 1,2-6,6 kV

1.

Zkontrolujte, zda ma odpor minimélni hodnotu 5 MQ/kV pii teploté 25 °C (77 °F).

Pouzijte méfic izolaénfho odporu se stejnosmérnym napétim 1000 V. Doporucené zkusebni napéti:
500 V ss., max. 1000 V ss.

Odpor by mél byt pokud mozno vétsi nez 300 MQ.

Hodnota odporu se vztahuje k napéti motoru. Napfiklad u 6kV motoru by mél byt odpor mezi
uzemnénim a fazi vetsi nez 30 MQ.

Zaznamenavejte vysledky.

Zkontrolujte snimace teploty

Pokud je ¢erpadlo pfipojeno k monitorovacimu systému MAS, doporucuje se kontrolovat snimace v
jednotce MAS. Jinak pouzijte multimett.

Existujf razné typy snimacu teploty:

* Tepelné spinace
* Termistory PTC
* Pt 100

OZNAMENI: Nepouivejte méfi¢ izolaéniho odporu ani jiné zafizeni, které piivadi vy$si napéti nez 2,5

V.

1. Odpojte vodice snimace.

2. Zmeite odpor, abyste zkontrolovali stav snimace a zapojen{ podle hodnot v oddilu Suimace (strana 23).
3. M¢fte mezi jednotlivimi ptivody snimace a zemi, abyste zjistili, zda je odpor nekone¢ny (nebo ma

hodnotu alesponi nékolika megaohmu).

Zkontrolujte snimace uniku

Pokud je ¢erpadlo pfipojeno k monitorovacimu systému MAS, doporucuje se kontrolovat snimace v

jednotce MAS. Jinak pouzijte multimetr.

1.

Zkontrolujte plovakovy spinac (FLS) v télese statoru podle hodnot v oddilu Swimace (strana 23).
Multimetrem zméite odpor, abyste mohli urcit jednu z nize uvedenych podminek (nebo obé, pokud je
piistupny snimac).

Zkontrolujte plovakovy snimac¢ (FLS) ve spojovaci skiini.
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3. Zkontrolujte snima¢ vody v oleji (CLS) v olejové nadrzi:

a) Piipojte CLS ke stejnosmérnému napéti 12 V.

Kontrola vyzaduje, aby mél snimac spravnou polaritu. Nicméné po zaméné kladného a zaporného

polu se neposkodi.

b) Pouzijte multimetr jako ampérmetr a zapojte ho do série se snimacem.

c) Pokud je snimac pfistupny, zkontrolujte funkci alarmu tak, Ze ho sevfete v ruce.

Kuze a prokrvené tkané maji vysoky obsah vody.

Interpretace vysledki méfeni CLS je popsana v oddilu Suimale (strana 23).

Vyména oleje

Cerpadlo se dodava se zdravotné nezavadnym, bilym parafinovim olejem bez chuti a zapachu, ktery

splnuje pozadavky FDA 172.878.

Nahradn{ olej musi mit tiidu viskozity ISO VG 15-32. Nasleduji ptiklady vhodnych typt oleje:

¢ Mobile Whiterex
¢ Shell Ondina

Nize je uvedeno potfebné mnozstvi oleje.

Tabulka 13:

Hydraulicka jednotka Objem oleje
P70061 5,61(5,9 qt)
P7081, P7101 6,51(6,9 qt)

P7121 s hnaci jednotkou 8X5

151 (15,8 qf)

P7121 s hnaci jednotkou 9X5

131(13,7 qt)

Vypust'te olej

1. Vysroubujte olejové zatky.

UPOZORNENT:

Olejova nadrz muze byt pod tlakem. Drzte hadr na zatce na vypousténi oleje, aby nevystiikl.

1. Olejova zatka
2. Vycerpejte olej.

Pouzijte odvodnovaci ¢erpadlo na olej 83 95 42. Ujistéte se, ze plastovd trubka prochazi celym dnem

olejové nadrze.
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Naplrite nadrz olejem
1. Napliite nadrz novym olejem.
2. Vlozte a utdhnéte nové zatky s novymi tésnicimi krouzky.
Utahovaci moment: 50 Nm (37 ft-1b)

3. Zkontrolujte natér; je-li poskozeny, pfetiete povrch.

Vodorovné zvedani

Ke zvednutf ¢erpadla za ucelem opravy se mus{ pouzit dvé zvedaci zafizeni.

Hnaci jednotka se nikdy nesmi pokladat na hiidel nebo obézné kolo. Pfi polozeni hnaci jednotky na
obezné kolo nebo hiidel by mohlo dojit k poskozeni obézného kola, tésnéni nebo lozisek.

Ke zvedan{ cerpadla ve vodorovné poloze pouzijte nasledujici metody.

Obrazek 34: Hnaci jednotky 805-995
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Obrazek 35: Nespravna metoda zvedani

Vymeénte hydraulické soucasti
Zmérte vuli

V zavislosti na ur¢eném typu cerpaného média bude cerpadlo vystaveno vétsi ¢i mensi mife opotiebent,
zejména v mezefe mezi lopatkami vrtulového kola atfecim kruhem. Bude se zvétSovat vile mezi lopatkami
vrtulového kola a skiini ¢erpadla/tiecim kruhem.

Dusledkem tohoto opotfebeni bude pokles vykonu i u¢innosti. Je tfeba upozornit, ze tyto ucinky nejsou
piimo umérné velikosti vile, ale postupné se zvétSuji.

Ani rychlost, jakou se zvySuje opotiebeni, neni linearné zavisla na velikosti vile, ale vzrista postupne.
Prekrocent kritické vile by mohlo zpusobit nasledné poskozeni napfiklad lopatek vrtulového kola, coz by
vedlo k nakladnéjsim opravam.

Proto se doporucuje kontrolovat vili v ramci pravidelnych prohlidek a podle potfeby ménit opotiebené dily.
1. Zméite vali mezi lopatkami vrtulového kola a tfecim kruhem na nékolika mistech, abyste ziskali
primérnou hodnotu.

Vule se muaze mirné lisit, protoze vrtulové kolo nemusi byt kvili virobnim tolerancim dokonale
vystfedéno.
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AN

Treci kruh
Hrdlo
Meéfitko

oohwN~

Opotiebeni
. Kriticka vule

Vrtulové kolo

S SN

Obrazek 36: Kriticka vile

Pokud se zméfend mezera blizi kritické vali nebo pfekracuje hodnotu v tabulce, musi se vyménit
vrtulové kolo a/nebo tfeci kruh.

2. Tloustkomérem zméite opottebeni skiiné cerpadla tak, Ze piiloZite méfitko kolmo k povrchu/tfecimu

kruhu (napfic).

3. Vymeiite dily podle tabulky.

Cerpadlo Kriticka vile, mm (in) |Zmé&fené opotfebeni [Ukon
tfeciho kruhu, mm (in)
P7061 2 (0,08) 0-0,5 (0-0,02) Vymeéiite vrtulové kolo
0,5-1,5 (0,02-0,006) Vymente tieci kruh
P7081 2,5 (0,1) 0-0,5 (0-0,02) Vymeénte vrtulové kolo
0,5-1,5 (0,02-0,006) Vymente tieci kruh
P7101 3,5 (0,14) 0-0,5 (0-0,02) Vyménte vrtulové kolo
0,5-2 (0,02-0,08) Vymeénte tieci kruh
P7021 4 (0,16) 0-0,5 (0-0,02) Vymeénte vrtulové kolo
0,5-2 (0,02-0,08) Vymeénte tieci kruh

Vymeénte treci kruh
Odstrante treci kruh

1. Prabojnikem a kladivem vyhnéte nehybny tfeci kruh ze skfiné ¢erpadla.

> >

Pokracujte, dokud nevyfiznete cely nehybny tfeci kruh.

Bruskou odfiznéte vyhnutou ¢ast tfectho kruhu, ktera vystoupila ze skiiné cerpadla.

Vyhnéte ze skifné cerpadla dalsi ¢ast tfectho kruhu a odfiznéte ji bruskou.
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1. Treci kruh

2. Vstupni kuzel (hrdlo)
Nainstalujte tfeci kruh, 3mm plech

Ve sténé hrdla, kterd bude ve styku s okraji tfeciho kruhu, jsou vyvrtané tfi melké otvory pro instalaci
trectho kruhu z 3mm plechu. Otvory neprochazeji sténou vstupniho kuzele. Béhem instalace tfectho kruhu
jsou kliny ukotvené v otvorech. Kliny silou roztahuji tfeci kruh ke sténé hrdla. Jakmile je tfeci kruh na
misté, kliny se odstrani a spdra, v nichz byly, se zavafi.
Pokud jsou ve vstupni sténé mélké otvory po pfedchozich instalacich tfectho kruhu, Ize je znovu pouzit. V
takovém piipadé nenf nutné vrtat tii nové melké otvory.
Pii instalaci tfectho kruhu z 3mm plechu postupujte takto:
1. Prohlédnéte sténu vstupniho kuZelu, zda na ni jiz nejsou mélké otvory po predchozich instalacich
tfectho kruhu. Pokud tam jiz jsou, pfejdéte na krok 5. Jinak pokracujte krokem 2.
2. Na sténé vstupniho kuZelu vyznacte pfimku pro vyvrtani mélkych otvort.
Vyznacte ¢aru v drazce, do které bude usazen tfeci kruh. Na nasledujicim obrazku je drazka pro tfeci
kruh oznacena sipkou.
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3.

Obrazek 38: Vyznaceni pfimky pro vrtani

Vyznacte mista pro vyvrtan{ tif otvora.
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Obrazek 40: Priblizné vzdalenosti mezi mélkymi otvory. (obrazek neni v méritku)

Otvory nepronikaji sténou vstupniho kuzelu (hrdla).
4. Vyvrtejte mélké otvory pro kliny o hloubce 8—10 mm. Otvory neprochazeji sténou vstupniho kuzele.
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Obrazek 41: Vrtani mélkych otvort

Vytvofte ovalné otvory tak, ze bezprostfedné vedle sebe vyvrtate dva otvory o praméru 10 mm, viz
obrazek nize.

Obrazek 42: Ovalny otvor vytvoreny vyvrtanim dvou sousednich otvoru
Namontujte plech na hrdlo tak, aby mél okraje na mélkych otvorech.

Zatlucte kliny mezi okraje plechu tfectho kola a ukotvéte je v mélkych otvorech.

Tim se plech tfeciho kola roztahne kolem hrdla.
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Obrazek 43: Kliny roztahujici treci kolo
7. Zatlucte tfeci kruh na misto.

Obrazek 44: Zatluceni tfreciho kruhu na misto

8. Zméfte vnitini pramér na tfech nebo ctyfech mistech.

Vsechny tfi zméfené vaitfni praméry musi byt v rozsahu uvedeném v oddilu Tolerance pro vnitini priimer,
novy trect krub (strana 73).
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Obrazek 45: Méreni priméru

9. Svafte spoje mezi kliny.

Obrazek 46: Svarovani mezi kliny
10. Odstrante kliny.

11. Dokoncete svat.

12. Bruskou obruste svafenou plochu.
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Obrazek 47: Brouseni svarené plochy
13. Bruskou vylestéte povrch tfeciho kruhu, aby byl hladky.

Obrazek 48: Vylesténa svarena plocha

14. Znovu zméite vnitini pramér na tfech nebo ¢tyfech mistech.

Zkontrolujte, zda zméfené hodnoty spadaji do ramce piipustnych praméria uvedenych v oddilu
Tolerance pro vnitini priimér, novy tiec krub (strana 73).
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Obrazek 49: Méreni priméru

Nainstalujte tfeci kruh, 6mm plech

P1i instalaci tfectho kruhu z 6mm plechu postupuijte takto:
1. Pomoci montaznich vystupki a napinaci matice (M10) stdhnéte konce tfecitho kruhu k sobé, aby se
prekryvaly pfiblizné o 50 mm (2 in).

/’~\/

1. Montazni vystupky
2. Spoj
Obrazek 50: 6mm plech s montaznimi vystupky
2. Umistéte tfeci kruh do drazky uvniti hrdla (vstupniho kuZelu).

Sipka na nésledujicim obrazku znazorfiuje drazku, do které bude usazen tfeci kruh.
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Obrazek 51: Drazka pro tieci kruh
Dostate¢né povolte napinaci matici, aby se tfecf kruh roztahl do drazky.

Palici klepejte do nehybného tiectho kruhu, dokud nebude pfiblizné na svém misté; palice zabrani
deformaci.

Meéenite napnuti utahovaci matice a dale klepejte, dokud nebude tfeci kruh na svém miste.

Zméite vnitinf pramér na tfech nebo ctyfech mistech.

Vsechny tfi zméfené vnitini praméry musi byt v rozsahu uvedeném v oddilu Tolerance pro vnitrni priimer,
novy tiect krub (strana 73).

Svafte spoj.

Odiiznéte montazni vystupky.

Znovu zméfte vnitfni pramér na tfech nebo ¢tyfech mistech.

Zkontrolujte, zda zméfené hodnoty spadaji do rozsahu primeért uvedenych v oddilu Tolerance pro
vnitind priimér, novy treci krub (strana 73).

Tolerance pro vnitini primeér, novy treci kruh

Tabulka 14: Minimalni-maximalni rozsah vnitiniho priiméru

Cerpadlo Primér v milimetrech (palcich)

Jmenovity Minimalni Maximalni
P7061 475 (18,701) 475 (18,701) 475,7 (18,728)
P7081 570 (22,441) 570 (22,441) 570,7 (22,468)
P7101 755 (29,724) 755 (29,724) 755,7 (29,752)
P7121 940 (37,008) 940 (37,008) 940,7 (37,035)

Odstrante vrtulové kolo

UPOZORNENI:

Opottebené obézné kolo a/nebo skiin ¢erpadla maze mit velmi ostré hrany. Noste ochranné rukavice.

Nez odstranite vrtulové kolo, musite vypustit olej z olejové nadrze. Viz piislusné kroky v oddilu Iyména
oleje (strana 61).

P1i vymeéné vrtulového kola se musi vyménit mechanické celni tésnéni, aby byla zarucena maximalni

tésnost. Pouzijte novou nebo vyrobcem renovovanou jednotku mechanického celniho tésnéni Flygt. Tato

prace vyzaduje specidlni nastroje a musi ji provadét servisni technik povéfeny spole¢nosti Flygt.

1. Odstrante srouby na vstupni ¢asti a zvednéte hnacf jednotku véetné skiiné ¢erpadla a vrtulového kola.

2. Polozte hnaci jednotku na stranu, nebo ji obrat’te spodni stranou nahoru.
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3. Ujistéte se, ze se nemuize prevalit ani spadnout.

4.
P7081, P7101 nebo P7121
7
777
<<
?ttilii/
P7081, P7101 nebo P7121/8X5:
¥ . y p 1. Viko
1. Odsroubujte a odstrante viko. 2 Zroub vrtulového kola
2. Odstrante vrtulové kolo s upinacim kotouc¢em.|3.  Zajistovaci sestava
3. Odstrante upinaci kotou¢ vrtulového kola a
tésnici krouzek.
P7121/9X5:
1. Odsroubujte a odstrante viko.
2. Odstrante vrtulové kolo s upinacim kotoucem.
3. Stahovacim $roubem odstrante upinaci
kotouc vrtulového kola s tésnicim krouzkem.
P7061
1. Odsroubujte stfedovy sroub ve viku a
odstrante viko.
2. Odstrante rozpérny sroub. Spole¢né s nim se
vyjmou rozpérna podlozka a upinaci kotouc
vrtulového kola.
{
N2
1
1. Viko
2.  Rozpérny Sroub
Zajist’ovaci sestava je nyni zpfistupnéna pro odstranéni.
5.
Cerpadlo Ukon
P70061, Povolte §roub, abyste mohli odstranit zajist ovaci sestavu.
P7081,
P7101,
P7121/8X5
nebo
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Cerpadlo

Ukon

P7121/905-
960

Pokud je sestava po povoleni sroubu stale uchycena, postupuijte takto:
1. Lehce poklepejte na vnitin{ krouzek, aby se uvolnil, jak je znazornéno na obrazku.
Pokud tim nedosihnete uvolnéni krouzku, zkuste metodu B.

Obrazek 52: Metoda A
2. Pii vyjiman{ zajist’ovaci sestavy odstrafite srouby, které se svou barvou lisi od
ostatnich, a zasroubujte napinaci ¢ep, jak je znazornéno na obrazku.

M10, M12, M14

1
L)

+ Sroub se zavitem M10: P7061, P7081
« M12: P7101

« M14: P7121

Obrazek 53: Metoda B

P7121/965—
995

1. Odstrante ctyii plastové uzavéry (1), které zakryvaji otvory se zavity pro specidlni
oddélovaci srouby.

2. Pomoci ¢tyt $roubt zajist’ovaci sestavy M14 a odd¢lovacich $roubi (2) povolte
vnitini krouzek, jak je znazornéno na obrazku.

3. Odstrante zajist’ovaci sestavu.

6. Pomoci nistroje pro vrtulové kolo pfislusného cerpadla sejméte vrtulové kolo z hifdele.
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530 10 00

(Zakladni sada V. 587 94 0(
589 22 00

t 589 01 00

588 98 00
588 98 01 (7121/965-995)

|| || 8140 85 (2x)

530 08 00 589 05 00 (7101)~60 Nm

589 06 00 (7121)~60 Nm

588 95 00 (7101/7X5)

588 96 00 (7101/8X5; 7121/8X5)
588 97 00 (7121/905-960)

673 20 00 (7121/965-995)

Obrazek 54: P7081 Obrazek 55: P7101, P7121

530 10 00

589 62 00

8140 85 (2x)
[ 530 08 00

(LI
Obrazek 56: P7061

Nainstalujte obézné kolo pro P7061, P7081

1. Ujistéte se, ze konec hiidele je bez otfept

Vsechny kazy obruste jemnym smirkovym platnem.
2. Namazte hfidel a naboj vrtulového kola.

Odstrante z kuzelového povrchu hiidele nadbyte¢né mazivo.
3. Nasad'te vrtulové kolo na hfidel.

a) Umistéte vrtulové kolo na hfidel a nainstalujte montazni nastroj a nalezité soucasti podle
piislusného obrazku.
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Obrazek 57: P7061 Obrazek 58: P7081

Polozka Popis Cislo dilu

1 Jednotka stahovaciho sroubu 530 10 00

2 Matice stahovaku 530 08 00

3 P7061 589 62 00
Kifzova jednotka (upinaci kotouc)
P7081 589 01 00
Jednotka stahovaku

4 Sroub (2 kusy) 81 40 85 (2x)

b) Nalisujte vrtulové kolo na své misto.
c) Odstrante montazni nastroj, natrubek a ostatni soucasti.

4. Nez zajistite zajist'ovac{ sestavu na misté, naneste tenkou vrstvu maziva na povrch oznaceny sipkou na
nasledujicim obrazku.

T

N

5. Vlozte zajist’'ovaci sestavu do naboje vrtulového kola. Neutahujte Zadné srouby.
Zajist’ovaci sestava mus{ byt pfed vlozenim do naboje dikladné namazana. Nepouzivejte olej
obsahujici sirnik molybdenicity (MoSy).

a) Nainstalujte sroub a podlozky, jak je znazornéno nize.
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Obrazek 59: P7061 Obrazek 60: P7081

PoloZka Popis Cislo dilu

1 Sroub s vnitinim $estihranem 820115

2 Podlozka 823523

3 P7061 589 62 00
Kifzova jednotka (upinaci kotouc)
P7081 587 48 00
Talit (podlozka)

b) Vyrovnejte tfi ,,sveétlé® srouby s vnitfnim Sestihranem ze zajist'ovaci sestavy se tfemi otvory v
upinacim kotouci. Vlozte imbusovy kli¢ skrz jeden z otvort v upinacim kotouci do svetlého
$roubu s vnitinim Sestihranem.

¢) Drzte upinaci kotou, zajist’ovaci sestavu a vrtulové kolo na misté a utahnéte sroub s vnitfnim
Sestihranem (82 01 15).

Utahovaci moment: 140 Nm (103 ft-1b).
d) Utahnéte tii ,,sveétlé” Srouby s vnitfnim Sestihranem ze zajist’ovaci sestavy ve tfech fazich.
* Faze 1: 12 Nm (8,8 ft-Ib)
* Faze 2: 24 Nm (18 ft-Ib)
* Féaze 3: 35 Nm (26 ft-Ib)

e) Odstrante sroub s vnitfnim Sestihranem a podlozky.

Rovnomérné utdhnéte srouby zajist’ovaci sestavy ve tfech fazich podle nize uvedeného postupu.
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84 59 12 (P7061)
84 59 13 (P7081)
* Faze 1: 12 Nm (88 ft-Ib)
« Faze 2: 24 Nm (18 ft-Ib)
* Faze 3: 35 Nm (26 ft-Ib)

7. Naplnte misto mazivem, nechte misto pro tésnici podlozku.

Sipka na nasledujicim obrazku zndzorfiuje misto, které se md naplnit mazivem.

———————— oa

8. Nasad’te upinaci kotou¢ vrtulového kola a novy, namazany tésnici krouzek.

9. Nainstalujte viko.

Cerpadlo

Ukon

P70061

Nasad’te rozpérny sroub, viko a stfedovy sroub a utahnéte je.

P7081

1. Nasad'te vrtulové kolo a upinaci kotou¢ a utdhnéte je.
2. Nasad’te viko.

10. Zkontrolujte, zda je mozné otacet vrtulové kolo rukou.

Po instalaci vrtulového kola postupujte takto:

1. Nainstalujte celou jednotku do vstupniho kuzele v opa¢ném potadi, v jakém jste ji odstranili.

2. Naplnte novy olej pode piislusnych pokynt v oddilu Iyména oleje (strana 61).

Nainstalujte obézné kolo pro P7101, P7121//8X5, 905-960

1. Ujistéte se, ze konec hiidele je bez otfepi.

Vsechny kazy obruste jemnym smirkovym platnem.

2. Namazte hiidel a naboj vrtulového kola.

Odstrante z kuzelového povrchu hiidele nadbyte¢né mazivo.

3. Nasad’te vrtulové kolo na htidel.
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a) Umistéte vrtulové kolo na hiidel a osad’te hydraulicky nastroj $sroubem zakoncenym zavitem M16.
Pomoci upinaciho kotouce nalisujte obézné kolo na misto, jak je znazornéno na obrazku a v
tabulce nize.

Obrazek 61: P7101, P7121

Polozka Popis Cislo dilu
1 Hydraulicky nastroj 8413 68
2 Zikladni sada V 587 94 00
3 Zavitova ty¢ 589 23 00
4 Upinaci kotou¢ 432 45 00
5 Rozpérny sroub, P7101 (~ 60 Nm) 589 05 00

Rozpérny sroub, P7121 (~ 60 Nm) 589 06 00
6 Pouzdro, P7101 s hnacimi jednotkami  |588 95 00

7X5

Pouzdro, P7101 s hnacimi jednotkami {588 96 00

8X5 nebo P7121 s 8X5

Pouzdro, P7121 s hnacimi jednotkami  |588 97 00

905-960

b) Nalisujte vrtulové kolo na své misto.
c) Odstrante zavitovou tyc¢, hydraulicky nastroj, upinaci kotouc 432 45 00, rozpérny sroub 589 05 00
(P7101) nebo 589 06 00 (P7121) a piislusné pouzdro pro hnaci jednotku.
4. Nez zajistite zajist'ovac{ sestavu na misté, naneste tenkou vrstvu maziva na povrch oznaceny sipkou na
nasledujicim obrazku.
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5. Vlozte zajist’'ovaci sestavu do naboje vrtulového kola. Neutahujte Zadné srouby.

Zajist’ovaci sestava mus{ byt pfed vlozenim do naboje dikladné namazana. Nepouzivejte olej
obsahujici sirnik molybdenicity (MoS,).
a) Nasroubujte upinaci kotouc (589 60 00 nebo 589 60 01) na zavitovou ty¢ (590 60 00) a nechte ho

projit celou délku tyce.

b) Nasroubujte sestavu upinaciho kotouce a tyce do htidele rotoru v délce Ctyf celych zavita (4 x 360°).

Obrazek 62: P7101 nebo P7121/8X5, 905-960

]

=l

D

Z

jednotkami 8X5 nebo 905-960

Polozka Popis Cislo dilu

1 Zavitova ty¢ 590 60 00

2 Upinaci kotou¢, P7101 589 60 00
Upinaci kotou¢, P7121 s hnacimi 589 60 01

c) Vyrovnejte tii ,,sveétlé” Srouby s vnitfnim Sestihranem ze zajist’ovaci sestavy se tfemi otvory v

upinacim kotoudi. Vlozte imbusovy kli¢ skrz jeden z otvort v upinacim kotouci do svétlého

Sroubu s vnitfnim Sestihranem.
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d) Drzte upinaci kotoud, zajist'ovaci sestavu a vrtulové kolo na misté¢ a utdhnéte zavitovou tyc.
Utahovaci moment: 57 Nm (42 ft-1b).

VSN
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e) Utahnéte tfi ,,svetlé” Srouby s vnitfnim Sestihranem ze zajist’ovaci sestavy ve tfech fazich.

\

N
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* Féze 1: 24 Nm (18 ft-Ib)
* Faze 2: 48 Nm (35 ft-Ib)
* Féze 3: 70 Nm (52 ft-1b)
f) Odstrante zavitovou tyc¢ a upinaci kotouc.

6. Rovnomérné utahnéte $rouby zajist’ovaci sestavy ve tfech fazich podle nize uvedeného postupu.

845914: 895915:

« Fize 1: 24 Nm (18 ft-Ib) « Fize 1: 42 Nm (31 ftIb)
* Fize 2: 48 Nm (35 ft-lb) * Fize 2: 84 Nm (62 ft-lb)

« Fize 3: 70 Nm (52 ft-Ib) « Fize 3: 125 Nm (92 fe-Ib)
Obrézek 63: P7101 nebo P7121/8X5 Obrazek 64: P7121//905-960

7. Naplnte misto mazivem, nechte misto pro tésnici podlozku.

Sipka na nasledujicim obrazku zndzornuje misto, které se ma naplnit mazivem.

P7061 P7081 P7101 P7121 P¥irucka pro instalaci, provoz a udrzbu 83



Udrzba (Pokragovani)
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8. Nasad'te upinaci kotou¢ vrtulového kola a novy, namazany tésnici krouzek.
. Nasad'te vrtulové kolo a upinaci kotouc a utahnéte je.
10. Nasad'te viko.

11. Zkontrolujte, zda je mozné otacet vrtulové kolo rukou.

Po instalaci vrtulového kola postupujte takto:
1. Nainstalujte celou jednotku do vstupniho kuZele v opa¢ném potadi, v jakém jste ji odstranili.

2. Naplnte novy olej pode pifslusnych pokynt v oddilu Iyména oleje (strana 61).

Nainstalujte obézné kolo pro P7121/965-995

1. Ujistéte se, ze konec hfidele je bez otfepu.
Vsechny kazy obruste jemnym smirkovym platnem.
2. Namazte hfidel a ndboj vrtulového kola.
Odstrante z kuzelového povrchu hfidele nadbyte¢né mazivo.
3. Nasad'te vrtulové kolo na hfidel.
a) Umistéte vrtulové kolo na hfidel a osad’te hydraulicky nastroj sroubem zakoncenym zavitem M16.

Pomoci upinaciho kotouce nalisujte obézné kolo na misto, jak je znazornéno na obrazku a v
tabulce nize.
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Obrazek 65: P7121/965-995

Polozka Popis Cislo dilu
1 Hydraulicky nastroj 8413 68

2 Zakladni sada V 587 94 00
3 Zavitova ty¢ 589 23 00
4 Upinaci kotou¢ 432 45 00
5 Rozpérny sroub (~ 60 Nm) 589 06 00
6 Pouzdro pro hnaci jednotky 965-995 {673 20 00

b) Nalisujte vrtulové kolo na své misto.
c) Odstrante zavitovou tyc¢, hydraulicky nastroj, upinaci kotouc, rozpérny sroub a pouzdro.

4. Nez zajistite zajist'ovac{ sestavu na misté, naneste tenkou vrstvu maziva na povrch oznaceny sipkou na
nasledujicim obrazku.

N
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5. Vlozte zajist'ovaci sestavu do ndboje vrtulového kola. Neutahujte zadné srouby.
Zajist’ovaci sestava mus{ byt pfed vlozenim do naboje dikladneé namazana. Nepouzivejte olej
obsahujic sirnik molybdenicity (MoSy).
a) Vlozte kifz do ndboje vrtulového kola, potom prostréte zavitovou ty¢ kiizem a zasroubujte ji do
spodni strany otvoru v konci hfidele.

5
PoloZka Popis Cislo dilu
1 Jednotka zavitové tyce 673 34 00
2 Zavitova ty¢ 589 23 00
3 Matice 823580
4 Pouzdro 673 36 00
5 KFi2 589 60 02

b) Utahnéte matici na spodn{ strané proti pouzdru na zavitové ty¢i. Pak bude vrtulové kolo pevné
usazeno na hideli.

¢) Imbusovym klicem lehce utdhnéte Srouby s vnitinim Sestihranem 1-4 na zajist’ovaci sestave.

Utahnéte je ve tfech fazich s nize uvedenymi momenty.
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« Fize 1: 70 Nm (52 ft-Ib)

* Fize 2: 154 Nm (113 fe-lb)
« Fize 3: 230 Nm (170 fe-lb)
Obrazek 66: P7121/965-995

Pak bude vrtulové kolo drzet na svém misté na osazeni htidele.
d) Odstrante jednotku zavitové tyce a kifz. Ujistéte se, ze vrtulové kolo stale drzi na svém miste.

6. Rovnomérné utahnéte zbyvajici Srouby zajist ovaci sestavy ve tfech fazich podle nize uvedeného postupu.

846011:
* Faze 1: 70 Nm (52 ft-Ib)
* Faze 2: 154 Nm (113 fi-Ib)
* Faze 3: 230 Nm (170 ft-Ib)
Obrazek 67: P7121/965-995

7. Naplnte misto mazivem, nechte misto pro tésnici podlozku.

Sipka na nasledujicim obrazku znadzornuje misto, které se ma naplnit mazivem.
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8. Nasad’te upinaci kotou¢ vrtulového kola a novy, namazany tésnici krouzek.
9. Nasad'te vrtulové kolo a upinaci kotouc a utahnéte je.

10. Nasad’te viko.

11. Zkontrolujte, zda je mozné otacet vrtulové kolo rukou.

Po instalaci vrtulového kola postupujte takto:
1. Nainstalujte celou jednotku do vstupniho kuZele v opa¢ném potadi, v jakém jste ji odstranili.
2. Naplnte novy olej pode pifslusnych pokynt v oddilu Ijména oleje (strana 61).

Hodnoty momentu

Sroub a matice

Nerezova ocel, A2 a A4

Ttida M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30
materialu
Moment, |70 +80° [2.7 2 5.4 4) 93(6.9) |22 (16) |44 (32) |76 (56) 187 (138) 364 (268) |629 (464) {1240
Nim (ft 915)
1b)
Uhlikova ocel a legovana ocel
Moment, |8.8 29@2.1) |5742 (9.8(7.2) [24(18) |47 (35 |81(60) 194 (143) {385 (285) (665 (490) {1310
Nm (ft- (966)
1b) 10.9 4.0 (2.9) |8.1(0) 14 (10.3) [33 (24.3) |65 (48) |114 (84) [277 (204) (541 (399) {935 (689) {1840
(1357)
12.9 49 (3.6) 9.7 (7.2) |17 (12.5) |40 (30) |79 (58) 136 (100) (333 (245) |649 (480) {1120 2210

(825)  |(1630)

Srouby se zapusténou hlavou

¢ Ttida materialu 70 se utahuje stejnym momentem jako tida 80.
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Nerezova ocel, A2 a A4

Ttida M4
materialu

M5 Mo6 M8

M10 M12 M16 M20 M24

Moment, |70 +80° (1.2 (0.9)
Nm (ft-1b)

272  [54@ 9369

22(16)  [44(32) |76 (56) [120 (88) [187 (138)

Uhlikova ocel a legovana ocel

Moment, (8.8 23(1.7) 4634 [7.8(5.8) [19(14) [38(28)  [65(48)  |158 (116) [308 (228) [532 (392)
Nm (ft-1b) [10.9 32(24) (6548 [11(8) 26 (19)  |52(38) |91 (67)  [222 (164) [433 (320) |748 (552)

12.9 3929 [7.8(5.8) [14(10.3) [32(23.6) [63(46)  [109 (80) [266 (196) [519 (383) (896 (661)
Nastroje

Pravodce servisem

Pravodce servisem je vyhledavac cisel jednotlivych dila cerpadel a nahradnich dilé. Pravodce servisem je k

dispozici na strankach wwwiitt.com. Platné heslo ziskate od zastupce spole¢nosti ITT.

Nastroje
K provadéni potfebné udrzby cerpadla jsou kromé béznych nastroju potfebné nasledujici nastroje.
Cislo dilu |Nazev nastroje Oblast pouZiti
839542 Odvodnovaci ¢erpadla na olej |Odvodnovaci ¢erpadla na vyprazdnovani olejové nadrze
841368 Hydraulickd jednotka, 200 kN |Odstrafiovani lozisek
P7061
Cislo dilu |Nazev nastroje Oblast pouZiti
814085 Sroub (2 kusy), pro ¢isla dild 4923600, 4923601 -
820115 Sroub s vnitinim Sestihranem -
823523 Upinaci kotouc -
3984000  [Jednotka montazniho nastroje Montaz tésnéni, hnaci jednotky 6X5
5300800  [Matice stahovaku -
5301000  [Jednotka stahovactho sroubu -
5896200  [Kifzova jednotka (upinaci kotouc) -
P7081
Cislo dilu Nazev nastroje Oblast pouZiti
814085 Sroub (2 kusy), pro ¢isla dild 4923600, 4923601 -
820115 Stoub s vnitinim $estihranem -
823523 Upinaci kotou¢ -
5300800 Matice stahovaku -
5301000 Jednotka stahovaciho sroubu -
5874800 Talif (podlozka) -
5890100 Jednotka stahovaku -
P7101
Cislo dilu Nazev nastroje Oblast pouZiti
4324500 Upinaci kotou¢ -
5768400 Stahovaci $roub -
5879400 Zakladni sada V -
5889500 Prachodka Hnaci jednotky 7X5
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Cislo dilu Nazev nastroje Oblast pouZiti
5889600 Prachodka Hnaci jednotky 8X5
5889800 Jednotka stahovaku Hnacf jednotky 8X5, 905-960
5890500 Rozpérny sroub -
5906000 Jednotka montazniho nastroje Hnacf jednotky 8X5, 905-960
P7121
Cislo dilu Nazev nastroje Oblast pouZiti
4324500 Upinaci kotou¢ -
5768400 Stahovaci $roub -
5879400 Zakladni sada V -
5889600 Prachodka Hnacf jednotky 8X5
5889700 Prachodka Hnaci jednotky 905-960
5889800 Jednotka stahovaku Hnacf jednotky 8X5, 905-960
5889801 Jednotka stahovaku Hnaci jednotky 965-995
5890600 Rozpérny sroub -
5906000 Jednotka montazniho nastroje Hnaci jednotky 8X5, 905-960
6732000 Prachodka Hnacf jednotky 965-995
6733400 Jednotka montazniho nastroje Hnaci jednotky 965-995
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Co pro vas muze ITT Water & Wastewater udélat?

Spolecnost ITT Water & Wastewater zaujima pfedni postaveni v oblasti pfepravy a
Cidténi odpadnich vod a nabizi integrovana feSeni pro manipulaci s kapalinami.
Nabizime kompletni sortiment vodnich, odpadnich a odvodriovacich Cerpadel,
monitorovaci a fidici vybaveni, jednotky pro primarni a sekundarni biologické Cisténi,
filtracni a dezinfekeni vyrobky a souvisejici sluzby. Spole¢nost ITT Water &
Wastewater se sidlem ve Svédsku plsobi ve 140 zemich na celém svété a ma
vlastni zavody v&nbsp;Evropé, Ciné a Severni i Jizni Americe. Je ve stoprocentnim
vlastnictvi dodavatele modernich technologickych vyrobkl a sluzeb ITT Corporation
of White Plains z&nbsp;New Yorku.

FEE./T\/- saNITAlRE:  WEDEGO @ﬂ

Nejnovéjsi verzi tohoto dokumentu a dalSi informace naleznete na nasich webovych strankach
www.ittwww.com

ITT Water & Wastewater AB
Gesallvagen 33

174 87 Sundbyberg
Svédsko

Tel. +46-8-475 60 00

Fax +46-8-475 69 00

© 2009 ITT Corporation. Originalni pokyny 898461_3.0_cs.CZ_2009-11_IOM.P7001
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