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S0 PROHLASENI O SHODE
____PUMPS]|

My, firma SPP Pumps Limited

se sidlem  Theale Cross, Reading, Berkshire, England, RG31 7SP

prohlasujeme, ze

zafizeni:  MOBILNI ODSTREDIVE CERPACI AGREGATY,
model/typ Q1200
vyrobni &. DLE TYPOVEHO STiTKU CERPADLA
odpovidajici nasledujicim smérnicim:
73/23/EEC smérnice pro zafizeni NN a doplfiujici smérnice,
89/336/EEC smérnice pro elektromagnetickou kompatibilitu a dopliujici smérnice,
98/37/EC ~ smérnice pro strojni zafizeni a doplfiujici smérnice,
2000/14/EC smérnice pro hladiny akustického tlaku a doplrujici smérnice,

jsou navrZzena a vyrobena podle nasledujicich specifikaci:

EN 809, EN 12162, EN 292, EN 50081, EN 50082

Potvrzujeme timto, Ze toto zafizeni spliuje pfFislusna ustanoveni shora uvedenych
specifikaci. Cerpaci jednotky vyhovuji vS§em zéakladnim pozadavkam uvedenych smérnic:

Podpis:

Jméno: John Toseland

Funkce: Engineering Manager — opravnény podepisovat jménem firmy SPP Pumps
Limited

Datum: 1. listopadu 2010

Sledujeme politiku neustalého vylepSovani naSich vyrobka.
V této souvislosti si vyhrazujeme pravo provést kdykoliv zménu jejich specifikaci
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Operators Instructions for
AUTOPRIME Q Range Pump Unit

Manual No/Rev
W72-008E /8

1. UVOD

Ukolem této pFirucky je stanovit zasady pro
provoz a béznou Udrzbu Cerpacich agregatu
SPP AUTOPRIME fady Q s diesel pohonem
a se zavodnovacim systémem SPP
s elektropohonem, jakoZz i se systémem
automatického spousténi.

Pokyny a udaje obsazené v této pfirucce jsou
zaloZzeny na naSich nejlepSich Umyslech a
jejich pfesnost je vazana na datum vydani.
Jsou pfedmétem neustalych zmén

Tato cCerpadla se dodavaji instalovana na
silniénim privésu, avSak miZeme je také dodat
namontovana na lyzinAch nebo jako
samostatna cerpadla, kter& muze zakaznik

umistit na vhodny ram nebo zéaklad..

Tento navod zahrnuje nasledujici Cerpadla:

QI 200 - samonasavaci Cerpadlo fady 8" Q
pohanéné  dieselmotorem Isuzu  4LE2
umisténé pod kompaktnim odhluénénym
krytem na dvoukolovém silniénim pfivésu.

CONTROL  EXHAUST  VACUUM PUMP COALESCER PRIMING TANK UNIT SOLENOID
PANEL SILENCER  DRIVEBELT  (far side) AR FILTER LIFTER VALVE
AND CLUTCH VACUUM MECHANICAL
PUMP O SEAL OIL
RADIATOR $ RESERVOIR
FILLER CAP L PRIMING _ A
| TANK y
EeE oL .-
i FRONT RETURN
DIPSTICK PANEL VALVE
(far side) i
O
v =“\.DELIVERY
| / / \ FLANGE
\ E3 /I E3

7
DRIVE END FUEL
SHAFT BEARING FILLER

\ XN /
N
PUMP END SUCTION \

SHAFT BEARINGS FLANGE VOLUTE

Komponenty ¢&erpadla QI 200

Sledujeme politiku neustalého vylepSovani naSich vyrobka.
V této souvislosti si vyhrazujeme pravo provést kdykoliv zménu jejich specifikaci
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2. BEZPECNOSTNI OPATRENI

2.1 Bezpeénostni symboly

V bezpecnostnich predpisech pouzivame
nasledujici symboly:

Tento symbol se vztahuje na vSeobecnou
mechanickou bezpecénost

> B

Tento symbol se vztahuje na elektrickou
bezpecnost.

Tento symbol varuje pfed nebezpedim
ohrozujicim vlastni cerpadlo, jehoz
nasledkem jsou rizika na bezpeénost
osob.

2.2 Bezpecénostni opat Feni pro Eerpadlo

ATTENTION : . -
dbejte na nasledujici:

Tato cCerpadla mohou byt vybavena
automatickym systémem pro zapinani a
vypinani obsahujicim plovédkové spinace
aktivované pfi vysoké a nizké hladiné
kapaliny. Zklidového stavu tak muze
Cerpadlo nabéhnout zcela nenadale do
provozu. Proto pfed zahajenim jakékoliv
kontroly a jakychkoliv praci na cCerpadle
uvnitf krytu vypnéte vypina¢ na kli¢ nebo
odpojte zapinaci plovakovy spina¢ vysoké
hladiny.

N
N
N

222 Toto Cerpadlo obsahuje nechranéné
pohyblivé soucasti a jeho povrchové plochy
se za provozu silné zahfivaji. CERPADLO
NIKDY NEPROVOZUJTE S OTEVRENYMI
DVIRKY OCHRANNEHO KRYTU
AGREGATU. Mechanické ochrany, které
byly sejmuty z divodu udrzbafskych praci,
museji byt pfed spusSténim agregatu znovu
nainstalovany.

223 Nikdy nevsunujte do cerpadla Zzadné
pfedméty, kdyz cCerpadlo bézi a saci a
vytlacné hadice jsou odpojeny.

2.2.4 Na saci strané Cerpadla nikdy nepouzivejte
deformovatelné hadice a vyuzijte vSech
otvord v pfipojovacich pfirubach cerpadla k
instalaci pfipojek saci a vytlaéné hadice.

225 Cerpaci agregat zvedejte vzdy vertikalné
zavéSeny za zavésné oko. Jakékoliv bo¢ni
sila m@ze poskodit zavésny systém. Cerpaci
agregat nikdy nezvedejte s pfipojenym
sacim a wytlaénym potrubim. ZvySeni
hmotnosti o tyto dily mdze vést k poSkozeni
zvedacich mechanism.

22.6 Pred skonCenim cerpani  zkontrolujte
¢erpanou kapalinu. Zbytky kapaliny mohou
byt zdravotné nebezpecné . P¥i jakychkoliv
pochybach, proplachnéte cerpadlo pred
novym ¢erpanim cistou vodou.

2.2.7 Obsluha cCerpadla musi mit na sobé Cisty
priléhajici odév a bezpecnou pracovni obuv.
Odév nasakly olejem nebo palivem muze
zpUsobovat zdravotni rizika pfi dlouhodobém
kontaktu s pokozkou a mulze zvySovat i
nebezpedi pozaru.

2.2.8 Dieselmotor musi mit dostate€nou ventilaci.
Uvédomte si rizika spojena s takovymi
soucastkami jako je vyfukové potrubi a
tlumice. Do blizkosti agregéatu nikdy nestavte
zapalné predméty a latky.

3. MANIPULACE A P REPRAVA

3.1 Zvedani ¢erpadla QI 200

Stfedovy zvedaci bod je uréen pouze ke
zvedani samotného cerpadla a cerpadla
umisténého na dvoukolovém silni¢nim
privésu tak jak bylo dodano vyrobcem SPP
Pumps Limited.

A Tento stfedovy bod nepouzZivejte ke
zvedani €erpadel umist énych na lyzinach
ani €erpadel instalovanych na
univerzalnich plochych nav  ésech.

Stfedovy zvedaci bod je ur ¢éen
toliko ke svislému zvedani a nesmi
se pouzivat k odtahovani
zvedaného za Fizeni do stran.

ATTENTION

Pfed zahajenim zvedani zkontrolujte, zda
zvedaci bod neni ohnut i poSkozen.

Ke zvedani palivovych nadrzi
NEPOUZIVEJTE vysokozdvizny vozik se
zvedaci vidlici. Rovnéz tak NEZVEDEJTE
¢erpadlo s pfipojenymi hadicemi.

Zvedaci body jsou dimenzovany ke zvedani
Cerpadla vcetné étyfkolového podvozku tak
jak bylo dodano vyrobcem, firmou SPP
Pumps Limited, typ PM60V.

3.2 Verze silni éniho podvozku

Osvétleni silniéniho podvozku je osazeno
tak, aby vyhovélo pozadavkim zakaznika a
odpovidalo narodnim pfedpisum.

Sledujeme politiku neustalého vylepSovani naSich vyrobka.
V této souvislosti si vyhrazujeme pravo provést kdykoliv zménu jejich specifikaci
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3.3

3.4

Samostatné ¢éerpaci jednotky

Samostatné Cerpaci jednotky jsou opatfeny
zvedacimi prvky podle vySe uvedeného.
Samostatné cCerpadlo musi byt bezpecné
upevnéno ke vhodnému ramu, ktery nutno
umistit na pevny a rovny zaklad. Podrobnosti
0 pfipojovacich bodech pro samostatné
Cerpaci jednotky vam na pozadani sdéli SPP
Pumps Limited nebo jsou uvedeny na
pfislusném sestavném vykresu.

Preprava na traileru nebo zel. vagonu

Pfesun na traileru nebo Zelezni¢nim vagonu
vyzaduje pfipasani agregatu. U cerpadel
umisténych na silniénim podvozku umistéte
Cerpadlo do jedné roviny se vSemi opérnymi
sloupky a pomocnym kolem. Véazaci pasy
pak muzete umistit pfimo napfic oje
podvozku pfed cerpadlo a proviéct je
bezpecnostnim okem umisténym ve stfedu
pod rdmem vzadu nebo nad napravami.

Za zadnych okolnosti nevedte vazaci pasy
po vrchu ochranného krytu nebo kolem
dvirek.

4.

VYROBNI CISLO

Stitek s vyrobnim &islem je umistén na
vnitfni strané dvifek ovladaciho panelu.

Toto vyrobni c¢islo je nutno uvadét pfi
reklamacich nebo objednavani nahradnich
dild.

Tam, kde je to pozadovano, je SPZ
silniéniho podvozku ¢Eerpadla umisténa na
Celni strané Cerpaci jednotky podle
pfislusnych mistnich pfedpis( a identifikani
Cislo podvozku je vyrazeno uvnitf ramu
protihlukového ochranného krytu.

Enn SPP Pumps Limited
Reading R G1 7SP

BT ENGLAND

Tel: ++44(0)1189 323123
Fax: ++44(0)1189 323302

CEn
Ne kg

Serial No.

5. PROVOZNi PREDPISY

5.1 Pred spust énim ¢éerpadla

511

512

513

Je-li v téchto predpisech za textem uvedeno
(P) nebo (L), znamena to pravou nebo levou
stranu agregatu pri pohledu od cerpadla
(tazné oje).

Prectéte si peclivé provozni predpisy
Cerpadla obsazené vtomto provoznim
navodu.

Cerpaci agregat postavte na misto, kde je
mozno jej pfed pouZitim vyrovnat, a
zabrzdéte jej ruéni brzdou, aby byl zajistén
proti pohybu.

Odjistéte pomocné kolo podvozku a spustte
ho tak, aby cerpaci agregéat stal vodorovné.
Pomocné kolo znovu zajistéte. Oteviete
pravd postranni dvitka a odjistéte zadni
podpéru, vytahnéte pojistny kolik a spustte
podstavnou patku na terén, zvednéte ji na
prvni dostupny otvor a zasurite pojistny kolik.
Ustavte pomocné kolo podvozku tak, aby se
vaha prenasela na zadni podpéru. V pfipadé

potfeby Cerpaci agregéat znovu vyrovnejte.

U cCerpaciho agregatu QI 250 spustte
vSechny d&tyfi podpérky a vyrovnejte jimi
cerpaci agregat.

U cerpacich agregatl QI 200 maji saci a
vytlaéné pfFiruby dvojité vrtani, ¢imz je
umoznéno nataceni hadicovych rychlospojek
prakticky vSemi sméry. Sejméte pojistné
matice a natoéte rychlospojku  do
pozadované polohy.

Pfipojte saci a wytlacné hadice a
zkontrolujte, Ze jejich vedeni neméa Zzadné
ostré ohyby. Tam, kde hadice pfechazi pres
ostré hrany nebo abrazivni povrchy, zajistéte
aby hadice byly patficné chranény pred
prodfenim. Zajistéte, aby konec saci hadice
byl ponofen.

Zvolte vhodny saci koS podle cerpané
kapaliny a pfipojte jej na hadici. Méjte na
paméti, ze vétSina sacich koSl, které
dostanete koupit bhézné v maloobchodé

Sledujeme politiku neustalého vylepSovani naSich vyrobka.
V této souvislosti si vyhrazujeme pravo provést kdykoliv zménu jejich specifikaci
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5.1.8

POZNAMKA: :

5.1.9

vyhovuje pouze standardnim aplikacim.
Z tohoto diivodu nemohou tyto koSe ochranit
Cerpadlo proti pevnym slozkam cerpané
kapaliny. Pro ¢erpéani kapalin, ve kterych se
mohou vyskytovat kameny a pod., je tfeba
pouzit saciho koSe s oky trochu mensimi,
nez kolik ¢ini prichodnost cCerpadla.
Potfebné Gdaje pro dané €erpadlo naleznete
v kapitole technickych dat.

Pfipadné pouzité plovakové spinae k
zajiSténi automatického zapinani a vypinani
Cerpadla umistéte v patficnych polohach a
pfipojte jejich signélni kabely na zastréky na
Cerpadle.

Dbejte, aby plovédkovy spina¢
vysoké hladiny byl pfipojen do HORNI
zastréky a plovakovy spina¢ nizké hladiny
byl pFipojen do DOLNI zastréky na erpadle.

Zkontrolujte, zda je v nadrzi motoru dostatek
paliva - - stavoznak v nadrzi (L).

5.1.10 Zkontrolujte stav mazaciho oleje v motoru —

5.1.11 Zkontrolujte,

A

olejomérka (R).

zda je v chladi€i motoru
dostatek chladici kapaliny — Kdyz je motor ve
studeném stavu, sejméte vicko plniciho
otvoru chladi¢e (L). Stav chladici kapaliny je
spravny, jestlize je jeji hladina patrna na
spodku krku plniciho otvoru. Pokud je
pouzita expanzni nadoba, musi se hladina
chladici kapaliny nachazet mezi znackami
Max a Min. na expanzni nadobé.

5.1.12 Zkontrolujte, zda je v nadrzce ucpavky

Cerpadla olej (P nad télesem zpétné klapky).

5.1.13 Zkontrolujte, zda jsou baterie nabity a
pfipraveny k provozu (P).

5.1.14 Zkontrolujte indikator vzduchového filtru (P

pod vzduchovym filtrem motoru). Pokud je
indikace >12", vyjméte filtr a vyCistéte jej.

5.1.15
5.1.16

5.2

A\

Zkontrolujte hladinu oleje ve sméSovaci —
olejomérka (P). Dbejte, aby byl otvor
olejomérky fadné utésnén.

Zaviete vypoustéci kohouty na wytlaku a

spiréle cerpadla (P).

Spust éni cerpadla
5.2.1. Zaviete a zaklapn éte dvifka krytu

c¢erpaciho agregatu. Tato slouzi jako
ochrana  proti  rotujicim  soucastkam
¢erpaciho agregatu.

Zvednéte zaklopku na zadni strané

Cerpaciho agregéatu, kde je umistén ovladaci
panel, jenz obsahuje

a) Klicovy spinac pro tfi polohy
Hand Start, Off, & 1 - Auto Start
(ruéni start / vypnuto / automaticky
start)

b) Spinac spoustéciho okruhu / jisti¢

c) Pocitadlo provoznich hodin

d) Sest vystraznych signalek:

NOI

A
4
¢
2

' Tlak oleje v motoru

—

Teplota vody v
motoru

Nenabéhnuti
motoru do provozu

Prebéh otacek

Provoz motoru

Casovag
predehfivani
motoru

CE &

Sledujeme politiku neustalého vylepSovani naSich vyrobka.
V této souvislosti si vyhrazujeme pravo provést kdykoliv zménu jejich specifikaci
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SWITCH KEY-SWITCH INDICATOR LAMPS SPEED/CONTROL LEVER

%

@
L BB \utoPRIME

O\[B SPP PUMPS LIMITED

O—
0 B p | |
CL\S THEALE CROSS READING
o BERKSHIRE ENGLAND
RG31 7SP

Tel: +44 (0)118 932 3123

O Fax: +44 (0)118 932 3302 Q

O
¥

S
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Normalni provoz (Automaticky Start)

5.2.3 Otocte klicem zapalovani do polohy '1'.
Motor se naskoCi v pfipadé signalizace
vysoké hladiny cerpané kapaliny nebo
kdyz tento signal pfijme od plovakového
spinace vysoké hladiny pozdéji.

5.2.4 Jakmile je pfijat signal vysoké hladiny,
rozsviti se signalka predehfivani motoru
na dobu 5 sekund a pak nastane
spoustéci cyklus motoru po dobu max. 10
sekund nebo do okamziku nabé&hnuti
motoru do provozu.

525 Jestlize se motor nezapne, bude se
spoustéci cyklus dvakrat opakovat. Pokud
ani pak motor nenaskoci, rozsviti se
varovna signalka ‘Engine Fail to Start’
(nenabéhnuti motoru do provozu), ktera
bude svitit az do okamziku odstranéni
poruchy.

Ruéni start

526 Otocte klickem zapalovani do polohy
“Hand”, ¢imz bude zahajen spouStéci
cyklus motoru bez ohledu na signaly od
plovakovych spinacu.

525 Pokud motor nenab&hne do provozu,
otocte klic¢em zapalovani zpét do polohy
“0” (Off = vypnuto) a poté spoustéci cyklus
opakujte.

5.3  Po spust éni motoru

Paku regulatoru otd¢ek prestavte do
pozadované polohy. Pokud je saci hadice
ponofena v ¢erpané kapaling, ¢erpadlo se
automaticky zavodni

5.4  Vypnuti éerpadla

54.1. OtocCte klicem zapalovani do polohy 'Off-
vypnuto'. Cerpadlo se zastavi a spinaci
kli¢ miZzete vyjmout.

5.4.2. Pokud pozadujete, aby ¢erpadlo nabihalo
do provozu automaticky, vratte je do
rezimu automatického spousténi otocenim
klice zapalovani do polohy '1'".

Pokud nepozadujete dalSi provoz c¢erpadla,
postupujte takto:

5.4.3. Otevrete vypoustéci kohout na vytlaku a
vypustte vytlacné potrubi. Kohout zavrete,
jakmile bude potrubi prazdné

5.4.4. Oteviete vypousStéci kohout na spirale
Cerpadla a odvodnéte spiralu. Uzaviete
kohout jakmile bude spirala prazdna..

5.4.5. V pfipadé, Ze neni momentéalni pozadavek
na provoz cerpadla, zaviete a zamknéte
dvifka ovladaciho panelu, pfesvédcte se,
Ze vSechna ostatni dvifka krytu jsou
zaviena a zamknuta.

5.5 Nouzové vypnuti cerpadla

5.5.1. Jestlize se za provozu Cerpadla vyskytne
potfeba jeho rychlého vypnuti, stisknéte
tlacitko nouzového vypinani. Motor a
Cerpadlo se zastavi. Opétovné uvedeni do
provozu pak musi byt provedeno
otocenim kli¢e zapalovani.

5.5.2. Chcete-li provést reset nouzového vypnuti
Cerpadla, otoc¢te klicem zapalovani do
polohy “Off” a uvolnéte tlacitko nouzového
vypinani. Cerpadlo je nyni pfipraveno pro
nové uvedeni do provozu.

5.6  Odstra fiovani poruch obsluhou
Cerpadla

Ve vSech nize uvedenych pfipadech

AZASTAVTE ¢erpadlo dfive nez se budete
zabyvat odstrafiovanim poruchy.
NEOTEVIREJTE dvitka krytu Gerpadla,
pokud je Cerpadlo v provozu. Prfestavte
kli¢ zapalovani do polohy ‘O’ (Off) a
vyjméte jej, aby nemohlo dojit k
nahodnému spusténi motoru  jinymi
osobami.

Motor bézi, ale ¢erpadlo necerpa:

5.5.1. Zkontrolujte, zda na sacim potrubi nejsou
netésnosti, presvédcte se, Ze vSechny
hadicové spoje jsou tésné.

5.5.2. Zkontrolujte, zda saci koS neni zanesen, a
pfipadné jej vycCistéte.

5.5.3. Zkontrolujte, zda nejsou posSkozeny saci
hadice, zkontrolujte vSechny hadice
zvenku i zevnitf, poSkozené hadice
vymente.

Prdtok ¢erpadlem kolisa:

5.5.4. Zkontrolujte, zda v obézném kole nejsou
uvazlé necistoty, a podle potfeby kolo
vyCistéte.

55.5. Zkontrolujte, zda zpétna klapka neni
zanesena necistotami.

Cerpadlo se po zapnuti nezavodriuje:

55.5. Zkontrolujte  tésnost sacich  hadic.
Zajistéte, aby vSechny spoje byly
vzduchotésné.

Sledujeme politiku neustalého vylepSovani nasich vyrobk.
V této souvislosti si vyhrazujeme pravo provést kdykoliv zménu jejich specifikaci
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5.5.6.

5.5.7.

Vypoustéci kohout spirdly ¢erpadla musi
byt uzavren.

Zkontrolujte, zda je zpétna klapka
zbavena vSech necistot a zda dobre
tésni.

Motor se zastavuje

5.5.8.
5.5.9.

5.5.10.

6.

Zkontrolujte hladinu paliva a doplrite
palivo dle potfeby.

Zkontrolujte signalky a pfipadné zavady
opravte dle indikace.

Zkontrolujte spina¢ spoustéciho okruhu
a resetujte jej. Opakované resetovani
ukazuje na elektrickou zavadu. Pfivolejte
servisniho technika.

INSTRUKCE PRO

DLOUHODOBE SKLADOVANI

6.1

6.2

Umist éni

Cerpadla musi byt skladovana v suchém

a zastfeSeném skladu chranéna pred 6.3

vlivem nadmérné vihkosti, teploty a
mrazu. Pfipustny rozsah skladovacich
teplot je od -5C do + 30C.

Podlaha skladu musi byt vodorovna

s dostateénym pfistupem pro rutinni
udrzbu a nesmi pfenaSet vibrace, které
by mohly poskodit lozZiska ¢erpadel a
dieselmotort.

Ve skladu musi byt zajiSténa volna
cirkulace vzduchu, aby se minimalizoval
vliv vihkosti a zabranilo rezivéni.

Priprava p fed skladovanim

Prectéte si pozorné tyto instrukce a déale
podrobné provozni predpisy, které
obdrzite s dodavkou ¢erpadel.
Podlozte kola podvozku klinem, aby se
zabranilo samovolnému pojezdu.
Uvolnéte rejdovaci kole¢ko na oji a
spustte je na Uroven €erpaciho
agregatu. Pojistéte jeho polohu.
U €erpadel série Q vysurite pojiStovaci
kolik, spustte opéru na zem a zvednéte
ji na troven nejbliz§iho otvoru a zasunte
do néj kolik. Nastavte rejdovaci kolec¢ko
na tak, aby zadni opéra byla vystavena
tlaku. Toto opakujte, az se agregat
usadi. Nasadte zatky na hrdla Bauer
spojek, aby se zabranilo vnikani cizich
téles do Cerpadla. Uvédomte si, Ze tyto
musi byt pred spusténim Cerpadla
odstranény.

U €erpadel fady XF usadte agregat pomoci
rejdovaciho kolecka a vysuvnych podpér.

Nasledujici kontroly nutno provad
mozno provadét i €astéji, je-li treba.

6.4

Nasadte zytky na hrdla Bauer spojek, aby se
zabrénilo vnikani cizich télesdo cerpadla.
Uvédomte si, Ze tyto musi byt pred
spusténim Cerpadla odstranény.

Zkontrolujte, Ze hladiny oleje pro loziska i
ucpavky jsou na pozadované Urovni.

Doplnite palivo v nadrzi na max. Groven.

Zkontrolujte, zda hladina chladici kapaliny je
na pozadované urovni a Ze chladici kapalina
skladovaci teplotu.

Odpojte kabel od zaporné svorky na baterii.

Zkontrolujte monitor vzduchového filtru. Je-li
hodnota na monitoru vyssi jek 12, vyjméte
filtr a vyCistéte.

Zkontrolujte hladinu oleje ve smé&Sovaci —
mérkou. Presvédcte se, Zze mérka je zcela
utésnéna.

Zkontrolujte, Zze odkalovaci zatky na vytlaku a
na spirale ¢erpadla jsou dotazeny.

Pokud tomu nebrani pocasi nebo ohledy na
bezpednost, oteviete dvefe abyste zajistili
volny pfistup vzduchu do skladu.

PRAVIDELNE KONTROLY

ét mésiéneé, avSak

Doporucujeme provadét casté kontroly
Cerpacich agregatl aby byla jistota, Ze jsou
pfipraveny pro okamZzité nasazeni.

Zkontrolujte kazdy agregat na stopy
jakychkoliv netésnosti, zejména oleje od
lozisek a ucpavek Cerpadla, sméSovace a
motoru.

Pokud se objevi pouze mala stopa netésnosti,
zkontrolujte a zaznamenejte si hladiny
kapalin, oCistéte olejové skvrny a umistéte
na jejich misto Cisty papir, abyste mohli zjistit
budouci intenzitu netésnosti.

Pokud se objevi vétSi netésnosti, premistéte
agregat na vhodné misto pro jeho
podrobnéjsi kontrolu a opravu.

Zkotrolujte stav kontaktd na baterii.

Kontrolujte stav baterii dle instrukci od jejich
vyrobce a dle potreby je dobijejte.

Kontrolujte tlak v pneumatikach a dohustujte
je na doporuceny tlak.

Provéadéjte udrzbu motoru dle instrukci jeho
vyrobce, které obdrzite s dodavkou
agregatu.

ZKOUSKY B EHU NAPRAZDNO

Tyto zkousky musi byt provad ény kazdych 6
mésict, mohou vSak byt dle potfeby provadény
Castéji.

Sledujeme politiku neustalého vylepSovani nasich vyrobk.
V této souvislosti si vyhrazujeme pravo provést kdykoliv zménu jejich specifikaci
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Pfemistéte agregat na vhodné misto pro
provedeni zkousky, kde se mohou
rozptylit vyfukové plyny a hluk, nebo
zajistéte odvod vyfukovych plynd mimo
uzavfeny sklad.

Pokud budete Eerpadlo zkouSet uvnit¥
skladu, doporuc¢ujeme, aby se obsluha
chranila protihlukovymi tlumici.

Provedte kontroly dle instrukci v kapitole
5.

Respektujte podrobné provozni
predpisy, které obdrzite s dodavkou
agregata.

Odstrante vSechna vika od natrubkd,
abyste umoznili volny priichod vzduchu
Cerpadlem.

Umistéte varovné znacky, abyste
zabranili pfistupu zaméstnanct

k vyusténi sani ¢erpadla.

Pfemistéte Cerpadlo k nadrzi s vodou a
propojte sani a vytlak ¢erpadla hadicemi
s nadrzi.

Spustte Cerpadlo a zkontrolujte
dosazeni normalnich provoznich otacek.
Nechte ¢erpadlo bézet po dobu
minimalné 20 min.

Kontrolujte, zda ¢erpadlo nevykazuje
nadmeérné vibrace a zastavte cerpadlo,
pokud je jeho zvuk doprovazen néjakym
abnormalnim hlukem. Pokud se toto
projevi, patrejte po pficiné a tuto
odstrarite v souladu s instrukcemi, které
obdrzite s dodavkou. Posléze znovu
opakujte zkousku.

Po provedené zkousSce nechte agregat
vychladnout.

Doplnite palivo do nadrze, vratte
Cerpadlo do skladu a napojte akumulator
na konzervacéni zdroj pro akumulatory.

6.5

ROCNI KONTROLY

Tyto kontroly musi byt provad  ény
kazdoro €éné a potfebna napravna opat feni
musi byt provedena neprodlen é.

6.6

Zkontrolujte provadéni udrzby motoru
dle provoznich pfedpisl jeho vyrobce.
Zkontrolujte napéti femene vyvévy.
Zkontrolujte stav femene vyvévy a dle
potfeby jej vyménte.

Zkontrolujte filtr na vstupnim hrdle
palivové nadrze.

Zkontrolujte stav pneumatik a
opotfebované vymérnte.

Zkontrolujte stav baterii dle instrukci
jejich vyrobce a vadné vyménte.
Zkontrolujte stav malého vzduchového
filtru na solenoidovém ventilu a vyménte
jej dle potieby.

Zkontrolujte stav gumové zpétné klapky
v Cerpadle.

KONTROLY PRED NASAZENIM

Pfed pfFipojenim na vle éné vozidlo
zkontrolujte dle predpist jeho vyrobce
zejména nasledujici:

Stav zavésu, jeho nastaveni a
bezpecnost.

Funkci brzd pfivésu.

Tlak a stav pneumatik.

Polohu a zajisténi zadni opéry a
rejdovaciho kolecka.

Stav vSech upevnéni, zejména zvedaku,
opér a spojeni ¢erpaciho agregéatu

s pFivésem.

Sledujeme politiku neustalého vylepSovani nasich vyrobk.
V této souvislosti si vyhrazujeme pravo provést kdykoliv zménu jejich specifikaci
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6.7 Vzorinspek €niho protokolu

S

CERPADLO AUTOPRIME RADY 'Q'

INSTRUKCE PRO DLOUHODOBE

Cast 1. Identifika éni Gdaje

SKLADOVANI

Typ Cerpadla:

Motor v.¢.:

Typ motoru:

Vyvéva v.¢.:

Solen.ventil v.¢:

Ovl. panel v.¢.:

Datum inspekce:

Zkus.technik:

Provozni hodiny:

Inspektor:

Agregat v.¢..

VIN:

Cast 2. Pravidelné kontroly

Zkontrolujte motorovy olej a netésnosti

Pouzivejte olej 15w40

Zkontrolujte chladici systém a netésnosti

nemrznouci smés 50/50

Zkontrolujte olej ve smé&Sovaci a netésnosti

olej 10w30

Zkontrolujte nadrzku tésniciho oleje a netésnosti

olej HD10

Zkontrolujte, Ze vypoustéci ventil na spirale a zpétna klapka jsou
zaviené. Zkontrolujte, Ze ve spirdle neni zadna kapalina, ktera by

mohla zamrznout.

Presvédcte se, Ze palivova nadrz neni plna. Nafta, zejména BIO,
Casem ztraci kvalitu. Nadrz by méla byt plnéna pouze pro tydenni

zkousky.

UdrZujte baterii v aktivnim stavu

Kazdé Cerpadlo nechte 5 min. bézZet bez zatéze

Zkontrolujte, Ze na séni ¢erpadla je podtlak pfilozenim plochého pfedm. na saci pfirubu.

Cast 3. Mésiéni

zkousky

Paliv. zatka a mérka

Bezpecnostni Stitky

Remen vyvévy

Popisky a Stitky

Hladina motor. o

leje, netésnosti, filtry

Manual, osvétl. kabely

Hlad.ucp. oleje, netésn.

Vzduchovy filtr

Zamykani dvifek

Vyfuk, svorky, tésnost

Ukotveni baterie a pfipojeni svorek

HI. oleje sméSov.

ace a filtry

Bater. kapalina

Hladina v chladi¢i motoruleaks

Cast 4. Komenta ¥

Zde uvedte prove
a revize

dené opravy

Sledujeme politiku neustalého vylepSovani naSich vyrobka.
V této souvislosti si vyhrazujeme pravo provést kdykoliv zménu jejich specifikaci
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6.8 Nahradni dily a spot Febni material pro 1000 hod. provozu

Q1200 - Isuzu 4LE?2
Servisni Popis Dil ¢. Mnoz. pro 1
interval cerp.
hod.
Olej - vyména Motor 8l
250 | Olej - vymeéna Motor 8l
Element olejového filtru 894456-7412
Element palivového filtru P5564245
Element vzduchového filtru 100020-4LS
500 | Olej - vyména Motor 8l
Element olejového filtru 894456-7412
Element palivového filtru P5564245
Element vzduchového filtru 100020-4LS
750 | Olej - vyména Motor 8l
Element olejového filtru 894456-7412
Element palivového filtru P5564245
Element vzduchového filtru 100020-4LS
1000 | Olej - vyména Motor 8l
Olej - vyména Smésovacé 6l
Element olejového filtru 894456-7412 1
Element palivového filtru P5564245 1
Element vzduchového filtru 100020-4LS 1
Filtr sméSovace 14074 4
Tésnici krouzky 14554 4
Olejovy filtr sméSovace 13782 1
Tésnéni sméSovace 14422,01 1
O krouzek 18079 2
O krouzek 18078 2
Retni ucpavka 18080 1
Prohnuté pruzna podlozka 14069 1
Tésnéni 15584 1
Tésnéni P/nadrz-filtr 13934 1
O krouZek 13942 1
Klinové femeny vyvévy 13928 2

Sledujeme politiku neustalého vylepSovani naSich vyrobka.
V této souvislosti si vyhrazujeme pravo provést kdykoliv zménu jejich specifikaci
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7. POKYNY PRO UDRZBU A OPRAVY
Tyto pokyny jsou ur€eny zasSkolenym
A servisnim technikam. Jestlize  Cerpaci agregat pracuje Vv

7.1

7.2

Tam kde vtéchto predpisech za textem
nasleduje (L) nebo (P), znamena to ze se
jedna o levou nebo pravou stranu ¢erpaciho

agregatu pfi  zpohledu od cerpadla
(podvozku).

Priprava pro Gdrzbu

Nebezpeéi Urazu elektrickym proudem a
nezadouciho spust éni cerpaciho
agregatu. K  zabradnéni nezadouciho
spusténi Cerpaciho agregéatu odpojte vodi¢
baterie se zapornym pélovanim.

K ochrané pracovnikd obsluhy pred
vdechovanim nebezpec¢nych plynd a par
doporucujeme provadét udrzbarské prace
mimo provozni stanovisté Cerpadla a
pfesunout agregat do vhodné uadrzbarské
dilny.

Pro demontaz a novou montéz ¢erpadla neni
zapotfebi Zadnych specidlnich néstroju. Je
vSak tfeba mit k dispozici vhodné zvedaci
zafizeni a Gistou montéazni plochu.

Loziska Eerpadla

Hridel Cerpadla je uloZen ve tfech loziskach:-
tj. ve valeckovém lozisku u obézného kola a
dvou loziskdch s kosouhlym  stykem
umisténych na strané pohonu. Tato loZiska
jsou mazéana tukem.

Loziska jsou mazana pomoci dvou maznic,
z nichz jedna slouzi k mazani véleckového
loZiska a jedna pro dvé loZiska s kosouhlym
stykem. Maznice jsou umistény po strané
loziskové konzoly nebo vickach téles lozisek.
Loziska nep femazavejte. K jejich domazani
postaci deset zdvihd (15g) ru¢niho mazaciho
lisu aplikovanych v pfedepsanych mazacich
intervalech.

DRIVE END PUMP END
GREASE GREASE
NIPPLE NIPPLE

BRGHSGA \

7.3

nepretrzittm provozu, kontrolujte teplotu
lozisek. Jakmile teplota pFekroc¢i hodnotu
100°C, zastavte Cerpadlo a podrobte je
podrobné prohlidce, nebot zvySeni teploty
lozisek muze ukazovat na pocinajici poruchu
loZiska.

Doporu €eny mazaci tuk :

Texaco Multifak All Purpose EP2

S ohledem na smr3tovani a pfirozeny Ubytek
tuku je tfeba v predepsanych ¢asovych
intervalech provadét domazavani lozisek.
Pfedem zkontrolujte vykon mazaciho lisu a
vypoctéte potfebny pocet jeho zdviha k
zajiSténi pozadovaného mazaciho efektu.
Pfed aplikaci tuku vycCistéte maznice na
télesech loZisek a hubici mazaciho lisu.

Nadmérnd tukova napldi mize byt pro
loziska stejné SkodlivA jako nedostate¢né
mazani. Jestlize je prostor uvnitf loziska
prilis tésny, dochéazi pfi otaceni hridele v
loZisku k pénéni tuku, coz vede k pfehfivani
a znehodnocovani maziva s naslednym
poSkozenim loZiska.

Bezprostfedné po domazani lozisek
mazanych tukem bude provozni teplota
télesa loziska ponékud vysSi, coz je vSak
normalni jev.. Pfi nepfetrzitém provozu tato
teplota brzy klesne na normalni hodnotu
Jestlize ale zUstane teplota na vysoké drovni
nebo nadéale stoupda, pak na ¢as vySroubujte
maznice a nechejte prebytecny tuk vytéct.

Mechanické ucpavky

Mechanické ucpavky jsou chlazeny a
mazany olejem. Zasobni nadrzka oleje je
namontovana na viku zpétné klapky. Objem
oleje v tomto systému je cca 2 litry. Nadrzka
mé byt naplnéna po znactku MAX za
studeného stavu Cerpaciho agregatu.

Pouzivejte pouze olej p Fedepsané

7.4

znacky (viz Technické udaje).
Udrzba sm é3ova ée
Kontrolujte Denné hladinu oleje v jimce
sméSovace. Pokud se hladina zvysila,
zkontrolujte zda neni v oleji voda. Pfipadnou
vodu vypustte a doplrite olej na hladinu mezi

Sledujeme politiku neustalého vylepSovani naSich vyrobka.
V této souvislosti si vyhrazujeme pravo provést kdykoliv zménu jejich specifikaci
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7.5

COALESCER
LID

EXHAUST
PORT

znaCkami na mérce. Voda se vypousti
kohoutem, ktery se nachazi na boku jimky
smeésovace.

—" FILTER
) 4~ MESH

OIL
SCAVENGE
PIPE

OIL

(FAR SIDE) ™ FEED
v PIPE
OIL FILLER

| oIL
FILTER

WATER DRAIN TAP

Vym éna vlozky filtru sm éSova ¢e

Filtracni vlozky se museji vyménovat po
prvnich 500 hodindch nebo po jednom
meésici provozu nové vyvévy. Potom se
vymeénuji pouze kdyz je jejich vnitfni povrch
silné zabarven, t.j. Cerné nebo tmavohnédé.
Tyto vlozky nelze Cistit, musi byt v pfipadé
potfeby vzdy vyménény za nové.

REMOVE THE COALESCER LID

UNSCREW THE
ELEMENT CAPS™(

Horni a dolni tésnéni filtru musi byt Fadné
usazeno.

POZOR

7.6

Pojistny knoflik neutahujte, nebot' tim
by se zdeformovala a poskodila
filtracni vioZzka.

Filtra éni sitko sm éSova ¢e

Vymeéna sitka filtru se doporucuje kazdy rok
nebo Castéji, pokud c&erpadlo pracuje
v prasném prostfedi a nebo kdyz je olej ve
smésovadi znecistén.

7.7

COMPRESS THE
FILTER & PUSH
UPWARDS INTO
PLACE. RETAIN
WITH MESH AS
SHOWN

smeéSovace,
oleje a odklopte viko
smésovace a téleso filtrd vCetné filtracnich
vlozek. Vyjméte mfizku, ktera pfidrzuje filtr,
aby se ziskal pfistup k sitkovému filtru.

Vypustte olej ze
privodni  potrubi

odpojte

télesa
nové

Pfed opétovnym smontovanim
sméSovaCe doporuc¢ujeme nasadit
tésnéni.

Podobné vycistéte také pripojovaci potrubi a
profouknéte je tlakovym vzduchem.

Zpétna klapka
Zpétnou klapku je tfeba pravidelné
kontrolovat, zda se volné pohybuje, je prosta
necistot a dobfe doseda. Na sedle klapky je
tfeba kontrolovat zda nedoSlo kjeho
opotrebeni.

Zpétna klapka je zabudovana do télesa
¢erpadla a umisténa pod litinovym vikem na
horni Casti Cerpadla za vytlaénou pfirubou.
Pozlstava z oto¢né uloZzeného gumového
disku dosedajiciho do sedla klapky
umisténého ve spirale ¢erpadla. Disk a sedlo
Ize kontrolovat pres vytlatnou pfFirubu po
odpojeni rychlospojky hadice. Zkontrolujte,
zda disk sedi tésné v sedle a zda se mezi
kloubem disku a nalitkem (nahofe i dole)
nenachazeji zadna cizi télesa. Zkontrolujte
zda disk neni opotfeben nebo roztrzen a zda
sedlo nevykazuje nadmérné mnozstvi dalka.
Podrobnéjsi kontrola maze byt provedena po
odmontovani vika na horni c&asti klapky.
Pfed novym nasazenim vika vyménte jeho
tésnéni.

Sledujeme politiku neustalého vylepSovani naSich vyrobka.
V této souvislosti si vyhrazujeme pravo provést kdykoliv zménu jejich specifikaci
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7.8

FLAP TYPE
DISCHARGE ~NON RETURN
FLANGE VALVE ACCESS

COVER

FLAP
OPEN
FLAP
CLOSED

NRVFLAP1
Napinani Ffemene vyv évy

Pro sefizeni napéti femene uvolnéte cepovy
a pojistovaci Sroub a s pouzitim klice na
sefizovacim pfipravku vysunte kladku. Po
dosazeni pozadovaného napnuti femene
utahnéte pojistny a epovy érolub.

190mm

I\
1/2" SQ
ADJUSTMENT
AID

BELTENS1

Za zadnych okolnosti nenechavejte

7.9

femen v nenapnutém stavu.
Vym éna femene vyv évy

Sejméte mechanickou ochranu pohonu
vyvévy, pokud je takova ochrana pouZita.

Po vySroubovani cepového a pojistného
Sroubu uvolnéte a odmontujte Femenici..

Ze spojky pohonu hlavniho c&erpadla
vymontujte tfi Sroubovaci koliky z pryzové
¢asti spojky, ¢imz mezi motorem a pryzovou
¢asti spojky vznikne mezera.

Sejméte staré femeny, pokud jsou jesté
instalovany.

Zkontrolujte obé Femenice na opotfebeni
nebo znedisténi olejem ¢i tukem, pfip. je
vycCistéte nebo vymérite.

Pozndmka: Dodavame rovnéz mérky ke
kontrole rozméru drazek femenic..

POZOR Instalace novych hnacich

femenu
na opotifebené nebo poskozené
femenice zp asobi p fedéasny defekt
femenu.

Opatrné nasadte nové femeny. Ty budou
ponékud nepoddajné a proto dbejte, abyste
je nasilnou instalaci neposkodili.

Nasadte a zaSroubujte tfi Sroubovaci koliky
pro pfipojeni pryzové spojky ke hnaci pfirubé
motoru.

Nasadte napinaci kladku femenu a Ffemen
napnéte podle popisu v ¢asti 7.9.

Nasadte mechanickou ochranu femenového
pohonu.

Zapnéte Cerpadlo a nechejte je béZet po
dobu 30 minut. Pfitom znovu zkontrolujte
napnuti hnaciho femenu podle popisu v ¢asti
7.9.

U novych femend zkontrolujte napnuti po
prvnich 50 provoznich hodinach.

ATTENTION | Nedopnuti fement bude mit za

7.10

nasledek p fedéasné opot febeni

femend a naslednou poruchu
VYV évy.
Prepnuti femend  muaze vést k
predéasnému defektu Fement, poruse

spojky nebo loZisek vyv évy
Udrzba vzduchového filtru
v zavod riovaci nadrzi

Tento vzduchovy filtr je namontovan na
télese filtru vhorni ¢&asti zavodfovaci
nadrze. Pfistup k nému je zleva od Cerpadla.

Kdyz je ¢erpadlo v klidu, otevfete vypoustéci
ventili na spirdle cerpadla, &imz dojde
k odtlakovani zavodnovaci nadrze. Uvolnéte
tfi Srouby, které drzi viko nadrze a viko
sejméte. Dejte pozor aby jste neztratili
tésnici O-krouzek. Sejméte ryhovany knoflik,
ktery pfidrzuje filtr, a opatrné vytdhnéte
filtrani vlozku. Zkontrolujte, zda neni
mechanicky poSkozena nebo ucpana.
Zkontrolujte, zda stfedovy kolik, ktery drzi
filtr, neni uvolnén nebo ohnut.

Sledujeme politiku neustalého vylepSovani naSich vyrobka.
V této souvislosti si vyhrazujeme pravo provést kdykoliv zménu jejich specifikaci
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AIR FILTER strané), které pfidrzuji Celni panel k ramu
élllliz BODY krytu. Odklopte &elni panel.
RETAINING AR FILTER &
KNOB

7.11

AIR FILTER
END CAP

AIRFILTERL

Filtr z korozivzdorné oceli se Cisti vypranim
ve vodé a vysuSenim. Pokud je pouZit filtr
z bilé tkaniny, musi byt vyménén.

Filtr montujte patrné. Uchytku nedotahuijte
nasilim, abyste filtr neposkodili.

PresvédcCte se, Ze O krouzek je na spravném
misté ve viku. Viko nasadte na filtr..
Nasadte a utahnéte tfi matice

Vyména filtra éniho sita v zavod rovaci
nadrzi
Zavodnovaci nadrz je namontovana v predni
¢asti Cerpadla za tvarovanym panelem.

Odvodnéte spiralu. Odpojte saci a vytlacnou
hadici. Dle potfeby odmontujte rychlospojku
na séani, abyste ziskali snadnéjSi pfistup
k dalSi manipulaci.

Odpojte zaporny vodi¢ baterie, aby nemohlo
dojit k nAhodnému spusténi cerpadla.

FRONT PANEL
SUPPORT BOLTS
(THREE EACH SIDE)

cone-?

U cCerpadla QI200 oteviete dvifka krytu a
vySroubujte Sest Sroubd (tfi na kazdé

I\

7.12

7.13

SOLENOID VALVE
(Valve not shown)

GASKET

— 8 / KNITMESH

PRIMING
TANK

LS N

AIRFILTER2

Uvolnéte svorky, které pfidrzuji evakuacni
potrubi k solenoidovému ventilu v horni ¢asti
vyvévy. Odpojte evakuaéni potrubi.

Odmontujte viko svorkovnice od
solenoidového ventilu a odpojte vnitfni
propoje. Poznamenejte  si pFipojeni
jednotlivych svorek k usnadnéni prace pfi
opétovném zapojovani.

Uvolnéte osm matic a pryZzové tésnéni a
odpojte téleso filtru od zavodnovaci nadrze.
Ze zavodfovaci nadrze nyni mGzete vyjmout
sitko.

Ocistéte sitko vodou a
Prohlédnéte filtr a gumoveé
vyménte vSechny poSkozené dily.

vysuste je.
tésnéni a

v

Snimac¢ hladiny a ovladaci sk Firika
zavod fiovani

Snima¢ hladiny pravidelné vyjimejte a
Cistéte. Zachovéte tim jeho funkénost. Otfete
pfipadné nedistoty ulpélé na konci detekéni
ty€ky snimace z korozivzdorné oceli.

Ovladaci
hladiny

skfinka a kabely ke snimagi
tvofi ~samostatnou  uzavienou
jednotku, ktera  nevyzaduje  Zadnou
uZivatelskou adrzbu. V pfipadé poruchy
jednotku vyménte, popf. ji vratte fé Sterling
Fluid Systems k prozkoumani.

ObéZné kolo ¢erpadla at ésnici kruh
Obézné kolo Ize kontrolovat na opotfebeni a
korozi po odmontovani rychlospojky na saci
strané Cerpadla. Prohlédnéte vstupni kanal
Cerpadla a zkontrolujte, zda neni poSkozen
nebo zanesen necistotami.

Vile mezi obéZznym kolem a tésnicim

Sledujeme politiku neustalého vylepSovani naSich vyrobka.
V této souvislosti si vyhrazujeme pravo provést kdykoliv zménu jejich specifikaci
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8.1

8.2

kruhem musi  odpovidat hodnotam

uvedenym v tabulce v ¢asti 9.1.

PeclivéjSi  prohlidku muizete provést po
odmontovani vtokového hrdla a tésniciho
kruhu. Tésnici kruh je uchycen mezi
vtokovym kandlem a télesem spirdly
Cerpadla.

Odpojte zaporny vodi¢ baterie, aby nemohlo
dojit k ndhodnému spusténi Cerpadla.

Odmontujte zavodnovaci nadrz. Sejméte
predni cast plasSté nadoby. OdSroubujte
matice, které drzi vtokové hrdlo a hrdlo
sejméte. Odmontujte tésnici kruh pomoci
dvou odtlacovacich Sroubd, které
vesroubujte do otvoru v tésnicim kruhu.

Zkontrolujte stav (opotfebeni
obéZného kola a tésniciho kruhu.

a koroze)

Pfed opétovnym smontovanim zkontrolujte,
zda jsou O-krouzky v dobrém stavu, Cisté a
dobfe namazané tukem Vule mezi obéznym
kolem a tésnicim kruhem je mozno ménit
pomoci podlozek. Zmérte mezeru
sparomérkou, kterou vedte pfes saci hrdlo
Cerpadla. Pfi méfeni velikosti mezery
nasadte provizorné matice a vtlacte tésnici
kruh do télesa spiraly Cerpadla tak, aby tam
zcela zapadl.

Nasadte znovu vtokové hrdlo, zavodnovaci
nadrz, predni kryt, ¢elni panel a hadicovou
rychlospojku.

PORUCHY A JEJICH
ODSTRANOVANI

Postupujte dle navodu pro odstrafovani
poruch provozovatelem, ktery je uveden
v gasti 5.5 a presvédcte se, Ze uvedené
zavady neexistuji.

Nasledujici kontrolni Ukony smi provadét
pouze kvalifikovany zaSkoleny technik:

Kontrola funk €énosti zavod riovaciho
systému cerpadla
Odpojte saci hadici. Na saci hrdlo pfilozte
plochou desku a pfesvédéte se, Zze
zavodnovaci systém a vyvéva pracuji.

Pokud je na sani pfipojen manometr, musi
vyvéva zajistit podtlak 9 m vodniho sloupce.

Kontrola hnacich Femena vyv évy
Hnaci femeny vyvévy bézi mezi hfidelem
Cerpadla a elektrickou spojkou vyvévy. PFi
napinani fement postupujte dle pokynt

8.3

8.4

8.5

8.6

uvedenych v ¢asti 7.5.

Kontrola spojky vyv évy
Spojka vyvévy je ovlddana elektricky. Je-li
spojka rozpojena femeny stale bézi, ale
stfed spojky je v klidu..

Spojka vyzaduje k aktivaci napajeci napéti
12V. Pfivod tohoto napéti je Fizen
Casovatem a déje se pred relé vodiem
€.22. Pokud dojde pfi kontrole k uvolnéni
vodicl, znovu je Fadné upevnéte.

Elektricky obvod zavodnovaciho systému je
chranén jisti¢em  namontovanym na
ovlddacim panelu. Pokud jisti€ vypne,
stisknéte stfedové resetovaci tlacitko. Pokud
jisti¢ stéle vypina, je na viné elektrick&
porucha.

Pfivod elektrického proudu na spojku je
ovladan snimacem hladiny pfes ¢Casovy
spinag. V pripadé vypadku pfivodu proudu
na spojku zkontrolujte, zda kontrolka
napdajeni na ovladaci skfirice sviti. Pokud je
tomu tak, odpojte spojku a zkontrolujte, zda
je obvod pod napétim 12 V. Pokud ano, pak
je na viné spojka a je nutno ji vyménit.

Neni-li na spojku pfivedeno napéti 12 V,
zkontrolujte, zda nejsou pferuseny kabely a
preruSené kabely opravte.

Pokud ovladaci skfifika nedodava na spojku
napéti 12 V, je vadna a musi byt vyménéna.

Kontrola solenoidového ventilu

Elektricky ovladany solenoidovy ventil je
pfipojen k horni &asti zavodrnovaci nadrze.
Tento ventil je spolehlivy, ale existuje-li
podezifeni na poruchu, jedna se vesmés o
poruchu v zapojeni. Kabel ¢&. 28 slouzi
k pfivodu napéjeciho napéti 12 V, kabel ¢. 8
je uzemnovaci.

Zaneseni filtru zavod rovaci nadrze

filtru ne cistotami

Vzduchovy filtr zavodhovaci nadrze je
umistén v horni ¢&asti této nadrze. Pri
demontézi a kontrole stavu filtru se fidte
pokyny pro adrzbu obsazenymi vtomto
navodu.

Ochranné sito zavod rovaci nadrze je
zaneseno ne ¢istotami

Je velmi nepravdépodobné, ze by se
ochranné sito zavodrnovaci nadrze zaneslo
necistotami natolik, Ze by znemoZnilo
zavodriovani ¢erpadla. Pokyny pro demontaz
sita, jeho vyjmuti a vycisténi jsou uvedeny

Sledujeme politiku neustalého vylepSovani naSich vyrobka.
V této souvislosti si vyhrazujeme pravo provést kdykoliv zménu jejich specifikaci
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8.7

8.8

8.9

A

v &asti ,Udrzba“ tohoto navodu.

Zpétna klapka spirély net ésni

Zpétna klapka spiraly musi tésnit, aby mohl
systém zavodnovani fungovat. Ke kontrole
funkénosti  zpétné  klapky  demontujte
rychlospojku na wytlaku c&erpadla — viz
pFisluSnou stat obsahujici pokyny pro udrzbu
Dbejte, aby se pod klapkou nenachéazel
Zadny cizi pfedmeét, zejména pak aby nebyla
nijak omezena pohyblivost zavésu disku
klapky.

Prdnik vzduchu do zavod rovaciho
systému
Je to velmi nepravdépodobné, ze se pres

tésnici plochy dostal do zavodnovaciho
systétmu vzduch. Netésnosti se mohou
projevit  jen v dasledku manipulace
s rychlospojkou, nebo po demontazi

zavodniovaci nadrze. Pokud vyvéva pracuje,
ale nedosahuje pIného vakua,, Je to velmi
nepravdépodobné, aby se pres tésnici
plochy dostal do zavodhovaciho systému
vzduch. Netésnosti se mohou projevit jen
v disledku  manipulace s rychlospojkou,
nebo po demontazi zavodnovaci nadrze.
Pokud vyvéva pracuje, ale nevytvari
pozadovany podtlak, pfipojte na sani zatku a
manovakuometr. Spustte vyvévu a nechejte
ji bézet az do dosazeni plného podtlaku
(sledujte  manovakuometr). Pak vyvévu
vypnéte a sledujte, jak dlouho se vytvoreny
podtlak udrzi. PIné funkéni vyvéva vytvori
podtlak 9 m a udrZi jej po dobu minimalné 5
minut.

Vyv éva
Pokud se domnivate, Ze je vyvéva
porouchani, v zadném  pfipadé ji

nerozdélavejte. Pouzijte ndhradni vyvévu.

Za UcCelem kontroly funkénosti vyvévy
odpojte potrubi mezi zavodhovaci nadrzi a
vyvévou.

Varovani :: Potrubi je tuhé a pfi demontazi
se s nim velmi obtizné manipuluje.
Neodpojujte potrubi dokud ¢erpadlo pracuje.
Pfipadné cizi téleso, pisek, blato apod.,
které se event. dostane do potrubi, muze
zpusobit zavazné poskozeni vnitfnich ¢asti
vyvévy. Proto je tfeba s odpojenim tohoto
potrubi po¢itat jen jako s krajni variantou.
Proto nejdfive zkuste najit jiné feSeni a
opatfeni.

Ihned po odpojeni potrubi mezi vyvévou a
sméSovacem spustte jednotku a zaslepte
saci hrdlo vyvévy vhodnym gistym plochym
pfedmétem. Tento by se mél GCinkem
vyvévy k sacimu hrdlu pevné pfisat. Pred

opétovnym  pfipojenim potrubi jednotku
vypnéte.
Olej ve sméSovaci je olej, ktery slouzi

k mazani vyvévy a k zabezpeceni tésnosti
systému. Pfi snizeném vykonu vyvévy
zkontrolujte stav oleje ve sméSovaci po
vypusténi prfebyte¢né vody.

Poruchy a jejich odstra rfiovani

Cerpaci agregat nenabiha do provozu

V palivové nadrzi neni palivo.

Nutny reset spinace spoustéciho okruhu.
Varovné signalky sviti a vypinaci okruh je
aktivni.

Nutné dobiti baterie.

Prectéte si ndvod dodavatele dieselmotoru
a provedte pfedepsané kontrolni akony.

Cerpadlo se nazavod huje

Otevieny vypoustéci ventil télesa spiraly
Cerpadla.

Vzduch v zavodnovacim systému.

Vzduch v sacich hadicich a tvarovkach.
Zaneseni sacich hadic nebo saciho koSe
necistotami.

Netésnici zpétna klapka.
PoSkozené potrubi mezi
ventilem a vyvévou.
Nefunkéni solenoidovy ventil.
Solenoidovy ventil zanesen necistotami.

solenoidovym

Vzduchovy filtr ~ zavodfiovaci nadrze
zanesen necistotami.
Tkaninovy filtr ~ zavodfiovaci  nadrze

zanesen necistotami.

Volné nebo prasklé hnaci femeny vyvévy.
Elektricka spojka vyvévy nespina..
Porucha vyvévy.

PFilis vysoka saci vyska.

Cerpadlo ne éerpa
Zanesené vytlacné hadice..
Ucpané obézné kolo..
Nadmérnd vule obézného kola.
Poskozené obézné kolo.
Odpojend spojka mezi
Cerpadlem.
P¥ili§ vysoka dopravni vyska.

motorem a

Sledujeme politiku neustalého vylepSovani naSich vyrobka.
V této souvislosti si vyhrazujeme pravo provést kdykoliv zménu jejich specifikaci
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9. TECHNICKE UDAJE

TYP CERPADLA Ql 200
VYVEVA 65 cfm 110 m/h
PRUCHODNOST 75mm Dia. x 90mm.
TYP MOTORU Isuzu 4LE2
OBSAH PALIVOVE .
NADRZE 220 litrG
PRIBLIZNA DOBA

PROVOZU (pfi plném 28 hodin

zatizeni) o
S PLNYMI NADRZEMI

VULE MEZ| OBEZNYM
KOLEM A CELNIM
TESNICIM KRUHEM

0.3mm az 0.5mm
0.012” az 0.020"

CHLADICI KAPALINA l
MAZIVO MECHANICKE
UCPAVKY

MnozZstvi:- 2 litry

Mobil Velocite Oil No. 6 or
Texaco Rando HD10

MAZIVO LOZISEK

Mazaci tuk: Texaco Multifak All Purpose EP2

OLEJ PRO | Vy33inez Texaco Regular Motor Oil 30 or equivalent conforming to
VYVEVU 30°C API CC 5F, CCMC G2 D1, MIL-L-2104B or MIL-L-46152B
Mnozstvi NiZ&i nez Texaco Ursatex 10W-30 or equivalent conforming to

5 litrQi 30°C API CC 5F, CCMC G2 D1, MIL-L-2104B or MIL-L-46152B
FILTR SMESOVACE Bosch 0451-103-093 nebo Crossland CF367
BATTERY 12V (345A proud pfi spousténi zastudena)

TYP PODVOZKU:

Dvoukolovy silniéni pfivés s vySkové stavitelnym taznym zafizenim

Velikost pneumatik 185R13C
TLAK V )
PNEUMATIKACH 58 psi (4 bary)
HMOTNOST CCA 1277 kg
HMOTNOST _

SAMOSTATNEHO 1097 kg
SERPADLA CCA

CELKOVA DELKA

3820 mm (max.)

CELKOVA SiRKA

1600 mm

CELKOVA VYSKA

1778 mm (max.)

VYSKA PRI
OTEVRENYCH
DVIRKACH

2150 mm

SIRKA PRI
OTEVRENYCH
DVIRKACH

Sledujeme politiku neustalého vylepSovani naSich vyrobka.
V této souvislosti si vyhrazujeme pravo provést kdykoliv zménu jejich specifikaci
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10. NAHRADNI DILY A SERVIS

Disponujeme dokonalou siti servisnich sluzeb po celém svété. Kontaktovat nas muzete na nasledujicich

adreséach:
NAHRADNI DILY A SERVIS Telephone:
Pouze dodavky nahradnich dild. Zadejte:

V pripadé havarie, pozadavkd na nahradni dily a jejich instalaci na stanovisti,
instalaci ¢erpadel a jejich uvadéni do provozu, servisni smlouvy

Zadejte:
V pripadé havarie mimo pracovni dobu Tel.::
Spares & Service Office
SPP Pumps Limited Bézny Fax:
Theale Cross
Reading, Berkshire PFimy Fax::
RG31 7SP
ENGLAND
CESKA REPUBLIKA:
LK Pumpservice s.r.o. Telefon:
Kolbenova 898/11
19002 Praha 9 - Vysocany Fax:

**44 (0) 1189 323 123

Spares Dept.

Service Dept.

**44 (0) 1491 201613

**44 (0) 1189 323302

**44 (0) 1189 303259

2-6603 2204

2-6603 2217

Sledujeme politiku neustalého vylepSovani naSich vyrobka.

V této souvislosti si vyhrazujeme pravo provést kdykoliv zménu jejich specifikaci
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