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1. UVOD

Dilensky manual pro €erp. agregaty
AUTOPRIME fady Q

Ucelem tohoto manudlu je dat instrukce k
demontadzi a opétné montazi Cerpadel SPP
AUTOPRIME fady Q pohanénych
dieselmotorem.

Instrukce a Udaje obsazené v této pfirucce
jsou zaloZeny na naSich nejlepSich amyslech
a jejich presnost je vazana na datum vydani.

=B

Jsou pfedmeétem neustalych zmén

Tato Cerpadla jsou nejéastéji dodavana na
silniénim dvoukolovém podvozku, mhou vSak
byt dodana i na terénnim podvozku, na
lyzinach nebo jako holé agregaty pro
namontovdni na  zékladovou  desku.
K dispozici je Ffada volitelného pfisluSenstvi,
jak popsano v kap. 9.

Tento manudl zahrnuje nasledujici provedeni  ¢éerpadel:
Standardni konstrukce z ¢ervna 2007
Typ Cerpadla Motor Paliv. Zavod. Ovladaci
nadrz systém panel
Ql 100 Isuzu 3CE1 | 220L
Ql 150 Isuzu 3CE1 | 220L
‘ednod pevné
QI 150M Isuzu 4LE2 | 220L Sjednod. | oo
elektrickou variabilni
QC150M Cat 3024 2.2 | 220L sondou otaiky
QI'200 Isuzu 4LE2 | 220L
QHHB80 Isuzu 4LE2 | 220L
\VSechna ¢erpadla mohou byt dodana na podvozku dle evropskych
horem s pevnou (EF) nebo nastavitelnou vyskou oje (EV),
zakon¢enou okem nebo kouli. Cerp. agregaty mohou byt téz
dodany namontované na lyzinach, nebo holé s tim, Ze si je
zakaznik namontuje na svUj podvozek.

Poznadmka: Pro specialni nestandardni provedeni cerpadel, kter& nejsou vySe specifikovana, bude
vétSina dil& stejnych, avSakpred objednavkou nahradnich dilé je nutno se obratit na SPP Pumps
Limited pro potvrzeni nomenklatury pfedmétného dilu..

DELIVERY FLANGE (vytla¢na pfiruba), VOLUTE (spirala), SUCTION FLANGE (saci pfiruba)

Hlavni dily ¢erpadla

CONTROL PANEL (ovladaci panel), EXHAUSTE SILENCER (tlumi¢ vyfuku), VACUUM PUMP DRIVE BELT AND
CLUTCH (hnaci femen a spojka vyvévy), COALESCER (sméSovac), PRIMING TANK AIR FILTER (vzduchovy filtr
zavodnovaci nadrze), VACUUM PUMP (vyvéva), FRONT PANEL (pfedni panel), PUMP END SHAFT BEARINGS
(lozZiska hfidele u ¢erpadla), FUEL FILTER (palivovy filtr), DRIVE END SHAFT BEARING (lozisko hfidele u motoru),
ENGINE OIL FILLER AND OIL STICK (plnici vicko a mérka motorového oleje), RADIATOR FILLER CAP (plnici vicko
chladi¢e), PRIMING TANK (zavodnovaci nadrz), UNIT LIFTER (zavésné oko), SOLENOID VALVE (solenoidovy ventil),
MECHANICAL SEAL OIL RESEVOIR (nadrzka oleje mechanické ucpavky), NON RETURN VALVE (zpétna klapka),

CONTROL  EXHAUST VACUUM PUMP COALESCER PRIMING TANK UNIT SOLENOID
PANEL SILENCER  DRIVE BELT (far side) AIR FILTER LIFTER VALVE
AND CLUTCH VACUUM MECHANICAL
PUMP SEAL OIL
RADIATOR RESERVOIR
FILLER CAP PRIMING _ /
TANK ]
cuonet
FRONT RETURN
DIPSTICK PANEL VALVE
(far side)
DELIVERY
| FLANGE
7
DRIVE END FUEL PUMP END SUCTION
SHAFT BEARING FILLER SHAFT BEARINGS FLANGE VOLUTE

Z dlGvodu kontinualniho technického rozvoje si vyhrazujeme pravo pribéznych zmén dokumentace
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2. Bezpecénostni p redpisy

2.1 Bezpe énostni symboly
V bezpeénostnich predpisech pouzivame

Uvédomte si rizika spojend s takovymi
soucastkami jako je vyfukové potrubi a
tlumice. Do blizkosti agregatu nikdy nestavte
zapalné pfedmeéty a latky.

nasledujici symboly: 3. MANIPULACE & P REPRAVA
A Tento symbol se vztahuje na vSeobecnou 3.1 Zvedani
mechanickou bezpecnost Centralni zvedaci bod (oko) je
POZOR - e o
uréen pouze k vertikalnimu zvedani

Tento symbol se vztahuje na elektrickou
bezpecnost.

Tento symbol varuje pred

nebezpe¢im  ohroZujicim  vlastni
cerpadlo, jehoz nasledkem jsou rizika
na bezpeénost osob.

2.2 Bezpe énostni opat reni

3.2
A m dbejte na nasledujici:

Toto cCerpadlo  obsahuje  nechranéné
pohyblivé soucasti a jeho povrchové plochy
se za provozu silné zahfivaji. CERPADLO
NIKDY NEPROVOZUJTE S OTEVRENYMI
DVIRKY OCHRANNEHO KRYTU
AGREGATU. Mechanické ochrany, které
byly sejmuty z divodu udrzbéarskych praci,
museji byt pfed spusténim agregatu znovu
nainstalovany. 3.3

2. Nikdy nevsunujte do cerpadla zadné
predméty, kdyz cCerpadlo bézi a saci a
vytlaéné hadice jsou odpojeny.

3. Na saci strané Cerpadla nikdy nepouzivejte 3.4
deformovatelné hadice a vyuzijte vSech
otvord v pfipojovacich pfirubach cCerpadla k
instalaci pfipojek saci a vytlacné hadice.

4. Cerpaci agregat zvedejte vzdy vertikalng
zavéSeny za zavésné oko. Jakakoliv bo¢ni
sila maze poskodit zavésny systém. Cerpaci
agregat nikdy nezvedejte s pfipojenym sacim
a vytlaénym potrubim. ZvySeni hmotnosti o
tyto dily mdze vést k poSkozeni zvedacich 35
mechanismu.

5. Pfed skonenim  cerpani  zkontrolujte
Cerpanou kapalinu. Zbytky kapaliny mohou

a nesmi byt pouzit k tahani agregatu do
stran.Pfed zvedanim se presvédcte, ze oko
neni ohnuté nebo poSkozené.

Nepouzivejte ke zvedani vysokozdnizny
vozik tak, aby jeho vidlice zajizdély pod
palivovou nadrz a nezvedejte agregat s
pfipojenymi hadicemi.

Verze s nav ésem

Silniéni ndvésy mohou byt vybaveny taznym
okem ¢i kouli dle pozadavki zakaznika,
vySka oje mlze byt pevna nebo nastavitelna.
Naveésy jsou dodavany se standardnim
osvétlenim, nebo s osvétlovaci rampou dle
pozadavkl zakaznika, ktery musi navés
vybavit registracni znackou dle mistnich
predpis(.

Agregaty na lyZinich
Agregat na lyzinach je vedle centralniho
zvedaciho oka vybaven Stérbinami pro lyziny
vysokozdvizného voziku.

Holé agregaty

Tyto Ize zvedat pouze pres centralni oko,
nepouzivejte vysokozdvizného voziku, ktery
by zajel s lyzinami pod palivovou nadrz.
Agregat musi byt umistén na pevné zaklady.

Kotvici body provedte v souladu s
rozmérovymi  vykresy agregatu, nebo
kontaktujte SPP Pumps Limited.

Transport na vle €éce nebo vagonu

Je-li agregat prepravovan na vleéce i
vagonu, musi byt fadné pfipoutan pasy.

vedeny pres vrch protihlukovych krytl

byt zdravotné nebezpecné . Pii jakychkoliv f VvV zadneém pfipadé nesmi pasy byt

pochybéach, proplachnéte cerpadlo pred
novym ¢erpanim ¢istou vodou.

6. Obsluha ¢erpadla musi mit na sobé Ccisty
priléhajici odév a bezpecnou pracovni obuv.
Odév nasékly olejem nebo palivem muze
zplUsobovat zdravotni rizika pfi dlouhodobém
kontaktu s pokozkou a mulze zvySovat i
nebezpeci pozaru.

7. Dieselmotor musi mit dostate¢nou ventilaci.

nebo kolem dvirek..

Cerpadla na podvozku usadte rejdovacim
kolem a zapaskujte pres o) tésné pred
konzolou, ktera drzi pfedek agregatu. Na
zadni spodni casti agregatu je upevnéna
bezpecnostni dchytka, ktera slouzi k
privazani agregatu ke kotvicimu bod.

Our policy is one of continuous improvement and we reserve the right to alter specifications at any time
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lyzin otvory pro provieCeni upevnovacich

pasu.

Holé agregaty jsou dodavany pfipevnény na
paletach, které musi byt zafixovany na vle¢ku

nebo vagon.

=pQ

4. VYROBNI CisLO

Stitek s vyrobnim &islem je pfipevnén uvnité
ovladaciho panelu.

Vyrobni ¢islo musi byt uvedeno na kazdé

poptavce nahradnich dild.

=

SPP Pumps Limited
Reading, RG31 7SP
ENGLAND

c € Type
Nett kg

Tel: ++44(0)118 932 3123
Fax: ++44(0)118 932 3302

Serial No.

5. IDENTIFIKACE PORUCH

5.1 KiIi¢ k identifikaci poruch

Agregat nelze nastartovat
®* Doslo palivo.
® Je tfeba nové nastavit spinace.

® Jsou zapnuta varovna svétla & vypinaci
obvod je aktivovan.
®  Baterie je vybita.

®  Zkontrolujte motor dle navodu

vyrobce.

jeho

Agregat nelze zavodnit

®  Je otevrfen odvodriovaci ventil na spirale
Cerpadla..

®  Zavodnovaci okruh netésni nasava
vzduch z okoli.

i Saci hadice ¢i koS netésni a dostava se
do nich vzduch.

¢  Ucpana saci hadice nebo koS jsou.
®*  Zpétna klapka netésni.

4 Porouchané hadice od solenoidového
ventilu k vyvéve.

®  Neotvira se solenoidovy ventil.
®  Ucpany solenoidovy ventil.

¢ Ucpany jemny vzduchovy filtr
zavodnovaci nadrze.

®  Ucpany hruby filtr zavodnovaci nadrze.
®  Uvolnény nebo pfetrzeny hnaci femen
VYVevy.
®  Elektricka spojka vyvévy nesepla.
¢  Porucha vyvévy.
®  Nadmérna saci vyska.
Agregét ne €erpa
® Vytlané hadice jsou ucpané.

5.2

5.3

5.4

®  Ucpané obéZzné kolo.
L Nadmérna vile obéZného kola.
4 Rozbité obézné kolo.

®* Rozpojend spojka mezi cCerpadlem a
motorem.

®  Nadmérné prevyseni.
Kontrola zavod rnovaciho systému

Odpojte saci hadice. Na saci hrdlo pfiloZte
plochy predmét a zkontrolujte zda je
pfisavan a vyvéva pracuje.

Je-li na sani manovakuometr, mél by
ukazat podtlak odpovidajici 9 m vodniho
sloupce.

Kontrola Femenového pohonu

Hnaci femeny vyvévy spojuji hfidel
Cerpadla s elektromagnetickou spojkou na
vyvéveé. Napnéte femen dle instrukci v
kapitole 7.11.

Kontrola spojky vyv évy

Spojka vyvévy je ovladana elektricky. Je-li
rozpojen, femeny stdle bézi, ale stfed
spojky stoji.

Spojka potfebuje napéti 12 V, aby byla
uvedena v ¢innost. Toto napéti je ovladano
c¢asovaCem pfivadéno vodicem &. 22 pres
relé Pokud pfi kontrole zjistite, ze je vedeni
pferuSeno, zajistéte jeho vymeénu.

Elektricky obvod zavodfiovaciho systému je
chranén jistiC¢em umisténym v ovladacim
panelu. Pokud tento rozepne, stisknéte
centralni tlacitko, aby se jisti¢ resetoval.
Pokud jisti€ znovu rozepne, jedna se o
elektrickou zavadu.

Uroviiové  spinate  ovladaji  pfivod
elektrického proudu ke spojce pres
Casovac.

Z duavodu kontinualniho technického rozvoje si vyhrazujeme pravo prabéznych zmén dokumentace
Str. 6 z 32
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5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

Pokud se elektricky proud ke spojce
nedostane, zkontrolujte, zda na ovladacim
panelu zavodnovaci nadrze sviti kontrolka.
Pokud sviti, pak rozpojte spojku a
zkontrolujte, zda mezi vodici je napéti 12 V.
Pokud ano, pak se jedna o poruchu spojky
a tato musi byt vyménéna.

Pokud napéti 12 V neni ke spojce zajisténo,
pak zkontrolujte zda kabely nejsou nékde
preruseny a korigujte Spatné spoje.

Pokud ani tento krok nevede k napravé,
pak je na viné ovladaci panel a tento musi
byt vymeénén.

Kontrola solenoidového ventilu

Elektricky ovladany solenoidovy ventil je
pfipojen na horni viko zavodriovaci nadrze.
Tento ventil je spolehlivy, mozné poruchy
jsou  vesmeés zpusobeny  Spatnym
pfipojenim vodich. Vodi¢ ¢. 28 obstarava
pfivod proudu 12 V, vodi¢ ¢.8 zajiStuje
uzemneéni.

Kontrola filtru zavod riovaci

nadrze

Vzduchovy filtr zavodhovaci nadrze je
namontovan na hornim viku néadrze.
Vyjmuti a kontrola filtru je popsano v
navodu pro udrZzbu.

Kontrola sita zavod novaci nadrze

Je nanejvyS nepravdépodobné, ze se kdy
sito zavodnovaci nadrze zanese tak, aby
branilo v zavodnovani nadrze. Vyjmuti a
vyCisténi sita je popsano v navodu pro
adrzbu.

Kontrola zp étné klapky

Zpétna klapka na spirale cCerpadla musi
tésnit, aby mohl fungovat podtlakovy
zavodnovaci systém. Klapku Ize
prohlédnout odmontovanim rychlospojky na
vytlaku — viz odpovidajici kapitolu navodu
na udrzbu. Pfesvédcte se, Ze klapka neni
ni¢cim zablokovana, zejména v prostoru
zadni ¢asti klapky a kolem cepu.

Kontrola t ésnosti zavod rnovaciho
systému

Je nanejvys nepravdépodobné, Ze jakékoliv
netésnosti se vyskytnou na tésnicich
plochach zavodnovaciho systému.
Netésnosti se mohou vyskytnout na
rychlospojkach savic, nebo pokud pfedtim
byla provadéna demontaz a zpétna montaz
zavodnovaciho systému. Pokud vyvéva
pracuje, ale neni dosahovano
pozadovaného vakua, pfipojte na sani
uzaviraci kus s  rychlospojkou a
vakuometrem rychlospojku. Nechte agregéat

5.10

A

5.11

béZet a zméfte dosahované vakuum. Pak
agregat vypnéte. Zmeéfte jak dlouho
vakuum mizi. Je-li agregat v poradku,
dosahne se vakua 9 m vodniho sloupce,
které se udrzi pét minut po vypnuti motoru.

Kontrola vyv évy

| kdyz je podezfeni, Zze pfFicinou
nezavodfiovani Cerpadla je vyvéva, nelze
pFipustit pokusy o jeji demontdz a opravu.
Objednejte si ndhradni.

Pro kontrolu provozu vyvévy odpojte
nejprve hadici mezi zavodnovaci nadrzi a
Vvyvévou.

Pozor: Hadice je tuhd a téZce snimatelna.
Neodpojujte hadici za béhu agregatu.
Pokud dojde k nasani pevnych pfedmétd,
pisku nebo bahna do hadice, zpUsobi to
vazné poSkozeni vnitfku vyvévy Odpojeni
hadice je nutno povazovat za krajni
opatfeni. Nez pfistoupite k tomuto kroku,
zvazte nejdrive vSechna ostatni opatfeni.

Jakmile je hadice mezi vyvévou a
sméSovacem rozpojena, nastartujte agregat
a prilozte plochy, Cisty pfedmét na sani
vyvévy. Tento pfedmét by se mél pfisat a
drzet plsobenim vakua. Pfed novym
napojenim hadice agregat nejdfive vypnéte.

Olej ve sméSovacdi slouzi jak k mazéani
vyvévy, tak kutésnéni jejiho ¢&inného
prostoru. Je-li vykon vyvévy nedostacujici,
zkontrolujte hladinu oleje ve sméSovadi
poté, co z tohoto prostoru vypustite vodu.

Kontrola elektro

Objevi-li se elektricka zavada, kvalifikovany
technik musi provést pfislusné zkousky
obvodu a méfeni odporu, aby identifikoval
vadnou soucastku ¢i ¢ast obvodu. Pokud se
mu nepovede zavadu odhalit, necht se pro
diagnostiku zavady obréati laskavé na SPP
Pumps Ltd.

Our policy is one of continuous improvement and we reserve the right to alter specifications at any time
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6. DEMONTAZ CERPADLA

6.1 VSeobecné poznamky

Udrzba a opravy, které jsou nad ramec
provoznich predpist musi byt provadény na
vhodném misté vybaveném zvedacim
mechanismem s min. nosnosti 1500 kg.

Pro pfistup k jednotlivym dilim a
bezpe¢nou praci je nutnd Cdcista, pevna
podlaha se stojany nebo pracovni stul.

Udrzbu doporu¢ujeme provadét mimo
pracovni pozici cerpadla ve vhodné
udrzbarské dilng, kde pFislusnym
pracovnikim nehrozi nebezpeéi vdechnuti
jedovatych plyn( a par.

zaporného pélu baterie. PFi provadéni
kontrol elektro, kdy je tfeba baterii zapojit,
se fidte instrukcemi dle kapitoly 10.

f Pfed zahajenim praci odpojte kabel od

U agregatd namontovanych na podvozku
se prfed jakoukoliv demontazi dill
pfesvédcte, Ze zadni opérka podvozku je
zafixovana a rejdovaci kole¢ko spusténo
tak, aby zadni opérka byla zatizena. Je-li
demontovano vlastni ¢erpadlo bez motoru,
podloZzte Sasi drfevénymi kliny nebo
nastavitelnymi podpérami tak, aby se
zabranilo prfekoceni motoru.

6.2 Vyjmuti baterie

1. Odpojte kabel od zaporného pélu baterie a
nasledné od kladného polu.

2. OdSroubujte matice (4) a sponu (1), pak
baterii vyjméte.

3. Dle potfeby odstrarite pfidrzné Srouby (2) a
vyjméte cely paket baterie z chassis.

6.2.1 Kusovnik baterie

Dilensky manual pro €erp. agregaty
AUTOPRIME fady Q

POL. POPIS CISLODILU | KS
1 Sestava drzaku baterie 21730 1
2 Sroub M12 X 30 samosvorny 18171 2
3 | Matice M12 samosvorna 18175 1
4 Matice M8 Sestihranna SY9509652 2
5 Baterie (dle specifikace SPP Pumps) 1
6 | Zaporny kabel baterie 18200 1
7 | Kladny kabel baterie 18199 1

6.2.2 Schéma sestavy baterie

6.3 Vyjmuti cerpadla

1. Vypustte spirdlu cerpadla a vyplachnéte
téleso cerpadla a zavodnovaci nadrz od
nebezpecnych kapalin.

2. Odpojte pruzné hadice od uzaviraciho
ventilu na télese Cerpadla a od uzaviraciho
ventilu na sméSovadi.

3. Pokud ma byt provedena oprava Cerpadla,
pak vypustte vanu a odpojte vypoustéci
hadici od uzaviraciho ventilu na motoru.

4, Odpojte vodi¢e od motoru viz schéma
zapojeni v kap. 8.

5. Odpojte kabely ze sondy, solenoidového
ventilu a spojky (dle konkrétného rozsahu

dodavky) od
zavodnovani.

ovladaciho panelu

6.4 Odpojeni ovladacich okruh a

Poznamka: Do systému zavodrovani lze misto
dvojité dodat i jednoduchou sondu.

SPP doporucuje dvojitou sondu nahradit
jednoduchou, kterd je na vyssi technické
arovni.

Z dlvodu kontinualniho technického rozvoje si vyhrazujeme pravo pribéznych zmén dokumentace
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Ridici systém zavodiovani s jednoduchou

1- PRIMING 1- SINGLE
. sondou CONTROL BOX PROBE UNIT
Schéma (MOUNTED ON (MOUNTED ON

BULKHEAD) PRIMING TANK)
SINGLE PROBE PR%)ISSIL_E«T
VACUUM PUMP CONTROL BOX
CLUTCH m
2- LOOM
SOLENOID 12VOLT DC
VALVE EARTH SUPPLY y
Kusovnik pro jednoduchou sondu
POL. [POPIS DIL é&. KS
1 Ovléadaci panel & kompletni 26174 1
sestava
2 Kabelaz 21891 1 P . v
6.4.1 Ovladaci panel ¢erpadla
POL. [POPIS DIL &. KS
1 Ovladaci panel s vypina¢em | 20115 1
5 O\{I?dam panel s regula(;l _ 120219 1
otacek, tachometr a vypinaé
Ovl. panel Autostart s regulaci
6 otacek, tachometrem as 23741 1
vypinaéem
3 4LE2 kabelaz 20167 1
3 3CEL1 kabelaz 24160 1

Ovladaci panel c¢erpadla

STARTER
MOTOR ALTERNATOR

WATER
TEMPERATURE

PRIMING
INTERFACE

SOLENOID

COALESCER
FLOAT
SWITCH

L

Our policy is one of continuous improvement and we reserve the right to alter specifications at any time
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6.5 Vyjmuti Zaluzii a p fedniho panelu

(viz kusovnik 7.14.3)

Poznamka: Predni panel a ZzZaluzie lze vyjmout

bez demontadZe protihlukového krytu za
Ucelem ziskani pfistupu k cCerpadlu a
zavodnovaci nadrze.

Odstrarite 2 Srouby (A), které drzi
protihlukovy kryt na drzacich 3asi.

Oteviete obé dvirka, odstrarite Srouby (B) z
trn v hornich rozich stfedniho podpérného
ramu protihlukového krytu.

Stédhnéte a zvednéte Zaluzie a pfedni panel
vCetné podpérného ramu, aby jste ziskali
pfistup k Cerpadlu.

Dle potfeby lze téz odstranit predni kryt,
aby se ziskal pfistup na sani ¢erpadla a k
udrzbé zpétné klapky, zavodnovaci nadrze
a obézného kola.

6.6 Vyjmuti protihlukového krytu

(viz schéma jednotl. dil 7.14.3)

Oteviete o0bé dvifka a odstrante kryt
hnaciho femene, oddélte obé poloviny
vnitfnich tlumicich vlozek a kazdou polovinu
vyjméte z podpérného ramu krytu. Tlumici
vlozky mohou byt provizorné zajistény k
ramu protihlukového krytu, pokud neni
tfeba pFistoupit k dalSi demontazi.

Odpoijte hadici pfivodu vzduchu od tvarovky
na motoru tim, Ze sundate svorku hadice a
odstranite kratké vyfukové potrubi, abyste
umoznili zvednuti protihlukového krytu.

Tam, kde je dodana regulace otacek,
odpojte kabel od paky regulace plynu.

Odpojte ventilaéni trubku na palivové
nadrzi.

Odstrante 6 uchytnych Sroubl (3), zavrete
dvitka, zvednéte kompletni sestavu a
pfitom se presvédéte, Ze vSechny hadice a
kabely byly odpojeny.

6.7 Vyjmuti ¢erpadla a motoru

1.

Odpoijte pfivodni a vratné potrubi paliva od
palivové nadrze.

Hak jefabu zasunte do zvedaciho oka a
zvednéte jej lehce pouze tak, aby
eliminovalo provéseni lana.

OdSroubujte 4 kotevni Srouby z patek
Cerpadla a presvédite se, Ze sestava
¢erpadla s motorem je volna a nic nebrani
jejimu zvednuti.

Dilensky manual pro €erp. agregaty
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4.

10.

11.

6.8

=pQ

Zvednéte cCerpadlo s motorem pomoci
jefdbu a odsunite Sasi nebo presurite
¢erpadlo s motorem na vhodné misto pro
provedeni dalSi demontaze.

Sestavu polozte na nizkou a pevnou lavici
a oddélené podloZzte Eerpadlo a motor.

VySroubujte 8 Sroubl ze saci pfiruby a
vyjméte z cerpadla kompletni sestavu
zavodiovaci nadrze.

Povolte hnaci femeny vyvévy a stadhnéte je
z femenovych kol.

Odstrarite 4 Srouby vyjméte z cCerpadla
sestavu smésovace véetné vyvévy.

Podepiete cCerpadla o motor, aby se
neprevratily vySroubujte 16 Sroubu z télesa
setrvaCniku, aby se cerpadlo oddélilo od
motoru.

V této fazi je mozno demontovat sestavu
zavésného oka a hnaci femenové kolo k
provedeni udrzby, je-li to tfeba. Viz schéma
7.12.1.

Podobné je mozno dle potfeby vyménit
soucasti spojky, které jsou pfistupné v
télese setrvacniku na strané motoru. Viz
schéma 7.9.2.

Demontaz éerpadla

(Viz schéma 7.3.2)

Vypustte mazaci kapalinu ucpavky do
vhodné néadoby tim, Ze rozpojite spodni
konec hadice.

Odstrarite zbyvajici matice ze Sroubl na
saci pfirubé télesa Cerpadla.

Poklepejte gumovym kladivkem na vnéjsi
primér predniho tésniciho kruhu a
vytadhnéte jej z télesa Cerpadla.

Seviete hfidel C klicem na drazkovou
matici (10) a vySroubujte Sroub vnitfnim
Sestihranem s vélcovou hlavou z osy
obézného kola.

Lehce poklepejte gumovym kladivkem na
vnéjsSi pramér obézného kola, aby se uvolnil
kuzelovy spoj a stdhnéte obézné kolo z
hfidele. Vyjméte z drazky klinové pero a
uschovejte je peclivé pro dalSi pouziti.

KleStémi na Seegerovy pojistky stahnéte z
hfidele  pojistny krouzek mechanické
ucpavky. Opatrné stahnéte z hfidele rotujici
¢asti mechanické ucpéavky.

Poznamka : Mechanické ucpavky jsou zpravidla v

ramci udrzby vyménovany, pokud ne, je
tfeba vénovat maximalni pozornost tomu,
aby nedosSlo k poSkozeni tésnicich ploch
ucpavky a dily kazdé ucpavky musi byt

Z dlvodu kontinualniho technického rozvoje si vyhrazujeme pravo pribéznych zmén dokumentace
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

6.9

zachovany pohromadé pro jejich dalsi
montaz.

Odstrarite 6 matic (25) na loZiskové strané
télesa Cerpadla a opatrné vyjméte zadni
tésnici kruh z télesa Cerpadla. Dbejte na to,
aby nebyly poSkozeny stacionarni elementy
mechanické ucpavky, ma-li tato byt dale
pouZita.

KleStémi na Seegerovy pojistky stdhnéte z
hfidele druhy pojistny krouzek. Opatrné
stdhnéte z hfidele rotujici ¢asti mechanické
ucpavky.

Odstrante 8 matic ze Sroubl na télese
loziska a oddélte téleso c&erpadla od
loziskového télesa.

Sejméte hnaci femeny z femenovych kol,
uvolnéte fixa¢ni Srouby, které drzi hnaci
femenové kolo na hfideli a demontujte toto
kolo.

Odstrante 4 Srouby a vytahnéte loziskové
viko z télesa loziska.

Vhodnym drazkovym kli€¢em odSroubujte
drazkovou matici.

Téleso loziska instalujte do lisu a vytlacéte
hfidel véetné lozisek na nahonové strané z
loziskového télesa.

Je-li tfeba vyménit loZiska, lze z hridele
stdhnout loziska na nahonové strané. Je
tfeba brat v Gvahu, Ze obé loziska se musi
vyménovat naraz.

Valec¢kové lozisko na odvracené strané k
nahonu mohou byt vytlatena z télesa
loziska pomoci Sroubll aplikovanych do
pfislusnych zavitovych dér.

Stacionarni  ¢ast vnéjSi mechanické
ucpavky lze wytlaCit z jejiho sedla v
loziskovém télese, pokud ma byt ucpavka
vymeénéna.

Kontrola dil g ¢erpadla

Z kulickovych lozisek, loziskového télesa a
vika je tfeba vymyt veSkeré staré mazivo
petrolejem nebo lihem a poté lozisko fadné
vysuSit Gistym stlacéenym vzduchem nebo
protac¢enim rukou. Pokud se neprotaci
lehce a jevi jakékoliv znamky zadfeni Ci
vlle, nebo kdyz povrch kuli¢ek a jejich
drahy jevi znamky opotfebeni, vyménte je.
Potfete loziska ochrannym olejem proti
korozi a zabalte je do mastného papiru.

HFidel mezi hroty nebo na vale¢ky a pfilozte
na ni ruc¢i¢kovy indikator. Rucic¢ku indikatoru
nastavte na nulu a pomalu otocte hfideli
rukou. Naméfené odchylky v kterémkoliv

bodé A,B,C,D se nesmi odchylovat vice jak
0,005 mm.

A B C D

VR U A

] [
— ! B [ﬂ.
3. Setfete veSkery rez ¢&i okuje z vnitfnich

10.

povrchl, které se nedostanou do styku s
Zelezem.

Ocistéte vSechny zavity draténym kartacem
a zaizolujte je ochrannou lepici paskou.
Pokud se neuvaZuje ihned s novou

montazi, potfete vSechny kovové lesklé
povrchy protikorozni kapalinou Shell Ensis.

VSechny dily (zejména mechanickou

ucpavku) zabezpeéte proti eventualni
ztraté, vlivu pocasi a mechanickému
poskozeni.

Znovu prekontrolujte vSechny dily uréené k
novému pouZziti. Opotfebené, poskozené a
zkorodované dily nutno budto znovu uvést
do bezvadného stavu nebo, neni-li to
mozné, vyfadit a nahradit novymi.

Presvédcte se, Ze vSechny dily, které maji
byt znovu namontovany (zejména ty nové)
nemaji ostfiny na zavitech a hranach a jsou
Cisté nepoSkozené.

Prohlédnéte O krouzky a vSechny dily
mechanické ucpavky a vymeérite je, pokud
vykazuji opotfebeni nebo jsou poSkozeny.

Do kazdé maznicky natlacte trochu vazeliny

a presvédcCte se, Ze z loziskového télesa
vychazi Cista vazelina.

6.10 Demontaz sm éSova ¢e

(viz schéma 7.4.3)

Poznadmka: SméSovac obsahuje 5 litrd oleje;

tento musi byt vypustén a pred demontazi
bezpecéné zlikvidovan.

SPP doporucuje s demontazi smésSovace provést

vyménu vSech filtracnich viozek.

Vypustte olej z komory do vhodné nadoby
otevrenim ventilu na primarni komore.

Vyjméte dva Srouby s valcovou hlavou s
vnitinim Sestinranem (31) a sejméte viko
(30).

Vyjméte 4 filtracni vlozky (23) a rozmontujte
je vySroubovanim drzaku filtru (25) a
unasSece (19) od dfiku (20).

VySroubovanim 8 Sroubll M6 vyjméte
sekundarni komoru z komory primarni.

Our policy is one of continuous improvement and we reserve the right to alter specifications at any time
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5. Vyjméte tésnéni (17) a filtracni mrizku (14).

Vyjméte vSechny ostatni dily véetné Sroubl (34 a
35) bloku sit (2) a zadniho tésnéni (33).

6.11 Demontaz vyv évy

(viz schéma 7.5.1)

1. Vyjméte vstupni hrdlo (26) a tésnéni (27)
odmontovanim pfipojky (28) a 3 matic
M10. Demontuijte Femenici (29)

2. OdSroubujte matice M10 a podlozky od
koncové desky (17) a stadhnéte retni
ucpavku (16).

3. Uvolnéte kuzelovy spoj a sejméte
koncovou desku (17) a lozisko (4) na strané
pohonu véetné pérové podlozky (13),
Sundejte pero a uskladnéte peclivé pro
dalSi pouziti.

4. Odstrarite koncovou desku (5) na protilehlé
strané k pohonu odstranénim matic (12) a
podloZzek. Odstrarite svorniky (7), O-
krouzky, koliky (9) a zatku.

5. Opatrné vyjméte rotor (1) a lopatky (15),
koliky a zatku.

6.12 Demontaz zavod riovaci nadrze

(viz schéma 7.6.1)

1. Odstrarite solenoidovy ventil z télesa filtru
odSroubovanim tfi matic M8.

2. Demontujte dily spojené se solenoidovym
ventilem, jak na pfiklad podtlakovou hadici,
kolena, vétraci zatku (28), viko filtru (11),
atd.

3. Vyjméte filtracni vlozky (18) ztélesa filtru
odstranénim vika filtru (20) a klece (19).

4, Demontujte téleso filtru ((4) od zavodrovaci
nadrze(3) a vyjmeéte filtracni sitko (10),
které je uvnitf nadrze (3).

5. Demontujte zavodniovaci nadrz (3) od
vstupniho hrdla (1) a vyjméte tésnéni (2).

Z dlvodu kontinualniho technického rozvoje si vyhrazujeme pravo pribéznych zmén dokumentace
Str. 12z 32



=B

Dilensky manual pro €erp. agregaty

Manual ¢./Rev

AUTOPRIME fady Q W72-021E/6
7. MONTAZ CERPADLA POL POPIS DLE __ [ks
17 |Zatka-1/8" 14623 1
7.1 VSeobecny komenta F: 18 |Sroub M6 x 12 21836-201-9773 | 2
T <vod zahmuie k letnf i K 19 [Podlozka-6.2 x 17.5 25115-019-781-2 | 2
ento navod zahrmuje komp etni instrukce 20 |Mechanicka ucpavka 13763 2
pro montaz Cerpadla u vyrobce. Tam, kde 51 |Podiozka MUI 13938 >
je Cerpadlo rozebrdno pro Gdrzbu nebo 22 |Seeger krouzek — vngj. 45mm |13772 2
opravu, Ize pouzit jen tu ¢ast navodu, ktera 23 |[Spirala 18799.123 1
se t)’/ké pouze pi‘edmétného uzlu. 24 |Svornik M12 x 35 21815-361-955-3 8
25 [Matice M12. 21882-675-958-7 | 8
Prohlédnéte vSechny staré dily uréené k 2257a F;rlfva podiozka M 12 21174-307-927-3 | 8
. N ¥ . rouzek 13770 1
novému  pouziti.  Opotfebené  nebo 28 |Ventil - 1" BSP (trubk. zavit) _ |13132 1
zkorodované dily musi byt budto uvedeny 29 |Vsuvka-1"BSP 25212-046-915-4 1
do bezvadného stavu, a pokud to neni 30 |Koleno 1"BSP $Y9209045 1
mozné, tak musi byt vyfazeny a nahrazeny 31 [Ventil 2" BSP 12974 1
novymi. 32 [Vsuvka %" BSP 25212-044-915-0 | 1
33 |Pripojka hadice ¥2" PSP 12149 1
Y v ix « « . . 34 |Hadice %" — vypousténi zp.kl. |15446 [ 2000mm
Presvédcte se, Ze vsechny dily urcené pro 35 |Hadicova svorka 25742-205-0009 | 1
novou montaz (zejmeéna ty nove) nemaji 36 |Zadni t&snici kruh 13659.123 1
ostfiny na zavitech & hranach a nejsou 37 [Sroub M10x16 14524.347 2
nikterak poSkozeny. 38 [Svornik M8 x 60 21815-267-955-2 4
39 [Matice M8 21882-672-958-6 | 4
Prohlédnéte 'O’ krouiky a vyméﬁte je, 39a |Pérova ;V)odloika M 8 21174-305-927-9 4
pokud jsou opotfebené ¢i poSkozené 40 1O krouzek 13768 1
' 41 ['O' krouzek 13769 1
3 L. L . - 42 |Viko zp. klapky 13669.123 1
Pofadi montaze jednotlivych uzld se muze 43 |Tésnéni zp. klapky 14063 1
ménit dle skladovych zasob pfisl. dild. 44 |Klapka 13908 1
45 |Svornik M16 x 32 SY9509210 4
e s, 46 [Svornik M16 x 60 SY9509217 2
7.2 Specialni na radi 47 _|Matice M16 21882-677-958-1 | 6
¥4 A% i 1w ¥ 47a |Pérovéa podloZzka M 16 21174-308-927-0 6
PEO ryc,hlou a rﬁ“,d”,"” njs)ntgz 1€ trevt_)a pouzit 48 |Obé&Zné kolo pro QI 100 15693.168 1
neékieré specialni naradi. P trochu 48 __|Ob&%né kolo pro QI 150 19640.165 1
Sikovnosti se v8ak vétSina montaze déa 48 |Ob&zné kolo pro QI 150M 19639.165 1
zvladnout bez téchto nastroji. Je tfeba 48 |Obé&Zné kolo pro QI 200 16133.168 1
Zajistit vhodné zvedaci zarfizeni a disté 49 |Sroub s valc. hlavou M16x65 |21835-317-977-4 1
pracovni prostl"edi. 50 Perovzjl podloZka 21174-308-927-0 1
51 |Podlozka ob.kola 18656.374 1
. 52 |Predni tésn. kruh pro Q1100 15694.123 1
POPIS _ DL €. 52 |PFedni t&sn. kruh QI150 & M__|13658.123 1
Pouzdro pro montaz Kontaktujte SPP 52 |Pfedni t&sn. kruh pro Q200 [18126.123 1
mechanické ucpavky 53 |Sada podlozek 13766 1
Nastroj pro dvitka Kontaktujte SPP 54 |Svornik M16 x 45 SY9509215 8
Mérka pro kontrolu napéti Kontakiujte SPP 55 |Matice M16 21882-677-958-1 8
femene 55a |Pérové podlozka M 16 21174-308-927-0 8
Anti-rotaéni nastroj pro vyvévu Kontaktujte SPP 55b [Podlozka M16 21172-213-722-9 8
56 |'‘O’ krouzek pro QI100 13770 1
L. 56 [‘O’ kr. pro QI150 & QI200 13771 1
7.3 Montaz cerpadla 57 |‘O’ krouZek pro QI100 18210.017 1
57 [‘O'kr. pro QI150 & QI200 13774 1
P 58 |Omezovac pro QI100 SY3804417 1
7.3.1 Kusovnik ¢erpadel- QI100, 150 & 200 59 [Rozv. kruh Q1200 & OI150M | 14454.123 1
POL. POPIS DiL €. KS 60 |Té&snéni 150 mm SY5004419 2
T IToleso lozicka 23509 123 1 61 |Svornik M16 x 45 SY9509214 16
> TKoncové viko 13664.123 1 62_|Matice M16 _ 21882-677-958-1 | 16
3 'O’ krouzek 13767 1 63 Perov? podloZzka M 16 21174-308-927-0 16
2 [Reini ucpavka 13778 1 64_[Podlozka M16 i 21172-213-342-9 | 16
5 [Sroub M8 x 25 21863-136-9594 | 4 65 |Hadicova koncovka 1 05840 L
5a_|Pérova podiozka M 8 21174-3059279 | 4 66 lHadicovasvorka 25742-205-000.9 | 1
6 |Distancni Kiouzek 13750221 1 67 g;bka PVC1"IDx1%" [17351-711-108-3 [2000mm
7 |Hridel 13749.375 1 ——
o Sady ND pro obé&zné kolo
8 [LoZisko na tr. pohonu 13765 2
o - pro Q100 21214
9 [LoZisko proti pohonu 13764 1
= pro Q150 21215
10 |Drazkova matice M45 13773 1
11 |Pero — na str. pohonu 13936 1 pro Q200 21216
12 [Pero — proti pohonu 13937 1
13 |Zéatka - 3/8” 25221-383-915-0 | 1
15 [Maznitka-1/8” S$Y9219001 1
16 |Maznigka-1/8" 90° SY9219010 1

Our policy is one of continuous improvement and we reserve the right to alter specifications at any time
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7.3.2 Schéma kusovniku - QI1100, 150 & 200

Item 58 - Restrictor
for Q1100 not shown

Z dlvodu kontinualniho technického rozvoje si vyhrazujeme pravo pribéznych zmén dokumentace
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7.3.3 Postup p fi montazi ¢erpadla S mechanickou ucpéavkou

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Na lozisko na protilehlé strané k pohonu
naneste tenkou vrstvu mazaciho tuku.

VnéjSi pouzdro tohoto loziska zasurte do
télesa loziska a protlaéte je otvorem pro
lozisko na pfilehlé strané k pohonu.

Prilozte pouzdro k otvoru a zatlaéte dovnitf,
aby pIné dosedlo k osazeni na télese
loziska u Cerpadla.

Vsunte distan¢ni poudro loziska (6) do
télesa loziska.

Nahfejte  vnitini  krouzek véleckového
loziska (9) na 110°C a nasadte jej na
kuzelovy konec hfidele pevné proti osazeni.

Nahfejte na 110C kulickova loziska a
nasadte prvni pfes hfidel tak, aby tlustSi
konec vnitfniho krouzku dosedl na osazeni
na hfideli. Zatlacte lozisko do jeho polohy
tak, aby pfilehlo na osazeni a sedélo
spravné na hrideli.

Stejné tak nahfejte a usadte druhé lozisko,
avSak se slabsim koncem vnitfniho krouzku
smérem k prvnimu lozisku. Zatlacte lozisko
do jeho polohy tak, aby plné dosedlo na
prvni loZisko.

Vychladla loziska namazte tukem tak, aby
tuk zaplnil polovinu prostoru mezi kulickami.
Pak nékolikrat protocte lozisky, aby se tuk
rovhomé&rné rozetiel.

Postavte téleso loziska do vertikalni polohy
a vsunte do néj hfidel.

Hfidel zatlacte do kone¢né polohy az
kulickovd loZiska plné dosednou na
distanéni pouzdro lozisek.

Nasadte na hridel krouzkovou matici a
dotahnéte ji na 200Nm.

Namazte O krouzek, zasurite jej do drazky
a namontujte retni ucpavku tak, aby jeji ret
sméfoval dovnitf télesa. .

Nasadte loziskové viko (2) a zajistéte je 4
Srouby M8 x 25.

Otocte téleso loZiska, namaZzte a vlozte do
néj stacionarni element mechanické
ucpavky ze strany Cerpadla.

Namazte a nasadte na hfidel rotujici ¢ast
mechanické ucpavky, pfidejte podlozku a
seegeruv krouzek, stlacte ucpavku a zasnte
segerovku do drazky.

zachazejte velice opatrné, nedotykejte se
tésnicich ploch a pro eventuilni cisténi
pouzivejte pouze utérek nezanechavajicich
vldkna ¢&i  prach. Je-li tfeba mazat,
pouzivejte pouze Cisty, jemny olej.

16. K loziskovému télesu prilozte téleso
Cerpadla a spojte je 8 Srouby a maticemi
M8.

17. Nasadte znovu zadni tésnici kruh a
pfipevnéte jej 6 Srouby a maticemi M12.

18. Namazte druhy stacionarni element
mechanické ucpavky a vlozte jej do télesa
na Cerpadlové strané loziskového télesa.

19. NamaZte a nasadte na hfidel rotujici ¢ast
druhé mechanické ucpavky, pfidejte
podlozku a seegerovku, stlacte ucpavku a
zasunte seeerovku do drazky. Instalujte
klinové pero a namontujte obézné kolo na
kuZelovy konec hfidele.

20. Presvédcéte se, Ze hfidel je stazena
krouzkovou matici a pfipevnéte obézné
kolo k hfideli Sroubem s vélcovou hlavou.
Pak uvolnéte krouzkovou matici draZzkovym
klicem.

21. Vsunte predni tésnici kruh véetné O
krouzkGli do télesa cCerpadla a utahnéte
matice (M16) na svorcich  spojujicich
predni kruh s télesem cerpadla.

22. Pripojte  nadrzku ucpavkového oleje
trubkami dle schématu.

7.3.4 Kusovnik t ésniciho systému

POL. POPIS DIL C. KS
1 [Podlozka M10 21172-211-342-5 | 2
2 |Pérova podlozka -M10 21174-306-927-6 2
3 |Kabelova Uchytka TY1003 2
4 |Kabelova Uchytka TY1029 2
5 |Hadicova pfipojka 12149 1
6 [Sroub M10 x 90 12204 1
7 |Plastova trubka 12501 1
8 |Spona olejové nddobky 14640.221 1
9 [PFfechodka 14641 1
10 [Olejova nddobka 15430 1
11 [Viko olejové nadobky 15431 1
13 [Hadicové svorka 7/8-1.1/2 25742-205-000-9 1

13a I:ladicové svorka 05837 1
14 [Sroub - M8 x 16 zavrtny 18163 4
15 |Hadice %" 16882 [ 460mm

Our policy is one of continuous improvement and we reserve the right to alter specifications at any time
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Schéma tésniciho systému ucpavky

7.4 Montdz sm éSova ¢e

7.4.1 Navod

1. Vsunte sitovy filtr (2) do zadni ¢asti komory
(1). Presvédéte se, Zze sito dokonale
zakryva vstupni otvor vyvévy.

2. Pridélejte  Sroubovou spojku (11) a
médénou trubku (12) zezadu k nalitku pro
filtr. Pfesvédéte se, Zze médéna trubka je
spravné orientovana a usazena.

3. Namontujte vsuvku, olejovou mérku, O-
krouzek a olejovy filtr. Namazte tésnéni
Cistym olejem. Pridélejte rapid tvarovku na
vrch nalitku pro filtr.

4, Zabudujte 8 Sroubd M6 x 25 do pfiruby,
zatky do nalitkd a redukéni pouzdro do
odkalovaciho ndlitku. Do redukéniho
pouzdra vsurite trubku.

5. ZaSroubujte svorniky (35) pro pfimontovani
na loZiskové téleso a svorniky (34 pro
pfimontovani k vyvéve..

6. Prilozte tésnéni ke spodku sekundarni
komory (18) a primarni a sekundarni
komoru seSroubujte 8 maticemi M6. Matice
nadmérné nedotahuijte.

7. PFipojte Sroubovou spojku 25 a médénou
trubku 12. PFfesvédlte se, Ze trubka je
spravné orientovana a usazena.

Dilensky manual pro €erp. agregaty
AUTOPRIME fady Q
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8. Namontujte koleno M/F (26) a Sroubovou
koncovku (27) na vnéjSi  stranu
odkalovaciho nalitku.

9. Instalujte menty (23) a unasece iltru (24).
UnasSece nadmérné nedotahujte.

10. Na horni hranu pfiloZte tésnéni smésovace
(29) a usadte viko (30).

11. Zatlacte na viko, abyste stlacili gumové
tésnéni.

12.  VloZte dva Srouby (31) s podloZkami k
pritahnuti vika na sekundarni komoru.

7.4.2 Kusovnik sm éSovace

POL. [ POPIS DIL C. KS
1 Priméarni komora 14127.524 1
2 Sitovy filtr 14508 1
3 Pfipojka - 34" x 25mm 13787 1
4 Olejovy filtr 13782 1
5 Redukéni pouzdro  ¥4"- %% 25243-702-906-7 1
6 Pruhleditko 2 07270 1
7 Trubkova pripojka 25212-044-915-0 1
8 Ventil 12974 1
8a | hadicova pfipojka ¥2” 19mm 12149 1
9 Olejomérka 14373 1
10 ‘O’ krouzek 25154-024-716-1 1
11 | Sroubové spojka - %’BSP 25345-611-000-5 1
12 | Trubka 5/16” OD [ 14173-711-044-5 | 200mm
13 Sroub - M6 x 25 SY9509007 7
14 | Mfizka sitového filtru 16876 1
15 Sroub M6 x 35 21863-110-259-2 1
16 PodloZka 27336-035-000-3 1
17 | Tésnéni 15584 1
18 | Sekundéarni komora 14128.524 1
19 | Unase¢ filtru 14130 4
20 Sroub - M6 x 260 13798 4
21 | Samosvorna matice - M6 SY9509863 8
22 | Nylonové podlozka - M6 SY9509696 8
23 | Element filtru 14074 4
24 | UnéSec filtru 14470 4

24a | Samosvorna matice M6 16898 4
25 | Sroubové spojka-1/8"BSP 25345-610-000-8 1
26 Koleno M/F - 1/8" BSP SY9209040 1
27 | Sroub. koncovka - 1/8"BSP 14008 2
28 | Trubka PTFE 4 ID x 6 OD 15487 |1500mm
29 | Tésnéni sméSovace 14422.01 1
30 | Viko 14129.524 1
31 [ Sroub vika M8 x 40 21835-142-971-8 | 2
32 PodloZka 2117-210-222-8 2
33 | Tésnéni sméSovace/V.P 13929 1
34 Svornik - M12 x 40 SY9509133 4
35 | Svornik - M12 x 35 21815-361-955-3 4
36 Matice M12 21882-675-958-7 8
37 Pérovéa podlozka M12 21774-307-927-3 8
38 | Redukéni pouzdro SY9209068 1
39 | Zatka-1"BSP 25221-386-1 1
20 Sestava hladinoméru s 20013 1
kabelem
41 | Hadice %" ID opletena 15446 | 1400mm

Z dlvodu kontinualniho technického rozvoje si vyhrazujeme pravo pribéznych zmén dokumentace
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7.4.3 Schéma kusovniku sm éSova ¢e
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7.5 Montaz vyv évy

Dilensky manual pro €erp. agregaty
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7.5.1 Schéma kusovniku vyv évy
13 5

12

7 925 26 14

27 28 10 9 8 15 19

65cfm BD @1
1 Q o J
11 24 6 3 2
7.5.2 Kusovnik vyv évy
POL. | POPIS DIL C. pro Q1200 |KS
1 Stator 13695.123 1
2 Rotor 13692.165 1
3 Lozisko protil. k poh. 14068 1
4 Lozisko pfileh. k poh. | 14067 1
5 Koncova deska protil. | 13694.123 1
6 Vlozka 15488 1
7 Svornik M10 x 40 SY9509093 6
8 Svornik M10 x 25 SY9509087 6
9 Kolik - 6MM x 25 21123-478-347-4 4
10 | ‘O’ krouzek 18079 2
11 | ‘O’ krouzek 18078 2
12 | Matice M10 21882-673-958-3 15
13 Pérova podlozka M 10 | 21174-306-927-6 15
15 | Lopatka 14132 4
16 | Retni ucpavka 18080 1
17 | Koncova deska pfileh. | 13693.123 1
18 | Prohn. pruz. podlozka | 14069 1
19 | Pero 13986 1
20 | Magneticka spojka 13777 1
21 | Sroubové zatka 1/8” | SY9209159 1
22 Poj. Sroub M10x 12 (21828-170-977-9 1
23 | Poj. Sroub M12 x16 |21828-212-977-6 1
24 | Sada podlozek 15730 1
25 Svornik M10 x 25 SY9509087 3
26 | Vstupni hrdlo 13699.123 1
27 | Tésnéni 14075 1
28 | Zavitova koncovka 14008 2
29 [ Remenové kolo 19131 1
30 | Podlozka 19099 1
31 | Sroub 19098 1

18
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DIRECT DRIVE PULLEY

T oap
20 - MAGNETIC CLUTCH ASSY

7.5.3 Navod k montazi vyv évy

1.

10.

Na rotor vsurite lozisko (4). PodloZzte rotor
a vsuite dalSi wvnitfni dil protilehlého
loziska (3).

Nasadte viozku (6) a podlozku 0,003” do
diry protilehlé koncové desky (5).

Vlozte rotor do diry a protoéte jim.
Zkontrolujte mezeru mezi rotorem a
koncovou deskou pomoci mérky.

Cervik M10 (22) zaSroubujte do diry v
rdmu. Rotor vioZte do statoru.

Desku nastavte tak, aby rotor neodiral
sténu statoru. VloZzte svorniky M10 x 25.

VloZte 6 svornikd M10 x 40 do statoru na
odlehlé strané k pohonu a nasledné téz
kolik a O-krouzky. Spojte stator a
protilehlou desku (5) pomoci matic M10 a
plochych podlozek.

Lopatky potfete olejem a vloZte je do
statoru na prilehlé str. k pohonu.

Vlozte retni ucpavku do pfilehlé koncové
desky (17).Vlastni ret a pruzina musi
sméfovat ven, aby se zabranilo vnikani
necistot a vzduchu.

Prohnutou pruznou ucpavku (18) a zbytek
loziska vloZte do diry koncové desky.

Koncovou desku vlozte do statoru a
presvédcte se, Ze kolik je na svém misté.

Z dlvodu kontinualniho technického rozvoje si vyhrazujeme pravo pribéznych zmén dokumentace
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11.

12.

13.

Na kazdy svornik nasurite pérovou
podlozku, plochou podlozku a matici a
fadné dotahnéte. Pootacejte rotorem a
nasunte na hridel. Na vrSek statoru
pfipevnéte svorniky M10 x 35.

Pfipevnéte  zbyvajici svorniky, saci
pfipojku a tésnéni. Odbocka na saci
pfipojce musi byt oto¢ena smérem k
olejové pfipojce na koncové desce na
stran€ pohonu. Zajistéte maticemi a

podloZkami.
Pomoci pfilozenych UNC Sroubt
pfipevnéte  statickou  ¢ast  sestavy

elektromagnetické spojky k télesu loziska u
motoru.

7.6 Montaz zavod fovaci nadrze

7.6.1 Schéma zavod novaci nadrze

30 29 26

25 25a 11

Pozn.: polozky 32 a 35 nejsou vyobrazeny

14.

15.

16.

Pozn:

Z télesa loziska u motoru vyjméte zavrtny
Sroub a vlozte zajiSténi proti otaceni.

Pfipevnéte pero (19), namazte hfidel
tukem a Sroubem s podlozkou (pfilozené
ke spojce) zajistéte femenici.

Vyjméte blokovani, utésnéte zavit paskou
PTFE a zavrtny Sroub zaSroubujte zpét.

Je-li to nutné, Ize magnetickou spojku
nahradit femenici pfimého pohonu (29),
ktera se montuje dle odst. 14, 15 & 16
vySe s tim rozdilem, Ze se pfed montazi na
pojistny Sroub (31) aplikuje Loctite 270.

Our policy is one of continuous improvement and we reserve the right to alter specifications at any time
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7.6.2 Kusovnik zavod rovaci nadrze

POL. POPIS Dil é. KS.
1| PFivod. potrubf - Q#100 | 18204.123 1 4.
1 PFivod. potrubi - Q#150 | 17083.123 1
1 PFiv. potrubi - Q#150M | 25529.123 1
1 PFivod. potrubi - Q#200 | 18104.123 1 5.
2 | Tésnéni SY5004397 1
3 Zavodnovaci nadrz 17084.524 1
4 | Oplasténi filtru 13661.524 1
5 Tésnéni-P/Nadrz-Filtr 13934 1
6 | Svornik - M8 x 25 21816-257-962-6 8 6.
7 | Matice — M8 21882-672-958-6 8
8 Pruzna podloZzka M8 21174-305-927-9 8
10 | Hruby filtr 13796 1
11 | Nosnik — Filtr 13662.524 1
12 | Svornik— M6 x 260 Iy | 13798 1 7.
13 [ Nut— M6 Self Locking SY9509863 1
14 | Svornik — M6 x 65 13799 3
15 | PodloZka — M6 plochd | 21172-209-342-6 3
16 | ‘O’ krouzek —79.5 I/d x | 25154-079-017-1 1
17 | Samosvorny Sroub M6 | 13797 3 8.
18 | Filtr 14006 1
19 | Uchytka — Filtr 14470 1
20 | Kryt — Filtr 13663.524 1 9.
21 | 'O’ krouzek — 87 1/d x 3 | 13942 1
22 | Svornik M8 x 25 21816-257-962-6 3
23 | Matice M8 21882-672-958-6 3
23a | Pruzna podloZzka M8 21174-305-927-9 3
24 | Sroub M12 x 30 21863-218-959-1 6 10.
24a | Pruzna podlozka M12 21174-307-927-3 6
24b | Obyg. podlozka M12 21172-212-342-2 6
25 | Adaptér "BSP 14176 1
25a | Fibrovéa podlozka 22115 1
26 | Ventil — Solenoid 13794 1
Maticové pouzdro -
27 | sorvond 1? Y yrBop | 25243-706-0065 | 1
28 | VrSek — OdvzduSnovaé | 13925 1
29 [ Ohyb-1"BSP x 90 M/F | SY9209045 1
30 |[Ohyb -1"BSP x 45 M/F | SY9209340 1 1.
31 | Potrubni pfipojka SY3734296 1
32 | Svorka - 40/43mm SY3804409 2
33 | Podtlak. hadice-32mm | 20094 1
34 | Matice M8 samosvorna | 18173 4
35 [ Svornik M5 x 50mm 21815-265-955-8 4
Based on 23531 as on 16-09-05
7.6.3 Instrukce k montéazi zavod rovaci nadrze
Pozn.: Nasledujici Ize provést i pred instalaci 2.
privodného potrubi (1) k télesu cerpadla,
ale kvuli stabilité a snadnéjSi montazi se to
nedoporucuje. 3.
1. Vlozte hruby filtr (10) do zavodnovaci
nadrze (3).
2. K pfivodnému potrubi (1) pfilozte tésnéni
(2), instalujte zavodnovaci nadrz do
spravné pozice a prisroubujte Srouby (24) a 4.
podloZzkami (24a & 24b).
3. Na dachyt filtru (11) pFiSroubujte dlouhy
svornik (12) — matkou (13) jej pevné .

uchytte do spravné pozice a k uchytu filtru
pfidélejte ‘O* krouzek (16).

=pQ

Takto smontovany Uchyt filtru pfilozte na
téleso filtru (4) a upevnéte tfemi svorniky,
podloZzkami a maticemi (22, 23 & 23a).

Do télesa vlozte jemnou filtracni viozku (18)
a priSroubujte uchyt filtru (19). Pozor,
pfiliSné dotazeni Sroubd mlze zpusobit
poskozeni vlozky.

Ke krytu filtru (20) pfilozte ‘O‘ krouzky (21)
a kryt pfipevnéte k plasti filtru tfemi
samosvornymi Srouby s podlozkami (15 &
17).

Takto smontovany filtr pFiSroubujte na
zavodnovaci nadrz. K tomu pouzijte tésnéni
(5) a osm svornikl s podlozkami a
maticemi (6,8 & 7).

Na adaptér (25) poloZte fibrovou podlozku
(25a), tu utésnéte paskou PTFE a
pfipevnéte k Gchytu filtru.

K solenoidovému ventilu (26) pfipevnéte
maticové pouzdro a odvzduSnovaci vicko
(27). Ventil pak utésnéte k adaptéru opét
pomoci pasky PTFE.

Nakonec pomoci pasky PTFE utésnéte
zavity na spojkach trubek (29, 30 & 31) a
tyto spojte tak, aby sméfovaly k podtlakové
hadici.

7.7 Montaz ¢éerpaci jednotky

(Viz Schéma cerpaci jednotky 7.3.2)

Nebylo-li uz pfivodné potrubi nainstalovano
k télesu cCerpadla  kvdli montazi
zavodnovaci nadrze, pfipojte sestavu
zavodnovaci nadrze k ¢erpadlu pomoci ‘O
krouzku (57) - tim utésnite spoj. Zajistéte
svorniky, podlozkami a maticemi (54, 55,
55a & 55b).

(Viz Schéma sméSovace 7.4.3)

Za uziti tésnéni (33), svornikd, podlozek a
matic (34, 36 & 37) pfimontujte vyvévu ke
smésSovadi.

Svorniky (35), podloZzkami a maticemi (36 &

37) pfimontujte sestavu sméSovace s
vyvévou k télesu loziska ¢erpadla.

(Viz Schéma femenového pohonu 7.11.1)

Pfipevnéte pero (polozka 11 ve Schématu
Cerpadla) na hfidel cerpadla, prilepte
tésnéni (2) k femenici (1) a oba dily
nasunte na hridel ¢erpadla.

Remenici natoéte soub&zné& k Ffemenici
vyvévy a na hfideli ji fixujte dotdhnutim
zavrtnych Sroubd.

Z dlvodu kontinualniho technického rozvoje si vyhrazujeme pravo pribéznych zmén dokumentace
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10.

11.

VySroubujte jeden zavrtny Sroub, na zavity
aplikujte Loctite 577, znovu jej zaSroubujte
a dotadhnéte. Postup zopakujte i s druhym
Sroubem.

Na femenice dejte hnaci femeny. Na plast
loZiska uchytte napindk Ffemene (7) a
femeny lehce napnéte.

Mezi  solenoidovy ventii a vyvévu
nainstalujte podtlakovou hadici. PouZijte
paskové  svorky,  spoj musi byt
vzduchotésny.

(Viz Schéma zvedaku 7.12.1)

Tfemi Srouby (2) s podlozkami (4)
priSroubujte  zvedadk k télesu loZiska
Cerpadla.

Ke krytu cCerpadla pfiSroubujte podpéru
zvedaku. Pouzijte Sroub (6) a podlozku (7),
ale jeSté nedotahuijte.

Mezi podpéru a zvedéak vlozte rozpérku (5)
a zaSroubujte Srouby (8) s podloZkou (9) a
maticemi  (10). Nyni vSechny Srouby
dotahnéte.

7.8 Montaz Sasi a palivové nadrze

7.8.1

7.8.2

Poznamky k montazi Sasi

Montujete-li pouze holy agregat, neni tfeba
instalovat podpérnou nozku (22), drzak
svétla (17) ani bezpecnostni konzolu (19).

Agregaty uzivané ve Francii musi byt
vybaveny ochrannym  hrazenim  pro
bezpeénost chodcl.

Silniéni navésy uzivané v Evropé musi mit
evropskou poznavaci znacku VIN.

U jednoduchych palivovych nadrzi se k
vypoustéci hadici priklada 90° natrubek
namisto “T” dilu pfikladaného k dvojitym
nadrzim.

Vypoustéci hadice k ¢erpadlu, sméSovaci a
motoru jsou specifikovany v odpovidajicich
¢astech tohoto manuélu.

Instrukce k montazi Sasi

Sasi (1) podlozte vhodnymi podp&rami.

Na Sasi nainstalujte zvukovou izolaci (2).
Na Sasi pfilepte pénové pasky (3), a to na
tfech mistech: pod palivové nadrze a na
kazdy jeden konec U nosnika palivové
nadrze.

Pénovou pasku pfilepte také na vnitfky
dvou krytd (1 & 10).

5.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Palivové nadrze pfipravte tak, Zze k nim
pfipevnite kratké vypoustéci hadice (26 di
27), které zajistite paskovymi svorkami.

Do primarni palivové nadrze instalujte
méfidlo hladiny paliva a Gchytku palivového
potrubi (polozky 4 a 5 v Schématu dill
palivové nadrze).

Vypoustéci hadici prostréte otvory v ramu
Sasi a za pomoci specifikovanych
¢tvercovych podlozek a upevfovacich
prvkll pevné uchytte palivové nadrze mezi
nosniky palivové nadrze.

Instalujte zbyvajici dily nutné ke kompletaci
vypusté palivové nadrze. Na vSechny
Sroubované potrubni spoje aplikujte Loctite
577.

Na vypusté na Sasi instalujte hubice hadic
(28 & 29) a zatky (30 & 31).

Pfimontujte bo¢ni kryty (9 & 10), ale s
prednimi a zadnimi kryty (14 & 15)
pockejte, az bude hotové instalace ¢erpadla
a motoru. Dotédhnéte vSechny Srouby.

Po dokon ¢éeni instalace éerpadla:

Nespociva-li Sasi uz na vhodnych
podpérach, nadzdvihnéte a podlozte jej
nyni, budete potfebovat pfistup k osmi
montaznim otvordm, které jsou v parech
umistény uprostfed nebo na kazdém konci
spodku Sasi.

Odstrante veSkery olej a necistoty a do
kazdého z montaznich otvord aplikujte
odmastovaci prostfedek — zavity i prostor
kolem nich je tfeba pfipravit k aplikaci
Loctite 577.

Na svornikadch ocistéte kratSi konec se
zavitem a na tento aplikujte Loctite 577.
PriSroubujte svorniky k Sasi a utahnéte na
priblizné 61 Nm.

Kolem kazdého svorniku aplikujte jednolitou
vrstvu Loctite 5220, utésnite tak mezery ve
svarech atd.

U agregatu vybavenych lyzinami nyni na
spodek Sasi pfimontujte lyZinu (35) a
dotahnéte ji podlozkami a maticemi.

K agregatim vyuzivanym jako silniéni
navésy nyni pfimontujte podpérnou nozku
(22) a Sasi priSroubujte k pFivésu maticemi
s podlozkami.

K agregatiim vyuZivanym jako silniéni
navésy pfimontujte osvétleni a
bezpecénostni konzoly (17 & 19). Pozor, dva
Srouby, které uchycuji zadni kryt se musi
nahradit delSimi Srouby (18).

7.8.3 Montaz palivové nadrze

[PoL. |

POPIS [ DIL é&. [ ks ]
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POL. POPIS DIL &. KS
1 Sestava prim. pal. nadr. | 21340 1
2 Palivova nadrz 21321 1
3 Vicko 21343 1
4 Mérak hladiny paliva 21341 1
5 PFipoj. palivové hadice |21342 1
6 Tésnéni pfipoj. pal. potr | 21674 1
7 | Sroub M5 x 12 MS1267 6

Sekund

ar. paliv. nddrZ a odvétrav. trubka - neni vyobrazeno

Odvétrav. Trubka sek. | 21322 1
Odvétrav. trubka sek. 21636 900mm
Svorkovnice TY1029 3
Kabelova svorka TY1000 3

FITINKY VYPUSTE

28 29 30 31

POZN.: POLOZKA 2 — HLUKOVA

IZOLACE NENi VYOBRAZENA

4
'

26 A 27
VYPUST PALIV. NADRZE

2y

Q

‘\ @@ @
\ é%@% © | ALTERNATIVA 90°PRO

JEDNODUCHOU PALIVOVOU
NADRZ

Z dlvodu kontinualniho technického rozvoje si vyhrazujeme pravo pribéznych zmén dokumentace
Str. 22z 32



=B

Dilensky manual pro €erp. agregaty

Manual ¢./Rev

AUTOPRIME fady Q W72-021E/6
7.8.4 Kusovnik Sasi POL. POPIS DIL &. KS
POL. POPIS DIL €. KS 22 Pfipolka sani vzduchu 2” 20315 1
1 |Sasi 21349 1 23 | Nyt 18635 3
24 | SvornikM10 x 55 SY9509096 7
2 |lzolace 21421 1 25 | Matice M10 samosvorna__| 21882-673-958-3 | 7
3 | Pénova paska 13920 6m 26 | Potrubi pfivodu paliva 8mm | 22415 750mm
4 | Kompl. pal. nadrz pr. 21321 1 27 | Potrubi vypusti paliva 6mm | 22414 1300mm
5 Kompl. pal. nadrz lev. 21322 1 28 [ Kabelova svorka TY1000 20
6 Ctvercova podlozka 21707 10 29 | Svorkovnice TY1003 10
7 | 12mm pérova podlozka | 21174-307-927-3 6 Pozn.: PoloZky 5 & 26 aZ 29 nejsou vyobrazeny.
g | ouhan. SroubMIZX 1 21867.224-9614 | 6 »
Fitinky motoru Isuzu 3CE1
9 Kryt vpravo 21356 1
10 | Krytvlevo 21355 1
11 Drzak krytu 21365 6
12 6hran. Sroub M12 x 18171 6
30mm
13 Sroub M8 x 16 18163 6
samosvorny
14 | Kryt predni 21358 1
15 | Kryt zadni 21364 1
16 Sroub M8 x 12 21423 18
samosvorny
17 | Drzak svétla 21368 1
18 Sroub M8 x 16 18163 3
samosvorny
19 | Bezpecnostni konzola |21424 1
20 | Specialni svornik 23619 8
21 | Matice M12 samosvor. | 18175 8
22 | Podpérna nozka 21370 1
23 | Samosvorny Sroub 21583 1
24 | 6hran. Sroub M12 x 70 | 21867-228-961-2 1
25 | Kolik 12mm x 148mm 21436 1
26 | Vypust dvoj. nadrze 21465 1
27 | Vypust jednod. nadr 21419 1
28 | Hubice hadice 19mm 12149 3
29 | Hubice hadice 1" 05840 1
30 | Zatkal” SY9209164 3
31 Zatka 2" SY9209162 3
32 | Hadicové svorka 25742-205-000-9 8
33 | Privés s fixni vySkou 21359 1
34 | Privés s variabil.vySkou | 21360 1
35 |LyZina 22123 ! 7.9.2 Kusovnik motoru Isuzu 4LE2
POL. POPIS DIL ¢&. KS
1 | Motor 21779
4 2 | Sestava spojk 18177 1
7.9 Montaz motoru 3 | 6hran. §r0FL)JbJ. KI/Ilo X 30 21863-178-959-8 8
4 | Pérova podlozka M10 21174-306-927-6 8
7.9.1 Kusovnik motoru Isuzu 3CE1 5> | Hadice%ID opletena 15446 [1400mm
SO SOPIS DI E S 6 ?)/I)érj)gusteu ventil motor. L6686 .
1 | Motor 3CD1 24109 1 7 | Hadic. svorka 7/8'-1 %' _| 25742-205-000-9 2
2_| Sestava spojky 18315 1 8 | Uchyt antivibrace 25519 2
3 | Sroub M10 X 30 21863-178-259-8 | 8 9 | Prusna konzola 13791 2
4 | Pérova podlozka M10 21174-306-927-6 8 10 | Sroub % UNF X L3 % 13788 2
5 | Hadice % ID opletena 15446 [ 1400mm 11 | Samosvorna matice %-20
6 | Vypust motor. oleje 3-valec | 18386 1 UNF 13789 2
7 Hadic. svorka 20mm-32mm | 25742-205-000-9 2 12 | Tlumi¢ izolovany 4LE2 21829 1
8 | Uchyt antivibrace 25519 2 13 | Drzak vyfuku 4LE2 20339.221 1
12 | Tlumi¢ Isuzu 3CD1 24101 1 14 | Matice M8 samosvorna [ 18173 4
13 | Drzak vyfuku 3-valec 24102 1 15 | SroubM8 X 16 samosvor. [ 18163 2
14 | Matice M8 samosvorna SY9509864 6 16 | SroubM8 X 25 samosvor. | 18165 1
15 | SroubM8 X 16 samosvorny | 18163 6 17 | Hadic. svorka 2 %3 % | 25742-214-000-7 3
16 | Podlozka M8 21172-210-342-8 | 6 18 | Hadic. svorka 2" - 2 % | 25742-212-000-3 1
18 | Hadicovéa svorka 2" az 2 %4 | 25742-212-000-3 | 4 19 | Hadice sani vzduchu do
19 | Hadice sani vzduchu do vyvrtu 3" 18224 1000mm
vyvrtu 2 09677 1000mm 20 | Pruzna vzduchova
20 | PruZzna vzduchova hadice | 09677 1000mm hadice Viz manual k motoru 1
21 | Sledovani vzduch. filtru 13913 [ 1 21 [ Sledovani vzduch. filtru [ 13913 1

Our policy is one of continuous improvement and we reserve the right to alter specifications at any time
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maticemi na
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strvaéniku a fixujte jej ke zvedaku Sroubem,
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POL. POPIS DIL &. KS 4, Pevné uchytte dvanacti
22 | Pripojka sani vzduchu 3" | 18163 1
23 [Nyt 18635 3 i & ;
24 | Svornik M10 x 40 SY9509093 12 tremi Srouby na spojce.
25 | Matice M10 samosvorna | 18174 12 5. Protahnéte drat zvedaku kolem
26 | Komplet. potrubi pfivodu | 21467 1
paliva Y . L
57 [ Komplet, vypoustaci 21468 1 rozpérkami a matici (14,12 & 15).
potrubi paliva £~ . v
28 | Svorka na kabely TY1000 20 7.11 Montaz pohonu Vyv evy
29 | Svorkovnice TY1003 10 711.1 Sché h . ”
30 | Pinici nadobka chladide | Isuzu 8943704500, | 1 -+1.4 >Cthema pohonu vyv evy
31 | Téleso vzduch. filtru ESPAR05615 1
4LE2 7
Pozn.: — PoloZzky 5 & 26 aZ 31 nejsou vyobrazeny.

Fitinky motoru Isuzu 4LE1 & 4LE2

7.9.3
1.

7.10

7.11.2 Kusovnik pohonu vyv évy

POL. |POPIS DIL &. pro QI200 [ QTY | KS
1 |Remenice 13776 1 1
2 |Spojovaci objimka 23686-669-000-2| 1 0
3 |Hnaci femeny 13928 2 1
4 [Spojka 18177 1 1
5 |Sroub M10 x 30 21863-178-959-8| 8 8
6 |Pérova podloZka 21174-306-927-8| 8 8
7  |Napindk femenu 13909.221 1 0
8 |Sroub M10 x 30 21862-178-959-8| 1 0
9 |Sroub M10 x 20 21863178-347-8 1 0
10 |Obycejna podlozka M10 21172-211-342-5| 2 0
11 |Pérova podlozka M10 21174-306-927-6| 2 0
12 |Kompletovany kryt femene [22225 1 1
13 |Sroub M10 x 12 samosvorny [21423 4 4

Instrukce k p Fiprav é motoru

Na motor nainstalujte vSechny dily dle
nakresu. Sestavu vzduchového filtru
instalujte  teprve aZ bude  motor
namontovany uvnitf protihlukového krytu.

Montaz c¢erpadla s motorem

Na hfidel c&erpadla aplikujte tuk proti
zadfeni a na hfidel pfimontujte spojovaci
objimku spojky, a to 18mm od konce
hfidele ¢erpadla.

Pevné uchytte zavrtnym Sroubem se zavity
potfenymi Loctite 577.

PFisurite Cerpadlo k motoru. Ujistéte se, zda
je spojka presné vyrovnana a zda je
kruhové téleso loziska fadné usazeno na
télesu setrvacniku motoru.

Uprava napnuti femene: povolte otoény &ep
a zajiStovaci svorniky a pomoci napinaku
femene potahnéte Femen smérem ven.
Jakmile dosahnete pozadovaného napnuti,
znovu utdhnéte zajiStovaci svorniky i
otocny cep.

Remeny musi byt vzdy dostate &éné

napnuté!

Z dlvodu kontinualniho technického rozvoje si vyhrazujeme pravo pribéznych zmén dokumentace
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7.12

190mm

Y SO
NAPINAK
REMENE

BELTENS1

Montaz zvedaku

7.12.1 Schéma zvedaku

2

7.12.2 Seznam dil & zvedaku

POL. POPIS DIL &. KS
1 | zvedak A/hlavni odolny 18447 1
2 | Sroub M20 X 50 21863-394-959-6 | 3
3 | Pérova podlozka M20 21174-309-927-7 | 3
4 | Podpérna nozka zvedaku 13743 1
5 | Rozpérka k noZce 5mm 14459.221 1
6 [ Sroub M16 X 40 21863-312-959-2 | 2
7 | Pérova podlozka M16 21174-308-927-0 | 2
8 [ Sroub M12 X 35 21863-220-959-0 | 2
9 | Pérova podlozka M12 21174-307-927-3 | 2
10 | Matice M12 21882-675-959-7 | 2
11 | Lanovy drat zvedaku 15483 1
12 | Mezikus zvedéku 15499 1
13 Podlozka 50 OD X 21 ID X5 | 15500 2
14 | Sestihranny Sroub M20 X 90 | 21867-402-374-6 | 1
15 | Matice M20 samosvorna SY9509868 1
7.13 Montaz ¢erpaciho agregéatu na
Sasi
1. Jefdbem zvednéte sestavu Ccerpadla s
motorem. Pomoci zvedaku umistéte
sestavu nad kompletované Sasi. Motor
musi byt u zadniho konce.
2. Ujistéte se, zda jsou patky cerpadla i
motoru fadné pfipevnény a zda jsou

rozmistény a nasmeérovany tak, Ze hladce
zapadnou do otvor( v Sasi.

Sestavu spustte do Sasi a pfipojte vypustni
hadice vany klikové skfiné motoru, spiraly
¢erpadla, zpétného ventilu a sméSovace.

Sestavu usadte do finalni pozice a fixujte
Srouby.

Dle schématu v oddilu 6.2.2. instalujte
sestavu baterie.

Instalujte sestavu zavodfiovaci sondy.
Ovladaci panel ponechte zatim volné, bude
se montovat na kryt.

7.14 Montaz krytu

7.14.1 Priprava dvi fek

1.

Ocistéte nosnou trubku s dvefnim zavésem
a zarovnejte ji s pfedni stranou zavésu.

Na trubku vy€nivajici ze =zadni strany
dvefniho  zavésu navleéte distanéni
podlozku (18) a drzak zavésu (17).

Drzak priSroubujte na dvifka tfemi Srouby
(19).

Za pomoci koliku, dvou rozpérek a Cepu
zavésu (30, 28 & 29) umistéte na drzak
zavésu pneumatickou pruzinu (23).

Srouby (21) pfimontujte desti¢ku zamku
(20) a zamek (22).

7.14.2 Fitink a montaz krytu

Pozn. Je-li tfeba, lze kryt ¢aste¢né smontovat i

pred usazenim na Sasi. Kvuli snadné&jSimu
pFistupu jej vSak mlzete smontovat i poté.

Smontujte a nasadte sestavu dvifek
ovladaciho panelu s instruktaznim stitkem v
daném jazyce. (Stitek Ize nalepit i pozdéji.)

Kde je to mozné, izolaci a

kabelové svorky.

U cCerpadel QI 100 & QI150 upevnéte
nastavec chladi¢e na desku chladice a
desku pfimontujte na ram.

instalujte

Vhodnym zvedacim zafizenim spustte
kompletovany podpérny ram krytu na Sasi.
Pozor na zvedak, ktery se musi vejit do
stfedového otvoru ve stfese.

Promazte koliky zavésu dvefi (31) a vlozte
je do vnéjSich koncu zavésnych blokd v
podpérném ramu krytu (2).

Nasadte hlavni dvitka krytu a zatlacte
koliky zavésu do trubic.

Pomoci Sroubu, podloZzek a matice (25, 24,
26 & 27) upevnéte spodek pneumatickych
pruzin k podpérnému ramu krytu.

Our policy is one of continuous improvement and we reserve the right to alter specifications at any time
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8. Pripojte zadni vzduchové potrubi k desce 12.
chladi¢e a podpérnému ramu.

9. Na ram Zzaluzie pfimontujte Zaluzie a tyto 13.
pfipevnéte k podpérnému ramu.

10. Pozn.: Zaluzie a predni kryt Ize namontovat
az pozdéji, nechate si tak volny pfistup k 14,
cerpadlu a zavodnovacimu systému.

11. Na ram Sasi namontujte Sest drzakd
protihlukového krytu (Schéma Sasi, polozka
11).

7.14.3 Schéma protihlukového krytu

Sestavu krytu na Sasi zajistéte 6 Srouby,
které prostrcte skrz drzaky.

Instalujte vnitfni  protihlukovou desku a
veSkeré dalSi zvukové izolace, stfedni
vypustni trubky, kabelaz a hadicové svorky.

PFfimontujte ovladaci panel zavodriovaciho
systému, indikator vzduchového filtru a
vesSkeré dalsi polozky pfipevnéné k vnitfku
protihlukového krytu.

2120 22

NEVYOBRAZENO:

43,4445 13 — IZOLACE

12 — DRZAKY IZOLACE

Z dlvodu kontinualniho technického rozvoje si vyhrazujeme pravo pribéznych zmén dokumentace
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7.14.4 Kusovnik protihlukového krytu POL. POPIS DIL &. KS
POL. POPIS DIL é&. KS 51 [Sroub M6 x 10 samosvorny 18162 4
1 |Komplet protihlukového krytu 21418 52 [Matice M6 samosvorna 18172 4
2 |Podpéra stfechy krytu 21823 1 Tésnici pasek k chladicimu
3 [Sroub M8X16 samosvorny 18163 6 53 |potrubi 13920 1
4 |Dvitka ovl. panelu aut. zavod.  [15462 1 54 |Potrubi — odvzduSnéni 21586 1
5 |Dvef. zavés “A” 96-50-510-50 15460 1 55 |Tésnéni zadniho vzduchovodu 21687 1
6 |Dvef. Zavés “B” 96-50-520-50 15461 1 56 _|Sroub M10 x samosvorny 18167 2
7 Sroub M 5 X 10 21835-068-347-7| 8 57 |[Matice M10 samosvorna 18174 2
8 |T&snéni dvifek ovl. panelu 16899 1 58 _|PodloZka nylonova 18205 4
9 |Rozpérka dvifek ovl. panelu 16969 1 59 |Sroub M8 x 16 samosvorny 18163 2
10 |Z&padka dvirek 13775 1 60 [Matice M8 samosvorna 18173 2
11 |Plasticka zatka M16 Zluta 18338 4 61 |Plastova priichodka 8 ID x 1.5 |12501 6
12 |Drzék izolace na 25mm 14431 5 62 |Svorkovnice TY 14
13 |Zvukova izolace 23594 1 63 _|Kabelova svorka 100 x 2.5mm__|TY1000 14
14 |Sestava dvi fek Zluta 21924 1 64  |Kryt zvedaku 21686 1
15 |Levadvitka Zluta 14349 1 65 |Paskové bogni t&snéni 21587 7.5M
Lo Dol 14350 ! 7.15 Ovladaci panel & prodratovani
Pneumaticka podpéra drzaku
17 _|dvef. zavésu 13733 2 7.15.1 Dodate éné dily elektro
Nylonova rozpérka dverniho _
18 [z&vésu 6mm 14125 4 POL. | POPIS DIL ¢. KS
19 |Sroub M8X16 samosvorny 18163 8 ; iﬁugbﬁ:ﬁl M10 x 20 gésgs 174-347-0 f
20 |Deska zamku dvirek 13734 2 3 | Uchytka 16385 4
21 |Matice M6 samosvorny 18172 8 4 Kryt 16386 4
22 |zapadka dvirek 13775 2 5 | Svornik 16387 4
- - 6 Sroub M6 x 10
23 |Pneumatickd pruzina 700n 13781 2 samosvorny 18162 2
24 |Podlozka M8 nylonova SY9509700 8 7 Matice M6 samosvorna | 18172 3
25 |Sroub M 8 X 40 21835-142-347-8| 2 8 |Zavrtny Sroub3.5x9.5 |18211 2
26 |Podiozka M 8 21172-210-342-8| 2 190 ésg'riior‘]’:\?sji 5 18228-221 1
27 [Matice Sestihranna M8 — Nyloc  |21882-672-347-6| 2 mm 18293 5
28 |Rozpérka 14430 4 11 | Sroub 6hran. M6 x 12 21863-100-347-7 5
29 |ZajiStovaci éep 89001 13941 2 7.15.2 Svazek kabel & & instalace ovladaciho
Cep zavésu 5/16"prim. X panelu
30 |1.5"dlouhy 13940 2
Kolik dvef. zavésu ke dvitkam 1. Prostréte ten konec svazku, ktery se ma
31 lkryw, nylonovy 13921 4 pFipojit k ovladacimu panelu skrz podpérny
32 |Zaluzie 16410 1 ram protihlukového krytu — otvor je vzadu
33 [Svornik M8 x 25 21816-257-962-6| 3 na ulozeni panelu. Pak pfipevnéte desku k
34 |Ram zaluzie 21537 1 montdzi kabeld (9) na podpérny ram
35 [Matice M8 samosvorna 18173 5 protihlukoveho krytu dle obrazku:
36 |Podlozka nylonova 18205 5 5
37 [Celni panel 21671 1
38 [Sroub M8 x 16 samosvorny 18163 6
39 |Pénova paska 13920 1
40 [Protihlukova deska 13744 1
41 |Sroub M 6X10 18162 2
42 |Sroub M 6X16 18163 6
43  [Kryt QI 100 21690 1
44 |Kryt QI 150 21691 1 — m
44 Kyt QI 150M 26450 1 2. Na podpérny ram protihlukového krytu, na
45 |Kryt QI 200 21692 1 protihlukovou desku a zvedak pfipevnéte
46 |Deska chladice 21672 1 oc¢ka (10) kterymi prostréite svazek, viz
47 |Sroub M8 x 16 samosvorny 18163 2 obrazek:
48 [Matice M8 samosvorna 18173 2
49 |Podlozka nylonova 18205 4
50 [Nastavec na desce chladi e 21673 1

Our policy is one of continuous improvement and we reserve the right to alter specifications at any time
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3. Propojte s motorem a zavodnovacim
systémem dle odpovidajiciho schématu
zapojeni.
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9. NEPOVINNE PRISLUSENSTVI

9.1 Nouzovy vypina € - na strese

POL. POPIS DIL &. KS

1 Komplet. nouz. vypin. PB1217 1

2 Kabel CA1281 1M
Kabel s lisovanou

3 koncovkou CL1226 2

4 Pénovy krouzek %" MS1078 0.5M

5 Vhranéna vidlice 18256 1

6 Podlozka pod baterii SY3874047 1

7 Chladi¢ MS1257 50mm

8 Zapusténa spojka 18267 2

9.2 PApojeni nav ésu
POL. POPIS DIL é&. KS

1 Sroub M12 x 60 6hran. | 21863-226-961-2 2
Matice M12 nerez.

2 Nyloc SY9529426 2

Alternativni p Fpojeni:

3 40mm oc¢ko - ALCO 21894 1

4 68mm ocko - Francie 21893 1

5 50mm koule — ALCO 23434 1
Sroub M12 x 70 6hran. | 21867-229-961-9 2

9.3 Standart barva dvi fek

Standardné maji Cerpaci agregaty Autoprime Zluta
dvitka, dalsi barvy jsou vSak na vybér:

Pozor, dvifky v tabulce nize mame na mysli

samotna desky dvifek, tzn. bez fitinkd.

9.4 Odpojova € baterie

POL. POPIS DIL &. KS
1 Odpojovac baterie BT1016 1
2 Drzak 29109 1
3 1zol. objimka 08798 2
4 Kabel CA1327 1.1M
Kabel s lisovanou
5 koncovkou CL1012 1
Kabel s lisovanou
6 koncovkou CL1013 2
Sroub M8 x 16
7 samosvorny 18163 2
8 Matice M8 samosvorna | 18173 2
9.5 Regulace ota ¢ek
POL. POPIS DIL &. KS
1 Magnetické ¢idlo 13087 1
Sestava regulace
2 otacek 18507 1
3 | Sroub M5 x 15 21835-071-977-0 2
4 | Stitek na panelu 22433 1
5 Spoustéci panel 20170 1
6 Prazdny panel 20335 1
Control Panel Assembly: 20219 1

=pQ

POL. POPIS DIL é. KS
7 Zastréka 3-fazova 18259 1
8 Konektor 18266 1
9 Tachometr 20036 1
10 Panel 20115 1

Z dlvodu kontinualniho technického rozvoje si vyhrazujeme pravo pribéznych zmén dokumentace
Str. 30z 32



Enn Dilensky manual pro €erp. agregaty Manual ¢./Rev
AUTOPRIME fady Q W72-021E/6

Upevnovace napravy.
9.6 Hadicove fitinky Upeviiovade zvedaku a drzaku zvedaku.
Cerpaci agregaty Autoprime fady Q jsou
standardné& vybaveny hadicemi Bauer. Pokud se
tyto ztrati ¢i poSkodi, bude tfeba nésledujicich

Upevnovace motor — Cerpadlo & Sasi.

dild:
POL. POPIS DIL &. KS
1 Svornik M16 x 35 21815-461-347-6 | 12
2 Matice M16 samosvorna | 18176 12
Agregaty QI 100
3 4” BS10D 45°samice 16394 1
4 4" BS10D 45°samec 19102 1
Agregaty QI 150
5 6" BS10D 45°samice 13693 1
6 6" BS10D 45°samec 19103 1
Agregaty QI 200
7 8” BS10D 60°samice 14536 1
8 8" BS10D 60°samec 14537 1

Dle 21946, 21927 a 21947 ke dni 11-09-05

10. INSPEKCE ATESTY

Pozn: Po generdlni prohlidce agregatu provedte
vSechny testy wuvedené ve formulafi
Inspekce p fed odeslanim (formulafr PDI).

Byly-li nékteré ¢asti rozebrany, provedte
kontroly tykajici se téchto casti.

Nez spustite motor, zkontrolujte hladinu
chladici kapaliny, motorového oleje a
ucpavkovy olej.

Ujistéte se, Ze baterie je plné nabita a Ze
hladiny elektrolytu jsou na spravnych
hodnotéach.

Ujistéte se, Ze je v nadrzi dostatek paliva pro
provedeni testu.

Byly-li nainstalovany nové hnaci Femeny,
nechte motor hodinu bézet a pak
zkontrolujte jejich napnuti.

Procedura p Fi testu p fed odeslanim

Po generalni prohlidce ¢&i adrzbé se
doporucuje zkontrolovat a otestovat agregat
dle postupl uvedenych v sekci Formular
kontrol a testd na strané 37.

Pred tazenim agregatu za  vozidlem
zkontrolujte:

Dotahnuti Sroubl na kolech.

Stav a tlak pneumatik.

Stav a zajisténi tazného zafizeni.

Sefizeni brzd.

Upevnovace tazné tyce.

Our policy is one of continuous improvement and we reserve the right to alter specifications at any time
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Kontakty:

Telefony na DILY & SERVIS

Pouze dodavky nahradnich dild.

Poruchy, nadhradni dily, instalace ¢erpadel,
fitinky u z&dkaznika, uvadéni do provozu,
smlouvy o servisu

For breakdowns outside office hours.

Spares & Service Office
SPP Pumps Limited
Theale Cross

Reading

Berkshire

RG31 7SP

ENGLAND

+44 (01189) 923 123
zadejte - Odd. nahr. dil .

zadejte - Servisni odd.
+44 (01491) 201 613
V3eobecna fax linka +44 (01189) 323 302

PFma fax linka +44 (01189) 303 259

Podobné Publikace W72-018E AUTOPRIME Q Range Pump Operators Handbook

NejnovéjsSi kopie tohoto manualu a podobnych publikaci jsou k dostani na Oddéleni servisu a nahradnich
dild u firmy SPP Pumps Limited. Sdélte vhodné referenéni ¢islo.
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