M Phoenix 355 Progress puls HP MM TKM

MULTIMATRIX

IforceArc?®/forceArc®puls
/rootArc®/rootArc®puls
/impuls

/superPuls
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EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.
pobocka Ostrava

Michalkovicka 2055

710 00 Ostrava - Slezska Ostrava

mob.: +420 725 712 483

Email: Lukas.obrusnik@ewm-group.com

Kompaktni invertorovy svafovaci piistroj s jednoknoflikovym synergickym fizenim a integro-
vanym pohonem posuvu dratu

Vynikajicl vlastnosti pfi svafovani Multimatrix

Nastavitelné funkce krateru na zatatku a koncl svaru

Béh programu se 16 programy pro kazdy JOB

Synergicky nebo ruéni rezim svafovan(

Bez pfiplatku vybavené synergickymi charakteristikami pro EWM forceArc, EWM forceArc
puls, EWM rootArc, EWM rootArc puls a superPuls

Bez pfiplatku vybavené synergickymi charakteristikami ke svafovani oceli/CrNi/hlinlku

v ochranném plynu (MSG)

Bez pfiplatku vhodné k ruénimu svafovani obalenou elektrodou, svafovani-WIG a draZkovani
Bezplatny bali¢ek WPQR pro certifikaci véetna EXC2 dle CSN EN 1090 a pro svafovani
nelegovanych ocell véatna 5355

Plynule nastavitelna dynamika svafovaciho oblouku (U¢inek tlumivky)

Velké zalohy vykonu diky vysokému dovolenému zatiZeni a tim men3imu ohfevu viech
soucastl garantuji v praxi del3f Zivotnost pfistroja

Vysoce presny, silny 4kladkovy pohon posuvu dratu EWM eFeed k bezpe¢nému posuvu
viech plnych a pinénych dratd

Vybaveno pro ocelovy drat 1,2 mm

Pramér civky dratu az 300 mm/D300, 200 mm/D200 mozny prosttednictvim adaptéru
Chlazené plynem nebo voliteln& vodni chlazen( s chladicim modulem cool 50

Velmi dobré chlazenl hofaku, a tim tspora naklada u opotfebitelnych dilG hofaku diky vykon-
nému rotacnimu ¢erpadlu a vodni nadrzi 5 litrG (chladicl modul cool50)

Setii proud diky vysokému stupni i¢innosti a funkci standby

Jednoducha zména polarity svafovani bez pouziti néstroja

Kontrola zemniho zkratu (ochrana PE)

Vysoké tolerance sitového napéti, a tim neomezené schopné pro generatorovy provoz
Chranéno proti stfikajicl voda 1P23

Moznost pfipojeni dalkoveho ovladace a funkeniho hofaku

Diky technologii Multimatrix |ze voliteln& propaojit s LAN nebo Wi-Fi, zphsobily pro Xnet
MozZnost dodanl pojezdového voziku Trolly 55-5 a chladiclho modulu cool50

¢.u.: 1077005699/5500

Sitové napéti (tolerance) 3x400V(-25 % -+20 %)
Sitova pojistka (pomala) 3x16A
Napéti naprazdno 80V
Rozsah nastaveni svafovaciho proudu S5A-350A
Dovolené zatizeni 40 °C 350 A/40%
300 A/60%
270 A/ 100 %
cos ¢ 0,99
Stupen ucinnosti 88%
Rozméry Dx3xV v mm 625 X 300 x 480
Vaha 33kg
Rozméry chladiciho modulu v mm 610x300% 330
Hmotnost chladiciho modulu 16,5 kg
Rozméry transportnich vozika v mm 1015 x 505 % 1105
Hmotnost transportnich vozikua 35kg
Bankovni spojeni: Zapsano u OR Ustin L.
Raiffeisenbank a.s. odd. C, vlozka 7994

1€0: 62241001

DIC: CZ62241001



Popis fizeni HP

Zpasob obsluhy Synergic ovladani
Metoda svafovani MIG/MAG
Impulsni MIG/MAG
WIG-Liftarc
MMA
forceArc®
forceArc puls®
rootArc®
rootArc puls®
superPuls
Drazkovani
:iasr;;;?tw na Svafovaci proud
Svafovacl napétl
Rychlost dratu
Tloustka plechu
Cislo JOB (ukolu)
Cislo programu
Kéd zdvady
Efektivni vykon svafovactho
oblouku
Proud motoru
Zobrazenl v kW
Libovolné
nastavitelné
@ Jednoknoflikové ovladani Synergic: Nastaveni pracovniho bodu jen jednim programy pro kazdy 16
knoflikem diky jednoduché piedvolbé tkolu JOB, véetné pribéhu programu likol JOB
@ Rizeni HP: Viechny dleZité moznosti nastaveni v pfimém pfistupu véetné Poéet JOBQ 335
schématu pribéhu svafovani k nejjednodussimu nastaveni viech parametrd Funkce MMA Hotstart
svafovani [ —
@ Zména délky svafovaciho oblouku Antistick
© Nastaveni dynamiky svafovaciho oblouku (Gcinek tlumivky) od mékké az po
tvrdou
© Funkce standby (Uspora proudu na stisk tlacitka)
© Ukazatel v kilowattech k vypoctu useckové energie
@ Efektivni vykon svafovaciho oblouku k vypoétu tse¢kové energie
EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.
pobocka Ostrava Bankovni spojeni: Zapsano u OR Ustin L.
Michalkovicka 2055 Raiffeisenbank a.s. odd. C, vlozka 7994
710 00 Ostrava - Slezska Ostrava ¢.0.: 1077005699/5500 1€0: 62241001
mob.: +420 725 712 483 DIC: C262241001

Email: Lukas.obrusnik@ewm-group.com




Pohon posuvu dratu eFeed s hnacimi kladkami 4nasobné pohanénymi a ulozenymi v kuliékovych
loziscich — dalsi pokrok

Vyména kladek jen ve 3 krocich. BEhem nejkratsi mozné doby, bez naradi a s neztratitelnymi dily

o Odjisténi drzaku kladky
o Odklopen( neztratitelnych drzakd kladky
o Vyména kladky

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

pobocka Ostrava Bankovni spojeni: Zapsano u OR Ustin L.
Michalkovicka 2055 Raiffeisenbank a.s. odd. C, vlozka 7994
710 00 Ostrava - Slezska Ostrava ¢.0.: 1077005699/5500 1€0: 62241001
mob.: +420 725 712 483 DIC: 262241001

Email: Lukas.obrusnik@ewm-group.com




PM 301 G RD3 X M9 4 m 094-700001-00604

Plynem chlazeny funkéni hofak MIG/MAG s vysoce kvalitnim grafickym
displejem OLED

+ Zobrazeni a nastaveni:

L]

-

Swvafovaci proud a rychlost dratu

Korekce napéeti na oblouku

Vybér programu a JOB (svafovaciho Ukolu)

Provozni a svafovaci rezim

Pfepinani procesu svafovani

Poruchy a chybova hlageni

Podpora Xnet:

Vybér svafovaciho dkolu dle planu sledu svafovani

Sprava konstrukénich dild

Automaticke osvétleni LED pfi pohybu svarovaciho horaku

PIny funkéni rozsah funkénich hofakd PM je moZny jen ve spojeni s fadou
pfistroju Titan XQ puls

Bude-li funkéni hofak pripojen ke svafovacim pfistrojim Multimatrix EWM nebo
Taurus Steel, hofak se prepne do rezimu kompatibility a jeho funkce jsou
omezeny

Bude-li svafovaci hofék piipojen k externim nebo svafovacim pfistrojim bez
technologie Multimatrix, neni moZné spustit svafovani

Bezpetné drzeni diky pryZovym viozkam v rukojeti

Flexibilni kulovy kloub garantuje pfijemnou praci ve vynucenych polohach
Ochrana tlacitka hofaku brani nahodnému zapaleni svafovaciho oblouku
Bezpeéné a robustni, bez fidiciho kabelu a pfidavné pfipojovaci zastréky
Doporuceni:

K dopravé ocelovych drath doporuéujeme pouzit vodici spirdlu s kapilarou

K doprave dratl z CrNi, hliniku, CuSi a vyplfiovych dratd doporuéujeme pouzit
kombinovanou dusi PA s vodici trubkou (alternativné mizZe byt také pouZita
teflonova vloZka nebo vioZka z uhlikoveho teflonu)

Vybaveni z vyroby (ocelovy drat @ 1 mm):

Plynova hubice @ 15 mm; 71 mm

Rozdélovac plynu @ 17 mm; 14 mm

Proudova &picka M9 x 35 mm; @ 1 mm a mezikus M9 x 34,5 mm

Vodici spirala modra; @ 1.5 mm x 3,8 mm

Dovolené zatizeni CO2 330 A/60 %
Dovolené zatiZeni M21 300 AV B0 %
Dovolené zatiZeni M21 Impuls 210 A/ B0 %
@ dratu 0.8 mm - 1.6 mm
Délka svazku hadic 4 m

Uhel ohybu hrdla hofdku 45 ¢
Pracovni hmotnost 1.16 kg

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.
pobocka Ostrava

Michalkovicka 2055

710 00 Ostrava - Slezska Ostrava

mob.: +420 725 712 483

Email: Lukas.obrusnik@ewm-group.com

Bankovni spojeni:
Raiffeisenbank a.s.
¢.0.: 1077005699/5500

Zapsano u OR Ustin L.
odd. C, vlozka 7994
1€0: 62241001

DIC: CZ62241001



EH 35mm? 290A/60% 4m

092-000052-00000

» Kompletné namontovany drzak elekirody s kabelem

WK50mm?2 @ 13 mm 350A/60% 4m/K
092-000003-00000

+= Zemnici kabel se svorkou

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

pobocka Ostrava Bankovni spojeni: Zapsano u OR Ustin L.
Michalkovicka 2055 Raiffeisenbank a.s. odd. C, vlozka 7994
710 00 Ostrava - Slezska Ostrava ¢.0.: 1077005699/5500 1€0: 62241001
mob.: +420 725 712 483 DIC: CZ62241001

Email: Lukas.obrusnik@ewm-group.com




Ventil CO2 200bar 30l
0780647

« Vyrobeno podle CSN EN ISO 2503

* Maximalni vstupni tlak 200 bar

* Jednostupriové

* Plynulé nastaveni s vysokou presnosti

* Bezpecnostni manometr se zobrazenim tlaku nebo pritoku (bar/psi nebo litry
za minutu)

* S uzaviracim ventilem

Pipojeni hadic G 1/4"RH
Ptipojeni lahve G %“RH
Tlak v lahvi 200 bar
Pratok plynu 301

Normy 1SO 2503

GH 2x1/4" 2m

094-000010-00001

* Na obou stranach vybaveno plastovymi maticemi k montazi bez pouziti nastroji

Délka 2m

Pripojeni hadic 2x G1/4"

Pracovni tlak 6 bar
EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.
pobocka Ostrava Bankovni spojeni: Zapsano u OR Ustin L.
Michalkovicka 2055 Raiffeisenbank a.s. odd. C, vlozka 7994
710 00 Ostrava - Slezska Ostrava ¢.0.: 1077005699/5500 1€0: 62241001
mob.: +420 725 712 483 DIC: CZ62241001

Email: Lukas.obrusnik@ewm-group.com




B Tetrix 230 AC/DC Comfort 2.0 puls TM

/activArc®

Comfort 2.0

Madularni invertorovy svafovacl ptistroj WIG AC/DC, chlazeni plynem nebo vodou
Rizenl Comfort 2.0, jednoduché ovladani prostrednictvim ClickWheel

Svafovani WIG

Bez piiplatku vybavené charakteristikami pro EWM activArc a EWM spotArc
Svafovani WIG s reprodukovatelnym, elektronickym HF zapalenim

Svafovanl WIG-Liftarc bez VF

Specidlni metoda svafovan( AC k jednoduchému spojovani rizné silnych hlinfkovych plechi,
napf. k navafenf plechu 1 mm na plech 10 mm

Nastavitelny tvar proudu AC, sinusovy, lichobé&znikovy, obdélnikovy proud
Nastavitelna frekvence stfidavého proudu 50 Hz aZ 200 Hz

Nastavitelné vyvazenf stfidavého proudu

Powersinus: Jedinetné vysoky svafovacl proud - 230 A z jednofazové zasuvky

Pulsni automatika WIG s automatickym zadanim potfebnych parametrd impulza
Pulsovani WIG v rozsahu Hz a kHz aZ 15 kHz

8 programovanych JOB (svafovacich tkol):

2taktni/4taktni reZzim

Prehledné uzivatelské rozhranl, smysluplné sniZzeni poctu obsluhovacich prvkid na
nejdalezitéjsi funkce

Snizeny sekundarni proud vyvolatelny pfes tlatitko hofaku

Funkce bodového svafovani/stehovéni (spotArc/Spotmatic)

Nastavitelny nab&h/dob&h proudu

Spotmatic - uspora 50 % ¢tasu pfi bodovan(

Nastavitelné predfuk plynu/dofuk plynu

Ru¢ni svafovani obalenou elektrodou

Automatické pulsovani ru¢niho svafovani elektrodou s s automaticky pfedvolenymi
potfebnymi parametry impulst

Idealni pro svafovani kofene

Funkce Antistick

Bezpetné svary ve svislé poloze shora dold a zdola nahoru

Nastavitelny proud a doba horkého startu

Hlavni fakta

Bezpetné zapalovan( i u dlouhych svazki hadic

Chlazené plynem nebo volitelné vodni chlazeni s chladicim modulem cool40 U31
Velmi dobré chlazenl hofaku, a tim uspora nakladi u opotfebitelnych dilt hofaku diky vykon-
nému rotacnimu cerpadlu a vodni nadrzi 4 litry (chladic modul cool40 U31)

Setfl proud diky vysokému stupni G¢innosti a funkci standby

Moznost pfipojeni dalkového ovladace a funkéniho hofaku

Moznost dodani pojezdového voziku Trolly 35.2-2

Pfipojeni na sit 230 V/16 A

Vysoké tolerance sitového napéti +15 %/-40 %, a tim neomezené schopné pro generatorovy
provoz

» Ochrana proti pfepéti: Necht&nym pfipojenim pfistroje k sitovému napéti 400 V nedoj-
de k po3kozenl piistroje
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Sitové napéti (tolerance)

Sitova pojistka (pomala)

Napéti naprazdno

Rozsah nastaveni svafovaciho proudu
Dovolené zatizeni 40 °C

cos ¢
Stupen ucinnosti

Rozméry Dx5xV v mm

Vaha

Rozméry chladiciho modulu v mm
Hmotnost chladiciho modulu
Rozméry transportnich vozika v mm
Hmotnost transportnich vozikd

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

pobocka Ostrava Bankovni spojeni:
Michalkovicka 2055 Raiffeisenbank a.s.
710 00 Ostrava - Slezska Ostrava ¢.0.: 1077005699/5500
mob.: +420 725 712 483

Email: Lukas.obrusnik@ewm-group.com

1x230V(-40 % - +15 %)
1x16A
45V
3A-230A
230A/40%

200 A /60 %
170 A/ 100 %
1

85%
539x210x415
22 kg
600 x 210 x 340
14kg
600 % 580 x 1200
33kg

Zapsano u OR Ustin L.
odd. C, vlozka 7994
1€0: 62241001

DIC: CZ62241001



TIG 200 GRIP GD 8P U/D 4m
394-510981-00200

Plynem chlazeny svafovaci hofak WIG

Nastaveni svafovaciho proudu, pfi fizeni Synergic je mozZné také prepinani
JOBu

Ergonomicke drzadlo GRIP zarucuje spolehlive uchopeni a ergonomii
Vhodné k piistrojiim Tetrix-DC a fady AC/DC, rovnéz i Picotig 200 AC/DC
Na strané pfistroje je potfebna 8polova pfipojna zditka

Vynikajici VF bezpe€nost

Vybaveni z vyroby:

Drzak elektrod: @ 2,4 mm

Plynové hubice: @ 10 mm, velikost 6

Wolframova elekiroda E3 (fialova): @ 2,4 mm

Kryt elekirody .dlouhy*

Dovolené zatizeni DC- 200A/35%

Dovolené zatizeni AC 140 A/ 35 %

@ elektrody 1.6 mm - 3.2 mm
Pfipojka svafovaciho hofaku Dezentral 35 mmz (&-Dorn 13 mm)
Pripojeni fidiciho vodice Burndy, 8-polig

Vedeni ochranného plynu G 1/4" RH, Uberwurfmutter
Délka svazku hadic 4m

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D
394-002910-00030

Vyrobeno podle CSN EN ISO 2503

Maximalni vstupni tlak 230 bar

Jednostupnové

Plynulé nastaveni s vysokou presnosti

Bezpecnostni manometr se zobrazenim tlaku nebo pratoku (bar/psi nebo litry
za minutu)

S uzaviracim ventilem

Pfipojeni hadic G 1/4"RH

Pfipojeni lahve W21,8x1/14" RH

Tlak v lahvi 230 bar

Pritok plynu 301

Normy 1S0 2503
EWM HIGHTEC WELDING s.r.o. i
pobocka Ostrava Bankovni spojeni: Zapsano u OR Ustin L.
Michalkovicka 2055 Raiffeisenbank a.s. odd. C, vlozka 7994
710 00 Ostrava - Slezska Ostrava ¢.0.: 1077005699/5500 1€0: 62241001

mob.: +420 725 712 483
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WK35mm2 @ 13 mm 290A/60% 4m/K
092-000008-00000

* Zemnici kabel se svorkou

GH 2x1/4" 2m

094-000010-00001

* Na obou stranach vybaveno plastovymi maticemi k montazi bez pouziti nastroji

Délka 2m
Pripojeni hadic 2x G1/4"
Pracovni tlak 6 bar

RTG1 19POL 5m

090-008106-00000

* Plynule nastavitelny svarovaci proud (0 % az 100 %) v zavislosti na hlavnim
proudu, pfedvoleném na svarecim pristroji.

* Prfedem instalovany pfivodni kabel 5 m nebo 10 m

* Nastaveni pracovniho bodu pfimo na pracovisti

* Pro piistroje fady Tetrix, Picotig 200 AC/DC a Stick

Délka kabelu 5m

Hmotnost 0.7 kg

Rozméry DxSxV v mm 225 m x 70 mm x 60 mm
EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.
pobocka Ostrava Bankovni spojeni: Zapsano u OR Ustin L.
Michalkovicka 2055 Raiffeisenbank a.s. odd. C, vlozka 7994
710 00 Ostrava - Slezska Ostrava ¢.0.: 1077005699/5500 1€0: 62241001
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TGM 40230 Handy
098-003412-00500

» Prenosna bruska na wolframové elektrody

» K pouziti na pracovisti svarece

* Snadné ovladani, vysoka hospodarnost a kvalita

* Brusna plocha diamantového kotouée pouzitelna na tfech pozicich

* Zachyti 99,9 % prachu po brouseni

* Rozsah dodavky: transportni kufr, drzak elekirody, upinaci klestiny na
elektrody 1,6 mm, 2,4 mm a 3,2 mm, inbusovy kli¢ (4 mm a 8 mm), plochy kli¢
(13/17 a 13/14), sacek k likvidaci jednorazového filtru, navod k pouziti

@ elektrody 0.8 mm - 4 mm
Pramér diamantového kotouce 40 mm
Vaha (bez prislusenstvi) 2.5 kg
Uhel zbrougeni 15°-180 °
Délka elektrody max. 175 mm

TGM 40230 Porta 230V 60Hz
398-002559-00000

» Stacionarni bruska na wolframové elektrody

* Snadné ovladani, vysoka hospodarnost a kvalita

* Brouseni namokro k dosazeni nejvyssi kvality brouseni a vysokeé Zivotnosti
diamantového kotouce

* Zachyti 100 % prachu po brouseni

* Rozsah dodavky: 2 m sit'ovy kabel, 250 ml brusné kapaliny, diamantovy
kotou¢, upinaci klestiny (1,6 mm - 3,2 mm), drzak elektrody

Pramér diamantového kotouce 100 mm

Hmotnost 9.3 kg

Uhel zbrougeni 75°-90°

Délka privodniho sit'ového kabelu 2m

Absorpéni kapacita brusné kapaliny 250 mi

Vykon :380W

Rychlost brouseni 44 m/sec
Dle specifikace:
EWM HIGHTEC WELDING s.r.o. ]
pobocka Ostrava Bankovni spojeni: Zapsano u OR Ustin L.
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Plech AISI 430 Wst.Nr. 1.4016 2B valcovany za studena
tloustka 2 mm
rozmeér plechu 1x2m

Elektrody wolframové oznaceni WC20
prdmér 2,4mm
délka 175mm

PFidavny material oznaceni 308 LSI
primér 1,6mm
délka 1000mm
hmotnost jednoho baleni 5kg

PFidavny material oznaceni 308 LSI
primér 2mm
délka 1000mm
hmotnost jednoho baleni 5kg

PFidavny material oznaceni 308 LSI
prameér 2,4mm
délka 1000mm
hmotnost jednoho baleni 5kg

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o0.

pobocka Ostrava Bankovni spojeni:
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