Technicka specifikace
Smlouva: Dodani svafovaci soupravy pro svaiovani trubi¢kovym dratem s vlastni ochranou
Cislo smlouvy prodavajiciho: 2020031
Cislo smlouvy kupujiciho: DOD20201483

Vyrobce: Alfa in a.s.
Typ, oznaceni: axe 400 IN GENERATOR GAS
Rok vyroby: 2020

Komentar:

Vyjadreni k udajiom uvedenych v této priloze je povinnou soucasti technické casti nabidky uchazece (priloha
navrhu kupni smlouvy). Uchazec do prilohy uvede k jednotlivvm bodiim pisemné vyjadreni, ze dany bod splni,
prip. nabidne lepsi technické reseni, a soucasné uvede, jakym zpusobem zajisti splnéni pozadavku zadavatele
(material, hodnotu, rozmér, technické reseni, apod.). U ciselnych vidajii uvést konkrétni hodnotu.

Je-li v zadadvaci dokumentaci definovan konkrétni vyrobek (nebo technologie), ma se za to, Ze je tim definovan
minimalni pozadovany standard a v nabidce miize byt nahrazen i vyrobkem nebo technologii srovnatelnou.

Technicka specifikace — minimalni pozadavky: Ano/ne Hodnota

Svarovaci zdroj s pfenosnym externim podavacem dratu pro
svafovani plnym dratem v ochranném plynu MIG /MAG nebo
trubickovym dratem s vlastni ochranou GMAW popf. s pfidavnou

ochranou plynu. Svatovaci zdroj pro navarovani kolejnic obalenou Anofne | Ano
elektrodou a pro svafovani kolejnic trubickovym dratem
INNERSCHIELD.
Moznost dalkového ovladani svatovacich parametri svatfovaciho zdroje Ano/ne Ano
Dalkové ovladani svatovacich parametrti s min. dosahem 30 m soucasti

. Ano/ne | Ano
dodavky
DC svatovaci proud min. 350A/60%DZ respektive 275A/100%DZ Ano/ne | Ano
Moznost pouZiti pro svafovani metodou MMA - obalenou elektrodou s volbou Ano/ne | Ano
kratkého oblouku (bazické elektrody) tl. max.5mm
Moznost pouziti pro svafovani metodou TIG Ano/ne | Ano
Moznost pouziti pro svafovani metodou MIG/MAG Ano/ne | Ano

Moznost pouziti pro svafovani trubi¢kovym dratem s plynovou ochranou -
OUTERSHIELD

Moznost pouziti pro svafovani 1,6 — 2,5 mm trubickovym dratem
s vlastni ochranou - INNERSCHIELD

Ano/ne | Ano

Ano/ne | Ano

Minimalni rozsah vystupniho proudu svafovaciho. zdroje 5-400 A Ano/ne | Ano
panel nastaveni svafovaci metody soucasti svaf. zdroje Ano/ne | Ano
Regulace nastaveni trovné teplého startu souéasti svaf. zdroje Ano/ne | Ano

Moznost zabudovani svafovaciho zdroje do skiifiové nastavby montazniho

automobilu a pfipojeni na automobilovy agregat 400V/12 kVA Anofne | Ano




Max. rozméry prostoru pro zabudovani svareciho zdroje v nastavbé
montézniho vozidla: S x V x H = 550 mm x 620 mm x 730 mm. Do
vymezeného prostoru musi byt mozné bezpecnou manipulaci zatizeni bez
potizi umistit

Ano/ne | Ano

Vybaveni svatovaciho zdroje i podavace eurokonektory pro snadné pfipojeni

. e 1 : Ano/ne | Ano
libovolného prislusenstvi

Hmotnost svatfovaciho zdroje bez piislusenstvi max.100kg Ano/ne | Ano

podava¢ oddéleny s minimalné dvoukladkovym posuvem a propojenim se
svafovacim zdrojem min. 30 m dlouhym kabelem svafovacim gumovym Ano/ne | Ano
pritfezu 50mm?, zakon&enym eurokonektory,

Hmotnost podavace bez piislusenstvi max.50kg Ano/ne | Ano

Moznost pouziti s civkami ptidavného materidlu o hmotnosti min 10 kg Ano/ne | Ano

Ptislusenstvi - min. 4,5 m dlouhy kabel svatovaci s pruvlakem ( mezi
podavacem a hotdkem) zakonceny svafovacim hotdkem pro svarovani
trubickovym dratem do priméru 2 mm technologii INNERSCHIELD soucasti
dodavky

Ano/ne | Ano

PisluSenstvi - min. 30 m kabel svafovaci gumovy prifezu S0mm?(+)
s klestémi pro svarovani elektrodami primeéra Ano/ne | Ano
2 — 5 mm a eurokonektorem na opacném konci soucasti dodavky

Piislusenstvi —min. 10 m kabel svafovaci gumovy priifezu S0mm? (-) zakon&eny

AV S R . Ano/ne | Ano
zemnicimi magnetem a eurokonektorem na opa¢ném konci soucasti dodavky

Ing. Vlastislav Vilimek - jednatel




