OBJEDNATEL:

Plzeriské méstské
dopravni podniky m

Plzeniské méstské dopravni podniky, a.s.
Denisovo nabiezi 920/12
301 00 Plzen - Vychodni Predmésti

spole¢nost "MP + MMD - Vozovna Slovany", spole¢nik 1:

METROPROJEKT Praha a.s.
nam. |. P. Pavlova 2/1786
120 00 Praha 2

tel.: +420 296 154 105

mETROPROJEKT WWW.Mmetroprojekt.cz

spolec¢nik 2:

M Mott MacDonald CZ, spol. s r.o.
Narodni 984/15
110 00 Praha 1

MOTT tel.: +420 221 412 800

MACDONALD www.mottmac.com

Souprava Eislo:

Nazev a tcel dila:

HIP: Podpis:
Ing. Jan Koéi /4 r/

tel: 296 154 401

Plzen, Slovanska alej 35

REKONSTRUKCE VOZOVNY SLOVANY

Stuperi: DPS
Zpracovatelsky utvar: Nazev Casti dila: oo, ,
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ver020s 150400 S 80 | SOD IV Objekty oprav a tidrzby tramvaji (OUT)
e o E.5 Elektro a sdélovaci objekty E.5
Ing. Jakub Huml M SO OUT 20/1 Trolejové vedeni - Hala kontrolnich prohlidek

Odpovédny projektant: ' Podefk: | Nazev prilohy: Zména:
Ing. Katefina évehlw

Vypracoval: %dpis: -
Ing. Miroslav Hudec a V)'/kresy sestav Cislo pril-

et v20/2039 |Daum  11/2019

Potet 16xA4 |Méfitko: - |ieo: 19 7246 006 08 07 o1a | 005




PEVNA TROLEJ: PROFIL

PEVNA TROLEJ
Material: HLINIK

otvor pro odtok vody

Poznamky:
1. Rez profilem pevné troleje predstavuje ekvivalent trolejového vedeni o prafezu
1317 mm?,

2. P¥i poloméru ohybu mensim nez 30m musi byt profil ohyban pfi vyrobé.



PEVNA TROLEJ: KONCOVY DIL
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PEVNA TROLEJ
Material: HLINIK
fez A
A

Poznamky:
1. Vyuziva se nad vyhybkami a v pfechodovych Castech



PROFILOVY KRYT
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Otevreny plastovy kryt Uzavreny plastovy kryt

Otevfeny plastovy kryt
pevné troleje

Uzavreny plastovy kryt
pevné troleje

Poznamka:

Pouziti na mistech vystavenych vihkosti (mimo haly).




PRICNE PROPOJENI

Svorka

Sroubové spojeni




SVISLE ZAVESENI
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Drat trolejovy Cu 120 mm2
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ROZMERY

NAHLED

Hmotnost: /kus

CAST POUZITY MATERIAL

Trolej Cu-ETP/EN 1652/

* obrazek je pouze ilustracni

DALSI INFORMACE

NAZEV HODNOTA POPIS
Profil prarezu troleje according to EN 50149
Sila pri pretrzeni 440 kN
POZNAMKY

Necessary to verify price
Cenu je potreba proveérit
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