
IČO:

skupina

PČ Datum

Počet 

vyučovacích 

hodin

Od - do

1 25.09.2020 7 6:30-14:00

2 09.10.2020 7 6:30-14:00

3 16.10.2020 7 6:30-14:00

4 06.11.2020 7 6:30-14:00

5 20.11.2020 7 6:30-14:00

6 27.11.2020 5 6:30-12:00

7 27.11.2020 2 12:00-14:00

8

9

Zaměstnavatel:

Název vzdělávací aktivity:

47151421

Jména lektorů:

POVEZ II 

(CZ.03.1.52/0.0/0.0/15_021/0000

053)

2Programátor/ka CNC strojů

Programování na stroji K'MX 413, rozlišení specifických kódů a operací na daném stroji, výběr vhodných dílců na daný stroj a proč, vytvoření vlastního program, 

praktické ukázky programování na stroji

Programování na stroji K'MX 816 clever, rozlišení specifických kódů a operací na daném stroji, výběr vhodných dílců na daný stroj a proč, vytvoření vlastního 

programu, praktické ukázky programování na stroji

Závěrečný test

Plán výuky

příloha č.5 dohody č.: 

EUTECH akciová společnost, školící 

středisko, dílna Kovoobrábění

Programování na stroji K´MX 432, 532 trend, rozlišení specifických kódů a operací na daném stroji, výběr vhodných dílců na daný stroj a proč, vytvoření vlastního 

program, praktické ukázky programování na stroji

Vzdělávací zařízení:

EUTECH akciová společnost

Programování na stroji K'MX 632, rozlišení specifických kódů a operací na daném stroji, výběr vhodných dílců na daný stroj a proč, vytvoření vlastního programu, 

praktické ukázky programování na stroji

probíraná témata

Základní školení programování, vstupní test, základní práce se souřadným systémem (pravidlo pravé ruky, volba rovin G17,G18,G19), vysvětlení základních G-kódů 

a jejich použití v praxi (G0, G1, G2, G3), osvětlení funkcí vztažených ke G kódům (posuv, otáčky, chlazení,..), pokročilé použití G kódů (G41/42), pomocné M funkce 

na dlouhotočném automatu, absolutní a inkrementální programování, programování pomocí úhlů, programování pomocí rádiusů

Místo výuky:

Pokročilé školení programování pro stroje MANURHIN K'MX, - G kódy pro stroje MANURHIN

- cykly používané v praxi (vrtací, závitový), praktické ukázky programování na stroji, základní princip obrábění na dlouhotoči, rozdělení typů strojů podle os, G funkce 

(pohyby, posuvy, lopatka, profuk,…), M funkce (základní pro Manurhin – M3/M83,..), použití čekacích kódů, speciální G kódy pro Manurhin (G980, první úpich,..), 

rotační nástroje (typy, použití, programování,..), použití funkcí dle strojů – překrytí obrábění na jednotlivých typech strojů (G941/G940), rozdíly v jednotlivých typech 
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Datum:

Vyřizuje:

Email:

jméno, příjmení, funkce a podpis oprávněné osoby28.08.2020

(razítko)

Vyplňte pouze bílá pole

Číslo telefonu:
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