Smlouva o dilo
&. 205512200050

I. Smluvni strany

Ceska republika — Ministerstvo obrany

Sidlo: Tychonova 1, 160 00 Praha 6 - Hrad¢any
IC: 60162694
DIC: CZ60162694

Zaméstnanec povéreny jednanim: nacelnik Vojenského zatizeni 551220
pplk. Mgr. Radek Tvrdy, MBA
Bankovni spojeni:  Ceska narodni banka
Cislo Gétu: 404881/0710
Kontaktni osoba ve vécech technickych: Ing. Ludmila Sedlakova
tel. 973 442 206, mob. tel. 602 440 474

Adresa pro dorucovani korespondence:

Vojenské zatizeni 551220

Stefanikova 53

662 10 Brno
Datova schranka: hjyaavk

(dale jen ,,objednatel®)

a

Koutny spol. s r.o.

Zapsana v: v obchodnim rejstiiku vedeném u Krajského soudu v Brné, oddil C,
vlozka 19161

Sidlo: Okruzni 4200/4a, 796 01 Prostéjov

IC: 60750197

DIC: CZ60750197

Zastoupena: Ing. Pavel Koutny, jednatel

Bankovni spojeni: MONETA Money Bank, a.s.

Cislo uétu: 104203494/0600

Kontaktni osoba:

I I
mob. tel.: ||| TR
fax: ||| B
e-mail:
Adresa pro doruéovani korespondence: Okruzni 4200/4a, 796 01 Prostéjov
Datova schranka: dhvgm4s

(dale jen ,,zhotovitel*)

podle ustanoveni § 2586 a nasl. zakona ¢. 89/2012 Sb., obcansky zakonik, ve znéni pozdéjsich
predpisu (dale jen ,,0Z*), uzaviraji na vefejnou zakazku malého rozsahu, zadanou podle § 27
pism. a) zakona ¢. 134/2016 Sb., o zadavani vetejnych zakazek, ve znéni pozdéjsich predpist,
tuto smlouvu o dilo vCetné jejich priloh, které jsou jeji nedilnou soucasti (dale vse jako
,»smlouva®).



Cestné prohlaseni

Zhotovitel prohlasuje, Ze tuto smlouvu podepsala osoba, ktera ma prdavo pripojit uznavany
elektronicky podpis a Ze tento podpis spliuje pozadavky § 6 zakona ¢. 297/2016 Sb., o
sluzbach vytvarejicich ditveru pro elektronické transakce, ve zneni pozdéjsich predpisii, a
dale, Ze tato osoba je drZitelem prostiedku pro vytvareni elektronickych podpisu a jedna
Jjménem zhotovitele.

I1. U&el smlouvy

Ucelem smlouvy je zabezpeceni vyvzorovani nového polniho stejnokroje, ovefeni spravnosti
konstrukéniho a materidlového feSeni vzorkl a pofizeni vzorkli nového polniho stejnokroje
v kone¢né konfiguraci.

II1. PFedmét smlouvy

3.1. Predmétem smlouvy je:

a) zéavazek zhotovitele na své nebezpeci a na svij naklad zhotovit:

— bllza polni vyvojova, v mnozstvi k provedeni uzivatelskych zkousSek na 40 nositelich,
ve dvou materialovych variantach pro kazdého nositele,

— 1 ks vzorek blizy polni vyvojové v konecné materidlové a konstrukéni konfiguraci,
zhotoveny na zdklad¢ uzivatelskych zkouSek vcetné technické dokumentace a
pozadavku podle ptilohy €. 1,

— kalhoty polni vyvojové, v mnoZstvi k provedeni uZivatelskych zkouSek na
40 nositelich, ve dvou materidlovych variantach pro kazdého nositele,

— 1 ks vzorek kalhot polnich vyvojovych v konecné materialové a konstrukéni
konfiguraci, zhotoveny na zakladé uZivatelskych zkousek vcetné technické
dokumentace a pozadavkl podle pfilohy €. 2,

— kabat polni vyvojovy, v mnoZstvi k provedeni uzivatelskych zkouSek na 40 nositelich,
ve dvou materidlovych variantach pro kazdého nositele,

— 1 ks vzorek kabatu polniho vyvojového v konecné materidlové a konstrukéni
konfiguraci, zhotoveny na zékladé¢ wuZivatelskych zkousek vcetné technické
dokumentace a pozadavkl podle ptilohy ¢. 3,

— blliza pod balistiku vyvojovéa, v mnozstvi k provedeni uzivatelskych zkouSek na 40
nositelich, ve dvou materidlovych variantach pro kazdého nositele,

— 1 ks vzorek blizy pod balistiku vyvojové v konecné materidlové a konstrukéni
konfiguraci, zhotoveny na zéklad¢ wuzivatelskych zkousek vcetné technické
dokumentace a pozadavki podle ptilohy €. 4,

a to vSe vcetn€ pozadované technické dokumentace a za podminek a v provedeni dle této

smlouvy jejich ptiloh, které jsou jeji nedilnou soucasti, (dale také ,,dilo* nebo ,,vzorky*) a

umoznit mu nabyt vlastnické pravo k dilu;

b) zavazek objednatele fadné provedené dilo prevzit a zaplatit za n¢j
dohodnutou cenu.

3.2. Blizsi upfesnéni kontrolnich rozmérd, konstrukéniho a
technologického provedeni vzorkl bude stanoveno uréenou osobou objednatele v prib&hu
vzorovani a uzivatelskych zkousek.



IV. Cena za dilo

4.1. Smluvni strany se ve smyslu zakona ¢. 526/1990 Sb., o cenach, ve znéni pozdé¢jSich
ptedpist, dohodly na celkové cené za dilo takto:

73 180,80 K¢ véetné DPH
(slovy: sedmdesat tfi tisic jedno sto osmdesat korun ¢eskych osmdesat haléri).

4.2. Celkova cena dila bez DPH cini 60 480,- K¢, sazba DPH 21 % 12 700,80 K¢. Cena
jednotlivych polozek dila je stanovena v nize uvedené tabulce.

Pol

. C.

Kabat
polni

vyvojovy

Bliiza polni
vyvojova

Kalhoty
polni
vyvojové

Bliiza pod
balistiku
vyvojova

Cena (s DPH) za soucastky (vzorky) v mnozstvi
k provedeni uzivatelskych zkousek na 40
nositelich v materialovém provedeni ¢. 1 a 40
nositelich v materidlovém provedeni ¢. 2
(v€etné nédkladl na vyvzorovani modelovych
vzorkli — viz €l. 1.1 pfilohy 1 az 4 a na splnéni
pozadavkli uvedenych v ¢l. 1.2 a 1.3 pfiloh ¢. 1
az 4)

(vK¢)

8615,20
v¢é. DPH

8615,20
v¢. DPH

8615,20
v¢é. DPH

8615,20
v¢. DPH

Cena (s DPH) za 1 ks vzorku v koneéné
materiadlové a konstrukéni konfiguraci,
zhotoveného na zaklad¢ uzivatelskych zkousek
(cena véetné technické dokumentace a vSech
dalsich pozadavkt uvedenych v €l. 1.4 ptiloha 1
az4)

(v K¢)

9 680,-
v¢. DPH

9 680,-
vé. DPH

9 680,-
v¢. DPH

9 680,-
v¢. DPH

Cena (s DPH) CELKEM 73 180,80 (v K¢)

4.3. Cena dila (polozek dila) je cenou nejvySe piipustnou a je neménna po celou dobu
platnosti smlouvy s vyjimkou ptipadu, kdy dochézi k upravé vySe zakonné sazby DPH.
Utinnosti takové zakonné upravy se ceny véetné DPH upravuji dle piislusné sazby DPH.

44. V cené¢ dila (polozek dila) jsou zahrnuty veskeré nédklady zhotovitele souvisejici
se zhotovovanim, pfedanim a pfevzetim dila (napf. naklady na zhotoveni vzorkid pro
konkrétni uzivatele vcetné zjiSténi télesnych rozméri, ovéfeni a zajiSténi padnuti na
uzivatele, zapracovavani pripominek uZivatelli/objednatele, pfedani zkuSebnich vzorkl a
zaskoleni wuzivatel, zpracovani ndvodu na pouziti a drzbu, zpracovani technické
dokumentace, piepravni obaly, naklady na dopravu, naklady spojené s ucasti odbornych
pracovnikil zhotovitele na pribéZznych jednanich a v rdmci vzorovani a uzivatelskych
zkousek apod.).




V. Doba a misto plnéni

5.1. Zhotovitel preda objednateli zhotovené zkuSebni vzorky
k provedeni uzivatelskych zkousek na 40 nositelich v materidlovém provedeni ¢. 1 a 40
nositelich v materidlovém provedeni ¢. 2 dle ptiloh €. 1 az 4 kapitola 1.2, a to vCetné
pozadované dokumentace, nejpozdéji 30. 11. 2020.

5.2. Zhotovitel pfeda objednateli vzorky v kone¢né konfiguraci dle piiloh ¢. 1 az 4,
kapitola 1.4, a to v¢etné pozadované dokumentace, nejpozdéji do 35 kalendarnich dnii
po ukonceni uzivatelskych zkousek.

5.3. Mistem plnéni je Vojenské zafizeni 551220, Stefanikova 53, 602 00 Brno.

VI. Podminky pro provadéni, piedani a prevzeti dila

6.1. Podminky pro provadéni, pfedani a ptevzeti dila jsou stanoveny ve smlouvé a v ptilohach
¢. 1 az 4 této smlouvy.

6.2. Zhotovitel je vazan ptikazy objednatele ohledn€ kontrolnich rozméri, konstrukéniho a
technologického provedeni a materidlového feSeni dila.

6.3. Zhotovitel je povinen vyvzorovat a odevzdat objednateli modelové vzorky schvalené
objednatelem vcetné pozadované technické dokumentace za podminek a v provedeni dle
smlouvy a ptiloh €. 1 az 4 kapitola 1.1, nejpozdéji 12. 10. 2020.

6.4. Pripousti se materidlové provedeni modelovych vzorkii bez pozadavku na zajisténi
maskovaciho vzoru ACR.

6.5. Modelové vzorky budou uloZeny u objednatele do doby pievzeti zkusebnich vzorkt
objednatelem. Po pievzeti zkuSebnich vzorkli objednatelem budou zhotoviteli modelové
vzorky vraceny na zaklad¢ pisemného vyZzadani zhotovitele.

6.6.  Vramci zavérecného hodnoceni uZivatelskych zkousek dle pfiloh €. 1 aZ 4 kapitola
1.3 bude zpracovan zapis, obsahujici pfipominky a pozadavky objednatele. Zhotovitel
zapis pievezme k zapracovani pfipominek a poZadavkl objednatele do zhotovovanych
vzorkll v kone¢né konfiguraci.

6.7.  Ukoncenim uZivatelskych zkouSek dle ¢l. V. bod 5.2. se rozumi okamzik ptevzeti
zapisu zhotovitelem dle bodu 6.6. tohoto ¢lanku.

6.8. Osobou urcenou objednatelem k jednanim za oblast technickou (upfesnéni technické
specifikace, konzultace se zhotovitelem v rdmci provadéni dila, pfipominky k dilu a
posouzeni jejich zapracovani apod.) je Ing. Ludmila Sedlédkova, tel. 973 442 206, mob. tel.
602 440 474), popt. jind osoba, kterou objednatel touto ¢innosti poveri.

6.9. Objednatel povéfil jako svého zéstupce k prevzeti dila dle ¢l. V. bod 5.1. a bod 5.2.
smlouvy a modelovych vzorki dle ¢l. VI. bod 6.3. smlouvy Ing. Ludmilu Sedlakovou, tel.
973 442 206, mob. tel. 602 440 474, popt. dilo nebo modelové vzorky budou pievzaty
jinou osobou, kterou objednatel pievzetim vzorki povéti (dale jen ,,prejimajici).

6.10. Zhotovitel se zavazuje, Ze pii jednanich s objednatelem nebo  pfi
predkladani/ptedavani dila bude v misté plnéni pfitomna osoba povéfend statutarnim
organem zhotovitele se znalosti Ceského jazyka, kterd bude schopna feSit piipadné
nedostatky zjisténé pii provadéni dila nebo pii pfedani vzorkid. V opaéném piipade€ neni
ptejimajici povinen dilo prevzit.

6.11. Zhotovitel je povinen dodat objednateli dilo nové, tj. nepouzité, neposSkozené,
nerepasované, zkompletované, odpovidajici platnym technickym, bezpecnostnim a
hygienickym normam a ptedpisiim, ve sjednaném mnoZstvi, zabalené, v€etné pozadované
technické dokumentace a v¢etné dokladd, které jsou nutné k pievzeti dila.



6.12. Plnéni dle ¢l. V bod 5. 1 nebo bod 5.2 je preddno vyhotovenim piislusného Protokolu
o piedani a pfevzeti a jeho podpisem zastupcem zhotovitele a piejimajicim. Podrobnosti
stanovi bod 6.13 a 6. 14 tohoto ¢lanku.

6.13. Podminky pro provadéni, predani a prevzeti dila dle ¢l. V.bod 5.1.
smlouvy:
6.13.1. Piedani a ptrevzeti dila je podminéno:
— vyvzorovanim a predanim modelovych vzorkti vcetné pozadované technické
dokumentace za podminek a v provedeni dle smlouvy a pfiloh ¢. 1 az 4 kapitola 1.1.;
modelové vzorky jsou schvaleny objednatelem dle pfilohy ¢. 1 az 4 kapitola 1.1.

— zhotovenim zkuSebnich vzorkil do uzivatelskych zkousek a zajisténim a provedenim
jejich tpravy na konkrétniho uzivatele dle smlouvy a pftiloh ¢. 1 az 4 kapitola 1.2 a
1.3.

6.13.2. Zhotovitel je povinen predat dilo v ramci plnéni dle ¢l. V bod 5.1. jednou ucelenou
dodavkou; diléi plnéni je vylouceno.

6.13.3. Zhotovitel piedlozi objednateli dilo k posouzeni.

6.13.4. PredloZeni dila k posouzeni v misté plnéni bude provedeno osobné péci zhotovitele.
Doba zah4jeni pfedlozeni plnéni je stanovena takto: pracovni dny pondéli az ¢tvrtek od
7.00 do 9.00 hod. Vzorky budou piedloZzeny po piedchozim projednani a odsouhlaseni
terminu a konkrétni hodiné predlozeni vzorkl ptejimajicim.

6.13.5. V piipad¢, ze dilo neni pfedlozeno objednateli za podminek a v provedeni dle této
smlouvy a jejich ptiloh, neni objednatel povinen dilo pfevzit. O této skutecnosti zastupci
smluvnich stran ihned vyhotovi zapis, ktery potvrdi podpisem.

6.13.6. Dilo je pfedano vyhotovenim Protokolu o pfeddni a pifevzeti a jeho podpisem
zastupcem zhotovitele a piejimajicim.

6.13.7. Dnem ptedani dila (vzorkll) se rozumi datum pfevzeti uvedené piejimajicim na
Protokolu o pfedani a prevzeti.

6.14. Podminky pro provadéni, predani a prevzeti dila dle ¢l. V.bod 5.2.
smlouvy:

6.14.1. Pfedani a prevzeti dila je podminéno ptevzetim dila objednatelem dle ¢l. VI. bod
6.13.6. smlouvy.

6.14.2. Zhotovitel je povinen piedat dilo v ramci plnéni dle ¢l. V bod 5.2. jednou ucelenou
dodavkou; dil¢i plnéni je vylouceno.

6.14.3. Zhotovitel ptedlozi objednateli dilo k posouzeni. Termin piedlozeni vzorkl v kone¢né
konfiguraci k posouzeni musi zhotovitel dojednat s objednatelem nejméné 5 kalendarnich
dni predem. Pfedlozeni dila k posouzeni dojednd zhotovitel s prejimajicim nejméné 3
pracovni dny pied predpokladanym dnem plnéni.

6.14.4. PredloZeni dila v misté plnéni bude provedeno osobné péci zhotovitele. Doba zahajeni
ptedloZeni plnéni je stanovena takto: pracovni dny pond€li az ¢tvrtek od 7.00 do 9.00 hod.
Vzorky budou piedlozeny po pfedchozim projednéni a odsouhlaseni terminu a konkrétni
hodin¢ ptedlozeni vzorkt ptejimajicim.

6.14.5. Objednatel pii predloZeni dila v misté plnéni posoudi, zda dilo odpovida smlouvé a
piilohdam smlouvy a zda byly zhotovitelem do dila zapracovany piipominky
z uzivatelskych zkousek a dle ptilohy €. 1 az 4, kapitola 1.4.

6.14.6. Objednatel posoudi piedlozené dilo nejpozdéji do 5 pracovnich dnti od predlozeni.

6.14.7. V piipadé, Ze dilo neni pfedlozeno objednateli za podminek a v provedeni dle této
smlouvy a jejich pfiloh nebo v ptipad¢, Ze dilo vykazuje nedostatky v oblasti zapracovani
pfipominek z uzivatelskych zkousek dle pfiloh 1 az 4 kapitola 1.4, neni objednatel
povinen dilo pfevzit.



6.14.8. Dilo bude po posouzeni dle ¢l. 6.14.7. ptfedano vyhotovenim Protokolu o pfedani a
pifevzeti a jeho podpisem zastupcem zhotovitele a prejimajicim nebo objednatel
zhotovitele vyrozumi o ditvodech neptevzeti (nepfedani) dila.

6.14.9. Dnem pfedani dila se rozumi datum pfevzeti uvedené piejimajicim na Protokolu o
predani a prevzeti.

VII. Platebni a faktura¢ni podminky

7.1. Zhotovitel po vzniku prava fakturovat, tj. okamzikem podpisu
Protokolu o pfedani a prevzeti, doruci objednateli k uhrad¢ ceny Protokolem ptfedané¢ho
plnéni ve dvojim vyhotoveni danovy doklad (dale jen ,faktura®). Zalohové platby
nebudou poskytovany.

7.2. Faktura, musi obsahovat nalezitosti podle zakona ¢.235/2004 Sb., o dani z ptidané
hodnoty, ve znéni pozd¢jsich predpisti, zejména:

- cislo smlouvy, podle které se uskutecniuje plnéni;

- Cislo vyzvy, podle které se uskuteciiuje plnéni;

- oznaceni dokladu jako ,,Danovy doklad — faktura“ s uvedenim eviden¢niho ¢isla;

- obchodni firmu nebo jméno a piijmeni, popifipadé¢ nazev, dodatek ke jménu
a piijmeni nebo nizvu, sidlo nebo misto podnikani zhotovitele suvedenim IC
a DIC;

- nazev a sidlo objednatele s uvedenim IC a DIC — Ceské republika - Ministerstvo
obrany, organizacni slozka statu, na adrese Tychonova 1, 160 00 Praha 6, a kone¢ného
ptijemce Vojenské zatizeni 551220, Stefanikova 53, 662 10, Brno;

- rozsah a pfedmét plnéni;

- datum uskutecnéni plnéni, datum vystaveni a datum splatnosti faktury;

- jednotkovou cenu dila v K¢ bez DPH a véetné DPH;

- oznaceni penézniho Ustavu a €isla Gctu zhotovitele, na ktery mé byt poukézana platba;

- pocet ptiloh a razitko s podpisem odpovédné osoby zhotovitele za vystaveni faktury;

- udaj o zapisu zhotovitele v obchodnim rejstiiku véetné spisové znacky, neni-li v ném
zapsan udaj o zapisu z jiné evidence.

7.3. K faktuie musi byt pfipojen original Protokolu o ptedani a pievzeti.

7.4. Faktura bude objednateli doru¢ena na adresu shodnou s adresou pro dorufovani
korespondence, uvedenou v ¢lanku I. smlouvy.

7.5. Splatnost faktury je 30 dnli ode dne jejiho doruceni objednateli.

7.6. Faktura se povazuje za uhrazenou okamzikem odepsani fakturované c¢astky z uctu
objednatele a jejim smérovanim na ucet zhotovitele.

7.7. Objednatel je opravnén fakturu vratit pred uplynutim jeji splatnosti, neobsahuje-li nektery
udaj nebo doklad uvedeny ve smlouvé nebo ma jiné zavady v obsahu nebo nedostateény
pocet vytiska. Pfivraceni faktury objednatel uvede diivod jejiho vraceni a v piipadé
opravnéného vraceni zhotovitel vystavi fakturu novou. Opravnénym vracenim faktury
pfestava bézet plivodni lhiita splatnosti a bézi znovu ode dne doruceni nové faktury
objednateli. Zhotovitel je povinen novou fakturu dorucit objednateli do 10 dnii ode dne
doruceni opravnéné vracené faktury zhotoviteli.

7.8. Pokud budou u zhotovitele, coby dodavatele zdanitelného plnéni, shleddny davody
k naplnéni institutu ruceni za dan podle § 109 zakona ¢. 235/2004 Sb., o dani z ptidané
hodnoty, ve znéni pozdéjsich predpisii, bude Ministerstvo obrany pfi zasilani uplaty vzdy
postupovat zvlastnim zpiisobem zajisténi dané podle § 109a tohoto zékona.



VIIL. Vlastnictvi a odpovédnost za Skodu

8.1.  Objednatel nabyva vlastnické pravo k dilu (vzorkiim) okamzikem pfedani a prevzeti
dila po podpisu prislusného Protokolu o pfedani a pievzeti zastupci obou smluvnich stran.

8.2. Nebezpeci skody na dile piechazi ze zhotovitele na objednatele piedanim a pievzetim
dila (vzorkli) po podpisu pfislusného Protokolu o piedani a pfevzeti zastupci obou
smluvnich stran.

IX. Zaruka za jakost, vady dila a reklamace

9.1. Zhotovitel poskytuje zaruku za jakost dila ve smyslu ustanoveni § 2619 OZ po dobu 24
meésict od prevzeti dila. Zaru¢ni doba nebézi po dobu, po kterou objednatel nemutze uzivat
dilo (vzorky) nebo jeho ¢ast pro vady, za které odpovidd zhotovitel. Smluvni strany se
vyslovné dohodly, ze vyskytne-li se v pribéhu zarucni doby skryta vada dila ma se za to,
zZe touto vadou dilo trpélo jiz v dobé& predani.

9.2. Odpovédnost za vady dila se fidi ustanovenimi § 2615 a nasl. OZ.

9.3. Reklamovanou vadou dila je vada, na kterou se vztahuje zaruka nebo vada dila z
vadného plnéni.

9.4. Reklamovanou vadu dila uplatiiuje objednatel u zhotovitele po jejim zjisténi
elektronicky datovou zpravou. V ozndmeni je vada dila popsdna auvedeno, jak se
projevuje. Objednatel v ozndmeni taktéz uvede své pozadavky, jakym zplsobem pozaduje
vadu dila odstranit.

9.5.  Zhotovitel se elektronicky datovou zpravou vyjadii k odpovédnosti za vady dila
do 3 pracovnich dni po obdrzeni ozndmeni dle bodu 9.4. tohoto ¢lanku. Ve svém
vyjadieni zhotovitel uvede, zda vadu dila uznava ¢i nikoli. Pokud tak ve stanovené lhuté
neucini, ma se za to, ze svou odpoveédnost za vadu dila uznal v plném rozsahu.

9.6. Vady dila budou odstranény zhotovitelem nejpozdéji do 20 kalendarnich dnii od
odeslani oznameni o vadach zhotoviteli. VeSkeré néklady spojené s uplatnénim prav z
vadného plnéni/s reklamaci hradi zhotovitel. O odstranéni vady musi byt sepsan protokol.

X. Smluvni pokuty a urok z prodleni

10.1. Zhotovitel zaplati objednateli v pfipadé¢ nedodrzeni sjednaného terminu piedani dila
dle ¢l. V. bod 5.1. nebo dle €l. V. bod 5.2. smlouvy nebo v ptipad€ poruseni povinnosti dle
¢l. VL. bod 6.3. smlouvy smluvni pokutu ve vysi 0,2 % z celkové ceny dila (véetné DPH)
uvedené v Cl. IV. bod 4.1. smlouvy za kazdy jednotlivy ptipad poruSeni tohoto zavazku a
za kazdy zapocaty den prodleni, a to az do Uplného splnéni zdvazku nebo do zaniku
smluvniho vztahu. Smluvni strany se dohodly, Ze vySe smluvni pokuty za dobu prodleni
bude cinit minimalné 50,-K¢ (slovy: padesat korun ceskych). Tim nejsou dotCena
ustanoveni ¢l. XII. smlouvy. Okamzik prava fakturace vznikd prvnim dnem prodleni.

10.2. Zhotovitel zaplati objednateli smluvni pokutu ve vysi 300.000,-K¢ v ptipadé poruseni
povinnosti uvedené v ¢l. V. bod 5.2. smlouvy, a to v ptipad¢ prodleni zhotovitele trvajicim
déle nez 14 kalendainich dni od terminu pfedani sjednaném v ¢l. V. bod 5.2. smlouvy.
Smluvni strany se pfitom dohodly, Ze zhotovitel je povinen zaplatit objednateli smluvni
pokutu ve vysi 300.000,-K¢ za kazdy takto nedodany nebo opozdéné dodany vzorek.

10.3. Zhotovitel zaplati objednateli v pfipadé¢ nedodrZeni sjednaného terminu odstranéni
reklamované vady smluvni pokutu ve vysi 0,2 % z ceny reklamovaného dila za kazdy
zapocaty den prodleni vcetné DPH, ato az do podpisu protokolu o ptevzeti dila po
odstranéni vady. Smluvni strany se dohodly, Ze vySe smluvni pokuty za dobu prodleni



bude cinit minimalné 50,-K¢ (slovy: padesat korun ceskych). Tim nejsou dotena
ustanoveni ¢l. XII. smlouvy. Okamzik prava fakturace vznika prvnim dnem prodleni.

10.4. V piipad¢ poruseni nckterého ze zavazkl zhotovitele dle ¢l. XI. bod 11.4. nebo bod
11.5. smlouvy je zhotovitel povinen zaplatit objednateli smluvni pokutu ve vysi 1 000
000,-K¢ za kazdy jednotlivy pfipad poruseni tohoto zavazku.

10.5. Objednatel zaplati zhotoviteli za prodleni s thradou faktury trok z prodleni za kazdy
zapocaty den prodleni ve vysi podle ustanoveni § 1970 OZ a provadéciho natizeni vlady.

10.6. Smluvni pokuty a uroky z prodleni jsou splatné v den stanoveny ve vyuctovani.

10.7. V ptipad¢ prodleni zhotovitele s thradou bude pohledavka vymahéna vcetné
prislusenstvi dle natizeni vlady ¢. 351/2013 Sb., ve znéni pozd¢jsich predpisi.

10.8. Smluvni strany souhlasné prohlasuji, Zze sjednané smluvni pokuty povazuji za pfimétené
s ptihlédnutim k hodnoté a vyznamu zajiStované povinnosti, a Ze proti smluvni pokut¢ a
jeji vysi nebudou nic namitat, a to ani v ptipadé, ze se kdykoliv v budoucnu ukaze, ze
ujednani o smluvni pokuté dle této smlouvy je pro nékterou z nich z jakéhokoliv divodu
nevyhodné.

10.9. Smluvni pokuty a Grok z prodleni hradi povinnd smluvni strana bez ohledu na to,
zda a v jaké vysi vznikla druhé smluvni strané v této souvislosti Skoda. Néhrada Skody
je vymahatelna samostatn¢ vedle smluvnich pokut a uroku z prodleni v plné vysi.

XI. Zvlastni ujednani

11.1. Vztahy mezi smluvnimi stranami se ¥idi pravnim fadem Ceské republiky.

11.2. Ve smluvné vyslovné neupravenych otdzkach se tento zavazkovy vztah fidi
ustanovenimi OZ.

11.3. Zhotovitel prohlasuje, ze dilo neni zatizeno zddnymi pravy tietich osob. Zhotovitel
odpovida za ptipadné poruSeni prav z primyslového nebo jiného duSevniho vlastnictvi
tretich osob.

11.4. Zhotovitel se zavazuje nepiihlasit vzorek (dilo nebo jeho ¢ast) zhotoveny dle
konstrukénich, materidlovych a technickych specifikaci objednatele u Utadu
primyslového vlastnictvi. Zhotovitel se zaroven zavazuje neumoznit svym jednanim
nebo opominutim piihlaseni vzorku (dilo nebo &ast) objednatele u Utadu primyslového
vlastnictvi tfeti osobou. Zhotovitel bere na védomi a je povinen jednat v souladu s tim,
7ze veSkerd prava zprimyslového ¢i jiného duSevniho vlastnictvi vztahujici se
k pfedmétu smlouvy (dilo) je opravnéna uplatnit pouze Ceské republika — Ministerstvo
obrany.

11.5. Je-1i vysledkem cinnosti zhotovitele dle této smlouvy anebo soucasti predané¢ho dila
vytvor, ktery je pfedmétem prava na primyslovy vzor, avSak dosud nebyl k ochrané
nebo na zaklad¢ ptihlasky zapsan ¢i ud€len anebo se jeho zapis nevyzaduje, prevadi
zhotovitel na objednatele od okamziku vytvotfeni takovéhoto dila pravo na primyslovy
vzor. V piipadé zaméstnaneckého priimyslového vzoru k vytvoru nebo jeho soucasti,
ktery je vysledkem cCinnosti dle této smlouvy, se zhotovitel zavazuje uplatnit vici
ptvodci do 3 pracovnich dnl od vyrozuméni o vytvoteni primyslového vzoru pravo na
pramyslovy vzor. Prdvo na primyslovy vzor piechdzi okamzikem uplatnéni
zhotovitelem vic¢i plivodci na objednatele. Zhotovitel rovnéz prohlasuje, ze v ptipadég, ze
puvodce vytvoii primyslovy vzor ke splnéni tikolu vyplyvajiciho z pracovniho poméru,
z ¢lenského nebo z jiného obdobného vztahu mezi piivodcem a zhotovitelem, zhotovitel
neuzaviel ¢i neuzavie s pivodcem smlouvu, kterd by piivodce opraviiovala k pravu na
priamyslovy vzor k vysledku ¢innosti nebo jeho soucasti dle této smlouvy.

11.6. Dohodou smluvnich stran se stanovi, Ze cena za piipadny pievod prava k primyslovému
vzoru je soucasti sjednané ceny dila.



11.7. Objednatel je opravnén piipadny predmét prava na primyslovy vzor pfihlasit k ochrané
na tzemi Ceské republiky a jinych uzemich a neomezené je i po jejich zapisu na tdchto
uzemich vyuzivat. Toto pravo objednatele se automaticky vztahuje i na vSechny nové
verze a Upravy piredméti primyslovych prav dodanych zhotovitelem na zakladé této
smlouvy.

11.8. Pokud jakykoliv vysledek ¢innosti zhotovitele dle smlouvy, popt. jeho ¢ast, dokument
nebo dokumentace zhotovitele podle této smlouvy urceny k uziti objednatelem, je
autorskym dilem podle zadkona ¢. 121/2000 Sb., o pravu autorském, o pravech
souvisejicich s pravem autorskym a o zméné nékterych zakonii (autorsky zakon), ve
znéni pozdé€jSich predpist, nebo jinak chranéné duSevni vlastnictvi, poskytuje zhotovitel
podpisem smlouvy objednateli k takovému vysledku ¢innosti zhotovitele jako celku i
k jeho ¢astem Casoveé neomezené, pienosné, neexkluzivni opravnéni/licenci bez omezeni
uzemniho ¢i mnozstevniho k vykonu prava je uzit rozmnozovanim, sdélovanim tfetim
osobdm a jinym zplUsobem pro ucely zhotoveni, provozu, udrzby, uprav, oprav a
odstranéni dila, a soucasné¢ zhotovitel poskytuje objednateli opravnéni autorské dilo ¢i
jiné duSevni vlastnictvi vytvofené pro objednatele dle této smlouvy upravovat ¢i ménit.
Odmeéna za poskytnuti veskerych uvedenych opravnéni/licenci je jiz zahrnuta v cené
dila. Objednatel neni povinen poskytnutou licenci vyuZit.

11.9. Zhotovitel neni opravnén v pribéhu plnéni svého zévazku dle této smlouvy a ani po jeho
splnéni bez pisemného souhlasu objednatele poskytovat jakékoliv informace, se kterymi
se seznamil v souvislosti s plnénim svého zévazku a zpfistupnit podkladové materidly,
kter¢ mu byly poskytnuty v souvislosti s plnénim zévazku dle této smlouvy, tfetim
osobam. Informace poskytnuté objednatelem zhotoviteli jsou ve smyslu § 1730 OZ
davérné. Informace, se kterymi se zhotovitel seznamil v souvislosti s plnénim,
podkladové materidly tykajici se pfedmétu smlouvy nebo primyslovy vzor se povazuji
za pfedmét obchodniho tajemstvi objednatele ve smyslu § 504 OZ.

11.10. Zhotovitel neni opravnén zcela ani z€asti postoupit na teti osobu zadné ze svych prav,

ani Zadny ze svych zavazki plynoucich z této smlouvy.

11.11. Smluvni strany vyslovné vyloucily pouZiti ustanoveni § 1729 odst. 1 OZ, § 2090 odst.
10Z, §2091 OZ a § 2609 OZ.

11.12. Zhotovitel bere na védomi, Ze objednatel bude osobni udaje poskytnuté na zakladé této
smlouvy zpracovavat v  souladu s Natfizenim Evropského parlamentu
a Rady (EU) ¢ 2016/679, o ochrané fyzickych osob v souvislosti
se zpracovanim osobnich dajii a o volném pohybu téchto idajii a o zruseni smérnice
95/46/ES (obecné nafizeni o ochran¢ osobnich udaji). Zhotovitel bere na védomi, Ze
objednatel je povinen umoznit pfistup k informacim ve smyslu § 2 odst. 1 zdkona
¢. 106/1999 Sb., o svobodném piistupu k informacim, ve znéni pozdé&jsich predpisi.

11.13. Smluvni strany se dohodly, Ze si bezodkladné& sdéli skutecnosti, které se tykaji zmén
nekterého ze zakladnich identifikacnich udaja, vCetné pravniho ndstupnictvi.

11.14. V piipad¢ vstupu zhotovitele do likvidace, prohlaSeni ndvrhu na konkurz nebo
vyrovnani nebo v pfipadé podani navrhu na zahajeni insolven¢niho névrhu vici
zhotoviteli, je zhotovitel povinen tuto skutecnost ihned sdélit objednateli.

11.15. Zhotovitel souhlasi s uvetejnénim tdajii v této smlouvé v registru smluv dle zékona ¢.
340/2015 Sb., o zvlastnich podminkach G€innosti n¢kterych smluv, uvetejiiovani téchto
smluv a o registru smluv, ve znéni pozdéjsich piedpisu (dale jen ,,Registr smluv®).

11.16. Smluvni strany sjednavaji pravidla pro dorucovani (pfevzeti) vzdjemnych pisemnosti
tak, ze pisemnost v listinné podobé je doruCena (pfevzata) osobné¢, prostfednictvim
doporucené postovni zasilky nebo v elektronické podobé datovou zpravou na adresy
uvedené v této smlouvée, neni-li v textu smlouvy uvedeno vyslovné jinak.



11.17. Pisemnost se pii doruovani postovni piepravou v piipadé pochybnosti C¢i
nedorucitelnosti povazuje za dorucenou nejpozdéji tfetim pracovnim dnem po jejim
odeslani na adresu uvedenou v zdhlavi této smlouvy, nedoruci-li druha strana pisemné
oznameni o zmén¢ adresy, a to bez ohledu na to, zda se adresat na této adrese zdrzuje
a zasilku vyzvedne. Smluvni strany sjednévaji, Ze za okamzik doruceni datové zpravy se
povazuje jeji odeslani do datové schranky adresata.

XII. Zanik smluvniho vztahu

12.1. Smluvni strany se dohodly, ze zavazek ze smluvniho vztahu zanika v téchto pfipadech:

a) splnénim vSech zavazkl fadné a vcas;

b) dohodou smluvnich stran pii vzajemném vyrovnani ucelné vynaloZenych
a prokazatelné dolozenych nékladt ke dni zaniku smlouvy;

c) jednostrannym odstoupenim od smlouvy nebo od nesplnéného zbytku plnéni
objednatelem pro jeji podstatné poruseni zhotovitelem;

d) jednostrannym odstoupenim od smlouvy nebo od nesplnéného zbytku plnéni
objednatelem v piipadé€, ze zhotovitel je v likvidaci podle § 187 OZ, bylo proti nému
vydano rozhodnuti o tpadku podle § 136 zékona ¢. 182/2006 Sb., insolvenéni zékon,
ve znéni pozdéjsich predpisi, byla vici nému nafizena nucend sprava podle jiného
pravniho pfedpisu nebo je v obdobné situaci podle pravniho fadu zemé sidla
zhotovitele.

12.2. Smluvni strany se dohodly, ze podstatnym porusenim smlouvy ze strany zhotovitele
ve smyslu § 2002 odst. 1 OZ, se rozumi zejména:

a) prodleni spfeddnim dila podle ¢l. V. bod 5.1 smlouvy trvajici vice jak
7 kalendatnich dnu;

b) prodleni spfedanim dila podle ¢l. V. bod 5.2. smlouvy trvajici vice jak
7 kalendainich dnu;

c) prodleni s pfedanim modelového vzorku podle ¢l. VI. bod 6.3. smlouvy trvajici vice
jak 7 kalendainich dni;

d) nedodrzZeni sjednaného mnozstvi, jakosti nebo druhu dila/vzorku;

e) nedodrZeni ujednani o zaruce za jakost dila;

f) prodleni s odstranénim vad dila o vice jak 15 kalendainich dni;

g) neucast odborného zastupce zhotovitele na pribéznych jednanich v ramci
uzivatelskych zkouSek nebo vramci jednani ohledné uptestiovani kontrolnich
rozmérd, konstrukéniho a technologického provedeni nebo materidlového teseni
dila;

h) poruseni nékteré z povinnosti stanovené v ptilohach €. 1 az 4 této smlouvy.

12.3. Objednatel je opravnén od smlouvy odstoupit ohledné celého plnéni i v piipadé, ze
zhotovitel jiz z€asti plnil nebo poruseni smlouvy ze strany zhotovitele se tyka jen Casti
plnéni.

12.4. V ptipad¢, Ze objednatel nevyuzije prava odstoupit od smlouvy pro jeji podstatné
poruseni, je opravnén od smlouvy odstoupit, jako by se jednalo o poruseni nepodstatné,
tj. objednatel poskytne ptfimétenou dodate¢nou lhiitu k plnéni dle ustanoveni § 1978 OZ.

XIII. ZavéreCna ustanoveni

13.1. Smlouva je vyhotovena v elektronické podobé.
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13.2. Smlouva mize byt ménéna ¢i dopliovdna vzdjemné odsouhlasenymi a elektronicky
podepsanymi pisemnymi a vzestupné¢ ocislovanymi dodatky, které se stavaji jeji
nedilnou soucasti.

13.3. Je-li nebo stane-li se né¢které ustanoveni smlouvy neplatné ¢i net€inné, nedotyka se to
ostatnich ustanoveni, kterd zlstavaji platnd a ¢inna. Smluvni strany se v tomto piipade
zavazuji dohodou nahradit ustanoveni neplatné ¢i neucinné novym ustanovenim platnym
¢i ucinnym, které nejlépe odpovida pivodné zamyslenému ucelu ustanoveni neplatného
¢1 neucinného.

13.4. Smluvni strany prohlasuji, Ze jim nejsou znamy zadné skutecnosti, které by uzavieni
smlouvy vylucovaly aberou na védomi, Ze v plném rozsahu nesou veskeré pravni
dasledky plynouci z védomé jimi udanych nepravdivych udaji. Na dikaz svého souhlasu
s obsahem smlouvy pfipojuji pod ni své podpisy.

13.5. Smlouva nabyva platnosti dnem jejiho podpisu posledni smluvni stranou a uc¢innosti
dnem jejiho zvetfejnéni v Registru smluv.

13.6. Nedilnou soucasti smlouvy je:

Ptiloha ¢. 1 —,,Bliza polni vyvojova“

Ptiloha ¢. 2 — ,,Kalhoty polni vyvojové*

Ptiloha ¢. 3 — ,,Bliza pod balistickou ochranu vyvojova‘“
Ptiloha ¢. 4 — ,,Kabat polni vyvojovy*

Ptiloha €. 1 smlouvy

BLUZA POLNI VYVOJOVA

KAPITOLA 1 — VYMEZENI POZADAVKU A TECHNICKE
DOKUMENTACE

1.1  Vyvzorovani modelového vzorku ,Bliza polni vyvojova*“ (dile jen bllza)
v konstrukénim a technologickém provedeni dle nize uvedené kapitoly 2, v kalkulacni
velikosti dle nize uvedené kapitoly 4, ze dvou variant materidli spliujicich technické
parametry uvedené v kapitole 3. Modelové vzorky musi byt posouzeny a odsouhlaseny
objednatelem za ucasti zastupce zhotovitele. V pripadé pripominek je poZadovano jejich
zapracovani, opakované posouzeni a schvaleni modelového vzorku objednatelem.

S vyvzorovanymi modelovymi vzorky bliiz zhotovitel preda:

— Materialové listy od vyrobce ziakladniho materidlu na obé varianty materialu ve
formatu PDF nebo souboru Microsoft Office Word na DVD nebo jiném pamétovém
nosi¢i. Materialové listy musi byt opatfeny hlavickou, podpisem a razitkem vyrobce
materialu a musi byt ovéfeny podpisem a razitkem zhotovitele. Materidlové listy od
zahrani¢nich vyrobctu zakladniho materialu (zahrani¢ni materidlové listy) musi byt
opatfeny piekladem do ceského jazyka, ktery je ovéfeny podpisem a razitkem
zhotovitele. V materialovych listech musi byt u technickych parametrii uvedeny
pozadované nebo ekvivalentni zkuSebni normy. Materidlovy list musi obsahovat
technické parametry v rozsahu pozadavkid uvedenych v kapitole 3. V piipadé
chybéjicich pozadovanych parametrii v materidlovém list¢ musi byt tyto parametry
dolozeny zkuSebnim protokolem z akreditované zkuSebni laboratofe; zkuSebni
protokoly musi byt pfedlozeny v originale v ¢eském jazyce. V ptipad¢, ze laboratorni
zkousky budou provedeny a protokoly vystaveny v zahrani¢i, musi byt pfedlozen
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1.2

1.3

1.4

cizojazy¢ny original protokoli a jejich pieklad do ¢eského jazyka ovéfeny podpisem
a razitkem zhotovitele.

ZkuSebni protokoly z akreditované laboratofe v rozsahu dle poZadavki
uvedenych v kapitole 3. ZkuSebni laboratotf musi byt akreditovana dle normy ISO/IEC
17025 narodnim akreditaénim organem uznanym v rdmci evropské akreditace (EA)
nebo svétové akreditace (ILAC). V ramci Ceské republiky je timto narodnim
akreditaénim organem povéfen Cesky institut pro akreditaci. Zkusebni protokoly musi
byt predlozeny v origindle. V ptipad¢, Ze original protokolu nebude v ¢eském jazyce,
musi byt soucasn€ prilozen pieklad protokolu do Ceského jazyka ovéteny podpisem a
razitkem zhotovitele.

1 m zakladniho materialu obou variant materialu.

Cestné prohlaSeni o shodé material, tj. o pouziti identického materidlu na
zhotoveni modelovych vzorkll s pfedlozenym metrovym materidlem, materialovymi
listy a zkuSebnimi protokoly z akreditované laboratote.

Stiihovou dokumentaci v kalkula¢ni velikosti dle kapitoly 4 (vystiizené zakladni
stithové dily, oznacené Svové zalozky).

Zhotoveni zkuSebnich vzorki do uzZivatelskych zkouSek

Na zakladé odsouhlasenych vyvzorovanych modelii bluz zhotovitel zhotovi
zkuSebni vzorky bliz do uZivatelskych zkouSek pro 40 wuZivateli v obou
materidlovych variantach. UZivatelské zkouSky budou realizovany u 10
objednatelem vybranych vojenskych utvar a zatizeni. Zhotoveni zkusebnich vzorki
zahrnuje zhotoveni bliz pro konkrétni uzivatele vcetné zjisténi télesnych rozméra,
oveéfeni a zajisténi padnuti vzorkd na uzivatele, zaskoleni uzivatelli, zpracovani
navodu na pouziti audrzbu a pfedani vzorkii. Zhotovitel provede zhotoveni
zkusebnich vzorktl v celém pozadovaném rozsahu.

V pribéhu uzivatelskych zkouSek je zhotovitel povinen zajistit pFitomnost
odbornych pracovnikii zhotovitele na pribéZnych jednanich organizovanych
objednatelem, a to v misté¢ plnéni nebo u jednotlivych objednatelem urcenych
vojenskych utvarll a zafizeni. V ramci uZivatelskych zkouSek je zhotovitel povinen
fesit pripominky uzivatelii/objednatele. Objednatel informuje zhotovitele o misté
konani pribézného jednani uZivatelskych zkousek nejméné 3 kalendarni dny pted jeho
konanim.

Na zékladé pozadavkid a ptipominek z uzivatelskych zkousek zhotovitel zhotovi a
preda objednateli vzorek v kone¢né konfiguraci (konstrukéni a materidlové).

Se zhotovenvm vzorkem v kone¢né konfiguraci zhotovitel preda:

Technicky popis (podrobny technicky popis celého vyrobku a konstrukénich detaild
jednotlivych dila, véetn€ uvedeni rozmért) v souboru Microsoft Office Word na DVD
nebo jiném pamét'ovém nosici.

Technicky nakres (celkovy pfedni, zadni pohled na vyrobek a zobrazeni detaild
vyrobku) vcetné zakresleni kot zakladnich kontrolnich rozmérti - ve vektorovém
formatu (v kiivkach) EPS a ve formatu Microsoft Office Word na DVD nebo jiném
pamétovém nosici.

Fotodokumentaci (celkovy pfedni a zadni pohled na vyrobek, detaily jednotlivych
dild), ve formatu JPG asouboru Microsoft Office Word na DVD nebo jiném
pamét’ovém nosici.
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Materialové listy od vyrobcii vSech pouzitych materidli ve formatu PDF
nebo souboru Microsoft Office Word na DVD nebo jiném pamétovém nosici.
Materialové listy musi byt opatieny hlavickou, podpisem a razitkem vyrobce materialu
a musi byt ovéfeny podpisem arazitkem =zhotovitele. Materidlové listy od
zahrani¢nich vyrobct zakladniho materidlu (zahrani¢ni materialové listy) musi byt
opatfeny piekladem do ceského jazyka, ktery je ovéfeny podpisem a razitkem
zhotovitele. V materidlovych listech musi byt utechnickych parametri uvedeny
pozadované nebo ekvivalentni zkuSebni normy. Materidlovy list zdkladniho materidlu
musi obsahovat technické parametry v celém rozsahu pozadavkt uvedenych v kapitole
3. V ptipadé¢ chybéjicich pozadovanych parametri v materidlovém list€ musi byt tyto
parametry doloZeny zkuSebnim protokolem z akreditované zkuSebni laboratoie,
zkuSebni protokoly musi byt pfedlozeny v originale v ¢eském jazyce. V pfipadé, ze
laboratorni zkousky budou provedeny a protokoly vystaveny v zahrani¢i, musi byt
predlozen cizojazy¢ny original protokoll a jejich preklad do ¢eského jazyka ovéreny
podpisem a razitkem zhotovitele. Zadavatel pozaduje ptedloZzeni materidlovych listl
jako nezbytnou soucast technické dokumentace.

ZkusSebni protokoly z akreditované laboratore v rozsahu dle pozadavki
uvedenych v kapitole 3. ZkuSebni laboratot musi byt akreditovana dle normy ISO/IEC
17025 narodnim akreditacnim orgdnem uznanym v ramci evropské akreditace (EA)
nebo svétové akreditace (ILAC). V ramci Ceské republiky je timto narodnim
akreditaénim organem povéfen Cesky institut pro akreditaci. V piipadé, Ze protokol
nebude v ¢eském jazyce, musi byt soucasné piilozen pteklad protokolu do ¢eského
jazyka ovéfeny podpisem a razitkem zhotovitele Mozno pouzit kopie dokladi
ptedlozenych s vyvzorovanymi modelovymi vzorky dle kapitoly 1.1, ovéfené
podpisem a razitkem zhotovitele.

Spotiebu zakladniho materidlu na zhotoveni vzorku v konecné konfiguraci
v souboru Microsoft Office Word na DVD nebo jiném pamét'ovém nosici.

2 m zakladniho materialu.

1 m sit’oviny (filetového tpletu) a dalSich pouZitych materiali.

Piehled pouzitétho materidlu se struénou a vystiznou specifikaci a uvedenim
poddodavatele.

Cestné prohlaSeni o shodé materiald, tj. o pouziti identického materidlu na
zhotoveni vzorku v kone¢né konfiguraci s predlozenym metrovym materidlem,
materidlovymi listy a zkuSebnimi protokoly z akreditované laboratofe.

Stiihovou dokumentaci v kalkulacni velikosti dle kapitoly 4 (vystiizené zakladni
stithové dily, oznacené Svové zalozky).

Tabulky kontrolnich a konstrukénich rozméri na cely velikostni sortiment.
Navod na pouziti a idrzbu.

KAPITOLA 2 — KONSTRUKCNI A TECHNOLOGICKE PROVEDENI

Bliiza — ma zapinani na kryté zdrhovadlo a stuhové uzavéry. Na obou piednich dilech

jsou prostfizené naprsni kapsy zapinané na svislé zdrhovadlo a naklddané méchové kapsy kryté
patkami. Na pravém piednim dilu nad kapsami jsou naSité¢ stuhové uzavéry pro umisténi
jmenovky a nalozky hodnostni. Zadni dil je hladky, v pasové linii na rubni stran€ umoziujici
regulaci obvodu (pfepnuti). Limec je stojackovy. Rukdvy jsou klinové, anatomicky tvarované,
v horni ¢asti jsou rukdvové kapsy, v loketni ¢asti je vyztuzeni z tkaniny na vkladani loketnich
chrani¢t. Dolni kraj rukédvl je zapinany na sponu. V pruramkové ¢asti rukavii v podpazi
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jsou vétraci otvory ze sitoviny. V dolnim kraji je zpracovany pruvlek s provle¢enou odévni
snirou. Konstrukéni provedeni musi byt s dostateCnou volnosti tak, aby soucastka
neomezovala uzivatele v plnéni ukoll pii bojové ¢innosti.

2.1.1 Predni dily — zapinané na kryté¢ zdrhovadlo a stuhové uzavéry. Zdrhovadlo je kosténé,
oboucestné (tvar X), oba jezdce maji blokaci a tahace. Piedni dily maji pfinechané ptedni
krajové podsadky, v horni ¢asti tvarované, zasahujici do priramkového $vu klinového rukavu,
z rubni strany prednich dilti jsou soucasné s pfisitim krajovych podsadek ptiblizn¢ 50 mm od
dolniho kraje vloZena poutka z poutkové stuhy, poutka jsou zabezpecena proti vytrzeni. Na
pravém piednim dilu je naSitd smyckova cast stuhového uzévéru pro umisténi jmenovky,
o rozmérech (140 £5) mm x (25+5) mm. Nad smyckovou ¢asti stuhového uzavéru pro
umisténi jmenovky je naSitda smyckova cast stuhového uzavéru pro umisténi nalozky
hodnostni, o rozmérech (68 +£5) mm x (40 £5) mm. V priramkové Casti prednich dili a
bocnich §vii v podpazi jsou vétraci otvory ze sitoviny. V pasové linii z rubni strany piednich
dila je naSitd smyckova cast stuhového uzavéru o rozmérech (100 £5) mm x (40 £5) mm,
umoziujici regulaci obvodu blizy v pase.

2.1.2 Prostrizené naprsni kapsy — zapinané na zdrhovadlo s blokaci, opatfené tahacem.
Smér zapinani zdrhovadla bude specifikovan pro konkrétni materialovou variantu (bude
oveéfovano v ramcei uzivatelskych zkousek). Zdrhovadlo je kryté liStou, vstup do kapes je
smérem od piednich krajii k priramku. Kapesni vacek tvofi podsiti pfednich dila sitovinou.
V obou kapsach je na kapesnim vacku (sitovin¢) nasita vnitini naprsni nakladana kapsa —
kapsa na dozimetr. V obou kapsach je na podsadce naSitd poutkovéd stuha, kterd pfi€nym

proSitim vytvaii svisla poutka, na dolnim poutku je navle€eny ndhradni knoflik. Kapsy jsou
umistény zrcadlové — shodnost pravého a levého predniho dilu.

2.1.3 Nakladané naprsni kapsy — Sikmé, nakladané méchové, kryté patkami se zkosenymi
rozky, zpusob zapinani kapsy bude specifikovan pro konkrétni materidlovou variantu
(zapindni na stuhové uzavéry / zapindni na knofliky). V méchovém zahybu u dolniho kraje
kapsy je na stfedové ose kapsy vysitd kulatd dirka nebo pradlové dirka, (10 +£1) mm dlouha.
Kapsy jsou umisténé zrcadlové — shodnost pravého a levého piedniho dilu.

2.1.4 Zadni dil — hladky, jednodilny; v priramkové c¢asti u boc¢nich $vli v podpazi
jsou vétraci otvory ze sitoviny. V pasové linii z rubni strany zadniho dilu jsou nasité na obou
stranach u boc¢nich $vii dva privleky ze zdkladniho materidlu. Stfedova osa privleki
koresponduje se stiedovou osou stuhovych uzéveéri naSitych na rubni stranu pfednich dila
v pasové¢ linii. V pravleku je navleCend pruzenka, na konci pruzenky je nasita stuha (popruh)
opattena haCkovou ¢asti stuhového uzaveéru, umoznujici regulaci obvodu blizy v pase.

2.1.5 Rukavy — klinové, bez ndramenicovych §vii, v podpaZi s vétracimi otvory ze sitoviny,
v loketni ¢asti jsou anatomicky tvarované. V loketni €asti, na rubni stran€ rukavu je nasité
tvarované vyztuzeni z tkaniny — kapsy na vkladani loketnich chranict. Kapesni prihmat
(otvor pro vkladani chranice loktd) je u dolniho kraje rukévi, zapiné se na stuhovy uzaver. V
ramenni Casti rukavu jsou prostfizené ramenni rukdvoveé kapsy. Kapsy jsou umistény
zrcadloveé — shodnost pravého a levého rukéavu.

2.1.6 Rukavové kapsy ramenni — prostiizené, svislé, zapinané na zdrhovadlo s blokaci,

opatfené¢ tahaCem. Zdrhovadlo se zapind smérem od dolniho kraje k hornimu kraji kapsy.
Zdrhovadlo je kryté listou, vstup do kapes je smérem od ptedni ¢asti rukdvu do zadni ¢asti
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rukavu. Kapesni vacek je tvofeny sitovinou a je naSity na rukdvu. V obou kapsach je na
podsadce nasita poutkova stuha, ktera piicnym proSitim vytvari svisld poutka. Kapsy jsou
umistény zrcadlové — shodnost pravého alevého rukdvu. Na ramennich kapsich na obou
rukévech je nasity stuhovy uzavér (smyckova ¢ast) o rozmérech (150 +£5) mm x (100 £5) mm.
Na levém rukavu je na smyckové casti stuhového uzavéru umistén Znak 2000 rukavovy —
statni vlajka — cast hackova.

2.1.7 Dolni kraj rukava — je predsity zakladnim materidlem a tvoii manzetu se sponou
(patkou) odsitou do Spicky. Spona se zapind na knoflik a tfi vysité dirky — na spodni strané
spony je na poutku z poutkové stuhy naSity dvoudirkovy knoflik, na rukavu (manzet¢) jsou
vysité tfi dirky. Spona je umisténa na spodnim rukavovém $vu a sméfuje do predni ¢asti
rukavu.

2.1.8 Stojackovy limec — je tvarovany, v zadni ¢asti zvySeny, zhotoveny ze zékladniho
materidlu. V predni casti je limec na obou strandch prodlouzeny. Na levé stran¢ limce je
z vnitini strany nasitd smyckova ¢ast stuhového uzavéru o rozmérech (75 £5) mm x (40 £5)
mm. Na pravé strané¢ limce je z vngjsi strany nasitd smycCkova cast stuhového uzavéru
o rozmérech (15+5) mm x (40 £5) mm; pfiblizné 3 mm za smyckovou casti stuhového
uzaveéru je nasitd hackova cast stuhového uzdvéru o rozmérech (50 +5) mm x (40 £5) mm.
V prikréniku zadniho dilu je uprostied z rubni strany vSité zavéSovaci poutko.

2.1.9 Dolni kraj — podehnuty a prosity, vzniklym tunylkem je provlecena stahovaci $iiira
zajisténa proti tfepeni a vyvleceni. Na levém piednim dilu je v tunylku, ptiblizné¢ 90 mm od
ptedniho kraje, vysitd pradlova dirka na vyvedeni stahovaci $iitiry. Na pravém ptednim dilu je

row M

stahovaci $iitira vyvedena tunylkem v prednim kraji.

2.2 Technologie zpracovani - bocni, rukdvovy a priramkovy Sev jsou seSity na
specidlnim obnitkovacim stroji s ofezem, Sitka zalozky je pfiblizné 10 mm. Boc¢ni Sev ma
Svoveé zalozky preloZzeny smérem do zadniho dilu a 2x prosité v Sifce (2 £1) mm a (7 1) mm.
Priramkové Svy maji Svové zéalozky preloZzené smérem do klinového rukdvu a 2x prosité
v §ifce (2 £1) mm a (7 £1) mm. SeSivani manipulacnich §vi, latkovych dilti a €lenicich dilt ze
sitoviny je provedeno na specidlnim obnitkovacim stroji s ofezem, Sitka zalozky je ptiblizné
10 mm, Svova je prelozend smérem do latkovych dilti a 1x prositd v Sitce (7 £1) mm od kraje.
Kapesni otvory a vSechna namdhand mista jsou zpevnéna a zabezpecena proti vytrZeni.
Zacatek a zakonCeni strojového S$iti je zajiSténo zpétnym uzaSitim nejméné 10 mm dlouhym.
Predepsany pocet stehli na 10 mm strojového Siti je (4 az 5) stehli. Hustota obsiti direk
na 10 mm je (9 az 11) steht. Dirky nesmi byt kiivé vysité, nedosité. Stuhové uzavéry jsou
naSity 2x po obvodu a do kiize. Stuhové uzavéry maji zaoblené rozky. Stahovaci Siilira je
zajisténa proti tfepeni a vyvledeni. VSechny koncovky zdrhovadel jsou opatieny taha¢em. Svy
musi byt rovné s pravidelnymi rovnomérné utazenymi stehy a pruzné natolik, aby se pfi
natazeni netrhaly, Svy dale nesmi byt vytiepené, nedoSité, zvrasnéné, kiivé, prosekané,
s vynechanym nebo pfetrzenym stehem. Obnitkovaci Sev nesmi mit necisté ofezdni. Konce
niti musi byt odstfizeny. Na celém vyrobku nesmi byt neodstranitelné zbytky stehi nebo
stopy po parani — tzn. tkanina porusend paranim a stopy po vpichu jehly. Lemy a prositi kraja
nesmi byt nerovnomérmé, v riiznych §itkach a zakiivené. Siti nebo ozdobné prositi nesmi
zpusobovat stazeni nebo vrasnéni Svi.

2.3  Konstrukéni a technologické FeSeni musi byt prizpiisobeno funkénosti a nesmi

omezovat ucel pouziti vyrobku. Uvedené konstrukéni a technologické pozadavky budou
v pripadé potieby upraveny v prubéhu vzorovani a uzivatelskych zkousek.
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KAPITOLA 3 — SPECIFIKACE POUZITEHO MATERIALU

3.1

Zakladni material

3.1.1 Varianta 1 - smésova tkanina v materialovém sloZeni polyamid 6.6 / bavlna / elastan
(itkova stre¢), vazba ripstop (odvozend platnova vazba), plosna hmotnost 210 g/m?* +7 %.

3.1.1.1 Technické parametry — zakladni material (varianta 1)

P.C. | Parametry Pozadované hodnoty | ZkuSebni normy
1 | Materialové slozeni (celkové) v % 48-61 polyamid 6.6 / | Natizeni Evropského
37-50 bavlna / 2 elastan | parlamentu a Rady (EU)
¢. 1007/2011
2 | Vazba platnova (ripstop) CSN 80 0020
3 | Plo$na hmotnost v g/m? 210 +7 % CSN EN 12127
4 | Prodysnost v mm/sekundu min. 170 CSN EN ISO 9237
(zkugebni plocha 20 cm?, tlakovy spad
200 Pa)
5 | Pevnost v tahu v N min. (osnova/ttek) 1100/500 CSN EN ISO 13934-1
6 | Odolnost v odéru na pristroji 120 000 CSN EN ISO 12947-2
Martindale v otackach min.
pii zatizeni (795 £7) g
7 | Zména rozmérii po mechanickém prani CSN EN ISO 6330
pti 60 °C, po 5 cyklech v % max. +3/£3 CSN EN ISO 5077
(osnova/utek) CSN EN ISO 3759
8 | Odolnost vii¢i povrchovému smaceni CSN EN ISO 4920
(SPRAYTEST) (stupei) min. CSN EN ISO 6330
— vnovém stavu 5
— po 5 cyklech prani 60 °C 3
Stalost vybarveni minimalni
ve stupnich (zména odstinu/zapusténi)
9 |- nasvétle 5 CSN EN ISO 105-B02
10 | — pfi chemickém cisténi 4/4 CSN EN ISO 105-D01
11 | — pfi zehleni za mokra 4/4-5 CSN EN ISO 105-X11
12 | — v otéru za sucha: - svétlé odstiny *) 4-5 CSN EN ISO 105-X12
- tmavé odstiny **) 4 CSN EN ISO 105-X12
13 | — v otéru za mokra: - svétlé odstiny *) 3-4 CSN EN ISO 105-X12
- tmavé odstiny **) 3, Cerna 2-3 CSN EN ISO 105-X12
14 | — v potu: — kysely 4/3-4 CSN EN ISO 105-E04
— alkalicky 4/3-4 CSN EN ISO 105-E04
15 | — v mechanickém prani 60 °C 4/4 CSN EN ISO 105-C06
16 | — ve vodé 4/4 CSN EN ISO 105-E01
17 | Materidlové slozeni v % Osnova: Pozadovadno Natizeni Evropského
(osnova a utek) dolozZit parlamentu a Rady (EU)
¢. 1007/2011
Utek: Pozadovdino
dolozit
18 [ Délkova hmotnost ptize Pozadovaino dolozit | CSN EN ISO 2060
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P.C. | Parametry Pozadované hodnoty | ZkuSebni normy
19 [ Dostava na 1 cm osnova/utek Pozadovino dolozit | CSN EN 1049-2
20 | Zména rozmérti po chemickém cisténi Pozadovano dolozit C:ISN EN ISO 3175-1,2
v % po 5 cyklech (osnova/utek) CSN EN ISO 3759
21 | Vyparny odpor (Re) (m? Pa/W) max. Pozadovano dolozit | CSN EN ISO 11092
22 | Absorpce kapalin Pozadovino dolozit | CSN EN ISO 9073-6
23 | Rizeni vlhkosti kapaliny Pozadovano dolozit | AATCC 195
24 | Zmolkovitost min. (stupef) Pozadovino dolozit | CSN EN ISO 12945-2
Martindale, lic na lic, 2000 otacek
25 | Oleofobita min. (stupeii) Pozadovano dolozit C:?SN EN ISO 14419
— vnovém stavu CSN EN ISO 6330
— po 5 cyklech prani 60 °C
26 | Pevnost pfi dotrzeni v N min. Pozadovaino dolozit | CSN EN ISO 13937-3
(osnova/utek)

**) tmavy odstin: ¢erna, hnéda
*) svétly odstin: tmavozelend, svétlezelena

Pozadavky na dokladovani:

- p. ¢ 3 az 16, 20 az 26 musi byt dolozené laboratorni zkouSkou z akreditované zkusSebni

laboratofre,

-p. €. 1,2, 17, 18, 19 musi byt dolozené materidlovym listem od vyrobce materidlu nebo
dolozené laboratorni zkouskou z akreditované zkusebni laboratote.

3.1.2 Varianta 2 — sm&sova tkanina v materidlovém slozeni bavlna / polyamid 6.6, vazba
ripstop (odvozena platnova vazba), plosna hmotnost 195 g/m? £7 %.

3.1.2.1 Technické parametry — zakladni material (varianta 2)

P.¢. | Parametry Pozadované hodnoty | ZkuSebni normy

1 | Materialové slozeni (celkové) v % 60-70 bavlna / Natizeni Evropského
30-40 polyamid 6.6 parlamentu a Rady (EU)
¢. 1007/2011

2 | Vazba platnova (ripstop) CSN 80 0020
3 | Plosna hmotnost v g/m> 195 +£7 % CSN EN 12127
4 | ProdySnost v mm/sekundu min. 170 CSN EN ISO 9237
(zkugebni plocha 20 cm?, tlakovy spad
200 Pa)
5 | Pevnost v tahu v N min. (osnova/utek) 1100/500 CSN EN ISO 13934-1
6 | Odolnost v odéru na pfistroji 120 000 CSN EN ISO 12947-2

Martindale v ota¢kach min.
pii zatizeni (795 +7) g

7 | Zména rozmérii po mechanickém prani CSN EN ISO 6330
pii 60 °C, po 5 cyklech v % max. +3/43 CSN EN ISO 5077
(osnova/utek) CSN EN ISO 3759

8 | Odolnost vici povrchovému smaceni CSN EN ISO 4920
(SPRAYTEST) (stupen) min. CSN EN ISO 6330

— vnovém stavu 5
— po 5 cyklech prani 60 °C 3
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(osnova/ttek)

P.C. | Parametry Pozadované hodnoty | ZkuSebni normy
Stalost vybarveni minimalni
ve stupnich (zména odstinu/zapusténi)
9 |-nasvétle 5 CSN EN ISO 105-B02
10 | — pfi chemickém cisténi 4/4 CSN EN ISO 105-D01
11 | — pii Zehleni za mokra 4/4-5 CSN EN ISO 105-X11
12 | — v otéru za sucha: - svétlé odstiny *) 4-5 CSN EN ISO 105-X12
- tmavé odstiny **) 4 CSN EN ISO 105-X12
13 | — v otéru za mokra: - svétlé odstiny *) 3-4 CSN EN ISO 105-X12
- tmavé odstiny **) 3, erna 2-3 CSN EN ISO 105-X12
14 | — v potu: — kysely 4/3-4 CSN EN ISO 105-E04
— alkalicky 4/3-4 CSN EN ISO 105-E04
15 | — v mechanickém prani 60 °C 4/4 CSN EN ISO 105-C06
16 | — ve vode 4/4 CSN EN ISO 105-E01
17 | Materidlové slozeni v % Osnova: Pozadovano Natizeni Evropského
(osnova a utek) dolozit parlamentu a Rady (EU)
¢. 1007/2011
Utek: Pozadovino
dolozit
18 | Délkova hmotnost ptize Pozadovino dolozit | CSN EN ISO 2060
19 [ Dostava na 1 cm osnova/utek Pozadovino dolozit | CSN EN 1049-2
20 | Zména rozmért po chemickém cisténi Pozadovino dolozit | CSN EN ISO 3175-1,2
v % po 5 cyklech (osnova/utek) CSN EN ISO 3759
21 | Vyparny odpor (Re) (m? Pa/W) max. Pozadovino dolozit | CSN EN ISO 11092
22 | Absorpce kapalin Pozadovino dolozit | CSN EN ISO 9073-6
23 | Rizeni vlhkosti kapaliny Pozadovaino dolozit | AATCC 195
24 | Zmolkovitost min. (stupei) Pozadovino dolozit | CSN EN ISO 12945-2
Martindale, lic na lic, 2000 otacek
25 | Oleofobita min. (stupeii) Pozadovino dolozit | CSN EN ISO 14419
—  vnovém stavu CSN EN ISO 6330
— po 5 cyklech prani 60 °C
26 | Pevnost pfi dotrZeni v N min. Pozadovano dolozit | CSN EN ISO 13937-3

**) tmavy odstin: ¢erna, hnéda
*) svétly odstin: tmavozelend, svétlezelena

Pozadavky na dokladovani:
- p. €. 3 az 16, 20 az 26 musi byt doloZené laboratorni zkouskou z akreditované zkuSebni
laboratofre,
-p. ¢. 1, 2, 17, 18, 19 musi byt dolozené materidlovym listem od vyrobce materidlu nebo

dolozené laboratorni zkouskou z akreditované zkuSebni laboratofte.

3.2

Ostatni materialy

sitovina (filetovy tUplet), ploSnd hmotnost orientacné (100-180) g/m? materidlové

sloZeni — polyamid nebo polyester,

uzavéru cerné barvy,

- Znak 2000 rukédvovy — statni vlajka — vysivka je podsita hackovou casti stuhového
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- Sici nité (jadrové), 100% polyester,

- knoflik dvoudirkovy (provlékaci) — primér 20 mm, 100% polyamid, napt. YKK,
- pruzenka (pasova linie), polyester nebo polyamid s pryzovou niti,

- stuha (popruh) — polyamid nebo polyester,

- poutkova stuha, polyamid nebo polyester,

- odévni pletend $nira, polyester nebo polyamid,

- stuhovy uzavér semis — velur,

- stuhovy uzéavér hackova a smyckova ¢ast,

- zdrhovadlo spiralové, Sitka 6 mm, nedélitelné, jezdec s blokaci,

- zdrhovadlo kosténé, Sitka 6 mm, délitelné, oboucestné (tvar X), oba jezdce s blokaci,
- textilni etiketa — viz kapitola 5.

Veskery ostatni material (Sici nité, zdrhovadla, stuhové uzavéry aj.) musi mit rozmérovou
stabilitu a musi byt pIn¢ funkéni.

3.3  Barevné provedeni

3.3.1 Zakladni material

Maskovaci vzor ACR lesni dle COS 108017, 2. vydani, kapitola 7, ¢l. 7.2 (kolorimetrické
soufadnice barev — parametr AEmay, dle Tabulky 2, piiloha A, COS 108017, 2. vydani) a ¢&l.
7.3. Nepozaduje se dolozit zkuSebnim protokolem.

3.3.2 Ostatni barevné provedeni

Barevné provedeni filetového upletu, Sicich niti, zdrhovadel, knoflika, stuhovych uzavért
a ostatnich pomocnych materidli musi byt v barevnych odstinech tmavozelené-olivové dle
maskovaciho vzoru ACR lesniho, nesmi byt barevné nesplyvavé se zakladnim materidlem.

3.4  Parametry hygienické a zdravotni nezavadnosti

Odév nesmi nepfiznivé ovlivilovat zdravi uzivatele. Nesmi mit hrubé, ostré nebo tvrdé
povrchy, které drazdi nebo zranuji uzivatele. Veskeré pouzité materialy, které mohou
ptichazet do ptimého styku s pokozkou, musi byt zdravotné a hygienicky nezavadné, tj. nesmi
pii bézném uzivani uvolnovat latky, o kterych je obecné zndmo, Ze jsou toxickeé,
karcinogenni, mutagenni, vyvolavajici alergie nebo jinak Skodlivé. Materidl nesmi drazdit
pokozku.

[ P.&.| Parametry | Pozadované hodnoty | Zkugebni normy
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P.C.| Parametry \ Pozadované hodnoty \ ZKkuSebni normy
Toxicita (zdravotni nezavadnost):
1 Obsah volného a hydrolyzou 75 CSN EN ISO 14184-1
uvolnéného formaldehydu (mg.kg™)
max.
2 | pH vodného vyluhu 4,5-7,5 CSN EN ISO 3071
3 | Obsah t&zkych kovli (mg.kg!) max. Extrakce v roztoku
- arsen 1,0 kyselého potu dle CSN
- kadmium 0,1 EN ISO 105-E04,
- olovo 1,0 stanoveni metodou
- rtut’ 0,02 AAS/metodou ICP-OES
- chrom celkovy 2,0
- chréom (Sestimocny) pod detekénim limitem
- kobalt 4,0
- méd’ 50,0
- nikl 4,0
4 | Azobarviva, ktera mohou uvolnovat pod detekénim limitem | CSN EN ISO 14362-1
karcinogenni arylaminy, mg.kg™! metody
5 Obsah pentachlérfenolu, mg. kg™ max. 0,5 1. DIN 53313: 1996
2. CSN EN ISO 17070
3. metoda plynové
chromatografie
s ECD/metoda GC-MS
Obsah chlorovanych fenold, mg.kg™! max. 0,5 metoda plynové
chromatografie s ECD
/metoda GC-MS

Pozadavky na dokladovani:

Parametry zdravotni nezévadnosti musi byt doloZené Cestnym prohlaSenim zhotovitele o
jejich splnéni.

3.5 Pouzité zakladni a ostatni materialy mohou byt v pribéhu vzorovani a uZivatelskych

zkouSek upraveny nebo zménény po vzijemné dohodé mezi objednatelem a
zhotovitelem.

KAPITOLA 4 —- KONSTRUKCNI A KONTROLNI ROZMERY

4.1 Kalkula¢ni velikost — 182/108

4.2  Konstrukéni rozméry

Vyska postavy kalkulaéni velikosti je 182 cm, rozsah vySky postavy je 179—-184 cm.
Obvod hrudniku kalkula¢ni velikosti je 108 cm, rozsah obvodu hrudniku je 102—109 cm.

4.3 Tabulka kontrolnich rozméru kalkulaé¢ni velikosti 182/108

Mista méreni Pozadovany rozmér vcm | Tolerance v cm
Prsni Sifka 60 +1,5
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Dolni sitka 58 +1,5

Zadni délka 80 +1,5

Podpazni sitka rukavu 29 +1

Délka rukavu v¢etné naramenice 85 +1,5

Dolni §itka rukavu 17,5 +0,75
Poznamka:

Zptisob a mista mé&teni dle CSN 80 7040.

Konstrukéni feSeni jednotlivych dili musi byt piizpiisobeno funk¢nosti a nesmi omezovat
ucel pouziti. Uvedené rozméry budou v pfipadé potieby upraveny v pritbéhu vzorovani
a uzivatelskych zkousek.
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4.4 Velikostni sortiment

Tabulka velikosti:
Vyska
postavy Obvod
(cm) hrudniku
Velikost Kli¢ | Vyskova (cm)
skupina

164/92 4 161 - 166 86-93

164/100 5 1 94 -101

164/108 6 102 - 109

176/92 12 86 -93

176/100 13 173 - 178 94 -101
176/108 14 3 102 - 109
176/116 15 110-117
176/124 16 118 - 125

188/92 22 86 -93

188/100 23 185-190 94 -101
188/108 24 5 102 - 109
188/116 25 110-117
188/124 26 118 - 125

Poznamka:
Standardni velikostni sortiment obsahuje 18 velikosti (0, 2, 4, 6 vyskova skupina), v ptipadé¢
pozadavku muze byt velikostni sortiment rozsifen.



KAPITOLA 5 — ZNACENI

5.1  Znaceni vyrobku — textilni etiketou v barvé zelené (pismo ¢erné), po obvod¢ nasitou
na stfed zadniho dilu, z rubni strany asi 50 mm pod pritkkrénikem. Etiketa obsahuje tyto tidaje:
— nazev vyrobku (Ize uvést zkraceny nazev),
— vyrobce,
— velikost,
— materialové slozeni v plném znéni,
— symboly pro osetiovani dle CSN EN ISO 3758

(60) A ==\

— datum vyroby ve tvaru mm/rrrr ( mésic/rok napt. 8/2020),

— vojensky znak — zkiiZzené mece

Znaceni musi byt stialobarevné, ¢itelné a to i po udrzbé, po dobu Zivotnosti. Etiketa
nesmi byt leskla — demaskujici.
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Ptiloha ¢. 2 smlouvy

KALHOTY POLNI VYVOJOVE

KAPITOLA 1 — VYMEZENI POZADAVKU A TECHNICKE

DOKUMENTACE

1.1

Vyvzorovani modelového vzorku ,Kalhoty polni vyvojové*“ (dale jen kalhoty)
v konstrukénim a technologickém provedeni dle niZze uvedené kapitoly 2, v kalkula¢ni
velikosti dle nize uvedené kapitoly 4, ze dvou variant materiala splitujicich technické
parametry uvedené v kapitole 3. Modelové vzorky musi byt posouzeny a
odsouhlaseny objednatelem za tcasti zastupce zhotovitele. V pripadé pripominek
je poZzadovano jejich zapracovani, opakované posouzeni a schvaleni modelového
vzorku objednatelem.

S vyvzorovanvmi modelovyvmi vzorky kalhot se zhotovitel preda:

Materialové listy od vyrobce zakladniho materiilu na obé varianty materialu ve
formatu PDF nebo souboru Microsoft Office Word na DVD nebo jiném pamétovém
nosi¢i. Materialové listy musi byt opatfeny hlavickou, podpisem a razitkem vyrobce
materialu a musi byt ovéfeny podpisem a razitkem zhotovitele. Materidlové listy od
zahrani¢nich vyrobct zakladniho materidlu (zahrani¢ni materidlové listy) musi byt
opatfeny piekladem do ceského jazyka, ktery je ovéfeny podpisem a razitkem
zhotovitele. V materidlovych listech musi byt utechnickych parametri uvedeny
pozadované nebo ekvivalentni zkuSebni normy. Materidlovy list musi obsahovat
technické parametry v rozsahu pozadavkid uvedenych v kapitole 3. V ptipadé
chybéjicich pozadovanych parametrii v materidlovém list¢ musi byt tyto parametry
dolozeny zkuSebnim protokolem z akreditované zkuSebni laboratofe; zkuSebni
protokoly musi byt pfedloZeny v originale v ¢eském jazyce. V ptipad¢, Ze laboratorni
zkousky budou provedeny a protokoly vystaveny v zahrani¢i, musi byt ptfedloZen
cizojazy¢ny original protokolid a jejich pieklad do ¢eského jazyka ovéfeny podpisem
a razitkem zhotovitele.

ZkuSebni protokoly z akreditované laboratofe v rozsahu dle poZadavki
uvedenych v kapitole 3. ZkuSebni laboratoi musi byt akreditovana dle normy ISO/IEC
17025 narodnim akreditaénim organem uznanym v ramci evropské akreditace (EA)
nebo svétové akreditace (ILAC). V ramci Ceské republiky je timto nirodnim
akreditadnim organem povéien Cesky institut pro akreditaci. Zkugebni protokoly musi
byt predlozeny v origindle. V pfipadé, Ze origindl protokolu nebude v ¢eském jazyce,
musi byt sou€asné pfiloZen pieklad protokolu do Ceského jazyka ovéfeny podpisem a
razitkem zhotovitele.

1 m zakladniho materialu obou variant materialu.

Cestné prohlaSeni o shodé materiald, tj. o pouziti identického materidlu na
zhotoveni modelovych vzorkl s predlozenym metrovym materidlem, materidlovymi
listy a zkuSebnimi protokoly z akreditované laboratofe.
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1.2

1.3

1.4

Stiihovou dokumentaci v kalkula¢ni velikosti dle kapitoly 4 (vystiizené zakladni
sttihové dily, oznacené Svové zalozky).

Zhotoveni zkuSebnich vzorku do uZivatelskych zkouSek

Na zikladé odsouhlasenych vyvzorovanych modeli kalhot zhotovitel zhotovi
zkuSebni vzorky kalhot do uZivatelskych zkouSek pro 40 uZivateli v obou
materidlovych variantiach. Uzivatelské zkousky budou realizovany u 10
objednatelem vybranych vojenskych tutvart a zafizeni. Zhotoveni zkuSebnich vzorka
zahrnuje zhotoveni kalhot pro konkrétni uZzivatele véetné zjisténi télesnych rozméra,
ovéfeni a zajiSténi padnuti vzorki na uzivatele, zaskoleni uzivateldi, zpracovani
navodu na pouziti audrzbu a predani vzorkd. Zhotovitel provede zhotoveni
zkusebnich vzorkl v celém pozadovaném rozsahu.

V pribéhu wuzivatelskych zkouSek je zhotovitel povinen zajistit pFitomnost
odbornych pracovnikii zhotovitele na pribéZnych jednanich organizovanych
objednatelem, a to v mist¢ plnéni nebo u jednotlivych objednatelem urcenych
vojenskych utvar a zatizeni. V ramci uZivatelskych zkouSek je zhotovitel povinen
fesit pfipominky uzivatelii/objednatele. Objednatel informuje zhotovitele o misté
konani pribéZzného jednani uzivatelskych zkousek nejméné 3 kalendaini dny pted jeho
konanim.

Na zékladé pozadavkid a pfipominek z uzivatelskych zkousek zhotovitel zhotovi a
preda objednateli vzorek v kone¢né konfiguraci (konstrukéni a materidlové).

Se zhotovenvm vzorkem v konecéné konfiguraci zhotovitel preda:

Technicky popis (podrobny technicky popis celého vyrobku a konstrukénich detaild
jednotlivych dili, v€etné uvedeni rozmérti) v souboru Microsoft Office Word na DVD
nebo jiném pamét'ovém nosici.

Technicky nakres (celkovy ptedni, zadni pohled na vyrobek a zobrazeni detaild
vyrobku) vcetn¢ zakresleni kot zdkladnich kontrolnich rozmérit - ve vektorovém
formatu (v kiivkach) EPS a ve formatu Microsoft Office Word na DVD nebo jiném
pamét’ovém nosici.

Fotodokumentaci (celkovy pfedni a zadni pohled na vyrobek, detaily jednotlivych
dild), ve formatu JPG asouboru Microsoft Office Word na DVD nebo jiném
pamét’ovém nosici.

Materialové listy od vyrobci vSech pouzitych materiala ve formatu PDF
nebo souboru Microsoft Office Word na DVD nebo jiném pamétovém nosici.
Materialové listy musi byt opatieny hlavickou, podpisem a razitkem vyrobce materialu
a musi byt oveéfeny podpisem arazitkem =zhotovitele. Materidlové listy od
zahrani¢nich vyrobct zakladniho materidlu (zahrani¢ni materidlové listy) musi byt
opatfeny piekladem do ceského jazyka, ktery je ovéfeny podpisem a razitkem
zhotovitele. V materidlovych listech musi byt utechnickych parametri uvedeny
pozadované nebo ekvivalentni zkuSebni normy. Materidlovy list zdkladniho materidlu
musi obsahovat technické parametry v celém rozsahu pozadavki uvedenych v kapitole
3. V ptipadé¢ chybéjicich pozadovanych parametri v materidlovém list€ musi byt tyto
parametry dolozeny zkuSebnim protokolem z akreditované zkuSebni laboratofe,
zkuSebni protokoly musi byt ptedlozeny v origindle v ¢eském jazyce. V ptipadé, ze
laboratorni zkousky budou provedeny a protokoly vystaveny v zahrani¢i, musi byt
piedlozen cizojazy¢ny original protokolil a jejich pieklad do ¢eského jazyka ovéreny
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podpisem a razitkem zhotovitele. Zadavatel pozaduje predlozeni materidlovych listh
jako nezbytnou soucast technické dokumentace.

— ZkuSebni protokoly z akreditované laboratoie v rozsahu dle poZadavki
uvedenych v kapitole 3. ZkuSebni laboratotf musi byt akreditovana dle normy ISO/IEC
17025 narodnim akreditacnim organem uznanym v ramci evropské akreditace (EA)
nebo svétové akreditace (ILAC). V ramci Ceské republiky je timto narodnim
akreditaénim organem povéien Cesky institut pro akreditaci. V piipadé, Ze protokol
nebude v ¢eském jazyce, musi byt soucasné ptilozen pieklad protokolu do ceského
jazyka ovétfeny podpisem a razitkem zhotovitele Mozno pouzit kopie dokladi
predlozenych s vyvzorovanymi modelovymi vzorky dle kapitoly 1.1, ovéfené
podpisem a razitkem zhotovitele.

— Spotiebu zikladniho materidlu na zhotoveni vzorku v kone¢né konfiguraci
v souboru Microsoft Office Word na DVD nebo jiném pamét'ovém nosici.

— 2 m zakladniho materialu.

— 1 m vSech dalSich pouzitych materiali.

— Piehled pouzitého materidlu se stru¢nou a vystiznou specifikaci a uvedenim
poddodavatele.

—  Cestné prohlaseni o shodé materialéi, tj. o pouziti identického materidlu na
zhotoveni vzorku v kone¢né konfiguraci s predlozenym metrovym materidlem,
materidlovymi listy a zkuSebnimi protokoly z akreditované laboratofe.

— Strihovou dokumentaci v kalkulac¢ni velikosti dle kapitoly 4 (vystfizené zékladni
stithové dily, oznacené Svové zalozky).

— Tabulky kontrolnich a konstrukénich rozméri na cely velikostni sortiment.

— Navod na pouziti a udrzbu.

KAPITOLA 2 — KONSTRUKCNI A TECHNOLOGICKE PROVEDENI

2.1  Kalhoty — priléhavé v horni ¢asti, v rozkrokové ¢asti maji vsity klin pro volnost pii pohybu;
jsou anatomicky tvarované v kolenni oblasti, s kolennimi kapsami na integrované kolenni chranice. Na
prednich dilech jsou tvarované klinové kapsy (tzv. ,,v¢lenéné kapsy*), stehenni kapsy jsou nakladané
s patkou, umisténé na bocnich Svech. Zadni dily jsou bez kapes, v sedové ¢asti maji zesileni. Pasovy
limec je piinechany s naSitymi poutky. V dolni krokové ¢asti je zesileni. Dolni kraj je podehnuty
a prosity, s moznosti staZzeni pruZzenkou. Konstrukéni provedeni musi byt s dostatecnou volnosti
tak, aby soucéastka neomezovala uzivatele v plnéni tikoli pii bojové ¢innosti.

2.1.1 Predni dily — anatomicky tvarované. Pfedni dily maji celkem tfi €lenici dily (horni dil,
sttedovy dil a dolni dil). Horni 1 dolni ¢lenici Sev je tvarovany do oblouku. Horni dil a dolni
dil je hladky, sttedovy dil je konstruovany s ptidavkem na volnost tak, aby pfi sesiti vSech tii
Clenicich dili bylo wvytvofeno anatomické tvarovani (,,vypouklost*) v oblasti kolene.
V kolenni ¢asti na licni strané stfedového dilu je nasité tvarované vyztuzeni z tkaniny — kapsa
na vkladani kolennich chrénict. Kapsa je konstruovana tak, aby pfi nasiti na sttedovy piedni
dil vytvoftila vypoukly tvar pro vlozeni kolenniho chranice. Kapesni otvor je kryty patkou se
stuhovym uzdvérem, patka piekryva kapesni otvor z rubni strany kapsy. Kapsy na vkladani
kolennich chranict jsou umistény zrcadlové — shodnost pravé a levé nohavice. Na rubové
stran¢ kalhot je pomoci kulaté pruzenky zhotovena regulace umisténi kolennich chranict.
Kolenni chrani¢e jsou soucasti zhotovenych modelovych vzorkli v materidlové varianté 1
(tyto kolenni chrani¢e budou vyuzity 1 pro uzivatelské zkouSky kalhot v materidlové varianté
2).
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2.1.2 Zadni dily — anatomicky tvarované v oblasti pod kolenem, v rozkrokové ¢asti kalhot
je vsity klin, v sedové ¢asti je nasité vyztuzeni ze zakladniho materidlu. V podkolenni ¢asti je
zhotoveny tunylek s provleCenou kulatou pruzenkou, zajistujici regulaci Sitky nohavice
v podkolenni ¢asti.

2.1.3 Kapsy na prednich dilech — klinové¢, tvarované do oblouku.

2.1.4 Kapsy na bocnich Svech — naklddané méchové, kryté patkami. Patky maji kryté
zapinani na jeden knoflik. V dolni vnitfni ¢asti obou kapes jsou z (50 £3) mm Siroké
pruzenky zhotovena dvé poutka na munici. V obou kapsach je naSitd poutkova stuha, ktera
pricnym prositim vytvaii poutka, na prvnim poutku je navleceny nahradni knoflik. Nasiti
poutek je uvnitf kapsy podlozeno proti vytrzeni. V méchovém zahybu u dolniho kraje kapsy
jsou vysité 2 kulaté dirky nebo 2 pradlové dirky, (10 =£1) mm dlouhé. Nasiti kapes a patek
musi byt zabezpecené proti vytrzeni. Kapsy jsou umistény zrcadlové — shodnost pravé a levé
strany.

2.1.5 Rozparek — zapinany na zdrhovadlo s blokaci, opatfené tahacem.

2.1.6 Pasovy limec — je pfinechany, vytuzeny, zapinany na stuhovy uzavér. Pasova linie
kalhot je tvarovana, ptedni ¢ast je sniZzend, zadni ¢ast zvysena.

Na vnéjsi strané pasového limce je nasitd smyckova ¢ast stuhového uzavéru, v pasovém limcei
je zhotoveny pruvlek s provlecenou pruzenkou, na koncich pruzenky je nasita stuha (popruh)
a stuhovy uzdvér hackova ¢ast — musi tvofit funkéni systém zajist'ujici regulaci obvodu kalhot
Vv pasove Casti.

Na pasovém limci je naSito 6 poutek. Pfedni a bo¢ni poutka jsou opatfena poutkem (vytvari
poutko) umoziujici pfipnuti karabiny. V ptedSiti pasového limce jsou v misté¢ bokl vSita
poutka z poutkové stuhy (na §le), zabezpecena uzavérkou proti vytrzeni.

2.1.7 Dolni kraj — je podehnuty a prosity, vytvaii tunel s provle¢enou kulatou pruzenkou,
vyusténou na vnitini stranu nohavice. Pruzenka je provlecena plastovym regulatorem, ktery je
pfipevnény poutkem k bo¢nimu Svu nohavic, a dale je pruzenka provlecena poutkem
(tunylkem) zhotovenym ze zékladniho materialu, které je umisténo na bo¢nim $vu nohavic —
jako celek musi tvofit funk¢ni systém zajiSt'ujici regulaci obvodu v dolnim kraji nohavic. Na
sttedové ose predniho dilu je v dolni ¢asti z rubni strany pfipevnény plastovy hacek. Na
krokovém $vu je z licni strany v kotnikové ¢asti nasité vyztuzeni ze zdkladniho materialu.

2.2 Technologie zpracovani - bocni, krokovy, sedovy a piedni Sev jsou seSity na
specidlnim obnitkovacim stroji s ofezem, Sitka zalozky je pfiblizné 10 mm. Boc¢ni Sev ma
Svoveé zalozky prelozeny smérem do zadniho dilu a 2x prosité v Sifce (2 £1) mm a (7 1) mm.
Sedovy a predni Sev ma Svové zalozky pieloZzené do levych dili a 2x prosité v Sifce (2 1)
mm a (7 £1) mm. VSechna namdhand mista (kapesni otvory, patky, poutka, apod.) jsou
zpevnéna uzavérkami a zabezpeCena proti vytrzeni. Zacatek a zakonceni strojového Siti je
zajiSténo zpétnym uzasitim nejméné 10 mm dlouhym. Pfedepsany pocet stehti na 10 mm
strojového Siti je (4 az 5) stehti. Hustota obsiti direk na 10 mm je (9 az 11) stehl. Dirky
nesmi byt kiivé vysité, nedosité. Stuhové uzavéry jsou naSity 2x po obvodu a do kiiZe.
Stuhové uzaveéry maji zaoblené rozky. Stahovaci kulata pruzenka zajiSténa proti tifepeni a
vyvledeni. Svy musi byt rovné s pravidelnymi rovnomémé utazenymi stehy a pruzné natolik,
aby se pfinatazeni netrhaly, Svy dale nesmi byt vytfepené nedoSité, zvrasnéné, kiiveé,
prosekané, s vynechanym nebo pietrzenym stehem. Obnitkovaci Sev nesmi mit necisté
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ofezani. Konce niti musi byt odstfizeny. Na celém vyrobku nesmi byt neodstranitelné zbytky
stehli nebo stopy po parani — tzn. tkanina porusena paranim a stopy po vpichu jehly. Lemy a
prositi kraji nesmi byt nerovnomérné, v ruznych Sifkéch a zaktivené. Siti nebo ozdobné

prositi nesmi zptisobovat stazeni nebo vrasnéni §vi.

2.3

Konstruk¢éni a technologické ieSeni musi byt prizpisobeno funk¢énosti a nesmi
omezovat tcel pouziti vyrobku. Uvedené konstrukéni a technologické pozadavky budou
v piipadé potieby upraveny v pribéhu vzorovani a uzivatelskych zkousek.

KAPITOLA 3 — SPECIFIKACE POUZITEHO MATERIALU
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Zakladni material

3.1.1 Varianta 1 - smésova tkanina v materidlovém sloZeni polyamid 6.6 / bavlna / elastan
(tkova streg), vazba ripstop (odvozena platnova vazba), plosna hmotnost 210 g/m? +7 %.

3.1.1.1 Technické parametry — zakladni material (varianta 1)

P.¢. | Parametry PoZadované hodnoty | ZkuSebni normy
1 | Materialové slozeni (celkové) v % 48-61 polyamid 6.6 / | Nafizeni Evropského
37-50 bavlna / 2 elastan | parlamentu a Rady (EU)
¢. 1007/2011

2 | Vazba platnova (ripstop) CSN 80 0020

3 | Plo$na hmotnost v g/m? 210 7 % CSN EN 12127

4 | ProdySnost v mm/sekundu min. 170 CSN EN ISO 9237
(zku$ebni plocha 20 cm?, tlakovy spad
200 Pa)

5 | Pevnost v tahu v N min. (osnova/ttek) 1100/500 CSN EN ISO 13934-1

6 | Odolnost v odéru na pfistroji 120 000 CSN EN ISO 12947-2
Martindale v ota¢kach min.
pii zatizeni (795 £7) g

7 | Zména rozmérd po mechanickém prani CSN EN ISO 6330
pii 60 °C, po 5 cyklech v % max. +3/43 CSN EN ISO 5077
(osnova/utek) CSN EN ISO 3759

8 | Odolnost vii¢i povrchovému smaceni CSN EN ISO 4920
(SPRAYTEST) (stupefi) min. CSN EN ISO 6330

— Vvnovém stavu 5
— po 5 cyklech prani 60 °C 3
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(osnova/utek)

P.C. | Parametry Pozadované hodnoty | ZkuSebni normy
Stalost vybarveni minimalni
ve stupnich (zména odstinu/zapusténi)
9 |-nasvétle 5 CSN EN ISO 105-B02
10 | — pfi chemickém cisténi 4/4 CSN EN ISO 105-D01
11 | — pii Zehleni za mokra 4/4-5 CSN EN ISO 105-X11
12 | — v otéru za sucha: - svétlé odstiny *) 4-5 CSN EN ISO 105-X12
- tmavé odstiny **) 4 CSN EN ISO 105-X12
13 | — v otéru za mokra: - svétlé odstiny *) 3-4 CSN EN ISO 105-X12
- tmavé odstiny **) 3, erna 2-3 CSN EN ISO 105-X12
14 | — v potu: — kysely 4/3-4 CSN EN ISO 105-E04
— alkalicky 4/3-4 CSN EN ISO 105-E04
15 | — v mechanickém prani 60 °C 4/4 CSN EN ISO 105-C06
16 | — ve vode 4/4 CSN EN ISO 105-E01
17 | Materidlové slozeni v % Osnova: Pozadovano Natizeni Evropského
(osnova a utek) dolozit parlamentu a Rady (EU)
¢. 1007/2011
Utek: Pozadovino
dolozit
18 [ Délkova hmotnost ptize Pozadovino dolozit | CSN EN ISO 2060
19 [ Dostava na 1 cm osnova/utek Pozadovino dolozit | CSN EN 1049-2
20 | Zména rozmért po chemickém cisténi Pozadovino dolozit | CSN EN ISO 3175-1,2
v % po 5 cyklech (osnova/utek) CSN EN ISO 3759
21 | Vyparny odpor (Rer) (m? Pa/W) max. Pozadovaino dolozit | CSN EN ISO 11092
22 | Absorpce kapalin Pozadovaino dolozit | CSN EN ISO 9073-6
23 | Rizeni vlhkosti kapaliny Pozadovano dolozit | AATCC 195
24 | Zmolkovitost min. (stupeii) Pozadovaino dolozit | CSN EN ISO 12945-2
Martindale, lic na lic, 2000 otacek
25 | Oleofobita min. (stupen) Pozadovaino dolozit | CSN EN ISO 14419
—  vnovém stavu CSN EN ISO 6330
— po 5 cyklech prani 60 °C
26 | Pevnost pii dotrzeni v N min. Pozadovino dolozit | CSN EN ISO 13937-3

**) tmavy odstin: ¢erna, hnéda
*) svétly odstin: tmavozelena, svétlezelena

Pozadavky na dokladovani:
- p. €. 3 az 16, 20 az 26 musi byt dolozené laboratorni zkouSkou z akreditované zkuSebni
laboratofe,
-p. ¢ 1,2, 17, 18, 19 musi byt dolozené materidlovym listem od vyrobce materidlu nebo

doloZené laboratorni zkouskou z akreditované zkuSebni laboratofte.

3.1.2 Varianta 2 — smésova tkanina v materialovém slozeni bavlna / polyamid 6.6, vazba
ripstop (odvozena platnové vazba), plosna hmotnost 195 g/m? £ 7 %.

3.1.2.1 Technické parametry — zakladni material (varianta 2)

| P.& | Parametry

| Pozadované hodnoty

| Zkugebni normy




P.C. | Parametry Pozadované hodnoty | ZkuSebni normy
1 | Materialové slozeni (celkové) v % 60-70 bavlna / Naftizeni Evropského
30-40 polyamid 6.6 parlamentu a Rady (EU)
¢. 1007/2011
2 | Vazba platnova (ripstop) CSN 80 0020
3 | Plognd hmotnost v g/m? 195 £7 % CSN EN 12127
4 | Prodysnost v mm/sekundu min. 170 CSN EN ISO 9237
(zkusebni plocha 20 cm?, tlakovy spad
200 Pa)
5 | Pevnost v tahu v N min. (osnova/ttek) 1100/500 CSN EN ISO 13934-1
6 | Odolnost v odéru na pristroji 120 000 CSN EN ISO 12947-2
Martindale v ota¢kach min.
pii zatizeni (795 £7) g
7 | Zména rozmérii po mechanickém prani CSN EN ISO 6330
pti 60 °C, po 5 cyklech v % max. +3/£3 CSN EN ISO 5077
(osnova/ttek) CSN EN ISO 3759
8 | Odolnost vii¢i povrchovému smaceni CSN EN ISO 4920
(SPRAYTEST) (stupeii) min. CSN EN ISO 6330
— vnovém stavu 5
— po 5 cyklech prani 60 °C 3
Stalost vybarveni minimalni
ve stupnich (zména odstinu/zapusténi)
9 |-nasvétle 5 CSN EN ISO 105-B02
10 [ — pfi chemickém cisténi 4/4 CSN EN ISO 105-D01
11 | — pfi zehleni za mokra 4/4-5 CSN EN ISO 105-X11
12 | — v otéru za sucha: - svétlé odstiny *) 4-5 CSN EN ISO 105-X12
- tmavé odstiny **) 4 CSN EN ISO 105-X12
13 | — v otéru za mokra: - svétlé odstiny *) 3-4 CSN EN ISO 105-X12
- tmavé odstiny **) 3, Cerna 2-3 CSN EN ISO 105-X12
14 | — v potu: — kysely 4/3-4 CSN EN ISO 105-E04
— alkalicky 4/3-4 CSN EN ISO 105-E04
15 | — v mechanickém prani 60 °C 4/4 CSN EN ISO 105-C06
16 | —ve vodg 4/4 CSN EN ISO 105-E01
17 | Materidlové slozeni v % Osnova: Pozadovano Natizeni Evropského
(osnova a utek) dolozit parlamentu a Rady (EU)
¢. 1007/2011
Utek: Pozadovdino
dolozit
18 | Délkova hmotnost piize Pozadovino dolozit | CSN EN ISO 2060
19 [ Dostava na 1 cm osnova/utek Pozadovino dolozit | CSN EN 1049-2
20 | Zména rozmért po chemickém cisténi Pozadovino dolozit | CSN EN ISO 3175-1,2
v % po 5 cyklech (osnova/itek) CSN EN ISO 3759
21 | Vyparny odpor (Re) (m? Pa/W) max. Pozadovino dolozit | CSN EN ISO 11092
22 | Absorpce kapalin Pozadovano dolozit | CSN EN ISO 9073-6
23 | Rizeni vlhkosti kapaliny Pozadovano dolozit | AATCC 195
24 | Zmolkovitost min. (stupef) Pozadovano dolozit | CSN EN ISO 12945-2

Martindale, lic na lic, 2000 otacek
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Parametry

PoZadované hodnoty

ZKkuSebni normy

25 | Oleofobita min. (stupeii) Pozadovino dolozit | CSN EN ISO 14419
~  vnovém stavu CSN EN IS0 6330
— po 5 cyklech prani 60 °C

26 | Pevnost pfi dotrZeni v N min. Pozadovaino dolozit | CSN EN ISO 13937-3

(osnova/ttek)

**) tmavy odstin: ¢erna, hnéda

*) svétly odstin: tmavozelena, svétlezelena

Pozadavky na dokladovani:
- p. ¢ 3 az 16, 20 az 26 musi byt dolozené laboratorni zkouSkou z akreditované zkusebni
laboratofe,
-p. €. 1,2, 17, 18, 19 musi byt dolozené¢ materidlovym listem od vyrobce materidlu nebo

dolozené laboratorni zkouskou z akreditované zkusebni laboratote.

3.2

Ostatni materialy

- kolenni chrani¢e — urcené pro vlozeni do kolennich kapes s otvorem. Chrénice
musi splinovat pozadavek komfortu nosSeni a ochrany kolen pfi zajiSténi nizké
hmotnosti. Musi byt ergonomicky tvarované, flexibilni a soucasné zajist'ujici
odolnost a ochranu kolen uZivatele pfi plnéni ukolli v ramci bojové cEinnosti.
Uzivatelsky ovétené a pouzivané v ramci zahrani¢nich armadd NATO jsou napf.
AIRFLEX PADS (CRYE PRECISION).

- Sici nité (jadrové), 100% polyester,

- knoflik dvoudirkovy (provlékaci) — praméer 20 mm, 100% polyamid, napt. YKK,

- pruzenka (pasovy limec), polyester nebo polyamid s pryZovou niti,

- kulata pruzenka, polyester nebo polyamid s pryZovou niti,

- stuha (popruh) — polyamid nebo polyester,

- poutkova stuha, polyamid nebo polyester,

- Silrovy regulator (ovalny) a pifidavné prvky pro snadnou manipulaci (napf.
regulator mala kuli¢ka), 100% polyamid, napt. YKK,

- plastovy hacek, 100% polyamid (u dolniho kraje kalhot),

- stuhovy uzéavér semis — velur,

- stuhovy uzavér hackova a smyckova cast,
- zdrhovadlo spiralové, Sitka 6 mm, nedé€litelné, jezdec s blokaci, kulaty kovovy

tahac,

- textilni etiketa — viz kapitola 5.

Veskery ostatni material (Sici nité, zdrhovadla, stuhové uzavéry aj.) musi mit rozmérovou
stabilitu a musi byt pln€ funk¢ni.
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Barevné provedeni

3.3.1 Zaikladni material
Maskovaci vzor ACR lesni dle COS 108017, 2. vydani, kapitola 7, ¢l. 7.2 (kolorimetrické
soufadnice barev — parametr AEm.x, dle Tabulky 2, piiloha A, COS 108017, 2. vydani) a ¢l.
7.3. Nepozaduje se dolozit zkuSebnim protokolem.

3.3.2 Ostatni barevné provedeni
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Barevné provedeni Sicich niti, zdrhovadel, stuhovych uzavéri a ostatnich pomocnych
materidlti musi byt v barevnych odstinech tmavozelené-olivové dle maskovaciho vzoru ACR
lesniho, nesmi byt barevné nesplyvavé se zdkladnim materidlem.

3.4

Parametry hygienické a zdravotni nezavadnosti
Odév nesmi nepiiznivé ovliviiovat zdravi uzivatele. Nesmi mit hrubé, ostré nebo tvrdé
povrchy, které drazdi nebo zranuji uzivatele. Veskeré pouzité materidly, které mohou
prichazet do pfimého styku s pokozkou, musi byt zdravotné a hygienicky nezavadné, tj. nesmi
pfi bézném uzivani uvolnovat latky, o kterych je obecné znadmo, ze jsou toxické,
karcinogenni, mutagenni, vyvolavajici alergie nebo jinak Skodlivé. Materidl nesmi drazdit
pokozku.

P.c.

Parametry

| Pozadované hodnoty

| ZkusSebni normy

Toxicita (zdravotni nezavadnost):

1 Obsah volného a hydrolyzou 75 CSN EN ISO 14184-1
uvoln&ného formaldehydu (mg.kg™!)
max.
2 | pH vodného vyluhu 4,5-175 CSN EN ISO 3071
3 | Obsah t&zkych kovii (mg.kg™') max. Extrakce v roztoku
- arsen 1,0 kyselého potu dle CSN
- kadmium 0,1 EN ISO 105-E04,
- olovo 1,0 stanoveni metodou
- rtut’ 0,02 AAS/metodou ICP-OES
- chrom celkovy 2,0
- chrom (Sestimocny) pod detekénim limitem
- kobalt 4,0
- méd’ 50,0
- nikl 4,0
4 | Azobarviva, kterd mohou uvoliovat pod detekénim limitem | CSN EN ISO 14362-1
karcinogenni arylaminy, mg.kg™! metody
5 Obsah pentachlérfenolu, mg kg™ max. 0,5 1. DIN 53313: 1996
2. CSN EN ISO 17070
3. metoda plynové
chromatografie
s ECD/metoda GC-MS
Obsah chlorovanych fenoldl, mg.kg™! max. 0,5 metoda plynové

chromatografie s ECD
/metoda GC-MS

Pozadavky na dokladovani:
Parametry zdravotni nezavadnosti musi byt dolozené Cestnym prohlasenim zhotovitele o jejich
splnéni.

3.5 Pouzité zakladni a ostatni materialy mohou byt v pribéhu vzorovani a uZivatelskych

zkouSek upraveny nebo zménény po vzajemné dohodé mezi

zhotovitelem.
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KAPITOLA 4 — KONSTRUKCNI A KONTROLNI ROZMERY

4.1  Kalkula¢ni velikost — 182/100
4.2  Konstrukéni rozméry
Vyska postavy kalkulacni velikosti je 182 cm, rozsah vysky postavy je 179-184 cm

Obvod pasu kalkula¢ni velikosti je 100 cm, rozsah obvodu pasu je 91-102 cm.

4.3 Tabulka kontrolnich rozméru kalkulaéni velikosti 182/100

Mista méreni Pozadovany rozmér vcm | Tolerance v cm

Ziakladni kontrolni rozméry

Pasova sitka 48 +1,5
Sedova sitka 57 +1,5
Stehenni Sitka 37 +1
Dolni $itka nohavice 23 *1
Bo¢ni délka kalhot 108 2
Krokova délka 86 +1

Pomocné kontrolni rozméry

D¢élka sedového Svu (méfeno
od prositi pasového limce po 29 +1
vsiti klinu)

Délka pfedniho Svu (méfeno
od prositi pasového limce po 23 +1
vsiti klinu)

Poznamka:

Zptisob a misto méteni dle CSN 80 7040.

Konstrukéni feSeni jednotlivych dild musi byt pfizpisobeno funkcnosti a nesmi omezovat
ucel pouziti. Uvedené rozméry budou v piipadé potieby upraveny v pribéhu vzorovani
a uZivatelskych zkousek.

4.4 Velikostni sortiment

Tabulka velikosti:
Vyska
postavy Obvod pasu
(cm)
Velikost Kli¢ | Vyskova (cm)
skupina
158/ 78 1 155 - 160 72-79
158/ 88 2 0 80-90
158/ 100 3 91 -102
164/ 78 4 161 - 166 72 -79
164/ 88 5 1 80 —90
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Vyska
postavy Obvod pasu
(cm)
Velikost | Kli¢ | Vyskova (cm)
skupina
164/ 100 6 91 -102

176/ 78 12 72 — 79
176/ 88 13 173 -178 80 — 90
176/ 100 14 3 91 -102
176/ 112 15 103-114
176/ 124 16 115=126

188/ 78 22 72-79
188/ 88 23 185 -190 80-90
188/ 100 24 5 91-102
188/ 112 25 103 -114
188/ 124 26 115126

Poznamka:

Standardni velikostni sortiment obsahuje 18 velikosti (0, 2, 4, 6 vyskova skupina), v ptipadé
pozadavku muze byt velikostni sortiment rozsifen.

KAPITOLA 5 — ZNACENI

5.1  Znaceni vyrobku — textilni etiketou v barvé zelené (pismo ¢erné), naSitou z rubni
strany kalhot. Etiketa obsahuje tyto udaje:

— nazev vyrobku (Ize uvést zkraceny nazev),

— vyrobce,

— velikost,

— materidlové sloZeni v plném znéni,

— symboly pro o3etfovani dle CSN EN ISO 3758
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— datum vyroby ve tvaru mm/rrrr ( mésic/rok napt. 8/2020),

— vojensky znak — zkiiZzené mece Qé

Znaceni musi byt stalobarevné, Citelné a to i po udrzbé, po dobu Zivotnosti. Etiketa
nesmi byt leskla — demaskujici.

Ptiloha €. 3 smlouvy

BLUZA POD BALISTICKOU OCHRANU VYVOJOVA

KAPITOLA 1 - VYMEZENI POZADAVKU A TECHNICKE

DOKUMENTACE

1.1

Vyvzorovani modelového vzorku ,Bliza pod balistickou ochranu vyvojova*
(dale jen bliza) v konstrukénim a technologickém provedeni podle niZze uvedené
kapitoly 2, v kalkula¢ni velikosti podle nize uvedené kapitoly 4, ze dvou
variant materiali splitujicich technické parametry uvedené v kapitole 3. Modelové
vzorky musi byt posouzeny a odsouhlaseny objednatelem za twcasti zastupce
zhotovitele. V pripadé pripominek je poZadovano jejich zapracovani, opakované
posouzeni a schvaleni modelového vzorku objednatelem.

S vyvzorovanymi modelovymi vzorky bluz zhotovitel preda:

Materialové listy od vyrobce zakladniho materidlu na obé varianty materialu
rukavové i trupové ¢asti ve formatu PDF nebo souboru Microsoft Office Word na
DVD nebo jiném pamétovém nosic¢i. Materialové listy musi byt opatfeny hlavickou,
podpisem arazitkem vyrobce materidlu a musi byt ovéfeny podpisem a razitkem
zhotovitele. Materidlové listy od zahrani¢nich vyrobci zakladniho materidlu
(zahrani¢ni materidlové listy) musi byt opatieny piekladem do ¢eského jazyka, ktery je
ovéfeny podpisem a razitkem zhotovitele. V materialovych listech musi byt
u technickych parametriit uvedeny poZadované nebo ekvivalentni zkuSebni normy.
Materialovy list musi obsahovat technické parametry v rozsahu pozadavka uvedenych
v kapitole 3. V pfipad¢ chybégjicich pozadovanych parametri v materidlovém listé
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1.2

1.3

1.4

musi byt tyto parametry doloZzeny zkusSebnim protokolem z akreditované zkuSebni
laboratofe; zkuSebni protokoly musi byt ptedlozeny v origindle v Ceském jazyce.
V ptipadé, ze laboratorni zkousky budou provedeny a protokoly vystaveny
v zahranic¢i, musi byt ptedlozen cizojazy¢ny original protokolt a jejich preklad do
ceského jazyka ovéfeny podpisem a razitkem zhotovitele.

Zkusebni protokoly z akreditované laboratore v rozsahu dle pozadavki
uvedenych v kapitole 3. ZkuSebni laboratot musi byt akreditovana dle normy ISO/IEC
17025 narodnim akreditatnim organem uznanym v ramci evropské akreditace (EA)
nebo svétové akreditace (ILAC). V ramci Ceské republiky je timto narodnim
akreditaénim organem povéien Cesky institut pro akreditaci. Zkugebni protokoly musi
byt predlozeny v origindle. V ptipad¢, Ze original protokolu nebude v ¢eském jazyce,
musi byt soucasné prilozen pteklad protokolu do Ceského jazyka ovéteny podpisem a
razitkem zhotovitele.

1 m zdkladniho materialu obou variant materialu na rukavovou i trupovou ¢ast.
Cestné prohlaSeni o shodé materialii, tj. o pouziti identického materidlu na
zhotoveni modelovych vzorkl s pfedlozenym metrovym materidlem, materidlovymi
listy a zkuSebnimi protokoly z akreditované laboratofe.

Stfihovou dokumentaci v kalkula¢ni velikosti dle kapitoly 4 (vystiizené zakladni
sttthové dily, oznacené Svové zalozky).

Zhotoveni zkuSebnich vzorki do uzivatelskych zkouSek

Na zakladé odsouhlasenych vyvzorovanych modeli bluz zhotovitel zhotovi
zkuSebni vzorky bliz do wuzZivatelskych zkouSek pro 40 uZivateli v obou
materidlovych variantiach. Uzivatelsk¢é zkouSky budou realizovany u 10
objednatelem vybranych vojenskych Utvarii a zatizeni. Zhotoveni zkuSebnich vzorki
zahrnuje zhotoveni bliz pro konkrétni uzivatele véetn€ zjisténi télesnych rozméra,
oveéfeni a zajiSténi padnuti vzorkd na uzivatele, zaskoleni uzivateli, zpracovéani
navodu na pouziti audrzbu a predani vzorkld. Zhotovitel provede zhotoveni
zku§ebnich vzorkl v celém poZzadovaném rozsahu.

V pribéhu uzivatelskych zkousek je zhotovitel povinen zajistit pFritomnost
odbornych pracovnikii zhotovitele na pribéznych jednanich organizovanych
objednatelem, a to v mist¢ plnéni nebo u jednotlivych objednatelem uréenych
vojenskych utvarti a zafizeni. V ramci uzivatelskych zkousSek je zhotovitel povinen
fesit pfipominky uzivatelii/objednatele. Objednatel informuje zhotovitele o misté
konani pribézného jednani uzivatelskych zkousek nejméné 3 kalendaini dny pted jeho
konanim.

Na zakladé poZzadavkl a piipominek z uZivatelskych zkousek zhotovitel zhotovi a
prreda objednateli vzorek v kone¢né konfiguraci (konstrukéni a materialoveé).

Se zhotovenym vzorkem v koneéné konfiguraci zhotovitel preda:

Technicky popis (podrobny technicky popis celého vyrobku a konstrukénich detaild
jednotlivych dilii, v€etné uvedeni rozmértt) v souboru Microsoft Office Word na DVD
nebo jiném pamétovém nosici.

Technicky nakres (celkovy ptedni, zadni pohled na vyrobek a zobrazeni detaild
vyrobku) vcetn¢ zakresleni kot zdkladnich kontrolnich rozmérii - ve vektorovém
formatu (v kiivkach) EPS a ve formatu Microsoft Office Word na DVD nebo jiném
pamét’ovém nosici.
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Fotodokumentaci (celkovy pfedni a zadni pohled na vyrobek, detaily jednotlivych
dilt), ve formatu JPG asouboru Microsoft Office Word na DVD nebo jiném
pamét’ovém nosici.

Materialové listy od vyrobcu vSech pouzitych materiali ve formatu PDF
nebo souboru Microsoft Office Word na DVD nebo jiném pamétovém nosici.
Materialové listy musi byt opatieny hlavickou, podpisem a razitkem vyrobce materialu
a musi byt ovéfeny podpisem arazitkem =zhotovitele. Materidlové listy od
zahrani¢nich vyrobct zakladniho materidlu (zahrani¢ni materialové listy) musi byt
opatfeny piekladem do ceského jazyka, ktery je ovéfeny podpisem a razitkem
zhotovitele. V materidlovych listech musi byt utechnickych parametri uvedeny
pozadované nebo ekvivalentni zkuSebni normy. Materidlové listy zdkladnich materialt
musi obsahovat technické parametry v celém rozsahu pozadavkt uvedenych v kapitole
3. V ptipadé¢ chybégjicich pozadovanych parametri v materidlovém list¢ musi byt tyto
parametry dolozeny zkuSebnim protokolem z akreditované zkuSebni laboratoie,
zkuSebni protokoly musi byt pfedloZeny v originale v ¢eském jazyce. V pfipadé, ze
laboratorni zkousky budou provedeny a protokoly vystaveny v zahrani¢i, musi byt
ptedloZen cizojazy¢ny original protokoll a jejich preklad do ceského jazyka ovéreny
podpisem a razitkem zhotovitele. Zadavatel pozaduje ptedlozeni materidlovych listl
jako nezbytnou soucast technické dokumentace.

ZkuSebni protokoly z akreditované laboratofe v rozsahu dle poZadavki
uvedenych v kapitole 3. ZkuSebni laboratot musi byt akreditovana dle normy ISO/IEC
17025 narodnim akreditacnim orgdnem uznanym v ramci evropské akreditace (EA)
nebo svétové akreditace (ILAC). V ramci Ceské republiky je timto narodnim
akreditaénim organem povéfen Cesky institut pro akreditaci. V piipadé, Ze protokol
nebude v ¢eském jazyce, musi byt soucasné ptilozen preklad protokolu do ceského
jazyka ovéfeny podpisem a razitkem zhotovitele MoZno pouzit kopie dokladi
ptedloZzenych s vyvzorovanymi modelovymi vzorky dle kapitoly 1.1, ovéfené
podpisem a razitkem zhotovitele.

Spoti‘ebu zakladniho materidlu na rukavovou i trupovou ¢ast na zhotoveni vzorku
v kone¢né konfiguraci v souboru Microsoft Office Word na DVD nebo jiném
pamét’ovém nosici.

2 m zakladniho materidlu na rukavovou a trupovou ¢ast.

1 m vSech dalSich pouzitych materialu.

Piehled pouzitého materidlu se stru¢nou a vystiznou specifikaci a uvedenim
poddodavatele.

Cestné prohlaSeni o shodé materidl, tj. o pouziti identickych materidli na
zhotoveni vzorku v kone¢né konfiguraci s predloZzenym metrovym materidlem,
materidlovymi listy a zkuSebnimi protokoly z akreditované laboratote.

Stiihovou dokumentaci v kalkula¢ni velikosti dle kapitoly 4 (vystiizené zakladni
stithové dily, oznacené Svové zalozky).

Tabulky kontrolnich a konstrukénich rozméri na cely velikostni sortiment.
Néavod na pouziti a udrzbu.

KAPITOLA 2 — KONSTRUKCNI A TECHNOLOGICKE PROVEDENI

2.1
zapinany na zdrhovadlo. Té&lova ¢ast je z pleteniny. Rukavy jsou klinové, anatomicky
tvarované, zhotovené z tkaniny a ¢asteCné z pleteniny. V horni ¢asti jsou rukdvové kapsy.

Bliiza — na oblékani ptes hlavu, se stojaCkovym limcem, na pfednim dile je rozparek
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Kapsy jsou opatiené stuhovym uzavérem. V loketni ¢éasti je vyztuZeni z tkaniny na vkladani
loketnich chranic¢t. Dolni kraj rukavi je zapinany na sponu. Dolni kraj télové Casti je v zadni
casti prodlouzeny.

2.2 Télova ¢ast

- Clenéni — télova cCast je priléhava k télu, je Clenéna bocnimi dily, ¢lenéni zasahuje
castecné do spodni ¢asti rukavu,

- rozparek - na prednim dile je u prikréniku zhotoveny rozparek zapinany na
zdrhovadlo opatfené taha¢em, podlozené 1égou. Léga rozparku je zhotovena z tkaniny,
je podsita pleteninou, u horniho kraje rozparku, na stojackovém limci je 1€ga vyvedena
na licni stranu a kryje horni ¢ast zdrhovadla,

- dolni kraj — tvarovany, v zadni ¢asti prodlouzeny; zahnuty a prosity na specidlnim
stroji se zaciStovacim stehem.

2.3  Rukavy

- ¢lenéni — klinové rukédvy c¢lenény k podpazni oblasti dilem z pleteniny z bo¢ni télové
¢asti; rukavy jsou anatomicky tvarované v loketni oblasti,

- kapsy na loketni chranice - v loketni ¢4sti, na rubni stran¢ rukavu je nasité tvarované
vyztuzeni z tkaniny — kapsy na vkladani loketnich chranict. Kapesni prithmat (otvor
pro vkladani chranice lokt) je u dolniho kraje rukévi a zapina se na stuhovy uzdvér,

- rukavové kapsy — v horni ¢asti obou rukavil jsou umisténé rukavové kapsy. Kapsy
jsou prostiizené, svislé, zapinané na zdrhovadlo s blokaci, opatfené tahacem.
Zdrhovadlo se zapinad smérem od dolniho kraje k hornimu kraji kapsy. Zdrhovadlo je
kryté liStou, vstup do kapes je smérem od predni ¢asti rukdvu do zadni ¢asti rukavu.
Kapesni vacek je tvoreny sitovinou a je naSity na rukdvu. V obou kapsach je na
podsadce naSitd poutkova stuha, kterd pficnym proSitim vytvafi svisld poutka. Kapsy
jsou umistény zrcadlové — shodnost pravého a levého rukavu. Na ramennich kapsach,
na obou rukéavech je naSity stuhovy uzavér (smyckova ¢ast) o rozmerech (150 +5) mm
X (100 £5) mm.

- dolni kraj — je predsity zdkladnim materidlem a tvofi manZetu se sponou (patkou)
odsitou do Spicky. Spona se zapind na knoflik a tfi vySité dirky — na spodni strané
spony je na poutku z poutkové stuhy nasity dvoudirkovy knoflik, na rukdvu (manzet¢)
jsou vysité tii dirky. Spona je umisténa na spodnim rukdvovém Svu a sméfuje do
ptredni casti rukavu.

24 Limec — stojackovy, zhotoveny ztkaniny a podSity pleteninou, zapinany na
zdrhovadlo opatfené tahacem.

2.5  Technologie zpracovani — Svy bliizy jsou seSité specidlnim strojem se souCasnym
obnitkovanim, pfi seSivani dilti z pleteniny jsou pouzité ploché §vy zhotovené na specidlnim
stroji. VSechny koncovky zdrhovadel jsou opatfeny tahaci. Kapesni otvory jsou zpevnény
uzavérkami a zabezpeCeny proti vytrzeni. Zacatek a zakonceni strojového Siti je zajiSténo
zpetnym uzaSitim nejméné 10 mm dlouhym. Pfedepsany pocet stehii na 10 mm strojového Siti
je (4 az 5) stehii. Hustota obSiti direk na 10 mm je (9 az 11) stehd. Dirky nesmi byt kiive
vysité, nedosité. Stuhové uzavéry jsou naSité 2x po obvodu a prosit¢ do kiize. Stuhové
uzavéry maji zaoblené rozky. Svy musi byt rovné s pravidelnymi rovnomérné utazenymi
stehy a pruzné natolik, aby se pii natazeni netrhaly, Svy déle nesmi byt vytfepené, nedosité,
zvrasnéné, kiivé, prosekané s vynechanym nebo pfetrzenym stehem. Obnitkovaci Sev nesmi
mit neCisté ofezani, ploché Svy nesmi mit necisté zapraveni. Konce niti musi byt odstfizeny.
Kapesni otvory, knofliky a v§echna namahanéd mista musi byt zabezpecena proti vytrzeni. Na
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celém vyrobku nesmi byt neodstranitelné zbytky stehli nebo stopy po parani — tzn. material
poruseny paranim a stopy po vpichu jehly. Lemy a prositi okrajii nesmi byt nerovnomérné,
v ruznych Sitkach a zaktivené.

2.6  Konstrukéni a technologické FeSeni musi byt prizptisobeno funkénosti a nesmi

omezovat tucel pouziti vyrobku. Uvedené konstrukéni a technologické pozadavky budou
v pripadé potieby upraveny v prubéhu vzorovani a uzivatelskych zkousek.

KAPITOLA 3 — SPECIFIKACE POUZITEHO MATERIALU

3.1 Zakladni material

3.1.1 Varianta 1

Zakladni material — tkanina na rukavy
Smésova tkanina v materidlovém slozeni polyamid 6.6 / bavlna / elastan (titkova strec), vazba
ripstop (odvozena platnova vazba), plognd hmotnost 210 g/m? £7 %.

Zakladni material — télova cast

Funkéni smésova pletenina - smés vldken merino viny (jemnost vldken max. 20 um) a
funkéniho polyesteru nebo polyamidu 6.6, pfipadné s podilem elastického vlakna. Pletenina
musi zajistit vysoky odvod vlhkosti smérem od pokozky, dobrou tvarovou stalost v noseni i

(drzbé. Plo§na hmotnost 190 az 225 g/m?.

3.1.1.1 Technické parametry — zakladni material — tkanina na rukavy (varianta 1)

P.¢. | Parametry Pozadované hodnoty | ZkuSebni normy
1 | Materialové slozeni (celkové) v % 48-61 polyamid 6.6 / | Natizeni Evropského
37-50 bavlna / 2 elastan | parlamentu a Rady (EU)
¢. 1007/2011

2 | Vazba platnova (ripstop) CSN 80 0020

3 | Plo$na hmotnost v g/m’ 210 +7 % CSN EN 12127

4 | ProdySnost v mm/sekundu min. 170 CSN EN ISO 9237
(zku$ebni plocha 20 cm?, tlakovy spad
200 Pa)

5 | Pevnost v tahu v N min. (osnova/utek) 1100/500 CSN EN ISO 13934-1

6 | Odolnost v odéru na pfistroji 120 000 CSN EN ISO 12947-2
Martindale v otackach min.
pii zatizeni (795 £7) g

7 | Zména rozmért po mechanickém prani CSN EN ISO 6330
pi1 60 °C, po 5 cyklech v % max. +3/43 CSN EN ISO 5077
(osnova/ttek)

8 | Odolnost vic¢i povrchovému smaceni CSN EN ISO 4920
(SPRAYTEST) (stupefi) min. CSN EN ISO 6330

~ v novém stavu 5 CSN EN ISO 3759
— po 5 cyklech prani 60 °C 3
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(osnova/utek)

P.C. | Parametry Pozadované hodnoty | ZkuSebni normy
Stalost vybarveni minimalni
ve stupnich (zména odstinu/zapusténi)
9 |-nasvétle 5 CSN EN ISO 105-B02
10 | — pfi chemickém cisténi 4/4 CSN EN ISO 105-D01
11 | — pii Zehleni za mokra 4/4-5 CSN EN ISO 105-X11
12 | — v otéru za sucha: - svétlé odstiny *) 4-5 CSN EN ISO 105-X12
- tmavé odstiny **) 4 CSN EN ISO 105-X12
13 | — v otéru za mokra: - svétlé odstiny *) 3-4 CSN EN ISO 105-X12
- tmavé odstiny **) 3, erna 2-3 CSN EN ISO 105-X12
14 | — v potu: — kysely 4/3-4 CSN EN ISO 105-E04
— alkalicky 4/3-4 CSN EN ISO 105-E04
15 | — v mechanickém prani 60 °C 4/4 CSN EN ISO 105-C06
16 | — ve vode 4/4 CSN EN ISO 105-E01
17 | Materidlové slozeni v % Osnova: Pozadovano Natizeni Evropského
(osnova a utek) dolozit parlamentu a Rady (EU)
¢. 1007/2011
Utek: Pozadovino
dolozit
18 [ Délkova hmotnost ptize Pozadovino dolozit | CSN EN ISO 2060
19 [ Dostava na 1 cm osnova/utek Pozadovino dolozit | CSN EN 1049-2
20 | Zména rozmért po chemickém cisténi Pozadovino dolozit | CSN EN ISO 3175-1,2
v % po 5 cyklech (osnova/utek) CSN EN ISO 3759
21 | Vyparny odpor (Rer) (m? Pa/W) max. Pozadovaino dolozit | CSN EN ISO 11092
22 | Absorpce kapalin Pozadovaino dolozit | CSN EN ISO 9073-6
23 | Rizeni vlhkosti kapaliny Pozadovano dolozit | AATCC 195
24 | Zmolkovitost min. (stupeii) Pozadovaino dolozit | CSN EN ISO 12945-2
Martindale, lic na lic, 2000 otacek
25 | Oleofobita min. (stupen) Pozadovaino dolozit | CSN EN ISO 14419
—  vnovém stavu CSN EN ISO 6330
— po 5 cyklech prani 60 °C
26 | Pevnost pii dotrzeni v N min. Pozadovino dolozit | CSN EN ISO 13937-3

**) tmavy odstin: ¢erna, hnéda
*) svétly odstin: tmavozelena, svétlezelena

PoZzadavky na dokladovani:
-p. €. 3 az 16, 20 az 26 musi byt dolozené laboratorni zkouskou z akreditované zkusSebni
laboratofe,
-p.¢. 1, 2,17, 18, 19 musi byt dolozené materialovym listem od vyrobce materialu nebo dolozené

laboratorni zkouskou z akreditované zkusebni laboratore.

3.1.1.2 Technické parametry — zakladni material — télova ¢ast trupu (varianta 1)

| P.&. | Parametry

| Pozadované hodnoty

| ZkuSebni normy




Parametry

Pozadované hodnoty

ZKkuSebni normy

Materialové slozeni v % 15 az 25 vlna (merino) / | Natizeni Evropského
polyester nebo parlamentu a Rady (EU)
polyamid 6.6 / ¢. 1007/2011
max. 8 elastan
2 | Vazba oboulicni zatazna
pletenina, s plastickou | CSN 80 0018
vazebni strukturou
(napf. povrch tvotici
strukturu pléastve —
strana k télu)
3 | Plognd hmotnost v g/m? 190 az 225 CSN EN 12127
4 | Vyparny odpor (Ret) (m? Pa/W) max. 4 CSN EN ISO 11092
5 | Zména rozmérii po mechanickém prani CSN EN ISO 6330
pti 40 °C, po 5 cyklech, v obou smérech, +3 % CSN EN ISO 5077
v % max. CSN EN ISO 3759
6 | Pevnost v protrzeni (kPa) min. 500 CSN EN ISO 13938-1
7 | Zmolkovitost (stupeti) min. CSN EN ISO 12945-2
Martindale, hmotnost zatizeni 155 g,
zkousena pletenina lic/lic,
7000 otacek 4
8 | Rozvldknéni (stupefi) min. CSN EN ISO 12945-2
Martindale, hmotnost zatizeni 155 g,
zkousena pletenina lic/lic,
7000 otacek 4
Stalost vybarveni minimalni (stupen)
(zména odstinu/zapusténi)
9 | - na svétle 4 CSN EN ISO 105-B02
10 | - v otéru: - za sucha 4 CSN EN ISO 105-X12
- za mokra 4 CSN EN ISO 105-X12
11 | - v potu: - kysely 4/4 CSN EN ISO 105-E04
- alkalicky 4/4 CSN EN ISO 105-E04
12 | - v mechanickém prani 40 °C 4/4 CSN EN ISO 105-C06
13 | - ve vodg 4/4 CSN EN ISO 105-E01
14 | - v chemickém Cisténi 4/4 CSN EN ISO 105-D01
15 | Pocet fadktl / pocet sloupkii na 1 cm Pozadovano dolozit CSN EN 14971
16 | Odolnost v odéru na pftistroji Pozadovano dolozit CSN EN ISO 12947-2
Martindale v otackach min.
pii zatizeni (595 +£7) g
17 | Prody$nost v mm/sekundu min. Pozadovano dolozit | CSN EN ISO 9237
(zkugebni plocha 20 cm?, tlakovy spad
50 Pa)
18 | Tepelny odpor Ret (m? K/W) Pozadovano dolozit CSN EN ISO 11092
19 | Absorpce kapalin Pozadovino dolozit | CSN EN ISO 9073-6
20 | Rizeni vlhkosti kapaliny Pozadovano dolozit | AATCC 195

Pozadavky na dokladovani:
- p. €. 3 az 20 musi byt dolozené laboratorni zkouskou z akreditované zkusebni laboratote,
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-p. ¢. 1, 2 musi byt dolozené materidlovym listem od vyrobce materidlu nebo dolozZené
laboratorni zkouskou z akreditované zkuSebni laboratofre.

3.1.2

Varianta 2

Zakladni material — tkanina na rukavy
Smésova tkanina v materidlovém slozeni bavlna / polyamid 6.6, vazba ripstop (odvozena

platnova vazba), plognd hmotnost 195 g/m? £7 %.

Zakladni material — télova cast
Funkéni smésova pletenina - smés funkcénich vldken polyesteru nebo polyamidu 6.6 a
s podilem elastanu max. 8%. Pletenina musi zajistit vysoky odvod vlhkosti smérem
od pokozky, dobrou tvarovou stalost v noSeni i udrzb¢é. Material musi zabezpecit permanentni
ochranu proti Sirokému spektru bakterii mnozicich se v extrémnich situacich. PlosSna hmotnost
180 az 245 g/m?.

3.1.2.1 Technické parametry — zakladni material — tkanina na rukavy (varianta 2)

P.¢. | Parametry Pozadované hodnoty | ZkuSebni normy
1 | Materidlové slozeni (celkové) v % 60-70 bavlna / Natizeni Evropského
30-40 polyamid 6.6 | parlamentu a Rady (EU)
¢. 1007/2011

2 | Vazba platnova (ripstop) CSN 80 0020

3 | Plosna hmotnost v g/m? 195 +£7 % CSN EN 12127

4 | Prodysnost v mm/sekundu min. 170 CSN EN ISO 9237
(zkugebni plocha 20 cm?, tlakovy spad
200 Pa)

5 | Pevnost v tahu v N min. (osnova/utek) 1100/500 CSN EN ISO 13934-1

6 | Odolnost v odéru na pftistroji 120 000 CSN EN ISO 12947-2
Martindale v otackach min.
pfi zatizeni (795 £7) g

7 | Zména rozméri po mechanickém prani CSN EN ISO 6330
pti 60 °C, po 5 cyklech v % max. +3/£3 CSN EN ISO 5077
(osnova/utek)

8 | Odolnost vii¢i povrchovému smaceni CSN EN ISO 4920
(SPRAYTEST) (stupefi) min. CSN EN ISO 6330

— vnovém stavu 5 CSN EN ISO 3759
— po 5 cyklech prani 60 °C 3
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(osnova/ttek)

P.C. | Parametry Pozadované hodnoty | ZkuSebni normy
Stalost vybarveni minimalni
ve stupnich (zména odstinu/zapusténi)
9 |-nasvétle 5 CSN EN ISO 105-B02
10 | — pfi chemickém cisténi 4/4 CSN EN ISO 105-D01
11 | — pii Zehleni za mokra 4/4-5 CSN EN ISO 105-X11
12 | — v otéru za sucha: - svétlé odstiny *) 4-5 CSN EN ISO 105-X12
- tmavé odstiny **) 4 CSN EN ISO 105-X12
13 | — v otéru za mokra: - svétlé odstiny *) 3-4 CSN EN ISO 105-X12
- tmavé odstiny **) 3, erna 2-3 CSN EN ISO 105-X12
14 | — v potu: — kysely 4/3-4 CSN EN ISO 105-E04
— alkalicky 4/3-4 CSN EN ISO 105-E04
15 | — v mechanickém prani 60 °C 4/4 CSN EN ISO 105-C06
16 | — ve vode 4/4 CSN EN ISO 105-E01
17 | Materidlové slozeni v % Osnova: Pozadovano Natizeni Evropského
(osnova a utek) dolozit parlamentu a Rady (EU)
¢. 1007/2011
Utek: Pozadovino
dolozit
18 | Délkova hmotnost ptize Pozadovino dolozit | CSN EN ISO 2060
19 [ Dostava na 1 cm osnova/utek Pozadovino dolozit | CSN EN 1049-2
20 | Zména rozmért po chemickém cisténi Pozadovino dolozit | CSN EN ISO 3175-1,2
v % po 5 cyklech (osnova/utek) CSN EN ISO 3759
21 | Vyparny odpor (Re) (m? Pa/W) max. Pozadovino dolozit | CSN EN ISO 11092
22 | Absorpce kapalin Pozadovino dolozit | CSN EN ISO 9073-6
23 | Rizeni vlhkosti kapaliny Pozadovaino dolozit | AATCC 195
24 | Zmolkovitost min. (stupei) Pozadovino dolozit | CSN EN ISO 12945-2
Martindale, lic na lic, 2000 otacek
25 | Oleofobita min. (stupeii) Pozadovino dolozit | CSN EN ISO 14419
—  vnovém stavu CSN EN ISO 6330
— po 5 cyklech prani 60 °C
26 | Pevnost pfi dotrZeni v N min. Pozadovano dolozit | CSN EN ISO 13937-3

**) tmavy odstin: ¢erna, hnéda
*) svétly odstin: tmavozelend, svétlezelena

Pozadavky na dokladovani:
- p. €. 3 az 16, 20 az 26 musi byt doloZené laboratorni zkouskou z akreditované zkuSebni
laboratofre,
-p. ¢. 1, 2, 17, 18, 19 musi byt dolozené materidlovym listem od vyrobce materidlu nebo

doloZené

laboratorni

zkouskou z

akreditované

zkuSebni

laboratofe.

3.1.2.2 Technické parametry — zakladni material — télova ¢ast trupu (varianta 2)

max. & elastan

P.C. | Parametry Pozadované hodnoty | ZkuSebni normy
1 | Materialové slozeni v % polyester nebo Natizeni Evropského
polyamid 6.6 / parlamentu a Rady (EU)

¢. 1007/2011
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P.C. | Parametry Pozadované hodnoty ZKkuSebni normy
2 | Vazba jednolicni zatazna | CSN 80 0018
pletenina
3 | Plognd hmotnost v g/m? 180 az 245 CSN EN 12127
4 | Vyparny odpor (Ret) (m? Pa/W) max. 4 CSN EN ISO 11092
5 | Zména rozmérii po mechanickém prani CSN EN ISO 6330
pti 40 °C, po 5 cyklech, v obou smérech, +3 % CSN EN ISO 5077
v % max. CSN EN ISO 3759
6 | Pevnost v protrzeni (kPa) min. 500 CSN EN ISO 13938-1
7 | Zmolkovitost (stupeti) min. CSN EN ISO 12945-2
Martindale, hmotnost zatizeni 155 g,
zkousena pletenina lic/lic,
7000 otacek 4
8 | Rozvldknéni (stupefi) min. CSN EN ISO 12945-2
Martindale, hmotnost zatizeni 155 g,
zkousena pletenina lic/lic,
7000 otacek 3-4
Stalost vybarveni minimalni (stupeii)
(zména odstinu/zapusténi)
9 | - na svétle 4 CSN EN ISO 105-B02
10 | - votéru: -zasucha 4 CSN EN ISO 105-X12
- za mokra 4 CSN EN ISO 105-X12
11 | - v potu: - kysely 4/4 CSN EN ISO 105-E04
- alkalicky 4/4 CSN EN ISO 105-E04
12 | - v mechanickém prani 40 °C 4/4 CSN EN ISO 105-C06
13 | - ve vodg 4/4 CSN EN ISO 105-E01
14 | - v chemickém Cisténi 4/4 CSN EN ISO 105-D01
15 | Pocet fadki / pocet sloupkti na 1 cm Pozadovino dolozit | CSN EN 14971
16 | Odolnost v odéru na ptistroji Pozadovino dolozit | CSN EN ISO 12947-2
Martindale v otackach min.
pii zatizeni (595 £7) g
17 | Prody$nost v mm/sekundu min. Pozadovano dolozit | CSN EN ISO 9237
(zkugebni plocha 20 cm?, tlakovy spad
50 Pa)
18 | Tepelny odpor Ret (m? K/W) Pozadovano dolozit CSN EN ISO 11092
19 | Absorpce kapalin Pozadovino dolozit | CSN EN ISO 9073-6
20 | Rizeni vlhkosti kapaliny Pozadovano dolozit | AATCC 195

Pozadavky na dokladovani:
- p. €. 3 az 20 musi byt dolozené laboratorni zkouskou z akreditované zkusebni laboratote,
-p. €. 1, 2 musi byt dolozené¢ materidlovym listem od vyrobce materidlu nebo dolozené

laboratorni

3.2

zkousSkou z

Ostatni materialy

akreditované

zkuSebni

— zdrhovadlo spiralové, Sitka 6 mm, nedélitelné, jezdec s blokaci,

—  stuhovy uzévér semis — velur,

—  poutkové stuha, polyamid nebo polyester,
—  knoflik dvoudirkovy (provlékaci) — primér 20 mm, 100% polyamid, napt. YKK,
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—  Sici nité (jadrové), 100% polyester,
— textilni etiketa — viz kapitola 5.

Veskery ostatni material (Sici nité, knofliky, zdrhovadla, stuhové uzavéry, aj.) musi mit
rozmérovou stabilitu a musi byt pln¢ funkcni.

3.3  Barevné provedeni

3.3.1 Zakladni material — tkanina na rukavy

Maskovaci vzor ACR lesni dle COS 108017, 2. vydani, kapitola 7, &l. 7.2 (kolorimetrické
soufadnice barev — parametr AEmax, dle Tabulky 2, ptiloha A, COS 108017, 2. vydani) a &l.
7.3. Nepozaduje se dolozit zkuSebnim protokolem.

3.3.2 Zakladni material — télova ¢ast trupu — v odstinech tmavozelené-olivové,
Sedozelené.

3.3.3 Ostatni barevné provedeni

Barevné odstiny knoflikti, Sicich niti a ostatnich materidli v barevnych odstinech
tmavozelené-olivové dle maskovaciho vzoru ACR lesniho, nesmi byt barevné nesplyvavé se
zakladnim materidlem. Barevny odstin Si¢ich niti na télovou ¢ast v barve §it€ho materidlu.

3.4  Parametry hygienické a zdravotni nezavadnosti

Odév nesmi nepiiznivé ovliviiovat zdravi uzivatele. Nesmi mit hrubé, ostré nebo tvrdé
povrchy, které drazdi nebo zranuji uzivatele. Veskeré pouzité materidly, které mohou
pfichazet do ptimého styku s pokozkou, musi byt zdravotné a hygienicky nezavadné, tj. nesmi
pii béZzném uzivani uvolnovat latky, o kterych je obecné zndmo, Ze jsou toxické,
karcinogenni, mutagenni, vyvolavajici alergie nebo jinak Skodlivé. Materidl nesmi drazdit
pokozku.

P.C.| Parametry | PoZadované hodnoty | ZkuSebni normy
Toxicita (zdravotni nezavadnost):
1 Obsah volného a hydrolyzou 75 CSN EN ISO 14184-1
uvolnéného formaldehydu (mg.kg™)
max.
2 | pH vodného vyluhu 4,5-7,5 CSN EN ISO 3071
3 | Obsah t&zkych kovii (mg.kg™!) max. Extrakce v roztoku
- arsen 1,0 kyselého potu dle CSN
- kadmium 0,1 EN ISO 105-E04,
- olovo 1,0 stanoveni metodou
- rtut’ 0,02 AAS/metodou ICP-OES
- chrom celkovy 2,0
- chréom (Sestimocny) pod detekénim limitem
- kobalt 4,0
- méd’ 50,0
- nikl 4,0
4 | Azobarviva, ktera mohou uvoliiovat pod detekénim limitem | CSN EN ISO 14362-1
karcinogenni arylaminy, mg.kg™! metody
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.| Parametry Pozadované hodnoty ZKkuSebni normy

40 -
e

Obsah pentachlérfenolu, mg. kg™ max. 0,5 1. DIN 53313: 1996
2. CSN EN ISO 17070
3. metoda plynové

chromatografie
s ECD/metoda GC-MS

Obsah chlorovanych fenolt, mg.kg™! max. 0,5 metoda plynové
chromatografie s ECD
/metoda GC-MS

Pozadavky na dokladovani:

Parametry zdravotni nezavadnosti musi byt dolozené Cestnym prohldSenim zhotovitele o
jejich splnéni.

3.5 Pouzité zakladni a ostatni materialy mohou byt v priitbéhu vzorovani a uzivatelskych

zkouSek upraveny nebo zménény po vzijemné dohodé mezi objednatelem a
zhotovitelem.

KAPITOLA 4 —- KONSTRUKCNI A KONTROLNI ROZMERY

4.1 Kalkula¢ni velikost — 182/108

4.2  Konstrukéni rozméry

Vyska postavy kalkulaéni velikosti je 182 cm, rozsah vySky postavy je 179—-184 cm.
Obvod hrudniku kalkula¢ni velikosti je 108 cm, rozsah obvodu hrudniku je 102—109 cm.

4.3 Tabulka kontrolnich rozméru kalkulac¢ni velikosti 182/108

Mista méreni Pozadovany rozmér vcm | Tolerance v cm

Prsni Sifka 54 +1,5
Zadni délka 80 t1,5
Dolni $iika 54 t1,5
Podpazni §itka rukavu 24 t1

Délka rukavu véetn& naramenice 85 11,5
Dolni $iika rukavu 17 10,75

Poznamka:

Zptisob a mista méfeni dle CSN 80 7040.

Konstrukéni feSeni jednotlivych dili musi byt pfizpsobeno funkénosti a nesmi omezovat
ucel pouziti. Uvedené rozméry budou v pfipadé potieby upraveny v prubéhu vzorovani
a uzivatelskych zkousek.

4.4 Velikostni sortiment
Tabulka velikosti:
| | Vyika
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Velikost

Kli¢

postavy
(cm)

Vyskova

skupina

161 - 166

1

164/92 4
164/100 5
164/108 6

176/92 12

176/100 13 173 - 178
176/108 14 3
176/116 15

176/124 16

188/92 22

188/100 23 185-190
188/108 24 5
188/116 25

188/124 26

Poznamka:
Standardni velikostni sortiment obsahuje 18 velikosti (0, 2, 4, 6 vyskova skupina), v piipadé

pozadavku

KAPITOLA 5 — ZNACENI

muze

Obvod
hrudniku
(cm)

86 -93

94 -101

102 - 109

86-93

94 -101

102 - 109

110-117

118 - 125

86 -93

94 -101

102 - 109

110-117

byt

118 - 125

velikostni
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5.1  Znaceni vyrobku — textilni etiketou v barvé zelené nebo hnédozelené (pismo Cerné),
po obvod¢ naSitou na stted zadniho dilu, z rubni strany asi 50 mm pod prikrénikem. Etiketa
obsahuje tyto udaje:

— nazev vyrobku (Ize uvést zkraceny nazev),

— vyrobce,

— velikost,

— materidlové slozeni v plném znéni,

— symboly pro odetfovani dle CSN EN ISO 3758

A A

— datum vyroby ve tvaru mm/rrrr ( mésic/rok napt. 8/2020),

— vojensky znak — zkiizené mece

Znaceni musi byt stialobarevné, ¢itelné a to i po udrzbé, po dobu Zivotnosti. Etiketa
nesmi byt leskla — demaskujici.

Ptiloha ¢. 4 smlouvy

KABAT POLNI VYVOJOVY

KAPITOLA 1 - VYMEZENI POZADAVKU A TECHNICKE
DOKUMENTACE

1.1  Vyvzorovani modelu , Kabat polni vyvojovy“ (déale jen kabat) v konstrukénim
a technologickém provedeni dle niZe uvedené kapitoly 2, v kalkulaéni velikosti dle
nize uvedené kapitoly 4, ze dvou variant materiali splitujicich technické parametry
uvedené v kapitole 3. Modelové vzorky musi byt posouzeny a odsouhlaseny
objednatelem za ucasti zastupce zhotovitele. V pripadé pripominek je
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poZadovano jejich zapracovani, opakované posouzeni a schvaleni modelového
vzorku objednatelem.

S vyvzorovanymi modelovymi vzorky kabati se pozaduje dodat:

1.2

1.3

Materialové listy od vyrobce zakladniho materidlu na obé varianty materialu ve
formatu PDF nebo souboru Microsoft Office Word na DVD nebo jiném pamétovém
nosic¢i. Materidlové listy musi byt opatfeny hlavickou, podpisem a razitkem vyrobce
materialu a musi byt ovéfeny podpisem a razitkem zhotovitele. Materidlové listy od
zahrani¢nich vyrobct zakladniho materidlu (zahrani¢ni materidlové listy) musi byt
opatteny piekladem do cCeského jazyka, ktery je ovéfeny podpisem a razitkem
zhotovitele. V materialovych listech musi byt u technickych parametrii uvedeny
pozadované nebo ekvivalentni zkuSebni normy. Materidlovy list musi obsahovat
technické parametry v rozsahu pozadavki uvedenych v kapitole 3. V ptfipadé
chybéjicich pozadovanych parametrii v materidlovém list€¢ musi byt tyto parametry
dolozeny zkuSebnim protokolem z akreditované zkuSebni laboratotfe; zkuSebni
protokoly musi byt pfedlozeny v originale v ¢eském jazyce. V ptipad¢, Ze laboratorni
zkousky budou provedeny a protokoly vystaveny v zahrani¢i, musi byt pfedloZzen
cizojazycny original protokoll a jejich preklad do ¢eského jazyka ovéfeny podpisem
a razitkem zhotovitele.

ZkuSebni protokoly z akreditované laboratofe v rozsahu dle poZadavki
uvedenych v kapitole 3. ZkuSebni laboratot musi byt akreditovana dle normy ISO/IEC
17025 narodnim akreditacnim organem uznanym v ramci evropské akreditace (EA)
nebo svétové akreditace (ILAC). V ramci Ceské republiky je timto narodnim
akreditaénim organem povéten Cesky institut pro akreditaci. Zkusebni protokoly musi
byt predloZeny v origindle. V pfipadé¢, Ze original protokolu nebude v ¢eském jazyce,
musi byt sou€asné pfiloZen pieklad protokolu do €eského jazyka ovéfeny podpisem a
razitkem zhotovitele.

1 m zakladniho materialu obou variant materialu.

Cestné prohlaSeni o shodé materiald, tj. o pouziti identického materidlu na
zhotoveni modelovych vzorkl s predloZzenym metrovym materidlem, materidlovymi
listy a zkuSebnimi protokoly z akreditované laboratofe.

Stiihovou dokumentaci v kalkulacni velikosti dle kapitoly 4 (vystiizené zakladni
stithové dily, oznacené Svové zalozky).

Zhotoveni zkuSebnich vzorki do uZivatelskych zkousek

Na zakladé odsouhlasenych vyvzorovanych modeli kabati zhotovitel zhotovi
zkuSebni vzorky kabati do uZzivatelskych zkouSek pro 40 uZivatelii v obou
materialovych variantach. UZivatelské zkouSky budou realizovany u 10
objednatelem vybranych vojenskych utvarii a zafizeni. Zhotoveni zkuSebnich vzorki
zahrnuje zhotoveni kabatl pro konkrétni uzivatele véetné zjiSténi télesnych rozméra,
oveéfeni a zajisténi padnuti vzorkd na uzivatele, zaskoleni uzivateli, zpracovani
navodu na pouziti audrzbu a predani vzorkd. Zhotovitel provede zhotoveni
zkuSebnich vzorkl v celém pozadovaném rozsahu.

V pribéhu uzivatelskych zkousek je zhotovitel povinen =zajistit pritomnost
odbornych pracovniki zhotovitele na pribéznych jednanich organizovanych
objednatelem, a to v misté¢ plnéni nebo u jednotlivych objednatelem urcenych
vojenskych tutvarti a zafizeni. V rdmci uzivatelskych zkousek je zhotovitel povinen
fesit pfipominky uzivatelii/objednatele. Objednatel informuje zhotovitele o misté
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1.4

konani prabézného jednani uzivatelskych zkousek nejméné 3 kalendarni dny pted jeho
konanim.

Na zakladé pozadavkii a ptipominek z uzivatelskych zkouSek zhotovitel zhotovi a
preda objednateli vzorek v kone¢né konfiguraci (konstruk¢éni a materidlové).

S vyvzorovanym vzorkem v kone¢né konfiguraci zhotovitel preda:

Technicky popis (podrobny technicky popis celého vyrobku a konstruk¢nich detailt
jednotlivych dili, véetné uvedeni rozmérti) v souboru Microsoft Office Word na DVD
nebo jiném pamétovém nosici.

Technicky nakres (celkovy pfedni, zadni pohled na vyrobek a zobrazeni detailti
vyrobku) vcetné¢ zakresleni kot zakladnich kontrolnich rozmért - ve vektorovém
formatu (v kfivkach) EPS a ve formatu Microsoft Office Word na DVD nebo jiném
pamétovém nosici.

Fotodokumentaci (celkovy piedni a zadni pohled na vyrobek, detaily jednotlivych
dild), ve formatu JPG asouboru Microsoft Office Word na DVD nebo jiném
pamétovém nosici.

Materialové listy od vyrobci vSech pouzitych materiali ve formatu PDF
nebo souboru Microsoft Office Word na DVD nebo jiném pamétovém nosici.
Materialové listy musi byt opatieny hlavickou, podpisem a razitkem vyrobce materidlu
a musi byt ovéfeny podpisem arazitkem zhotovitele. Materidlové listy od
zahrani¢nich vyrobct zakladniho materidlu (zahrani¢ni materidlové listy) musi byt
opatfeny piekladem do cCeského jazyka, ktery je ovéfeny podpisem a razitkem
zhotovitele. V materidlovych listech musi byt utechnickych parametri uvedeny
pozadované nebo ekvivalentni zkuSebni normy. Materialovy list zakladniho materidlu
musi obsahovat technické parametry v celém rozsahu pozadavka uvedenych v kapitole
3. V pfipad¢ chybéjicich poZadovanych parametri v materidlovém list€ musi byt tyto
parametry doloZeny zkuSebnim protokolem z akreditované zkuSebni laboratofe,
zkuSebni protokoly musi byt piedloZeny v originale v ¢eském jazyce. V pfipadé, Ze
laboratorni zkousky budou provedeny a protokoly vystaveny v zahrani¢i, musi byt
predlozen cizojazy¢ny original protokolid a jejich pieklad do ceského jazyka ovéreny
podpisem a razitkem zhotovitele. Zadavatel pozaduje ptedlozeni materidlovych list
jako nezbytnou soucast technické dokumentace.

ZkuSebni protokoly z akreditované laboratofe v rozsahu dle poZadavki
uvedenych v kapitole 3. ZkuSebni laboratotf musi byt akreditovana dle normy ISO/IEC
17025 narodnim akreditacnim organem uznanym v ramci evropské akreditace (EA)
nebo svétové akreditace (ILAC). V ramci Ceské republiky je timto nirodnim
akreditaénim organem povéien Cesky institut pro akreditaci. V piipadé, Ze protokol
nebude v ¢eském jazyce, musi byt soucasné ptilozen pieklad protokolu do ceského
jazyka ovéfeny podpisem a razitkem zhotovitele MoZno pouzit kopie dokladh
ptedlozenych s vyvzorovanymi modelovymi vzorky dle kapitoly 1.1, ovéfené
podpisem a razitkem zhotovitele.

Spotiebu zakladniho materialu na zhotoveni vzorku v kone¢né konfiguraci
v souboru Microsoft Office Word na DVD nebo jiném pamét'ovém nosici.

2 m zakladniho materialu.

1 m sit’oviny (filetového tpletu) a dalSich pouzitych materiali.

Piehled pouzitého materidlu se stru¢nou a vystiznou specifikaci a uvedenim
poddodavatele.
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— Cestné prohlieni o shodé materiald, tj. o pouiti identického materidlu na
zhotoveni vzorku v konecné konfiguraci s predlozenym metrovym materialem,
materidlovymi listy a zkuSebnimi protokoly z akreditované laboratofe.

— Stfihovou dokumentaci v kalkula¢ni velikosti dle kapitoly 4 (vystifizené zékladni
stithové dily, oznacené Svové zalozky).

— Tabulky kontrolnich a konstrukénich rozméri na cely velikostni sortiment.

— Navod na pouziti a udrzbu.

KAPITOLA 2 — KONSTRUKCNI A TECHNOLOGICKE PROVEDENI

2.1 Kabat — volného stiihu do hloubky bokd, typu ,,parka®, v homni ¢asti podsity sitovinou,
zapinany na zdrhovadlo kryté 1égou se skrytym zapinanim na knofliky. Kabét je na staZeni v pase a
vdolnim kraji, stahovani je vyvedené na vnitini stranu kabatu. Pfredni dily jsou v pasové linii
prestfizené, ndprsni kapsy jsou prostfizené, zapinané na svislé zdrhovadlo, dolni kapsy jsou
kombinované: nakladané méchové s patkou a prostiizené, se svislym kapesnim otvorem zapinanym na
zdrhovadlo. Zadni dil je prodlouzeny, v pasové linii piestfizeny, pod pasovou linii je podélné ¢lenéni,
vdolni casti je kapsa se dvéma kapesnimi otvory zapinanymi na zdrhovadlo. Rukéavy jsou
nizkohlavicové, v podpazi sotvory na ventilaci, které jsou zapinané na zdrhovadlo. Rukavy
jsou anatomicky tvarované, v loketni Casti je vyztuzeni ztkaniny - kapsa na vkladani loketnich
chrani¢t, v horni ¢asti rukavi jsou kapsy zapinané na zdrhovadlo, kapsy jsou opatiené stuhovym
uzavérem, dolni okraj rukavi je zakonceny manzetou a zapinany na knoflik umistény na sponé¢, dirky
jsou vysité na manzeté. Kapuce je horského typu.

2.1.1 Predni dily - v horni ¢asti jsou podSité sitovinou, maji pfemisténé naramenice do
piednich dilii a jsou pfestfizené v pasové linii. Zapinaji se na oboucestné zdrhovadlo kryté
légou se skrytym zapinanim na knofliky a v horni (kapucové) casti na stuhovy uzavér.
Zdrhovadlo je v horni ¢asti na$ité na zvySenou pieni ¢ast kapuce, dolni kraj zdrhovadla je
umistény piiblizné 30 mm od dolniho kraje kabatu. Dolni kraje zdrhovadla nejsou nasité na
pfedni dily, ale jsou naSité na stuhu/popruh $itky (30 +5) mm, délky pfiblizn€ 40 mm, tzn., Ze
zdrhovadlo je na pfedni dily nasité ptiblizné 60 mm od dolniho kraje blizy. Horni kraj
zdrhovadla je naSity piiblizné 10 mm od horniho kraje zvySené ptedni ¢asti kapuce. NaSiti
zdrhovadla musi byt zabezpe€eno proti vytrZzeni uzavérkami. Na pravém piednim dilu je
nasitd smyckova ¢ast stuhového uzavéru pro umisténi jmenovky o rozmérech (140 +5) mm x
(25+5) mm. Nad smyckovou ¢asti stuhového uzdvéru pro umisténi jmenovky je naSita
smyckova €ast stuhového uzéveéru pro umisténi nalozky hodnostni, o rozmérech (68 +5) mm
X (40 £5) mm.

2.1.2 Naprsni kapsy — jsou prostfizené, zapinané na svislé zdrhovadlo s blokaci, opatiené
tahacem. Smér zapinani zdrhovadla bude specifikovan pro konkrétni materidlovou variantu
(bude ovétovano v ramci uzivatelskych zkousSek). Zdrhovadlo je kryté listou, vstup do kapes
je smérem od piednich krajii k praramku. Kapesni vacek tvoti podsiti prednich dilti sitovinou.
V obou kapsach je na podsadce nasitd poutkova stuha, kterd pticnym proSitim vytvaii svisla
poutka, na dolnim poutku je navleCeny nahradni knoflik. Kapsy jsou umistény zrcadlové —
shodnost pravého a levého predniho dilu.

2.1.3 Kapsa na dozimetr — vnitini naprsni nakladana kapsa, nasitd na kapesnim vacku

(sitovin€) v obou naprsnich kapsach. Kapesni prihmat se zapina na stuhovy uzavér, je
zpevnény uzaveérkami a zabezpeceny proti vytrZeni.
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2.1.4 Dolni kapsy — nakladané, méchové, se Sikmym kapesnim prihmatem, kryté patkami.
Patky maji kryté zapinani najeden knoflik. V dolni vnitini casti obou kapes jsou
z (50 £3) mm Siroké pruzenky zhotovena dvé poutka na munici. V obou kapsach je nasitd
poutkova stuha, ktera pficnym proSitim vytvaii poutka, na prvnim poutku je navleceny
nahradni knoflik. NaSiti poutek je uvnitt kapsy podloZeno proti vytrzeni. V méchovém zahybu
u dolniho kraje kapsy jsou vysité 2 kulaté dirky nebo 2 pradlové dirky (10 £1) mm dlouhé.
Nasiti kapes a patek musi byt zabezpecené proti vytrzeni.

Pod naklddanymi kapsami jsou zhotoveny svislé kapsy zapinané na zdrhovadlo s blokaci,
opatfené taha¢em. Vstup do kapes je smérem od bo¢niho $vu, zdrhovadlo se zapind smérem
od dolniho kraje k hornimu kraji kapsy. Kapesni vacky jsou zhotovené z materidlu typu
fleece. Kapsy jsou umistény zrcadlové — shodnost pravé a levé strany.

2.1.5 Zadni dil — prodlouzeny, v pasov¢ linii pfestfizeny, s tunelem na stazeni. V dolni ¢asti
pod pasovou linii podélné ¢lenéni se 2 zahyby.

V dolni ¢asti zadniho dilu je zhotovend kapsa - na boc¢nich stranach se dvéma Sikmymi
kapesnimi otvory zapinanymi na zdrhovadlo s blokaci, opatfené taha¢em. Zdrhovadlo je kryté
listou, vstup do kapes je smérem od bocnich $vii. Ob¢ zdrhovadla se zapinaji smérem od
horniho kraje k dolnimu kraji kapesniho otvoru. Kapesni vacek je z filetového tpletu a je pies
celou $itku zadniho dilu.

2.1.6 Rukavy — nizkohlavicové, s dostatecnou volnosti v pritramku umoziujici volny pohyb
rukou. Rukavy jsou anatomicky tvarované. V loketni ¢asti, na rubni strané rukévu je nasité
tvarované vyztuzeni z tkaniny — kapsy na vkladani loketnich chranict. Kapesni prihmat
(otvor pro vkladani chrénice loktl) je u dolniho kraje rukavi, zapina se na stuhovy uzavér. V
ramenni Casti rukavu jsou prostfizené ramenni rukdvové kapsy. Kapsy jsou umistény
zrcadloveé — shodnost pravého a levého rukavu.

V podpazi jsou zhotovené vétraci rozparky (otvory), které zasahuji az k pasové linii. Jsou
zapinané na oboucestné zdrhovadlo (tvar X), oba jezdce s blokaci a opatfené tahacem.
Zdrhovadlo je kryté vypustky, ukonceni rozparku musi byt zpevnéno a zajiSt€no proti
vytrzeni.

2.1.7 Rukavové kapsy ramenni - prostfizené svislé, zapinané na zdrhovadlo s blokaci,
opatfené tahaCem. Zdrhovadlo se zapind smérem od dolniho kraje k hornimu kraji kapsy.
Zdrhovadlo je kryté liStou, vstup do kapes je smérem od predni ¢asti rukdvu do zadni Casti
rukavu. Kapesni vac¢ek je tvotfeny sitovinou a je naSity na rukdvu. V obou kapsach je na
podsadce naSitd poutkova stuha, kterd pficnym proSitim vytvaii svisld poutka. Kapsy jsou
umistény zrcadlové — shodnost pravého alevého rukdvu. Na ramennich kapsach na obou
rukdvech je nasity stuhovy uzavér (smyckova c¢ast) o rozmérech (150 +£5) x (100 £5) mm. Na
levém rukéavu je na smyckové ¢asti stuhového uzaveéru umistén Znak 2000 rukavovy — statni
viajka — cast hackova.

2.1.8 Dolni kraj rukavii — je pfedsity zédkladnim materidlem a tvofi manZetu se sponou
(patkou) odsitou do Spicky. Spona se zapina na knoflik a vysité dirky — na spodni stran€ spony
je na poutku z poutkové stuhy nasity dvoudirkovy knoflik, na rukdvu (manzet€) jsou vysité
dirky.

2.1.9 Kapuce — horského typu, s moznosti regulace velikosti (vySkové i obvodove), se zvySenim
v dolni obli¢ejové ¢asti. Piedni kraj kapuce je v horni ¢asti vytvarovany, tvarovani vytvaii Stitek
kapuce, Stitek kapuce je vyztuzeny fixacnim materidlem. V obliejové Casti je vytvoreny pravlek
na stazeni.

52



Kapuce je opatiena paskem, ktery umozni jeji sloZeni a fixaci k limcové ¢asti.

2.1.10 Dolni kraj — prodlouzeny v zadni casti. Je predSity podsadkou ze zékladniho
materidlu a vytvafi na vnitini strané¢ kabatu tunylek s provleCenou kulatou stahovaci
pruzenkou (pruzenka je pevné piichycena v pfednim kraji na obou piednich dilech).

Pruzenka je provlecena plastovymi regulatory, které jsou pfipevnény na vnitini stranu kabatu
poutky — musi tvofit funkcni systém zajist'ujici regulaci obvodu v dolnim kraji kabatu.

2.2 Technologie zpracovani — boc¢ni, rukdvovy a priramkovy Sev jsou seSity na
specidlnim obnitkovacim stroji s ofezem, Siika zalozky je pfiblizné¢ 10 mm. Boc¢ni Sev ma
Svové zalozky pielozeny smérem do zadniho dilu a prosité v Sifce (7 £1) mm. Priramkové
Svy maji Svové zalozky pielozené smérem do predniho a zadniho dilu a prosité v Sifce (7 1)
mm. Sesivani manipulacnich §vi, latkovych dila a ¢lenicich dilt ze sitoviny je provedeno na
specialnim obnitkovacim stroji s ofezem, Sitka zalozky je pfiblizné¢ 10 mm. Kapesni otvory a
vSechna namahand mista jsou zpevnéna uzavérkami a zabezpecena proti vytrzeni. Zacatek a
zakonceni strojového Siti je zajisténo zpetnym uzaSitim nejméné 10 mm dlouhym. Pedepsany
pocet stehii na 10 mm strojového $iti je (4 az 5) stehti. Hustota obsiti direk na 10 mm je (9 az
11) steht. Dirky nesmi byt kiivé vysité, nedosité. Stuhové uzavéry jsou naSity 2x po obvodu a
do ktize. Stuhové uzavéry maji zaoblené rozky. Stahovaci $niry jsou zajisténé proti tfepeni a
vyvledeni. Vsechny koncovky zdrhovadel jsou opatfeny tahaGem. Svy musi byt rovné
s pravidelnymi rovnomérné utazenymi stehy a pruzné natolik, aby se pfi natazeni netrhaly,
Svy déle nesmi byt vytfepené nedosité, zvrasnéné, kiivé, prosekané s vynechanym nebo
pretrzenym stehem. Obnitkovaci Sev nesmi mit neCisté ofezani. Konce niti musi byt
odstfizeny. Na celém vyrobku nesmi byt neodstranitelné zbytky stehli nebo stopy po parani —
tzn. tkanina poruSena paranim a stopy po vpichu jehly. Lemy a prositi okrajii nesmi byt
nerovnomémé, v riznych $itkach a zakiivené. Siti nebo ozdobné prositi nesmi zptisobovat
stazeni nebo vrasnéni Svu.

2.3  Konstrukéni a technologické feSeni musi byt prizpiisobeno funkcénosti a nesmi

omezovat ucel pouZziti vyrobku. Uvedené konstrukéni a technologické poZadavky budou
v pripadé potieby upraveny v pribéhu vzorovani a uZivatelskych zkousek.

KAPITOLA 3 — SPECIFIKACE POUZITEHO MATERIALU

3.1 Zakladni material

3.1.1 Varianta 1 - smésova tkanina, vétruodolna, v materidlovém slozeni polyamid 6.6 /
bavlna, vazba ripstop (odvozena platnova vazba), plosna hmotnost 200-240 g/m?.

3.1.1.1. Technické parametry — zakladni material (varianta 1)

P.¢. | Parametry PoZadované hodnoty | ZkuSebni normy

1 | Materialové slozeni (celkové) v % polyamid 6.6 nebo Natizeni Evropského

polyester / parlamentu a Rady (EU)
bavlna ¢. 1007/2011
napft. 50 polyamid 6.6 /

50 bavlna

2 | Vazba platnova (ripstop) CSN 80 0020

3 | Plosna hmotnost v g/m? 200 - 240 CSN EN 12127
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P.C. | Parametry Pozadované hodnoty | ZkuSebni normy
4 | Prody3nost v mm/sekundu 30110 CSN EN ISO 9237
(zkusebni plocha 20 cm?, tlakovy spad
200 Pa)
5 | Pevnost v tahu v N min. (osnova/ttek) 1000/550 CSN EN ISO 13934-1
6 | Odolnost v odéru na pfiistroji 110 000 CSN EN ISO 12947-2
Martindale v otackach min.
pii zatizeni (795 £7) g
7 | Zména rozmért po mechanickém prani CSN EN ISO 6330
pii 60 °C, po 5 cyklech v % max. +3/43 CSN EN ISO 5077
(osnova/utek) CSN EN ISO 3759
8 | Odolnost vii¢i povrchovému smaceni CSN EN ISO 4920
(SPRAYTEST) (stupeit) min. CSN EN ISO 6330
— vnovém stavu 5
— po 5 cyklech prani 60 °C 3
Stalost vybarveni minimalni
ve stupnich (zména odstinu/zapusténi)
9 | —nasvétle 5 CSN EN ISO 105-B02
10 | — pii chemickém &isténi 4/4 CSN EN ISO 105-D01
11 | — pfi zehleni za mokra 4/4-5 CSN EN ISO 105-X11
12 | — v otéru za sucha: - svétlé odstiny *) 4-5 CSN EN ISO 105-X12
- tmavé odstiny **) 4 CSN EN ISO 105-X12
13 | — v otéru za mokra: - svétlé odstiny *) 3-4 CSN EN ISO 105-X12
- tmavé odstiny **) 3, Cerna 2-3 CSN EN ISO 105-X12
14 | — v potu: — kysely 4/3-4 CSN EN ISO 105-E04
— alkalicky 4/3-4 CSN EN ISO 105-E04
15 | — v mechanickém prani 60 °C 4/4 CSN EN ISO 105-C06
16 | —ve vodg 4/4 CSN EN ISO 105-E01
17 | Materidlové slozeni v % Osnova: Pozadovdno Natizeni Evropského
(osnova a utek) dolozZit parlamentu a Rady (EU)
¢. 1007/2011
Utek: Pozadovdno
dolozit
18 | Délkova hmotnost pfize Pozadovdino dolozit | CSN EN ISO 2060
19 [ Dostava na 1 cm osnova/utek Pozadovano dolozit | CSN EN 1049-2
20 | Zména rozmér po chemickém cisténi Pozadovaino dolozit | CSN EN ISO 3175-1,2
v % po 5 cyklech (osnova/utek) CSN EN ISO 3759
21 | Vyparny odpor (Rer) (m? Pa/W) max. Pozadovaino dolozit | CSN EN ISO 11092
22 | Absorpce kapalin Pozadovaino dolozit | CSN EN ISO 9073-6
23 | Rizeni vlhkosti kapaliny Pozadovano dolozit | AATCC 195
24 | Zmolkovitost min. (stupeii) Pozadovaino dolozit | CSN EN ISO 12945-2
Martindale, lic na lic, 2000 otacek
25 | Oleofobita min. (stupeii) Pozadovano dolozit | CSN EN ISO 14419
~  vnovém stavu CSN EN ISO 6330
— po 5 cyklech prani 60 °C
26 | Pevnost pfi dotrZeni v N min. Pozadovano dolozit | CSN EN ISO 13937-3

(osnova/ttek)

*¥) tmavy odstin: ¢erna, hnéda
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*) svétly odstin: tmavozelend, svétlezelena

Pozadavky na dokladovani:
- p. €. 3 az 16, 20 az 26 musi byt doloZzené laboratorni zkouskou z akreditované zkuSebni
laboratofre,
-p. ¢ 1,2, 17, 18, 19 musi byt dolozené¢ materidlovym listem od vyrobce materidlu nebo
dolozené laboratorni zkouskou z akreditované zkusebni laboratofe.

3.1.2 Varianta 2 - smésova tkanina, vétruodolna, v materidlovém slozeni polyamid 6.6
nebo polyester / bavlna, pfipadné s podilem elastick¢ého vldkna max. 2%, vazba platnova,
plo$na hmotnost 200-240 g/m?.

3.1.2.1 Technické parametry — zakladni material (varianta 2)

P.C. | Parametry Pozadované hodnoty | ZkuSebni normy
1 | Materidlové slozeni (celkové) v % polyamid 6.6 nebo Natizeni Evropského
polyester / parlamentu a Rady (EU)
bavlna / max. 2 elastan | ¢. 1007/2011
napft. 50 polyester / 50
bavlna
2 | Vazba platnova CSN 80 0020
3 | Plosna hmotnost v g/m? 200 - 240 CSN EN 12127
4 | Prodysnost v mm/sekundu 25-80 CSN EN ISO 9237
(zkugebni plocha 20 cm?, tlakovy spad
200 Pa)
5 | Pevnost v tahu v N min. (osnova/utek) 1000/550 CSN EN ISO 13934-1
6 | Odolnost v odéru na pftistroji 50 000 CSN EN ISO 12947-2
Martindale v otackach min.
pti zatizeni (795 £7) g
7 | Zména rozméril po mechanickém prani CSN EN ISO 6330
pti 60 °C, po 5 cyklech v % max. +3/£3 CSN EN ISO 5077
(osnova/utek) CSN EN ISO 3759
8 | Odolnost vii¢i povrchovému smaceni CSN EN ISO 4920
(SPRAYTEST) (stupefi) min. CSN EN ISO 6330
— vnovém stavu 5
— po 5 cyklech prani 60 °C 3
Stalost vybarveni minimalni
ve stupnich (zména odstinu/zapusténi)
9 |—nasvétle 5 CSN EN ISO 105-B02
10 | — pfi chemickém cisténi 4/4 CSN EN ISO 105-D01
11 | — pfi zehleni za mokra 4/4-5 CSN EN ISO 105-X11
12 | — v otéru za sucha: - svétlé odstiny *) 4-5 CSN EN ISO 105-X12
- tmavé odstiny **) 4 CSN EN ISO 105-X12
13 | — v otéru za mokra: - svétlé odstiny *) 34 CSN EN ISO 105-X12
- tmavé odstiny **) 3, Cerna 2-3 CSN EN ISO 105-X12
14 | — v potu: — kysely 4/3-4 CSN EN ISO 105-E04
— alkalicky 4/3-4 CSN EN ISO 105-E04
15 | — v mechanickém prani 60 °C 4/4 CSN EN ISO 105-C06
16 | —ve vod& 4/4 CSN EN ISO 105-E01
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P.C. | Parametry Pozadované hodnoty | ZkuSebni normy
17 | Materidlové slozeni v % Osnova: Pozadovano Naftizeni Evropského
(osnova a utek) dolozit parlamentu a Rady (EU)
¢. 1007/2011
Utek: Pozadovino
dolozit
18 | Délkova hmotnost piize Pozadovaino dolozit | CSN EN ISO 2060
19 [ Dostava na 1 cm osnova/utek Pozadovino dolozit | CSN EN 1049-2
20 | Zména rozmért po chemickém cisténi Pozadovaino dolozit | CSN EN ISO 3175-1,2
v % po 5 cyklech (osnova/utek) CSN EN ISO 3759
21 | Vyparny odpor (Re) (m? Pa/W) max. Pozadovaino dolozit | CSN EN ISO 11092
22 | Absorpce kapalin Pozadovino dolozit | CSN EN ISO 9073-6
23 | Rizeni vlhkosti kapaliny Pozadovano dolozit | AATCC 195
24 | Zmolkovitost min. (stupef) Pozadovino dolozit | CSN EN ISO 12945-2
Martindale, lic na lic, 2000 otacek
25 | Oleofobita min. (stupefi) Pozadovino dolozit | CSN EN ISO 14419
~  vnovém stavu CSN EN IS0 6330
— po 5 cyklech prani 60 °C
26 | Pevnost pfi dotrzeni v N min. Pozadovaino dolozit | CSN EN ISO 13937-3
(osnova/utek)

**) tmavy odstin: ¢erna, hnéda
*) svétly odstin: tmavozelend, svétlezelena

Pozadavky na dokladovani:

- p. €. 3 az 16, 20 az 26 musi byt doloZen¢ laboratorni zkouskou z akreditované zkuSebni
laboratofre,

-p. ¢ 1,2, 17, 18, 19 musi byt dolozené¢ materidlovym listem od vyrobce materidlu nebo
dolozené laboratorni zkouSkou z akreditované zkuSebni laboratore.

3.2 Ostatni materialy
— sifovina (filetovy uplet), plosnd hmotnost orienta¢né (100 — 180) g/m?
materidlové slozeni — polyamid nebo polyester,
—  Znak 2000 rukavovy — statni vlajka — vysivka je podsita hackovou ¢asti stuhového
uzavéru cerné barvy,

20 , 20

8¢

2

e
2

56



—  pletenina typu fleece, plosna hmotnost orienta¢né (120 — 190) g/m?, materidlové
sloZzeni — polyamid nebo polyester,
—  zdrhovadlo spiralové, §. 6 mm, ned¢litelné, jezdec s blokaci (kapsy),
— zdrhovadlo spirdlové, §. 6 mm, oboucestné, oba jezdce maji blokaci (vétraci
otvory v podpazi),
— zdrhovadlo kosténé, §. 6 mm, d¢litelné, oboucestné, oba jezdce maji blokaci
(ptedni zapinani),
—  stuhovy uzéavér semis — velur,
— stuhovy uzavér hackova a smyckova cast,
—  poutkové stuha, polyamid nebo polyester,
— stuha (popruh) — polyamid nebo polyester,
— kulata pruzenka, polyester nebo polyamid s pryZovou niti,
—  knoflik dvoudirkovy (provlékaci) — primér 23 mm, 100% polyamid, napt. YKK,
— Silrovy regulator (ovalny) a ptidavné prvky pro snadnou manipulaci (napf.
regulator mal4 kulic¢ka), 100% polyamid, napt. YKK,
—  Sici nite (jadrové), 100% polyester,
— textilni etiketa — viz kapitola 5.
Poznamka:
Veskery ostatni material (Sici nité, knofliky, zdrhovadla, stuhové uzavéry, aj.) musi mit
rozmérovou stabilitu a musi byt pln€ funkéni.

3.3  Barevné provedeni

3.3.1 Zakladni material

Maskovaci vzor ACR lesni dle COS 108017, 2. vydani, kapitola 7, ¢l. 7.2 (kolorimetrické
soufadnice barev — parametr AEmax, dle Tabulky 2, ptiloha A, COS 108017, 2. vydani) a &l.
7.3. Nepozaduje se dolozit zkuSebnim protokolem.

3.3.2 Ostatni barevné provedeni

Barevné provedeni filetového upletu, Sicich niti, zdrhovadel, knoflika, stuhovych uzavért
a ostatnich pomocnych materiald musi byt v barevnych odstinech tmavozelené—olivové dle
maskovaciho vzoru ACR lesniho, nesmi byt barevné nesplyvavé se zakladnim materidlem.

3.4  Parametry hygienické a zdravotni nezavadnosti

Odév nesmi nepiiznivé ovliviiovat zdravi uZivatele. Nesmi mit hrubé, ostré nebo tvrdé
povrchy, které drazdi nebo zranuji uzivatele. Veskeré pouzité materidly, které mohou
pfichazet do ptimého styku s pokozkou, musi byt zdravotné a hygienicky nezavadné, tj. nesmi
pii bézném uzivani uvolnovat latky, o kterych je obecné zndmo, Ze jsou toxickeé,
karcinogenni, mutagenni, vyvolavajici alergie nebo jinak Skodlivé. Materidl nesmi drazdit
pokozku.

P.C.| Parametry | PoZadované hodnoty | ZkuSebni normy

Toxicita (zdravotni nezavadnost):

1 | Obsah volného a hydrolyzou 75 CSN EN ISO 14184-1
uvolnéného formaldehydu (mg.kg™!)
max.

2 | pH vodného vyluhu 4,5-15 CSN EN ISO 3071
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P.C.| Parametry Pozadované hodnoty ZKkuSebni normy
3 | Obsah t&zkych kovli (mg.kg!) max. Extrakce v roztoku
- arsen 1,0 kyselého potu dle CSN
- kadmium 0,1 EN ISO 105-E04,
- olovo 1,0 stanoveni metodou
- rtut’ 0,02 AAS/metodou ICP-OES
- chrom celkovy 2,0
- chréom (Sestimocny) pod detekénim limitem
- kobalt 4,0
- méd’ 50,0
- nikl 4,0
4 | Azobarviva, ktera mohou uvolnovat pod detekénim limitem | CSN EN ISO 14362-1
karcinogenni arylaminy, mg.kg™! metody
5 Obsah pentachlérfenolu, mg. kg™ max. 0,5 1. DIN 53313: 1996
2. CSN EN ISO 17070
3. metoda plynové
chromatografie
s ECD/metoda GC-MS
Obsah chlorovanych fenolti, mg.kg! max. 0,5 metoda plynové
chromatografie s ECD
/metoda GC-MS

PoZzadavky na dokladovani:

Parametry zdravotni nezavadnosti musi byt doloZené cestnym prohldSenim zhotovitele o
jejich splnéni.

3.5 Pouzité zakladni a ostatni materiadly mohou byt v pribéhu vzorovani a

uzivatelskych zkouSek upraveny nebo zménény po vzajemné dohodé mezi objednatelem
a zhotovitelem.

KAPITOLA 4 —- KONSTRUKCNI A KONTROLNI ROZMERY

4.1 Kalkulaé¢ni velikost — 182/108

4.2  Konstrukéni rozméry
Vyska postavy kalkulaéni velikosti je 182 cm, rozsah vySky postavy je 179—-184 cm.
Obvod hrudniku kalkula¢ni velikosti je 108 cm, rozsah obvodu hrudniku je 102—109 cm.

4.3  Tabulka kontrolnich rozméru kalkula¢ni velikosti 182/108
Mista méreni Pozadovany rozmér vcm | Tolerance v cm
Prsni Sitka 65 +1,5
Zadni délka 84 t1,5
Podpazni $iika rukavu 27 t1
Délka rukavu véetné naramenice 85 t1,5
Sitka zad 52 +1
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Dolni §ifka rukavu 17,5 £0,75

Poznamka:

Zptisob a misto méteni dle CSN 80 7040.

Konstrukéni feSeni jednotlivych dild musi byt pfizpisobeno funkcnosti a nesmi omezovat
ucel pouziti. Uvedené rozméry budou v piipadé potieby upraveny v pribéhu vzorovani
a uZivatelskych zkousek.

4.4 Velikostni sortiment

Tabulka velikosti:
Vyska
postavy Obvod
(cm) hrudniku
Velikost Kli¢ | Vyskova (cm)
skupina

164/92 4 161 - 166 86 -93
164/100 5 1 94 -101
164/108 6 102 - 109

176/92 12 86-93

176/100 13 173 - 178 94 -101
176/108 14 3 102 - 109
176/116 15 110-117
176/124 16 118 - 125

188/92 22 86-93

188/100 23 185-190 94 -101
188/108 24 5 102 - 109
188/116 25 110-117
188/124 26 118 - 125




Vyska
postavy Obvod
(cm) hrudniku
Velikost Kli¢ | Vyskova (cm)
skupina
194/124 31 118 - 125

Poznamka:
Standardni velikostni sortiment obsahuje 18 velikosti (0, 2, 4, 6 vyskova skupina), v ptipad¢
pozadavku muze byt velikostni sortiment rozsiien.

KAPITOLA 5 — ZNACENI

5.1  Znaceni vyrobku — textilni etiketou v barvé zelené (pismo ¢erné), po obvodé nasitou
na stfed zadniho dilu, z rubni strany asi 50 mm pod prikrénikem. Etiketa obsahuje tyto tidaje:
— nazev vyrobku (Ize uvést zkraceny nazev),
— vyrobce,
— velikost,
— materialové slozeni v plném znéni,
— symboly pro osetfovani dle CSN EN ISO 3758

60] 2 () =\

— datum vyroby ve tvaru mm/rrrr ( mésic/rok napt. 8/2020),

— vojensky znak — zkfiZzené mece

Znaceni musi byt stalobarevné a Citelné i po udrzbé, po dobu Zivotnosti. Etiketa nesmi
byt leskla — demaskujici.

Podpisova dolozka

Smluvni strany stvrzuji smlouvu vcetné priloh ¢. 1 az 4 svym podpisem a s jejich
obsahem souhlasi.

VBmeédne 2020 V Prostéjové dne 2020
pplk. Mgr. Radek Tvrdy, MBA Koutny spol. s r.o.
nacelnik Ing. Pavel Koutny
jednatel
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