Smlouva o dilo €. SPR-574/2020
{ve smysiu § 2586 aZ § 2635 2.&. 89/2012, obéanského zékoniku)

¢j. NTM-OPR/5230/2020

R
Smluvni strany

Objednatel: Narodni technické muzeum

Sidlo: Kostelni 42, 170 78 Praha 7
Jednajici: Mgr. Karel Ksandr, generalni reditel
ICO: 00023299

DIC: CZ00023299

(dale jen ,,Objednatel” nebo obecné ,smluvni strana®)

a
Poskytovatel: Ing. Petr Pasler
Sidlo: .
1ICO: 71648160
Neplitce DPH

(déle jen ,Zhotovitel” nebo obecné ,smluvni strana”)

uzavrely niZze uvedeného dne, mésice a roku tuto
»Smlouvu o dilo”
(dale jen ,,Smiouva“)

[
Predmét smlouvy
1) Zhotovitel se podpisem Smiouvy zavazuje na své nebezpeéi a na sviij naklad provést pro
objednatele dilo specifikované v ¢l. 1l odst. 2 Smlouvy.

2) Dilem se rozumi dodani eduka&nich modelii tak, jak je uvedeno v priloze €. 1 (poklad pro
zpracovani cenové nabidky). Nedilnou soudasti této smlouvy je i cenova nabidka zhotovitele
ze dne 20.3.2020, ktera tvofi ptilohu &. 2.
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Zhotovitel se zavazuje provést dilo jako profesional a dodrZet pokyny objednatele, popfipadé
upozornit objednatele na nevhodnost jeho pokyni.

1.
Cena dila, splatnost a zplsob Ghrady

1) Celkovd cena za provedeni dila dle ¢lanku II. odst. 2) této Smlouvy &ini celkem 139 650,- K&
bez DPH (slovy: sto tficet devét tisic Sest set padesat korun &eskych). Cena kaZdé jednotlivé
poloiky obsahuje v3echny souvisejici naklady (doprava, montaZ, odladén) a je popsana
vcenové nabidce zhotovitele. Cenovou nabidku vypracoval zhotovitel a odpovida za jeji
uplnost. Pokud bude poloZka {tikon) v cenové nabidce chyb&t a bude nezbytna pro dokonéeni
dila, jde o dar zhotovitele objednateli a zhotovitel nebude tuto poloZku po objednateli
narokovat.

2) Celkova cena za provedeni dila bude objednatelem zaplacena aZ po protokolarnim pfedani
dila zhotovitelem, a to na zakladé faktury vystavené zhotovitelem. Splatnost této faktury je
stanovena dohodou na 30 dni ode dne jejiho doruteni objednateli s tim, Ze objednatel muie
pisemné splatnost jednostranné prodlouZit o daldich 30 dni v pFipadé, kdy bude zaplaceni dila
zdviset na pfidéleni financi ze statniho rozpoétu.

3) Dnem uhrady je den pfipsani predmétné ceny dila na ucet zhotovitele. V pfipadé nutnosti
je povinnosti zhotovitele pfizpiisobit platebni podminky potfebdm objednatele,

4) Celkova cena dila dle €l Il. bude objednatelem uhrazena po pfevzeti celého dila od
zhotovitele. Zalohové platby nejsou smluvnimi stranami dohodnuty.

5) Cena za provedeni dila obsahuje vedkeré néklady dodavatele nutné pro realizaci dila. Tato
cena je maximaini a nepfekroditelna.

6) Faktura musi obsahovat veskeré nalefitosti uéetniho a darfiového dokladu podle aktualné
ucinnych obecné zdvaznych pravnich pfedpisi a udaje, které jednoznaéné identifikuji
fakturované dilo. Faktura bude obsahovat registrani C&islo a ndzev projektu
(CZ.02.3.62/0.0/0.0/16_037/0004500 - Inkluze s Narodnim technickym muzeem). Objednatel
si vyhrazuje pravo pied uplynutim lhdty splatnosti vratit fakturu zhotoviteli, pokud
neobsahuje poiadované naleZitosti nebo obsahuje nespravné cenové (daje. Opravnénym
vracenim faktury, pfestdva béiet plvodni lhita splatnosti. Nova Ihita splatnosti poéina bézet
dorucenim opravené nebo piepracované faktury objednateli

v.
Termin plnéni
1) Zhotovitel se zavazuje, Ze dilo dokonéi a protokolarné predé objednateli nejpozdéji do 30.
6. 2020.
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V.
Povinnosti objednatele
1) Objednatel se zavazuje poskytnout zhotoviteli potfebnou souginnost nutnou pro provedeni
dila. Mistem plnéni je Narodni technické muzeum, Kostelni 42, 170 78 Praha 7.

Vi,
Povinnosti zhotovitele
1) Zhotovitel odpovida za veskeré $kody na zafizenich, instalacich a interiérech v objektu
objednatele, které vzniknou po celou dobu realizace dila bez ohledu na zavinéni zhotovitele.

2) Zhotovitel zajisti veskeré pfipadné tiklidové prace v souvislosti s realizaci dila.

3) Zjisti-li zhotovitel pfi realizaci dila skryté pfekaiky, které budou podstatné ztéZovat nebo
znemoziovat uskutecnéni dila dohodnutym zplsobem, uvédomi neprodlené o této
skute¢nosti objednatele a projedna s nim dal3i postup.

4) O pfesnych terminech realizace dila v prostorach objednatele bude zhotovitel objednatele
pisemné informovat alespon tfi pracovni dny predem.

5) O piedani dokonéeného dila podepidi smluvni strany preddvaci protokol stim, Ze zde
vytknou pfipadné vady. Pfedavaci protokol (jeho kopie} bude pfilohou koneéné faktury
zhotovitele objednateli. Bez predavaciho protokolu (kopie) nelze platbu provést.

6) Zhotovitel je povinen uchovéavat veskerou dokumentaci souvisejici s pfedmétem této
smlouvy véetné uéetnich dokladd minimalné do konce roku 2030.

7) Zhotovitel bere na védomi, Ze se podpisem této smlouvy stdva v souladu s ustanovenim § 2
pism. e) zdkona €. 320/2001 Sb., o finanéni kontrole ve vefejné spravé a 0 zméné nékterych
zdkonl, ve znéni pozdéjSich predpisli, osobou povinnou spoluptsobit pfi vykonu finanéni
kontroly provadéné v souvislosti s Ghradou za sluiby poskytovatele z vefejnych vydaj.
Poskytovatel dile bere na védomi, Ze ma povinnost archivovat veskeré pisemnosti zhotovené
pro pinéni pfedmétu dle této smiouvy a kdykoli po tuto dobu umoinit objednateli pfistup k
témto archivovanym pisemnostem, a to do 31. 12. 2033. Pokud je v ceskych pravnich
predpisech stanovena lhita deli, musi ji Poskytovatel pouZit. Poskytovatel se dale zavazuje,
Ze umoZni kontrolu ze strany Nejvy3$iho kontrolni Gfadu, poskytovatele dotace, pripadné
dalSich subjektu, pokud tato kontrola vyvstane v souvislosti s projektem s reg. &
Cz.02.3.62/0.0/0.0/16_037/0004500, ¢i s touto smlouvou.

VIIL
Zaruka za jakost
1) Zhotovitel poskytuje zdruku na jakost dila v délce dvou let od dokonéeni dila_a
protokoldrniho pfedani dila objednateli.
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2) Béhem shora uvedené Ihiity je zhotovitel povinen po pisemné vyzvé objednatele do 60 dni
odstranit vady, které na pfedmétu dila vznikly, a to bezplatné.

IX.
Odstoupeni od smlouvy
1) Objednatel je opravnén od této smlouvy okamiité odstoupit v pfipadé podstatného
poruseni povinnosti ze strany zhotovitele. Podstatnym porudenim povinnosti ze strany
zhotovitele se pro Géely této smlouvy rozumi:

a) zhotovitel je v prodleni s terminem plnéni podle ¢l. IV této smlouvy;

b) zhotovitel se odmitne Fidit zavaznymi pisemnymi pokyny objednatele, na kterych
bude objednatel trvat.

2) Objednatel je oprdvnén rozsah pfedmétu dila dle této smiouvy omezit, pokud dojde ke
sniZeni objemu schvélenych prostfedki, pfipadné od smlouvy odstoupit za predpokladu
zastaveni nebo zruseni akce.

3) Odstoupeni od smlouvy ze strany objednatele je G&inné okamiikem jeho doruceni
zhotoviteli. Smluvni strany se dohodly, Ze nebude-li moiné zhotoviteli toto odstoupeni od
smlouvy doruéit, povaZuje se za den doruéeni odstoupeni od smlouvy ze strany objednatele
treti den po prokazatelném odesidni tohoto odstoupeni objednatelem.

X.

Sankce
1) V pfipadé nedodrzeni terminu pln&ni uvedeném v €. IV Smlouvy nebo terminu k odstranéni
vad dle &. VIII odst. 2 Smlouvy je objednatel opravnén uplatfiovat viéi zhotoviteli smluvni
pokutu ve vysi 1 500,- K& za kaidy zapoaty den prodleni. Tim neni dotleno pravo
objednatele na nahradu Skody.

2) Naklady na odstranéni $kod vzniklych z &innosti zhotovitele na majetku ocbjednatele ma
objednatel pravo jednostranné odetist z celkové ceny dila.

XI.
Povinnosti ke zvefejnéni smlouvy dle z.£. 340/2015 Sb.

1. Smluvn{ strany berou na védomi, Ze v souladu s § 6 z.¢. 340/2015 Sb. se na tuto smlouvu
vztahuje povinnost uvefejnéni prostfednictvim registru smluv. Smlouva nabyva ucinnosti
nejdfive dnem uvefejnéni. Nezdvisle na uvefejnéni prostfednictvim registru smluv nabyva
G&innosti smlouva, kterd byla uzavfena za GZelem odvraceni nebo zmirnéni Ujmy hrozici
bezprostiedné v souvislosti s mimofddnou udalosti ohroZujici Zivot, zdravi, majetek nebo
Zivotni prostredi.
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2. Smluvni strany berou na védomi, Ze podle § 7 odst. 1 z.&. 340/2015 Sb., plati, Ze nebyla-li
smlouva, kterd nabyva G&innosti nejdfive dnem uvefejnéni, uverejnéna prostrednictvim
registru smluv ani do tfi mésicli ode dne, kdy byla uzaviena, plati, Ze je zruSena od poc&itku.
Odstavec 1 se nepoutZije, pockud nebyla prostfednictvim registru smluv uvefejnéna pouze &ast
smlouvy nebo byla nespravné vyloucena z uvefejnéni metadata z divodu ochrany obchodniho
tajemstvi postupem podle §5 odst. 6, provede-li osoba uvedena v§2 odst. 1 nebo jind
smluvni strana opravu podle §5 odst. 7, jiZ bude dosaieno uveiejnéni souladného s timto
zakonem, ve lhité do 30 dnii ode dne, kdy se dozvédéla o tom, Ze uvefejnéni neni souladné
s timto zadkonem, byla-li dosud v dobré vife, Ze uvefejnéni je souladné s timto zdkonem, nebo
uverejni-li osoba uvedend v § 2 odst. 1 nebo jind smluvni strana neuvefejnénou ¢ast smlouvy
nebo dotéend metadata prostfednictvim registru smluv jako opravu podle § 5 odst. 7 do 30
dni ode dne, kdy ji bylo dorueno rozhodnuti nadfizeného organu nebo soudu, na jehoz
zdkladé ma byt neuvefejnénd &ast smlouvy nebo dotéend metadata poskytnuta podle
pfedpist upravujicich svobodny pfistup k informacim. Jind metadata nez podle odstavce 2 Ize
opravit pouze ve lhité tfi mésici ode dne, kdy byla uzaviena smlouva, k niZ se metadata

vztahuji; to neplati pro opravu chyb v psani nebo v pottech.
&

3. Podle § 8 odst. 4 a 5 z.¢. 340/2015 Sb. plati, Ze je-li v souladu s timto zdkonem uveiejnéna
smlouva, kterd ma byt uvefejnéna podie zdkona o vefejnych zakazkach, je tim spinéna
povinnost uvefejnit ji podle zdkona o vefejnych zakazkach; to plati obdobné o UGdajich
uverejiiovanych jako metadata podle tohoto zadkona. lJe-li v souladu s timto zdkonem
uvefejnéna smlouva, ktera ma byt uveiejnéna podie jiného zdkona nebo informace z ni majf
byt uvefejnény podle jiného zdkona, je tim splnéna povinnost uverejnit ji nebo informace z ni
podle takového jiného zdkona; to plati obdobné o udajich uvefejiiovanych jako metadata
podle tohoto zdkona. Pro ugely véty prvni se jinym zdkonem rozumi

a) zdkon o rozpoétovych pravidlech Gzemnich rozpoétl, jde-li o smlouvu, kterd ma byt
zvefejnéna podle jeho § 10d,

b) zdkon o podpofe vyzkumu, experimentdlniho vyvoje a inovaci, jde-li o smilouvu, o niZ maji
byt informace vefejné pfistupné prostiednictvim informaéniho systému vyzkumu, vyvoje a
inovaci,

¢) koncesni zdkon, jde-li o smlouvu, o niZ maji byt informace vefejné pfistupné
prostfednictvim rejstfiku koncesnich smluy,

d) zakon o kolektivnim vyjednavani, jde-li o kolektivni smlouvu vy33iho stupné, ktera ma byt
zpfistupnéna Ministerstvem prace a socidlnich véci na jeho internetovych strankach;
povinnost oznamit uloZeni takové kolektivni smlouvy ve Sbirce zdkont tim neni dotéena.

Xil.
Povinnosti k GDPR

1) Smluvni strany konstatuji, Ze si vzajemné poskytly osobni Gdaje pouze nezbytné nutné
pro Glely plnéni této smlouvy a s poskytnutim téchto osobnich Gdaji vzajemné vyslovné
souhlasi. Smiuvni strany dale potvrzuji, Ze maji pisemny souhlas subjektu Gdaja (osob)
s poskytnutim osobnich GdajG druhé smluvni strang, o ¢emi timto dévaji éestné prohlaseni.
Poskytnuté osobni Gdaje miZe kaida smluvni strana pouZit vyhradné pro plnéni tGcelu této
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smlouvy (nebo pro Gely feleni nasledkd jejiho porudeni), pfipadné pro plnéni povinnosti
z pravnich pfedpist, pokud je ji takovd povinnost pravnimi pfedpisy uloZena. Osobni tdaje je
kazd4 ze smluvnich stran povinna uloZit a chrénit tak, aby nedoslo k jejich zneuiiti a ztraté.
Kaida ze smluvnich stran je opravnéna evidovat pouze pfesné osobni tdaje. Dojde-li ke
zménén osobnich Gdajli, zavazuje se ta smluvni strana, u které ktéto zméné dollo, o ni
neprodlen& pisemné informovat druhou smluvni stranu. Doba uloZeni osobnich udajd je
stanovena zvlaétnimi pravnimi predpisy. KaZdd ze smluvnich stran se vsouladu s obecnym
nafizenim GDPR miZe po druhé smluvni stran& domdhat svych prav zde uvedenych.

Xl
Zavérednd ustanoveni
1) Smlouva nabyvé platnosti a i¢innosti dnem podpisu oprévnénych zastupci obou smluvnich
stran.

2) Tuto smlouvu lze ménit a dopliiovat pouze Eislovanymi pisemnymi dodatky, schvalenymi
obé&ma smluvnimi stranami.

3) Tato smlouva je vyhotovena ve dvou originalech. Objednatel obdrZi jedno a zhotovitel
rovnéi jedno vyhotoveni.

4) Smluvni strany jsou se znénim této smlouvy seznameny, souhlasi s ni a prohla3uji, Ze nebyla
uzaviena v tisni nebo za jinak jednostranné nepfiznivych podminek. To stvrzuji svymi podpisy.

5) Prava a povinnost smluvnich stran se Fidi z.¢. 89/2012 Sb., ob¢anskym zdkonikem.
Prilohy:

Pfiloha €. 1 — Podklad pro zpracovani nabidky

Pfiloha ¢. 2 — Cenové nabidka zhotovitele ze dne 20.3.2020

V Praze dne” 2 -06- 23820 V Praze dne ‘- 6 2020

objednatel zhotovitel
Narodni technické mu Ing. Petr Pasler

Mgr. Karel Ksandr
generalni feditel

ARODNI TECHNICKE MUZEU

17078 PRAHA 7. K OSTELN{
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Priloha €. 1 Smlouvy o dilo &. SPR-§74/2020

1. Kolejova driha pro demonstraci stability Zelezni¢niho dvojkoli

llustraénf foto: Zelezni&ni muzeum Kyoto, Japonsko

Cilem je zébavnou a ndzornou metodou demonstrovat diimysinou stavbu a fyzikéIni vlastnosti
Zeleznitniho dvojkoli, které je diky své specifické stavb& tzv. stabilnim (sebe vyvaZovacim)
mechanismem a pfedstavuje jeden z kli€ovych principl fungovani kolejové dopravy. Zapojeni
dréhy a schematickych modelii Zelezni¢nich dvojkoli do programu podpo#i vyklad lektora na téma
»Jak vlak zata&i“ a usnadni pochopeni latky, kterou lektor krom& toho prezentuje piimo na
ukdzce rediného Zelezni¢niho dvojkoli.

Pfedmétem vyroby je schematicky model koleje pripominajici horskou drahu (kvali sklonu —
samopohybu — dvojkoli a ndzorné ukézce jejich chovéni v oblouku). ,Kolejnice” budou vyrobeny
zpevného ohybaného drétu, ktery bude v pravidelnych vzdélenostech fixovén pro udrieni
stability a rozchodu. K nému budou zhotovena schematickd dievéna dvojkali prezentujici jejich
stabilni (i nestabilni - v pfipadé& imyslIné opaéné zhotoveného kusu) povahu (viz ilustratni foto).
K modelu dréhy bude zhotovena a dodéna i podkladova deska z lehkého materidlu, ktera umozni
jeho prenos ve dvou lidech.
Rozméry modelu cca 150 x 80 cm, dvojkoli dle rozchodu , kolejnic* — drati.
Dal3i minimd|ni technické parametry:
o Material:

= dfevény rém

*=  zdkiadni deska

* tyéovina — kolejnice (nerez. ocel)

* stojky (nerez. ocel)



rozpérky (nerez. ocel)
spojovaci material
kryt — plexi

vyroba a sesazeni rdmu + povrch. Gprava

vyroba zakladni desky + povrch. Gprava

naohybani kolejnic

vyroba stojek a rozpérek

tiprava tvaru a pasovani kolejnic + svafovani

finalni propojeni a upevnéni k zakl. desce

vyroba modeld dvojkoli a vagonu (2x zkosené od stfedu ke kraji, 1x zkosené od
kraje ke stfedu, 1x rovné, 2x1 zkosené od stfedu ke kraji spojené do jednoho
celku —vagonu)

vyroba krytu z plexi




2. Schematicky pohyblivy model ¢asti vlakového brzdového ustroji

I-\lékres budouctho modelu

- Model asti brzdového lstroji pfispéje ke snadnéj§imu pochopeni latky ,Jak viak brzdi”. Médiem
pfedévajicim brzdnou energii je v pfipadé vlakovych souprav vzduch. Stlaeny vzduch, ktery se
vyrabi v kompresoru umisténém na/v lokomotivé, pini vzduchové jimky a strojvedouci ovladaci
pakou, které se Fika brzdi¢, pousti vzduch do brzdového vélce, kde vzduch stlatuje pist, ktery
nasledné dava do chodu klikovy mechanismus, ktery pfitlauje brzdovy Spalik na obrué kola.
Oéastnik aktivity dostane do ruky pumpicku suplujici brzdi€ i vzduchovou jimku zaroveii. Jiny
Géastnik ruéné roztodi kolo. Stafenim pistu pumpitky se uvede do chodu vySe popsany
mechanismus a ,vlak” zabrzdi.

- Pfedmétem wyroby jsou vy3e zobrazené soudasti, které budou pfidélané na dievéné desce o
rozméru cca 80x150 cm.
- Dal3i minimalni technické parametry:
o Materiél:
* ram a deska- dfevo; preklizka

plexisklo na prihledny brzdovy vélec
ventilek

preklizka na tahla a paky mechanismu

dfevo na zdri

dfevo na kolo

o Prace:

vyroba rdmu s deskou + povrch. tprava
vyroba brzdového vilce

vyroba mechanismu pfenosu sily na zdri
vyroba zdrie a kola

celkova montaZ

povrchova tiprava



3. ,.Simuldtor” prace topice parni lokomotivy

Nékres budouciho ,simuldtoru” prostoru stanovidté strojvedouciho parni lokomotivy (rozméry pifiblifné, v cm}

Cilem aktivity je seznamit Géastniky s jiZ zaniklym, v minulosti viak dilefitym a zodpovédnym
povoldnim topite parni lokomotivy a pfedstavit manualini a fyzicky naro€nou praci jako nikoliv
ménécennou. Smyslem aktivity je zpfitomnit G&astnikim mnoistvi fyzické prace potfebné
k udrieni pamni lokomotivy v chodu. Na konci aktivity bude ucastnikim sdéleno, jak velkou
vzdalenost diky vykonané préci ,ujeli”.

Predmétem vyroby jsou dvé dievéné ,ohradky” se zvy$enou €elni sténou s otvorem predstavujici
stény tendru a topeniSté parni lokomotivy. Cely objekt bude vyroben ze dieva (dfevénd
prkna/preklitka/OSB desky) véetné podlahy tendru a topenisté. Casti nebudou vzajemné spojené
pro prostorové méné narofnou uschovu. Palive — uhli bude nahrazeno drevénymi 3paliky
nastiikanymi na Cernou barvu.

Dva pohledy na stanoviité strojvedouciho parnf lokomotivy Fady 252.008 — strana topeniité a strana tendru, jedna
z predioh

Daldi minimalni technické parametry:




o Material:
* deskovy material

®  panty

= ity

*  vruty
o Prace:

* nafezani deskového materidlu a vyfezani otvorli
* povrchova Gprava

* montdi rozebiratelnych spoji

*  montadi podkladovych desek s dorazy



4. Model zazehového ttyfdobého spalovaciho motoru.

Model zéZehoveho Ctyfdobého spalovaciho motoru piispéje ke snadnéjsimu pochopeni principu
&innosti: SAN( - Pohybem pistu doli pfi otevieném sacim ventilu dochdzi podtiakem k proud&ni
vzduchu skrz karburator do motoru. Vyfukovy ventil je uzavien. STLACENI - Pist jde nahoru pfi
obou zavienych ventilech. Smés se stladuje a tésné pfed dosaZenim horni Uvrati je zapalena
elektrickou jiskrou. VYBUCH - Hofici smés (40m/s) tlati na pist, ten jde dold. Sila je pfenadena
klikovym mechanizmem na vystupni hfidel. Mechanizmus kona praci. VYWUK - Pist jde opét
vzhuru vyfukovy ventil oteviren, spalovaci prostor se vyprazdiuje.

Pfedmétem vyroby je model se zévaznym rozmérem (ve sloZzeném stavu) 35x 50 cm. Pfevlddajici
materidl bude dfevo, zejména rémy, povrchy snadno obnovitelné, pouziti b&inych barev, vie
v jednotném vytvarném stylu. Napisy provadéné stejnym fontem. Demonstraéni funkce by méla
k obsluze zaméstnat co nejvic Zdka, je tedy neZidouci napf. automaticky pohyb ventild
spalovaciho motoru. Klikovy mechanizmus pomiicek se musi dat rozpohybovat ze zadni strany,
odolnost soucasti musi umoZiiovat haptické sezndmeni détem se zrakovym nebo mentélnim
postifenim.

Dalsi minimdlni technické parametry:

o Material:
= preklizka
= dfevo

= plastova trubka
* spojovaci material

*  barva
*  zapalovaci svicka
o Prace:

= pafezani deskového materidlu

* vyroba ramu

*  vyroba modelu vélce

* vyroba soucasti klikového mechanismu
= vyroba mechanismu ventild

= montaZ a povrchova Gprava




5. Model dvoudobého spalovaciho motoru

Model dvoudobého spalovaciho motoru prisp&je ke snadné&jsimu pochopeni principu &innosti
motoru s vnitfnim spalovanim s minimem mechanickych &sti (nemé rozvody, ventily), zejména
zvladt déni nad pistem, zvlast pod pistem a objasnénim funkce karburatoru.

Pfedmétem vyroby je model se zavaznym rozmérem (ve sloZeném stavu) 35x 50 cm. Prevladajici
materidl bude dfevo, zejména rdmy, povrchy snadno obnovitelné, pouZiti béZnych barev, vie
v jednotném vytvarném. Népisy provadéné stejnym fontem. Klikovy mechanizmus pomiicek se
musi dét rozpohybovat ze zadni strany, odolnost sou€asti musi umozfiovat haptické seznémeni
détem se zrakovym nebo mentalnim postizenim.

Daldi minimdIni technické parametry:

o Materidl: r
= pieklizka
= dfevo

= plastovd trubka
= spojovaci materidl

*  barva
= zapalovaci svitka
o Préce

® paiezani deskového materilu

=  vyroba ramu

*  yyroba modelu vilce

=  vyroba soutésti klikového mechanismu
*  montaz

* povrchova Uprava



6. Model Soupatkového parniho stroje

Hustraéni fotografie.

Model Soupatkového parniho stroje prispéje ke snadnéjsimu pochopeni principu Cinnosti stroje
s vnéjsim spalovanim. Pédra vnika nad Soupdtkem do pracovniho vélce a tladi na pist. Pist je
tésnény pistnimi krouZzky podobné jako dne$nim motoru. Na druhé strané pistu je prostor, z
kterého péra unikd pod Soupdtko, mé po praci niZsi tlak a para je odvedend pryé. Tésné pied
dokontenim zdvihu se presune Soupatko a pracovni prostory se vystfidaji. Zajimava je také Gloha
péry odchézejici kominem, ta vytvafi podtlak a strhéva spaliny jdouci v lokomotivé skrz trubkovy
kotel, situace je viditelna v dymnici za pfednimi dvifky kotle viz expozice NTM.

Predmétem vyroby je model se zdvaznym rozmérem (ve sloZeném stavu) 35x 50 cm. PFeviddajici
materidl bude dfevo, zejména ramy, povrchy snadno obnovitelné, pouiiti bé&Znych barev, vie v
jednotném vytvarném stylu. Napisy provadéné stejnym fontem. Klikovy mechanizmus pomiicek
se musi dat rozpohybovat ze zadni strany, odolnost souéasti musi umoZiiovat haptické seznameni
détem se zrakovym nebo mentéinim postiZenim.

Dal8i minimalni technické parametry:

o Material:
= preklizka
s dievo
®= plastova trubka
* spojovaci material
* barva
L ]

tytovina- kov

o Prace:

* nafezédni deskového materidlu
vyroba rdmu
vyroba modelu pracovniho vélce
vyroba soudasti klikového mechanismu
vyroba Soupatkového mechanismu
montaz
povrchova dprava




7. Bedna na hmatové rozpoznavani predmeéta

llustragnl fotografie

Tato pomticka slouZi k rozpoznéavani pfedmétl pomoci hmatu, diky €emuZ lze vnimat tvar
predmétu pfizplisobeny jak funkénosti, tak vnéj$imu vzhledu a tvaru. Pomoci této pomucky Ize
rovné? cviéit vizudini pamét. Jedna se o bednu, rozdélenou do osmi ofislovanych piihradek.
V nich jsou umistény predméty, nap¥. stary fén, topinkovag, Zehlitka, holici strojek apod. Zak
vsune ruku do otvoru ve viku kaZdé prihradky a musi poznat pohmatu, o jaky pfedmét se jedna.
K tomu se miife vazat diskuze k materidlu, ze kterého je vyroben, pouZité technologii, historii,
vyvoji atd. Lze rovnéZ odkryt viechna vika a Zdk si musi v uréeném &asovém okamiiku
zapamatovat a pojmenovat co nejvice piedméti.

Pfedmétem wyroby je dievéna bedna 60 cm x 100 cm x 25 ¢cm s osmi pfihradkami. Ve kryté
jednotlivymi viky. Ve vikdch piihrddek budou kruhové otvory zakrytelné ototnou clonou, tak aby
déti mohly hadat co je v které prihrddce. Vika musi byt esteticky ofislovana a celek neutrélné
vytvarné feSeny napf. mofenim. Bednu je potfeba doplnit madly na snadnou manipulaci.

Daldi minimalni technické parametry:

o Materidl:
» pfeklizka
* spojovaci materidl
= barva
o Prace:
= npafezani deskového materidiu
=  montaz

= povrchova lUprava




8. Model kolickového hodinového kroku

HustraZni fotografie

- Model md slouZit jednak k historickému vykladu, tykajictho se vyvoje méfeni asu a wyvoje
mechanismil k tomu slouZicich. Dal$im Giéelem je moZnost popsat princip mechanismu pouitého
u tohoto typu hodin (kolitkového kroku). VSechny mechanické &asti jsou pfistupné a dobfe
viditelné, tudiZ Ize Iépe pochopit princip funkce stroje. Na modelu Ize porovnat vyhody a
nevyhody ve srovnani s ostatnimi mechanismy. Lze rovnéZ navézt idky, aby podobny princip
mechanismu nalezli na nékterém z exponatl v NTM.

- Pfedmétem vyroby je model vyrobeny ze dfeva, tfeci soutésti ze dreva tvrdého k prodlouZenf
Zivotnosti. Vyska cca 1m.

- Dal3i minimdlni technické parametry:

o Materidl:
* dfevo
= spojovaci material
* lano
» zdvaii
¢ Prace;
* vyroba dievénych polotovarii
*  montaz

= sefizeni chodu
*  povrchova tprava



9. Model hodinového ,nepokoje”

HustraZnl fotografie _

&
Model ma slouZit k demonstraci principu hodinového ,nepokoje®, ktery je umist&n v hodinovych
strojcich. Tento je ve skuteénosti miniaturni a Spatné pfistupny, proto lze pomoci tohoto
zvétieného modelu popsat jeho princip a Zik si jej miZe i sém dotykem vyzkouset. je mozno
rovnéf srovnat historicky, jaké druhy pohonu hodinovych strojkd byly pouZivany. Moino i navézt
iaky, aby se podobné zafizeni pokusili nalézt na exponétech v NTM.

Pfedmétem vyroby je model vyrobeny ze dfeva, primér kola cca 20cm.
- Dali minimalini technické parametry:
o Material:
= preklizka
= pruzné pero

*  dievo
*  spojovaci material
o Préce:

*  yyroba rdmu

» yyroba rotaéniho télesa
=  povrchova liprava

= sestaveni




10.Model na urcovani hvézdného casu

llustratni fotografie

Model se sestdva ze dvou éasti: jedna je obraz hvézdné oblohy se souhvézdim ,Velkého vozu“ a
»Poldrky”, druhou ¢asti je zafizeni, pomoci kterého lze vysvétlit princip uréovani hvézdného &asu.
Obraz je umist&n na sténé a pomoci méficiho zafizeni, které drii Zak v rukach, si vyzkousi ureni
tzv. hvézdného Easu. Pfitom lze procvidit jednak logické uvazovéni, analytické mySleni a peclivost,
rovnéi lze popsat historicky vyvoj ur€ovani €asu a polohy pomoci hvézd, popsat zafizeni k tomu
uréend. Lze navazat i na podobné expondty v expozici NTM.

Pfedmétem vyroby je model vyrobeny ze dieva, rozmér obrazu cca 100x60 cm, vyska méficiho
zafizeni cca 70cm.
Dal3i miniméalni technické parametry:
o Material:
= pieklizka
* dfevo




.
.

o Préce:
.
.

spojovaci material
barva

nafezani deskového materialu
vyroba mé&Fici pomcky

vyroba obrazu s hvézdnou oblohou
povrchova tprava




Pfiloha €. 2 Smlouvy o dilo €. SPR-574/2020

Nabidka na vyrobu a dodévku edukaénich modell pro NTM:

Polozka Potet | Cena bez Cena
kusti | DPH s DPH

1 Kolejova draha pro demonstraci stability 1 28 000 K& 28 000 K&
#elezni¢niho dvojkoli o

2 Schematicky pohyblivy model £asti viakového 1 16 000 K& 16 000 K&
brzdového ustroji

3 LSimulator” prace topice parni lokomotivy 1 22 650 K& 22 650 K&

4 Maodel zaZehového &tyifdobého spalovaciho motoru. | 1 12 000 KE 12 000 K&

5 Madel dvoudobého spalovaciho motoru 1 12 000 K& 12 000 K&

6 Maodel Soupatkového parniho stroje 1 12 000 KE 12 000 K&

7 Bedna na hmatové rozpoznéavani predméti 1 5 000 K& 5 000 K&

8 Madel kolitkového hodinového kroku 1 12 000 K& 12 000 K&

9 Madel hodinového ,nepokoje” 1 8 000 K¢ 8 000 K¢

10 Model na urcovani hvézdného ¢asu 1 12 000 K& 12 000 K&

Celkova cena: 139 650 KE | 139 650 K¢
Dne 20. 3.

2020 v Praze VIiracoval: Petr Pasler

ICO: 71648160 (nejsem plétce DPH)



