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1 VSEOBECNE

a) Tento technicky dokument uvadi obecné technické poZadavky na postupy pfi
odformovani, manipulaci, skladovani a dopravé betonovych dilci (dale jen dilce)
v zavodech ZPSV i mimo né. Navazuje na:

CSN EN 206, CSN 13369, SN 72 3000, €SN EN 13 670, €SN 73 2401. Dal$i pozadavky
upfesfuji pfislusné technické dokumenty.

b) Pro znadeni dilci plati obecné ustanoveni CSN 72 3000, dale pak ustanoveni
technickych dokument(.

2 NAZVOSLOVi A ZKRATKY

o Hranice, stoh - prostorovy UGtvar vytvofeny z vice vrstev skladovanych nebo
pfepravovanych stavebnich dilc (dale jen dilce).

¢ Figura — prostorovy utvar vytvoreny z nékolika hranic (stoht).
e Sada - svazek dilcu sestaveny a uzplUsobeny pro bezpe¢nou manipulaci.

e Proklad — téleso z vhodného materialu, kterym se oddélujl jednotlivé vrstvy dilch, popf.
jednotlivé dilce kladené na sebe.

¢ Podklad - téleso z vhodného materialu, kterym se podklada hranice dilci na skladovaci
plose nebo na dopravnim prostredku.

e Vyvazka — premisténi dilce z mista vyroby na skladku uréenou pro zrani dilch.
¢ Skladovani — docasné ulozeni dilct na skladovaci plose.

¢ Technicky dokument — dokument, ktery upfesiiuje vyrobky - jejich konstrukéni prvky,
parametry, tvary, rozméry, jakost, provedeni, pfisluenstvi a jiné vlastnosti a fesi
technické cinnosti, zejména technologické postupy a technické prace souvisejici s
vyrobou betonovych vyrobk(i.

+ Betonovy prefabrikat — betonovy vyrobek, ktery je vyroben ve shodé s CSN EN 13368,
nebo specifickou vyrobkovou normou na misté odliSném od koneéného umisténi ve
stavbé.

o Bezpecnost pfi dopravé a manipulaci — prefabrikat se musi navrhnout a zhotovit tak,
aby byla doprava a montaz bezpectna, bez jeho poSkozeni. Omezeni vztahujici se
k dopravé a montazi na stavenisti uvadi vyrobce.

o Znaceni dilcti — kaZzdy vyrobeny dilec je oznaCeny, nebo opatfeny Stitkem uvadgjicim
oznadeni vyrobce, misto betonaze, ¢islo vyrobkové normy, datum betonaze, hmotnost
prvku a dal$i poZadované lUdaje. Pro stejné, nebo sériové prvky betonovych vyrobkul se
mlzZe predchozi postup zjednodusit, nebo nahradit celkovym oznagenim, nebo Stitkem
na baleni prvkd, nebo dodavce prvku.

e Technicka norma - pfedmétova norma, ktera normalizuje betonové vyrobky hromadné,
sériové a opakované kusové vyroby, jejich &asti, konstrukéni prvky, jejich parametry,
tvary, rozméry, jakost, provedeni, pfisiuSenstvi a jiné viastnosti.
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¢ Technologickd norma - piedpisova norma, kterd fesi technické Cinnosti, zejména
technologické postupy a technické prace souvisejici s vyrobou betonovych vyrobku.

« VD - vyrobni dokumentace
e TD - technicka dokumentace
» TK - oddéleni technické kontroly vyrobniho zdvodu

3 OBECNE ZASADY MANIPULACE S PREFABRIKATY

a) Manipulace s prefabrikaty musi probihat vyhradné zplUsobem predepsanym v této
dokumentaci, pokud TD neur€i jinak. Pouzito musi byt technicky zpusobilych
manipulaénich zafizeni a manipulaénich zavésu s patficnou unosnosti. Dale je zapotiebi
respektovat pozadavky a pfedpisy daného vyrobce pouZitych prepravnich Gchytl a
zavésnych prostredka.

b) Manipulovat Ize pouze s prefabrikaty, u nichZ bylo dosazeno predepsané manipulaéni,
respektive odformovaci pevnosti. Kontrolu dosazeni pozadovanych parametrd provadi
TK zavodu nedestruktivni zkouskou pomoci Schmidtova tvrdoméru, nebo
vyhodnocovanim zkousek kontrolnich téles vyrobenych soucasné s danym
prefabrikatem. Informativni vztah pro manipulaéni pevnost je:

Rn = 0,4 (R, + 10), kde:
Rm je manipulaéni pevnost betonu
Ry je hormova 28 denni pevnost betonu

Tato pevnost je pouze informativni a liSi se dle technologie vyroby daného prvku.
Manipulaéni pevnost je uvedena v TPV daného vyrobku.

c) Prfi manipulaci s prefabrikaty je vzdy nutno dbat zvySené opatmosti a dodrzovani véech
obecné plathych zasad manipulace, aby nedoslo k ohroZeni bezpeénosti pracovnikti a
poskozeni dilchG. Osoby nachazejici se v nebezpecném prostoru jsou varovany, ze bude

v vy

probihat dana operace a v pfipadé nutnosti cdvedeny z nejblizsiho okoli.

d) Pro planovani a fizeni zvedacich operaci a zpracovani bezpeénych systému prace plati
norma CSN ISO 12480-1.

e) Nakladka jednotlivych dilci se musi realizovat pracovniky, ktefi maji pro tyto prace
predepsanou kvalifikaci (min. jefabnicky a vazaésky prikaz). Pii nakladce musi byt
respektovana veskera nafizeni a predpisy BOZP, pfepravni fady, smérnice o nakladce
na silniéni vozidla i prostiedky CD.

3.1 MANIPULACNI UCHYTY A ZDVIHAKY

a) Pred zahajenim manipulace je tfeba provéiit stav a funk&nost manipulacnich zarizeni a
zavésu, zkontrolovat, zda je s prefabrikdtem mozno volné manipulovat, z jeho povrchu a
okoli odstranit soucasti a pfedméty, které by se mohly uvolnit nebo jinak v manipulaci
branit a které by mohly ohrozit zdravi osob, nebo zplsobit Skodu na majetku. Vzdy je
nutno pouzit vSech pfedepsanych manipulaénich tchytt, kterymi je prefabrikat opatien.
Zmény, Upravy, opravy a svafovani zdvihak(, v8ech lanovych zavésli a zavésnych
Sroubl jsou nepfipustné. Zdvihak pro uchyt s kulovou hlavou se nasadi odpovidajicim

5
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smérem a zplsobem, viz. obr. &. 1 na kotvu pfislu§né nosnosti do vybrani v prefabrikatu
po vynechavce, Patka zdvihaku musi vzdy sméfovat po pritlaeni k povrchu prefabrikatu
v ose zdvihaciho prostfedku. Po ukonéeni pfepravy prefabrikatu se zdvihak uvolni
opacnym zplsobem viz obr. . 1.

K/\
Yoy

H

=

S O —

Nasazeni zdvihaku Uvolnéni zdvihaku
obr. & 1 Nasazenl a uvolnéni zdvihdku odpovidajicim zpasobem
Za poskozeny zdvihak se povazuje v pfipadech, kdy je ziejmé, Ze doslo:
e k poskozeni korozi
e k deformaci jakékoliv Casti zavésu
e ke vzniku trhliny v jakékoliv ¢asti zavésu
¢k 10 % opotiebeni oka
e k5 % protazeni oka

Pravidelnou kontrolu zdvihacich prostfedkl provadi na zavodé& v pfedepsanych
intervalech uréeny a odborné proskaleny pracovnik.

Chybné osazené pfepravni Uchyty, nebo Uchyty s ¢astmi poSkozenymi napf. korozi,
deformaci, atd., nesmi byt pouzity k zavéseni

Pro manipulaci s prefabrikaty, ve kterych je zabudovan zavitovy systém je nutné
postupovat nasledovné:

e Prohlédnout, zda neni znecistén zavit v zabudovaném pfepravnim uchytu
prefabrikatu, tyto pfipadné necistoty prfed zasroubovanim zavésu, & Sroubu
odstranit.

e U lanovych zavésl se zavitem a kruhovych zavésU s lanem je nutné se zaméfit
na nadmeérné opotfebeni, pfipadné roztiepeni praminku nosného lana (pretrzeni
jednotlivych dratkt). V takovém pfipadé je nutné dale postupovat dle pokynu
vyrobce kotevniho systému.

e U zavésnych $roubli s otoénym okem i neotoénych se kontroluje opotfebeni
nosného oka, véetné jeho pficného prohnuti (viditelna deformace).

e Dale je nutné zkontrolovat nosnou zavitovou &ast kazdého zdvihaku, zda neni
mechanicky poskozena, nebo nadmémé opotiebena.

6
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e ZaSroubovani nesmi byt provedenc az na doraz, nebot muze dochazet k
zaseknuti (pfi protaZzeni zavitl). Vyrobce doporuéuje se $roubovacim ckem
pootoéit o pul otagky nazpét. Lanova oka musi byt pfi zvedani vzdy v zakrytu ve
smeéru zvedani.

f) Manipulagni tuchyty nejsou uréeny pro opakované pouziti. Nékolikeré zavéSeni v ramci
vyrobniho fetézce, az do zabudovani prefabrikatu se nepovazuje za opakované pouZiti.

g) Je-li pfi manipulaci s prefabrikdty pouzito zavésného zafizeni, které vytvari
trojuhelnikovy slozkovy obrazec sil a TD neuréuje jinak, dovoluje se maximalni
vrcholovy Uhel a=60°, viz. obr. €. 2. Pouzivani poskozeného zdvihaku je zakazano!

}

obr.¢. 2 Vreholovy ahel trojuhelnfkového slozkového obrazce sil pii zvedani biemene

h) Je-li nevyhnutelné, aby pii pouziti zavésnych lan dochazelo k jejich styku s hranami
dilct, je nutno hrany i lana chranit vhodnym zplGsobem. Pokud TD pfedepisuje pro
skladovani nebo dopravu dilct jinou polohu nez v jaké byly vyrobeny, je nutné jejich
otogeni na obracecéi nebo jinym zplsobem schvalenym vyrobcem. Je zakazano obracet
prefabrikaty zpUsoby jako je otadeni pomoci jefabu za ¢ast manipulaénich Uchytl,
pokud to vyslovené nepovoluje patfi¢éna TD daného prvku.

i) Navody k osazeni, a navody k pouziti riznych systémG prepravnich Gchytlh, musi byt
k dispozici v misté jejich pouziti, tzn. ve vyrobné prefabrikdtl a na stavenisti.
Stavbyvedouci ma povinnost seznamit uZivatele tohoto systému s navody pro osazeni a
pouziti.

j} Stény vyrobené na lezato musi byt zvedany z preklapéciho stolu ve svislé poloze
(270°).

k) Je nutné pouzit odpovidajici spojky od stejného vyrobce, jako pfepravni tchyty. Drobné
rozdily ve tvaru mohou zpUsobit nadmémé namahani Gchytl, spojek a ohrozit
bezpeénost manipulace.

3.2 TEXTILNi VAZACi PROSTREDKY

Textilni popruhy nesmi byt vizualné, &i jinak poskozeny, a uzivany v souladu s podminkami
daného vyrobce. Je nutno dbat, aby se popruhy neponicily od ostrych hran betonovych dilct
a aby byly pied témito hranami vhodnym zplsobem chranény. Skladovani textilnich popruht
musi byt na mistech, kde jsou popruhy chranény pred povétrnostnimi vlivy, zejména UV
zéfenim a mrazem.
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. Qdbor lechnlky atechnologle.

3.3 OTACENI DiLCU

Otaceni dilch, které jsou vytvareny v jiné poloze, nez je poloha expedi¢ni, pfipadné poloha
zabudovani, se provadi ruznymi schvalenymi zpusoby dle TPV daného vyrobku a po
uplynuti pfedepsané doby, taktéz uvedené v TPV vyrobku. Otaceni vyrobkem jinak, nez je
uvedeno v jeho TPV je zakazanao!

Obecné se otaceni dilce provadi zpravidia:

v otoéné formé za pomoci kiadkostroje (napf. konzolové desky)

pomoci specialniho pfipravku na jefabu (napf. zlaby UCB)

pomoci stabilniho otageciho zafizeni (napt. svodidla)

otaceni deskovych vyrobk( pfes hranu za pomoci ocelovych sklopnych patek

4 VYVAZKA

4.1 ZARIZENIi A PRIPRAVKY PRO VYVAZKU

a)
b)

c)

f)

Vyvazeci zafizeni nesmi vyvozovat vlivy (napf. razy), kterymi by mohl byt dilec poskozen
nebo jinak znehodnocen. Vyvazeci vozy musi byt tuhé konstrukce.

Komunikace pouzivané pro vyvazku dilct ve vyrob& musi byt bez nerovnosti a pfekazek
a musi byt udrzované,

Pro zarizeni k vyvaZzce plati tyto technické normy:
. CSN 26 8805 pro manipulaéni voziky s viastnim pohonem
D CSN 27 0142 pro zkouseni provozovanych jefabl a zdvihadel
) CSN ISO 12480-1 pro bezpe&né pouzivani jefabu
D CSN ISO 8792 pro bezpeénost a kontrolu ocelovych vazacich lan

. CSN EN 13414-1+A2 pro vazaci prostfedky z ocelovych draténych lan pro
v§eobecné zdvihaci prace

Podklady a proklady musi byt z pruznych, nepfili§ tvrdych hmot jako jsou napf. pryZzové
pasy nebo hadice a hranoly z mékkého dfeva bez deformaci a vyznamnych vad, aby na
styku s diici nedochazelo k poskozovani povrchovych Uprav, kompletacnich prvki a hran
dilcti. Jejich nejmensi rozmér musi byt volen s ohledem na rozméry prostfedkd pro
vazani a uchopeni, na pevnost materialu podkiadu a prokiadi a s ohledem na velikost
vyrobk( a éasti v dilci zabudovanych a vystupujicich z jeho povrchu. Materidl podklady a
prokladl nesmi nepfiznivé ovliviiovat stabilitu hranic a sad dilcul.

Podklady a proklady pod stejnou vrstvou dilctt musi mit stejnou tloustku a musi byt ze
stejného materialu. Pfi vicevrstvém uloZeni dilc( musi byt proklady a pfisiu$ny podklad
umistény nad sebou, popf. podle ustanoveni technickych dokumentt, ktera uvedou
rovnéz dovolené odchylky. Poloha podkladl se stanovi jiz pfi navrhu dilce.

Zatizeni vyvozované pfi vyvdZce a manipulaci s dilcem se musi pfenaset na dilec
plynule v souladu s jeho statickym rfeSenim. K tomu (¢elu se pfi ndvrhu dilce stanovi
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pfiméfena zafizeni napf. dostateéné tuhé vahadlo, vhodné prostfedky k vazani a

zavéseni, samosvorné klesté apod.

g) Dilce musi byt na vyvaZecich prostiedcich uloZeny tak, aby byly zabezpeleny proti
posunuti a pi'eklopeni.

h) Pfi pfemistovani zdvihacim zafizenim musi byt dilec zavé$en za v8echny Uchyty k tomu
uréené.

i) Jestlize z tvaru dilce nevyplyva jednoznaéné jeho manipulaéni, skladovaci a dopravni
poloha, pak musi byt Gchyty vyznadeny znackou na dilci, vysvétlenou v technickém
dokumentu.

4.2 VYVAZKA PLOSNYCH DiLCU PRO VODOROVNE KONSTRUKCE

Plo$né dilce pro vodorovné konstrukce se vyvaZeji ve vadorovné (vyrobni) poloze vétsinou
na manipulaénich vozicich v hranicich o vySce nejvy8e 1500 mm s proklady mezi
jednotlivymi vrstvami. Vyska a podet dilch vhranici musi byt uvedeny v technickem
dokumentu.

4.3 VYVAZKA PLOSNYCH DiLCU PRO SVISLE KONSTRUKCE

a) Plogné dilce pro svislé konstrukce se vyvazeji zpravidla ve svislé poloze. Odklon od
svislice nesmi byt vétsi nez 15°. Uskuteéiuje-li se vyvazka ve vodorovné poloze je nutno
ji posoudit pfi navrhu dilce a pfedepsat v technickém dokumentu spolu se zpusoby a
prostiedky zmény poloh.

b) VyvazZeci zafizeni musi byt opatieno konstrukci, kterd umozni stabilni a bezpeténé
umisténi vyvazenych dilch.

c) Dilce musi byt pfi vyvéZce vhodné zaji§tény proti poskozeni povrchovych dprav,
kompletaénich prvki a hran. Pii vyvazce vrstvenych dilch naplocho je nutné jejich
uloZeni na &ast, ktera zastava nosnou funkci a zaji§téni odpovidajictho vyztuzeni.
Zvlastni pozomost je tfeba vénovat dilcim s nenosnym ozubem. Nenosny ozub nesmi
byt pfi vyvazce namahan.

d) Materidl, tvar, poget a umisténi podkladi se stanovi pfi navrhu dilce. Umisténi dilce na
podkladech, popt. zptsob jeho opfeni a zajidténi proti posunu v pribéhu vyvazky stanovi
technicky dokument.

4.4 VYVAZKA TYCOVYCH DiLcU

a) Tycové dilce se vyvazeji zpravidla ve vodorovné (vyrobni) poloze, jednotlivé nebo
v hranicich, na vhodnych podkladech a s proklady mezi jednotlivymi vrstvami.

b) Neni-li pfi vyvaZce zcela zaru¢ena stalost polohy dilce, predepiSe se v technickém
dokumentu Gdinné opatfeni k zaji§téni stabilni polohy napf. svazanim dilct v hranici,
popft. sadé (dratem, fetézy apod.) za pouZziti Gchytl pro manipulaci.

c) Tyové prvky s vystupky, konzolami, popf. jinak tvarové nepravidelné se vyvazeji
zpravidla jednotlivé nebo v jedné vrstvé uloZené na vyvaZecim voziku v nejstabilngjsi
poloze vymezené technologickou normou. Technologicka norma muze stanovit vyvazeni
ve vice vrstvach, urit tomu odpovidajici polohu dilcli a umisténi prokladd.



a)

b)

4.5 VYVAZKA VELKOROZMEROVYCH DiLCU A BLOKU
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Velkorozmérové dilce se vyvazeji ve stavebni nebo vyrobni poloze. Poloha a zplsob
vyvazky se stanovi pfi navrhu dilce a uvede v technickém dokumentu.

Stfedni vazniky, mostni nosniky a jiné staticky naroéné a velkorozmérové dilce se
vyvazeji jednotlivé ve stavebni poloze. Druh, pocet a umisténi podkladi se stanovi pfi
navrhu dilce a uvede v technickém dokumentu. Umisténi podklad( se na dilci vyznaéi,
je-li to po odformovani mozné.

Bloky se vyvazeji jednotlivé nebo v jedné vrstvé a kladou se bez podkladi na vyvazeci
viiz. Jestlize to dovoluje konstrukce a velikost dilcll, vyvazZeji se za predpokladu zajisténi
stability ve vice vrstvach bez prokladil.

4.6 VYVAZKA SCHODISTOVYCH DiLcU

a)

b)

d)

f)

Schodistova ramena se vyvazeji ve vodorovné poloze se stupni smérem nahoru, popf.
ve svislé poloze s boky nahofe a dole.

Pii vyvazce ve vodorovné poloze se schodistova ramena kladou na sebe a podklady a
proklady se umistuji v podéiném sméru (kolmo na stupné), idediné ve dvou Fadach
z kazdé strany schodisté cca 150 mm vedle sebe. Podklady pro prvni vrsivu jsou z
dfevénych hranolkd 50 x 50 mm, pfipadné 100 x 100 mm. Proklady jsou z dievénych
lati, nebo pryzovych pasa ve svislici nad sebou ve vzdalenosti cca 1/5 délky dilcti od &el.
Dilce se ukladaji s dirazem na vodorovny, pevny a odvodnény podkiad na sebe, do
maximalni vysky 2000 mm. Cim jsou dievéné podklady a proklady delsi, tim je vétsi
nachylnost k jejich tvarové deformaci vlivem vihkosti a je potfeba vénovat o to vétsi
duraz na rovinatost podlozi, aby nedochazelo k tvarové deformaci samotnych schodist.
- Schodistovy panel
/ e Umisténi podkiadl
a prokladu

obr.¢. 3 Umisténi podklad( a prokladti pfi vodorovném skladovén! schodi$tovych dilcd

P vyvazeni schodi$tovych ramen ve svislé poloze plati stejné ustanoveni jako pro
plosné dilce pro svislé konstrukce. Schodistova ramena se v tomto pfipadé ukladaji
zpravidla v jedné vrstvé. Schodisté musi byt zajisténa proti moznosti pfeklopeni ze svislé
polohy uskladnéni. Odklon od svislice neni u schodistovych ramen pfipustny. Takto se
skladuji schodistova ramena s vetknutou podestou a mezipodestou.

ZplUsob vyvazky schodistovych ramen musi byt zabezpeden tak, aby nedochazelo
k poskozovani hran a povrchil stupfil.

Schodistové plosné dilce pro vodorovné konstrukce se vyvaZeji v souladu
s ustanovenimi ¢l. 4.2.

Schodistové plosné dilce pro svislé konstrukce (stény) se vyvazeji v souladu
s ustanovenimi ¢l. 4.3.
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g) Schodistové bloky se vyvaZeji v souladu s ustanovenimi €. 4.5, odst. b).

4.7 VYVAZKA TVAROVE NEPRAVIDELNYCH A OSTATNICH DiLcU

Poloha a zpUsob vyvazeni tvarové nepravidelnych a ostatnich dilci stanovi navrh dilce a
uvede technicky dokument.

4.8 VYVAZKA ZELEZOBETONOVYCH TRUB
Vyroba patkovych Zelezobetonovych trub na péro a draZku do délky L = 1200 mm.
Pracovni postup pfi vyvazce:
¢ mirné pozvednuti trouby pomoci uchyti
o sejmuti (vyklepnuti) spodniho profilovaného kruhu
o poloZeni trouby na patku pomoci tchyttl

e vyvoz trouby na venkovni skladku v montazni poloze — na lezato vysokozdviznym
vozikem.

4.9 VYVAZKA SACHTOVYCH DILCU (SKRUZE, KONUSY, SACHTOVA
DNA)
Vyroba skruzi a konus( se provadi na vibrolisech na stojato, hrdlem dolG.
Pracovni postup pfi vyvazce:
e mirné pozvednuti skruzi, konusti pomoci samosvornych klesti, popf. Gchytl
o sejmuti (vyklepnuti) spodniho profilovaného kruhu

o vyvoz skruZi, konusli ve vyrobni (montazni) poloze vysokozdviznym vozikem na
skladku

Vyroba $achtovych den se provadi v samostatnych formach na stojato, ditkem dola,
Pracovni postup pfi vyvazce:

¢ mirné pozvednuti $achtovych den pomoci Gchyth

e sejmuti (vyklepnuti) spodniho profilovaneho kruhu

o otodeni vyrobku pomoci tchytt a vysokozdviZneho voziku

» vyvoz $achet vysokozdviznym vozikem v montazni poloze na skladku

4.10VYVAZKA BETONOVEHO ZBOZi

a) Produkty drobné betonaiské vyroby a vibrolisované zboZzi jako je zamkova dlazba,
betonové obrubniky a krajniky, zatraviiovaci a vegetacni dilce, betonové tvarnice pro
zdéni, tvamice pro ztracené bednéni, tvarnice z lehkého betonu apod.

b) Zplsob vyvazky betonovych vyrobki je dan charakterem vyroby prvka.
c) Pracovni postup pii vyvaZce drobného betonového zboZi:
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¢ uchopeni vyrobku do manipulacnich klesti (vahadio s kle§témi) a odebrani z vyrobni
podlozky

e piesun vyrobku a umisténi na paletu

e opakovani postupu, vytvofeni stohu (sady) dilcl v poétu pfedepsaném pro uloZeni na
paletu, vzajemné proloZzenych pfedepsanymi proklady

o dle potfeby stazeni plastovou paskou nebo zabaleni pomaoci félie
Pracovni postup pfi vyvazce vibrolisovaného zbozi (stacionarni vibrolis):

o doprava podlozky retézovym dopravnikem a pres valeckovou trat z klimatiza&ni
komory do mista tfidéni (vytfidovani vyrobk( obsluhou)

s pfesun podlozky po véleckové draze do manipulaéniho prostoru shémych klesti

o stladeni vyrobku k sobé ve sméru podélném i pficném se soucasnym odtrzenim od
podlozky

o premisténi podlozky krokovym podavatem k automatickému paletizatoru
e presun vyrobkl pomoci klesti paletizatoru na paletu, na niZ se vytvori Stos vyrobkd

o spaskovani vyrobk(, odbér palety z dopravniku vysokozdviznym vozikem a odvoz na
venkovni skladky.

K vyvézce betonového zbozi na paletach slouzi vysokozdvizné voziky. Soucasti vyvazky
je paletové hospodarstvi zavodu.

5 SKLADOVANI

5.1 SKLADOVACIi PLOCHY A ZARIZENi

a)

V$echny skladovaci plochy pro dilce u vyrobce, na meziskladkach i u spotrebitele musi
byt zpevnéné, rovné, odvodnéné a pfiméiené velké a unosné. Musi umoziovat
bezpe¢nou manipulaci a skladovani dilch. Prabézné se musi zbavovat neistot a
prekazek a v zimé snéhu a ledu pro vestranné zajisténi bezpeéného provozu. Skladova
plocha nesmi dovolit zabofeni podkladk( za jakychkoiiv povétrnostnich podminek.

Dilce musi byt uloZzeny ve vyrobni poloze (resp. v poloze umisténi do konstrukce) a
padepieny v mistech, které predepisuje vyrobni dokumentace, nebo tak, aby mista
podepieni odpovidala mistim podepfeni po zabudovani dilce ve stavbé. Systém
podepieni musi byt staticky uréity. Skladovani dilch musi byt vyreSeno tak, aby se dilce
pfi dlouhodobém skladovani nedeformovaly vliivem dotvarovani betonu (prohnuti,
zkrouceni, vrtulovitost, vznik trhlinek, apod.).

Béhem tuhnuti a tvrdnuti betonu diicli na venkovnich skladkach nesmi daojit k vysychani
pfimymi vlivy povétrnosti a dilce proto musi byt oSetfovany vhodnym zptisobem, aby
jejich betony fadné nabyvaly pevnosti.

Dilce se skladuji podle typu vyrobku, bud jednotlivé, nebo ve vrstvach. Pak se diice v
jednotlivych vrstvach prolozi proklady ze drfeva. Prvni vrstva se podlozi dfevénym
prazcem, nebo adekvatnim dfevénym prvkem o prifezu 150/200 mm. Proklady ve
vrstvach se zasadné umistuji ve svislici nad sebou (povolena odchylka je 10 mm od osy)
a vzdy jednotného materidlu a rozmeérd. Tloustka proklad( je minimalné 10 mm a must
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mit délku shodnou se Sifkou figury. Proklady se umisti v mistech pod uchycenim
zavésnych hakd, nebo zabudovanych pouzder zavésl v mistech zavésnych otvort, jinak
v 1/5 délky od okraje, pokud v technickych podminkach dodacich, nebo ve vyrobni
dokumentaci neni uvedeno jinak (specialni poZadavky projektanta na zptlsob a
vzdalenost podepreni od konce prefabrikatu na skladce, respektive pfi pfeprave).

Pro manipulaéni prostfedky plati ustanoveni ¢l. 4.1, odst. ¢).

Manipulaéni prostor skiadek musi spliiovat v8echny poZadavky na bezpeénost prace a
mus| byt udrzovan v pofadku. Proklady musi byt ukladany na vyznaéenych mistech.
Manipulaéni prostor se udrzuje pribézné v pofadku a po kazdé Cinnosti se z ného uklidi
pfedméty nepotiebné k dalsi éinnosti.

5.2 UKLADANI DiLcU

U vyrobce se dilce na skiadkach ukiadaji podle druhu a tfidy jakosti (pokud se rozlisuji).
Nejakostni dilce a dilce uréené k opravé se ukladaji oddélené.

Neshodné dilce (prvky) jsou vytiidény a oznaleny zietelné Servenou barvou.

Kazdy skladovany dilec je oznacden identifikaénim Stitkem s popisem, piipadné dal$imi
identifikaénimi prvky a znaky (kovova tabulka, popis nesmyvatelnou barvou, razitko). U
vyrobkd ukladanych na palety umisténi znacéky v horni ¢asti palety.

Nejnaro¢néjsi skupinu tvofi obvodové kompletované dilce pro bytovou vystavbu. Pro né
jsou nejvhodné;jsi ocelové opérné konstrukce, do nichz se jednotlivé dilce osazuji tak, Ze
kazdy dilec je ve svislé poloze fixovan jednou nebo dvéma vodorovnymi konzolami.
Konce konstrukce konzol jsou na volném konci potazeny pryzi.

Jako skladové konstrukce Ize pouzit i opéry tvaru A z rliznych materidlil (ocel, beton,
dfevo). Jejich nevyhodou je, Ze pfi 8ikmé poloze se snhadno olamuji dolni hrany
prefabrikatl a také to, Ze nejstarsi dilce jsou ulozeny ve spodnich vrstvach. Dilce s
povrchovou Upravou nutno bezpodmineéné chranit pied poskozenim vhodnymi proklady.

Systém skladovani se voli tak, aby pii expedici, popfipadé pfi odebirani dilct pro
pfepravu a montaz, nebylo nutno dilce piekladat.

Prachody mezi hranicemi dilci musi mit Sifku nejméné 800 mm, musi byt stale volné,
bez prekézek pro chlizi a musi umozinovat pfistup pro kontrolu prvkl. Vzdalenost hranic
od prijezdného profilu jefab( a jinych stalych zafizeni musi byt nejméné 600 mm.

Na meziskladkach v sousedstvi Zelezniénich koleji musi byt dilce vzdaleny od osy
nejbliz8i koleje nejméné 3000 mm.

Pldorysné a vySkové rozméry hranic dilct, umisténi a Cetnost podkladi a prokladt na
skladkach vyrobce (trvalé skladky) stanovi technicky dokument, na meziskladkach a na
stavbach (doCasné skladky) technické normy, popf. technické podminky dodaci, &i jiné
podnikové pfedpisy. Vysky skladek se stanovuji s ohledem na statickou inosnost dilcti a
skladovaci plochy a na ochranu zdravi pfi praci.

Technicky dokument stanovi nejvy8si pocet a usporadani dilct v jedné hranici, popf.
v sadé, a uréi zplsob manipulace s jednotlivymi dilci a jejich sadami

13



SRR e £
CHL erour

5.3 SKLADOVANI PLOSNYCH DILCU PRO VODOROVNE
KONSTRUKCE A TYCOVYCH DiLcU

a) Plo&né dilce pro vodorovné konstrukce se ukladaji na skladkach zpravidia ve vyrobni,
nebo stavebni poloze. Dilce se ukladaji do hranic na podkladni prahy (betonové,
dfevéneé) s proloZenim jednotlivych vrstev prokiady ve svislici nad sebou (viz. &. 3.1,
odst. d). Vygka takto vytvofenych hranic musi byt maximainé takova, aby neohrozovala
bezpednost a byla dostatetné stabilni pfi ukladani, manipulaci a skiadovani. Stanovi se
pii navrhu dilce a uvede se v technologické a technické normé, piipadné v technickych
podminkach dodacich.

b) Tycové dilce se ukladaji ve vyrobni poloze.

¢) Vodorovné ukladané tycové dilce, jejichz Ulozny pFiény rozmér je mensi nez polovina
druhého pfitného rozméru, se ukladaji do hranic na plocho. VyztuZeni dilce musi tuto
polohu umoZiovat. Zplsob uloZeni uvede presngji technologickd norma a technicka
norma.

5.4 SKLADOVANI PLOSNYCH DiLCU PRO SVISLE KONSTRUKCE

a) Ploéné dilce pro svislé konstrukce se skladuji ve vhodnych konstrukcich, které umoZiuji
bezpeéné odebirani jednotlivych dilct) ze skladky. Pro polohu dilct plati ustanoveni &l.
4.3, odst. a) a €l. 4.3, odst. c). Dilce se mohou opirat na skladkach o stabilni konstrukci a
dale jeden o druhy s vychylenim od svislice nejvyse o 15°. V jedné takto vytvorfené
hranici mGZe byt nejvySe patnact dilch nekompletovanych, nebo deset dilct
kompletovanych. Kompletaéni prvky a povrchové Gpravy musi byt Ginné chranény proti
pogkozeni. Dilce musi byt zabezpedéeny proti posunuti.

b) Druh, umisténi a Cetnost podkladl a zabezpe&eni proti posunu a proti poskozeni
povrchovych Uprav a kompletagnich prvku stanovi technologickd norma a technicka
norma, pfipadné technické podminky dodaci.

5.5 SKLADOVANi SCHODISTOVYCH DiLcU

a) Schodistova ramena bez schodnic se skladuji ve vodorovné poloze stupni nahoru, popf.
ve svislé poloze s boky nahofe a dole. Témto poloham musi byt piizplisobeny tichyty pro
manipulaci.

b) Pro skladovani ve vodorovné poloze, plati ustanoveni &l. 4.6., odst. b), pro svislou
polohu ¢l. 4.6., odst. c), aviak dilce se kladou na podkiady.

c) Skladovani schodi$tovych ramen musi byt provedeno tak, aby pfi ném nedochézelo
k poSkozovani hran a upravenych povrch( stupri.

d) Schodistové plosné dilce pro vodorovné konstrukce (podesty a mezipodesty) se skladuj
v souladu s ustanovenim ¢&l. 5.3, odst. a).

e) Schodi§tové plosné dilce pro svislé konstrukce (stény) se skladuji v souladu
s ustanovenimi &l. 5.4., odst. a).

f) Schodistové bloky se skladujf v souladu s ustanovenim &l. 5.6, odst. c).
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5.6 SKLADOVANI VELKOROZMEROVYCH A TVAROVE
NEPRAVIDELNYCH DILCU, BLOKU A OSTATNICH DILCU

a) Velkorozmérové, tvarové nepravidelné a ostatni dilce se skladuji podle ustanoveni ¢&l.
4.5, odst. a)a &l 4.7.

b) Stfe$ni vazniky, mostni nosniky a jiné staticky naroéné a velkorozmérové dilce se
skladuji ve stavebni poloze tak, aby byla zaji§téna stabilita kazdého jednotlivého dilce az
do okamziku jeho zavéseni na manipulaéni prostiedek. Skladuji se v jedné vrstvé.

c) Bloky se skladuji zpravidla bez podkladi vedle sebe v jedné vrstve, popf. ve vice
vrstvach bez prokladd, jestlize bude zarugena stabilita takto vytvofenych hranic.

5.7 SKLADOVANi BETONOVYCH TRUB

a) Trouby patkové se skladuji na leZato v jedné vrstvé umisténé na patku.

b) Trouby do délky L = 1000 mm lze skladovat i na stojato, pfisazenim k sobé. Tento
zplisob skladovani vyZaduje rovnou betonovou odvodnénou skladovaci plochu.

c) Tésnici krouzky a integrované spoje trub je nutné chranit pfed mechanickym
podkozenim a pusobenim cleji a tuku.

5.8 SKLADOVANI DiLcU SACHTOVEHO PROGRAMU

Sachtové skruze se skladuji zpravidla:

e skruze vysky: 1 000 mm - 2 vrstvy, 500 mm - 6 vrstev, 250 mm - 12 vrstev, skruze jsou
vkladany do sebe do zamk( bez prokladl

o $achtova dna se ukladaji jednotlivé nebo na sebe max. ve 2 vrstvach, pficemz jsou
proloZeny dievénymi proklady

e prechodové skruze se ukladaji na sebe ve 3 vrstvach, které musi byt proloZzeny
dievénymi proklady

o prechodové desky se ukladaji na sebe v 3 vrstvach, které musi byt také proloZeny a
umistény na dfevénych paletach

e poklopy na $achtu se ukladaji na sebe v max. poltu 6 vrstev, které musi byt proloZeny
drevénymi proklady

5.9 SKLADOVANi BETONOVEHO ZBOZi

Jednotlivé druhy betonového zbozi se ukladaji na palety (pocet kusi a vrstev na palety
stanovuje technologicka norma). Palety s prvky se skladuji na venkovnich skladkach
maximaln& ve tiech vrstvach nad sebou. V zavodu je soutasti skladovani dané paletove
hospodaistvi.
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6 DOPRAVA

6.1 DOPRAVA DiLcU
Dilce se dopravuiji béZnymi dopravnimi prostfedky:

a) Nakladnimi automobily — bez boénic nebo s boénicemi, auta s pfivésy a navésy, trailery.
Plati zasada, Ze dilce musi byt na dopravnim prosttedku uloZeny rovnomérné po celé
Sifce a délce vozidla s piihlédnutim k jeho nosnosti. Podrobnosti stanovi pfisiugné
technicke a technologické normy a pfedpisy zasady provozu na pozemnich
komunikacich.

b) Zeleznignimi vozy — zejmeéna vozy plosinové s klanicemi a nizkosténné vozy s klanicemi,
pripadné vozy vysokosténné. Druh vozu je vzdy odvisly od druhu pfepravovanych dilct.
Pfeprava Zelezniénimi vozy se vZdy Ffidi plathymi draznimi pfedpisy a predpisy
konkrétniho dopravce.

6.2 UKLADANI DiLCU NA DOPRAVNi PROSTREDKY

ZpUsoby ukladani, podkladani a prokladani dilcd jsou shodné s postupy uvedenymi v kap.
k) a kap. e) tohoto dokumentu,

a) Pfed kazdou nakladkou se musi loZna plocha dopravniho prostfedku prohlédnout — je
nutno odstranit zbytky zboZi a upeviiovaciho zafizeni z pfedchézejiciho nakladu (kliny,
skoby, draty). V zimnim obdobi se musi z podlahy vozu odstranit snih, led a namraza.

b) Dilce se na dopravni prostfedky ukladaji:
¢ podélné (tj. nejvétsim rozmérem dilce v podéiném sméru dopravniho prostfedku)

e pficné (tj. nejvétsim rozmérem dilce v piiéném sméru dopravniho prostredku),
Dilce se mohou uklddat na dopravni prostiedky v t&chto zakladnich polohach:

¢ naplocho (lezi na své nejvétsi sténé)

® na ostro (na stojato nebo na kant) - lezi na své nejusi a souéasné i nejdel$i sténé

c) Hmotnost nakladu se musi na voze rozloZit pokud mozno rovnomérné tak, aby v8echna
kola vozu byla stejné zatizena. Pfi nelipiné posledni horni vrstvé se musi naklad v této
vrstvé uloZit soumérné na podélnou a pfiénou osu vozu.

d) Je nutné, aby uloZeni dilcti na dopravnim prostfedku umozriovalo pracovnik(im
(vazaCim) béhem nakladky a vykladky bezpedny piistup ke véem manipulagnim
tchytim na daném vyrobku a bezpe&nou manipulaci obecné.

e) Dilce, resp. palety s dilci je tfeba na vozidle fadné zabezpegit proti posunu a preklopeni,
aby nedoslo k jejich poskozeni, nebo k ohrozeni ostatnich U&astniky dopravy. Je nutné

ponechat dostatecné odstupy vyrobk( od bocnic vozidla a mezi sebou samotnymi, aby
nedochazelo k jejich poskozen( vzajemnym kontaktem vlivem otfest pii doprave.
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f) Na dopravni prostfedek se nakldda takové mnozstvi dilcd, jaké dovoluje nosnost
dopravniho prostfedku s ohledem na to, aby pii nakladce a pfepravé nedoslo
k poskozeni dilcdl, nebo ohrozeni zdravi a majetku osob.

6.3 EXPEDICNi PEVNOST BETONU

Pokud nestanovi technicka a technologicka norma expediéni pevnost betonu podie vysledku
zkoudek vyrobce, expeduji se dilce ze zavodu po dosazeni expediéni pevnosti dané
vztahem:

R. = 0,8 Ry, kde znadi:
R. — expedi¢ni pevnost betonu

Ry — normova (zaruéena) pevnost betonu.

6.4 OBECNE PLATNE POKYNY PRO EXPEDICI

a) Expedice plodnych dilct pro svislé konstrukce vyZaduje specialné konstruovana vozidla
schvalena pro jejich pfepravu ve svislé poloze, pop. s odklonem od svislice do 15°
pokud neni povolena doprava ve vodorovné poloze).

b) Na dilcich nepravidelného tvaru je nutno vyznadit tézistni osy, popf. znacky pro uloZeni
na zelezniéni nebo silniéni vozidla, pokud by mohlo dojit pfi ukladani dilcd k
pochybnostem. Hmotnost dilce vétsi nez 5000 kg musi byt na dilci viditelné vyznaéena.
Véechny tyto Udaje se vyznaduiji zelenou barvou a jejich identifikace musi byt uvedena v
pfislusném technickém dokumentu, popf. v daldich pfedpisech, které se vztahuji k
expedici.

¢) Pro mimofadné pfipady, kdy dilce pfesahuiji okraj vozidla, stanovi se pfipustna pfevésna
délka pii navrhu dilce z hlediska statické bezpetnosti, dopravnich pfedpisti a stability
vozidla.

d) Jestlize se dilce neexpeduji ve stavebni poloze, musi byt pro toto stadium staticky
posouzeny a vyztuzeny.
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7 ZAKLADNI SKUPINY PREFABRIKATU
VYRABENYCH NA ZAVODECH ZPSV A.S. -
MANIPULACE, SKLADOVANI

7.1 PRAZCE

7.1.1 ZELEZNICNi PRAZCE PRICNE

Zakladni manipulaéni jednotku tvofi 7 kusu prazcl. Takto jsou prazce z vyrobni linky
odebirany a pomoci jefabu se specialnim vahadlem nasledné stohovany na manipulacni
vagon. Po vyvezeni z vyrobni haly jsou stohovany na venkovnich skladkach. Obvykly
zpUisob stohovani je v Sesti az deseti fadach nad sebou. ZpUsob stohovani a vzajemného
prokladani predepisuji platné OTP a TPD.

7.1.2 ZELEZNICNi PRAZCE VYHYBKOVE

Manipulace probihd pomoci jefabu a ocelovych lan uchycenych bud pfimo na haku jefabu,
nebo na specialni traverze s nastavitelnym rozpétim. S prazci Ize manipulovat samostatng,
obvykle v§ak probiha manipulace po &tyfech kusech najednou. Z vyrobni linky jsou prazce
pfevezeny jefabem na manipulaéni vagon, po vyvezeni z vyrobni haly jsou ukladany na
venkovni skladku. PFi manipulaci a stohovani nad sebou je vZdy nutné dbat na seskupovani
prazct obdobnych délek z divodu bezpeéného zavé$eni pii manipulaci a shodného
proioZeni pfi skladkovani. ZpUsob stohovani a vzajemného prokladani predepisuji platné
OTP a TPD.

7.1.3 TRAMVAJOVE PRAZCE A REKTIFIKACNi PODPORY

Zakladni manipulaéni jednotku tvofi 5 kusl prazch. Takto jsou prazce z vyrobni linky
odebirany a pomoci jefabu se specialnim vahadlem nasledné stohovany na manipulaéni
vagon. Po vyvezeni z vyrobni haly jsou stohovany na venkovnich skladkach. Obvykly
zpUsob stohovani je v Sesti az deseti fadach nad sebou. Zpuisob stohovani a vzajemného
prokladani pfedepisuji platné OTP a TPD.

7.2 KOLEJOVE DESKY A TRAMVAJOVE PANELY

7.21 KOLEJOVA DESKA PORR

Vedkera manipulace s timto typem desek je povolena jen za pomoci specialni traverzy
k tomuto Ucelu uzpUsobené, viz. obr. & 4. Tato traverza umoZfiuje uchytit panel v jeho
stfedni &asti v misté zalévacich otvord. Konkrétni zplisob provadéni manipulace, stohovani
a zajisténi pii dopravé pfedepisuje Manual pro manipulaci a skladovani desek PORR.
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obr. ¢ 4 Manipulace desky PORR pomoc/ traverzy k tomu uréené.

7.2.2 TRAMVAJOVE PANELY

Manipulace s vyrobky probiha pomoci jefabu a manipulagnich Uchytd nebo VZV. Zasady
manipulace a skladovani vychazi z obecnych poZadavki na manipulaci a skladovani
plosnych dilct.

7.3 PREFABRIKATY PRO NASTUPISTE

7.3.1 NASTUPISTNi HRANY A BLOKY

VytaZeni z formy a nasledna manipulace probiha prostfednictvim jefabu nebo VZV za
pomoci manipulagnich Uchytd. Vyrobky jsou schvalenym zplsobem otogeny do polohy
zabudovani a vyvazeny pomoci VZV na skladku. TPD povoluji skladovani dvou kust
vyrobkl tzv. vliozenim do sebe.

7.3.2 KONZOLOVE A NASTUPISTNi DESKY

Na vyrobni lince se provede otoceni formy pomoci vahadla a vyrobky jsou pfimo vyklapény
a stohovany na sebe. Men$i ploSné desky jsou stohovany na paleté. Podet vrstev
stohovanych vyrobk( predepisuji platné TPD.

7.3.3 DILCE NASTUPISTE SUDOP

Jsou zpravidla vyrabény ze zavlhlych smési vyklapénim na podlozku. MoZny je i zpUsob
vyroby odlévanim do forem pomoci SCC. Hotové vyrobky jsou manipulovany pomoci
vahadel s klestémi a stohovany na paletach.
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7.3.4 DILCE NASTUPISTE UMSTEIGER - PLUS 2000

Manipulace sdilci od vyroby po zabudovani na stavbé probiha pomoci jefdbu a
manipulaénich Gchyth. Skladovani jednotlivych dilct (plo$né deskové, tramové) se fidi
obecnymi zasadami manipulace a skladovani pro tuto skupinu prefabrikatd.

7.4 PREFABRIKATY PRO ZADLAZBY, ZAKRYTY, PREJEZDOVE
VOZOVKY

Jedna se o plosné dilce, které jsou ve vyrobé& manipulovany pomoci jefdbu a manipulaénich
uchytd. Nasledné jsou skladany do mensich stohti v poloze zabudovani (zpravidia po tfech
kusech) a na sklddkach povétSinou manipulovany pomoci VZV a stohovany do vétSich
celku. Zasady skladovani a manipulace vychazi z pfislusnych TPD.

7.5 SILNICNi PANELY, PANELY PRO PROVIZORNI VOZOVKY,
ZPEVNOVACIi PREFABRIKATY

Jedna se o plosné dilce, které jsou ve vyrobé manipulovany pomoci jefabu a manipula¢nich
Uchytd. Nasledné jsou dle typu a rozméru manipulovany jednotlivé nebo skladany do
mensich stohl v poloze zabudovani (zpravidla po dvou kusech) a na skladkach povétsinou
manipulovany pomoci VZV a stohovany do vétSich celkd. Pfi skladovani do stohli je nutno
zohlednit Unosnost skladovaci plochy a jednotlivych prokladi. Zasady skiadovani a
manipulace (zejména poéty stohovanych prvkll) vychazi z pfislusnych TPD.

7.6 SVODIDLA, PRVKY VODICIiCH STEN, KOTEVNi BLOKY
MOBILNICH PHS

Vyroba prvka probiha v obracené poloze oproti poloze zabudovani. Po otevieni formy jsou
prvky predepsanym zpUsobem otoceny do polohy zabudovani a vyvezeny na skladku.
K manipulaci s prvky se pouziva jefabu nebo VZV. Prvek je mozno manipulovat bud za
Gchyty, kterymi je vybaven nebo prostfednictvim pfiénych odvodiiovacich kanall v jeho
spodni ¢asti. Ty mohou slouzit k provieéeni textilnich popruhl nebo nasunuti vidli VZV,
Stohovani prvkd se pripousti ve dvou vrstvach. Konkrétni zplisob udavaji TPD.

7.7 SKELETOVE KONSTRUKCE

Jedna se o zakazkovou vyrobu zakladovych patek a zakladovych trami, dale pak tramd,
priviaki a ztuZidel, zelezobetonovych a piedpjatych vaznikt a vaznic. Dal$i skupinou jsou
Zelezobetonové desky a stropni panely, schodi$tova ramena a podesty. K manipulaci
s touto skupinou vyrobkd jsou vzhledem k jejich rozmérlim vyuZivany vyhradné jefaby
s odpovidajici nosnosti a pro transport (pokud je to vyzadovano) dopravni prostfedky pro
pfepravu nadrozmérnych naklad(. Pro tyto prvky plati obecné zasady manipulace
s betonovymi prefabrikdty uvedené vySe. Konkrétni zplUsoby manipulace, oznadeni
manipulacnich Uchytl, manipulaéni pevnosti atd, véetné zplsobu skladovani pfedepisuje
vyrobni dokumentace daného prvku.
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7.8 MOSTNI PREFABRIKATY

Jedna se o zakdzkovou vyrobu mostd AMOS &i mostnich nosnikii MK-T. K manipulaci
s touto skupinou vyrobkl jsou vzhledem k jejich rozmérim vyuzivany vyhradné jefaby
s odpovidajici noshosti a pro transport (pokud je to vyzadovano) dopravni prostfedky pro
pfepravu nadrozmérnych nakladd. Pro tyto prvky plati obecné zdsady manipulace
s betonovymi prefabrikaty uvedené vyse. Konkrétni zplsoby manipulace, oznaleni
manipuladnich uchytl, manipulaéni pevnosti atd, véetné zplsobl skladovani piedepisuje
vyrobni dokumentace daného prvku.

7.9 PROTIHLUKOVE PANELY PHS, SILENT

Vyroba panelt probih4 v horizontalnf poloze na specialni vysokopevnostni matrici umisténé
na sklopném stole. Pro odformovani je matrice spoiu s prefabrikdtem na sklopném stole
zvednuta do Sikmé polohy (Uhel > 70°), kterd umozriuje bezpetné vyjmuti a oddéleni
prefabrikatu od matrice bez rizika poSkozeni. Manipulace probiha pomoci jefabu a
manipulacnich Uchytl, kterymi jsou vyrobky vybaveny. Vyvazka z haly a ndasledné
skladovani vyrobkld probihd v poloze zabudovani. Vyrobek je skladovan v §ikmé poloze
umistén v tzv. A-stojanu. Takto Ize v jednom stojanu skladovat nékolik vyrobkd. Konkrétni
pocet zmifuji platné TPD. Pii prokladani vyrobku je tfeba dbat zvysené opatmosti a
pfesnosti proloZeni, aby bylo zabranéno poskozeni zejména pohitivych vrstev.

Pro oboustranné panely se pouziji stojany uréené ke svislému skladovani prvki. Znazoméni
takového skladovani viz obr. €. 5. Panely se tak zajisti ve svislé poloze a nedochazi k doteku
panelll mezi sebou.

obr. & 5 Skladovéni oboustrannych panelt ve stojanech pro svislé skladovéni

U panel vy88ich nez 1,5 m se pouziji stojany takové, které fixuji panel ve dvou bodech z
kazdé strany panelu, viz obr. ¢, 6.
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obr. & 6 Skiladovéni oboustrannych paneld, vysky nad 1,5 m.

Alternativa skladovani pfi absenci stojanu je s pomoci dostateéné Gnosné pfiSroubované
pasoviny do zavitovych pouzder panell, viz obr. &. 7. Takto se skladuji vZdy minimalné dva
panely a Ize skladovat pouze panely stejného tvaru. Panely jsou tak fixovany mezi sebou a
soucasné je zajisténa jejich stabilita pfi skladovani. Velky diraz na kontrolu se zde klade v
dokonale pevném pfisroubovani pasoviny k paneliim.

=

~
\\\\ H i
\\J | L

obr. & 7 Skladovéni pomoci pridroubovand pésoviny do zavitovych pouzder
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Panely pfi skladovani a dopravé musi byt dostateéné zaji§tény tak, aby nedoslo k jejich
poskozeni a neohrozovaly dopravu, bezpe&nost a zdravi osab,

7.10 PROSTOROVE DILCE

Jedna se o prefabrikaty typu krabicovych dili opérnych zdi, skladovacich boxu,
Zelezobetonovych rami, piikopové Zlaby atd. U téchto prefabrikat( je nutno pii manipulaci a
skladovani zejména zajistit dostatecnou stabilitu. Je tfeba vénovat pozornost poloze tézisté
prvku a zésadné pouzit pfedepsané manipula&ni Uchyty, kterymi je prvek vybaven a které
pro dany typ manipulace pfedepisuje vyrobni dokumentace a platné TPD.

7.11TROUBY, SACHTY

Zasady manipulace a skladovani popisuiji €l. 4.8, €l. 4.9 a &l. ¢), &. 5.8

7.12ZBOZi DROBNE BETONARSKE VYROBY, VIBROLISOVANE

ZBOZj

Zasady manipulace a skladovani popisuji &l. 4.10 a &, D.

8 BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVi PRI PRACI

a)

b)

f)

Zasady bezpefnosti prace jsou dany zakladnimi zakony a vyhladkami z oblasti
bezpednosti prace.

P¥i praci na jednotlivych strojnich zafizenich jsou pracovnici povinni dodrzovat pokyny a
navody na obsluhu a pouZivat pfi praci pfedepsané osobni ochranné pracovni
prostredky.

Prace na jednotlivych pracovistich mohou vykonavat pouze zaskoleni a zacvieni
pracovnici resp. tam, kde jsou pfedepsany zkousky odborné zplsobilosti, mohou tyto
prace provadét pouze pracovnici s platnou zplsobilosti.

Bezpelnost prace a provoz technickych zafizeni se fidi obecné zavaznymi
bezpecnostnimi a hygienickymi pfedpisy. Totéz plati u poZarni ochrany. Se véemi typy
bezpeénostnich, hygienickych a pozamich piedpisi musi byt pracovnici zhotovitele
pravideiné seznamovani a musi byt o tom vedeny pisemné zaznamy archivované
nejméné 5 let. Zhotovitel je povinen pracovniky vybavit speciainimi pomuckami pro
ochranu zdravi a bezpe&nou praci.

Pracovnici pohybujici se v prostoru vyrobni plochy, skladky a vlegky jsou povinni dbat
zvy$ené pozornosti zejména:

o v prostoru vytvafeciho pracovisté

e v prostoru dopravy Cerstvého betonu

» v prostoru se zavéSenymi bfemeny (manipulace jefabl, ZZ, VZV, apod.)
s v prostoru kolejisté atd.

Pracovnici musi znat technologicky postup vyroby, zejména, co se tykd pracovnich
operaci. Kazdy pracovnik se zucastiiuje pravideiného skoleni bezpeénosti a ochrany
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zdravi (BOZP) a podrobuje se pfedepsanym zkouskam v souladu s interni smérnici Q10.
Pri skladovani a praci s odformovacimi prostiedky je nutno vytvofit vdechny podminky
odpovidajici platnym pfedpisim pro manipulaci a aplikaci hoffavych kapalin.

g) Za proskoleni pracovnikli a kontrolu dodrzovani technologického postupu, technickych
norem a dodrzovani bezpecnostnich pokynd odpovida mistr. Kazdy pracovnik odpovida
za dodrzovani TPV, TPD a BOZP v oblasti svoji ¢innosti. Za kontrolu, Zze zaméstnanci
byli pouceni a Ze znajf postup vyroby a bezpeénostni pfedpisy odpovida feditel zavodu.

9 SOUVISEJICi DOKUMENTY

9.1 CITOVANE A SOUVISEJICi NORMY

CSN EN 206+A1
CSN 26 8805

CSN 27 0142

CSN ISO 12480-1
CSN ISO 8792

CSN EN 13414-1+A2
€SN 72 3000

CSN EN 13670
CSN 73 2401

Beton — Specifikace, vlastnosti, vyroba a shoda.

Manipulaéni voziky s viastnim pohonem — Provoz, udrzba,
opravy a technické kontroly.

Jetaby a zdvihadla — Zkouseni provozovanych jefabl a
zdvihadel.

Jefdby — Bezpecné pouzivani — ¢ast 1: VSeobecné.

Ocelova vazaci lana. Bezpeénostni kritéria a postup kontroly pfi
pouzivani. (27 0144).

Vazaci prostiedky z ocelovych draténych lan — Bezpeénost
— Cast 1: Vazaci prostiedky pro véeobecné zdvihaci prace.

Vyroba a kontrola betonovych stavebnich dilct. Spolecna
ustanoveni.

Provadénf betonovych konstrukei.
Provadéni a kontrola konstrukci z pfedpjatého betonu.

9.2 CITOVANE A SOUVISEJiCi PREDPISY A VYHLASKY

Vyhlaska CUBP & 48/1982 Sb. — Zakladni pozadavky k zajisténi bezpednosti prace a
technickych zafizeni ve znéni pozdéjSich zmén a dopliku

Zakon ¢. 111/1994 Sb. o silniéni dopravé ve znéni pozdéjsich zmén a dopliku.

Vyhlaska ¢. 30/2001 Sb. — o pravidlech provozu na pozemnich komunikacich.
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Pokyny pro skladovani dfevénych podlazek a DB polotovart

PodlaZka dubové pFifezy spojené vruty a DB polotovary) ma charakter vyrobku, ktery je
nutné skladovat v suchu, v uzavienych prostorech s dostate¢nym rovnomérnym proudénim
Cerstvého vzduchu, v otevienych pfistiescich, popfipadé venku fadné zastfesené. Za fadné
zastfeSeni se nepovaZuje zakryti plachtou. Je nutné poéitat s tim, Ze naimpregnované
uskladnéné fezivo méni obsah vihkosti v zavislosti na zménéch okolniho prostredi.
Naimpregnované fezivo je hydrofobni, znamend to, Ze dfevo dokaZe nabirat vodu (vihkost) i
z pouhé vzdudné vihkosti. S tim faktem je nutné pfi dlouhodobém skladovani pocitat.
(Znamena to, Ze s vihkosti okolniho prostfedi se mOZe ménit i objem dieva a tedy i viastni
rozmeéry jednotlivych prvk(.)

PodléaZzky a DB polotovary je nutné skladovat ve vodorovné poloze v hrénich, v ptipadé

venkovniho skladovéni viz obr., svlaky smérem dolii tak, aby styéné plocha byla co nejmensi.

Svlaky a proklady u DB polotovar(i musi byt pfesné nad sebou. Pro zabranéni styku s vihkym

podkladem — podlahou je nutné prvni vrstvu uloZit na kolmo poloZené hranoly s vy$kou min.

10 cm.






