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Technicka specifikace predmétu smlouvy polobotky

Polobotky vychazkové celoroéni cerné - PZ3-G0154.65

- polobotky celoroéni

) CHARAKTERISTIKA

Polobotky &erné vychazkové celorodni jsou uréeny pro bé&Zny wvykon sluZby
v podminkach HZS CR v prib&hu celého roku v riiznych klimatickych podminkach.
Vnitini vybaveni musi zajistit dobry komfort pfi noSeni obuvi nepretrzZité po dobu 14
hodin denné&. Polobotka je usfiova, jeji konstrukce a materialové feSeni musi
zabezpecit odolnost proti vnéjS§im viivim a soucasné zabezpelit dostateénou
prodySnost a uspokojivé pohodli pfi pouZivani. PodeSev musi byt odolna proti
uklouznuti, odéru a &astému ohybu.

a) Struény popis

Polobotky jsou €erné stejnokrojové panské celoroéni nartového stiihu uzaviratelné
Snérovanim (systém obuvnickych krouzkl s ¢ernym $nérovadlem), s pol§tafovanym
limeckem kolem nohy. Vrchovy materidl je z erné hovézinové hydrofobni usné
tloustky 1,4 - 1,7 mm. PodeSev s dezénem - protiskluznd, s Gtlumovymi viastnostmi v
oblasti paty, neomezujici svym provedenim podminky fizeni vozidla. Obuv musi byt
vybavena vkiadaci (anatomicky tvarovanou) stélkou. K obuvi se pfiklada 1 par
nahradnich vkladacich stélek a 1 par nahradnich Snérovadel. Celkové provedeni
obuvi musi splfiovat poZadavky CSN EN ISO 20347 z hlediska absorpce energie v
oblasti paty (E) a odolnosti proti vodé (WR).

PoZadované vlastnosti material( a obuvi jsou uvedeny v tabulce &. 1.

b) Tvar obuvi, stfih, svrsek:

e polobotky s vySkou svrSku v paté zajistujici stabilitu nohy v obuvi (minimainé
85 mm pro velikost 28- mé&feno v souladu CSN EN ISO 20344), uzavirani na
Snérovani,

o stiih nartovy — obuv je bez kontrastnich prvki a napadnych ozdob. Svriek
celousiiovy, celopodsivkovany, polStafovany limedek kolem zadnich dild.
Jazyk je vSity pro zamezeni vnikani vody a nedistot. Vnitini &ast je
vybavena membranou napi. Sympatex. Ve Snérovani dilce obsité. Vrchni Siti
provedeno v barvé zakladniho vrchového materialu, okraje dilcli usfiové
vykroje (fezy) zabarvené, povrchova Gprava €erna polomatna,

* 3picka polobotky je zaoblena (kulatd), ve $pi¢ce polobotky je vytvoren
dostatecny prostor (vnitini vy§ka v oblasti $picky nestladuje prsty nohou).

c) Obvodova skupina (Sife) - ,H" i ,K“

d) Spodkové provedeni: lepené (svrSek napinany)
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) MATERIALY

a) Zakladni vrchovy material (ZVM):

- hovézinova usef, barva &erna, tloustka 1,4-1,7 mm, pfirodni lic, pata ztuZena
umozriuje zachovani tvaru obuvi a jeji pevnost.

b) PodSivka:

e nart, jazyk a zadni dily membrana z funkéni tkaniny se 100% nepromokavosti,
100 % veétruodolnosti a optimalni prodySnosti, barva ¢erna, tl. min. 0,7 mm
e vnitini ¢ast membrana, barva ¢erna, tl. min. 0,7 mm

c) Limeéek zadnich dili:

- usfiovy - tl. 0,8-1,0 mm, v barvé zakladniho vrchového materialu, pol$tafovany —
molitan tloustky min. 8 mm,

- jazyk usfiovy - tl. 0,8-1,0 mm, v barvé zakladniho vichového materialu s textilni
podsivkou,

d) Vkladaci stélka (vyménitelna stélka)

- anatomicky tvarovana s textiinim polepem v barvé tmavoSedé nebo &erné
s odpovidajicimi vlastnostmi, které zabezpe&i vysoky odvod potu znohy ftj.
vybornou nasakavost a rychlé vysychani.

e) Snérovani:

- $nérovadlo 100 % PES (piip. PES-PAD), kulaté ® 4 mm, délka cca 80 cm, v barvé
¢erné, s koncovkou z plastu, obuvnické krouzky v barvé ¢ermné, 12 - 16 ks na 1 par
obuvi,

- Snérovadla se samovolné nerozvazvazuji.

f) Podesev:

- pryZova jednokomponentni v barvé ¢erné, tloustka podesve bez dezénu 6 mm +0,5
mm, vySka dezénu 2 - 4 mm, protiskluzné vliastnosti v hodnoté min. SRA, vyska
podpatku 15 — 20 mm (méfeno v klenku),

= vyplii provedena s pouzitim technologii luftpolster — material mékky, lehceny,
tloustky min. 3 mm, vlepeny do. podesve a zajistujici mé&kky doslap v celé plose
naslapné casti.

g) Ostatni materialy

- tuZinky, opatky, padovani, ztuZeni, mezipodsivky, aj. v souladu s poZadovanymi
vlastnostmi hotové obuvi (viz tabulka &. 1).
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16. | Odolnost proti vod& po 600 cyklech prunik vody bez prGiniku | CSN 79 5600,
¢l. 6.7.5
17. | Pevnost $itych spojd N/mm min. 13 CSN 79 5600,
cl. 6.4.11
18. | Tfeci odolnost $nérovadel podet cyklll do pFetrzeni min. 10.000 |CSN ISO 2023,
piil. B
19. | U materiald pfichazejicich do kontaktu 40-75 |CSNENISO
s nohou hodnota pH + (textilie) 3071
20. | U materiali prichazejicich do kontaktu 8 min. 3,2 CSN EN ISO
s nohou hodnota pH + (usné) 4045
21. | U materidl(i pfichazejicich do kontaktu mg/kg max. 75 CSN EN ISO
s nohou obsah volného formaldehydu 14184-1
(textilie)
22. | U materialG pfichazejicich do kontaktu mg/kg max. 3 CSNEN ISO
s nohou obsah Cr®* (usné&) 17075

)  ZVLASTNI POZADAVKY

Znaceni:

do vnitiku obuvi textilni etiketou - dodavatel, velikost metricky (cm) i Mondopoint
(mm), obvodova skupina, vzor (artikl), mésic a rok vyroby,
na podesvi - velikost ve francouzském cislovani, pfipousti se uvedeni oznadeni
vyrobce nebo dodavatele a to pouze na pochozi ¢asti podesve,
na_vinéty (krabice) - dodavatel, velikost metricky i Mondopoint, obvodova

skupina, vzor,

na signa (bedny) - dodavatel, vzor, velikost metricky i Mondopoint, pocet par( v

bedné, mésic a rok vyroby,

z vnejsi strany obuvi (na svrsku) nesmi byt Zadny prvek s nazvem vyrobce &i

dodavatele.

b) Udaje o skladovani vyrobku véetné navodu na tdrzbu a oSetfovani:

Obuv bude skladovana v Cistych, vzduSnych a suchych mistnostech s teplotou
10-20°C a relativni vihkosti vzduchu nejvySe 65 %. Bude uloZena nejméné 1 m od
topnych téles, chranéna pred pfimymi U&inky sluneéniho zafeni a $kldci. Doba
skladovani v originalnim baleni je minimalné 2 roky, pficemz firma Gruna, s.r.o. bere
zaruku za to, Ze nedojde k poklesu fyzikalné mechanickych viastnosti materialti a
uzitnych viastnosti obuvi pod Uroveri stanovenou v tabulce €. 1.

Navod na udrzbu a oSetrovani

a) UdrZovat obuv gistou.

b) Obuv pouzivat zaSnérovanou.

c) Obuv obouvat dostateéné rozSnérovanou, aby se nedeformovala pata

(pouzivat obouvaci IZici).

d) Obuv je nutné po kazdém pouZiti provétrat.

e) Nevystavovat vysokym teplotam (pii vysouseni neumistovat na tepelné

zdroje s vysokou teplotou)
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e) Tabulka se =zakladnimi rozméry kopyta v rozsahu celého
velikostniho sortimentu.

em |24 [ 25|26 [265] 27 [ 28 | 29 [295] 30 | 30,5 31 | 32{33 34
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- hovézinova useni, barva ¢erna, tl. 1,4 - 1,7 mm, pfirodni lic, perforace v celkovém
poctu 20 otvord (praduchtl) na 1 par obuvi, pata ztuZend, umoZziiuje zachovani tvaru
obuvi a jeji pevnost.

b) PodSivka:
* nar, jazyk a zadni dily textilni Gpletova, barva éerna nebo tmavomodra, tl. 0,7-
1,0 mm

e patiCka textilni Upletovd s vysokou odé&ruodolnosti barva &ernd nebo
tmavoseda, tl. 0,7-0,9 mm
e vnitini Cast textilni upletova, barva &erna, tl. 0,7-1,0 mm

c) Limecéek zadnich dila:

- usfiovy - tI. 0,8-1,0 mm, v barvé zakladniho vrchového materialu, pol$tafovany
molitanem o tl. min. 8 mm,

d) Vkladaci stélka (vyménitelna stélka)

- anatomicky tvarovana s textilnim polepem v barvé tmavosedé nebo &erné s
odpovidajicimi viastnostmi, které zabezpeéi vysoky odvod potu z nohy tj. vybornou
nasakavost a rychlé vysychani.

e) Snérovani:

- 8nérovadlo 100 % PES (pfip. PES-PAD), kulaté ® 4 mm, délka cca 80 cm, v barvé
cerné, s koncovkou z plastu, obuvnické krouzky v barvé &erné, 12 ~ 16 ks na 1 par
obuvi,

- Snérovadla se samovolné nerozvazvazuiji.

f) Podesev:

- pryZova jednokomponentni v barvé ¢erné, tloustka podesve bez dezénu 6 mm +0,5
mm, vySka dezénu 2 - 4 mm, protiskluzné viastnosti v hodnot& min. SRA, vy&ka
podpatku 15 — 20 mm (méfeno v klenku),

- vypli provedena s pouZitim technologii iuftpoister — materidi mékky, lehéeny,
tloustky min. 3 mm, viepeny do podeSve a zajistujici mékky doslap v celé plose
naslapné ¢asti.

g) Perforace:

- perforace je provedena na kazdém pll paru v celkovém poétu 10-ti otvord (tj. na
paru obuvi 20 otvorl), z tohoto pottu je umisténo na pravém i levém boku po 5
otvorech. Tvar perforace je poZadovan v obdobném provedeni dle ilustraéniho
zobrazeni v piiloze.

h) Ostatni materialy

- tuZinky, opatky, pidovani, ztuZeni, mezipodsivky, aj. v souladu s pozadovanymi
vlastnostmi hotové obuvi (viz tabulka &. 1).
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) ZVLASTNI POZADAVKY

a) Udaje o znaéeni vyrobku:

e do vnitiku obuvi textilni etiketou - dodavatel, velikost metricky (cm) i Mondopoint
(mm), obvodova skupina, vzor (artikl), mésic a rok vyroby,

e na podesvi - velikost ve francouzském Cislovani, pfipousti se uvedeni oznadenl
vyrobce nebo dodavatele a to pouze na pochozi ¢asti podesve,

e na vinéty (krabice) - dodavatel, velikost metricky i Mondopoint, obvodova
skupina, vzor,

* nasigna (bedny) - dodavatel, vzor, velikost metricky i Mondopoint, poget part v
bedné, mésic a rok vyroby,

e z vngj§i strany obuvi (na svrSku) nesmi byt Zadny prvek s nazvem vyrobce ¢i
dodavatele.

b) Udaje o skladovani vyrobku véetné navodu na udrzbu a oSetfovani:

Obuv skladovat v &istych, vzdusSnych a suchych mistnostech s teplotou 10-
20°C a relativni vihkosti vzduchu nejvySe 65 %. Obuv uloZit nejméné 1 m od topnych
téles, a chranit pifed pfimymi G€inky slunec¢niho zareni a skudci. Doba skladovani v
originalnim baleni je minimalné 2 roky, pficemz firma Gruna, s.r.o. bere zaruku za to,
Ze nedojde k poklesu fyzikalné mechanickych viastnosti materiali a uzitnych
vlastnosti obuvi pod uroveri stanovenou v tabulce €. 1.

.Navod na adrzbu a oSetrovani

a) Udrzovat obuv €istou.
b) Obuv pouzivat zasnérovanou.

c) Obuv obouvat dostatecné rozSnérovanou, aby se nedeformovala pata
(pouzivat obouvaci Izici).

d) Obuv je nutné po kazdém pouZiti provétrat.

e) Nevystavovat vysokym teplotam (pii vysouSeni neumistovat na tepelné
zdroje s vysokou teplotou)

f) Obuv pravidelné oSetrovat. PouzZivat kvalitni prostiedky na usné -erné krémy
na obuv.

g) Doporuceny postup pfi oSetrovani:
- Obuv pii velkém znedisténi dikladné ocistit vodou s pomoci €isticiho kartace
(napf.VOLKL Pur & Go Clean)
- Offit a osusit
- Na suchou obuv nanést tenkou vrstvu ¢erného krému
(napf. VOLKL Hydro Care )

- Po zaschnuti prelestit [eSticim kartacem
(napf. VOLKL Pur & Go Polish)

h) Reklamace - neprodlené po zjisténi vady reklamovat.

10



1 Rdmcové dohody

c.

Priloha

Pocet stran:12

ho

kopyta v rozsahu celého velikostni

ery

akladnimi rozmeé

e) Tabulka se z
sortimentu.
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*prstnich kioubdl v mm, obvodova skupina H, kopyto 625




