TECHNICKA SPECIFIKACE
Stuhovy uzavér ,,Hodnostni oznaceni“ 50 x 90 mm

(dale jen hodnost), je uréena pro oznaceni p¥islusnikii Celni spravy CR na stejnokrojich a nékterych
dalsich vystrojnich soucastkach.

Popis:

Hodnost je vySita na polyesterovy podkladovy material ¢erné barvy v platnové vazbé, barevné
ustaleny a vysraZeny. Tento materidl je vyztuZen podlepenim netkanou Sedou fixacni textilii o
plosné hmotnosti 80+16 g/m2. Vysivka je provedena vySivacimi polyesterovymi nitémi.

Vysita hodnost je z rubové strany opatiena polyester/polypropylenovym stuhovym uzavérem —
¢ast hackova v Cerné barveé o plosné hmotnosti 275 + 27 g/m2 a tloustce 0,9 — 1,45 mm. Vysita
hodnost je ke stuhovému uzavéru — ¢ast hackova pripevnéna svatenim po celém obvodu do tvaru
ramecku.

Kraj hodnosti je opatfen plastickym rdmeckem v §ifi 0,7 mm, ktery vznikne svafenim
podkladového materialu a stuhového uzévéru. Smérem do stiedu hodnosti je tésné vedle
ramecku hodnosti vytvoten technologicky (svarovy) ramecek v §ifi | mm zarucujici nosnou ¢ast
spojeni podkladového materialu a stuhového uzavéru. Stejny technologicky ramecek je vytvoren
po vnéj$im obvodu ramecku hodnosti, v némz se provadi ofez jmenovky na stanoveny rozmér
tak, ze §ife vnéjsiho technologického ramecku je 0,5 mm. Vnéjsi technologicky ramecek je
v rozich jmenovky zaoblen — radius 3mm. Soustava rameckl (ramecek hodnosti, technologicky
ramecek vnitini a vnéjsi) vytvati obvodovy vzhled hodnosti, spojeni dvou vrstev hodnosti
(podkladového materialu a stuhového uzavéru) a zaroven tvoii opatfeni proti samovolnému

parani podkladového materialu.

Hodnosti nesmé&ji vykazovat viditelné vady na povrchu, vysiti prvklt musi byt kontrastni
s pfesnymi konturami.

Baleni:

Hodnosti jsou baleny po 50 kusech do PE sacku, ktery je oznacen Stitkem s t€émito udaji:
- ndzev a adresa vyrobce

- ndzev vyrobku

- pocet kust

- mésic a rok vyroby

- materialové slozeni

- symboly pro oSetfovani
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Konstrukéni provedeni:
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Rozméry:

— po obvodu hodnosti je rdmecek v §ifi max. 1 mm (z obou stran ramecku jsou dva

technologické ramecky),

—rozm¢r hodnosti: 90 x 50 mm,
— tolerance rozmérti hodnosti a rozmisténi prvkt =1 mm,



Materialové provedeni:

P.c. Parametr | Pozadavek | Zkugebni normy
Polyesterova tkanina
1 Materialové slozeni 100% polyester Naftizeni Evropského
parlamentu a Rady (EU)
¢. 1007/2011
2 Barva Cerna L*=16,6 Meéfeni barev
Barvy dle trichromatickych soufadnic |a* = 0,46 spektrofotometricky
CieLab b*=-1,97 CSN EN 105 - J03
AEmax = £1,5
3 Vazba platnova CSN 80 0020
4 Plogna hmotnost (g/m?) 174 £10% CSN EN 12127
5 Zmeéna rozmérit po mechanickém CSN EN ISO 6330
prani pii 40 °C, plosné suseni, (%) -1/7-1 CSN EN ISO 5077
max. (osnova/utek)
6 Stalobarevnost (st.) min. - pfi prani 4 CSN EN ISO 105-C06
40 °C
7 Vysivaci nité 100% polyester
napi. ISACORD
Zluta — 0311
Seda — 0142
Zkous$ka stuhového uzavéru a spoje s podkladovym materidlem
8 Pevnost pfi odtrhavani stuhového 0,7 CSN EN 12242
uzéaveéru (N/1 cm?)min. po 200 cyklech CSN EN 1414
0,35
9 Pevnost svaru v tahu (pfi¢ny smer) 20 CSN EN ISO 13935-1
metoda Strip (N) min.
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