Bilovice

Popis materialdi, jejich kontrola, udrzba a postupy
drobnych oprav

KONSTRUKCNI OCEL

Ocelové dily jsou vyrobeny ze svaritelné nelegované konstrukcni oceli se zarucenou chemickou Cistotou, se zarucenou
minimdlni pevnosti v tahu, mezi kluzu a taZnosti. Ocelové konstrukce vyrabime z oceli S235JR.
Standardni povrchova a protikorozni ochrana nasich ocelovych dild je pozinkovdni a vypdleni polyesterové praskové
barvy (komaxitovdni). Kombinace téchto dvou technologii vykazuje synergicky efekt pro ndsobné delsi Zivotnost,
vybornou, dlouhodobou chemickou pfilnavost, mechanickou pruZznost a odolnost laku vici klimatickym vlivim, neZ
samostatné zinkovadni ¢i lakovdni.
Pro zinkovdni pouZivame dle tvaru, velikosti a funkce dilu Zérové technologie - zinkovdni ponorem, ndstfikem nebo
galvanické zinkovdni, kataforézu, pripadné galvanické zinkovadni. U dilt s povrchovou ochranou provadime vizudini
kontrolu a test adheze v souladu s CSN EN ISO 24089.
Nékteré dily jsou z estetickych nebo praktickych divod( pouze zinkovany:
e stfechy pfistfeskd EDGE, zakladové Easti mfizi ARBOTTURA a SINUS, stojany na kola BIKEPARK
nebo EDGETYRE, lavicky WOODY, VERA, VERA SOLO, INTERVERA, RIVAGE, nohy kose NANUK
e viechny vnitini nadoby ko3, popelniki a nddob na rostliny.

U vyrobkd, které zUstavaji v Zarovém zinku ponorem, nezarucujeme zcela hladky povrch vyrobku. Na
vyrobcich jsou misty drobné nélitky, vystouplé svary. Vlivem pouZitych rozdilnych ocelovych materialQ
je na vyrobku rlizna barevnost. VSechny tyto odchylky, které vznikaji pfi procesu zinkovéni, jsou v
souladu s platnymi normami CSN EN 1SO 14713-3 pro Z4rové zinkovéni ponorem.
KONTROLA

Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady udrzby jsou stanoveny v Pfiloze 1.
UDRZBA

Koroze mliZe nastat pouze v ptipadé, je-li povrch ocelové konstrukce mechanicky poskozen.

Naruseni povrchu mlze zplsobit poskozeni protikorozni ochrany. Pokud provozovatel objevi pfi

pravidelné kontrole poskozeni povrchové protikorozni ochrany, pfipadné jiz pocinajici korozi, musi

objednat servisni opravu u vyrobce nebo ji neprodlené opravit dle nize uvedeného postupu.
Postup pro povinnou udrzbu:

1. omyti povrchu vyrobku horkou vodou s mydlem nebo slabym roztokem horké vody se

saponatem

2. kontrola upevnéni jednotlivého spojovaciho materidlu, pfipadné jeho dotazeni

3. kontrola povrchu ocelové konstrukce a pfipadné jeji lokaIni oprava
OPRAVA
Pfed opravou protikorozni ochrany se musi posoudit tyto skutecnosti:

e  rozsah poskozeni, zda radéji opravu prenechat vyrobci mobiliare

e teplota okoli musi byt v rozmezi +5°C az +40°C

e relativni vlhkost vzduchu nesmi byt vyssi nez 80%

160422

e teplota povrchu mobilidfe nesmi byt nizsi nez 3°C nad rosnym bodem
Postup opravy povrchové protikorozni ochrany:
1. mechanicky ocistit poskozené misto, povrch musi byt Cisty a suchy
2. odmastit povrch technickym lihem ¢i benzinem
3. smirkovym papirem P120 zdrsnit okoli povrchu
4. nanést zinkovou barvu s vysoky obsahem zinku - min. 96%
5. po zaschnuti barvy smirkovym papirem P280 odstranit pretoky a jemné zdrsnit povrch
6. nanést praskovou barvu rozmichanou fedidlem - dle technickych list( vyrobce barvy
Upozornéni:
Po lokélni opravé se odstin laku mdze lisit od pivodniho odstinu — k jejich sladéni dojde po pfiblizné
12 meésicich.

KOROZIVZDORNA OCEL

Tato kategorie vysokolegovanych oceli se mimo jiné vyznacuje i zvysenou odolnosti vici atmosférickeé korozi. Vzhledem
k jejich specifickému chemickému sloZeni se na vzduchu vytvdri na povrchu oceli tzv. pasivni vrstva, kterd zabrariuje
rezivéni. Odoldvaji atmosférické korozi i v primyslovém ovzdusi, odpadnim voddm a v pfimérenych koncentracich i
minerdlnim a organickym kyselindm. Schopnost korozivzdornosti nerezové oceli neni stoprocentni, je ddna predevsim
mnoZstvim a pomérem legujicich prvkd, zejiména chromu a niklu.
Standardné pouZivame korozivzdornou ocel AlSI304 (DIN X5CrNil18 10), do oblasti s vyssimi ndroky na odolnost vici
agresivnéjsimu, napriklad pfimofskému prostredi aplikujeme AISI316 (DIN X5CrNiMo 17 12 2). Obé nerezové oceli jsou
velmi dobre svaritelné a znacné houZevnaté i pri velmi nizkych teplotdch. Povrch oceli je upraven balotinovdnim,
kartd¢ovanim (brousenim) nebo lesténim.
| pfes vynikajici vlastnosti nerezové oceli vi¢i oxidaci a korozi nelze zabrénit znedisténi a pfipadnému
poskozeni povrchu pfirodnimi vlivy, jako jsou napfiklad agresivni prostiedi, vysoka vlhkost vzduchu a
prach, obsaZzeny ve vzduchu. Prach mizZe obsahovat malé Castice kova a rzi, které se uvolnily z jinych
predmétl a pripadné se na povrchu mobilidfe usadi a zplsobuji na ném rdzné skvrny, zabarveni a
deformace. Je obvyklym jevem, Ze na povrchu se rovnéZz usazuji mastnoty a dalsi rlizné nedistoty.
Viditelné jsou i stopy po dotyku rukou, naptiklad pfi manipulaci s vyrobkem bez ochrannych rukavic nebo
pfi bézném uzivani mobilidre.
KONTROLA

Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zésady Udrzby jsou stanoveny v Pfiloze 1.
UDRZBA
Postup pro povinnou udrzbu:

1. myci houbou omyt a ocistit povrch horkou vodou s mydlem nebo

a. slabym roztokem horké vody se saponatem pro bézné cisténi
b. organickym rozpoustédlem pro odstranéni otiskl prstl ¢i stop od oleje a tuk

2. po pouZiti rozpoustédel umyt horkou vodou s mydlem a oplachnout povrch ¢istou vodou

3. wvytfit do sucha

U brouseného nebo kartaCovaného povrchu je vhodné vést tahy rukou vidy ve sméru kresby

povrchu.

V zadném pfipadé neni pfipustné pouZit na isténi ocelovou draténku ¢i abrazivni prostfedky na bazi

pisku, které by mohly povrch nerezovych dili poskrabat nebo odfit.
Postupy pro odstranéni otisktl prstti nebo stop od oleji a tuku:

e myci houbou omyt horkou vodou s mydlem nebo organickym (lihovym) rozpoustédlem

e oplachnout ¢istou vodou

e  vytfit do sucha
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Upozornéni:

Po dokonalém vycisténi je povrch zbaven mastnoty a tim i jakékoliv ochrany. Je proto nezbytné po
kazdé , Cistici kife” dostupna mista nakonzervovat. Pro tento Ukon doporucujeme sprej na oSetfeni
uslechtilé oceli (péna ve spreji). Takto oSetfeny a vylestény povrch je potazen tenkym filmem na bazi
parafin(, ktery jej dlouhodobé chrani a velmi dobfe odolava otiskim prstli, mastnotam i jinym
necistotam. Kazdé dalsi ¢isténi pravidelné oSetfovanych nerezovych prvki je podstatné rychlejsi a
jednodussi. Doporucujeme aplikovat i na zcela novy vyrobek jesté pred zahdjenim uzivani.

HLINIKOVE SLITINY

Hlinikové konstrukce jsou vyrobeny z jakosti, vhodnych pro uZivdni v exteriérech — uchovdvaji bezvadny vzhled po
dlouhou dobu s jednoduchou a levnou udrZbou, maji nizkou hmotnost, jsou velmi dobfe odolné vici korozi, morské
vodé a tropickym podminkdm, s dobrou svaritelnosti, vybornou lestitelnosti a mozZnosti barveni na rozdilné barevné
odstiny.

Pro nékteré prvky mobiliare pouZivame odlitky, plechy nebo protlacované profily z hlinikovych slitin. V zdvislosti na
pouzité technologii pouzZivame jakosti AIMg3, AlSi7Mg0 3 pripadné AlSi1O0MnMg. PouZiti hlinikovych odlitki bez
povrchové ochrany (napfiklad praskové barvy nebo eloxovdni) je zcela standardni a bezproblémové. Standardné jsou
dily z hlinikovych slitin otryskdny abrazivnim granuldtem, ktery vytvdri charakteristicky matny vzhled a zamezuje
vytvdreni koroze na povrchu.

Hlinik a jeho slitiny maji vedle malé hustoty (tzn. nizké hmotnosti — vici oceli tretinové) i velmi vysokou odolnost vici
hlinikového odlitku oxidovat, tzn., Ze na povrchu dochdzi k nerovnomérnym barevnym zméndam. Napadeni slitiny
v koroznim prostredi obvykle neni vyrazné, vytvdri se pasivni vrstva, kterd brdni dalsi korozi. Postupem casu se cely
povrch odlitku sjednoti. Projev oxidace hliniku zptsobeny klimatickymi vlivy je standardnim jevem a neni uzndn jako
vada zaklddajici reklamacni ndrok. Pokud chce zdkaznik pripadné oxidaci predejit, mizZe byt povrch hlinikovych
soucdsti osetfen polyesterovym prdskovym vypalovacim lakem. Nékteré dily mohou byt opatfeny dekorativnim
eloxovdnim — barva eloxovaného povrchu je tmave seda.

Hlinik nema negativni vliv na Zivé organismy. Je snadno recyklovatelny a vyroba hlinikovych slitin vyrazné méne
zateéZuje Zivotni prostiedi neZ vyroba srovnatelnych ocelovych vyrobkd.

Vyrobky, ve kterych jsou pouZity odlitky nebo protlacované profily z hlinikovych slitin: odpadkovy kos MINIUM,
zahrazovaci sloupky ISAC, MIELON, BARD a DONAT a parkové lavicky MIELA, PORTIQOA A VLTAU.

KONTROLA

Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady udrzby jsou stanoveny v Pfiloze 1.
UDRZBA
Postup pro povinnou udrzbu:
1. omyti povrchu horkou vodou s mydlem nebo slabym roztokem horké vody se saponatem
2. kontrola upevnéni jednotlivého spojovaciho materidlu, pfipadné jeho dotazeni
3. kontrola povrchu hlinikové konstrukce a pripadné jeji lokdlni oprava
OPRAVA
Pfed opravou protikorozni ochrany se musi posoudit tyto skutecnosti:
e  rozsah poskozeni, zda radéji opravu prenechat vyrobci mobiliare
e teplota okoli musi byt v rozmezi +5°C az +40°C
e relativni vlhkost vzduchu nesmi byt vyssi nez 80%
e teplota povrchu mobilidfe nesmi byt nizsi nez 3°C nad rosnym bodem
Postup opravy povrchové protikorozni ochrany:
1. mechanicky ocistit poskozené misto, povrch musi byt Cisty a suchy
2. odmastit povrch technickym lihem ¢i benzinem
3. smirkovym papirem P120 zdrsnit okoli povrchu
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4. nanést zinkovou barvu s vysoky obsahem zinku - min. 96%
5. po zaschnuti barvy smirkovym papirem P280 odstranit pretoky a jemné zdrsnit povrch
6. nanést praskovou barvu rozmichanou fedidlem - dle technickych list( vyrobce barvy

Upozornéni:
Po lokalni opravé se odstin laku mdze lisit od pivodniho odstinu —k jejich sladéni dojde po pfiblizné
12 mésicich.

BETON SAMOZHUTNITELNY - SCC

Samozhutnitelny beton mda obdobné mechanické vlastnosti jako tradi¢ni beton. Jeho zdsadnimi vyhodami je vysokd
nevyZaduje vibrovdni ¢i zhutriovdni, ¢imZ velmi zlepsuje pracovni prostiedi, md pozitivni vliv na zdravi a bezpecnost
prdce.

Pro nase SCC betonové odlitky pouZivame smési s pevnosti v tlaku 80MPa.

Z SCC jsou vyrobeny bocnice lavicky FORMA a sokl odpadkového kose MINIUM.

BETON VYSOKOPEVNOSTNI - HSC

Pro specificky tenkosténny betonovy mobiliar pouZivame vysokopevnostni beton. Ten je tvofen jemnou smési
kameniva, cementu, mikrosiliky, vody a dalSich sloZek. Na rozdil od tradi¢nich beton( vysokopevnostni smési obsahuji
polymernividkna, zvysujici ohybovou pevnost a pevnost v tlaku. Dalsimivyhodami téchto smési je vybornd zatékavost,
minimdlni segregace, zvysend odolnost, hladky povrch s Zadnym nebo minimdlnim vyskytem drobnych bublin a
Cdstecnd ohebnost.

Ndmi pouZivany HSC beton dosahuje pevnost v tlaku minimdlné 100Mpa.

Z vysokopevnostniho betonu je vyroben koS BETTER.

BETON ULTRA-VYSOKOPEVNOSTNI - UHPC

Ultra-vysokopevnostni beton (ultra high performace concrete — UHPC) md obdobnou strukturu jako vysokopevnostni
beton se zlepsenymi mechanickymi vlastnostmi. V souc¢asné dobé se jednd o nejsofistikovanejsi betonové smési.
Uplatriuje se predevsim tam, kde je potieba sniZit hmotnost, odstranit vnitini ocelové vyztuZe nebo dosdhnout vyssi
Zivotnosti betonu v agresivnim prostredi.

Pevnost v tlaku je vyssi neZz 150MPa, pevnost v tahu za ohybu je vyssi neZz 15MPa.

Pro vyrobu lavicky CONSTRUQTA pouZivdme druh UHPC pod oznacenim UTC® (ultra tensile concrete).

Upozornéni:

Povrch betonovych dild je chranén bezbarvou, transparentni impregnaci, kterd omezuje nasakavost
vody ¢i vihkosti a usnadriuje adrzbu. Kvalitu a stav impregnace Ize ovéfit zkouskou nasakavosti vody po
povrch. Impregnace se musi obnovovat natérem kazdé 2 roky, pfi poskozeni nebo pfi umisténi
v narocnéjsich podminkach ¢i je potieba impregnaci obnovovat dle jejiho stavu.

Na povrchu jsou malé otvory po vzduchovych bublindach do velikosti 7mm, které jsou v betonovych
smésich obsaZzeny (cca 2%). Nejedna se o vadu a nejsou tim snizeny mechanické vlastnosti.

GRANIT

Pro vyrobu nékterych lavickovych bocnic pouZivame Zulu, pfirodni kdmen, oznacovany jako granit.

Granit je hlubinnd vyvrela hornina, stejnomérné zrnitd. Mineralogickymi sloZzkami jsou predevsim Zivec, kfemen, slida
a amfibol. Granit vynikad svoji extrémni tvrdosti.

Granit je standardné pouZit pro bocnice lavicky FORMA.

KONTROLA BETONOVYCH NEBO KAMENNYCH DiLU
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady udrzby jsou stanoveny v Pfiloze 1.

UDRZBA BETONOVYCH NEBO KAMENNYCH DiLU
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Postup pro povinnou udrzbu:
1. odistéte celou plochu od hrubé necistoty (kaminky, blato, prach)
2. omyjte povrch vodnim tlakovym agregatem
3. odstrante znecisténi (oleje, mastnoty, barvy, rostlinné vykvéty, rzi, atd.) pouzitim specialnich
Cisticich prostredkd dle pokynl vyrobce
e  (istici prostfedky musi byt neutralni, vodou feditelné, s nizkym pH. Nevhodné jsou
prostfedky, obsahujici kyseliny, které rozeZiraji povrch a nasledné vnikaji do struktury
materialu.
4. oplachnéte cely dil ¢istou vodou
Pro zvyseni lesku kamennych dilli doporuc¢ujeme specializovanou firmou nanést vrstvu pevného vosku.

SKLO

Na pfistrescich je na stfesni krytinu a vertikalni vyplné pouZito také sklo. Bocni respektive zadni vyplri je z kaleného
bezpecnostniho skla.Stfesni krytina miZe byt tvorena dle specifikace zdkaznika z bezpecnostniho kaleného skla,
bezpecnostniho lepeného kaleného skla nebo bezpecnostniho lepeného nekaleného skla (doddvdme pouze na zdklade
poZadavkd mistni legislativy).
Kvalita skel je garantovdna jejich vyrobci na zdkladé certifikovanych zkousek, atestd, technickych a bezpecnostnich
listt. Sklenéné vypiné jsou umistény do specidlnich profilt pfip. uchyti ocelové konstrukce, které jsou vyplnény
vhodnym tésnénim, aby nedoslo k dotyku mezi oceli a sklem, coZ by mohlo vlivem okolnich klimatickych podminek
nebo vlastnostmi materidld (napf. roztaznost skel) i jinych ptsobeni zapficinit deformaci skla.
KONTROLA
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady udrzby jsou stanoveny v Pfiloze 1.
Provozovatel je povinen pfi pravidelné kontrole zkontrolovat uchyceni véetné tésnéni a v pfipadé
objeveni nedostatk(l doplnit tésnéni dle pokynl dodavatele nebo objednat opravu pfimo u
dodavatele.
UDRZBA
Z dlivodu usedéni prachu a rtznych ¢astic doporucujeme sklenéné vyplné 2x ro¢né umyt tradi¢nimi
prostredky na sklo, které jsou volné prodejné v obchodech.

Upozornéni:

Standardné dodavana kalena skla nejsou testovdna (certifikovana) na samovolné prasknuti.

Jako opci nabizime moZnost certifikace dle testu HST (Heat Soak Test) dle normy CSN EN 14179. Test
mimo jiné simuluje podminky, které zplsobuji samovolné prasknuti skla. Cena skla s touto certifikaci
je nékolikandsobné vyssi, zasleme ji na poptavku. Bez této certifikace nemlzeme vyrobcim
samovolné praskld kalend skla reklamovat. Dle vyrobcl skel se jednd o cca 0,1% z vyrobenych skel,
kdy nastane samovolnému prasknuti. Jsou lokace ¢i umisténi (zabradli, pochozi desky, vyskové budovy
atp.), kde to z hlediska zvy$enych nérok(i na bezpeénost JE NEZBYTNE NUTNE — to musi posoudit
projektant a respektovat investor.

PFi jakékoliv deformaci sklenéné vyplné je nutné neprodlené zajistit jeji vyménu.

Postup pro povinnou udrzbu:

1. omyjte sklenéné casti teplou vodou se slabym saponatem

2. zkontrolujte pfipadné deformace sklenénych ¢asti

3. dotahnéte spojovaci material popt. vymérite Ci doplrite tésnéni
PFi odklizeni snéhu ze stfechy se sklenénou vyplni je nutno dbat osobni bezpecnosti a snih odstrariovat
symetricky z obou stran stfechy, nejlépe soucasné.
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POLYKARBONAT (LEXAN)

Pro pristfesky s obloukovou stfechou je pouZivan komurkovy polykarbondt (PC). PC desky s jednostrannym filtrem
proti UV zdreni zajistuji mimorddnou odolnost vici starnuti vlivem klimatickych podminek. Tyto plastové desky
doddvdme zpravidla v mlééném/opdlovém odstinu s dostatecnou propustnosti svétla a zdrovefi poskytujicim polostin
pro uvnitf stojici osoby. PC je vysoce pruzny a ohebny a jeho svételné technické vlastnosti jsou rovnéz na vysoké drovni.
Na rezanych strandch jsou desky obvykle ukonceny hlinikovou listou s U-profilem, vyplnénou silikonem. Ve specifickych
pripadech pouZivame plny polykarbonat.
KONTROLA

Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady udrzby jsou stanoveny v Pfiloze 1.
UDRZBA
Postup pro povinnou udrzbu:

1. omyjte teplou vodou se slabym saponatem necistoty z obou stran polykarbonatové desky

2. vizualné zkontrolujte deformace polykarbondatovych desek

3. dotahnéte spojovaci material, kterym jsou desky pfipevnény ke konstrukci mobiliare

4. zkontrolujte, pfipadné vymeérite tésnéni na krycich listach okolo desek
Pfi jakékoliv deformaci polykarbonatu je nutné ihned zajistit vyménu pfislusné desky.
PFi odklizeni snéhu ze stfechy z polykarbonatovych desek je nutno dbat osobni bezpecnosti a snih
odstrafovat symetricky z obou stran stiechy, nejlépe soucasné.

Upozornéni:

Vlivem klimatickych podminek probiha uvnitf polykarbonatu zkapalnéni stlaceného vzduchu. Tento jev
je zcela standardni. JelikoZz PC deska neni vakuové uzaviena, plsobenim klimatu se zkapalnény vzduch
brzy odpafi.

PMMA (PLEXISKLO)

Polymethylmethakryldt (PMMA), bézné zndmy jako plexisklo nebo akryldatové sklo je pruhledny synteticky polymer s
vlastnostmi termoplastu. Diky své nizké hmotnosti, zvysené odolnosti proti ndrazim a klimatickym podminkdm se
pouZivd jako alternativa skla u zastdvkovych pristreski. Materidl je standardné UV stabilizovan. Plexisklo zpravidla
doddvame jako lité desky v ¢irém nebo opdlovém odstinu s dostatecnou propustnosti svétla zdroveri poskytujicim
polostin pro uvnitr stojici osoby. PMMA desky jsou obsaZeny v pfistrescich na kola EDGE-03.
KONTROLA

Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zésady Udrzby jsou stanoveny v Pfiloze 1.
UDRZBA
Postup pro povinnou udrzbu:

1. omyjte teplou vodou se slabym saponatem necistoty z obou stran plexiskla pomoci mékké

tkaniny i Zinky, nestirejte do sucha

2. vizualné zkontrolujte deformace desek
3. dotahnéte spojovaci material, kterym jsou desky pfipevnény ke konstrukci mobiliare
4. zkontrolujte, pfipadné vymeérite tésnéni na krycich listach okolo desek

Pouzivani feditel a jinych chemickych prostfedkdl, véetné disticich prostfedkd s obsahem lihu je
nevhodné.

V souvislosti s vnitfnim napétim materidlu mze dojit k poskozeni plexiskla ve formé drobnych trhlinek
nebo popraskani.

Pfi jakékoliv deformaci plexiskla je nutné ihned zajistit vyménu pfislusné desky.
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PFi odklizeni snéhu ze stfechy z plexiskel je nutno dbat osobni bezpecnosti a snih odstrariovat
symetricky z obou stran stfechy, nejlépe soucasné.

DREVINY

Vybirame dreviny, které pro venkovni mobiliaf optimalné kombinuji vSechny tfi uvedené vlastnosti.
Pfi dobré a bézné péci ma vysokou trvanlivost i v prostiedi s kolisavou vlhkosti.

TROPICKE DREVO JATOBA

Jatoba patii mezi nejpouZivanéjsi dovdzené jihoamerické dreviny. Jednd se o témér bezudrzbové drevo, vysoce odolné
vuci hnilobé, plisnim, houbam a hmyzu. Dalsi velkou vyhodou je jeho vysokd odolnost vici vandalismu. Jeho vysoka
mérnd hustota 950kg/m3 a tvrdost cca 130 Nmm? vyrazné znesnadriuje vytvdreni vryp( a zdsekd. Patfi mezi velmi
tvrdé dreviny (dreviny s tvrdosti vyssi nez 80 Nmm).

Jatoba se vyznacuje velkou rozmanitosti barevného odstinu (od Sedohnédé az po cervenohnédou).
Ptirozenou vlastnosti vSech tropickych drevin je postupné Sednuti, otvirani a zavirani pér vlivem
okolniho prostredi. Otevirani pérl se projevuje bud' jako praskliny na ¢elnich plochach dreva nebo jako
podélné trhliny na Sirokych plochach desek. Jednd se o opakovatelny jev, zavisly na okolnim prostredi
(teplota, vlhkost vzduchu), jenZ nijak nesniZuje kvalitu dfeva a nebrani v uZivani mobiliare. Uvedené
pfirozené jevy nejsou vadou a nemohou byt uznany jako reklamacni narok.

Upozornéni:

Zpravidla v prvnich tydnech po instalaci vyrobku s tropickym jatobovym difevem dochazi k vytékani
cervené pryskyfice zvané kopal, kterd muze zpUsobit zabarveni povrchu dlazby pod vyrobkem nebo
jeho konstrukci. V pfipadé, Ze dojde k potfisnéni dlazby, je nutno vytekly kopal co nejdfive odstranit
béZznymi Cisticimi prostfedky. Pokud nedojde k odstranéni vyteklého kopalu do jednoho mésice, jeho
odstranéni je mnohem ndroc¢néjsi. Popsanou vlastnost tropického dreva eliminujeme tlakovym
vymyvanim barviva z dreviny pred kompletaci vyrobkl. Pomaha rovnéz olejovani, které nabizime za
priplatek.

TROPICKE DREVO DABEMA

Dabema patfi mezi nejpouzivanéjsi dovaZené africké dreviny. Jednd se o témér ,bezudrzbové” dievo vysoce odolné
vuci hnilobé, houbdm, plisnim a termitam. Vyhodou Dabemy je i odolnost vici vandalismu, mérnd hustota dfeva 700
kg/m3 znesnadriuje vrypy a zdseky.

Barva jadra dieva se méni v zavislosti na misté vyskytu a na pfislusSném druhu. Barva dfeva je svétle
a7 zlatavé hnéda, ob&as s pruhem znadicim staFi stromu. Zelezné kovy ve spojeni s vlhkosti maji za
nasledek Cerné zabarveni jadra dreva, proto se pfi pouZiti vexteriéru uprednostiuji upevriovaci
prostfedky z uslechtilé oceli. Na venkovnich plochidch bez povrchové Upravy se vdlsledku
povétrnostnich vlivl tvofi trhliny.

Pfirozenou vlastnosti vSech tropickych drevin, i Dabemy, je postupné Sednuti, otvirani a zavirani pért
vlivem okolniho prostfedi. Postupnd oxidace povrchu zplsobuje zvySeni pocitu drsnosti povrchové
vrstvy. Otvirdni pdrd se projevuje pfedevsim na Celnich plochach dfeva jako prasklinky nebo na plose
jako dlouhé vlasové trhliny. U uvedeného se jedna o opakovatelny jev, zavisly na okolnim prostredi
(teplota, vihkost vzduchu), jeZ nijak nesniZuje kvalitu dfeva a nebrani jeho uZivani.

Charakteristickou vlastnosti této dfeviny je drsnost povrchu.

TROPICKE DREVO GARAPA

Garapa (Apuleia leiocarpa) patfi mezi nejpouzivanéjsi dovdzené jihoamerické dreviny. Jednd se o témér
,bezudrZbové” drevo vysoce odolné vici hnilobé, houbdm, plisnim a termitim. Pednosti Garapy je odolnost vici
vandalismu (hustota dfeva 900 kg/m3 znesnadriuje vrypy a zdseky). Garapa je velmi tvrdé, odolné, stabilni, pevné a
trvanlivé dievo, md prevazné primé viaknéni. Pochdzi z Brazilie, fika se mu také brazilsky jasan.
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Barva jadra dieva se méni v zavislosti na misté vyskytu a na pfislusném druhu. Barva dreva je od

svétle hnédavé Zlutého odstinu aZ po stfedné hnédou barvu, obcas s pruhem znacicim stafi stromu.
Zelezné kovy ve spojeni s vihkosti maji za nasledek €erné zabarveni jadra dieva, proto se p¥i pouziti v
exteriéru uptrednostiuji upeviovaci prostiedky z uslechtilé oceli. Na venkovnich plochach bez povrchové
Upravy se v dlisledku povétrnostnich vlivd tvofi trhliny.
Ptirozenou vlastnosti vSech tropickych drevin, i Garapy je postupné Sednuti, otvirani a zavirani pérG
vlivem okolniho prostfedi. Postupna oxidace povrchu zplsobuje rliznorodost zabarveni od svétlych az
po tmavé odstiny. Otvirani poru se projevuje pfedevsim na Celnich plochach dreva jako praskliny nebo
na plose, jako dlouhé trhliny. U uvedeného se jedna o opakovatelny jev, zavisly na okolnim prostredi
(teplota, vihkost vzduchu), jeZ nijak nesniZuje kvalitu dfeva a nebrani jeho uZivani.

TRNOVNIK AKAT

Akdt patfi mezi nejpouZivanéjsi evropské dreviny, urcené pro venkovni uZiti. Pdvodné vsak pochdzi z Mexika a Severni
Ameriky. Jednd se o dievo vysoce odolné vuci hnilobé a plisnim. PFi vystaveni povétrnostnim vliviim se chovd podobné
jako exotické drevo. Jeho tvrdost je cca 80-90 Nmm=. Akdtové drevo patii mezi tvrdé dreviny (tvrdost 280 Nmm?). Je
velmi vhodné pro styk s ostatnimi materidly.
Pro dily z akatu pouZivame lamely z masivniho dieva nebo desky z eurohranold, protoZe maji vybornou odolnost vici
prirozenym deformacim desek pfi uzivani v exteriéru.

Akatové drevo doddvame dle dohody bez povrchové Upravy nebo osetfené transparentnim
bezbarvym polomatnym olejovym natérem pro venkovni pouZiti.
Akatové drevo je Zlutohnédé, jeho pfirozenou vlastnosti je postupné Sednuti, vymyvani impregnacni
vrstvy, otevirani a zavirani poru vlivem okolniho prostfedi. Otevirani péri se projevuje bud'jako praskliny
na Celnich plochach dieva nebo jako podélné trhliny na Sirokych plochach desek. Jedna se o
opakovatelny jev, zavisly na okolnim prostredi (teplota, vlhkost vzduchu), jenZ nijak nesnizuje kvalitu
dieva a nebrani v uzivani mobilidre. Uvedené pfirozené jevy nejsou vadou a nemohou byt uznany jako
reklamacni narok.

KONTROLA TROPICKYCH DREVIN A AKATU
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady udrzby jsou stanoveny v Pfiloze 1.
UDRZBA TROPICKYCH DREVIN A AKATU
Mobiliaf udrZujte v Cistoté, pravidelné jej Cistéte vlaznym mydlovym roztokem nebo
specidlnimi Cisticimi prostfedky na dfevény nabytek.
Pro uchovani plvodni barvy dfevénych ¢asti je nezbytné dfevo pravidelné osetfovat teakovym olejem,
ktery je uréen pro osetfovéani dievéného zahradniho ndbytku a mobiliafe. Cetnost opakovani nétérd
teakovym olejem zdvisi na umisténi a intenzité zplisobu pouzivani mobiliare.
Obecné plati, Ze natér teakovym olejem je tfeba aplikovat ve chvili, kdy povrch dfeva zmatni a destova
voda prestane zUstavat na povrchu ve formé kapek a zacne se vpijet do dfeva. Prvni natér doporuéujeme
provést nejpozdéji do konce tretiho mésice pouzivani vyrobku. Natér obnovovat minimalné 1x roc¢né.
Typ teakového oleje je vhodné konzultovat s vyrobcem mobilidre.
OSETRENI A OPRAVA TROPICKYCH DREVIN A AKATU
Pro uchovani hladkosti povrchu provadéjte béhem uZivani jemné prebrouseni povrchu (smirkovy
papir drsnosti P150).
Navod na osetreni tropickych dievin teakovym olejem:
Pfi provadéni povrchovych oprav dieva je nutné vénovat pozornost pfipravé povrchu, vihkosti dfeva
a klimatickym podminkdm prostredi. Vlhkost dfeva nema presdhnout 16%, teplota vzduchu nema
klesnout pod +5°C a relativni vihkost vzduchu nema byt vyssi nez 70%.
Postup opravy:
1. ocistéte povrch vodou se slabym saponatem
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2. prebruste brusnym papirem P150 az P220
3.  hubkou naneste dvé vrstvy teakového oleje sdodrienim ¢asového intervalu uddvaného
vyrobcem
4. dotahnéte spojovaci materidl, kterym jsou desky pfipevnény ke konstrukci mobiliare
Rozsahlejsi opravy zanedbanych dfevénych povrchi doporucujeme svéfit vyrobci mobilidre, pfipadné
objednat nové lamely ¢i desky.

BOROVICE SEVERSKA

Meéstsky mobiligr nabizime alternativné i s dfevénymi prvky z borovice severské. Jeji vyhodou oproti borovicim
stfedomorskym je vyssi tvrdost i odolnost, zajisténd pomalejsim ristem v arktickych podminkdch. Jednd se o lehké a
mékké drevo s pfijatelnymi vlastnostmi pro uZivéni ve venkovnim prostredi.

Borovicové drevo pouZivame v provedeni lamel a desek z lepenych masivnich hranolkd. Standardné doddvdame dily
z borovicového dreva s povrchovou ochranou. Zdakladni ndtér tvorfi rychleschnouci impregnacni prostredek, obsahujici
ucinné biocidni sloZky, které chrdani dfevo proti mikrobiologickému rdstu zpdsobujicimu zamodrdni a hnilobu drevni
hmoty. Na takto oSetfené drevo je ddle aplikovdn systém ndstrikd, ktery zarucuje pevnost bloku a vynikajici odolnost
vuci povétrnostnim vlivim a UV zdreni, soucasné s vysokou odolnosti vici mechanickému poskrabadni a poskozeni
chemikdliemi. Uvedenym povrchovym osetrenim omezujeme bobtndni i sesychdni borovicovych prvka.

Odstin borovice je doddvdn v barevnostech dle platného vzorniku barevnych odstind.

Borovicové drevo, které pouZivame, je vyhradné evropského pivodu.

KONTROLA
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady udrzby jsou stanoveny v Pfiloze 1.
UDRZBA
DuleZité je preventivné obnovovat natér, nejlépe kazdy rok po zimnim obdobi. V
pfipadé mechanického naruseni lakovaného povrchu je nutné poskozené misto ihned opravit, aby
se zamezilo poskozeni celé lamely nebo desky. Doporucujeme pouzit udrZovaci sadu mmcité
(doddme na objednavku), slozené z Cisticiho a findlniho pFipravku a 2 hadFika.
Postup pro rocni udrZovaci natér:
1. lamely (desky) nasttikejte Cisticim prostfedkem
2. po 10 minutach umyjte teplou vodou a odstrarite vSechny necistoty
3. nasuché lamely aplikujte finalni pfipravek — lak
4. po 10 minutach vylestéte hadiikem
Pro zvyraznéni lazury Ize postup zopakovat.

OPRAVA
Pfi provadéni povrchovych oprav dieva je nutné vénovat pozornost pfipravé povrchu, vihkosti dfeva
a klimatickym podminkdm prostredi. Vlhkost dfeva nema presdhnout 16%, teplota vzduchu nema
klesnout pod +5°C a relativni vihkost vzduchu nema byt vyssi nez 70%.

Postup opravy pfi mensim poskozeni:
1. ocistéte povrch vodou se slabym saponatem
2. prebruste brusnym papirem P120 az P150
3. ocistéte povrch, na suché lamely (desky) aplikujte odpovidajici lak, po 10 minutdch vylestéte
4. dotahnéte spojovaci materidl, kterym jsou desky pfipevnény ke konstrukci mobiliare

Postup opravy prfi vétSim poskozeni, zasahujicim povrch dieva i pod natérem:
1. ocistéte povrch slabym roztokem vody a saponatu

2. prebruste povrch brusnym papirem P120-150

3. hubkou aplikujte impregnacni prostiedek. Doba zaschnuti je pfiblizné 4 hodiny.

4. ocistéte povrch, na suché lamely (desky) aplikujte lak, po 10 minutdch vylestéte hadfikem

5. dotahnéte spojovaci material, kterym jsou desky pfipevnény ke konstrukci mobiliare
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Rozsahlejsi opravy zanedbanych dfevénych povrchi doporucujeme svéfit vyrobci mobilidre, pfipadné
objednat nové lamely ¢i desky.

TLAKOVE IMPREGNOVANA BOROVICE

Vhodnou alternativou povrchové ochrany meékkého dreva borovice je tlakova impregnace. Timto procesem je do jiZ
hotovych desek a lamel provedena hloubkovd impregnace prostfedky na ochranu dfeva a drevo je ndsledné
napusténo olejem. Tento proces vytvari trvale odolnou ochranu, stabilizuje a chrdni drevo vici praskdni pri zvétrdvani,
chrani pred povétrnostnimi vlivy, pred hnilobami i dfevokaznym hmyzem. Takto upravend borovice je vhodnd pro
plnohodnotné pouZivani v exteriéru.
Osetreni je ekologické, vyrazené desky ¢i lamely nejsou povaZovdny za nebezpecny odpad, mohou byt likvidovdany
fadnym ukldddnim na sklddkdch nebo spalovdny v komercnich a primyslovych spalovndch v souladu s ndrodni a
mistni legislativou.

Osetfené dievo ma z pocatku medové hnédy vzhled, ¢asem povétrnostnimi vlivy pfi dlouhodobém
vystaveni slunci barva zeSedne.

KONTROLA

Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady udrzby jsou stanoveny v Pfiloze 1.
UDRZBA
Postup pro povinnou udrzbu:

1. oplachnéte mobiliaf teplou vodou se saponatem

2. Setrné odstrarite necistoty

3. povrch vysuste Cistym mékkym hadfikem

4. zkontrolujte a dotdhnéte spojovaci material, kterym jsou desky pfipevnény ke konstrukci

RESYSTA

Resysta je extrémné trvanlivy, slunci, desti, mrazu a slané vodé odolny kompozitni materidl sklddajici se z60% ryZovych
slupek, 22% soli a 18% minerdlniho oleje. Diky svému drdsanému povrchu md unikdtni hmatovy i opticky vzhled dreva,
pocitové velmi pfipomind drevo, pficemZ odstrariuje vétsinu jeho nedostatkd. Neobsahuje tézké kovy, je zdravotné
nezdvadny, splriuje stdvajici i vétsinu budoucich poZadavki na ekologickou udrZitelnost materidlu. Zdkladem pro jeho
vyrobu je odpad (recykldt) a je piné recyklovatelny.

Profily z Resysty Ize, stejné jako dievéné profily, fezat, ohybat, brousit, drdsat, lepit, barvit i navzdjem svarovat.
MozZnost rozlicné barevnosti lakovdnim (doporucené provedeni s ohledem na ochranu povrchu vici zaspinéni) je dalsi
zdsadni vyhodou vici ostatnim kompozitnim materigldm. Doddvdme ji dle poZadavku i s bezbarvym lakem nebo bez
laku jako zcela bezidrzbovy materidl.

Duty materidl nema pevnost srovnatelnou s plnymi dfevénymi deskami, proto je vyztuZujeme. Kromé standardnich
deskovych ¢i lamelovych profili se vyrdbi i jedinecné tenkosteénné plotny 2,5x1,25m, které Ize pouZit stejné jako HPL
nebo je pri teploté nad 100°C ohybdme (i jinak tvarujeme (ergonomické seddky ¢i opéradia).

KONTROLA
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady udrzby jsou stanoveny v Pfiloze 1.
UDRZBA
Postup pro povinnou udrzbu:
1. omyjte povrch vyrobku horkou vodou s mydlem nebo slabym roztokem horké vody se
saponatem, dily z Resysty Ize oSetfovat i dezinfekénimi prostiedky
2. zkontrolujte upevnéni jednotlivého spojovaciho materialu, pfipadné jeho dotazeni

POSTUP OPRAVY

1. odcistéte povrch vyrobku horkou vodou s mydlem nebo slabym roztokem horké vody se
saponatem

2. poskozend mista prebruste brusnym papirem P60-P80

3. povrch ocistéte, hubkou naneste ve dvou vrstvach s casovym odstupem odpovidajici barvu
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e musi byt pouZita specidlni lazura nebo lak pro Resystu
4. dotahnéte spojovaci materidl, kterym jsou desky pfipevnény ke konstrukci mobiliare

POLYETHYLEN V VYSOKOU HUSTOTOU (HDPE)

HDPE ma vynikajici odolnost proti chemikdliim, vynikajici odolnost proti abrazi a dobrou rdzovou houZevnatost. Je
zdravotné nezdvadny a umoZiiuje trvalé pouZiti vyrobki i pfi velmi nizkych teplotdch. Vyrobky z HDPE nepodléhaji
korozi ani oxidaci.

HDPE pouZivame pro opldsténi odpadkovych kosi Cylindre a pro vnitfni nddoby odpadkovych kosa fady Minium.

KONTROLA

Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady udrzby jsou stanoveny v Pfiloze 1.

Upozornéni:

Natér Resysty podléhd opotiebeni. Jeho Zivotnost zavisi na tloustce vrstvy a intenzité zdtéze. Odérem
se mlze poskrabat. Dokonaly vzhled natfeného povrchu vyZzaduje pravidelné ¢isténi a Gdrzbu.
Plochy, které podléhaji siinému mechanickému zatéZzovani je nutno osetfit dvouslozkovym ochrannym
lakem.

Upozornéni:

Vsechny vyrobky obsahujici pryZzové dily se musi skladovat, oSetfovat a udrzovat dle instrukci vyrobce
(na vyzadani) jako? i dle CSN 63001:1971 ,Pry’ové vyrobky - Uskladnéni a o3etiovani kaucukd a
vyrobkl z pryze” a DIN 7716:1982 ,Pryzové vyrobky: poZadavky na skladovéni, ¢isténi a udrzbu”,

VYSOKOTLAKY LAMINAT (HPL)

Desky z vysokotlakého lamindtu (HPL — High pressure laminate) jsou pro svou odolnost idedIni pro pouZiti v prvcich

exteriérového méstského mobilidare. Jednd se o plosné lisované desky z prirodnich vidken s dekorativnimi lamindty
vyrobenymi z melaminu nebo z tvrzenych syntetickych pryskyric podle normy EN 438 (oznaceni HPL). HPL se skladaji
z60% z papiru a 40% z pryskyric (vytvrzené fenol-formaldehydovd pryskyrice pro vnitini vrstvy a melamin-
formaldehydova pryskyfice pro povrchové vrstvy). HPL nepodléhd korozi ani oxidaci. UZitim technologie sitotisku nebo
gravirovdni je mozno desky opatfit emblémy ¢i piktogramy. Standardné nabizime HPL v ¢erné nebo bilé barve.

HPL jsou odolné proti mechanickému poskozeni, mrazu, Zdru, mokru i vodni pére a neoxiduji. Maji vynikajici uZitné
vlastnosti jako hygienicky a snadno udrZovatelny nepropustny povrch, dlouhou Zivotnost a vysokou odolnost vici
chemikaliim.

Na HPL deskdch se neprovadi Zadna dodatecnad povrchova dprava.

KONTROLA
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady udrzby jsou stanoveny v Pfiloze 1.
UDRZBA
Postup pro povinnou udrzbu:
1. oplachnéte mobiliar teplou vodou se saponatem
2. Setrné odstrante necistoty, néktera vyraznéjsi potfisnéni ¢i skvrny (napf. od ¢aje ¢i ovocnych
napojd) vyzaduji agresivnéjsi zplsob Cisténi pomoci tekutého brusného pisku, ten ale mize
zplsobit zmatnéni povrchu.
3. povrch vysuste Cistym mékkym hadfikem do sucha.

Upozornéni:

HPL desky, pouzité v mobiliafi nejsou pochtizné. Je zakazéano po HPL deskach chodit ¢i skékat, dochéazelo
by tim k povolovani spojovaciho materialu ¢i zniceni lepenych spojl a nésledné k deformacim ¢i jejich
destrukci.

HPL deska neni uréend ani pro krajeni a porcovani potravin.

PFi manipulaci s mobilidfem s HPL deskami je nutné dbat zvySené opatrnosti, protoze pfi ndrazu na
prekazku muze dojit k ulomeni rohu desky.

4. zkontrolujte a dotdhnéte spojovaci material, kterym jsou desky HPL pfipevnény ke konstrukci
POLYETHYLEN (Citépiny, oplasténi, nadoby)
POLYETHYLEN S NiZKOU HUSTOTOU (LDPE)

LDPE pouZivame pro vyrobu kulatych, Zebrovanych zdtek, které oznacujeme jako ,Citépiny”. Seddky, doplnéné
Citépiny tepelné izoluji sediciho od ocelové konstrukce lavicky a vyznamné zpfijemriuji sezeni.

Citépiny doddvdme s lesklym povrchem v bilé, svétle Sedé, tmave Sedé a cerné barvé nebo s matnym povrchem v barve
svétle Sedé a Cerné.

Citépiny jsou obsazeny u lavicek Sinus a Radium LRA44x — CITEPIN.
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UDRZBA
Udrzba citépin(i nevyzaduje 7adné zvlaétni naroky, dileZité je udriovat je spole¢né s konstrukci
lavicek Cisté a neposkozené.
Postup pro povinnou udrzbu oplasténi odpadkovych kost:
1. oplachnéte oplasténi teplou vodou se saponatem
2. odstrante necistoty
3. povrch vysuste Cistym mékkym hadfikem
4. zkontrolujte a dotdhnéte spojovaci material, kterym je plast pfipevnén ke konstrukci

EPDM PRYZ

Profily a desky z EPDM pryZe (ddle jen EPDM profily a desky) jsou druhem tésnéni z kompaktni pryZe na bdzi Ethylen-
Propylen-Dien kaucuku a anorganickych a organickych prisad (napf. rizné plniva, vzdouvadla, zahustovaci cinidla,
prisady proti starnuti a zmékcovadla) riznych tvard a velikosti. EPDM nepropousti vzduch a nemd prakticky Zddnou
nasdkavost. Odoldvd povétrnostnim vlivim v rozmezi -40°C aZ +100°C beze zmény fyzikdlnich, mechanickych a
chemickych vlastnosti. Kratkodobé odoldvd teplotam do +130°C, avsak je potieba pocitat s predéasnym starnutim a
zménou jejich vlastnosti. Je vyrabéna v tvrdosti 70+5° ShA. Povrch tésnéni je hladky a cerny. EPDM profily a desky jsou
svymi mechanickymi, fyzikalnimi, chemickymi vlastnosti a moZnou trvalou deformaci predurcené jako tésnéni
konstrukcnich a stavebnich Edsti v riiznych odvétvich prumyslu, jako i tésnéni pro automobilovy primysl.

Zivotnost pryZovych profilii a desek je na zdkladé zkusenosti uvddéna 50 let v béznych stiedoevropskych podminkdch.

KONTROLA

Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady udrzby jsou stanoveny v Pfiloze 1.
UDRZBA

Prijde-li pryz do styku s oleji nebo barvami, musi se ihned otfit suchym hadrikem.

PryZové vyrobky neni dovoleno balit do félii z mékceného polyvinylchloridu.
Postup pro povinnou udrzbu:

1. omyt mobiliaf teplou mydlovou vodou

2. omyt roztokem lihu a glycerinu (10:1)

e na Cisténi se nesméji pouzivat benzin, benzen, terpentyn, trichléretylén, nafta apod.
3. povrch vysusit ¢istym mékkym hadfikem
e neni dovoleno osusovat pryzové vyrobky pfimym salavym teplem.

Zivotnost pryZovych vyrobkl prodlouZi pouZivani glycerinu nebo jinych piipravkd na odetfovani pryze.

str. 6



ZAMKY, MECHANISMY

U zamkud a pohyblivych mechanismi je nutna pravidelna kontrola a udrzba provadéna v optimalnim
intervalu 3 mésicd.
U pitek je nutné na zimni obdobi nebo poklesne-li teplota pod +5°C vypustit vodu a uzavfit ventily.
V pfipadé vandalismu (zaneseni odtokového prostoru kolem trysky piskem, ¢i poni¢enim trysky ¢i misky)
je nutné sestavu misky s tryskou vymeénit. Tento dil je z divodu tésnosti nerozebiratelny a nelze ze
systému odstranit vétsi mechanické necistoty neodplavitelné provozem pitka.
U vysuvnych sloupkti je nutné pred zimnim obdobim oSetfit vazelinou nebo ptipravkem na stejné bazi
ty Casti, které do sebe zapadaji, protoZe jinak by pfi mrazech mohlo dojit k jejich zamrznuti.
UDRZBA
DuleZitd je Udrzba hlavné pfed a po zimnim obdobi. V pFipadé klimatickych moZnosti doporu¢ujeme
Udrzbu provadét i v pribéhu zimniho obdobi ve zkracenych intervalech.
Postup pro povinnou udrzbu:
1. Ocistit od necistot a prachu, doporucujeme pouZit hadfik nebo stétecek
2. Vyzkouset funkénost zamku a mechanismu
3. Promazat zdmky a mechanismy vazelinou ve spreji nebo jemnym promazavacim olejem (na Sici
stroje apod.)
4. Neékolikrat odemknout a zamknout, aby olej pronikl do celého mechanismu
Pokud je na mechanismu zjisténa zavada, doda vyrobce dle pozadavku zakaznika a jeho objedndavky novy
a pripadné provede jeho vyménu.

ELEKRO-KOMPONENTY

Instalaci elektro-komponent s pfipojenim k energetické siti, jejich pravidelnou kontrolu nebo udrzbu smi
provadét vsouladu splatnou legislativou pouze odborné kvalifikovand osoba, ktémto Ukonim
opravnéna.

Pro mobilidF s elektro-vybavou je zpracovana individualni dokumentace vcetné elektro-schémat a popisy
zatizeni, véetné pokyn( pro pfipadné drobné opravy.

Dokumentace je predavana nejpozdéji pti prevzeti mobiliafe do uzivani, na vyZzadani ji zasleme — viz
www.mmcite.com/kontakt.

SPOJOVACI MATERIAL

K montdzi dievénych casti k ocelové kostre standardné pouzivdme nerezovy spojovaci materidl tfidy A2.
Je nutné nejpozdéji 1x za 6 mésict jej zkontrolovat a pfi uvolnéni dotdhnout, aby nemohlo dojit
k znehodnoceni vyrobku ¢i jeho odcizeni.

ZAKLADY

Pokud jsou zaklady pro kotveni mobiliare viditelné, je potieba je pfi pravidelné kontrole mobiliare
vizualné kontrolovat.

Kontrolovat je nutno kompaktnost a neporusenost zidek, nepfipustny vyskyt trhlin v betonovych
zakladech nebo mechanické poskozeni.

ZARUCNi PODMINKY

Zaruka se vztahuje na vSechny vyrobky méstského mobilidfe firmy mmcitél a.s. za predpokladu, Ze
provozovéani a udrzba jednotlivych druhl méstského mobilidfe jsou provéddény presné dle navodu
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vyrobce a platnych pravnich predpisu. Zaruka se vztahuje na poskozeni, vznikla skrytymi materidlovymi
nebo vyrobnimi vadami nebo na poskozeni, témito vadami zavinéna.
Zaruka se nevztahuje na zévady vzniklé:

- neodbornym zachdzenim ¢i skladovanim

- mechanickym poskozenim

- vandalismem

- pfirozenym opotiebenim

- zavadami zpUsobenymi zivelnymi pohromami ¢i jinymi vnéjsimi klimatickymi vlivy

- specifickymi vlastnostmi materiald, jako napf. tvorba trhlin nebo vymyvéni vnitfnich latek u

pouZzivanych drevin.

O provadéni predepsané udrzby si zakaznik vede fadné zaznamy, které predklada v pripadé uplatiovani
zarucnich narokd.
Zarucni lhaty:

Mimo obecné platné zaruéni Ih(ty poskytuje spole¢nost mmcitél tyto rozsifené zaruky:

1. Ocelové konstrukéni prvky osetfené zinkovanim a praskovou barvou 72 mésicl
proti prorezavéni

2. Hlinikové konstrukéni prvky bez povrchové ochrany 72 mésicl
proti prorezavéni

3. Hlinikové konstrukéni prvky s praskovou barvou &i eloxované 120 mésict
proti prorezavéni

4. Konstrukéni prvky z nerezové oceli 120 mésicl
proti prorezaveéni

5. Drevéné &asti vyrobki - tropické dreviny 120 mésicl
proti houbam, hnilobé a plisnim

6. Drevéné &asti vyrobki — borovice, akat 60 mésicl
proti houbam, hnilobé a plisnim

7. Drevéné ¢asti vyrobki — tlakové impregnovana borovice 72 mésicl
proti houbam, hnilobé a plisnim

8. Drevéné ¢asti vyrobkd —smrk , preklizky 24 mésicl
proti houbam, hnilobé a plisnim

9. Casti vyrobkii z Resysty 60 mésich
proti houbdam, hnilobé, plisnim, na zachovani pevnosti a pruznosti

10. Casti vyrobki z HPL 24 mésich
na zachovani pevnosti, pruznosti

11. Produkty ze samozhutnitelného betonu 48 mésic
na zachovani pevnosti, odolnost vuci droleni

12. Produkty s vysokopevnostniho nebo ultra-vysokopevnostniho betonu 48 mésicl
na zachovani pevnosti, odolnost vuci droleni

13. Prvky z polykarbonatové vypiné 60 mésich
na zachovani pevnosti, pruznosti a odolnosti vici krupobiti

14. Prvky ze sklenéné bezpeénostni vypiné 60 mésich
na rozmérovou a barevnou stélost

15. Nerezovy spojovaci material 24 mésich
proti prorezavéni

16. Mechanismy, zamky, tésnéni, vzpéry a zafivky 12 mésicl
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PRILOHA 1. PRAVIDLA KONTROLY A ZASADY UDRZBY

PRAVIDLA PRO PRAVIDELNE KONTROLY

K zachovani estetickych a uzitnych vlastnosti a zamezeni prfed¢asného znehodnoceni vyrobku je nutnd
pravidelna a pecliva kontrola a udrzba mobiliare. Obvykly a doporuceny interval pro pravidelnou
kontrolu a udrzbu je 1x za 6 mésicu.

O kontrole a Udrzbé (plvodni stav mobiliafe, provedené tkony, vysledny stav mobiliafe) je provozovatel
nebo majitel povinen ucinit zaznam do fadné a prokazatelné evidence, optimalné vcetné elektronické
fotodokumentace stavu mobiliare.

P¥i znamce poskozeni je nezbytné misto opravit dle postupl Udrzby a drobnych oprav, doporucenych
vyrobcem. Pfi vétsim poskozeni je vhodné svéfit opravu vyrobci mobilidfe nebo specializované firmé.

OBECNE ZASADY UDRZBY

K ¢isténi dievénych, kovovych a ostatnich ¢asti mobiliare je zakazano pouzivat chemicka rozpoustédla,
louhy, kyseliny véeho druhu nebo jiné agresivni pfipravky. V nékterych pfipadech nelze pouZzivat ani
Cistidla na bazi acetonu nebo benzinu (nerezové dily). V pfipadé pouziti prostfedkd na Cisténi diezli nebo
vodovodnich baterii musi byt mista neutralizovana mydlovou vodou a jesté fadné oplachnuta cistou
vodou.

Pfi Cisténi povrchu mobilidfe je zakdzano pouzivat Spachtle, Skrabky, noZe, draténky a jiné ostré
predméty Ci abrazivni prostiedky na bazi pisku, které by mohly povrch poskrabat nebo odfit.

Pokud je mobiliaf na delsi dobu demontovdan a uskladnén (napf. v zimnim obdobi), ocistéte ho, nechte
ddkladné oschnout, uloZte v krytych nevytapénych prostorach a pfikryjte plachtou.
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